FiLM STOKU*
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Bir programa baslarken film ¢ekimcisinin dncelikle karsilaga-
cagl ilk sorun film stokunun secimidir. Bu se¢imi yapimla ilgili
genel biitce kararlar: kisitlamaktadir. S6z konusu kararlar, filmin
Olctisiinii (16, 35 ya da 65 mm. olmasini), ayrica siyah-beyaz ve
renkli filmler arasindaki se¢imi de kapsar. Filmin turii ve bir dere-
ceye kadar da ayni firmanin filmleri arasinda yapilacak se¢im ya-
pim karari olabilir. Bununla beraber ¢ekimcinin en az maliyetle
olasi olan en iyl sonucu elde edebilmesi i¢in, film se¢cimi konusun-
daki yapim kararlarini degistirme serbestisi de vardir. Baslica se-
cenekler; filmlerin degisik tiirleri arasinda, hizl1 ve yavas duyarli
filmler arasinda ve negatif - pozitif sistem ile evrilir (reversal)
sistem arasindadir.

Film Cinsi

Su an varolan degisik tiirdeki filmlerin, birbirleri ile ilintili
degerlerini gozden gecirmek olanak digidir. Ozel kosullar disinda

(*)  Practical Motion Picture Photography, The Tantivy Press, London, 1974, s.11-21
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gozetilmesi gereken, yapimda kullanilan tiim filmlerin hem cekim
hem de bask: sirasinda ayni tiirden olmasinin saglanmasidir. Ceki-
ci (kamera) filminin, ozellikle bu amaclar i¢in tretilmis ayni fir-
manin filmleri ile kopyasi ve baskisi yapilmalidir.

Bazi durumlarda bu istem varolan filmlerin se¢imini sinirlan-
dirir. Bagka deyisle televizyon film yapiminda, i¢inde diigiik kont-
rastll bask: filmi bulunmayan bir film cinsini kullanmak uygun
olmayacaktir.

Yine buna bagh bir nokta da, renkli ve siyah-beyaz evrilir sis-
temde banyo olanaklari o¢zellikle bu filmlerin islenigine olanak
saglayacak sekilde planlanmalidir. Varolan laboratuvar olanakia-
r1 da film secimini etkileyebilir.

Cekimcilerin biylik ¢ogunlugu, ¢ekim siresince olanaklar ol-
clislinde aym firmanin filmini kullanmay1 yeglerler. Clinkii, bu
yolla kullandiklar: filmlerin &zelliklerini biituinlyle bilme olanak-
lar1 vardir.

Film Duyarlihigi

Filmin 151k diizeylerine gore etkilesim hizi, o filmin «duyarlh-
I1ig1» olarak bilinir. Uretici firmalar tarafindan ASA diye adlandi-
rilan duyarlilik sistemine bagli sekilde sayisal olarak belirtilir. En
yiiksek say1 en yiliksek duyarlhiligr gosterir.

Genel olarak amacg, programin ¢ekiminin biyuk bir kismin-
da, karsilasilmasi beklenen 151k diizeyine uygun duyarliliktaki film
tliriinii se¢cmektir. Buna gore parlak giin 1sigindaki dig ¢ekimler,
pozlama cizelgesi ya da ASA duyarlilik orani 20-50 arasi az duyarls,
stliidyo i¢i cekimler 50-100 aras1 hafif duyarli, kapali giin 15181ndaki
dis cekimler ve aydinlatilmasi gu¢ olan i¢ ¢ekimler 100-300 arasi
orta duyarli, gece cekimleri 300 ya da daha fazla derecedeki ¢ok
yiksek duyarh filmlerin kullamimini gerektirir.

Cekimciler stiidyo i¢i calismalarinda ,6ncelikle film tanitma
kitap¢iginda yayimlanan diisen 151k c¢izelgesindeki (incident light
table) onerilere gore film se¢cimini yaparlar. Bu cizelgede istenen
diyafram agiklifinda ya da ‘€’ noktasinda (f stop) film cekimi ya-
pabilmek ic¢in, 1s18in siddetinin mum cinsinden sayisal degerleri
verilmistir.
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Gilinumizde varolan renkli filmlerin duyarhlik sinirlar: siyah-
beyaz filmlere gore daha kisithidir. Fakat filmin duyarlihginin se-
¢imini etkileyen nedenler aynidir.

Mademki, duyarliliga bagl olarak filmin tanecik’liligi (grain-
liligi) artmaktadir, normal olarak arzulanan, birbiriyle uyumiu
tam bir pozlama verebilen yavas duyarlilikta bir film se¢mektir.
Eger cekicide 151k sartlarina gore daha duyarli bir film varsa, asirl
pozlamay1 onlemek icin alinacak hicbir onlem yan etkilerin olma-
sin1 engellemeyecektir. Bununla ilgili Gi¢ olasilik vardir. Mercek en
kiicik diyafram acgikligina dusiiriilebilir. Ancak bu durumda, 181n-
larin kirilmasi ve normal bir alan derinligi iligkisinin bozulmasi
goruntli secikliginde yine belirsizlige neden olacaktir. Dogal yo-
gunluk slizgeci (neutral density) kullanilmasi da gorintii secik-
liginde yine belirsizlige yol acacaktir. Bir digeri de, 6rtiicli acisinin
kisilmasidir. Bu durumda ortiiciinin hareketi sarsinti yapabilir.
Bununla beraber, bazan ortalamadan daha duyarli film secimini
olasi kilan nedenler vardir.

a) Cok duyarli film secmek aydinlatmada tutumluluk demek-
tir. Orta duyarhliktaki bir filmi az duyarliliktaki filme
yeglemek, elektrik harcamalarinin yari yariya dismesi, az
aydinlatma aracinin kullanilmasi ve giderlerde azalma de-
mektir.

b) Cok sig bir alan derinligine ve mercekte olusabilecek 131k
yansimalarinin goriintiiyli bezma olasiligina karsin genel
olarak en acik diyaframda calismak arzu edilmeyen bir du-
rumdur. Az duyarl film kullanmakla cekimlerin cogunlugu
en genis diyafram aciklifinda yapilacagindan, salt tane-
cik yoninden Ustiinlik saglayacak az duyarlh film kullani-
mindan vaz gecmek ve daha duyarlisinil se¢mek yeglenme-
lidir,

¢) Cok duyarl film secimini etkileyen bir diger neden de ya-
vag hareketli film cekimini olasi kilmaktir. Bu durumda,
film saniyede 24 kareden daha fazla bir oranda cekici icin-
de hareket edeceginden, dogru pozlanmanin saglanabilme-
si icin kullanilan filmin duyarlilik diizeyinden daha fazla-
sina gereksinim duyulacaktir. Clinkii, filmin pozlanma ani
cok kisa olmaktadir.
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d) Net alan derinligini ¢ogaltmak i¢in de duyarlh film az du-
yarliya yeglenmelidir. Net alan derinligi, net goriilebilen
en yakin ve en uzak iki nokta arasindaki uzakligl tanim-
lamak icin kullamiir. Net alan derinligi, diyairam acikligi-
na ve mercegin odak uzakligina baglidir. Mercegin odak
uzakhiginin uzun, diyafram ac¢iklifinin genis olmasi net
alan derinliginin cok si1g olmasina; yine mercegin odak
uzakliginin kisa, diyafram agikliginin kisik olmasi, net alan
derinliginin biylik olmasina neden olur. Sonucta, ¢ekimei
derin bir netlik alani istiyorsa, kisik odak uzakhkli mercek-
ler ve kisik diyafram acikligi ile veya her ikisini de kulla-
narak calismaldir. Pozlamaya bagl olarak kisik diyafram
acikliginm1 karsilamak icin, ya 1518in siddetini cogaltmak
(Bu gu¢ ve pahali olacaktir) ya da cok duyarh film kul-
lanmak gerekecektir.

Gece cekimlerinde 1yi bir sonucun elde edilebilmesi icin,
filmin hangi duyarlilik derecesinde olacagina iligkin genis
kapsaml bir kestirim yapmak yanlistir. Cogunlukla kars:-
silasilabilinecek sorunlardan biri, dusuk 151k seviyesininki-
ne gore daha asiri bir kontrastlik olacaktir. Araba farlari,
sokak lambalari, genel olarak konunun diger 6gelerine
oranla daha yuksek pozlama degerleri verirler.

Sonugta, resmin belirli bir kismi asir1 derecede pozla-
lanacak ve diger olumsuz etkilerin yanisira bu durum, du-
yarli filmlerde yiiksek olan tanecik’lilik derecesini daha da
arttiracaktir.

Negatif ve Evrilir Film

35 mm. profesyonel film calismalarinin biiylik ¢ogunlugu ne-
gatif filmlerle yapilmaktadir. 16 mm. film calismalarinda ise, 6zel-
likle renkli calismalarda evrilir filmler yeglenmektedir. Evrilir
{ilm se¢imini etkileyen pek ¢ok nedenler vardir.

a) Renkli calismalarda film duyarlilifinin sinirli olmasi sik
s1K sorun yaratmaktadir. Simdiki durumda yiiksek duyar-
lihktaki filmler, ancak evrilir film cesitleri arasinda bulun-
maktadir.

b) Ozellikle siyah-beyaz evrilir filmler, kullanim sirasinda film
lizerinde olusabilecek asinmalarin, toz zerreciklerinin vh.
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c)

d)
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gérinlimiinii aza indirger. 16 mm. negatif-pozitif sistem-
de, film {zerinde beyaz noktalar seklinde goriinen asinma-
lar, gosterim sirasinda daha da bilyliyeceginden sorunun
onlenmesi oldukca zordur. Halbuki evrilir filmlerde, bun-
lar karanlik noktalar halinde olacagindan c¢ok az farkedi-
lirler.

Belirli durumlarda gerekli kopya asamalarinin sayisinin
aza indirgenmesiyle, evrilir filmlerin kullanimi yiksek ka-
lite saglar. Siyah-Beyaz Negatif-Pozitif sistemde dagitim
kopyasi elde edebilmek icin, ana-pozitif ve ara-negatif asa-
malar: gerekmektedir. Evrilir sistemde, ¢ekici filmi ve baskl
islemi arasinda tek bir ara-negatif (internegative) asama-
st bunlarin yerini almaktadir. Renkli sistemde ise, son za-
manlarda renkli evrilir ara filmlerindeki (colour reversal
intermediate) gelismeler nedeni ile ¢cofunlukla ana-pozitii
(master pozitive) asamalarina gerek duyulmamaktadir.
Boylece negatif film kullaniminin neden oldugu olumsuz
etkiler eskisi kadar bliyiik olmamaktadir. Dagitim kopya-
sinin niceligi dlcilisiinde baski agamalarinin gerekliligi, ne-
gatif ya da evrilir film arasinda se¢cim yaparken gézoniinde
tutulmas: gereken bir etkendir.

Kuramsal olarak, pozitif duyarkat ince tanecikli gérinti-
ler tiretir. Pek cok cekimeci filmin dzglinlinde bunu hisse-
der, ancak filmden kopya lretildiginde nitelikteki tstilin-
1ik kaybolur. Walter Lassaly, bu konuda sunlari sdéylemek-
te :

‘Siyah-beyaz evrilir, 6zgliniinde ¢ok iyi nitelige sahiptir.
Ancak ondan kopya iirettiginizde, negatif film kuilandigi-
nizda elde edeceginiz sonuclara ulasirsiniz.’

Renkli calismalarda, evrilir duyarkatin tanecik acisin-
dan hicbir tstlinlik saglamadig1 gorisiindedir.

‘16 mm. renkli calismalarda, negatif filmlere kars: ev-
rilir filmlerle ¢alismak yeglenmektedir ve genellikle evrilir
filmlerin cok az tanecikli oldugu s&ylenir. Buna karsin
16 mm. filmler arasinda degerleme sinamalar:i yaptim
ve sonucta negatif filmlerin evrilir filmlerden daha iyi ol-
duklarini buldum. Sanirim 16 mm. negatif filmlerin tane-



e)

cikli olmasi buyutilen efsanelerden biridir. Bir zamanlar
icin dogru olabilir. Ancak gimdi en son malzemeler kulla-
nilmaktadir. Kisisel olarak negatif filmlerle calismak go-
risiindeyim.

Evrilir filmlerin niteligi baska nedenlerden de secilebilir.
Lassally’'nin belirttigi gibi:

‘Ozglin siyah-beyaz evrilir, diger film cesitlerinden hic¢biri-
si ile elde edilemeyecek diizeyde siyah renklerde ¢ok hosg
kadife nitelifindedir.” Bununla beraber kalite kopyada kay-
bolmaktadir.

f) Bazan, laboratuvarlarin renkli negatife cranla 16 mm. ev-

rilir filmlerin banyo islemleri icin daha iyi donatilmig ol-
malari, film secimini etkileyebilir. Yine ek olarak, bazi ev-
rilir banyo teknikleri yuksek 1sida ¢ok hizli banyo kulla-
nimini gerektirdiginden, islemlerin c¢abuk sonuclandiril-
mast O0nem tasiyorsa evrilir film kullanmak yeglenebilir.
Bir ¢ekimeinin dustincesine gore; laboratuvarlardaki 16
mm. renkli evrilir banyo iglemlerinin eski yogunlugu renk-
li negatif filmlere karsi bir onyarginin gelismesine neden
olmustur.

‘Herzaman onyargisiz hareket etmisimdir ve her zaman-
da Oyle olmugumdur. Sonunda 16 mm. Eastman Colour
filmlerin bu memlekete gelmesinden ¢ok mutluyum. An-
cak, daha o6nceki Eastman Colour filmlerden pekcok Kkisi
memnun degildi. Sanirim bilyiik bir cogunlugu da onyargi-
I davraniyordu ve buna da laboratuvarlarin cogunlukla
evrilir filmlerin islenmesi i¢in donatilmig olmasi ve 16 mm.
negatif filmler i¢in gerekli hizmetin verilmeyisi etken ol-
mustur. Yani Eastman Colour filmler oyle kaliteli ve du-
yarli ki inaniyorum cok acele ve 6zel isler icin kullanimi
disinda evrilir filmlere ilgi azalacaktir.’

Genel olarak negatif filmler, hem cekim hem de baski is-
lemlerindeki pozlama denetimlerinde buyuk olanak ve es-
neklik saglar. Evrilir ¢ekici filmlerinde pozlama hosgorusi
kesinlikle daha sinirlidir. Walter Lassally bu konu ile ilgili
su ornegi vermekte:
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‘Renkli negatiflerde, normal pozlamanin bir diyafram asa-
g1s1 ve iki diyafram yukaris: pozlama hosgorisi olarak di-
suntlebilir. Halbuki evrilir filmlerde, iyl sonug elde ede-
bilmeniz i¢in her iki yonde de pozlama hosgorusuinii yarim

diyaframdan fazla dislinemezsiniz.’

A A. Englander haber ve aktiiel ¢calismalarin disinda, her cesit
televizyon film yapiminda kullanilan negatif- pozitif sisternin bas-
k1 iglemlerinde hatalarin duzeltilmesine olanak sagladigini vurgu-
lamaktadar.

‘Uzerinde ylizde yiiz denetime sahip olunmasi nedeni ile
negatif-pozitif se¢cim nedenidir. Eger cekim sirasinda yanil-
giya distlyseniz, kosullar kotliyse, ya da mekanik bir hata
varsa, kullandiginiz film negatif-pozitif ise banyo ya da
baski iglemleri sirasinda hatalar diizeltilebilir, programin
yasam sansi c¢ogaltilabilir. Eger filminiz evrilir ise bir so-
run ile karsilastigimizda biliylik bir olasilikla hatah kism
gozden cikartmaniz gerekecektir.’

Ses fransferi, kopya vs. amaglar icin televizyon sistemle-
rinin negatif-pozitif sistem geregince donatilmigs olmalari
evrilir filmlerin kullanimini kisitlamaktadir.

Degisik Film Cesitlerinde Arakesme

Filmin tamaminda goriintliisel devamlilif: stirekli kilabilmek
icin, cekimde kullanilacak ham filmlerin;

a) Cinsinin,

b) Duyarhliginin,

¢) Duyarkatini (emdiilsion) olusturan kimyasal karisimin ay-
n1 olmasy gereklidir. Ancak, bu kuralin uygulanmasin etkileyen
nedenler de vardir.

a) Normal olarak filmin tim sahnelerinin c¢ekiminin, ayni
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uretici firmanin filmleriyle gerceklestirilmesinde kargsila-
silabilinecek bir giuiclik yoktur. Eger bazl nedenlerden de-
gisik cinsteki filmlerden arakesmeler yapilirsa, film parca-
lart arasinda uyumsuzluk sorunu ile karsilasilabilinir.
Renkli filmlerde bu sorun asilamaz boyuttadir.



b) Goriintiisel devamhiligin ayni iretici firmanin degisik du-
yarliliktaki filmleriyle yapilmasinda sorun yoktur. Genel-
likle, sahnelerin degisik 151k dizeylerine uygun duyarlilik-
taki filmlerle ¢ekilebilme nedeni, siyah-beyaz sistemde de-
gisik duyarlihktaki filmler arasinda sik sik arakesmeler
yapilmasi sonucunu dogurur. Karsilasilacak temel ayrilik
tanecikliliktir. Fakat cok duyarli filmlerin kullanimi di-
sinda, diger filmlerle yapilacak cekimlerde gosterilecek
ozen bu sorunun farkedilmesini aza indirgeyecektir.

‘Eger bir programda c¢ok duyarli, tanecikli filmlerle ger-
ceklestirilmis cekimler varsa, bunlari kullanmaktan bas-
ka c¢Ozimde yoktur. Bence bu onemli bir sorunda degil.
Farkhilik ¢ok az belirgindir. Dislinlilmesi gereken tum bir
filmi salt uyum saglamak amaciyla diisiik kaliteli cok du-
yarh filmle cekmek mi, yoksa sadece gerekli bir ka¢ sahne-
nenin cekimini bu filmlerle yapmak m1 yeglenmelidir?
Acikcasi dusik nitelikli bir sonucu kabul etmemek daha iyi
olacaktir. Ayrica duyarl filmler dis cekimlerde buyuk so-
run yaratabilir.’

Bazan diizenli bir alan derinligi iliskisi yaratmak i¢in
belirli ¢cekimlerde cok duyarh film kullanilabilir.

‘Gerektiginde kullandigim filmi degistirmekte bir an bile
diisinmem. Plus x filminin blUylk oranda mevcut oldu-
dugunu diisindiim. Her zaman onu kullandim. Fakat de-
gisik 151k cesitleriyle donatilmis ve belirli bir film kullani-
mi1 gerektiren bir sahnenin ¢ekimi beni hi¢bir zaman sikin-
fiya sokmaz. Eger bir cekim ve bu cekimde de daha fazla
alan derinliginin gerekli oldugunu diislinirsek, ¢cekimin or-
tasinda filmi degistirmekte bir an bile duraksamam.’

Filmlerin uyumlulugunu kolaylastirdig1 halde deneyim-
ler gostermistir ki filmlerdeki duyarlihik farkliliklarina ko-
sut olarak 1sik zitlik orani pek az defismektedir.

‘Bir cekimi Plus x filmi ile yaparken, Double x filmi ile
cekimi kesmek istediniz. Sadece benim deneyimlerime gore
anahtar 15181n siddetini biraz yiikseltir, dolgu 15181nkini
ise biraz azaltirsaniz, iki ayri film arasindaki 1s1k zitlik ora-
n1 kesinlikle ayni olacaktir.
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Renkli calismalarda, giiniimiizde var olan film tirleri-
nin simirl olmasi nedeni ile sorun ayni boyutlarda degildir.
Degisik duyarhiliktaki renkli evrilir filmlerle arakesme yap-
mak olasidir.

‘Bunu oldukga sik yaparim. Clink{i kurallara uygun kes-
me yapmak olanagi vardir. Duyarl filmlerde fazla tanecik
elde edersiniz. Normal olarak iki degisik duyarlihiktaki film-
lerden kesme yapildiginda durumun farkinda olmayabilir-
siniz. Sliphesiz dikkatlice baktiginizda farkliligr gorursu-
niiz, ancak bunu seyircilerin hi¢chir zaman fark edecekleri-
ni sanmiyorum.’

c) Ozellikle renklilerde, eger miimkiinse tiim programin ce-
kiminin, duyarkatlari tek bir zamanda olusturulmus kim-
yasal karisimdan uretilmis filmlerle yapilmas: yerinde olur.
Renkli filmlerdeki Ui¢ ayr1 duyarl tabakanin duyarlilik de-
recelerini olusturan kimyasal karisumlar, birinden digerine
farkliliklar gosterebilir. Bu farkhliklarin renk dagiliminda
yaratacag: sorunlar, ayni kimyasal karigimdan liretilmis
filmlerin secimi ile 6nlenmis olur. Bu konuda cekimeciye
yardimel olmast agisindan, kimyasal karisimlarin 6zgiin
numaralar uretici firmalar tarafindan ham filmin tanitici
etiketinde belirtilir. Cekim sirasinda bu durum gozetilerek
secilmis filmlerde degisiklik yapmak gerekirse, sorunlarin
onlenmesi i¢cin slizer (filitre) kullanmak yersiz olur.

‘Herhangi bir nedenden ¢ekimin ortasinda kullandiiniz
filmi degistirirseniz, durumu laboratuvara bildirmekten
bagka bu konuda yapacak baskaca bir seyiniz yoktur. Ren-
gin niteligindeki olumsuz degisimlerin diizeltilmesini on-
lara birakin.’

Filmin Piyasaya Sunulmasi ve Ozellikleri

Filmin duyarkat liretimi ve kaplama islemi bir dizi kimyasal
karisimla gerceklestirilir. Filmin duyarkatini olusturan tek bir
kimyasal karisimdan 5 milyon feet uzunlugunda 35 mm. film {ire-
tilir. Duyarkat 40 inch genisliginde, 2.500 feet uzunlugundaki ana
filmin ‘“triasetat’ tabani lizerine kaplanir, daha sonra, 16 mm. ya da
35 mm. genisliginde dar seritlere boluniir. Seritlerin bir tarafina
veya heriki tarafina kenar delikleri acilir, istenilen uzunlukta ke-
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silir, birer “foot’ arayla kenar numaralart (edge numbered) veril-
dikten sonra uygun makaralara ya da gobeklere sarilir.

Filmler yaygin olarak siyah kagitlara sarildiktan sonra, 1sik
gecirmez kutulara yerlestirilir ve agizlari bantla kapatilir. Kisa
uzunluktaki filmler ise makaralara sarildiktan sonra kutu igine
konur.

Filmlerin degisik duyarliliklarin olusturan kimyasal karisim-
lara gore segilmelerinin dneminden daha 6nce sdzetmistik. Bu ne-
denle, her filmin duyarkatin olusturan kimyasal karisimlarin 6z-
glin numaralar: goze carpacak bir sekilde film kutusunun ya da
etiketinin lizerine yazilir. Bu numaralar, ézellikle ¢ekimciler i¢in
onemlidir. Diger tanitici isaretler filmin kenar numaralar ile bir-
lestirilerek etiket veya kutu iizerine basilir. Bazan da filmi ve si-
yah torbayr kapatan bant lizerine damgalanirlar. Bu numaralar

belli bir film parcasinin banyo ve cekim siireleri boyunca kolayca
izlenmesini saglar.

Bu bilgiler ana film numarasini, serit numarasini, kesim nu-
marasini (genellikle bir ya da iki; ara film seridinin birinci ya da
ikinei bin ‘feet’lik bolimiinii gosterir), ayrica filmin duyarkatini
olusturan kimyasal karisimin 0zgliin numarasinm kapsadigindan,
ham film ureticileri kimyasal veya fiziksel hatalarin kaynaklarini
kolayca bulabilirler. Bazan da bu numaralara filmin kenar delik-
lerini acan makinanin veya calistiricisinin numarasi da eklenmek-
tedir.

Filmin kenar deliklerinin acilmasi cok dikkatli bir islemi ge-
rektirir ve standart ol¢iilerin belirledigi ¢ok az bir hosgorirlilik
icinde gerceklestirilir, Diizensiz kenar delikleri, film perdede goste-
rilirken hosgoriilemeyecek sarsintilara neden olacaktir.

35 mm. filmlerin her iki tarafinda kenar delikleri vardir. Ay-
rica gorintl cercevelerinin her iki tarafinda bulunan kenar delik-
lerinin sayis1 dorder tanedir. 16 mm. filmlerde ise her ¢erceve ic¢in
bir tek kenar deligi vardir. Bunlar filmin her iki tarafinda veya
yalnizca bir tek kenarinda bulunabilirler. Filmlerin kenarlarina
magnetik yahut optik ses seritleri de eklenmektedir. Tek sira kenar
deligi bulunan filmlerde kenar deliklerinin filmin hangi tarafin-
da oldugunun belirtilmesi gereklidir. Film sarim: normal yolla ya-
pidiginda filmin duyarkat: i¢ kisma gelmekte ve film sarimlari
A ve B diye adlandinilmaktadir. (Sekil 1.1)
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35 mm. filmlerde kullanim amacglarina gore iki ayrn sekilde
kenar deligi vardir. Ornegin, negatif film salt bir kez c¢ekicide bir-
kag kez de baski makinasi icinde hareket edeceginden, kenar delik-
leri saglam olmali ve hatasiz agilmahdir. Pozitif film aydinlatici
(projektdr) ve baski makinas: icinden pek cok kez gegecefinden,
kenar deliklerinin asinmalara ve yirtilmalara kars: direncli olmasi
gereklidir. Kenar delikleri, sekillerine gore ‘negatif’ ya da ‘pozitif’
diye adlandirildiklar: gibi, film gruplarina gére de ‘BH’ (bell and
howell) ve ‘KS’ (kodak standart) seklinde de adlandirilirlar. (Bkz.
sekil : 1.2)

2O

'A’ Sanm Gekil 1.1 ‘B’ Sarim
A ve B sarim (duyarkat her ikisinde de igtedir).

Sekil 1.2
35 mm. standart kenar
delikleri

Negatif (BH) kenar deili Pozitif (KS) kenar deligi

Hem 35 mm, hem de 16 mm. filmlerin kenar deliklerinin, bir-
birlerine olan uzakliklari (pitch) arasinda degisimler vardir. Bazi
filmlerde bu uzaklik kisa (short pitch), digerlerinde ise uzundur
(long pitch). Degisim, yaklasik %0,2 kadardir. Bu farklilik filmler
kontak baski yapilirken, bask: filmi dis kisimda, banyo islemleri
yapilmig ve baski sirasinda kullanilan ham filme oranla daha ki-
¢clilmiis negatif film i¢ kisimda olacak sekilde, biikey (kavisli) dis-
liler Gizerinde beraberce gecmelerine olanak saglar.
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Ozgiin negatif ve evrilir filmler sonradan bask: yapildiklarn-
dan, genel olarak, kenar delikleri arasindaki uzaklik kisa olmak-
tadir. Buna karsin, kopya ve baskida kullanilan filmlerde ve he-
men gosterime sunulacak evrilir cekici filmlerinde kenar delikleri-
nin arasl uzundur.

Cekim amaciyla kullanilacak filmler diirlimiin (rulonun) bo:
yutuna ve kullanildiklari c¢ekicinin tiirline gore makaraya ya da
plastik gébek {izerine sarilmis olabilirler.

100ft. uzunlugundaki 35 mm. filmler ile, 100 ft. ve 200 ft.
uzunlugundaki 16 mm. filmleri bir dereceye kadar isiktan koru-
mak ve onlarin 1sikta cekiciye veya cekicinin doldurmaligina taki-
labilmelerine olanak saglamak icin, makara icine sarilmislardir.
Diger uzunluktaki filmler, bir gtbek etrafinda sarildiklarindan,
bu filmler karanhk odada cekiciye takilmalidirlar. Hem 35 mm.
hem de 16 mm. standart boyutlardaki film gobekleri, 2 inch ¢apin-
dadir. Ancak degisik caplarda film gébekleri de kullaniimaktadir.

Olagan film uzunluklari, 35 mm. de; 100, 200, 400 ve 1000 ft.,
16 mm. de ise; 100, 200, 400 ve 1200 ft. tir. Bunlarin disinda film
uzunluklar: da vardir. (Auricon PRO-600 kamera icin, 600 ft. lik
filmler gibi).

Filmler, duyarkat yuzleri ice, merkeze dogru gelecek sekilde
sarildiklar:t gibi, cekici ve doldurmalifin film takilma diizeninin
gerektirdigi ozel sartlara kosut olarak, disa gelebilecek sekilde de
sarilabilirler. Genel olarak, filmler makaraya c¢dztilmeyecek sekilde
cok sik1 sarildiklar: halde, gerektiginde cikarilabilmeleri icin baz
makaralar, film sarildiktan sonra filmin icine yerlestirilirler 35
mm. ve 16 mm. cekiciler icin, onlarin doldurmaliklarina uygun
standart film sarimlari, Tablo 1.1 ve 1.2 de verilmistir.
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TABLO 11

35 mm. Cekiciler igin Standart Film Sarimlar:

Gobek sonradan

Makara film igine yerles-

Veya Dirim  Duyarkat tirilmis/film Gize-

Gobek Uzunlugu I¢ /7 Dis rine sartlmiy
Akeley 1 inch gobek 200 ft ic Yerlestirme
Arriflex 2 inch gobek 200/400 ft ic sarim
Bell-Howell 2 inch gdbek 40071000 ft i¢ sarim
Debrie Parvo 2 inch goébek 400 ft dis sarim
Debrie Super-Parvo 78 mm gbbek 1000 ft dig sarim
De Vry Makara 100 ft  ig sarim
Eclair (Cameflex) 2 inch gdbek 200/400/1000 ft ic/dig sarim
Eyemo Makara 100 ft i¢ sarim
Leblay 1 inch gébek 100 ft ig yerlestirme
Mitchell 2 inch gdbek 200/400/1000 ft ic sarim
Newall 2 inch gébek 400/1000 ft ic sarim
Newman Sinclair 2 inch gobek 200 ft i¢ yerlestirme
Vinten 2 inch gdbek 400/1000 ft i¢ sarim

TABLO 1.2

18 mm. Cekiciler I¢in Standart Film Sarimlar

Gobek sonradan

Makara film igine yerles-

veya Dirtim  Duyarkat tirilmis/film iize-

Gobek Uzunlugu i(,‘ / D1$5  rine sanlimis.
Arriflex Makara 100 ft i¢ Sarim
Arriflex 2 inch goébek 200/400/1200  ig Sarim
Auricon Cine-Voice 11 Makara 100 ft  ig Sarim
Auricon Pro-600 2 inch gébek 600 ft ig Sarim
Auricon Super 1200 2 inch gobek 1200 ft  i¢ Sarim
Beaulieu Makara 1007200 ft  i¢ Sarim
Bell and Howell Makara, 100/200 ft  ic/dis Sarim
Bell and Howell 2 inch gbbek 400 ft  ic/dis Sarim
Bolex Makara 100 ft  ig Sarim
Bolex 2 inch gdbek 400 ft  ig Sarm
Debrie Makara 100 ft  ig Sarim
Debrie 2 inch gébek 400 ft  ic Sarim
Eclair Makara 1007200 ft  ig Sarmm
Eclair 2 inch gdbek 400/1200 ft  ig Sarmm
Kodak Makara 100 ft  ig Sarim
Kodak 2 inch gdbek 400/1200 ft  ig Sarim
Maurer Makara 100 ft  i¢ Sarim
Maurer 2 Inch gdbek 400 ft ¢ Sarim
Mitchell Makara 100/200 ft  ig Sarim
Mitchell 2 inch gébek 400/1200 ft g Sarim
Pathe Makara 100 ft ¢ Sarim
Pathe 2 inch gdbek 200 ft  i¢ Sarim

Not : 1200 ft. diiriimler bazan 3 inch’lik gébekler Uzerine sarilir



Depolama ve Kullanum

Filmleri sicaktan, rutubetten, zararli gazlardan ve radyasyon
etkilerinden korumak icin, bazi éngoézetimler gerekmektedir.

a) Sicak : Asiri sicak, filmin ‘triasetat’ tabaninin yumusama-
sina ve duyarkatin etkinliginin azalmasina neden olur.
Eger ham film, kullanilmadan énce uzun zaman bekletil-
misse bu etken gozoniinde tutulmalidir. Uretici firmanin
kendilerine 8zgii onerileri degisebilir, ancak filmlerin alt:
aylik depolama zamani igin asagida sundugumuz sicaklik
dereceleri gozoniinde tutulabilir.

Siyah-Beyaz negatif evrilir 13°C (85° F)
Siyah-Beyaz pozitif 18°C (64° F)
Renkli negatif ve pozitif 10°C (50° F)
Renkli evrilir 18°C (64° F)

Diislik sicaklik dereceleri depolama sliresince filmlere zarar
vermediginden, ham filmlerin, buzdolaplarinda ya da sogutuimus
bolmelerde saklanmasi Onerilir. Ancak, tilm buzdolabindan c¢ikar-
tildiktan sonra, ortamin sicaklik derecesine ulagabilmesi i¢in 1s1-
nana kadar kutusu acilmamalidir. Yoksa, olusacak bugulanme
filmin duyarh yuzeyinde zararll etkilerde bulunabilir.

Onerilen 1sinma zamani, film paketinin biiyiikligiine, sicaklik
degisimlerine ve digarinin nemliligine baghdir. Bir tek 16 mm. di-
rim film %70 nemli bir ortamda, ortalama sicaklifa yarim saai
icinde ulagabilir. Bir karton icindeki on diriim 35 mm. {ilmi %90
nemli ortamda 55° C (100° F') 1sitmak icin de 46 saat gerekecektir.

Fazla sicaklhikta cekim yapildig1 zaman, filmleri (eger siyah
doldurmaliklara takilmig iseler) arabanin on gozleri ve bagaj: gibi
sicak ortamlardan uzak tutmak gereklidir. Eger varsa, havalan-
dirma sistemine sahip odalar mikemmeldir. Yoksa film ag¢ikhava-
da golge bir yerde veya suni kopilikten yapilmmsg bir ayglt icinde ko-
runmalidir.

b) Rutubet : Rutubet, yogun nem kadar, beikide onun zarar-
Ii etkilerine egit derecede filmin duyarkatini etkiler. Film
Uireticileri, rutubetin filme ulasmasint énlemek ve son ana
kadar onu rutubetten korumak icin, film kutusunun agzi-
ni kapatan banti onermislerdir. Yine film pozlandiktan
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c)

d)
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sonra hemen kutusunun icine konulmali ve kutunun agz
bantlanmalidir. Depolama siiresince bant filmin kendisini
korudugu halde, metal kutunun paslanmamasi, etiketle-
rinin bozulmamasi i¢in, havanin nemlilik orani %70 - % 75’1
gecmemelidir. Eger rutubet tehlikesi varsa ve doldurma-
liklardan birkacina 6nceden film takilmis ise, filmler kul-
lanilana kadar olasi en kiiclik oylumda, hava gecirmez
koruyucular icinde saklanmalidirlar. Filmlerin sarildigl si-
yah kagitlar, (film g¢ekimi zamanina kadar) filmlerin ¢o-
ziilmesini ve rutubetli havadan pozlanmalarini Onlemek
icin doldurmalik icine yerlestirilmelidir. Gazete ya da bas-
ka kagitlar bu is icin kullanilmamalidir. Film cekimi uzun
sire ertelenmis ise, filmler cekiciden cikartilip kuru, bu-
har gecirmez depolara konulmalidir. Bazan, silisli jelatin
kullanilmasi, ozellikle tropikal iklimlerde rutubeti onleme-
si agisindan oherilmektedir. Ancak, 35 mm. filmlerin kuru-
mas1 diizensiz olacagindan ve uzun zaman dilimini gerek-
tireceginden, bu uygulama meslekten (profesyonel) film
yapimciligl icin Onerilemez.

Zararll Gazlar : Baz1 gazlar, zararll olabilecek sekilde fil-
mi lekeleyebilirler. Giderek bazilari, eger yeterli yogunluk-
ta iseler, film kutusunu kusatan banttan iceri girebilirler.
Yaygin olarak karbon monocksit, asetilen, hidrojen, siilfit,
stlftr dioksit, formaldehit, amonyak, terebentin, havagaz
filmler icin tehlikelidir. Ayrica, filmler egzos dumanindan,
kuru temizleme sivilarindan, lagimlardan, boyalardan vb.
uzak tutulmalidirlar.

Radyasyon: Rontgen isinlar: ve yaygin radyoaktif parca-
lar1 gibi baz1 radyasyon ¢esitleri, giimiis taneciklerini poz-
landirarak filmi donuklastirir. Bir cekimei, Ingiltere’den
cikista veya Ingiltere’ye doniiste, giimriikte, filmlerin rént-
gen 1sinlarina tutulmasi nedeni ile cekimleri tekrarlamak
igin Yeni Gine ormanlarinda kaldigindan sozetmekte:

«Bir giin, Londra’dan filmlerin baz1 boliimlerinde donuk-
luk oldugundan sbzeden bir telgraf aldik. Cekiciyi parca-
larina ayirdik, fakat ne bir delik, ne kayip bir vida, ne de
buna benzer birsey bulabildik. Kisa bir zaman sonra film-
lerin gimriikte réntgen 15181 almig oldugunu anladik. Film-



lerin bliylk bir boluminiin etkilenmis olmasina karsin bu
olay, iki ya da ii¢ hafta orada kalmamiza neden oldu. Eve
doniis hazirlif1 yaparken, aldiimiz rapor nedeniyle iki
haftalifina yeniden ormana déndiik. Orada dort hafta ge-
cirdikten sonra, bu olay pek hos degildi.»

Film gumrik denetiminden gececekse, {izerine uyan
notu yazilmalidir. Ayrica laboratuvarlarda, hastanelerde
ve sanayi alanlarinda film cekimi yapiliyorsa, radyasyon
etkilerine kars1 énlemler alinmalidir.

Film pozlandiktan sonra, olast en kisa zamanda ban-
yosu yapilmalidir. Bazi nedenlerden, filmin banyosu haf-
talar ya da aylar sonra yapilacaksa, bazi film {reticileri,
duyarkat lizerinde olusan gizli gdriintiiniin solmasini 6nle-
mek i¢in 1/2 veya 1 diyafram fazla pozlandirilmasini oner-
mektedirler.
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