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AKRILiK DIRENCLERLE METAL GRAVUR UYGULAMALARI
Ozet

Teknolojinin gelisimi her alanda oldugu gibi sanat1 da etkilemis, sanatcilar hem
kullandiklar1 tekniklerde, hem de tasarimlarinda bu modernlesme cabalarini his-
settirmislerdir. 1980’lerin sonlarina dogru 6zgiin baski sanatcilar1 6zellikle Avru-
pa’da saglik ve ¢evre konusunda bilinglenmeye baslamislardir. Yaptiklari ¢alisma-
lar1 ve tekniginin getirmis oldugu kimyasal etkilerin sanat¢inin kendisine, insan
sagligima ve cevreye zarar vermeden nasil olusturulabileceginin sorgulamasina
girmislerdir. Geleneksel metal graviir sanatinda kullanilan malzemelerin ige-
rikleri ve cesitleri, insan sagligina verdikleri zararlar bilinmektedir. Geleneksel
graviir tekniginde kullanilan asitli oymaya maruz kalmis plakalar ile akrilik di-
renglerle uygulanan plakalar karsilastirilmistir. Non-Toxic baski sanatinin bulun-
masiyla baski sanatma farkl bir perspektif kazandirmigtir. Non-Toxic baski uygu-
lamalar1 icinde yer alan akrilikler tanitilmig, kullanimi anlatilmis, ayrica Liqud
Hard Ground, Rol-On Soft and Hard Ground, Merdane ile Yumusak Zemin metal
graviir uygulamalar1 gosterilmistir. Bu makalenin yazilmasindaki amag, metal
graviir sanatinda ¢alismak isteyen sanatcilara, Non-Toxic uygulamalarda akrilik
direnclerle metal graviir uygulamalar1 kullanilarak yapilan yontemleri anlatmak-

fir.
Anahtar Kelimeler: Metal Gravur, Baski, Non-Toxic, Toxic, Akrilik Direncler
METAL ENGRAVING APPLICATIONS WITH ACRYLIC RESISTANCE
Abstract

The development of technology has been influenced by the arts as well as every fi-
eld, and the artists have made their efforts to modernize both in the techniques

they used and in their designs. Towards the end of the 1980s, original printmakers
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began to become conscious of health and the environment, especially in Europe.
They have entered into the question of how their work and the chemical effects
brought by their technique can be created without harming the artist himself, hu-
man health and the environment. The contents and types of materials used in tra-
ditional metal engraving are known to be harmful to human health. Plates exposed
to acid etching used in conventional gravure technique and plates applied with
acrylic resistance were compared. Non-Toxic has brought a different perspective to
the art of printing with the art of printing. Liqud Hard Ground, Rol-On Soft and
Hard Ground, metal engraving applications have been demonstrated. The purpose
of this declaration is to describe artists working in metal engraving, metal engra-

ving with acrylic resistors in Non-Toxic applications.
Keywords: Metal Engraving, Printing, Non-Toxic, Toxic, Acrylic Resistors
AKRILiK DIRENCLERLE METAL GRAVUR UYGULAMALARI

Metal graviir, yiizyillar oncesine dayanan sanat egitimi ve gorsel sanatin genis alanla-
rinda uygulanmis bir tekniktir. Resim tarihine baktigimizda i¢lerinde Rembrant, Goya, Degas,
Picasso gibi bilinen tiim sanatgilar, metal graviir tekniklerinde ¢alismalar yapmislardir. Yiiksek
derecede toksik iceren uygulamalar, graviir yapan sanat¢ilar arasinda, saglik agisindan sorunlar
ortaya ¢ikmistir. Bu durum, metal graviir alanindaki uygulamalarin azalmasina yol agmustir.
Metal graviirde kullanilan malzemelerin, ¢ok miktarda, asit ve kimyasal kokteyl igerdigi iyi
bilinen bir gercektir. Her birinin, sanat¢ilarin saglig1 ve ¢evresindeki ¢evre iizerinde zararh etki-
leri vardir (Boegh, 2003: s. 30).

Geleneksel Metal Graviir Sanatinda Kullanilan Plakalar ve Uygulamalar

Vernikler (Lak): Asitli oymalarda metal plakalarin yiizeyine siiriilen petrol kokenli si-
vilardir. En yaygini, asfaltin seliiloz ile eritilmesinden olusan laktir. Her tiirlii laka, yiizeye bir
koruma sagladig: icin vernik de denilir. Asfaltin yani sira bal mumu ve regine de ayr ayr kul-
lanilabilir. Sasi boyasi, en ¢ok kullanilan laktir. Tiirkiye’de heniiz ¢ok yaygin olarak bilinme-
mektedir. Oto sanayinde, araglarin altina aracin sasini korumak igin kaplamir. Sasi boyasi, oto
sanayi boyacilarinda bulunmaktadir. Bir kutu oto sasi boyasi alinir ve igine yar1 yariya sentetik
tiner katilarak karistirilir. Fircayla plakanin parlak yiizeyine siiriiliir. Asfalt laka nazaran ¢ok
daha erken kurur. Sasi boyasi lak: siiriilen bir plaka, neredeyse on dakika sonra donar ve bir

ayna gibi parlar (http://www.ci.tucson.az.us/arthazards/wood1.html, e.t: 15.01.2018)

Resim1:Lak
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Cukur baski (Intaglio) yontemi, genellikle bakir veya ¢inko gibi maddelerden olusan,
miimkiin oldugunca ince ve duz bir yuzeye sahip olan plakalarin, asit gibi kimyasallar yar-
dimuyla, fiziksel oyma ve agindirma islemleri sonucu elde edilen cukurlarina boya verilip,
yuzeyde kalan yerlerin temizlendikten sonra, plakanin kagit gibi bir yuZzeye baski yolu ile ak-
tarilmasidir. Plaka tizerindeki yiizeylerde, sivri uglar, elektrikli motorlar, zimpara vb. kuru
kaz: aletleriyle ya da lak tZzerine calisilip asit i¢ine atilarak ¢ukurlar olusturulur. Hazirlanan
graviir boyasi, plakanin iizerine dort yonde bastirilarak sutulur. Cukurlar boya dolar. Tarla-
tan, gazete kagidi vb. malzemelerle yiizeyde kalan fazla boya, dairesel hareketlerle geri alinir.
Tarlatana artik leke gelmeyince, plaka fazla boyadan arindirilmis olur. Plaka, pres makinesi-
nin tablasina yerlestirilir ve gravur kagidi plakanin uzerine konur. Kagit, daha 6nceden suda
bekletilip, baski esnasinda nemi alinarak plaka iizerine yerlestirilir. Kege, kagidin uZzerine ya-
tirihr. Presin ayar: yapilarak, plaka ve kagit ayni anda presten gecirilir. Kege kaldirildiktan
sonra, gravur kagidi incitmeden plakanin tizerinden kaldirilir. Islatildig; igin lifleri yumusa-

yarak sisen gravur kagidi, plakanin ¢ukurlarina iyice niifuz etmis ve boyay1 almis olur
(http://nontoxic-printmaking.co.nz/copper-sulphate/, e.t: 22.04.2017)

Metal Graviir Tekniklerine Alternatif Non-Toxic Baski ve Daha Giivenli Calisma Uygulama-

lar1

Non-Toxic bask1 uygulamalari temelinde iki ana bigime dayandirilabilir. {lk olarak, eski
materyellerin tekrar kullanarak, ornegin tuz mordati bakir siilfat+sicak su ve bitki yaglarin,
geleneksel materyaller ile tekrar sunumu, yeni kimyasal kombinasyonlarin, prosediirlerini ba-
sitlestirilerek daha kesin daha giivenli, kullanimini saglamak. Son olarak da yeni metodlarin
materyallerinin ortaya ¢ikisi, toksik olmayan metod, yani geleneksel yontemlere modern mii-
dahaleler ile toksik olmayan hale getirme egilimi, modern su bazli miirekkep vb (Robert ve
Carol, 2007: s. 55-65).

Non-Toxic baski teknikleri, akrilik regine, fotopolimer film ve giines levhalar {i¢ ana

boliimde incelenecegi gibi, bir¢ok tamamlayici uygulamalarda bulunmaktadir.
Akrilik Direncler i¢in Levha Hazirlama

Bir levhaya laminasyon polimer film veya akrilik diren¢ uygulanmadan 6nce levhadaki ¢izikler
giderilmelidir. Yag bazl1 geleneksel graviir ve akrilik bazli zeminlerin hazirlanmas: icin hazirla-
nan levhalar arasindaki en dnemli fark tamamen yagdan arinmis bask: levhasi gerektiren akri-

lik recinelerdir, aksi takdirde graviir sirasinda zeminin pargalanma riski yaratir.

Zimpara ve parlatma islemi ise, levha P1200 Wetordry zimpara kagidiyla zzimparalanmalidir.
Zimparalamaya baslamadan 6nce, {iretilen metal tozlarindan kurtulmak i¢in plakaya bir atomi-
zerden ince bir su piiskiirtiilmelidir. Calisma eldivenleri ince keskin metal kiymiklardan deriyi
korumak i¢in dnerilir. Daha fazla parlatma ise parlatma siingeri ve su ve tebesir tozu kullanarak

yapilabilir.

Yagdan arindirma, bakir levha, birkag damla soya sosu ve siingerle temizlenir. Sonra durulanir

ve suyla levha yikarnur. Plakanin {izerindeki yag izlerinden sakinmak i¢in kauguk eldivenler
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takilmalidir. Parmak izleri, kaplama zemininin yapismasina neden olabilir. Son parlatmadan
sonra, eski bir gazeteyle suyu cikartilir. Kurulama beziyle kurutulur. Son olarak levha birkag
dakika i¢in kurutma kabininde birakilir. Levha herhangi bir fotopolimer film veya akrilik di-
renglerle oyma uygulamasi i¢in hazirdir(Grabowski, 2012: s. 106).

Ozet

1) Celik yiin veya ince zzimpara kagidiyla bakir levhadaki kiymiklar kaldirilir.

2) Su ile levha durulanir.

3) Gerekirse, parlatma siingeri kullanarak su ve tebesir tozuyla levha parlatilir.
4) Su ile levha durulanir.

5) Bir siinger kullanarak birka¢ damla soya sosuyla levhay1 temizlenir.

6) Musluk suyuyla levha durulanr.

7) Bulagik beziyle suyu giderilir.

8) Kurutma kabininde levha kurutulur.

Malzemeler E
. Zimpara P1200 WetorDry

J Tebesir tozu, parlatma siingeri

. Soya sosu

Resim:2 Parlatma Islemi ve Kurutma Kabini
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Akrilik Regineler

Sert zemin igin akrilik bir zemin cilas1 kullanilir. Siv1 sert zemin ¢ok giiglii bir yapiya
sahiptir. Akrilik sert zeminde, geleneksel sert zemindekiyle tamamen aymni sekilde ¢alisir. Su ve
yumusak soda ¢ozeltisiyle yikama yapilir. Akrilik zemin cilas1 ayrica oyma yapma segenegi ve
cizgilerin gapraz kesistigi yere bakmaksizin iist iiste ¢cakisan sert zeminler icin uygun bir 6zelli-
ge sahiptir. Sert zemin ¢ok hizli bir sekilde kurur. En ince ¢izgileri birakanlardan daha genis

cizgileri birakan ¢izim araglarina kadar degisen belirli ¢izim araligina sahiptir.

Akriliklerin yapilari, yasken monomerdir. Monomerler birbirleriyle birleserek, kuruy-
ken saglam polimerleri meydana getirirler (Dupont polimer zincirleri gibi). Akrilikler, 1s1yla
hizlanan kiirlenme veya kuruma evrelerini tamamlayinca daha giiclii baglar teskil ederler. An-

cak akrilikler 1sitilmadan da kurur ve baglanirlar (Rossol, 2001: s. 115).

Koruyucu film olarak akrilikler, oyma islemi esnasinda koruyucu olarak tercih edilir.
Bunlarda toksik organik solventler bulunmaz, cilt tarafindan kolayca emilmezler ve toksik bu-
har ¢ikarmazlar. Soyma islemi sirasinda sadece sabunlasirlar. Giiglii baglara sahip olduklarin-
dan biiyiik capli edisyonlar yapilirken kolayca dagilmazlar. Etkili akrilik koruyucular arasinda
sunlar bulunur: Hunt's dolgu malzemesi; Lascaux serigrafi pastas: 2049; Lascaux Akrilik seffaf
vernik 2060; Future zemin cilas1; Graphic Chemical's su bazli rolyef miirekkepleri - Siyah #1659
veya karanfil kirmizisy; akrilik boyalar — akrilik baglayicili pigmentler ve ImagOn — film, 1s1 ve

1s1kla polimerlesir.

Akrilik koruyucularla ¢alisma:

. Akrilikler, zzimparalanip yag: temizlenmis plakalara daha iyi yapasirlar.

J Akrilik koruyucu film tatbik edilmis plakalar 1s1yla kurutulduklarinda monomerler
daha ¢abuk baglanarak polimeri meydana getirirler.

Akrilikler, plakalardan sodyum karbonath bir soliisyona daldirilarak soyulurlar (1 sodyum
karbonat: 4 sicak su)-ImagOn plakalar i¢in de aymi soliisyon kullanlir. Bir¢ok plaka bir miktar
kazima ister. Sabunlasma sonucu akrilikler sabuna doniistiiklerinden lavaboya bosaltilabilirler
(Rossol, 2001: s. 100)

Akrilik Kimyas1

Tiim akrilik recineler ¢oziicii olarak suyla veya sivi formda polimer ve akrilikleri olus-
turmustur. Sertlestirme islemleri, siv1 bir direng igeren ayr1 polimer pargaciklari su buharlariyla
birlesimi baslatir. Sonug olarak, tamamen asit direncine ragmen dayanikli ve ¢ok sert madde
olusturan tekli polimer zincirleri diger uzun zincirlerle sikica bagl tutmaktadir. Temiz plakaya
dokiilen veya piiskiirtiilen akrilikler, ferrik kloriir alan yiizeye sikica baglanir. Gerekirse, akrilik
kaplama baski boyunca plaka tizerinde birakilabilir. Akrilikler akigkan oldugu siirece, yiizeyleri
sabunlu suyla kolayca temizlenebilir, ancak tamamen sertlestiginde suya dayanikli hale gelirler.

Kuru akrilik kalint: ise bir ¢camasir sodasi ve su ¢ozeltisiyle ¢ikartilabilir.
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Akriliklerin ¢ogu ¢ok hizlica kurur ancak kurutma ve sertlestirme periyodu, kurutma kabini

kullanarak daha da kisaltilabilir. Bu metot ayrica, dayanikliligs da arttirir.

Birgok iilke, ¢inko oyma baski gelenegine sahiptir. Bakirla karsilastirildiginda, oyma bask1 igin
yumusak bir alt kalite metal olarak degerlendirilebilir. Ciinkii ¢inko oyma baskilar i¢in, bakirda

oldugu gibi temiz ve net goziikmeyebilir (Boegh, 2003: s. 60).
Akrilik Regineler

Sert zemin igin akrilik bir zemin cilas1 kullanilir. S1v1 sert zemin gok giiglii bir yapiya
sahiptir. Akrilik sert zeminde, geleneksel sert zemindekiyle tamamen ayni sekilde ¢alisir. Su ve
yumusak soda ¢ozeltisiyle yikama yapilir. Akrilik zemin cilas1 ayrica oyma yapma segenegi ve
cizgilerin gapraz kesistigi yere bakmaksizin iist iiste cakisan sert zeminler i¢in uygun bir 6zelli-
ge sahiptir. Sert zemin ¢ok hizli bir sekilde kurur. En ince ¢izgileri birakanlardan daha genis

cizgileri birakan ¢izim araglarina kadar degisen belirli ¢izim araligina sahiptir.

Akriliklerin yapilari, yasken monomerdir. Monomerler birbirleriyle birleserek, kuruyken sag-
lam polimerleri meydana getirirler (Dupont polimer zincirleri gibi). Akrilikler, 1siyla hizlanan
kiirlenme veya kuruma evrelerini tamamlayinca daha giiclii baglar teskil ederler. Ancak akrilik-

ler 1siilmadan da kurur ve baglanirlar (Rossol, 2001: s. 115).

Koruyucu film olarak akrilikler, oyma islemi esnasinda koruyucu olarak tercih edilir. Bunlarda
toksik organik solventler bulunmaz, cilt tarafindan kolayca emilmezler ve toksik buhar ¢ikar-
mazlar. Soyma islemi sirasinda sadece sabunlasirlar. Giiglii baglara sahip olduklarindan biiyiik
capl edisyonlar yapilirken kolayca dagilmazlar. Etkili akrilik koruyucular arasinda sunlar bu-
lunur: Hunt's dolgu malzemesi; Lascaux serigrafi pastas: 2049; Lascaux Akrilik seffaf vernik
2060; Future zemin cilasi; Graphic Chemical's su bazl rolyef miirekkepleri - Siyah #1659 veya
karanfil kirmizisy; akrilik boyalar — akrilik baglayicili pigmentler ve ImagOn — film, 1s1 ve 1s1kla

polimerlesir.
Akrilik koruyucularla ¢alisma:
o Akrilikler, zzmparalanip yag1 temizlenmis plakalara daha iyi yapisirlar.

J Akrilik koruyucu film tatbik edilmis plakalar 1siyla kurutulduklarinda monomerler

daha ¢abuk baglanarak polimeri meydana getirirler.

Akrilikler, plakalardan sodyum karbonathi bir soliisyona daldirilarak soyulurlar (1 sodyum
karbonat: 4 sicak su)-ImagOn plakalar: i¢in de aymi soliisyon kullamlir. Bir¢ok plaka bir miktar
kazima ister. Sabunlasma sonucu akrilikler sabuna doniistiiklerinden lavaboya bosaltilabilirler
(Rossol, 2001: s. 100)

Liqud Hard Ground

Bakir levha yagdan arindirilarak hazirlanir. Fotograf kiivetinin tizerinde tutarak tizeri-
ne dogrudan sivi1 dokiiliir. Bakir levhay1 tutarken, parmaklar onun atinda kalmalidir. Lastik
eldiven kullanilmalidir. Tepsinin iizerine plaka tutulur ve tek seferde bol miktarda dokiiliir.

Sertlesme zamani gelmeden &nce, hizlica dagitilir. Hemen sonra daha fazla parlaticimin akmasi-
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na izin verecek sekilde bir gazete iizerinde dikey pozisyonda bir konuma getirilir. Fotograf
kiivetinin i¢ine dolan sert zemin, siseye geri dokiilebilir. Sert zeminin alt kenar1 boyunca birik-
mesini 6nlemek i¢gin gazete iizerinde levhay1 birkag kez hareket ettirilir. Gazete iizerinde birkag
dakikadan sonra levha, kurutma kabininde sertlesmesi icin hazir olacaktir. 10 dakika sertlestik-

ten sonra plaka yiizeyine ¢alismak icin hazir olur.

Sivida baloncuk olusumunu 6nlemek igin sert zemin uygulamasindan 6nce sise ¢alkalanmali-
dir.

Bakiar levha {izerinde, sert zeminin hazir olmadan 6nce oyma bask: yapilamaz.

Sert zemin plakaya tek seferde dokiiliir ve hemen sonra fazla cilanin dokiilmesi igin gazete ze-

rinde dikey pozisyonda tutulur (Boegh, 2003: s. 45).

Resim:3 Sert Zemini Hazirlama
Rol-On Soft and Hard Ground

Seffaf siv1 sert zemin ince bir tabaka halinde levha {izerinde boyanir. Levha, kuruyup
sertlestikten sonra, normal graviir araglariyla ¢izilebilir. Mumsu recine oyma bask: ignesinin
serbest hareketine izin verir. Hassas ¢izimler kolayca yapilabilir. Merdaneyle (sert zemin igin)
bakir levha yagdan arindirilarak hazirlamir. Amag, levha tizerinde diizgiin ince bir kaplama
iretmektir. Aydinlatmasi iyi olan bir alanda temiz ¢alisma masasinda calisilir. Calisma masast
ylizeyinden kaldirmak igin bir siinger iizerine levhay: yerlestirilir. Kullanmadan 6nce sise iyice
calkalanir. Temiz bir cama kiigiik miktarda recine damlatilir. Dogru tip firca kullanimi 6nemli-
dir. Asla kaba fir¢a kullanilmaz. Sentetik bir fir¢a (5 cm genislik) idealdir. Sadece bu sert zemine
uygulamak igin kullanilir. Sert zemin hizlica kurur. Plakanin kiyilarinda olusan istenmeyen
recine temizlenir. Kiiciik levhalar 900C dondiiriilebilir ve fir¢a yeniden reginelesmeden tiim

levha ytlizeyi tekrar fircalanir. Sert zeminin kaplanmasinda hassas diiz veya capraz cizgiler
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yapmak i¢in incelik 6nemlidir. Oda sicakliginda birka¢ dakikadan sonra, levha kurutma kabi-
ninde sertlesmesi icin hazirdir. Islem bittikten sonra sert zeminden geri kalan regine siseye geri
dokiilebilir.

Sert zemin hizlica kurur ve tamamen kurudugunda, renklendirmeye, ¢izilmeye ve oyma baski-

ya hazir olur. Levha, kurutma kabininde 10 dakika kaldiktan sonra kullanim i¢in hazir olur.
Ozet
1- 2 6l¢ii su bazl yiiksek baski miirekkebi ve 1 6l¢ii binder cam masa iizerinde karistirilir.

2- Cam {iizerinde spatulla miirekkep yayilir. El merdanesinin her tarafi bu karisim miirekkepten
ne ¢ok fazla nede ¢ok az alacak sekilde ileri-geri hareketlerle miirekkeplenir. Kalin boya iyice
inceltilir. Bakir levha {izerine ¢ok ince ve her tarafa ¢ok ince bir sekilde yayilir. Yar1 saydam

goriiniimlii bir ytiizey elde edilir.
3- Miirekkeplenen levha 20' kurutma kabininde bekletilir. Sert koruyucu astar formuna doner.

Saydam ve siyah sert zemin calisirken, sert zemin tizerindeki fir¢a, tamamen berrak (saydam)
bir yiizey olusturur ancak eger siyah yiizey tercih edilirse seyreltilmis siyah gauche ile piiskiir-
tiilerek veya boyanarak eski moda fiime levha gibi tamamen siyah yapilabilir. Graviirden once,
ilik su ve yumusak siingerle miirekkep katmanini kaldirilir. Siyah zemin, sanatgiya cizimlerini
berrak bir sekilde gormesine imkan verir. Saydam sert zeminin avantaji, daha fazla diiz cizgi
veya ince ¢izgi eklemek icin 6nceden graviir yapilmis yiizeye kolayca uygulanabilmesidir
(www.GrafiskExperimentarium.dk, e.t: 20.04.2015)

Sert zeminde calismada, geleneksel bir sert zeminle ayni sekilde akrilik bazli sert zeminde de
calisilabilinir. Bununla birlikte, Laxcaux sokiicii veya Mystrol'{in yumusak bir ¢ozeltisini kulla-
narak seyreltilmis sert zemin hazirlanabilir. Bu teknik, diiz zemin kaldirmaya benzer bir sekilde
levhanin alanlarini agar. Bu alanlar ya akuatint ilavesiyle ya da agik bitlerle daha sonra oyulabi-
lir (Robert ve Carol, 2010: s. 15-30).

Merdane ile Yumusak Zemin

Plaka iizerine ¢izim yapildiginda, levhaya kars:1 preslenen en ince obje dokusunu, olusturmak
i¢in levha yiizeyi yumusakliginin yeterli olmasina ihtiyag vardir. Geleneksel mum bazli yumu-
sak zeminle oldugu gibi bir gazete pargas: iizerinde yumusak kursun kalemle veya tiikenmez
kalemle ¢izilir. Ayrica yumusak zemin i¢ine gesitli nesnelerin dokusu veya desenlerinin transfe-
ri miimkiindiir. Akrilik bazli graviir zeminler yumusak ve sert zeminlerin kombinasyonuna

essiz bir imkan sunar.
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Resim:4 Merdane ile Yumusak Zemin

Yumusak zeminler hemen kuruduklarindan, bunlarla ancak kisa bir siire ¢alisilabilir. Yumusak
koruyucu zeminler sayesinde (1) dokular zemine islenebilir (dantel, yaprak, kumas gibi) veya
(2) kagat tizerinden ¢izim yaparak sert koruyucu filmin hassas kalemsi ¢izgisi yerine yumusak
kursun kalemsi cizgi elde edilir. Cizim veya nakis (baski izi) plakanin etkilenen alanlarinda

ortaya ¢ikarken plakanin bagka yerlerinde yerini korur.

Metal levha {izerine yumusak koruyucu astar siirmek, degisik nesnelerin dokularini
levha iizerine yapilandirilmasina olanak saglar. Bu dokular tasarimda farkh plastik etkiler olus-
turmada kullanilabilir. Akrilik bazli hazirlanan astar, hem yumusak hem de sert koruyucu astar

olarak kullarlabilir.
Materyaller

Su bazli yiiksek blok baski miirekkebi (Graphic Chemical ater Based Ink- Crimson Red no.
1661)

Binder: lascaux 2060 transparentlack veya Golden GAC 200
Su bazli ipek baski pastasi
Stop- out

Saf su
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OZET

1- 2 Olgii su bazh yiiksek baski miirekkebi ve 1 6lgii binder cam masa iizerinde karistirilir. Al-
ternatif olarak 1 6l¢ii binder+1 6l¢ii su bazli ipek bask: pastasi+3 6l¢ii yiiksek baski miirekkebi

karigtirilir.

2- Cam {iizerinde spatulla miirekkep yayilir. El merdanesinin her tarafi bu karisim miirekkepten
ne ¢ok fazla ne de ¢ok az ve esit alacak sekilde ileri-geri hareketlerle miirekkeplenir. Kalin boya
iyice inceltilir. Bakir levha {izerine ¢ok ince ve her tarafa ¢ok ince bir sekilde yayilir. Yar1 say-

dam goriiniimlii bir ylizey elde edilir.

3- Levha oda 1s1sinda 10-15 dakika birakilir ve yumusak koruyucu astar hazirdir. Levha {izerine

degisik materyaller koyarak presten gegirerek dokular elde edilir.

4- Kalip tizerinde ¢alismayi bitirince kurutma kabininde 20" birakarak kurumasi saglanir.
5- Eger sert koruyucu astar isteniyorsa 20' kurutma kabininde birakarak elde edilir.
Levha Arkasi

Asindiricty1 koymadan 6nce levhanin arkasi, paket band1 veya filmoluks stop out folyo
ile kapatilmalidir. Paket bant kullanmak levhanin arkasinin oyulmasini engeller. Ayrica banyo-
dan levhay kolaylikla yiikseltmemizi ve almamizi saglar. Baskidan 6nce levhadan paket ban-
din1 ¢ikarmaliy1z. Zorlamirsak sicak su ile 1slatilarak ya da kurutma kabininde bant kolaylikla

cikacaktir.
Akrilik Direngli Plakalarin Graviir Banyolarinin Hazirlanmas:

Non-Toxic metal graviir, iki ana siire¢ barindir; Edinburgh Oyma ve Tuzlu Siilfat Oyma. Edin-
burgh Oyma, sitrik asit (limon tuzu) ve demir kloriir igeren 6zel karisiml gelik, bakir, piring i¢in
uygundur (Grabowski, 2012: s. 106).

Tuzlu Siilfat Oyma ise ¢inko, aliiminyum ve yumusak ¢elik oyma i¢in tasarlanmistir ve
esit miktarda sodyum kloriir ve bakir siilfat karisitmindan olusur. Diisiik zararlarindan dolay:
metal tuzlu oyma metotlari, sanat¢inin kisisel stiiddyosunun yani sira profesyonel baski ortamla-
rinda tercih edilir (Carol, 2010: s. 100).

Baski Kagitlarinin, Baski Miirekkebinin Hazirlanmasi ve Basilmasi

Intaglio (cukur/kabartma baski), basilmasi gereken resim parcalarinin bakir levha igine kazin-
mig oldugu bir bask: teknigidir. Levhaya miirekkep piiskiirttiigiinde, miirekkep kazinmis oluk-
lara gidecek. Oyulmus alanlar bakir miirekkebi katmanlar halinde basarken ve kagidi bosaltir-
ken, levhanin yiizeyinde sadece kagidin rengini yazdirir. Tiim baski sanatcilar1 nihayetinde
kisisel yolla miirekkepleme silme, kagit nemlendirme yontemlerini gelistirmistir. Baski levha-

dan calisma siiregleri:
1. Baski kagidini hazirlama

2. Gravir mirekkebini hazirlama
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3. Levhay1 miirekkepleme
4. Levhayz1 silme

5. Baski

6. Son muamele

Baski kagidini hazirlama, intaglio(gukur/kabartma baski) icin kullandigimiz kagitlarin
bazi niteliklere sahip olmasi gerekir. Sar1 olmamalidir. Stabil olmalidir ve kabarma olmamalidir.
Kururken suyun dalgalanmadan veya sertlestiriimeden emilmesini saglamak icin kagit metre-

kare basina en azindan 150 g agirliginda olmalidir.
Miirekkebinin Hazirlanmasi

Levhay1 miirekkeplemeden 6nce, miirekkep hazirlanmalidir. Miirekkep bask1 levhasin-
da cizikler icin yapistirici olabilir ve levhanin bos yiizey alanlarindan siipiirmek kolay olabilir.
Cukur/kabartma i¢in graviir miirekkebi kullanilir. Graviir miirekkebi yag tabanli ve su tabanl
versiyonlara sahiptir. Geleneksel yag bazli miirekkep gelisme ortami icinde ve sayisiz renk ve
tonda mevcutken, yeni gelistirilen su bazl stiriim ise hala sinirli sayida renkte mevcuttur. Kali-

tede fark yoktur ve miirekkepleme teknigi aynidir.
SONUC

Geleneksel metal graviirde kullanilan, geleneksel materyallerin, diger yaratict sanatlar-
dakinden daha fazla tehlikeli asit ve kimyasal karisimlar1 igerdigi kanitlanmis bir gergektir.
Kimyasallarin her birinin hem sanat¢inin hem de ¢evresinin sagligina biiyiik derecede zararh
etkileri mevcut ki, genel olarak bakildiginda belirli sikliklarla kullanan kisilerde ciddi anlamda
tehdit olusturur. Bilimsel ¢alismalar geleneksel matbaalardaki ¢oziicii, asit ve diger materyalle-

rin zehirli olduklarini1 dogrular.

Metal Gaviirde, su bazl akrilik direngler kullanarak zehirsiz ve solundugunda rahatsiz
etmeyen atdlye ortaminin olusturulabilecegi goriilmiistiir. Tiim geleneksel asit diren¢ zeminleri
daha giivenli akrilik alternatiflere sahip oldugu artik bilinmektedir. Akrilik direngler arasinda
driinler, akuatint, fotograviir, sert zemin ve yumusak zemin herhangi bir geleneksel teknik ile
eslesme islemine sahiptir. Bundan bagka yeni teknik ve materyaller yag tabanli zemin bolgesi
icinde olmadigindan dolayy, heniiz isimlendirilmeyen birkag teknik de "Non-Toxic" uygulama-

lar dahilinde uygulanabilir.

Sonug olarak, yiizyillardir uygulanagelen geleneksel ve ¢agdas bask: tekniklerinin Tiirk sanat
egitiminde uluslararas1 egitim diizeyinde olmasim saglamak ve insan saghigin tehdit eden bu
teknik ve yontemlerden kagmilmasi, toksik olmayan yontemlerin yayginlastirilmasini, egitim
kurumlarinda gerekli dnlemlerin alinmasi gerekliligini saglamak amaglanmistir. Metal graviir
tekniklerinde, sadece su bazli baski resim miirekkebi ve akrilik direngler kullanarak zehirsiz ve

solundugunda rahatsiz etmeyen atolye ortaminin olusturulabilir.
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