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Silindirik Balya Makinalarindaki iki Farkli Baglama
Yonteminin Karsilagtiriimasi

Halil UNAL"

OZET

Bu calismada, farkli markadaki iki adet silindirik balya
makinasinda kullanilan ip baglama ve ag baglama yontemlerinin karsilas-
tirmast yapumustir. Balyalama bugday sapt ve yonca tizerinde yapilmistir.
Ip baglama yontemindeki veriler deneysel olarak elde edilmis, ag baglama
yontemine iliskin veriler ise literatiirden derlenmistir.

Yapilan deneme ve hesaplamalar gore, balyalarin iple baglanmasi
durumunda ipin, balya etrafinda yaklasik 14-16 tur dondiigii ve baglama
icin yaklastk 50 saniye siireye ihtiya¢ oldugu bulunmustur. Balyanmn ag ile
sarimast durumunda ise, agin balya etrafinda 1.5 tur sarilmasimin yeterli
oldugu ve bunun i¢in de yaklasik 10 saniye siireye ihtiya¢ oldugu belirlen-
mistir. Arastirma sonucunda, balyalarin ip yerine ag ile baglanmasi duru-
munda, makinalarin balyalama verimlerinde % 26,0 ila % 50,1 arasinda
artiy saglandigr bulunmustur. Bugday sapt balyasinin ip yerine ag ile bag-
lanmasimin miiteahitin saatlik ve yulik briit gelirinde swraswyla 55 § ve
13188 8 lik bir artis sagladigi belirlenmigtir. Ayrica, yonca balyasimin da
ip yerine ag ile baglanmasi, miiteahitin saatlik ve yulik briit gelirinde sira-
swla 265,1 $ ve 63624 $ lik bir artisin olabilecegi belirlenmisgtir.

Anahtar Sozciikler: Silindirik balya makinasi, ip baglama, ag bag-
lama, maliyet, briit gelir.

Uludag Universitesi, Ziraat Fakiiltesi, Tarim Makinalar: Béliimii, Bursa.
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ABSTRACT

Comparison of the Two Different Tying
Methods in Round Balers

In this study, the comparison of twine tying and net tying methods
used in two round balers with different types was carried out. Baling was
made on wheat straw and alfalfa hay. Data related to twine tying method
were obtained empirical whereas those related to net tying were compiled
from the literature.

According to the trials and calculations, it was found that the twine
was turned around the bale approximately 14-16 tours in twine tying
method and it required nearly 50 seconds for tying. In net tying method, 1,5
tour around the bale was found sufficient and it required nearly 10 seconds
for this operation. At the end of the research, an increase between 26,0 and
50,1 % was determined in the baling productivity of machines in case that
the bales are tied with net instead of twine. Net tying of wheat straw bale
instead of twine tying led to an increase of $ 55 and $ 13188 in the hourly
and yearly gross income of the contractor, respectively. On the other hand,
net tying of alfalfa hay bale instead of twine tying led to an increase of $
265,1 and $ 63624 in the hourly and yearly gross income of the contractor,
respectively.

Key Words: Round baler, twine tying, net tying, cost, gross income.
GIRIS

Balyalama, yem bitkileri ve hububat saplarinin hava kosullarindan
en az etkilenecek diizeyde ve siirede depolanmasini saglayan bir islemdir
(Ayik, 1993). Silindirik balyalama isleminde, ot yada sap toplanarak yumak
haline getirilmektedir. Bunun i¢in ¢esitli sistemlere sahip makinalar kulla-
nilmaktadir. Genellikle bu makinalarda otun ya da sapin toplanmas1 ve si-
lindirik balya haline getirilmesi i¢in toplayic, iletici, yumak haline getirici,
baglama ve balyalar1 bogaltma iinitelerinin bulunmasi gerekmektedir (Ulger
1978, Ayik 1993).

Silindirik balya makinalarinda kisa ¢ayir otu ve kisa sap balyasi,
balya ipi ile 10-12 tur sarilmasina karsin, uzun ot ve saplarda 8-10 tur sa-
rilmaktadir. Balya ister iceride isterse disarida depolansin poliropilen balya
makinast ipi kullanilmaktadir. Standart yapidaki kiigiik prizmatik balyalar-
da bir ton sap i¢in yaklasik 225 m ip kullanilirken, silindirik balyalarda bu
miktar 50-70 m’dir (Wedd 1985).

Silindirik balya makinalarinda balyanin iple baglanmasi durumun-
da, 12-15 tur ve 40-50 saniye siireye gerek oldugu halde, plastik ag sargi
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sistemi ile bu slire 10 saniyeden daha az olmakta ve balya sadece 1.5 tur
sarilmaktadir. Plastik ag sargi ile baglama, balya is verimini 40 balya/h’ten
60 balya/h’e ¢ikarmaktadir. Ag baglama sisteminin c¢alistirilmasina elektro-
nik bir cihazla komuta edilmektedir. Elektronik cihaz iplik kutusu igine
yerlestirilmistir. Ag malzemesinin uzunlugu cihazin komuta diigmesine
basilarak ayarlanabilmektedir. Ag sargi bobininin doniis sayisi, komuta ci-
hazi ile elektronik olarak sayilabilmektedir. Ayn1 sekilde agin bir balya i¢in
secilen doniis sayis1 biitiin balyalama islemi siiresince muhafaza edilmekte-
dir (Busse 1984).

Ag sargi sistemi ile baglama, ip baglama sistemine gore zaman agi-
sindan daha ekonomiktir. Buna gore, balyanin iple baglanmasi sirasinda ip,
balya etrafinda 12-15 tur atarken, baglama siiresi balyalama siiresinin yak-
lagik % 45’ine karsilik gelmektedir. Ag sargi sistemi ile balyanin sarilmasi
icin 1.5 tur gerekmekte, bu da balyalama zamaninin yaklasik % 20’sine
karsilik gelmektedir (Ackerman 1985).

Silindirik balya makinalarinda sap ya da ot, toplama diizeni tarafin-
dan balya odasina yedirilmekte, istenilen ¢cap ve yogunluga gelen balyalar,
otomatik olarak devreye sokulan baglama sistemi sayesinde baglanmakta-
dir. Silindirik balya makinalarinda baglama islemi, prizmatik balya
makinalarinda oldugu gibi makina hareket halindeyken degil durma aninda
yapilmaktadir. Bu agidan, silindirik balya makinalarinda baglama islemi
calisma zamani igerisinde dnemli bir paya sahip olmaktadir. Baglama isle-
minin uzun zaman almasi hem makinanin is basarisi ve balyalama verimini
diisiirmekte hem de makina ve traktoriin igsletme masraflarini ve balyalama
masraflarin artirmaktadir.

Bu caligsmada, silindirik balya makinalarindaki ip ve ag baglama
yontemlerinin; is basarisi, balyalama verimi, ip ve ag maliyetlerinin briit
gelir artisindaki durumlari ele alinarak karsilagtirilmistir.

MATERYAL ve YONTEM

Materyal

Arastirmada, iki adet farkli marka silindirik balya makinasi kul-
lanilmustir. Tarla denemeleri Karacabey Tarim Isletmesinde yapilmistir.
Balya makinalarinin gii¢ kaynagi olarak dizel motorlu 105 kW giiclindeki
FORD TW 15 traktorii kullanilmistir. Balya makinalart A ve B olarak
tanimlanmis ve teknik 6zellikleri ¢izelge I’de verilmistir.
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Cizelge 1.
Silindirik balya makinalarinin teknik ozellikleri
(Anonim a 1990, Anonim b 1992, Anonim ¢ 1992)

Makina Tipi A B
Uzunluk (mm) 3800 4200
Genislik (mm) 2150 2300
Yikseklik (mm) 2100 2610
Agirlik (kg) 1780 1960
Balya boyutlari (mm) & 1500 x 1200 & 1500 x 1200
Giig ihtiyaci (kW) 29 50
Kuyruk mili devri  (dev/dak) 540 540
Sikigtirma sistemi Zincirli Gubuklu Gelik Tamburlu
Balya odasi tipi Sabit Sabit
Balya Odasi

Genislik (mm) 1200 1200

Cap (mm) @ 1500 & 1500
Pick-up genigligi  (mm) 1500 1580

Denemelerde kullanilan silindirik balya makinalariin g¢aligma
prensibi asagidaki gibidir:

Makina-traktor ikilisi ileri harekete basladigi anda kuyruk miline
hareket verilir. Makinalarin toplayic iinitesi, ot veya sap1 namludan topla-
yarak balya odasina gonderir. Sap, A makinasinin zincirli gubuklu yapidaki
sabit balya odasinda ve B makinasinin da ¢elik tamburlu yapidaki sabit bal-
ya odasinda rulo halinde sarilir. Rulo ¢ap1 balya odasi ¢apina ulasan balya-
nin yogunlugu az oldugundan materyal yedirilmeye devam edilerek isteni-
len yogunluga gelmesi saglanir. Operatdr, balyanin istenilen ¢cap ve yogun-
luga geldigini; A makinasinda, makinanin 6niindeki balyanin sikistirma
basincini gosteren ibreli basing gostergesinden, B makinasinda ise hem
makina 6niindeki ibreli basing gdstergesinden hem de makinaya monte edi-
len alarm zilinden anlar. Bu anda operatéor makinay1r durdurarak,
makinadaki baglama sisteminden traktor kabinine uzatilan bir kolu ¢ekmek
suretiyle baglama islemini otomatik olarak baslatir. Baglama siirecinin bas-
lamasindan itibaren A makinasinda ip yatagi balya ipini kavrar ve balyay1
atki pozisyonunda ortadan baglayarak once sola dogru, sonra biitiin balya
genisligi boyunca saga, sonra yine makinanin ortasina kadar sarar. Balya
ortasina gelen ip burada kesici bir bigak tarafindan kesilir. A makinasinda
baglama tek ip bobininden saglanmaktadir. B makinasinda ise iki bobinden
gelen ipler, makina ortasindaki iki kol vasitasiyla balyay1 ortadan baglaya-
rak kollarin biri saga digeri sola agilarak sarmaya baslar. Balya uglarina
gelen ipler 2-3 tur dondiikten sonra makinanin her iki yanindaki kesici bi-
caklar tarafindan kesilir. Baglama iglemi bittikten sonra traktoriin kuyruk
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mili hareketi durdurularak makina yaklagik 3-5 m geriye alinir. Bu hareket,
genellikle baglama islemi devam ederken yapilabilmektedir. Sonra, traktor
kabinindeki hidrolik kumanda ile arka kapak balyay1 disar1 birakmak i¢in
acilir. Balya serbest olarak yere diistiikten sonra, traktor birka¢ metre ileri-
ye alinir. Bu sayede balya kapaktan kurtulmus olur. Kapak tekrar kapatila-
rak kuyruk mili ¢alistirilir. Boylece, makina ikinci bir balyalama islemi i¢in
caligmaya hazir hale getirilir. Denemede kullanilan makinalarin balyalama
prensibi sekil 1°de sematik olarak verilmistir.

Sekil 1.
Silindirik balya makinalarinin balyalama islemi

Denemelerde baglama materyali olarak polipropilen plastik balya
ipi kullanilmustir. Ip ve ag baglama malzemelerine ait teknik 6zellikler ¢i-
zelge 1I’de verilmistir. Denemelerde balyalama materyali olarak bugday
sap1 ve 4. bi¢imi yapilan yoncadan yararlanilmistir.

Cizelge II.

Balya ipi ve ag malzemelerinin teknik 6zellikleri

Balya Ipi (Anonim d)
Malzeme cinsi Polipropilen ip
ip Bobini
Dis gap! (mm) & 240
ic capl (mm) @ 50
Yiksek (mm) 250
Balya ipinin en az kopma mukavemeti (kgf) 100
Bobin agirhgi (kg) 5
Bobinin birim agirlik uzunlugu (m/kg) 330
Ag Sargi (Anonim e,f,g,h,1,i,j)
Malzeme cinsi Polipropilen ag
Ag Bobini
Geniglik (mm) 1220
Uzunluk (m) 3000
Dis gapi (mm) @ 300
Bobin agirhigi (kg) 38,5
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Yontem

Farkli markalardaki iki adet silindirik balya makinasi ile yapilan
balyalarin agirliklar1 6zel olarak imal edilmis 12 adet balya alabilen tarim
arabalarina yiiklenerek tartilmis ve ortalama balya agirliklar1 bulunmustur.
Tarla ¢aligmalar1 sirasinda iicer adet balya dagitilarak ip ornekleri alinmig
ve ip Orneklerinin agirlik ve uzunluk 6lgiimleri yapilarak bir balya ve birim
agirliktaki Giriin i¢in gerekli ip miktarlart belirlenmistir.

Aragtirma sonuglarinin tiim alan igin gecerli kabul edilebilmesi i-
¢in, deney yapilan parsellerin se¢ciminde 6zel bir yer olmamasina, isletme
arazisini genel olarak karakterize edebilecek ozelliklerde olmasina dikkat
edilmistir.

Zaman Olg¢limleri, kisa-zaman yontemi ile yapilmis, amaca uygun-
lugu nedeniyle denemelerde her islem bes zaman dilimine ayrilmistir (Ka-
dayifcilar ve Dinger, 1972). Calismada, bu zaman dilimlerinden esas zaman
ve yardimci1 donme zamani dikkate alinarak net ¢aligma zamani bulunmus
ve net ig bagarisi (ha/h) hesaplanmigtir. Net caligma zamani, esas zaman ve
yardimc1 donme zamanindan olusmaktadir. Esas zaman, sap veya otun bal-
yalanmasi ve baglanmasi siirelerini kapsamaktadir. Balyanin baglanmasi
ise, baglama isleminin baslatilmasi, balyanin iple sarilmasi ve balyanin yere
diistiriilmesi siirelerini icermektedir. Yardimci donme zamani, makinanin
parsel sonlarinda pick-up diizeninin hareketi kesilerek ikinci bir namlu ba-
sina gelinceye kadar balyalama yapmaksizin gegen siiresidir. Ip baglama
diizenine gére makinalarin net balyalama verimleri de bulunmustur.

Denemelerde kullanilan makinalar, kullanicinin tercihi géz 6niinde
tutularak ag baglama diizeninin de monte edilebilmesine olanak saglayacak
sekilde imal edilmiglerdir. Ancak, makinalar ip baglama diizeniyle dona-
tilmigtir. Dolayisiyla, bu ¢alismada ag baglamaya ait deneme yapilmamis-
tir. Ag baglama i¢in literatiir verilerinden yararlanilarak, ip baglamaya gore
ag baglamanin karsilastirmasi yapilmistir. Arastirmada, ip baglama sistemi
ile tarla g¢aligmalarindan elde edilen veriler bir de bu sisteme gore analiz
edilmistir. Busse 1984°te verilen bilgilere gore, ag baglama sisteminin bir
balyanin baglanmasini en fazla 10 saniyede ve sadece 1,5 turda gercekles-
tirdigi gézoniine alinmig ve bu baglama sistemine gore de net is basarilari
ile balyalama verimleri hesaplanarak ip baglama ile karsilagtirmasi yapil-
mistir.

Ulkemizde kullanilan silindirik balya makinalarinin biiyiik bir kis-
mi1 Tarim Bakanligi’na bagli Tarim Isletmelerinde kullanilmaktadir. Dola-
yisiyla makinalar isletmelerin kendi sap ve ot ihtiyaglart igin kullanilmak-
tadir. Bu ¢aligmada, balya makinalariin Tiirkiye’de 6zel tarim isletmele-
rinde yaygin kullanilan miiteahhit yontemine gore kullanildig1 varsayilarak
ip ve ag baglama yontemlerinin bu sartlardaki ekonomikligi de incelenmis-
tir.
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ARASTIRMA SONUCLARI ve TARTISMA

Balya Makinalarimin Calisma Zaman Kisimlari, Is Basarilan
ve Balyalama Verimleri

Balya makinalari ile ip baglama sistemine gore yapilan deneme so-
nuglarina ait zaman kisimlan ¢izelge 11I'te gosterilmistir. Bugday sap1 ve
yoncanin toplama ve sikistirma agsamasini igeren balyalama siiresi 99,88 ila
129,41 s arasinda gercekleserek ortalama 110 s siirmiistiir. Balyalarin bag-
lama siireleri ise 42,55 ila 77,31 s arasinda olmustur. Ortalama baglama
stiresi yaklasik 50 s’dir.

Cizelge III.
Balya makinalarinin tarla cahsmalari sirasinda
elde edilen zaman kisimlari

Makina A B B
Deneme no 1 2 1 2 1
Balyalanan (irlin cinsi Bug. Sapi | Bug. Sapi | Bug. Sapi | Bug. Sapi | Yonca
Parsel biytiklugu (ha 2 1 2 1 2
Ortalama galisma hizi (km/h 51 8,0 35 3,0 6,3
Namlu genisligi (m 35 3,8 4,0 3,9 4,3
Tarla verimi (kg/ha 2900 1800 5150 6800 5200

31 1" 60 39 28
129,41 99,88 109,15 114,25 | 103,65
48,91 77,31 42,55 47,39 43,01
5527,9 19491 9102,0 6304,0 | 41065

19,4 224 248 25,6 19,7
155,4 269,3 37,7 281,8 118,1

Parselde yapilan balya sayisi (adet
Ortalama balyalama siresi (s/balya
Ortalama baglama stiresi  (s/balya
Toplam esas zaman (
Ortalama dénme zamani (s
Toplam dénme zamani (

Cizelgedeki zaman kisimlarina ait veriler analiz edilerek
makinalarin ip baglama sistemine gore net is basarilari ile balyalama verim-
leri hesaplanmistir. Busse 1984’te verilen bilgiler 1s1ginda, baglamanin ag
ile yapilmas1 durumunda, agin balya etrafinda sadece 1.5 tur dondiigii ve
bunun i¢in en fazla 10 saniye siireye gerek oldugu g6z oniine alinarak, he-
saplamalar bir de bu sisteme gore yapilmistir. Ip ve ag baglama sitemine
gore makinalarin net is basarilar1 ve balyalama verimleri sekil 2 ve 3’te ve-
rilmistir.

Sekil 2 ve 3’te goriildiigii gibi, makinalarin ip baglama sisteminden
ag baglama sistemine ge¢mesi durumunda net is basarilarinda ve balyalama
verimlerinde % 26,0 ila % 50,1 arasinda 6nemli bir artig oldugu bulunmus-
tur.
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Sekil 2.
Balya makinalarimin ip ve ag baglamaya gore net is basarilari
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Sekil 3.
Balya makinalarimin ip ve ag baglamaya gore balyalama verimleri

Baglama isleminin Analizi

Denemelerdeki ip baglama islemi ile literatiirden elde edilen bilgil-
ere gore diizenlenen ag baglama islemlerinin her asamasinda tiiketilen
zamanlar ve yiizdelik kargiliklar1 belirlenmis ve sekil 4’te verilmistir.

Tarla denemelerinden elde edilen verilere gore bir balyanin top-
lanmasi ve sikistirilmasi icin gegen siire ortalama 110 saniyedir. Baglama
islemi ise, makinada {i¢ siirecte ger¢eklesmistir. Bunlar, baglama isleminin
faaliyete gecirilmesi, balyanin sarilmasi ve balyanin yere birakilmasidir.
Yapilan denemelerde balya makinalarinin bu ii¢ siireci gergeklestirmesi i¢in
yaklagik 50 saniyelik siireye ihtiyact oldugu belirlenmistir. Bu durumda
toplam balyalama siiresi 160 saniyedir. Yapilan hesaplamalara gore, bag-
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lama isleminin {i¢ asamasi, toplam baglama siiresinin sirastyla % 15, % 64
ve % 21’ine karsilik geldigi bulunmustur. Literatlirden elde edilen bilgilere
gore, makinanin ag baglama sistemine ge¢mesi durumunda ag, balyayi 1,5
turda sarmakta ve 10 saniyede baglamaktadir. Bu da ip baglamaya gore %
80 baglama tasarrufu anlamina gelmektedir. Burada da baglama isleminin
iic asamas1 toplam baglama siiresinin sirastyla % 10, % 30 ve % 60’1na kar-
silik gelmektedir. Boylece, bir balyanin iiretilmesi i¢in gecen zaman 160
saniyeden 120 saniyeye diismektedir.

F 3

P10 %430 %660

%15 %64 %21 |

| I | | | I | | I >
0 Hjam 6 80 100 110 120 130 140 150 160%(®
1-Baglama islemi baglatma siiresi,

2-Balyanin baglanma siiresi,
3-Balyanin yere birakilma siiresi

Sekil 4.
Bir balyanin olusturulma asamasindaki zaman kisimlar

Balya Ipi Tiiketim Miktarlar1 ve Maliyet Degerleri

Iki makina ile yapilan denemelerde bir balya igin tiiketilen ip mik-
tarlar1 agisindan en az tiiketim 0,144 kg/balya ve 67,63 m/balya ile A
makinasindadir (Cizelge 1V). Bu durum, A makinasindaki balyanin B
makinasia gore yaklasik iki sargi daha az sarilmasindan kaynaklanmakta-
dir. Birim agirlikta {irlinlin baglanmasi sirasinda tiiketilen ip miktarlarinda
ise durum degismektedir. Ciinkii, ¢izelgeden de goriildigli ilizere, B
makinasi ile yapilan yonca balyasimin birim agirliginin bugday sap1 balya-
sina gore yaklasik iki kat daha agir olmasi nedeniyle bir ton iiriiniin balya-
lanmasinda tiiketilen ip miktar1 ve ip maliyeti yar yariya diismektedir. Ci-
zelge IV degerlerinden yararlanilarak balya basina ve birim agirlikta iiriin
basina balya ipi maliyetleri grafik halinde sekil 5’te verilmistir.
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Cizelge IV.
Balya makinalarinin ip baglama sistemine gore ip tiiketim
ve ip maliyet degerleri

Makina A B B
Balyalanan materyal Bugday Sapi | Bugday Sapi Yonca
Balya boyutlari (m) Z15x12 | @15x12 | T15x12
Ortalama balya agirligi (kg) 125 125 259
Bir balyanin ortalama hacmi (m?) 2,12 2,12 2,12
Bir balyadaki sargi sayisi (adet) 13-15 15-17 15-17
Bir balyadaki ortalama ip miktari  (kg/balya) 0,144 0,163 0,163
(m/balya) 67,63 76,36 76,36
Birim (rlindeki ortalama ip miktari (kgh) 1,152 1,304 0,629
(mft) 541,04 610,88 294,82
Ortalama ip maliyeti ($/balya) 0,259 0,293 0,293
($1t) 2,073 2,347 1,132
Not: Balya ipi satis fiyat: 1,80 $/kg’dir (Anonim d).
2 2347
2 15 1,132
z 1
= 0.5 0,259 0,293 0,293
0 [
Ip Maliyeti ($/balya) Ip Maliyeti ($/ton sap)
Makina
O A (Bug.Sap1) BB (Bug.Sap1) 5B (Yonca)
Sekil 5.

karsilagtirmali olarak gizelge V’te ve sekil 6’da verilmistir. Ag baglama

Silindirik balya makinalarimin ip maliyet degerleri

ip ve Ag Baglama Yontemlerinin Briit Gelir Yoniinden
Karsilastirilmasi

Balya makinalarinin ip baglama sistemine gore deneme sonuglari
ile ag baglama sisteminin literatiirden elde edilen bilgilere gore yapilan he-
saplamalarinda, bu iki sistemin maliyet sonuglar1 ve briit gelire katkilari

sisteminde agin birim degerinin ipe gore pahali olmasina ragmen, ag bag-
lamada balyalama veriminin yiiksek olmasi, miiteahhitin briit geliri ip bag-

lamaya gore daha yiiksek olmaktadir. A ve B makinalarinin ag baglama

nedeniyle bugday sap1 balyalamadaki briit gelir artis1 sirasiyla 60,4 $/h ila

49,5 $/h arasinda olmustur. B makinasinin yonca balyalamadaki saatlik briit
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gelir artis1 ise 265,1 $ olmustur (Sekil 6). Giinde 8 saat ve yillik kullanim
stiresine denk gelen 30 calisma giinii siiresince (Busse 1984, Evcim 1990)
bugday sap1 balyalamada ag baglama yapilmasi durumunda ip baglamaya
gore, A ve B makinalarinin her birinde sirasiyla, 14496 $/y1l ila 11880 $/y1l
arasinda bir gelir artis1 saglanabilecektir. B makinasi ile yoncanin balya-
lanmasinda, briit gelir artis1 yi1lda yaklasik 63624 $/yi1l olmaktadir.

Cizelge V.
ip ve ag baglama malzemelerinin briit gelir oranlari
acisindan karsilastirmasi

Makine ve Balyama Materyali BugtASapl Bug.BSapl Yoﬁca
Baglama materyali ip Ag ip Ag ip Ag
Baglama materyali maliyeti ($/balya) 0,259 | 0,603 | 0,293 | 0,603 | 0,293 | 0,603
Ortalama net balyalama verimi (balya/h) 18,74 | 25,86 | 22,06 | 28,05 | 23,86 | 30,54
Balyanin miiteahhit satig fiyati ($/balya) 10,0 10,0 10,0 10,0 | 414 | M4
Miteahitin briit geliri ($/h) 187,4 | 258,2 | 220,6 | 280,5 | 987,8 | 1264,3
Saatlik baglama materyali maliyeti ($/h) 485 | 1559 | 646 | 16,91 | 6,99 | 1841
Ba'glama"matgryah maliyeti gikarildiginda elde 1826 | 2430 | 2141 | 2636 | 9808 | 12459
edilen briit gelir (§/h)

Not: Ag baglama malzemesinin birim fiyati: 0,07 $/m* (Anonim e,f,g,h,1i,j)

Bugday sap1 satig fiyat1 = 0,08 $/kg, Yonca sati fiyat1 = 0,16 $/kg’dir. (Mayis 2003 miiteahhit
fiyatlaridir.)

(May1s 2003’te 1 USA $ = 1.500.000 TL’dir.)
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A BI B2
Makina
Saatlik briit gelir artis1 —— Yillik briit gelir artis
Sekil 6.

Ag baglama sisteminin miiteahhit briit geliri artisina katkist

Arastirma sonuglar1 asagidaki gibi siralanabilir.

e Ag baglama ile hem baglama siiresinin % 80 azaltilarak 50 saniyeden 10
saniyeye diisliriilmesi, hem de balyanin tiim genislik boyunca ag ile siki
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bir sekilde sarilmasi 6zellikle yonca gibi degerli yapraga sahip bitkilerde
yaprak kaybini 6nemli 6l¢iide azaltabilecektir.

e Ag ile baglama hizl balyalama saglayacagindan, sap ve otun hava ko-
sullarindan olumsuz etkilenme riski azalmis olacaktir.

e Ag baglama ip baglamaya gore 40 saniye daha kisa siirdiigiinden
makinadaki tahrik tinitelerinin aginmasi 6nemli 6l¢iide azaltilabilecektir.

e Ag baglama ile balyanin sekli ve dayanikliligi daha iyi olacagindan,
balyanin nakliye ve depolanmasinda daha az kayip olacaktir.

e C(Calismalarda kullanilan iki farkli makina, her iki baglama sistemi i¢in
de dizayn edildiklerinden, Busse 1984’iin belirttigi gibi, iplikle bagla-
madan ag ile baglamaya ge¢mek, sadece bir salterin basilmasiyla zaman
kayb1 olmadan miimkiin olabileceginden kullaniciya tercih garantisi ve-
rebilecektir.

e Yapilan denemeler ag baglama ile ¢caligmanin, makinalarin ig basarilar
ve balyalama verimlerine olumlu ydnde etkisi oldugunu gostermistir.
Denemeler sadece iplikle baglama sistemine gore yapilmasina ragmen,
literatiire dayali incelemede elde edilen veriler, makinalara ve traktore
ait isletme masraflarinin da ag baglama ile 6nemli oranda azaltilabilece-
gini gostermektedir. Bu nedenle, Ulkemizde kullanimi olmayan ag bag-
lama sistemlerinin yayginlastirilmasinin tesvik edilmesi yerinde olacak-
tir.
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