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Ozet

Bu calismada, kutu konstriikksiyonlu mobilya “L”-tipi kdse birlestirmelerde, malzeme ¢esidi ve
birlestirme tekniginin diyagonal ¢ekme ve basing yiikleri altindaki moment tagima kapasitesine etkilerinin
belirlenmesi amaglanmistir. Deney ornekleri, ahsap esasli levhalardan 18 mm kalinliginda yonga levha
(YL), yonlendirilmis yonga levha (OSB), okume (Aucoumea klaineana) kontrplak (OKP), orta
yogunlukta lif levha (MDF), sentetik reginelerle kaplanmis yonga (YLLAM) ve lif levhalardan
(MDFLAM) hazirlanmistir. Kose birlestirme iglemlerinde kavelali ve lambali—kinisli olmak tizere iki
farkli teknik uygulanmistir. Tiim birlestirmelerde polivinilasetat (PVAc) tutkali kullanilmistir. 6 malzeme
¢esidi, 2 birlestirme teknigi, her 6rnekten 10 yineleme ve iki yiikleme bi¢imi olmak iizere toplam 240 adet
deney Ornegi hazirlanmigtir. 120 6rnege statik diyagonal ¢ekme, diger 120 6rnege de statik diyagonal
basing deneyi uygulanmistir. Deneyler sonucunda, malzeme ¢esitleri arasinda okume kontrplak en yiiksek
moment tasima kapasitesini vermistir. Birlestirme tekniklerinden de c¢ekmede kavelali birlestirme,
basingta ise lambal1 — kinisli birlestirme en iyi sonuglar1 vermistir.

Anahtar Kelimeler: Kavelali birlestirme, Lambali—kinisli birlestirme, Cekme yiikii, Basing yiikii

Effect of Joint Technique on Moment Capacity of L-Type Furniture Corner Joints for Case
Furniture Constructed

Abstract

In this study, effects of joint technique and material type on moment capacity of case furniture “L” type comer
joints under diagonal tensile and compression loads was aimed to determine. The specimens were prepared from 18
mm thick particleboard (PB), oriented strandboard (OSB), okoume (Aucoumea klaineana) plywood (OKP), medium
density fiberboard (MDF), particleboard (YLLAM) and medium density fiberboard (MDFLAM) surfaced with
synthetic resin sheet. Joining was made two different techniques which are dowel and dado — rabbet joints. Polyvinyl
acetate adhesive was utilized in all joints. A total of 240 specimens were prepared, 120 specimens were tested under
tension loads, remaining 120 were tested under compression loads including 6 material types, 2 joint techniques, 10
replications and 2 loading types. At the end of the tests; okume, plywood specimens are given the highest moment
capacity under both tension and compression loads among the materials. In the case of joint techniques; dowel joints
were given the best results under tension while the dado-rabbet joints were given the best results under compression.

Key Words: Dowel joints, Dado-rabbet joint, Tension loading, Compression loading

Giris performanslart  gegmis tecriibelere  gore

Insanoglu ilk ¢aglardan beri, oturma, yargilanmustir (Kasal, 2007).
yatma, yemek yeme vb. temel ihtiyaglarim Mobilya tiretiminde genel olarak, kutu,
kargilamak i¢in mobilyayr kullanmistir. gerceve ve kombine olmak ilizere li¢ temel
Mobilya yiizyillardan beri ¢esitli formlarda konstriiksiyon kullanilmaktadir. Uretiminde
iiretilmesine karsin, nadir olarak yapisal tablalarin ~ kullamildigit  mobilyalar  kutu
ozellikleri dikkate alinarak tasarlanmigtir. (panel) tipi, masif cercevelerin yer aldigi
Birgcok mobilya tasarimi, uzun deneme mobilyalar cerceve (iskelet) tipi, her iki
yanilma metotlar1 ve teorileri sonucunda eleman tipinin kullanildigi mobilyalar ise
gerceklestirilmistir. Eskiden kalma bilgiler kombine konstriiksiyonlu mobilyalar olarak
ve tecriibeler ¢cok radikal bir degisiklik, yeni isimlendirilmektedir (Efe, 1994).
bir tasarim olmadig1 siirece nesilden nesile Mobilya performans testleri, iiriinde on
gecmistir. Tasarlanan mobilyalarin goriilen  fonksiyonlarni  yerine  getirip
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getirmedigini  anlamak i¢in  uygulanan
hizlandirilmis  kullanim deneyleri olarak
tanumlanabilir (Erdil, 2002).

Literatiir incelendiginde mobilya

performans testlerinin ne derece Onemli
oldugu anlasilmaktadir. Englesson, yeterli
miktarda tutkal kullaniminin kavela ¢ekme
mukavemeti ilizerinde etkili bir faktor
oldugunu belirtmistir (Englesson, 1973).
Eckelman ve Cassens mobilya yapiminda
kullanilan bazi odun kompozitlerinin (OSB,
MDF ve YL) cesitli yiizey bicimlerindeki
kavelalar ile tutma  mukavemetlerini
arastirmislar, fazla miktarda  tutkal
kullaniminin mukavemeti arttirdigini, spiral
yivli  ylizeyli kavelalarin  diiz  yivli
kavelalardan daha yiikksek mukavemet
gosterdigini  belirlemiglerdir ~ (Eckelman,
Cassens, 1985).

Ozcifci, yapmis oldugu calismada, kose
birlestirmelerden, kavelali, yabanci ¢itali ve
lambali  kinigli birlestirmelerde, kavelal:
birlestirmenin en iyi sonucu verdigini
belirtmistir  (Ozgifgi, 1995). Ozgifci ve
digerleri, yonga levhadan hazirlanmig kutu
konstritksiyonlu ~ kdse  birlestirmelerinin
basing yiki altindaki mukavemet
Ozelliklerini arastirmuslar ve kutu mobilya
iretiminde kavelali kose birlestirmelerinin
uygulanmasini  dnermislerdir (Ozgiftei vd.,
1996).

Efe, lif levha ve yonga levha ile
olusturulan “L” tipi kavelali kdse birlestirme
numunelerinde sirasiyla 2, 3, 4 ve 5° li kavela
dizilerinin basing ve ¢ekme direnglerini
aragtirmigtir. Calismanin sonuglarina gore, lif
levhalarin, yonga levhalara, 8 mm ¢aph
kavelalarinda 10 mm ¢apli kavelalara gore
daha iistiin oldugu belirlenmistir (Efe, 1998).
Efe, kutu mobilya konstriiksiyonunda genis
kullanim alan1 bulunan ¢ekme ve basing
yiikleri altindaki yabanci c¢itali ve trapez
baglant1 elemanli yonga levha ve lif levha
(MDF)’lar ile olusturulan “L tipi” kose
birlestirmelerde  lif  levhalarin, yonga
levhalara, demonte birlestirmelerin ise sabit
birlestirmelere stlinliik sagladigim
belirtmistir (Efe, 1999). Efe ve Kasal,
kavelali, kendinden Kkinisli, minifix ve
multifix baglantt1 elemanlar1 kullanarak
hazirlanmigs  olan  numuneler  ¢ekme
deneylerine tabi tutmuslar,deney sonuglarina
gore lif lehvalar, yonga lehvalara; tutkalsiz
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birlestirmeler, tutkalli birlestirmelere
ustlinliik sagladigi belirlenmistir (Efe ve
Kasal, 2000).

Bu caligmanin amaci, kutu
konstritksiyonlu ~ L-tipi  mobilya  kdse

birlestirme elemanlarinda, malzeme ¢esidi ve
birlestirme tekniginin diyagonal basing ve
¢ekme yiikleri altindaki moment tasima
kapasitelerine etkilerinin belirlenmesidir.

Malzeme ve Yontem

Malzeme

Denemelerde TSE EN 312 standardina
gore iiretilmis 18 mm kalmhigindaki yonga
levha (YL) ve sentetik reginelerle kaplanmig
yonga levha (YLLAM), EN 300
standartlarinda tiretilmis 18 mm kalinliginda
yonlendirilmis yonga levha (OSB), TS 4645
EN 636 esaslarina uygun dokuz katmanlh
okume (Aucoumea klaineana) kontrplak
(OKP), TS 64-1 EN 622-1 standartlarina
uygun tretilmis orta yogunlukta lif levha
(MDF) ve sentetik recinelerle kaplanmis lif
levhalar (MDF LAM) kullanilmistir.

L-tipi kose birlestirme elemanlarinin
birlestirilmesinde, piyasadan tesadiifi olarak
temin edilen TS 4539' da ki esaslarina uygun;
8 mm c¢apinda ve 35 mm boyunda, yivli
govdeli dogu kayinindan hazirlanan kavelalar
kullanilmastir (Sekil 1).

S 1.5

f

)
o

35

Sekil 1. Denemelerde kullanilan kavela
ornegi ( Olgliler mm’dir) .

Deney orneklerinin  yapistirilmasinda,
mobilya  endiistrisinde  yaygin  olarak
kullanilan ve piyasada montaj tutkali olarak
bilinen polivinilasetat (PVAc) tutkali
kullanilmastir.

Yontem

Yogunluk ve Rutubet

Yogunluklarin belirlenmesinde, TS-EN
323 (1999) standardinda belirtilen esaslara
gore 50 x 50 x 18 mm boyutlarinda 30 adet
deney Ornegi hazirlanmistir. Levhalar, TS-
EN 326-1 (1999) standardinda belirtilen
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esaslara gore 20 = 2 °C ve bagil nemi % 65 +
5 olan ortamda klimatize edilip, 0.01 gr
hassasiyetli terazi ile tartilmistir. Boyutlari
ise 0,01 hassasiyetli kumpasla 6l¢iilmiistiir.
Buna gore, yogunluk (p);

esitliginden hesaplanmistir. Burada; p =
Yogunluk (g/cm?®); m = Numune agirhg (g);
V = Numune hacmi (cm?).

Rutubet miktarmin belirlenmesinde, TS-
EN 322 (1999) standardinda belirlenen
esaslara gore asagidaki formiille
hesaplanmustir.

r=m,—m,/m, x100 ()

KENAR ELEMANI (K)

YUZEY ELEMANI (Y)

270

(a)

L-Tipi Kose Birlestirme Elemanlarina
Ait Deney Orneklerinin Hazirlanmasi

Deney oOrneklerinin diyagonal ¢ekme ve
basing yiikleri altindaki moment tasima
kapasitelerinin  belirlenmesi ile ilgili bir
standart  olmadigindan daha  Gnceden
yapilmig ¢alismalardaki deney 6rneklerinden
yararlanilmstir (Kasal, 2008).

Her bir deney Ornegi kenar ve yiizey
olmak fiizere iki eclemandan olusmaktadir.
Kenar eleman1 270 x 132 mm, yiizey elemamn
ise 270 x 150 mm olgiilerindedir. Deneylerde
“L” biciminde hazirlanan orneklerin genel
goriiniisii (a) ve birlestirme arakesit ylizeyleri
(b) 6lgti olarak Sekil 2' deki gibidir. Kavelali
ve lambali — kinigli birlestirmelerin detay
goriiniigleri ise Sekil 3°de verilmistir.

& 8 mm Kavela
32 103 i 103 =32
b 8 &
210
(b)

Sekil 2. Deney Orneklerinin genel goriiniisii (a) ve (b) birlestirme arakesit yiizeyi

18 mm

[ELL

18 mm

[ELL

Sekil 3. Birlestirme detaylar1 (Olgiiler mm. Olgek: 1/2' dir.)

Diyagonal ¢ekme ve diyagonal basing
deneyleri i¢in toplam 240 adet L-tipi deney
Ornegi hazirlanmustir.

Deneylerin Yapihisi

Deneyler, 4 tonluk Universal Test
Cihazinda basing, kolonunda 2 mm/dk hiz
saglanan statik yiiklemelerle yapilmigtir.
Moment kollar1 dik iiggen baglantisindan
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yararlanilarak ¢ekme i¢in L¢ = 0,08061m,
basin¢ icin Lb = 0,0933m olarak
hesaplanmustir. Birlestirmelerin performansi,
deney yiikleri ve kosullari altinda taginan
momentler olarak alinmis ve her bir 6rnek
tarafindan diyagonal ¢gekme ve basing yiikleri
altinda tasinan momentler hesaplanmistir.
Diyagonal ¢ekme ve basing deneylerinde
yiikleme sekli ve deney diizenekler Sekil 4°
de gosterilmistir.

1 |
0,5Eus 0,5Fuu
Sekil 4. Diyagonal ¢cekme deneyi diizenegi
(Olgiiler mm’dir. Olgek: 1/2)

Diyagonal cekme deneylerinde
birlestirme tarafindan tasinan moment (M,)
asagidaki formiil ile hesaplanmuistir.

M, = 0,5Fuart X 05L,  (Nm) (3)

Burada; M= Cekme yiikii altinda tasinan
moment (Nm), Fuaxg= Gogme anindaki

maksimum kuvvet (N), L= Moment kolu
(80,61 mm) (m)

Firazs

Fraxs

Sekil 5. Diyagonal basing deneyi diizenegi
(6l¢iiler mm’ dir)
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Diyagonal basing deneylerinde moment
(M,), asagidaki formiil ile hesaplanmistir.

Mb=Fnmawx /N(150)>~( 0,5Ls )?>~a](N-m) (4)

Burada; Mp= Basing yiikii altinda taginan
moment (Nm), Fraxw= Gogme anindaki
maksimum kuvvet (N), Lo= Moment kolu
(93,34 mm), a = 12,73 mm’dir.

Bulgular ve Tartisma

Deformasyon Karakteristikleri

Deney (basing) esnasinda, yonga levha ve
sentetik recinelerle kaplanmis yonga levha
kavelali birlestirme seklindeki Orneklerde

genellikle  kavelanin  disi  pargasinin
cumbasini  yararak  ¢ikmaya  c¢aligtigi
gozlemlenmistir. Lif levha ve sentetik

recinelerle kaplanmis lif levha oOrnekleride
kavela, 6rneklerin orta katmanini zorlamis ve
orta katmanda yarilmalar go6zlenmistir.
Kontraplak 6rneginde ise kavelalardan
ziyade yapisma yiizeyinde zorlanmalar ve
kirilmalar gézlenmistir.

Deney (basing) esnasinda, yonga levha,
sentetik recinelerle kaplanmig yonga levha,
lambali-kinig1i birlestirme seklindeki
orneklerde genellikle kinigli (disi) parcalarin
yapisma yiizeyi ve orta katmanlarinda
kirilma gozlenmistir. Lif levha ve sentetik
reginelerle kaplanmis lif levha 6rneklerinde,
kinisli (disi) pargada orta katmanda yarilma,
bazen de kirilma go6zlenmistir. Kontraplak
orneginde lambanin yapisma yiizeyinde
ayrilmalar gézlenmistir.

Deney (¢cekme) esnasinda, yonga levha ve
sentetik recinelerle kaplanmis yonga levha
kavelali Dbirlestirme seklindeki Orneklerde
genellikle yapisma yiizeylerinde ayrilmalar
ve kavela yapisma yiizeyinde kopmalar
gozlemlenmistir. Lif levha ve sentetik
recinelerle kaplanmig lif levha orneklerinde
kavela yapisma ylizeylerinde kopmalar ve
orta katmanda yarilmalar go6zlenmistir.
Kontraplak 6rneginde ise kavelalardan
ziyade yapisma yiizeyinde zorlanmalar ve
sesli kirllmalar gézlenmistir.

Deney (basing) esnasinda, yonga levha
sentetik recinelerle kaplanms yonga levha
lambali-kinigli ~ birlestirme  seklinde ki
orneklerde genellikle kinis (disi)' li par¢alarin
yapisma yiizeyi ve orta katmanlarinda
kirilma gozlenmistir. Lif levha ve sentetik
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recinelerle kaplanmis lif levha 6rneklerinde,
kinigli (disi) par¢ada orta katmanda kirilma

Yogunluk ve rutubet
Deney malzemelerinin yogunluk ve

gbzlenmistir. Kontraplak 06rneginde ise rutubetine iligkin degerleri Tablo 1’de

lambanin yapisma yiizeyinde ayrilmalar ve verilmistir.

sesli kirilmalar gozlenmistir.

Tablo 1. Yogunluk ve rutubet degerlerine ait genel istatistikler.
Ahsap Esaslh Rutubet Orani (%) ’(l;;’r;(l:nf;;ru YOgunluk Yogunluk (gr/cma)*
Levhalar
Xort Vv (%) Xort Vv (%) Kort v (%)

YL 6,78 1,57 0,45 311 0,57 2,67
YLLAM 6,57 1,02 0,57 1,23 0,65 1,40
0osB 5,83 1,44 0,51 3,30 0,55 3,12
MDF 6,11 0,85 0,71 1,15 0,75 0,83
MDF LAM 5,90 1,20 0,77 0,75 0,79 0,69
OKP 5,97 1,37 0,67 2,30 0,69 2,95

Xori: Ortalama deger v (%) : Varyasyon katsayist * : Test anindaki mevcut rutubetteki yogunluktur.

Diyagonal Basin¢
Basing yiikii altinda tasinan moment
ortalama degerleri Tablo 2°de, bunlara iligkin

coklu varyans analizi sonuglar1 ise Tablo
3’de verilmistir.

Tablo 2. Basing yiikii altindaki momentler (Nm)

Birlestirme Malzeme Xmin Xmax Xort Standart
Teknigi Cesidi sapma (Std)
= YL. 32.24 40.3 37.48 2.72
'E YLLAM 24.18 36.27 30.63 3.89
= 0SB 20.15 28.21 24.18 2.69
= MDF 40.3 56.42 46.35 5.78
= MDFLAM 32.24 44.33 35.87 4.82
v OKP 56.73 100.7 83.86 12.78
YL. 20.15 28.21 22.29 2.97
= YLLAM 24.18 40.3 30.63 4.33
% 0SB 20.15 32.24 25.90 4.19
2 MDF 44.33 56.42 50.38 3.92
X MDFLAM 32.24 40.3 36.27 3.29
OKP 54.48 88.67 71.14 9.68
Tablo 3. Kavelali, lambali-kinisli birlestirme teknigi ve malzeme ¢esidinin basing

yiikii altindaki momentlere etkisine iliskin ¢oklu varyans analizi sonuglari

Varyans Serbestlik Kareler Kareler Hesaplanan Hata

Kaynaklari Derecesi Toplam Ortalamasi F ihtimali
Birlesme Tipi 1 414.248 414.248 11.7079 0.0009*
Malzeme Cesidi 5 38045.627  7609.125 215.0567 0.0000*
Birlesme Tipi X 5 1726.988 345.398 9.7620 0.0000*
Malzeme Cesidi
Hata 108 3821.251 35.382
Toplam 119 44008.115

*0.05’e gore anlamlh

Basing yikii altindaki momentlerde, gore, birlestirme teknigi dikkate alinarak,

malzeme ¢esidi dikkate alinarak, birlestirme
teknigine ait karsilagtirma sonuglar1 Tablo 4'
de, basing yiikii altinda tasinan momentlere
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malzeme ¢esidine ait karsilastirma sonuglari
Tablo 5’de verilmistir.
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Tablo 4. Birlestirme teknigine gore
karsilastirma sonuglari

malzeme ¢esidi- birlestirme ¢esidi ikili
karsilagstirmasina ait sonuclar Tablo 6’da

Birlestirme Moment ( Nm) verilmistir.
Teknigi (X) HG
Lambal - Kinisli 43.06 A Tablo 5. Malzeme ¢esidine gore karsilastirma
Kavelah 39.34 B sonuglari
LSD +2.15 HG:Homojen grup o Moment (Nm)
Malzeme Cesidi X) HG
Birlestirme  teknigine gore yapilan YL 20.62 D
karsilastirmada, en iyl moment tasima YLLAM 30.63 D
performansin1 lambali - kinisli birlestirme OSB 25.04 E
vermistir. MDF 48.36 B
Malzeme c¢esidine gore en iyi sonuglar MDFLAM 36.07 C
sirastyla, OKP, MDF, MDFLAM , YL, OKP 77.50 A
YLLAM ve OSB’de elde edilmistir. LSD £3.725
Basing  deneylerinden elde edilen
sonuclara gore hesaplanan momentlere gore,
Tablo 6. Malzeme ¢esidi-birlestirme ¢esidi ikili karsilastirma sonuglar1 (Nm)
Malzeme Cesidi Moment (Nm)
Birlestirme 0SB MDF YL YLLAM MDF LAM OKP
Cesidi X) HG (X) HG (X) HG (X) HG (X) HG (X) HG
Ei‘:il;?h 2418 G 4635 C 3748 D 3063 EF 3587 DE 8386 A
Kavelal 2590 FG 5038 C 2176 G 3063 EF 3627 D 7114 B
LSD %5.267
Basing deneyinde, malzeme c¢esidi - Diyagonal Cekme

birlestirme ¢esidi ikili etkilesimine iliskin
karsilastirmada, en iyi sonucu; lambali -
kinisli ve kavelali birlestirme iizerinde OKP
vermistir. En kotii sonucu ise kavelali ve
lambali — kinigli birlestirme iizerinde OSB
vermistir.

Cekme deneylerinde taginan momentlere
ait ortalama degerler Tablo 8’de, bunlara
iliskin ¢oklu varyans analizi sonuglar1 Tablo
8' de verilmistir.

Tablo 7. Cekme yiikii altindaki momentler (Nm)

Bl;leelf:g?e Mgelzf(;?e Xmin Xmax Xort Std sapma
= YL. 37.36 42.03 38.76 2.26
2 YLLAM 37.36 46.7 39.23 3.27
§ 0SB 16.34 28.02 21.24 3.88
= MDF 42.03 79.39 55.57 14.34
E MDF LAM 14.01 37.36 23.82 9.46
o OKP 93.4 116.7 102.72 9.82

YL. 51.37 60.71 55.57 3.45
- YLLAM 56.04 70.05 59.78 5.30
= 0SB 42.03 51.37 46.23 2.65
5 MDF 70.05 102.7 84.29 11.13
MDFLAM 56.04 70.05 61.64 4.29
OKP 107.4 130.7 115.30 8.24
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Tablo 8. Kavelali, lambali-kinisli birlestirme teknigi ve malzeme ¢esidinin ¢ekme yiikii
altindaki momentlerine etkisine iligkin ¢oklu varyans analizi sonuglari

Varyans Kaynaklari Serbestli_k Kareler_ Kareler Hesaplanan _Hata
Derecesi Toplami Ortalamasi F Thtimali
Birlesme Teknigi 1 16134.211 16134.211 314.0531 0.0000*
Malzeme Cesidi 5 77335.004 15467.001 301.0659 0.0000*
Bir.Tek. X Malz. Ces. 5 1863.347 372.669 7.2540 0.0000*
Hata 108 5548.407 53.374
Toplam 109 100880.97

*0.05’e gore anlamli
malzeme c¢esidine gére en iyi sonuglar sirasi
Cekme yiikii altinda taginana momentler ile OKP, MDF, YLLAM, YL, MDFLAM ve
igin, birlestirme teknigine iligkin OSB elde edilmistir.
karsilastirma sonuglari Tablo 9’da, ¢ekme

deneylerinden elde edilen sonuglar ile Tablo 10. Malzeme gesidine gore
hesaplanan momentlere gore, malzeme karsilastirma sonuglari
cesidine ait karsilastirma sonuglar1 Tablo 10’ Mal idi Moment(Nm)
da verilmistir. alzeme Gesidi (X) HG
YL 47.40 CD
Tablo 9. Birlestirme teknigine gore YLLAM 49.50 C
karsilagtirma sonuglari OSB 33.74 E
Birlestirme Moment (Nm) MDF Zggg [B)
Teknigi X) HG MDFLAM :
Lambal OKP 110.2 A
amball = 4751 B LSD + 4.488
Kinisli
g%vf;ilgll 70.70 A Cekme yikii altinda tasinan momentler

dikkate alinarak, malzeme ¢esidi—birlestirme
teknigi ikili karsilastirmasina ait sonuglar

Tablo 9 incelendiginde birlestirme ey
Tablo 11°de verilmistir.

teknigine gore en iyi sonucu kavelali
birlestirmeler, Tablo 10 incelendiginde

Tablo 11. Malzeme ¢esidi— birlestirme teknigi ¢esidi ikili etkilesimine iliskin kargilastirma sonuglari

Malzeme Cesidi Moment ( Nm)

Birlestirme

Cesidi 0SB MDF YL. YLLAM MDF LAM OKP
—  (X) HG (X) HG (X) HG (X) HG (X) HG (X) HG
Lambah 2124 G 5697 D 3876 F 3923 F 2475 G 1041 B
Kinisli
Kavelah 4623 E 8429 C 5604 D 5978 D 6164 D 1162 A
LSD +6.347

Cekme deneyinde tasinana momentlere ¢ekme ve basmn¢ direncine  etkisini
gore; malzeme ¢esidi - birlestirme teknigi belirlemek amaciyla yapilan bu g¢alismada
ikili etkilesimine iliskin karsilastirmada en birlesme teknikleri, kullanilan malzeme
iyi sonucu kavelal1 birlestirme tizerinde OKP ¢esidine gore farklilik gostermistir.
vermistir. En kotii sonucu ise lambali kinigli Cekme ve basing deneylerinden elde
birlestirme iizerinde OSB ve MDF lam edilen veriler i¢in yapilan varyans analizi
malzemesi vermistir. sonuclarinda; birlestirme tipinin malzeme

cesidine etkisi 0.05 hata olasiligi ile anlamhi

Sonug ve Oneriler cikmustir.

Ahsap esasli malzemelerden yapilmig “L” Basing zorlamasinda kavelalarin
tipi mobilya kose birlestirmelerde malzeme malzemelerden zorlayip ¢ikmasina Kkarsin,
cesidi ve Dbirlestirme tekniginin diyagonal kinigli birlestirmelerde zorlamanin kd&se
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boyunca yayilmasi nedeniyle bu tip
birlestirmenin basarisini artirdigt
diisiiniilebilir.

Basing deneylerinde malzeme c¢esidi-
birlesme teknigi ikili karsilagtirmasinda, en
iyi  sonucu; lambali-kinigli  birlestirme
tizerinde kontraplak (OKP) vermistir. Basing
direncine maruz kalan kose birlestirmelerde,
bu malzeme c¢esidinin @ ve birlestirme
tekniginin kullanilmasi tavsiye edilebilir.

Cekme deneyinde, malzeme ¢esidi -
birlestirme teknigi ikili karsilastirmasinda, en
iyi sonucu; kavelali birlestirmede kontraplak
(OKP) vermistir. Cekme direncine maruz
kalan tablali kose birlestirmelerde bu
malzeme c¢esidinin ve birlestirme tekniginin
kullanilmasi onerilebilir.

Basing yiiklemesinde malzemelerden
siyrilarak géemeye neden olan ve yeterince
direng gostermeyen kavelalarin bu defa
eksenleri dogrultusunda direng gostererek
kose birlestirmenin gécmesini geciktirdigi
ifade edilebilir.

Ahsap esasli malzemeden yapilmig “L”
tipi mobilya kose birlestirmede malzeme
cesidi olarak yiiksek direng gosterenler sdyle
siralanmustir: Basing direncine gére; Okume
kontraplak (OKP), lif levha (MDF), MDF
lam, yonga levha (YL), suntalam (YLLAM)
ve OSB seklinde ¢ikmustir. Bunun sebebi
malzemelerin yogunluk farkliliginin
olmasindan kaynaklanmis olabilir. Mobilya
endiistirisinde, masif agaca alternatif olarak

uretilen  ahsap  esashh  malzemelerin
kullanildig1 tablali kdse birlestirmelerdeki
farkli  baglanti elemanlar1  kullanilarak
birlestirmelerin mukavemetlerinin

belirlenmesi faydali olacaktir. Bu sayede
sayisal veriler elde edilerek, bu veriler en
yakin malzeme kullanilmasinda tercih
siralamas1  Ureticiye sunulmus olacaktir.
Mobilya endiistirisinde faaliyet gosteren
isletmelere ve bu alanda arastirma yapan
arastirmacilara fayda saglayacaktir.
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