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KURSUN KALEM SANAYIIMIZ VE HAM MABDE ISTEKLERI

Yazan

Prof. Dr. Adnan Berkel

Yurdumuzda Kalem Sanayii yalmiz bir fabrikay: ihtiva etmektedir.
«Nurkalem Limited Sirketi» tarafindan igletilen ve tamamen Tiirk serma-
yeli bulunan bu Fabrika Istanbulda Halig¢ sahilinde kurulmus bulunmakta-
dir. Fabrikanin ingasina 1933 de baslanmig ve 1934 yilinda faaliyete gecil-
migtir, Azami kapasitesile igledigi takdirde kullandig igci adedi 70 e kadar
yiikselmektedir. kineci diinya harbi esnasinda haricten kalem ithal edilme-
diginden Fabrikanin istihsalat: azami haddine erismisg bulunmakta idi. Yil-
Iik istihsal normal olarak 3,5 milyon adet kalemdir,

Kursun Kalem Sanayiinin Ham maddeleri

Kurgun Kalem Sanayiinin en onemli hammaddeleri, Grafit, Kil, Agacg
ve Tutkaldir,

Diinya Grafit ihtiyacin1 karsilayan memleketler: Cekoslovakya, Sey-
lan, Italya, Almanya, Kore, Madagaskar, Birlesik Amerika Devletleri,
Meksika ve Kanadadir. Seylan ve Meksika grafitleri Kalem Sanayii icin en
uygun olanlardir. Grafit tabiatta ince, giimiisii safihalar halinde veya
amorf Grafit seklinde bulunur. Kalem imalinde ekseriva bu iki nevi Grafit
birbirine karistirilarak kullamlir. Bugiin ise bazi memleketlerde Grafit.ten
ziyade bu husus igin elverisli bir nevi Kil kullamilmaktadir, Kalem imali
icin elverigli kil Yeni Jersey, Avusturya ve Cekoslovakya'da bulunmus olup
Cekoslovakyada elde olunani en iyisidir.

Kursun Kalem Fabrikamiz Grafiti bir Ingiliz firmasindan watin al-
makta, Kili ise Almanyadan getirtmektedir. Grafit toz halinde, Kil ise kiil-
ce halinde gelir. Renkli kuru boya kalemlerinde kil yerine Kaolin, Talk ve
Boya kansgtirilarak kullanilir. Yurdumuzda kalemin (Mine) tabir edilen
kursun kismi Grafit ve Kilin kargtirilmasile imal edilmektedir. Muayyen
recetelere gore bu maddeler Gzel kazanlarda kamstirilir ve sonra macun
halinde olan bu madde preslerde tazyik edilip ince deliklerden gecirilerek



Resim 1: Yedi yasinda bir Su Sediri (Libocedrus decurrens). Gogiis hizas: capi 6 snr.
dip capr 10 sm. Boyu 3,60 m. Orman Fakiiltesi Parki, Bahcekoy. Foto A. Berkel

i

Resim 2: Kursun kalem Fabrikasyon semasi.




Resim 3: iki mili havi ve bir defada kalem imal eden modern bir kursunkalem
Freze makinesi.
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uzun kursunlar elde edilir. Ucg kalem boyunda uzunlugu ihtiva eden bu
kursunlar 6zel tepsiler iizerinde mevcut oyuklar icerisine yerlestirilerek
bin 1s1 derecesinde kazanlarda pisirilir ve sonra bes alt1 ay dinlenmeye terk
edilir.

Genel olarak Kursun Kalem Sanayii: Hos kokulu, rengi kirmizimsi,
gevrek, caki ile kolay yontulma kabiliyetini haiz ve igerisinde sert Yaz
odunu seritlerini havi yillik halkalar1 ihtiva etmeyen, cok diizgiin bir satih
verecek sekilde islenme kabiliyetini haiz, diizgiin lifli ve budaksiz agaclari
tercih etmektedir. Kizlagac ve Ihlamur gibi rengi acik olan agaglar ve-
yahut Kalem Sanayiinin en ziyade tercih ettigi ve asagida bahis konusu
olacak agac cinslerinin acitk renkli olan Diri odun kisimlart kullanildig:
takdirde, ekseriya kirmizimtrak kahverengine boyanir ve parfiimlenir ve
boylece bu Sanayiin bas agaci olan Virjinya Ardic1 (Juniperus virjiniana)
odununun havi oldugu renk ve koku taklit edilir. Odunun gevrekligi ekseri
kullanig yerlerinde arzu edilmezken, Kursun Kalem Sanayii icin arzu edi-
len bir vasiftir,

Kalem Sanayiinin ideal agaci Virjinya Ardigt (Juniperus virjiniana)
ve odununun striiktiirii bakimindan Virjinya ardicindan ayirt edilemeyen
(Juniperus silicicola) dir. Vatan1 Amerika olan bu agac tiirleri bugiin ¢ok
azalmis olup, Kalem Sanayiinin ihtiyacim karsilayacak durumda degildir.
Bu agac tiirlerinin azalmasinda Amerikan Kurgun Kalem Sanayiinin gelis-
mesinin de biiyiik tesiri olmustur.

Virjinya Ardici (Juniperus virjiniana) min vatami Kuzey Amerikanin
dogusunda Hudson korfezinden itibaren Yeni Meksika, Teksas ve Florida’
va kadar uzanmaktadir. Bu agac 12 - 30 metre yiikseklik ve 1 metreden
fazla gap peydah eder. Daghk mintakalarda kuru ve kayalik yerlerde ve-
tistigi gibi, rutubetli, bataklik ve keza kuvvetli ova topraklarinda yetis-
mektedir. Orta Avrupada da mahdut miktarda sun'i olarak yetistirilmis-
tir.

Virjinya Ardici odununun karakteristik vasiflar: sunlardir: Diri Odun
bevazs yakin ila sarims: renkte ve dardir. Oz odun ise, hemen kesimden
sonra, taze halde morumsu veya giil kirnmzis: rengindedir. Eskidigi zaman
koyu kirmizi veya kirmizims: kahverengi bir renk ahr, Hog bir kekuyu ve
kendisine mahsus lezzeti havidir. Yillik halka simirlam  bariz ve dalgaldir.
Ilkbahar Odunu genig olup, yillhk halkanin ekseriyetini teskil eder. ilkbal
har odunundan Yaz odununa gegis tedricidir. Yaz odunu dar ve Ilkbahar
odununa nazaran daha koyu renktedir. Oz 1ginlar pek mebzul ve ince olup
ancak Lup altinda goriiliir ve muhitine nazaran daha koyu renktedir. Re-
cine kanallar1 meveut degildir. Budaklarin civar istisna edilirse diizgiin
liflidir. Tekstiirii ince yapihdir. Egilme direnci, liflere paralel yondeki ba-
sinc direnci orta derecededir. Kolay islenir ve yontulma kabiliyeti fevkala-
dedir. Odunu cok az caligir, dayanma kabiliyeti fazladir. Bugiin piyasada
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ancak kiiciik ebatta temin edilebilir ve umumiyetle budakhdir. Odun kali-
tesi yetistigi yere gore biiyiik farklar gostermektedir.

Eskiden, Kursun Kalem Sanayiinde kullanilacak Virjinya Ardiclarinin
tomruklan rutubetli ve camurlu yerlere ve havuzlara konarak 3 - 4 y1l bu-
rada birakilir ve biylece acik renkte olan, Kalem Sanayii icin elverisli ad-
dedilmeyen Diri odun kisminin ¢iiriimesi ve Oz odunun miilayim ve gevrek
bir hal almas1 temin edilirdi. Bugiin ise, eskiden adet olan bu ameliye terk
edilmistir ve Diri odun kismindan da daha ucuz kursun kalemleri ve miirek-
kep yaz kalemi saplar imil edilmektedir. Gerek Virjinya Ardic1 ve gerek-
se (Juniperus silicicola) pek azalmig bulundugundan, Kursun Kalem Sana-
vii bu husus icin elverigli diger agac tiirleri bulmak mecburiyetinde kalmis
ve tamamen Virjinya Ardicinin yerini tutmamakla beraber bu sanayi icin
elverisli agac tiirleri bulmustur. Bunlardan birisi Su sediri (Libocedrus
decurrens) olup bugiin Kalem Sanayiinde ve bilhassa Amerikada genis 6l-
ciide kullanmilmaktadir. 45 metre boy peydah eden bu agacin vatani Ameri-
ka olup Kaliforniya daglarinda, Siyera Navada'nin bati taraflarinda Ore-
gon’da ve sahil daglrinda bulunmaktadir. Miinbit topraklarda ve bilhassa
rutubetli vadilerde en iyi bir sekilde yetismektedir. Odununur karakteris-
tik vasiflan sunlardir: Diri odun beyaza vakin renkte, dar, Oz odun kirmi-
zims: kahverengi ild koyu kahverengi, bazen morumsu hir renktedir. Odun
keskin ve karakteristik bir kokuyu havi ve cignendigi takdirde ac1 ve hiraz
biberi andiran bir lezzettedir. Yillik halkalar barizdir. Ilkbahar odunu kis-
m1 genis, Yaz odunu koyu renkte, dar ve cok yaknesak genisliktedir. flk-
bahar odunundan Yaz odununa gecis tedricidir. Recine kanallarn mevcut
degildir. Lifler diizgiin ve dogrudur. Odun hafif ve orta yumusaklikta olup
egilme direnci ve liflere paralel yonde basing direnci ortadir. Sok seklinde-
ki bzsinglara karsi direnci azdir. Kolay ve diizgiin satihlar halinde yarilir,
Kolaylkla iglenme kabiliyetini haiz olup islendigi zaman diizgiin satih ve-
rir. Boyay1 alma ve tutma kabiliyeti iyidir. Az cahsir. Kurutma flrmlamn-
da kolaylikla kurutulabilir. Dayanma kabiliyeti fazladr.

Su sediri kursun kalem sanayii icin bilhassa uygundur. Zira yillk hal-
ka icerisindeki Ilkbahar ve Yaz odunu tabakalarinin takriben ayni sertlik-
te olusu, kesilmesini, dogranmasini ve iglenmesini kolaylastirir. Tekstiirii-
niin yeknesak olusu da bu husus igin elverigli olmasini intac eder.

Avrupada Kursun Kalem Sanayiinde en fazla Kizilagac ve ilave olarak
Afrikadan ithal edilen Afrika Kursun Kalem Ardici (Juniperus procera)
kullamlmaktadir. Juniperus precera’nin vatam Dogu Afrikada Bati Usam-
bara ormanlar: olup buralarda 2100 metre yiikseklere kadar cikar. Bu Ar-
dig tiiriiniin odunu Juniperus virjiniana'ya haricen cok benzerlik gosterir.
Ancak Juniperus virjiniana’dan yillik halka sinim iizerine inhisar eden ti-
pik Yaz odunu hiicrelerinin bulunmasile ve ayni zamanda Oz odun Paran-
sim hiicreleri icerisindeki kirmiz1 renkli maddenin Alkol ile muamelede
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fazla miktarda eritilebilmesile ayirt edilebilmektedir. Boylece Kursun Ka-
lem sanayiinin en makbul agaclar olan Juniperus virjiniana ve Juniperus
silicicola yerine Su sediri (Libocedrus decurrens), Kizilagag, Ihlamur, Ka-
vak, (Dogramaci kalemlerinde) Veymut Cami ve Ladin gibi agaclar kulla-
niimaktadir. Kizlegac ve Su sediri Parafinle emprenye edildigi takdirde
yumusak bir hal almaktadir. '

Nurkalem Limited Sirketinin iglettigi Kursun Kalem Fabrikamiz esas
itibarile Amerikadan, Kaliforniyadan getirttigi Su Sediri (Libocedrus de-
currens) islemektedir. Amerikada Kursun Kalem Sanayiinden ayri olarak,
yvalniz Kursun kalem tahtalar imal eden &6zel bir sanayi mevcuttur. Su Se-
diri Kalem tahtalarn Amerikadan kirmizims: kahverengine boyanmig bir
halde ve hazir bir gekilde gelmekte olup, genigligi bir tahtadan 3 -7 adet
Kalem elde edildigine gore 3 - 6,6 santimetre, kalinligi 0,5 santimetre ve
uzunlugu 18,5 santimetredir. En ziyade kullamlan tahtalar 7 adet Kursun
Kalem veren genislikdekilerdir. Kursun Kalem tahtalar elde etmek iizere,
evveld tomruklar kalaslara bicilir, bu kalaslarin kalinhigi Kursun Kalem
tahtalarinin genisligine esittir. Bu kalaslar yuvarlak desterelerde Kursun
Kalem boyunda veya bunun misli olmak iizere boylara ayrilir. Kursun Ka-
lem boyundaki bu kisimlar tekrar yuvarlak desterelerde yarim santimetre
kalinhginda tahtalara bigilerek Kursun Kalem iméalinde kullamilan tahta-
lar elde edilir. Bu sanayide kullanilan kalaslarin Kursun kalem tahtalarina
bicilmeden evvel esash bir sekilde kurutulmus olmasi sarttir. Zira sonra-
dan Kursun kalem tahtalarmin ihtimamli bir sekilde % 6 rutuket derecesi-
ne kadar kurutulmas: lazimdir.

Kalem Fabrikamizin yillik normal (Libocedrus decurrens) Su Sediri
ihtiyaci 25000 «Grosse» dur. Bir Grosse 12 diizine kalemi, yani 144 adet
kalemi ihtiva ettigine gére, her yil 144 X 25000 — 3600000, yani takriben
3,5 milyon adet kalem verebilen Kurgunkalem tahtasi Amerikadan celbe-
dilmektedir. Kursunkalem tahtalar cuval icinde ambalajli olarak gonde-
rilmekte ve beher cuvalda 25 Grosse miktarinda, yani 3600 adet kalemlik
tahta vardir,

Su Sediri Kursunkalem tahtalari I,II,III olmak iizere ii¢ kalite sinifina
ayrilmek suretile piyasaya sevkedilmektedir. Birinci kalite koyu kirmiz
renkte, tamamen Oz odundan ibaret, tekstiirii tamamen kusursuz olup en
iyi kalite Kursun kalemlerin imalinde kullanihir. Ikinci kalite tahtalar da
yalniz Oz odunu ihtiva eder, bu kalitede ciizi kusurlar bulunabilir. Uciineii
kalite tahtalar ise acik renkli Diri odun kismini ihtiva edebilir. Her ii¢ ka-
litedeki tahtalar da lif diizgiinliigii bakimindan esash bir sekilde tefrik
edilmis olup yalmz lifleri diizgiin olan tahtalar Kursunkalem imali icin el-
veriglidir.

Su Sediri Kalem tahtalarindan baska, her yil ortalama 20 metre kiip
Ihlamur kerestesi kullamlmaktadir. Thlamur agacindan miirekkep Kalemi
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saplari, Marangoz Kalemleri, Tag¢lt Kalemi, Posta Kalemi tabir edilen ve
tramvaylarda biletcilerin kullandig1 kalemler ve Ogrenci kalemleri imA4l
edilmektedir.

Mahalli piyasadan tedarik edilen Ihlamur kerestesi 7-8 santimetre
kalinhiginda, 10 - 17 santim genigliginde ve 1,5 - 3 metre boyundadir. Boy-
lece kerestenin kalinlig1 elde edilecek kalem tahtalarinin genigligini ver-
mektedir. Thlamur kerestesi evvela yuvarlak desterelerde Kalem hoylarin-
da, yani 18,5 santimetre uzunlugunda olmak iizere kisimlara ayrilir. Bunu
miiteakip elde edilen ve Takoz tabir edilen bu kisa pargalar tekrar yuvar-
lak desterelerle, liflere paralel yonde bicilerek 0,5 santimetre kalinliginda,
7 santim genisliginde ve 18,5 santimetre uzunlugunda Kursunkalem tahta-
lar elde edilir. Miirekkep kalemi saplar imélinde kullanilacak tahtalar ise
10 milimetre kalinhk 7 santim genislik ve 18,5 santimetre uzunluktadir.
Beher tahtadan 6 adet kalem sapi imal edilir. Marangoz ve Posta kalemle-
ri imalinde kullanilacak tahtalarin ebadi ise 6 santimetre genislik, 5 mili-
metre kalinlik ve 18,5 santimetre uzunluktadir.

Bu sanayide yerli Ardic tiirlerimizden faydalanilamamaktadir.

Bugiin diinya Kalem Sanayiinde en fazla kullanilan (Juniperus virji-
niana) ve bilhassa (Libocedrus decurrens) in yurdumuzda, miisait yetisme
muhitlerinde yapilacak agaclandirmalarla yetistirilmesi miimkiin goriil-
mektedir. Istanbulda Beykozda Apraham Pasa korusunda eskiden dikilmis
olan Libocedrus agaclar iyi bir gelisme gostermektedir. Keza, Beykoz fi-
danhigindan alinarak Orman Fakiiltesi Parkina ii¢ yasinda dikilmis olan
ve bugiin yedi yasinda bulunan bir Libocedrus 3,60 metre boy ve 6 santi-
metre gogiis hizasi cap peydzh etmistir (Resim 1). Bu agaclardan baska
verli agaclarimizdan Thlamur ve Kizilagac bu sanayiin ihtiyacin1 tamamla-
yiel ve yurt icinden temini miimkiin olan agag tiirleridir.

Son yillarda Almanyada Bavyerada bulunan J. J. Rehbach Kursunka-
lem Fabrikasi, on y1l siiren tecriibelerden sonra, Almanyada bulunan yerli
holz» ismi verilen Kurgunkalem odununu imél etmeye muvaffak olmustur.
") Bavyera malzeme deneme miiessesesinde yapilan denemelerde, Kur-
sunkalem sanayiinde kullanilan Ardic ile Paraholz kesilme mukavemeti
bakimindan mukayese edilmis ve her iki agacin muayyen biiyiikliikteki
maktaindan kesilme kabiliyetini tayine mahsus 6zel aletle talag kesilmig
ve Paraholz'iin Kursunkalem Ardicina nazaran kesilmeye karst daha az
mukavemet gosterdigi ve kesilme mukavemetinin Paraholz’de 1170 - 1740
Gram, Kursunkalem Ardicinda ise 2200 - 2530 Gram oldugu tesbit edilmis
ve daha {iistiin vasifda bulunmustur. Adi gecen yazida bildirildigine gore,

1) AEU. Zedernholz entthront, Internationaler Holzmarkt, 1951, Nr. 10
2) A.E. Urschitz, Paraholz . das Bleistiftholz der Zukunft, Internationaler Holzmarkt,
1951, Nr. 16
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gelecekte Almanya Kursunkalem Sapayii Paraholz kullanacak ve bdylece
milyonlarca déviz kazanilmig olacaktir. Biiyiik énem tasiyan bu kesif he-
niiz tamamen aydinlanmis degildir ve ihtimal ki bir miiddet fabrikasyon
sirr1 olarak muhafaza edilecek ve diger memleketlerdeki Kalem Sanayii
bundan faydalanamayacaktir,

Kursunkalem Fabrikasyonu

Yukarida verilen ebada gore hazirlanmis olan Kursunkalem tahtalar
tzel bir kazan icine konarak, buharla Virjinya Ardicinin Oz odun rengini
taklit etmek iizere kirmizimsi kahverengine boyanmir. Sonra ayni kazanda
Solibloil ile muamele edilir. Bunu miiteakip kazanda alcak tazyik yapildik-
tan sonra 1s1 tesirile kurutulur. Sonra Kursunkalem tahtalar: 6zel makine-
lerle Kursunkalem kalinhiginin yarisi kalinhigina kadar rendelenir. Ayni
zamanda, ayni makine ile tahtanin bir tarafina grafitlerin konulacag
oyuklar acihir (Sekil 2, No. 2). Kursunkalem tahtalarinin oyuklu satihlar
iizerine bir firca ile Tutkal siiriiliir. Tahtalardan birisi iizerindeki oyuklar
icerisine grafitler yerlestirilir. Ikinci tahta ise, birincisi iizerine kapatila-
rak srasinda grafitleri ihtiva eden ve iist iiste iki tahtadan ibaret bir blok
teskil edilir (Sekil 2, No. 3). Bu bloklardan muayyen bir miktari bir cerce-
ve icerisine konarak hidrolik bir Pres altinda tazyik edilir. Sonra, tutkalin
ivice yapismasi icin bir yere birakilarak dinlendirilir. Yapistirilmis blok-
larda Tutkal kafi miktarda katilasip kuruduktan sonra, kalem iméline ha-
zir bir duruma gelmis bulunur. Bu bloklar alinarak Kalem freze makinele-
rine verilerek, yuvarlak, oval, alt1 koseli maktalart havi kalemler imal edi-
lir. Kalem Freze makineleri iki muhtelif metoda gore yapilmigtir. Birinei
metodda makine bir mil iizerinde mevcut bicaklar: ihtiva eder. Bu bigaklar
kalemin yuvarlakhigini veya kdgeliligini temin edecek sekildedir. Birbirine
yapistirilmig iki tahtadan ibaret olan blok makineye verilir. Makine blokun
yarisini (Sekil 2, No. 4) de goriildiigii vechile igleyerek kalemlerin yarisi--
nin yuvarlaklig: veya koseliligini temin eder. Bir tarafi islenen Blok, maki-
ne icerisinde alt tarafa diiser ve geriye gelirken tekrar ayni mil iizerindeki
bicaklar vasitasile diger taraf1 da islenerek makineden Kalem geklinde c¢i-
kar. Kalem fabrikamizin sahip oldugu Alman menseli makineler bu metod-
la calismaktadir. kinci metodda ise, iizerinde bicaklar: havi iist iiste iki
mil bulunur. Kursunkalem bloku makineye sevkedildigi zaman iki mil ara-
sindan gecerek Blokun her iki tarafi da iglenerek, makineden bir defa ge-
ciste kalemler imal edilmis olur (Resim 3). Kalemler imal edildikten sonra
ozel zimpara makineleri vasitasile satihlar zzmparalanir ve diizletilir. Bu
ameliyeyi takiben kalemler boya makinesine gider ve iizerleri muayyen
renklerde verniklerle boyanir. Ucuz mektepli kalemleri, Marangoz ve di-
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varcl kalemleri, Posta kalemleri ve Tasci kalemleri boyasiz olarak imal
edilmektedir. Boyalar kuruduktan sonra kalemlerin iki uglar1 bir mil etra-
finda dénen ve yuvarlak destereleri andiran ve lizeri ince zimpara ile kaph
bicaklarda kesilir ve kalem boylar1 17,5 santimetreye indirilir. Bu makine
evveld kalemin bir tarafin ve sonra otomatik olarak g¢evirerek diger ucunu
keser. Son zamanlarda iki ucu birden kesen makineler de mevcuttur.

En son ameliye kalemin iizerindeki yazi ve markalarin basilmasidir.
Bunun icin 6zel markalama makineleri meveuttur. Bu makineler, icerisinde
elektrikle 1sinan harfleri ihtiva eder. Makineye sevkedilen kalemle harfler
arasma Altin yaldiz veya Aleminyum tabakasi veyahut Bronz zerreleri
konur. Elektrikle isinmig olan harfler, makine vasitasile, kalem iizerine
Yaldiz veya Aleminyum tabakasim tazyik ederek yazlari ve markay: ve
sertlik derecesini kalemin iizerine ¢ikarir. Boylece hazirlanmis olan kalem-
ler ambalaj yapilarak ticarete sevk edilir.

Imalit cesitleri

Kalem sanayiimizin cegitli imalati sunlardir:

Ihlamur agacindan imal edilmis Kalem cesitleri:

«Mektepli kalemi» ismi verilen kursunkalemler, iizeri boyasiz ve tah-
tanin tabii renginde olup, maktai alt1 kégeli veya yuvarlak olarak imal
edilmektedir. Yumusaktan serte kadar 1- 3 numara tasir. 8 milimetre ka-
linhikta ve 17,5 santimetre uzunluktadir.

«Tasc1 Kalemi» ismi verilen, tasgilarin kullandig: ve (Mine) si sert ka-
lemlerin iizeri boyasiz ve maktai yuvarlak, 8 milimetre kalinhkta ve 17,5
santimetre uzunluktadir.

«Marangoz Kalemi» ise, Marangozlarin kullandigl, iizeri boyasiz, mak-
tar yassi ve iki yani kesik oval sekildedir. Keza icerisindeki minenin mak-
tal mustatildir. Bu cins kalemlerin genisligi 13 ve kalmnhg 8 milimetre,
uzunlugu 17,5 santimetredir.

«Posta kalemi» ismi verilen kalemlerin maktal alt1 koseli, iizeri boya-
s1z, minesi mavi renktedir. Kalinligi 10 milimetre, uzunlugu 17,5 santimet-
redir.

«Miirekkep Kalemi sap1» IThlamur agacindan 6zel torna makinelerinde
imal edilen bu saplarin Kalem ucu takilan tarafi 10 milimetre kalinhikta ve
uzumugu 17,5 santimetredir.

Su Sediri (Libocedrus decurrens) den imil edilen Kalem cesitleri:
«Tersimat Kalemleri» maktai alt1 koseli, iizerleri yesil vernikli olup
muhtelif sertlikte imal edilir. Sertlik derecesi kalemin iizerinde mevcut ve
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daha fazla serte dogru artan numara ile 1 - 6H isaretile gosterilmistir. Yu-
musak kalemlerde ise sertlik derecesi 1 - 7B ile gosterilmektedir. Kalinhgi
& milimetre, uzunlugu 17,5 santimetredir.

«Normal Kurgunkalemler» in maktal yuvarlak, iizeri siyah vernikli,
kalinhgi 7,5 veya 8 milimetre, uzunlugu 17,5 santimetredir.

«Kopye kalemleri» maktai yuvarlak, kalinligi 8 milimetre, uzunlugu
17,5 santimetredir.

«Siyah Notkalemi veya kopye Notkalemis, ince, maktal yuvarlak, ka-
hinlig1 6 milimetre, uzunlugu 14 santimetredir.

«Kuru Boya Kopye Kalemleris mavi ve kirmizi renkte olup, mavi renk
A harfile, kirnmizi renk B harfile kalemin {izerinde gosterilmistir. Keza
iizerinin vernikleri de ait oldugu rengi gosterir. Maktai1 yuvarlak, kalinhg
& milimetre, uzunlugu 17,5 santimetredir.

«6 muhtelif renkte kuru Boya Kalemleri», maktal yuvarlak, kalinhig:
8 milimetredir.

«Dermatograf Kalemler» makiyaj hususunda, deri, cam ve Rontgen
filimleri iizerine yazmakta kullanilir. Maktail yuvarlak olup siyah, mavi,
kirmizi, bordo ve kahve renklerinde imal edilir.

Sonuc:

Yukarida da agiklandigi gibi, Kalem Sanayiimiz en énemli ham mad-
deyi tegkil eden agaci esas itibarile disaridan celbetmekte ve Amerikadan
Su Sediri (Libocedrus decurrens) getirterek iglemekte ve bundan bagka
verli agaclarimizdan az miktarda Thlamur kullanmaktadir. Keza, Tutkal
haric olmak iizere Grafit, Kil, Boya gibi ham maddeler de dig memleketler-
den temin edilmektedir. Béylece, bugiinkii durumu ile Kalem sanayiimiz
hammadde bakimindan esas itibarile dig memleketlere bagh bulunmakta-
dir.

Yillik ortalama 3,5 milyon olan Kalem istihsalimiz yurdun genel ihti-
yacim kargilayacak durumda degildir. Bugiin Amerika, Cekoslovakya, Al-
manya, Ingiltere ve Macaristandan kalem ithal edilmekte ve yerli kalem-
lerimiz daha ucuz olmalarina ragmen, piyasada revac bulan disaridan ge-
len kalemlerin ciddi rekabetile karsilasmaktadir.

Kalem sanayiimizin inkisafi, hammadde meselesinin halli ve yerli
kalemlerin kalite bakimindan dis memleketlerle rekabet edecek bir duruma,
getirilmesile kabildir. Hammaddenm yurdumuzdan temini hususundaki
imkanlar, bu sanayi icin elverisli yabanc: agag tiirlerinin memleketimizde,
elversli yerlerde yetistirilmesi carelerinin arastirilmasi, meveut yerli agac-
larimizdan en iyi bir sekilde faydalanmay: miimkiin kilabilecek olan ve Al-
manyada son yillarda kesfedilmis bulunan (Paraholz) imilinin saglanma-
sidar.



