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Giris:

Odunun bicilmesi esnasinda ve bilhassa kereste fabrikalarinda tom-
ruklardan Tahta, Kalas, Kadron vesaire gibi kereste elde edilmesi ve keza
tahtalarin yuvarlak desterelerle yanlarmin alinmasi ve boylara taksimi
esnasinda kiilliyetli miktarda Talas husule gelir. Elde edilen destere talasi-
nin miktar: iizerine bilhassa Destere levhasmmin kalinhgi, capraz miktar,
Tomruk veya Prizmadan bicilen malin kalinligi, kisa veya uzun mal elde
edilmesi gibi faktorler tesir etmektedir. Bicmede kullanilan Destere levha-
s1 nekadar kalin, capraz miktar: nekadar fazla, elde edilan mal nekadar in-
ce ve kisa ise Destere talasi seklindeki zayiat da artmaktadir.

Flatscher'e gore Avrupa Kereste Endiistrisindeki igletme tarzi icin
% 60 bir randiman normal kabul edildigi takdirde, elde edilen muhtelif tip
malin bu randimandaki istirdk yiizdelerile, Destere talas: ve diger artikla-
rin yiizdeleri asagida goriilmektedir:

Elde edilen mal ince Tomruklarda Kalin Tomruklarda

ve artiklar (Tepe ¢ap1 20-25 sm) (Tepe ¢ap: 30-35 sm)
Genis mal % 26 % 38
Dar mal % 30 % 22
Kapak tahtas: ve Cita % 28 % 26
Destere talasy % 16 % 14
%100 %100

Yukarndaki rakamlara gore, Destere talasinin Tomruk hacmindeki
yizdesi 90 14 - 9% 16 kadardir.

Mc Elhaney’e gore, Kanada orman mahsulleri laboratuvarlan tarafin-
dan Qdun artiklan iizerinde yapilan etiidler, Tomruklarin keresteye islen-
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mesi esnasinda genel tomruk hacmine nazaran Destere talag nisbeti Dug-
las'da 7 14,5, Ladin'de % 18,5 dir.

Vorreiter'e gore ise, genel olarak Destere talasi zayiat nisbeti Serit
desterelerde en az, Katraklarda en fazla olup yuvarlak desterelerde her
ikisi arasinda yer almaktadir. Vorreiter destere talas zayiatinin artmasi
izerire tahta kalinliginin azalmasindan ziyade hilhassa Destere levhasi ka-
hnliginin ve ¢apraz miktarimm artmasimin daha fazla tesiri haiz oldugunu
belirtmektedir. Miiellife gore, kereste fabrikalarinda husule gelen biitiin
artiklarin yiizdelerini esasl bir sekilde tesbit edebilmek, ancak yerinde ve
mevcut sartlarn nazari dikkate alarak hesaplamakla miimkiindiir. Ancak,
takribi miktarlarin hesabinda meseld Destere talaginin Tomruk hacminde-
ki ytizdesd ortalama ¢ 18 clarak kabul edilebilir.

Destere talasindan ekonomik bir sekilde faydalanma, uzun zamandan-
beri biiyluk bir problem teskil etmnis bulunmaktadir. Bu maddenin bugiine
kadar esas kullamig yeri, Kereste fabrikasi kazanlan altinda yakilmek su-
retile su buhar ve bdylece makineler icin bir tahrik kuvveti elde etmek ve-
yahut yakilarak elektrik istihsal etmek olmustur. Fakat son zamanlarda
Destere talasinin degerlendirilmesi imkanlarn {izerinde genis &lciide aras-
tirmalar yapilmis ve bu maddenin kullanig imkanlar1 bakimindan oldukca
onemli gelismeler kaydedilmistir. Karl bir gsekilde faydalanmada en biiyiik
preblem, bu maddenin nakliyat: ve birbirinden uzak muhtelif yerlerden ih-
tiyag yerine toplapmasidir. Destere talaginin karh bir gekilde kullandmas:-
n1 tahdit eden faktérler: 1 — Toplama ve depo masraflar, 2 — fhtiyac
merkezlerine nakil masrafi, 3 — Destere talaginin kalite ve kantitesinin
elverisliligi meseleleridir. Bazi kullanig yerleri Destere talasinin rengi, da-
ne iriligi, tekstiirii, rutubeti, agac cinsi, ihtiva ettigi Recine ve Tanen mik-
tart bakimlarindan muayyen taleplerde bulunmaktadir. Muhtelif agac tiir-
leri ve bilhassa Sert ve Yumusak agac isleyen kereste fabrikalarinda,
muhtelif agag tiirlerine ait Destere talaglarin: birhirinden ayirmak mtis-
kiildiir.

Destere talas: genel olarak, Yumusak agacg, Sert agac, kansik yumu-
sak agac, karimk yumusak ve sert aga¢ Destere talas: olmak {izere simif-
landirilmaktadir. Yalmz bir agag tiiriiniin Destere talagini ihtiva eden mal
ekseriya daha fazla degeri haizdir. Baz endiistriyel kullamig yerleri keza
dane iriligi bakimindan bir tasnif talep etmektedirler. Ozel baz kullanig
yerleri ise yalniz muayyen bir agac tiiriiniin Destere talagim1 satin almak-
tadirlar. Piyasada Destere talasi, taze halde, hava kurusu veya tam kuru
halde kiymetlendirilir.

Yurdumuz gibi ormanca fakir olan ve cesitli sahalarda odun ihtiyaci-
nin ormanlarimizdan elde edilen mahswilerle tam bir sekilde karsilanama-
dig1 bir memlekette, artiklardan ve bu meyanda Destere talasindan fayda-
lanma imkéanlarimn goz ontinde bulundurulmas: faydal olacaktir. Tiirki-
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yede mevcut kereste fabrikalar: yilda ortalama 200 000 m* tomruk isledik-
lerine gore, yalmz kereste fabrikalarimizda tomrugun keresteye islenme-
sinde ortalama 7 18 Destere talasi zayiati kabul edildigi takdirde, 36 000
_$om metrekiip odun Destere talagina tahavviil etmektedir. Bir metrekiip
som odundan elde edilen Destere talasinin ise takriben 3 misli fazla hacim
isgal ettigi kabul edilirse, diger odun igleyen Endiistri subeleri harig, yal-
niz kereste fabrikalarimizda her yil husule gelen Destere talasi takriben
108 000 Stere balig olmaktadir. Bu talasin bir kismindan fabrikalarda
kuvveyi muharreke kazanlarinda yakacak olarak faydalamlmaktadir.
Destere talaginin en nemli kullang yerleri ve bu maddeden faydalan-
ma imkanlar: sirasile agagida gosterilmistir:

Destere talasindan faydalanma imkanlan

A, Destere talasimn yakit maddesi olarak kullanilmas.

Destere talaginin yakit maddesi olarak kullanilmas:, bu artigin gerek
vas ve gerekse kuru hallerde biiyiik miktarda sarfina imké&n vermektedir.
Fakat bu keyfiyet, esas itibarile mahalli piyasada bu maddeye kars: tale-
bin mevcudiyetile kahildir. Zira, yakin mesafelerde dahi Destere talasinin
nakil masraf: degerlendirilmesini gayri iktisadi bir duruma sokabilir.

Destere talagt Endiistride enerji ve elektrik istihsali igin kazanlarin
altinda, 6zel tertibati haiz firinlarda yakilmak suretile kullanilir. Biiyiik
wiginlar halinde yakildign zaman, talag zerreleri arasindaki hava boslugu
ve talasin harareti fena nakleden bir cisim olmas: dolayisile, béyle bir y1-
ginda yanma sathi olarak vukubulur. I¢ kisimda ise gaz tegekkiilii inkitaa
ugrar ve ateg bogulur. Bundan baska, talagin ocaga liizumu vechile veril-
memesi infilaklara ve yangina sebebiyet verir. Bundan dolayi, talas yaka-
cak firinlarin 6zel talas sevk etme ve 1zgara tertibatini havi bulunmas: ge-
rekmektedir. En ziyade kullanilan ocak tarz, zemin katimdan asagida ve
izgarasi meyilli olan ocaklardir. Bu ocaklara yukaridan otomatik bir ge-
kilde ve miktar ayarlanmak suretile miitemadi surette talag sevkedilmek-
tedir. Kereste fabrikalarinda veya diger Endiistri alanlarinda yakit mad-
desi olarak iyi netice elde edilebilmesi icin, taze halde olan Destere talas:
% 50 nisbetinde daha biiyiik ebattaki kereste fabrikas: artiklarile karigti-
rilarak yakilmahldir. Taze haldeki Destere talagmin hararet verme kuvveti
ihtiva ettigi su ve karbon miktarina tabidir. Taze destere talasi ekseriya
% 40 - % 70 suyu ihtiva ettiginden hararet verme kuvveti hava kurusu
halindeki yakacak odununun yaris: kadar veya daha azdir.

Evlerde Destere talas: gerek 1sinma ve gerekse sicak su kazanlarim
1sitma hususunda hatta mutfak ocaklarinda kullamilmaktadir. Keza ma-




DESTERE TALASINDAN FAYDALANMA IMKANLARI 51

rangozlara mahsus 6zel sekilde yapilmig Tutkal ocaklarinda sarf yeri bu-
lur. Baz1 firmalar tarafindan imil edilmekte olan talag soba ve ocaklan
modern ve fenni sartlarn haizdir. Bu tesisatta yakilacak Destere talagimn
% 8 - 20 rutubet dereceleri arasinda bulunmasi garttir.

Bundan bagka Destere talagim 6zel preslerle sikigtirarak, dort kdse
sabun kalib1 veya silindirik sekilde Briket imal edilmektedir. Talas Brike-
tinin faydalari, temizligi, kullanmada rahathigl, nakliyatta kolaylik temin
etmesi, depo edilmesinde daha az yere ihtiyac géstermesi ve yakilmasinda
Ozel Talas sobalarina ihtiyac géstetmeyip alelide sobalarda yakilabilmesi-
dir. Briket makinelerile Talag Briketinin hacmini Talag hacminin onda bi-
rine indirmek ve Ozgiil agirlig1 normal odun Gzgiil agirhginin ii¢ misline ci-
karmak miimkiindiir. Bu makineler kereste fabrikalarinda en uygun ola-
rak fabrikanin mahzen katina veyahut Destere talasi deposunun alt tara-
fina yerlestirilmelidir. Destere talas: Briketi imélinde kullanilan makineler
iic muhtelif prensibe dayanmaktadir: ‘

1) Hararet ve yapistirict maddeler kullaniimaksizin yalnmiz sikistirmak.
suretile Briket imali: Bu hususta dogrudan dogruya insan kuvvetile kulla-
nilan aletler (El Presleri) nden istifade edilerek Briket imal edilebilir. Fa-
kat bu suretle imél edilen briketler uzun zaman dayanmazlar ve dagilirlar.
Uzun zaman dagilmayan daha mukavim Briket iméli icin, yiiksek tazyikle
calisan dzel Pres makineleri kullamilmaktadir.

2) Yalmz basing ve hararetden istifade suretile Briket imali: Bu esas
iizerine yapilmig clan alet ve makinelerde basing ve hararet yiikseldikee el-
de edilen briketlerin dagilmayarak kendini tutma kabiliyeti o derece iyidir.
Bu preslerde hatta talas: komiirlestirmeye kadar giden yiiksek hararet de-
receleri kullanilmaktadir, Hararet 105 dereceye kadar yiikseldigi takdirde
odunda bir tahallill vukubulmaz, ancak icerisindeki eteri yaglar ucar ve
regine kismen tahavviille ugrar. Bunun iistiindeki hararet derecelerinde
odun tahalliil etmege basglar ve hararet yijkseldikgé neticede kimiirlesmeye
kadar gider. Hararet tecirile talagin icerisindeki recinenin yumusamasile
veyahut mayi haline gelen kiikiirtlii maddeler yardimile Talag zerreleri bir-
birine yap:gir ve Briket dagilmaz bir hal alir. Bu prensip dahilinde calisan
(E1 Presleri) daha evvel kurutulmus talaslar esas hacminin beste bir il4
altida birine indirir. Kullanilan hararet ekseriya 60 derecenin altindadir.
Basing ve hararet esasina gore ¢alisan Pres makineleri ile ise daha muka-
vim briketler imal edilmekte ve 1 m?® Briketin agirhig1 700 - 1000 Kilogram
arasinda bulunmaktadir.

3) Yalniz basing ve yapigtirict maddeler kullamilmak suretile Briket
imali: Bu metodla elde edilen briketler vapistiric1 maddeyi ihtiva ettikle-
rinden, Talag zerrelerinin birbirini tutma kabiliyeti iyidir ve briketler da-
g1lmadan uzun zaman muhafaza edilebilir. Basinein yiiksek olmasina ihti-
yac yoktur. Ancak, bu metodun taammiimiine engel olan en miihim faktor,
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vapistirict madde masrafi ve yapistirict maddelerin  briketlerin kullaniligi
esmasindaki zararh tesirleridir. Yapigtiric1 madde olarak: Turbiye topragi,
Linyit kémiirii tozlari, Zift, Ham terebantin, Odun katrani, teksif edilmig
siilfit eriyigi artiklar: kullamlabilir. Yanmayan yapistiric: maddeler clarak
ise Su cami ve Kirec gibi maddeler de kullanilmug ise de bu maddelerle ya-
pistirilan briketler fazla kiil biraktiklarindan, yanma ve gaz tesekkiilil iize-
rine mahzuriu tesiri haizdir.

Bugiin Destere talasindan Briket imélinde tutulan yol, ya ucuz bir ya-
pigtirier madde ile iktisadi bir gekilde ve diigiik bir basing ile caligmak ve-
vahut ucuz bir yapigtirict madde temin edilemedigi takdirde, pahall olan
yiiksek basinch Briket Pres makinelerile ve yapistiricr madde kullanilmak-
si1zin Briket imalidir.

B. Destere talasimin tabii halile kulamldig yerier.

Ambalij maddesi: Cam, Porselen gibi kolay kirilan mallarin ve nakli-
yatta hassas olan baz aletlerin ve meyvelerin ambaldajinda Destere tala-
sindan faydalaniimaktadir. Ambalaj maddesi olarak Destere talasi, kuru
halde bulunmali, muzur kimyevi maddelerden ari olmal ve bircok maksat-
lar icin kokusuz bulunmalidir. Yas {iziim ambalaji icin dgiitiilmiis mantar
yverine Destere talas: kullamlmaktadir. Bu husus icin Talas oldukca kaba
olmaly, kaymiklar ve toz halindeki zerreleri ihtiva etmemeli, kokusuz, lez-
zetsiz ve agik renkte bulunmahdir. Genel olarak yas meyve ambalaiinda en
uygun olarak Ladin talas: veya yumusak odunlu yapraklh agaclarin talas-
lar: kullanihir,

Siis nebatlar:, Fidanlar vesairenin ambalaji igin, kokleri rutubetli tut-
mak izere 1slak halde Destere talag: istimal edilmektedir.

Hayvan althg: Hayvan yatag olarak ahirlarda kullamilan hububat
samanlari bulunmayan yerlerde kuru Destere talas: kullanilmaktadir, Ser-
beti emmesi ve havadaki Amonyak’t ¢cakme hassasi iyi ise de, hayvanlarin
burun ve kulaklarimin tikanmas, gz iltihaplar gibi mahzurlar da mev-
cuttur. Bu hususta Ladin ve Veymut ¢ami en iyisidir.

Su ve Camuru emme hususunda: Mezbahalarda ve deri fabrikalarinda
Balikhane, Garaj ve Magazalarda yere Destere talas: serpilir. Keza toz
kaldirmaksizin siipiirme hususunda 1slak Destere talagi kullanilmaktadir.
Bu hususlarda her nevi agacin talagi kullamlabilirse de, en iyisi temiz ve
acik renkte olamdir.

Madeni esyamn temizlenmesi ve parlatimasinda: Madeni egyanin yag-
lardan ve yabanc: maddelerden temizlenmesi igin elenmis Mese veya Kayn
agacinin cok ince zerreli Destere talasi veya odun unu kullanilmaktadir.
Giimiig, Bakir, Cinko gibi madenlerin parlatilmasi i¢in cok ince zerreli igne
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yaprakli agag talagi muvafiktir. Keza yagh makinelerin temizlenmesinde
kuru Destere talasindan istifade edilmektedir.

Hararefi izole hususunda: Buz veya Kar depolar1 ve Soguk hava de-
polar: etrafina izole maddesi olarak Destere talasi konulmaktadir. Keza
Buz kaliplarinin nakliyat esnasinda erimekten muhafazasi icin talastan is-
tifade edilir. Bu hususta kullanilacak talag kuru olmali ve kuvvetli koku-
lardan 4ri bulunmalidir. Ekseriya igne yaprakl agaclarn talasi kullanilir,

Giibre olarak faydalanma: Destere talag: toprakla dogrudan dogruya
karigtirilmayarak evveld komposto halinde hazirlamir ve sonra topraga ila-
ve edilir,

Dolgu maddesi: Oyuncak, yastik, bazm spor ve atig malzemesinde dol-
gu maddesi olarak kuru, tozsuz ve kiymiksiz, Recginece fakir igne yaprakh
agaclann veya yumusak odunlu yaprakl agaclarin talaslar kullanilir.

Kiirk temizleme ve balaminda: Kiirk imalathanelerinde derilerin rutu-
betlendirilmesi igin Talas kullanilir. Keza kiirklerin yag, toz veya kirden
temizlenmesi ve parlak, kaba tiiylii bir goriiniis elde etmesi icin dikkatli bir
sekilde elenmis Akca agag veya Giirgen talasi Davula miigabih, silindirik
bir kap icersine Kiirkle birlikte konarak ekseni etrafinda cevrilir. Yag ve
kiri citkarmak icin kullanilan talas, bu maddeleri temizleyici baz1 maddeler-
le kamstimlarak kullamlir ve Talag bu maddeleri emme hassasini  havidir.
Keza deri imalathane ve fabrikalarinda, derilerin gerilmesinden evvel ru-
tubetlendirilmesi hususunda Talag kullanilir, Bu hususta kullanilacak Ta-
lag, yeknesak kalitede, kiymiklardan, yagdan ve deriye bagka bir renk ve-
recek vabanci maddelerden ari olmalhidir.

Dumanlama hususunda: Fiime et ve balik imalinde % 19 - 12 rutubeti
havi, kuru, elenmis ve kiymiksiz Giirgen ve az miktarda kayin talag kulla-
nilir. Talasm yakildigl zaman kafi hacimde duman vermesi ve bu dumanin
gida maddesine arzu edilmeyen fena bir koku ve lezzet vermemesi talep
edilmektedir.

C. Destere talasinin diger maddelerin imalinde ve katla maddesi olarak
kullamimasi.

Mesami tugla, bileyi tas: ve kilden yapinus esya imalinde: Tugla, Bi-
leyi tas1 ve kilden yapilmis kaplara mesami bir hal verebilmek icin, elene-
rek maksada uygun bir dane iriligine ve yeknesak bir hale getirilen Deste-
re talasi im4l edilecek malzeme veya esyanin hamuruna karistinlir. Firinda
pigirilme esnasinda, hamurun icerisindeki Destere talas: yanarak yerinde
hava bosgluklar: kalir. Az veya cok mesameli istenildigine gdre, hamura
ilave edilecek Destere talast 7 20 - % 25 ve % 35 miktarindadir. Kullani-
lacak Talas hava kurusu halinde olmahdir.
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Doseme imalinde: Binalarda, Beton, Tas, Linolyum, Parke ve Ddgseme
tahtalar1 altinda bir déseme zemini tegkil etmek, Laboratuvar masalarinin
iist levhalarinda veya duvar kaplama levhalar olarak kullanilmak {izere,
terkibi kullanig maksadina goére muhtelif miktarda Destere talasi, Magne-
zit, Magnezyum klorit eriyigi ve ayrica dolgu maddesi olarak ve eldstikiye-
ti artirmak iizere, 6giitiilmiis mantar ve aga¢ kabugu, deri artiklan zerre-
leri ve boyal1 maddelerden ibaret olan dogemeler imal edilmektedir. Bu ne-
vi zemin dégemeleri ya kaliplar i¢ine dokiilerek levhalar halinde hazirlamr
veyahut binalarda, mahallinde dokiilerek iizeri tokmaklanir ve sikistirilir.
Ekseriya iki tabakadan miitesekkil olan bu dégemelerde, satha diizgiinliik
vermek icin {ist tabaka icerisine umumiyetle Destere talag: yerine daha
ufak zerreli olan odun unu ilave edilmektedir. Destere talaginin ildvesi do-
semeye hafiflik, mesami bir hal ve civilenme kabiliveti verir. Bu hususta,
hava kurusu halinde Ladin, Cam, Akca agac ve nadiren Kayin talas: kulla-
nilmaktadir. Meseld R. Fasse'ye gore, zemin ddgsemelerinde ¢ 28 - 30, Li-
nolyum ve Parke althig1 olarak kullanilan dosemelerde %o 19 - 23, Masa iis-
tiine kaplanan levhalarda % 1, divar kaplama levhalarinda ¢- 18 Destere
talas: kullamlmaktadir.

Beton cinsinden olan bazi malzemede: Beton icerisine muayyen nishet-
te destere talas: ilave ederek hafif, mesami, civi ve vida tutma kabilivetini
haiz, bicilebilen, yangina karst emin, sesi izole eden ve cililanabilen hir
malzeme elde edilir ki, buna (Hafif Beton) ismi verilmektedir. Raz1 haller-
de hafif beton ahsap konstritksiyonla zeminin ¢ivi veya vidalarla teshiti
arzu edilen yerlerde kullamlir. Keza ahirlarda hafif Beton, Beton veya Ci-
mento zemine nazaran daha sicak tutar ve hayvan ayaklarinin azindirict
tesirine kars: daha dayamkhdir. Hafif Eetona malzemenin agirhginin iicte
biri ila yarisi kadar Destere talag: ildve edilmektedir.

Alc: mamildtinda: Bazl hususlarda alg igerisine destere talasi karig-
tinlmaktadir. Boylece malzemeye daha ziyade hafiflik, mesami bir vasif ve
izole hasgasi temin edilmis olur. Keza bu sekildeki malzeme civilenebilir,
destere ile bicilebilir ve daha ucuza mal edilebilir. Binalarn i¢ kisimlann-
da, cati ve divarlarda izole hususlarnda kullambr.

Talas ve lif levhalan imilinde: Insaatta ve mobilyacilikta kullamlan
ve odunun talag veya liflerine ayrilmasindan sonra muayyen nishette ya-
pistirict madde ilave edilerek levha halinde gekillendirilmesini miiteakip
preslerde hararet ve tazyik altinda sikistirlmasile muhtelif sertlikte lev-
halar imal edilmektedir. Bu levhalarin im&li sirasinda talas veya odun lif-
lerine muayyen nisbette destere talas: da kanstirlmaktadir. Mesela Talas
levhalar: imalinde, bilyiik 6lgiideki talasin icerisine 7» 25 e kadar Destere
talas: ilave edilebilmektedir.
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Dokiim malzemesi olarak: Dokiim suretile imal edilen Kiremit, Ates
tuglasi, Pedavra, yer cinileri gibi bazi malzemede muayyen nisbetlerde
Destere talas: kullanilmaktadir. Bu gibi malzeme ¢ivi tutma ve destere ile
bicilme kabiliyetini haizdir.

Odun unu imalinde: Destere talaginin ozel tash degirmenlerce veya
dglitme makinelerinde ogiitiilmesile, ince zerreli odun unu imal edilir. Odun
unu imalinde bilhassa hava kurusu halinde ve % 8 - 10 rutubeti havi, Agac
kabuklarindan, diger yabanc:t maddelerden ve iri odun parcalarindan ari
Ladin, Goknar, Kaymn, Mege Destere talas: ve kullans yerine gore diger
agac tiirlerinin talaslar kullamlir. Ogiitme esnasinda giiclilk husule geti-
recek fazla recineli ve sakizli odunu ihtiva eden agaclar odun unu imali
icin uygun degildir. Meseld Amerikada elde edilen odun ununun % 75 i Pi-
nus strobus, Pinus monticola ve Pinus lambertiana’dan, 7% 251 ise Ladin,
Kavak, Akca agac, Hus ve Cuga (Tsuga) dan yapimaktadir.

Odun ununun cesitli kullanis yerleri sunlardir:

Aktif komiir imalinde: Odun unu ¢inko kloriir eriyigile karistirilarak
preslerde gubuklar halinde sikistinlarak gekillendirildikten sonra yiiksek
181 tesirile kdmiirlestirilir ve aktif komiir imal edilir.

Patlayici maddeler imalinde: Odun unu nitrogliserini emme kabiliyeti
ve karbonu ihtiva etmesi dolayisile patlayict maddeler icerisinde kullani-
lir. Dinamit imélinde, Nitrogliserin igerisine odun unu ile birlikte Sodyum
nitrat veya Amonyum nitrat ilave edilir ki, béylece dinamitin carpma sek-
lindeki tesirlere kars: hassasiyeti azaltilir.

Linolyum imalinde: Linolyum ve bilhassa «inlaid» tipindeki Linolyum
imalinde dolgu maddesi olarak ve boyali maddelerin Linolyum tabakalar:
icerisine dagitilmas: bakimindan odun unu kullamilir. Bu hususta kullani-
lacak odun unu kuru olmali, % 7 veya en fazla 9 10 suyu ihtiva etmeli,
reginece fakir olmali, kiymiklardan ve yabanci maddelerden ari bulunmali-
dir. Ekseriya acik renkte bulunmasi talep edilir. Bu hususta bilhassa La-
din ve Goknar odun unu kullanilmaktadir.

Plastiklerin imalinde: Baz nevi plastiklerin igerisine fiziksel vasifia-
rini islah igin, mesela sok mukavemetini temin, gevrekligi ve hacim degis-
melerini azaltmak, seffaf ve yari geffaf plastiklere donukluk vermek hu-
susiarinda, katki maddesi olarak odun unu ilave edilmektedir.

Kigit ve mukavva imalinde: Kagit ve mukavvanin kesafetini arttir-
mak, hafiflestirmek ve sathini diizgiin bir hale getirmek lizere bu madde-
lerin imali esnasinda hamurlar icerisine muayyen miktarda ve pek ince
ggiitiilmiis odun unu ilave edilmektedir. Keza odun unundan imil edilen
kurutma kagitlarinin miirekkebi emme kabiliyeti bilhassa iyidir.
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Yapistina maddelerin ¢ogaltiimasinda: Kontrpldk fabrikalarinda ve
diger odun igleyen sanayide kullanilan sentetik yapistirici maddelerin ¢o-
galtilmas: bakimindan bu maddelerin igerisine bir miktar odun unu katil-
maktadir.

Fenoplastlarn iméalinde: Fenolik regine ile odun unu karigimmin  ozel
preslerde tazyik ve 1s1 tesirile kaliplar vasitasile sikigtirilmasi ile elektrik
melzemesi, kutu, kutu kapaklari, alet saplari, tabak vesaire gibi esya imal
edilmektedir.

Baz: dokiim esyasmn imalinde: Ince zerreli odun unu, kazein, hayvani
tutkal, recine, gutaperka, arap zamki, kauguk ve kan albumini gibi yapis-
tirre1 maddelerle karistirilarak kaliplara ddkiilmek suretile, meseld oyun-
cak ve bilhassa bebek haslar imal edilmektedir.

Hayvan yemlerinin cogaltilmasinda: Muayyen baz agacglardan, mese-
12 Hus ve Thlamur odunundan imal edilen ince zerreli odun unu, hayvanin
cinsire gore muayyen miktarlarda olmak iizere hayvan yemlerine katil-
maktadir.

Seramik sanayiinde: Bazi seramiklerin imali esnasinda hamurun ige-
risine bir miktar odun unu ilave edilmektedir. Seramigin firmmlanmasi es-
nasinda odun unu zerreleri yanarak verinde ufak mesameler birakir.

Bazi nevi sabunlarin imilinde: Odun unu, makinistler ve isciler tara-
findan kullanilan sabunlarin igerisine katilmakta ve sabuna temizleme es-
nasinda asindiricl bir vasif vermektedir.

Hamurlarn pisirilmesinde: Ekmek hamuru ve sairenin firinlarda pi-
sirilmesinde, hamurun firinin sathina yapismamasini temin icin odun unu
serpilmektedir. Bu hususta kullanilacak odun uuunun temiz, su cekme
hassasini ve kolay yanma hassasin: haiz olmasi, az kill birakmas: isten-
mektedir. Bu maksat i¢in Ladin ve Goknardan imail edilmis odun unu kul-
lanmilmaktadir.

Duvar kdigitlan imalinde: Sath1 piiriizlii ve desenli duvar kagitlan
imalinde, muhtelif renklerde odun unu bu nevi kdgitlara piiskiirtiiliir.

D. Destere talasindan kimyasal faydalanma imkanlam.

Ekstraksiyon yolile tanenli maddeler elde edilmesi: Bazi memleketler-
de tanence zengin olan Mesge ve Kestane gibi odunlarin destere talaglarin-
dan ekstraksiyon yolile tanen ekstraktlar elde edilmektedir.

Paessler’e gore, yash mese agacinin 6z odunundan elde edilmis deste-
re talag1 % 5,5-12,5 ve ortalama % 9,5 taneni ihtiva etmektedir. Keza
kestane agacin 6z odunu % 8,7-9,7 taneni havidir.
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Su veya su buharile destilasyona tabi tutarak eteri yaglarin elde edil-
mesi: Recinece zengin olan cam tiirlerinin taze haldeki destere talaglarin-
dan destilasyon yolile terebantin yag elde edilir.

Su ile destilasyonda, bir kap icerisinde su ile karigtirilan destere tala-
st altindan 1sitilir.  Husule gelen buharlarin  bir sogutucudan gecirilerek
teksif edilmesile toplama kabinda altta su ve iistte ise terebantin yagi bi-
rikir.

Su buharile destilasyonda ise, destere talasl, taban kismi elek seklin-
de olan destilasyon kebina doldurulur. Elek seklinde olan tabanin alt tara-
finda meveut su buhan borusundan gelen tazyikli ve sicak su buhan yiik-
selerek ve destere talasi arasmdan gecerek terebantin yagin talastan ayi-
rir. Husule gelen buharlar bir sogutucu yardimile teksif edilerek toplama
kabinda toplanir. Terebantin yag: sudan hafif oldugundan suyun iistiinde
birikir. Su buharile destildsyonda buharin havi oldugu hararet 120 derece-
ve, tazyik ise 1,5 atmosfere kadar yiikselebilir.

Ekstraksiyonla ham terebantin elde edilmesi: Recinece zengin destere
talasindan ekstraksiyonla ham terebantin elde edilebilirse de, iktisadi ola-
bilmesi icin, regine elde edildikten sonra geriye kalan recinesi alinmis ta-
laglarin odun unu, selliiloz ve viskoz imali gibi kullanis yerlerinde islen-
mek suretile degerlendirilmesi lazzimdir. Bu subeler icin recinesi alinmisg
destere talasi bir ham madde tegkil etmekte ve bunun yaninda ham tere-
bantin tali bir kazang temin etmektedir. Reginesi alinmis destere talasla-
rindan elde edilen selliiloz, kdgit ve mukavva hamurlarinin icerisinde dolgu
maddesi olarak, kurutma kagitlar: imilinde ve uzun 1ifli selliiloza ihtiyac
gostermeyen sun'i ipek iméalinde kullanmilmaktadir.

Oksalik asit: Kuru halde ve yeknesak evsafta bulunan destere talasi-
nin % 40 potas eriyigi ve ¢¢ 60 sodyum hidroksit eriyiginden ibaret olan
karisik eriyikle kimyasal muamelesile oksalik asit elde edilmekte ise de,
bugiin oksalik asit istihsalinde daha ucuz metodlar mevcut olup destere
talagmin bu hususta kullanilmas1 iktisadi énemini kaybetmis bulunmak-
tadir.

Odun sekeri, etil alkol ve maya elde edilmesi: Destere talasinin asit
hidrolizi ile odun sekeri ve odun sekerinin fermante edilmesile etil alkol ve
maya elde edilmektedir. Bu suretle istihsal edilen maya, hayvanlarin bes-
lenmesinde ve hamurlar icerisinde kullanilmakta olup seker kamisi mela-
sindan elde edilen mayadan farkli bulunmamaktadir. Odun gekerinin fer-
mantasyonile keza biitilen glikol, biitenol, aseton ve organik asitler gibi di-
ger fermantasyon mahsulleri de elde edilebilir.

Bilhassa Scholler metodu destere talasindan odun sekeri ve bunun
fermantasyon mahsullerini elde etmek hususunda uygundur. Zira bu me-
tod destere talasinin cinsi, evsafi ve ihtiva ettigi su bakimindan &zel bir
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talepte bulunmamaktadir. Bu hususta kullanilacak destere talas: igne yap-
rakli veya yaprakl agaclardan elde edilmis olabilir, kabuk kirintilarim1 ih-
tiva edebilir, kuru veya yas olabilir. Hatta kismen beyaz ciiriikliigii ihtiva
eden destere talagi dahi kullanilabilir,
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