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Odundan komiir elde etmede esas bunlart az hava miivacehesinde vak-
mak suretile komiirlesmelerini saglamaktir. Kémiirciiliik sanati maden el-
de edilmesi kadar uzunca bir tarihe sahiptir. 18, ci viiz yila kadar odun ké-
miirli filizlerden madenlerin kazanilmasi hususunda kullanilmakta ve ko-
miirlestirmede yalniz komiir mahsulii elde edilmkte iken sonralart komiir-
lesme esnasinda meydana gelen diger kimyasal mahsullerden de istifade ci-
hetine gidilmis bulunmaktadir.

Odundan asli mahgul olarak yalniz komiir elde etmek bahis konusu
oldugu takdirde komiirlestirme en basit bir sekilde acik hava dahilinde
torluk denilen k6miir harmanlarinda yapilir. Basit torluklarin dik ve yatik
olmak iizere iki sekli mevcuttur.

Komiirlestirme bir de seyyar madeni kémiir ocaklarinda yapilir.

Basit torluklarin tanzimi yani torluk yerinin secilmesi, diizenlenmesi
odunlarin torluk geklinde istif edilmeleri, yesil értii ve toprak oOrtiisiiniin
tegkili, atesin idaresi gibi ameliyeler seyyar madeni komiir ocaklarindaki
komiirlestirmeye nazaran kémiirciiliik sanati bakimindan daha iistiin kabi-
liyet istiyen bir usuldiir. Bundan bagska gayr1 muntazam sekilde olan or-
manda mevcut dun artiklar ile agac sanayiinde meydana gelen cesitli ar-
tiklardan toplu bir kiime tegkil etmek suretile basit torlugun seklini mey-
dana getirmek miigkiildiir. *)

1) Vorreiter, L.: Handbuch der Holzabfallverwertung. 1943.
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Bu sayilan isler basit torluklarda daha uzun zaman ve is sarfina ihti-
yvag gostermektedir. Bundan bagka basit torluklarda komiirlestirme ameli-
yesi riizgarsiz ve yagmursuz havaya ihtiyac géstermek suretile dis tesir-
lerden madeni ocaklara nazaran daha fazla miiteessir olmaktadir.

Basit torluklar bu mahzurlarina mukabil seyyar madeni ocaklara na-
zaran karbon miktar: bakimindan daha, zengin ve keza randiman bakimim-
dan daha yiiksek bir komiir vermektedir.®) Bunun sebebi seyyar madeni
kdmiir ocaklarinin hararet muhafazas: bakimmdan basit torluklara naza-
ran daha gayri miisait olusudur. Bundan baska seyyar ocaklarin imalinde
demir sarfiyatinin fazla bulunmas: da bir mahzur olarak gosterilebilir:

Buna mukabil seyya rmadeni kémiir ocaklarinin faydalar: sunlardir:

1 — Seyyar ocaklarin yagmur ve riizgar gibi dis faktdrlerden basit torluk-
lara nisbetle daha az miiteessir olusu,

2 — Beher 6lcii birimi komiiriin elde edilmesi icin yapilan masrafin cok
daha diisiik bulunusu.?)

3 — Komiirlestirme zamaninin Ve so§uma devresinin kisa olusu,

4 — Doldurma ve bosaltma ameliyelerinin daha az zaman ve is sarfiyat:
ile saglanabilmesi,

9 — Gayri muntazam sekilde olan orman ve sanayi odun artiklarinin ké-
miirlestirilmesi bakmmindan kullanish olusuy,

‘6 — Seyyar bir vaziyette olmalart bakimindan artiklarin veya komiir
odunlarinin meveut bulunduklar: mahallere kolaylikla naklinin temini
ve boylece tagima masraflarindan tasarruf edilebil.mesi,

T — Gerek s1v1 ve gerekse gaz halindeki destildsyon mahsullerinin topla-
nabilmesi bakimindan elverisli bulunusgu.

Bu faydalarindan &tiirii bugiin muhtelif tipte olan seyyar madeni ko-
milr ocaklar kullamilmaktadr,

Bu ocaklarin pratik bakimdan en kullanish olanlar: sunlardir :

Avusturya menseli olan A. Holzel tipindeki seyyar ocak, hararet kay-
bini 6nlemek iizere arasinda hava boslugu bulunan iki kat sagtan yapilmig-
tir. Gerek gaz ve gerekse sivi haldeki destilisyon mahsullerini toplamiya
miisait bir durumdadir, Hacmi 1 - 5 m® diir. Bu tip ocaklarda doldurma ve
bosaltma miiddeti dahil komiirlestirme 40 saat devam etmektedir .

Keza Avusturya mengeli olan ve K, Kietaibl tipindeki seyyar ocak ta-
van ve yan kisimlarinda kapaklar: ihtiva etmekte olup taban kismi 1skara-
hidir. Sivi haldeki destildsyon mahsulleri alt tarafta toplanir. Gazlar yan
tarafta meveut ayri bir baca vasitasile disariya sevkedilmektedir.,

2) Kollmann, F.: Technolo

gie des Holzes und der Holzwerkstoffe, 1951.
3) Panshin, Harrar’ Baker

, Proctor.: Forest Products. First Edition 1950,
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Alman menseli olan R. Ullrich tipindeki ocak ¢ift cidarhdir. Ocagin alt
kisminin ortasinda iskarali bir tutusturma yeri meycuttur ve bu kismin
istiinde ocagin ortasinda yukariya dogru uzana.n bir bacas1 varihr.“Husgle-
gelen gaz ve buharin bir kismi bacada mevcut bir menfe'zden komiirlegtir-
me mabhalline yayilir, kismen ocagin cidarlhz(xirl arasindaki boglukta seyreder

ise bacadan emilerek digariya gider. .
" kllsi‘?:r?sxljem:@eli olan Delhommeau tipindel'(i seyyar ocak hir kr?xzan
seklinde olup kapaginin kenarinda ve ocagin kaide tarafinda have& dehkf;:—
rini ihtiva eder. Ocagin orta kisminda gazlari d1§ar1yz.1 ve 1s1tr3na,k uzef‘e A e
kismen igeriye sevkeden bir bacasi mevcutt}u‘. Hacml, 3-1? m . dir. Komur-
lestirme miiddeti bu ocaklarda 24 - 70 saattir. Fransa’da iyi bir netice ver-
mlgtllf‘.ransm mengeli diger bir ocak ise Trihan marlfah 'c?c?klfnj_dlr. Bu .c')c?.k
yatik vaziyette olup dort kdsedir ve icerisi hacr'nin.m kugultulup buyutvul-'
mesini temin bakiminadn miiteaddit bdlmeleri 1h1':1va e‘.cmektedlr. Ocagin
on kisminda bir tutusturma yeri, arka kisminda ise bir pftca .me\‘rc'uttur.
hacmi 1 - 20 m* arasinda degismektedir. Bu markanin diger bl‘I‘. t1p.1 olan
ve denemelerimizde kullanilan (Trihan, type simplex) hakkinda ileride et-
ilgi verilmistir. _
et ikx)llg%hz men§e§1i Deperrois tipindeki seyyar oca‘k.yatlk ve uz'un bir nr.lz-
deni ocak olup buna merbut destilasyon mahsullerini toplhyan b'1r klsr.m ih-
tiva eder. Biitiin bu tertibat tekerlekler {izerinde olup seyyar bir vaziyette
tadir.

huluzf'z’zl(iht ve Ullmann tipindeki Alman menseli seyyar oc?.k alvttanv tu-
tusturma tertibati olmayip hacmi takriben 5 metre kiip tiir. Agirhgi da
600 kg. olup bir kisi tarafindan idare edilebilmekt.edir. . } )

Fransa ve Italyada son on yillar zarfinda bilhassa jeneratorlere ko-

miir temini maksadiyla seyyar komiir ocaklar iizerinde fazlaca calisilmig
lif tipteki seyyar ocaklar gelistirilmigtir.

Ve m}l;};;il;nté)aska is}gmndinavya ocaklarile Isvicre menseli (Ama-Keller -

Triib) ocaklar: zikre sayandir. . .

Yurdumuzda odun ve odun komiirii, yakacak maddesi olarak ehemml.-
vetli bir yer alir. Nitekim meseld yalniz istanbul sehrinin yillik odun sarfi-
‘vat1 90 - 100000 ton, komiir ise 15 - 20000 ton arasindadir. '

. Yurdumuzda kdmiir iméalinde basit torluklardan ve bilhassa dik tor-
luklardan istifade edilmektedir . o

Memleketimizde ilk defa olarak kereste fabrikas: artiklarindan 1§t1fa-
de ve elde edilen komiirden fabrikanin atélyelerinde faydalanlmak iizere
Zingal sirketi tarafindan Ayancik kereste fabrikasi ya.m.t.ld:i Fransiz men-
seli(Trihan) marka ve tipi (Type Simplex) olan seyyar kémiir ocaklarl.ku-
rulmus ve gerek sirket gerekse miiteakiben Devlet Orman Igletmesince
kullanilmiya devam edilmistir.
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Orman Fakiiltesinin bir deneme ve tatbikat sahasi olan Belgrad orma~

ninda odun kémiirii imalinin fenni esaslarim1 ve randiman iizerine tesiri
olan faktorleri etiid etmek iizere komiir imali denemelerine baglamlmis ve
1946 yilinda evveld taze kesilmis olan mese, giirgen, kestane, kayin ve ko-
cayemis odunlarinda basit torluklarda komiir imal edilmis ve randimanlar
tesbit edilmisti.') Miiteakip yillarda da bu denemelere devam edilerek 1947
yilinda hava kurusu riitubet derecesine kadar kurutulmus olan mese, kes-
tane, kayin ve kocayemis odunlarindan komiir imal edilmig ve randimanla-
r1 hesaplanmigtir. Bu deneme sonuclar1 da mukayeseyi saglamak maksa-
diyla bu yazida degerlendirilmis bulunmaktadir.

Bu kere Orman Umum Miidiirliigii tarafindan Karabiik’te imal ettiri-
lerek talebe tatbikat: maksadiyla Belgrad Ornek Devlet Orman Isletmesi
Miidiirliigii’ne gonderilmis bulunan Fransiz Trihan markali ve Simplex ti-
pinde olan ve beheri takriben 20 metrekiip hacmindeki 2 adet seyyar ma-
deni komiir ocaklarinda 1952 yilinda hava kurusu halindeki mese komur
odunlarindan kémiir imali denemeleri yapumistir. Baslangic mahiyetinde
olan bu denemede yukarida zikredilen seyyar madeni ocaklar simdive ka-
dar Ayancik fabrikasiin sert agac arfiklarinin kémiirlestirilmesinde kul-
lanilirken bu kere tarafumizdan ayni ocaklarda kabuklu ve yuvarlak vaka-
cak odunlar komiirlestirilerek randiman teshit edilmistir.

Bu madeni seyyar ocaklarda kémiirden gavri sivi haldeki destilasvon
mahsullerini toplamak maksadivla ocagin kaide kisminda tarafimizdan ha-
z1 tadiller yaptirdmistir. Bu husustaki taf-ilar ocaklarm evsafina ait ma-
Iimat kisminda verilmis bulunmaktadir.

A. Arastirma materyeli

Seyyar madeni komiir ocaklarinda vapilan kimiirlestirme denemele-
rinde kullanilmak lizere 1952 yilinin Mart axv1 icerisinde Belgrad ormaninin
Topkoru mevkiindeki 21. ci bolmesi icerisindeki ferahlandirma kesimine
tabi mescerelerinden (Quercus sessiliflora) mese tiiriine ait odunlar elde
edilmistir. Kesilen agaclar dallarindan temizlenmis ve kiitiigii dibinde ol-
mak lizere testere ile birer metroluk hoylara béliinerek hava kurusu haline
kadar kurutulmak iizere Belgrad Orrnek Devlet Orman Igletmesi Midiir-
ligli odun deposuna nakledilmistir. Siir’atli komiirlesmeyi ve daha kesif
bir kémiir elde etmeyi saglamak bakimindan kémirlestirmede kullanilan
odunlar, ¢aplar1 5 - 10 sm. arasinda olarak secilmislerdir. Bu sekilde hazir-
lanan komiir odunlar1 muntazam sterler halinde istif edilerek 1952 yilinin
Ekim ay1 bidayetine kadar kurumiya terkedilmistir.

1) A. Berkel’ S. Hug: Mege, giirgen, kestane ve kocayemis odunlarindan torluk-
larda komiir imaline ait denemeler. Ankara Yiiksck Ziraat Enstitiisii Dergisi, Cilt 7.
Say11 (13).
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Odunlar ocaklara istif edilmeden once sterlerin alt, orta ve.iist kisim-
larindan alinan niimunelerde su miktarlar tayin ec(iilmek sutv'etlle"k'l'lru?la
durumu tesbit edilmis ve su miktarinin ortalama e 20 oldugu goriilmiis-
o Komiirlestirilecek olan odunun hava kurusu halini alinciya k'a,dar ku-
rutulmasinin dnemi, ayni miktar komiirii elde etmek lizere sarfedilen odun
miktarinin rutubetin artmasiyla cogalmasi sebebine df.ya.nma}ftadlr. Piu
husus H. Bergstrém ') tarafindan arastirilmis olup .muelllfe g:ore' mesel:«.):.
odunun rutubetinin ¢ 20 den % 30 a cikarilmas halinde a'yn} miktar lfo-
miirii elde edebilmek icin hacmen ¢ 2,8 daha fazla odl.ma _1ht1yag oldugu,
su miktar1 % 60 a ciktig1 zaman ise hacmen ¢ 23,5 nishetinde daha fazla
oduna liizum hasil oldugu tesbit edilmis bulunmaktadu.'. .

Bundan haska komiir odununun ihtiva ettigi su miktari a}.r'nl "zamafl(?a
komiirlestirme miiddeti iizerine tesiri aiz olup yas odunlarin kon'f'urlestlrl.!-
mesi icin gecen zaman, kuru odunlara nazaran daha uzgndur. Boylece ko-
miirlestirilecek olan odunun daha evvel hava kurusu haline kadar kurutul-
‘masinin énemi asikar olmaktadir. o

Denemelerde kullanilan ve 19 sterden ibaret bulunan mese ko.mur .od1.1-
nunda her bir sterin agirhg: ayri ayri baskiil ile tartilarak tesbit edilmis
ve neticede umum mese odunu agirhg 8581 Kg. olarak bulunmustur. Or-
talaina ster agirhg 451,6 Kg. olarak hesaplanmistir.

B. Denemelerin vapildig1 seyyar madeni komiur ocagt

Denemelerin vapildigh seyvar madeni ocak ¥Fransiz mengeli olup (Tr"i-
han) markasimin .(Tsrpe simplex) nevidir. Bu ocak 1, 2 ve 3 numaral sekil-
lerle 4, 5, 8 numarali resimlerde gorilldiigii vechile yan cidarlar 19 ad<'a.t
kavisli demir levhalardan terekkiip etmis olup bu levhalar yekdigerine so-
kiiliip takilabilecek bir sekilde baglama demirlerile raptedilmis buluvnmalf-
tadir. Bu parcalar bu sekilde yekdigerine raptedildigi takdir.de ocagin si-
Jindir seklindeki yan cidarlar1 meydana gelmektedir. Bu cidar levh.alz.xg
kaidenin 1 metrelik kisminda iki katttr. Beher demir levhanin genisligi
94,2 santimetredir. Cidar levhalarindan disaridakinin yiiksekligi 2,51 met-
redir Icerdekinin ise 1 metredir. Levha kalmhig1 4 milimetre ve bu levha-
larir. yanlarindaki percinli kenarlarla levhalar1 yekdigerine jba.,ghyan'maf-
sal demirlerinin kalinligi ise 7 milimetredir. Bu levhalardan iki tanesi kar-
siikli olmak iizere ocagin kapisini tegkil edecek sekilde yapilmiglardir. Her
bir levha ici bos sandik seklindeki ayaklar iizerinde oturmaktadir (Sekil 2
_——l_)—l;;;g—strém, H.: Handbok for kolare, Jernkontoret. Stockholm 1922, 1934. -
H. Bergstrom u. G. Wessen: Om traekolning, Jernkontoret Stockholm 1915, 1918 u.
1922.

!
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ve 2 a). Sandik seklindeki bu ayaklar ayni zamanda ocak icerisine sevkedi-
len havay:1 ayarlamiya mahsus hava deliklerini ihtiva eder. Sekil 2 a da go-
riildiigii gibi sandik seklindeki kaidenin iist kisminda ve ocagin dis tara-
finda kalmak iizere 3 adet kapakli hava deligi bulunur ki bu deliklerin her
biri 5 santimetre capinda olup iizerlerindeki beyzi sekildeki kapaklar yar-
dim ile ocak icerisine sevkedilecek olan hava miktar1 ayarlanabilmektedir.
Sandik seklindeki ayn: kaidenin ocagin i¢ tarafina bakan kisminda 3,2 san-
timetre capinda 6 adet hava deligi bulunur ki bunlar ise disaridan gelen
havanmn ocak icerisine muntazam bir sekilde dagilmasim saglar. Ocagin te-
mel kismi: 1 numaral gekilde goriildiigi iizere bu kisimda evvelad 20 santi-
metre kalinhiginda bir blokaj tabakasi meydana getirildikten sonra bunun
iizerine 18 santimetre kalinhiginda bir beton tabakas1 ildve edilmistir. Bu
tabakalar iizerinde ocagin tabamm teskil etmek icin ates tuglasindan ya-
piUmis bir kisim mevcuttur. Tugladan yapilmis olan bu taban kismi, ortada
bulunan bacadan itibaren ocagin muhitine dogru olmak iizere % 8 mikta-
rinda bir meyil teskil etmektedir. Bu meyli saglamak iizere tugla tabakasi-
nin ocagin orta kismindaki kalinhig: 22 santimetre olup bu kalinlik meyil
nisbetinde muhite dogru azalmaktadir.

Sivi haldeki destilasyon mahsullerini topliyabilmek igin bu ocagin ta-
baninda tarafimizdan bir tadilat yapilmistir. Bu maksatla ocagin tugladan
olan taban kisminin ingas: esnasinda merkezden muhite dogru <+ 8 meyil-
le uzanan 138,5 santimetre uzunlugunda, 6 santimetre genisliginde ve 5
santimetre derinliginde 10 adet oluk meydana getirilmistir. Bu oluklar
ocagin i¢c kisminin ¢evresinde mevcut ve ayni geniglik ve derinlikte olan bir
toplama olugunda nihayete ererler (2 numarali sekle bakiniz). 1 numarah
sekilde goriildiigii vechile bu toplama olugunun bir yerinden 5 santimetre
capinda ve meyilli olmak iizere uzanan bir demir boru beton tabakasi iceri-
sinden ocagin hemen yantbaginda bulunan ve etrafi tugla ile oriillmiis 50
santimetre derinliginde ve 55 santimetre genisliginde olan bir cukurdaki
fic1 veya varile sivi destildsyon mahsullerini akitmaktadir.

Ocagin tavan kismi ise 10 parcadan ibaret olup bu parcalar mafsal de-
mirlerile birbirine raptedilebilmektedir.

Baca: Ocagin ic kisminda, tabanin orta tarafindan itibaren bacaya
dogru yiikselmek iizere demir cubuklardan yapilmis ve yar1 capt 20 santi-
metre olan bir baca iskeleti bulunmaktadir (Sekil - 3). Bunun vazifesi dip
kismina konulan kuru ¢ali, cirpy, talas vesaire gibi kolay yanabilen madde-
leri koymak ve yukaridan birakilan atesle bunlar tutusturabilmek, diger
taraftan da ocaktaki odun istifleri arasinda bir baca menfezi temin etmek-
tir. ’

Ocagin tavan kisminin ortasinda (3 numaral sekilde ve 6 numarali re-
simlerde goriildiigii gibi) sactan yapilmis 45,8 santimetre capinda bir ka-
pak mevcut olup bu kapagin ortas: baca menfezinin agzini tegkil etmek
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iizere 39 santimetre capinda bir deligi ihtiva etmektedir. Bu kapak iizerine
61,5 santimetre capinda 20 santimetre yiikskliginde esas baca kls{m" otuf-
makta olup 3 numaral gekil ve 6 numaral fotografta da agikca ggruldugu
gibi bu baca iizerinde 11,5 santimetre capinda 4 adet hava dellgl' bulun-
maktadir. Hag seklinde ve ortada bacanin miline bagli bulunan bir levha
meveut olup bu levha bir tarafinda kolu ihtiva etmektedi.r. Bl% 1?01 'yard-lml
jle mili etrafinda cevrilen hac seklindeki levha, hava deliklerinin istenilen
derecede kapanip agilmasini temin ederek ocagin yanmasl esnvasmda ?aca-
nin ayarlanmasini miimkiin kilmaktadir. Bu ayarlan}ayl .saglamak uzef'e
bacamn kenarinda 4 adet kertik mevcut olup hag seklindeki levhaya bagh
olan kol bu kertiklere sirasiyla tatbik edilmek suretile bacada mevcpt de-
\iklerin tedricen kapanmasi veya acilmas: miimkiin olmaktadir (Resim 6 ya

bakiniz).

1. Deneme materyelinin seyyar madeni ocaklara yerlestirilmesi -

Yukanda izah edildigi iizere ortalama % 20 rutubet derecesine kadar
kurutulmus olan 1 metre boyunda ve 5 - 10 santimetre capindaki me§e‘ya-
kacak odunlar her bir ster ayr1 ayri baskiil ile tartll-dlktan sor.lra figaglda
tarif edildigi sekilde ocak icerisine istif edilmislerdir. Istif ameliyesine bag-
lamadan evvel baca iskeletinin kaide kismina kolay yanict maddeler olmak
{izere kuru ince dallar yerlestirilmistir. Bunu takiben ortada bulunan ba‘ca,
iékaletinden itibaren odunlar dikine bir sekilde cevreleme f)la.r“ak 'muhlte
dogru miimkiin mertebe az hava delikleri birakilmak iizere istif edilmiy.er-
dir. Bu istifte ince odunlar miimkiin mertebe baca iskeletine yakin k1s1¥n-
larla ocagin muhitine diisen kisimlara yerlestirilmis, kahn.ca qdunlar ise
bu iki tabaka arasmnda yer almiglardir. Boylece teskil edilen ilk siradan
sonra ikinci sira da ayni sekilde kurulmus ve ocagin iist kisminda kalaTl
boslukta ise odunlar, merkezden muhite dogru yonelmek iizere }.ratlk vavm-
yette istif edilmislerdir. istif ameliyesinin sona ermesini miiteakip ocagin
kapisim teskil eden demir levha ozel tesbit kamalar1 yardimiyla sikica ka-
patilmigtir. .

Muhtelif madeni levhalardan terekkiip eden ocakta gerek 01da.r Vevg.e-
rekse tavani teskil eden levhalar arasinda aralhiklar mevcut olabilecegin-
den atesin idaresi ve komiirlesmenin gidisini tanzim baklmmdanv mahzuriu
olan bu aralikiar killi toprak camuru ile sivanmak suretile ocagin bu ki
simlarindan dumanin cikmasi onlenmistir (Resim 5).

Boylece yukarida evsafi bildirilmis olan mege deneme odu‘nlarlnda.n 19
ster tegkil eden 8581 kg odun ocak icerisine yer1e§tirilmi§zlerdjr. Bu mlktjl-
ra gore beher ster mese odununun ortalama 4516 Kg agirliginda oldugu
hesaplanmistir.

2. Seyyar madeni ocagin tutusturulmasi ve kiimiirlestirn?e :
Ocagn tutusturulmasi, kisa bir merdiven ile ocagin iizerine cikilip ba-
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canin 6 numarali resimde goriilen iist kismi kaldirillarak icerisine onceden
hazirlanan ince odunlarin yakilmasile elde edilmis olan atesin atilmas1 ve
ocagin baca kisminin kaide kismina yerlestirilmis bulunan kolay yanici
maddelerin ateslenmesi suretile yapilmistir (Resim 7 ve 8).

Deneme odunlarinin bulundugu ocak 13.10.1952 tarihinde saat 13,30
da tutusturulmustur. Yanma baslangicinda gerek baca ve gerekse ocagin
kaidesinin muhitinde bulunan tekmil hava kapaklart acik bulundurulmus-
tur (Resim 8). Atesin ocagin icerisindeki ilerleyigi esnasinda gerek baca
delikleri ve gerekse kaidedeki hava delikleri tedricen kapatilmistir. Yan-
manin baslangic safhalarinda bacadan ¢gikan dumanin rengi kesif sarimsi
beyaz renkte iken atesin ocagin kaidesine dogru ilerlemesini miiteakip ve
yanma miiddetinin sonlarina dogru bu renk acik mavimsi bir renk almigtir.
Ocagin kaidesindeki hava deliklerinden iceriye bakildig1 zaman atesin bu
kisimlarda da ilerledigi miisahede edilmis ve bu suretle yanma keyfiyetinin
biitiin ocakta kaideye kadar yayildigl anlasilarak gerek baca ve gerekse
cevresindeki hava delikleri tamamen kapatilmistir. Bu durum 17.10.1952
tarihinde saat 8 de husule gelmistir. Boylece ocagin tutusturulma zamani
olan 13.10.1952 giinii saat 13,30 dan 17.10.1952 giinii saat 8 e kadar yanis
devam ettigine gore yanma 90 saat 30 dakika siirmiistiir. Bunu miiteakip
ocagin cidar kisimlarinin 20.10.1952 sabahi saat 8 de sogudugu goriilmiis-
tiir. Fakat ocagin ic kistmlarindaki atesin de sonmesini beklemek maksa-
diyle kémiiriin cikarilmasi ameliyesi 23.10.1952 tarihinde olmak iizere 3
giin sonra yapimistir. Béylece hava deliklerinin kapatilmasint miiteakip
ocagin acillmasi ve kémiiriin ctkarilmasi icin 6 giin beklenilmis bulunmak-
tadir.

3. Komiiriin cikarilmasi, agirhik ve hacminin tesbiti :

Yanma ve soguma safhalarini miiteakip ocagin karsilikli olan kapilar:
birbirini miiteakip acilmis ve basit kiireklerle komiirler ocak icerisinden
alinarak agirlik ve hacmi tesbit edilmek iizere sepetlerle tarti ve ster yeri-
ne nakledilmislerdir (Resim 9 ve 10).

Elde edilen komiiriin ocaga giren oduna nisbetle hacim baim:ndan olan
randimanim hesaplamak ve ayn! zamanda bahis konusu olan mese odunu
kdmiiriiniin ster agirliginin bulunmast maksadiyle ocagin yakininde bir
ster hazirlanmistir. Bu ster diizgiin odunlarin yere cakilmasi ile ve yanlar:
ince dallarla sepet gibi &riilmek suretile kurulmustur. Ster icerisine yerles-
tirilen kémiiriin agirhig: baskiil ile tartilarak tesbit edilmistir (Resim 11).

C. Arastirma sonuclar

1. Randiman : Kémiir randimani agirlik ve hacim bakimindan olmak
tizere iki sekilde hesaplannmustir.

NELNRINLLYS

i temel kKismn ve katran akitma

Sekil 1 : Seyyar madeni komiurlestirme ocaf
tertibatr
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Sekil 2 : Seyyar madeni komiirlestirme ocagimmn kaide kismmun yatay Kesiti.
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Sekil 2a : Seyyar madeni komurlestirme ocagimin cidar levhalarmn istinat ettigt ve
hava deliklerini havi ayaklar.



Resim 4 : Belgrad Ornek Deviet Orman Isletmesi Bahcekdy odun deposu yaninda o ., - .
. . » - P Resim 6 : Seyyar madeni komiirlestirme ocagimmn bacasmn tist kisrmnda bulunan
kurulmus bulunan Fransiz menseli Trihan marka ve Simplex tipine gore imal edil- . .
. N . hava ayarlama tertibaty
mis olan seyyar madeni komiirlestirme ocaklari. : (Foto : Berkel)
oto :
(Foto : Berkel)

5 : ; 5 . : . S Resim 7 : Ocagin iist KisrmndaKi baca deliginden tutugturulmasi.
¢ Seyyar madeni ocagm hava alabilecek ki larm urla sivanms gekli
y g 4 ece simlarimin ¢am g 9 (Foto : Berkel)

(Foto : Berkel)




Resim 8 : Seyyar madeni ocagin yanma esnasindakli durumu.
(Foto : Berkel)

Resim 10 : Komiiriin ocaktan cikarilmasi.

(Foto : Berkel)

Resim 9 : Komiirlesmeyi miiteakip karsihklt kapilarin acilmast.
(Foto : Berkel)



Komiiriin tartilmasi ve Ster haeminin tesbiti.
(Foto : Berkel)

Resim 12 @ Elde edilmis olan komiir mahsulii,
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Agirlik bakimindan bulunan randiman ocaktan elde edilen komiiriin
agirliginin torluga giren odun agirligina nisbetinin yiizde ifadesi olarak bu-
Junmustur.

Hacim bakimindan randiman keza ocaktan elde edilen komiiriin ster
miktarinin ocaga giren odun ster miktarina nisbetinin yiizdesi ahnmak su-
retile elde edilmistir.

Komiirlestirme denemesi yapilan ve takriben ¢ 20 ye yakin su ihtiva
eden mese odunlarinin seyyar madeni ocaklarda komiirlestirilmesi ile elde
edilen komiir randimant asagidaki cetvelde agirhik ve hacim bakimindan
gosterilmigtir.

T = . BN = . T ‘ — = g
Ocaga giren | E1<.1.e ?dflen Beher ster ‘ Komfiir randimani
odlmun o ] komurlin_ kémiirin ‘
Ag:acm | I ortalama | Agirhik Hacim
cinsi . AgirhgiHacmi Agirhg Hacmi ‘
‘ agirlign bakimindan |bakimindan
Kg Ster Kg Ster K
g % %
: | | ‘
Mege 8581 19,0 , 1605,700 7,4 f 217,900 : 19 39
i !

Elde edilen kdmiirde su miktart denemeleri yapilmigtir. Bunun igin
cesitli caplarda olmak iizere kémiir yiginlarimin  muhtelif yerlerinden ali-
nan bir seri numunelerin evveld ocaktan ciktigi zamanki halile agirhiklar:
tesbit edildikten sonra kurutma dolaplarmda 100 1s1 derecesinde degismez
agirhig: alincaya kadar kurutulmus ve tam kuru agirligi tesbit edilmistir.
Boylece her iki agirhik arasmdaki fark tam  kuru agirhga nisbet edilmek
suretile su miktar1 viizdesi bulunmustur.

Ocaktan elde edilen mese komiiriiniin ihtiva ettigi ortalama su mikta-
r1 yiizdesi bovlece . 1.08 olarak teshit edilmistir.

2. Seyyar madeni ocaklarla basit torluklarda imal edilen komiir ran-
dmaninin mukayesesi :

Seyyar madeni ncakiardan elde edilen kémiir randimanini  basit tor-
lukiarda komiirlestirme suretile elde edilen komiir randimani ile mukayese
edebilmek iizere Enstitiimiizce 1947 yilinda Belgrad ormaninda bulunan
Mese, kaym, kestane, kocayemis agac tiirleri odunlarile vapilan ve bugiine
kadar vaymlanmamis bulunan deneme sonuclarimin belirtilmesi faydal go-
rilmiigtiir,

1947 denemelerinde kullanilmis: olan odunlar kesimden sonra uzunca
bir zaman bekletilerek su miktarlar kémiireiilitk tekniginin talep ettigi
‘Ortalama ¢ 20 nisbetine erismis olan odunlar bulunmas: hasebile seyyar



26 A. BERKEL - S. HUS

madeni ocaklarda kullanmilmig olan odunla su miktar: bakimindan bir ya-
kinlik gostermekte ve bdylece randiman miktarlar: tizerindeki mukayeseyi
miimkiin kilmaktadir.

Ortalama 9, 20 suyu ihtiva eden cesitli agac tiirleri odunlarinin basit
torluklarda komiirlestirilmesinde elde edilen randimantar.

Randiman . .. |Komiiriin torluk- .
Bel.l‘er Stir lkomu- tan ciktig1 anda \
Cinsi AZirhk Hacim run ortalama | .piiva ettigi su |
agirhg ikt
bakimindan bakimindan Kg mixtari
% % e ‘:
“ Mege 26,8 53,1 249,0 13 i
J Kaym 22,0 55,9 228,5 6,2
' Kestane 24,4 56,7 193,0 2,6 f
[‘ Kocayemig 27,7 10,0 241,6 3.8 i
—‘ g' _ '7"7i‘

4
Yukarida bildirildigi iizere seyyar madeni kmiir ocaklarinda mesge odu-
nunun komiirlegtirilmesi ile elde edilen randiman agirhik bakimindan 7¢ 19,
hacim bakimindan da % 39 bulunmaktadir. Halbuki basit torluklarda ayni
agac odununun komiir randimani agirhik bakimindan ¢c 26,8, hacmen ise
% 53,1 bulunmustur. Bu nisbetler mukayese edildigi takdirde seyyar ma-
deni kémiirlestirme ocaklarinda elde edilen randimanin umumiyetle diisiik
oldugu goriilmektedir. Bunun sebebi baslangicta da belirtildigi gibi sevyar
madeni komiir ocaklarinin hararet muhafazas: bakimindan basit torlukla-
ra nazaran daha gayri miisait olugudur. Buna mukabil seyyar madeni ko-
miir ocaklari, basit torluklarda oldugu sekilde her defasinda yesil ortii ve
toprak ortiisii gibi torluk Ortiilerinin teskiline liizum gostermemekte ve
her tiirlii hava sartlari altinda komiirlestirmeyi miimkiin kilmaktadir, Di-
ger taraftan bu tip ocaklarda yapilabilen tadilatla katran mahsullerinin de
elde edilmesi kabil olabilmektedir.
Seyyar madeni komiir ocaklarinda yapilmis olan kdmiirlestirme ameli-
vesi esnasinda 40 Kg. dan ibaret olmak iizere ¢» 0,46 nisbetinde katran
mahsulii de elde edilmis bulunmaktadir.

Hulasa
Belgrad Ornek Devlet ,Orman Isletmesine bagl Belgrad ormaninda
Trihan marka ve simplex tipindeki beheri takriben 20 metrekiip hacminde
2 adet seyyar madeni komiir ocag1 kurulmus ve yuvarlak (Quercus sessili-

flora) mege yakacak odunu iizerinde memleketimizde ilk defa olarak ki-
miirlestirme denemesi yapilmistir.
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Bu tip seyyar ocakta tarafimizdan yapilan bir tadilatla komiir mahsu-
tiinden gayri katran mahsulii de elde etme imkani saglanmistir.

Bu denemelerde zikredilen mesge tiiriiniin komiirlesme miiddeti 90 saat
30 dakika, madeni ocagin sogumasi ve komiiriin ¢ikartilmasina kadar ge-
gen miiddet ise 144 saat olarak tesbit edilmistir.

% 20 rutubet derecesine kadar kurutulmus bulunan (Quercus sessili-
flora) mege tiirii odunu iizerinde yapilan kémiirlestirme denemesinde agir-
ik bakimindan % 19; hacim bakimindan ise 9% 39 randiman elde edilmis-
tir.

Enstitiimiizee 1947 yilinda basit torluklarda kayin, mese, kestane, ko-
cayemis agag tiirleri odunlariyla yapilmis olan komiirlestirme denemele-
rinde ise mese icin elde edilen randiman agirhk bakimindan %% 26,8, hac-
men ise % 51,3 olarak tesbit edilmis bulunmakta idi.

Alman bu sonuglara gore seyyar madeni kémiir ocaklarinda elde edi-
len randiman, basit torluklardakine nazaran daha diisiik bulunmaktadir.
Bu miktar literatlirde umumiyetle %~ 20 olarak gosterilmektedir.’) Bunun
sebebi seyyar madeni komiir ocaklarinin hararet muhafazasi bakimindan
basit torluklara nazaran daha gayri miisait bulunusudur. Buna mukabil bu
tip ocaklar her defasinda basit torluklarda oldugu gibi bir ortii teskiline
liizum gostermemekte ve ayrica da ocakta ve bacada mevcut hava tertiba-
t1 yardimiyla atesin idaresi, basit torluklara nazaran daha kolayhkla miim-
kiin olabilmektedir. Bundan baska bu ocaklarda kdmiir ypiminda isin ba-
sitlestirilmesi dolayisiyle is verimi basit torluklara nazaran daha yiiksek
bulunmaktadir.

Denemeler sonunda odun kémiiriinden baska bir tali mahsul olarak ta
% 0,46 nisbetinde katran elde edilmistir.
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VERKOHLUNGSVERSUCHE IN ORTSBEWEGLICHEN
EISERNEN OFEN
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Mitteilung aus dem Institut fiir Forstbenutzung der forstwissenschaftlichen
Fakultit Istanbul

Leiter: Prof. Dr. Adnan Berkel

Zusammenfassung

In der Tiirkei wurden zum ersten Male im staatlichen Forstbetrieb
Belgrad bei Istanbul die Verkohlungsversuche in Ortsbeweglichen eiser-
nen Verkohlungsofen mit Eichenbrennholz «Quercus sessiliflora» durch-
gefithrt. Versuchsmaterial bestand aus dem runden Brennholz mit Durch-
jnesser von 5 bis 10 em. Das Holz wurde zuerst bis 20 ¢ Feuchtigkeit be-
zogen auf das Dargewicht-getrocknet.

Das durchschnittliche Gewicht von ein Raummeter Eichenholz wurde
451,6 Kg festgestellt.

Fiir die Verkohlungsversuche wurden 2 Ortsbewegliche eiserne Ver-
kohlungséfen mit ca. 20 cbm Rauminhalt benutzt. Die Ofen waren nach
dem Ofen System «Trihan type simplex» gebaut. Es wurde nur von uns
aus zweck der Teer gewinnung eine Anderung im unteren Teil des Ofens
vorgenommen. (Siehe Abb. 1, 2 und 3).

Die Dauer der Kohlungszeit betrug 90 Std. und 30 Minute. Zum Er-
kalten brauchte man noch 144 Std.

Die Ausbeute betrug nach dem Gewicht bemessen 19 ¢ und nach dem
Raumgehalt 39 <.

Neben der Holzkohle wurde noch 0,46 ‘¢ Teer gewonnen.

Bei der Ofenverkohlung wurde dic Ausbeute bedeutend geringer als
bei der Meilerverkohlung gefunden. Bei unseren fritheren Verkohlungs-
versuchen in Meilerdfen erreichten wir fiir Eicher holz mit 20 Wasserge-
halt die Ausbeute nach dem Gewicht 288 und nach dem Raumgehalt
53,1 “¢. Die Begriindung fiir diese geringere Kohleausbeute liegt in dem
geringeren Wirmeschutz der Ortsbeweglichen eisernen Ofen gegeniiber
den Meilern.



