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KAYIN KERESTESİNİ BUHARLAMADA BAZI ESASLAR

Yazan: Prof. Dr. Adnan B e r k e i

1951 yılında Avusturyaya yaptığımız bir tetkik seyahatinde, Kereste
fabrikalannın incelenmesi sırasında, Kayın kerestesi buharlama tekniği
hakkında da bazı esaslar elde edilmişti. Yurdumuzda Doğu kayınının bu-
harla muamele edilerek, «fırınlanmış mal» namı altında kereste piyasa-
mızda Kaazndığı pratik ehemmiyet bakımından bu husustaki bilgileri ve
elde edilen tecrübeleri meslekdaşlarıma hillasa etmeği faydalı buldum.

Kayın kerestesini buharlama meselesine girişmederi evvel, genel 018.-,
rak odunun veya kerestenin su buharile muamelesini gözden geçirecek
olursak, bu ameliyenin aşağıdaki çeşitli maksatlar için yapıldığı görülür: ..

a) Kerestenin kurutma odalannda sun'i surette kurutulmasında, ku-
rutmanın ilk safhasını buharla muamele teşkil etmekte olup, burada sıcak
su buharının tesiri keresteyi iç tabaıkalarına kadar ısıtmak ve böylece ha-'
raretin her tarafa mütecanis bir şekilde yayılmasını ve iç tabakalardaki
suyun dışanya doğru muntazam ve daha süratli bir şekilde hareketini sağ-
lamaktır. Bundan başka kerestenin sathı da yıkanmış ve temizlenmiş olur-

b) Bazı endüstri şubelerinde ise, su buharile muamele odunu yumu-
şatması ve işlenme kabiliyetini arttırması bakımından yapılmaktadır. Me-
~ela Kontrplak endüstrisinde gövde kısımlan soyma makinelerine gelme-
den evvel buharlama mahzenleri veya buharlama fırınlarında muayyen bir
ınüddet buharla muamele edilir. Böylece, buharlanan tomrtıkların kabuk-
larının soyulması kolaylasır ve soyma makinelerinde muhitten merkeze
doğru mütemadi ince tabakalar halinde soyulması ve Kontrplağı teşkil
eden soyma kaplama levhalarının elde edilmesi mümkün olur. Keza, mak- !
bulolan ve tekstürü güzelolan kesme kaplamaların elde edilmesinde kıy-
metli ağaçlarm yuvadak gövde kısımlan evvela prizma şekline konulduk-
tan sonra buharla muamele edilerek kesme kaplama makinelerinin bıçağı
vasıtasile, çatlamadan ince kaplama levhalannm kesilebilmesi sağlanır;
Fakat burada, bilhassa kıymetli ağaçlarda güzelolan tabii rengin su buha-
rile muameleden sonra değişerek koyulaşması bir mahzur teşkil etmekte-
dir. . . ..
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c) Bükme mobilya., Fıçı, (Tenis raketi vesaire gibi) spor aletleri en-
düstrisinde eğilme kabiliyetini arttırmak ve plastiklik hassası vererek ağaç
malzemenin özel bükme makinelerile istenilen şekillerde bükülebilmesini
sağlamak için daha evvel su buharile muamele edilmesine lüzum vardır. Bu
hususta madeni, silindirik şekilde olan özel buhar kazanlan kullanılmakta-
dır.

d) Buharlamanın diğer .bir maksadi ise, bilhassa. Kayın ve Çınar, fa-
kat bund~iı baŞka"Ceviz, Arnıı~t ve ~ Mahun kere~te~~iİıiİı~enk ve çalışma
gibi bazı vasıflarını islah bakımındandır. İşte bu yazımızda kerestenin bu
maksatla buharlanmasında pratik e.he~iy:e~i ıh~f ~!an bazı esasları açık-
layacağız,

~JYıp,. ~~re~te~i~&!e~!OI~~~~~ ~~k~ı

, .. I\i!Y.lF. 'f.e.~t~.ş~n4,e~~~rI~aı.ıHl 9,~~~n ~~sıfA~~~~~e ·ra.p.~~~.~,.
ti::-ler şunlaf.dır.,öo ., . . ., . '.
" l' - ,~uh~~~ıı:ı~ ile ~ayı~gi'- Y~~jıı~.~~-i~ı~",Il}:m:,Ç9,~ıHŞ, i,9~:,~i~i~-

SI, C~ Y~~.~tq.1i- ,~~~~ ~~~ !lif ~ eıq.e ~di!~:r:l~;Y.ıı~w~:~ll~:9~,l-
~dS!-R,~Y: b~e}E;ı!f.~~~ ~~!ljlY~,~Y.P.~~~Af!~.j~?!l~,~Je.~ .~örü-
n~§j~g~~ııEt§:ti.rjr..>H~if J,el:r.eJio~,a~!f~~t~.e! b.'!l:ı~r4ıı:n!1il.e renk ~,s~ro/a
müte,~aQ.!~qif~1IJ '~" ..,." " ,

l!uh~r~ama .il~ kerestenin r~?jl.'}(l~~} v~y.~~~ye ..r~9$~'Jr9Y\l!.bir
!'~n~ .aJm~~ ,~ftqep'i..~~ ~.~~L.,~~n,~B~ }:}!X1W~o~siieni ,ile edunun
iç,ep~~~ Yp!~n.~!.l~a.l!en.Y~~dd.eıe.riHp~~~gep~~~~~:," ,"

2 ~ .§.~buharile mıiamelede ke~s.ı.~ .«l:ifdoygyp,!u.ğ\ır f1.:1:!~~tq~,~c!i-
si yani takriben % ~O su miktarına .9-9ğ~ b~F,~~~Be~~~Y~Eeşj ..~~i~
eder Şv. .ŞP.1,~t!ft!t~~ .lt.~q~~iker.eşte ~P.Y1f~H~~y~d,~re~ lif ?oysun!~~
rutubet derecesine doğru kurur, ku"! kereste ise bünyesine su ~~arak yine
lif doygunluğu rutubet derecesine gelir,

~er nekadar yaş kereste su b~~~ri~e ~al!l~le ile bir l:nJ~ttır ~p.yunu
kaybederek takriben % 30 rutubet derecesine kadar kurursa da, piyasada
bazı kimselerin «fırınlanmış kayın kere~tesi veya parkesis namı a~tı~d~
~~ buh~riıe muameleyi sun'i kurutrr;.~ te işaiı'nda k~restenin b~~a, kUr~~~

i 1 • f ~ _._ _, _ _ ~ ol........ _ .. •...•. \. ., ~ \ , _ • _. ~. t ' '. ••.

haline kadar kurutulması ile karıştırmaları hatalıdır. Zira buharlama ile
kurutrpa o,4ala.r~p.df!.kerestenin sun'i 'surette kurutulması arneliyeleri bi~-
birinden ayrı muamelelerdir. '

~ "T"' ı-og ~S~ der~c~si!l:d~k~su '1?~~-rı,oduntın iç~r~sinp~ki L?irins~~ ~ig-
nin ve Xylan'ı eritir ve bir miktar karınca asiti ve sirke asiti teşekkül

. .•• • I," -

eder.
, 4 - Su buharile muamele ile kerestede 'çalışm.a ~~lı!. ı\ıic~ bu ~~~-

ma yalnıadiri odurıda pratik ehemmiyeti haizdir. Öz odunda Ise önemli
değildir. Böylece, 'agaç mal~menin hıgroskôpik' va;ıiıa~ bi~ miktar isiih
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edilmiş olur. Buharlaıimış kereste şeklini daha-iyi muhafaza eder ve çar-
pılması; kendini çekmeSı azalır.

5 - 100 ısı: derecesinae: bulunan su'buharile muamelede odunun mu-
kayemeti .değişmez. Keza, buharlamanın dayanma yani kerestenin ömrü
üzerine bir tesiri'yÖktU'i-; .Ancak b1ıharraıııriış 'Iterestenin kiif mantarları
tatıtfından ishUi.' edillli&llgt gôtüllliekt~dir .:

6 - Buliarla muamele Iifler" arasındaki iltisakı gevşetir veIifleri yı-o
muşatır, Böylece 'OdurtUt{bü1ctilrtle kabiliyetf: anar:'

•

Kayın, C1ıİ:üii, Ceviz; Armut. ve .Mahun gibi kerestenin .güzel ve müte-
c'inis,'lfuy,u'bir-renk"alnntsriçin 'ı:rlümKii1ı-'Iriei1:epetaze halde; yani 'hemen
ornıancmrkesltrli' m:fiteıtkip kereste fabrikaSınaa işlemiikten sonra' buhar-
lama ameliyesinin yapılması lazımdır. Böyle'Ce; 'kesimden 'S'dnra-gere:k tom-
rıik 'l1a:ıfna~'ve"ğereKse keresteye bi"Ç'ildikten 'sonra depolarda: bekletilmiş
vee kutütn1ış maıd~t"ıyi bir b1ı:ha-ı-ıaiiıi tatlük ediIemez-ve-gtizel bir renk el-
ele ellileıne2:

Ifu~"Stf! blihttHam:a: 'tesisatırra' ginireaeri 'evvel 'bır tel fırçaile fırçala-
riantk~ satih<ıa 'hu1utlaİı desteretalaşlarından iyicetemizrenmelidir. Aksi
t~kdirde1:Huurdafiis""bir renk elde edilemez've kereste lekeli 'bir hal alır,

'ı r ,
Bnli~a: tesıSlen : .

., '!: ••..• \ r. •

Bırhatlama-ya fazla yüksekerararetlt olmayan taze su 'buharile yapı-
Iır veyahm ~~sfe' fabrimında <mevcut ve-'Kuvveyi mnharrikeelde" etmek
içiır-lrullamlaır lokoıtrobilifi'Vey'a 'slrbufı.arı'ka:zanimnt'ka;bili"istifade-blıha-
rittda:tı fa-ya-a:lanfhr: 'AtrCB, 'ikİnci 'halde' sübutıarım yağda:n -teınizteyecek.
bir terlibat 'ihtiya'~i'va1'dır; 'ZP'a',.yıı:ğlahiM:iva·ceden 'Holrai, K~~ste-üze-·
rinde',-ıeıteıef hushle" getirfr ve: kalitesini -bozar:' Taze 'bühaf pah~,hya:'lllal.
olu):-;Jtf~vcut 'su bülitı;rıİıdi!n'İ5tifltife-'.etfnleit datra' exotrÖiıüktir: -

Bdh-arla:mi'ö-ut t~i'Satti'yipıımaii 've bu' hususta: kurtıtma" odaları
k'IlHinıım"iıı'fa:lıdtr. 'Zira':::'k'ere-stelli1ı bUih·~'tla:·'mU~~le·sftide' 1ri:ı§ule:gelen
as.itfer<lttınıtm':f'öda'Sirrilfdenıir ak8aİıi:ina 'zatai'li tesir1er"yap'arlar:'
. K~i"eSte(b1l1i'rllaına"'teSfsatt ıy~'1ret·~de' inşa~edİfen~bİr' .(BUhar la~

m'arfınl'fi) rvey'Afiut'y~i- aıtnrda~~is'e(fU~İrbir' {Bpharlama~ntairieıif)"(jir,
BUtıarıaina<fıriıfl81'1ı'fdk.J.~İ'8ttn\ii:finn içel'lsim!' sevki 've' boŞaltrtıİıam 'da:-.
ırit'kıiJanbir-:tJbifaYıda'"vtlk1ıtr~. -'K6a"btr"şekifc1ekPt~;finnin~ 'kapi~ .
sı·nilı*'k1l~l;V-t!~~}h:ıWıt ~~~tti'\re':"kbla~: i~':kyn.r"zTmaıtmi, ,
kapi 'bufra:rı :g~ııY'~ $eırtklEf' slırlca~Ifa.1>ami.biti'r:'Bundim~'biişıaç bu-
,·mıa.m:''i~(itiııimn'-'Qı~d~dıf~'f'cUİ'·üt.b:·lfıı--'pe6~e' vhıtasire~ '-fi!'1ri içe-·
rlidl'1f-~m~biidilOJ~~~l1~vki/tlftfiİıt-"~d"lıetı~to*, .
diitiilt!<t~eftdekf~'''f~~~ hl6tklntm<tıilkf·edimıebtltr:: Bu-.
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harlama fırınının diğer bir faydası ise, buharlamada keresteyi, yıkadıktan
sonra tekasüf eden buharın, fırının tabanında birikerek husule getirdiği
kırmızımsı kahve renkli mayiin dışarıya akışı kontrol edilebilir. Zira bu-
har fırınının zemini toprak sathına yakındır. Dıvarlar, tavan ve zemin dış
.tesirlere karşı harareti izole edecek şekilde inşa edilebilir,

Yer altında inşa edilen buharlama mahzeninde ise, iyi bir vinç kulla-
.nılsa dahi malın yer altında bulunan mahzene sevki ve boşaltılması fazla
vakit kaybına. sebep olur. Böyle bir mahzenin dıvarları ve tal;ıam izole
edilmiş dıvarla çevrilmiş bulunmalıdır. Buharın tekasüfile tabanda biri-
ken sular ise, bir tulumba vasıtasile boşaltılmalıdır. Mahzenin üst tarafın-
daki kapağını sıkı bir şekilde kapamak bir mesele teşkil etmekte olup,
-tahta kapak kapatıldıktan sonra üzerine destere talaşı dökülür. Buharla-
,ına esnasında mahzenin içerisini görmek ve kontrol etmek mümkün, değil-
-dir. Yukarıda sayılan sebeplerden dolayı, buharlama fırmları . buharlama
mahzenlerine tercih edilmelidir.

Buharlama fırını, dıvarları, tavan ve.zemini betondan yapılmış bir
odadır. Fırının hacmi ihtiyaca göre değişmekle beraber, 35 m3 den. daha
büyük olmamalıdır. Mesela 2 metre genişlik, 2,2 metre yükseklik ve 6
metre boy ve 26,4 m- hacmindeki bir fırın iyj ve verimlidin Dıvarlar, ze-
.min ve tavan betondan yapılmaktadır. Dıvarların kalınlığı 15-20 sm. dir.
Fırınıniç kısmı beton sıvasile İyice sıvanmalı ve bunun üzerine, sıcağa,
rutubete ve asitlere mütehammil asfalt verniği (Inertol) sürülmelidir. Ön
tarafta bulunan kapı kısmının mukabilindeki dıvarda '40 X60 sm" büyük-
lüğünde ve aynen kapı gibi sıkıca kapanan bir kontrol penceresi. yapılma-
.Iıdır, Betondan olan tavanın kemer şeklinde olması faydalıdır. Zira, .kemer:
'şeklinde, tavan su damlalarının kereste üzerine akmasına man i olarak,
.yanlara akmasını temin eder. Kereste üzerine düşen su damlaları lekeler
husule getirirler. Tavan kemer şeklinde yapılmayıp düz yapılmış .ıse, bu-
.harlamaya tabi tutulacak kereste istifinin üzerine düşük kaliteli, genişçe
tahtalar örtülmelidir. Buharın tekasüfile tabanda biriken suyun akabilme-
.sini tenlin için, fırının betondan olan veüstü sıvanmış bulunan. taban kıs-
. mıbirköşeye doğru veyahut tabanın ortasına doğruhafif meyilli olmalı-
dır. Bu, suretle, tabanda biriken.su birköşeden veyahut fırın zemininin or-
t.asında'bulunan 'bir oluktan boru vasıtasile alınarak, fırının dışarısında
toprakiçerisifre açılmış olan bir çukur içerisin-e akıüılır.iBuçukur-: asgari
.1,2 mt.hacmirıde.elmah; tabanına evvela büyük taş1W:-.:v:e.sonra ' daha ufak
,kırma- taşlar. konmalıdır, Fırın tabanında. biriken 'suyu dışarıya sevk eden
.boru.sifon tertibatmı haiz .elmalı. veböyleoefırm içerisindeki: };)uh~aTındı-
·..şarıya-çıkmasına man-i olmalıdır: Su buharını fırına .getiren QopW.ar. hara-
r.etkaybte~eye~ek şekilde-izole -edilmişbuhınnıah- ~ frrımrr rnlYuklÜğÜne
.-göre:50,·-.100 miliniatr.e.'ka.lınıl.ğında.d)lnıalı-d!r.'B~ha~ın .fırınil- .girdigi- yer-
,Ae bir:_;veri~~1-yeqi~.n~anqtnetre i.lul~~:lı~.:Buıı.aFJ';.:('irı.n ,4;ed:sın;e~a~ıtan
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borular iki adet olmak üzere fırının tabanından 40 sm yukarıda bulunmak-.
ta ve fırının boyunca iki yanlara yakın olmak üzere uzanmaktadır. au bo-
ruların çapları 65 - 70 milimetre olmalı ve üzerlerinde her 10 santimetre-
de 3 -5 milimetre çapında bir delik bulunmalıdır. Delikler açıldıktan s9nra
her iki borunun da paslanmaya karşı üzerleri galvanize edilmejidrr. Daha
·üstte olmak üzere, latalardan yapılmış bir ıskara bulunur. Bu ıskara üze-
rine buharla muamele edilecek kereste istif edilir.

Fırının kapısıise en ehemmiyetli bir kısmı olup, sıkı bir şekilde kapa-
.nabilmeli ve buharı dışarıya sızdırmamalıdır. Kapı fırının ön cephesinde
bulunur. Dıvarda, kapı için bırakılan boşluğun !kenarına 15 - 20 sm genişli-
ğinde ve 30- 50 milimetre kalınlığında, en iyisi IMin tahtalarından birkapı
çerçevesi yapılır. Bu çerçeve dıvara sıkıca tesbit edilmeli, dıvarla arasında
boşluk kalmamalı ve buharı dışarıya sızdırmamalıdır. çerçevenin dışanya
bakan tarafı iyice rendelenmelidir. Sonra mümkün mertebe dar ve 30 - 35
milimetre kalınlığında Ladin tahtalarının birbirine geçme şeklinde birleşti-
rilmesile bir kapı imal edilir. Kapının büyüklüğü. kapı çerçevesinin boşlu-
ğunu kapayacak kadar olmayıp çerçeve üzerine taşacak ve çerçeveyi örte-
cek bir kapak tarzında olmalıdır. Zira yalnız kapı boşluğuna uyacak şekil-
de yapıldığı takdirde, buharla şişerek sıkışır. Kapının iç tarafının, hiç ol-
mazsa kapı çerçevesi üzerine oturan kısımları iyice ·rendelenmelidir. Kapı
çerçevesinin sol tarafında, dıvar içerisine tesbit edilmiş üç adet kuvvetli
kapı rezesi vasıtasile kapı tutturulur. Kapının dış sathı üzerine, enine ola-
raık, yani ufki vaziyette olmak üzere, muayyen aralıklarla müteaddit T de-
mirleri veya ince ray demirleri vidalanmıştır, Su demirlerin. kapının sağ
tarafındaki uç kısımlan takriben 10 sm kadar kapı çerçevesi üzerine doğ-
·rutaşmaktadır. Bu taşan 'kısımlar 8 sm uzunluğunda yarıkları ihtiva eder-
. ler ..·Sağ tarafta, kapı boşluğunun' yantarafında, dıvar içerisine dış kısım-
.Iarıvida şeklinde olan kanıalar tesbit edilmiştir. Kapı kapandığı zman bu
kamalar !kapı üzerindeki T demirlerinin 10 sm dışanya taşan uçlarında
.mevcut bulunan yarıklar içerisine girmektedir, Her vidalı kamanın ise ka-
·nat şeklinde bir somunu mevcuttur- Kapı kapandığı zaman bu kanat şek-
~Iindeki sornunlar vidalara geçirilerek çevrilir ve bu suretle kapıyı kapı çer-
cevesine doğru tazyik .ederek çerçeve ile kapı arasından' buharın sızmasına
meydan vermezler. Gerek kapı ve gerekse kapı çerçevesi kuru tahtadan
yapılmış ve Karbolineum ile emprenye edilmiş olmalıdır.: .

Buharlama. : t •

- ".: .. . !

.. Buharla muamele edilecek keresteler hemen biçiImeyi müteakip; taze
..haldeve satıhlarındaki destere talaşı bir tel-fırça. ile .t~pıi:dendikten:.sonra
fırın içerisine istif edilir. Sonra kapı sıkı bir şekU.de-kş.pa.'~lı.rve fırmiçeri-
"ine su buharı sevk edilir. Kapı sıkı bir şekilde kapanmadığı takdirde, ke-
restenin uç kısımlarında renk hatası husule gelir. Ekseriya 0,5 atmosferlik
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. bir tazyiki havi subuharile çalışılır ..B'akat hemen bu tazyiıkle başlanınayıp
ewela 1 - 2sa:ı:ıt 0,1 atmosferlik tazyikle buharlama yapıldıktan sonra, ya-
va-'~yavaş" tazyik 0,3 atttrosfere yüI{seltiliT ve daha sonra 0,5 atmosferlik
ta:Zyike 'ç1ktla'1'aınıihayete kaltar bu' tazyikle devamedilir. 'Buharlania 'gece
gU-n(lliZde:vaıii'eder. Buharlamamüddeti'her zaman kesin olarak evvelden
tesbit· edttemez 've- ıkel'esteliih kalihlıgıha; slrü1fturune, tazeliğine. fırınin
dışındaki hava hararetinetabi olarak degişir. :ı?aka-t mevcut pratik tecrü-
b~iere gor'e,'kuçük'kaYin'ma:llah- (İD~S~la.·h'3.Iİlpaıtkeler) için 2,:.3 gün, bü-
~;ifcK'a-yın kel'estelerfiçip ise-3'- 6 gü1iıuıfblih8:tlama müddeti Iazımdir. Su
1:i'jlha't'ile'muamerede", 'DUhlinn- harareti 'nekadıiT düşük ise' fırırilama 'müd-
geti cl derece' ımrn sürer, fakat buna ıtitı!labil husule gelen k-ıniıizı' rertk .o
derece güzeldir. Buna mukabil, hararet nekadar fazla' ise buharlamamüd-
deti o derecekısa,' fakat' husule gelen renk soluktur. Su buharınınısi dere-
cesi '100 dereceyi ge'Çhleriielidi"r.'Kayıri' keresteğı' güzel, roza kımnzısı bir
renk' alıncaya kadar buharfarıraya devam edilir. Buharlainanın nihayete
erdiğinf anlamak için, "fıriıiriıta:banında biır1keh'kırmızıınsı ıkahve rengl su-
yun, evvelce de tarif- edildiği şekilde, bir boru vasıtasile dışarıda Dulun an
çukUr içerisine akışı kontrol edilir; Akan suyun' rengi' kififııZimsı kahve
renginden b~ttak bir SU reiigme tahavvül ettiğizaman'buharlatiıa nihayete
ermiştir. 'Fırın i~eris1ne sır'buaarı sevkiyatı kesilir. Fınnın kapısı açılmak-
sızın, buhalanan mal 2 saat fınnda kapalı vaziyette bırakılır Bundan son-
ra yalnız kontrol penceresi açılır. Bir çeyrek saat sorıra kapı bır el genişli-
ğina~ ve' yarim. saat sonra tamamen açılır: Bil1i:assa<-kışm bırdenbire soğu-
rnanın 'l\us'ule gelinemesi {ÇinbU'meseleye çok" dikkat edilmelidir. Buhar
.sevkiyatınin 'kesilmesinden -eri ai 5saal'sonra kereste fırından dışarıya alı-
nabilir. Kışın Ise buhar sevkiyatma nihayet verildikten asg-an 12 saat son-
ra mal.fırından dışarıya çıkanlmalıdır. Fırmdan çıkarılan kereste,: Kapalı
fakat havadar depolarda veya: a~kta'fakat üstterthe tabtiı.la·t örtülrnek su-
retile bir dam teşkil edilerek, muntaz'airl ve havadar: bir şekilde; aratarına
çıtalar konanak istif ediIıiıelidir. Buharla muamele 'edilmiş' keTes'te~ hiç
bir zaman güneş doğnida~ ,q.cygruya'tesir etmemelidir. Zira" güne'f'lfuhar-
L~L§ <kereşte'nin kırmızı rengfiıi -açar ve"soldurur. K"ereste istiflerde tabIi
bir kuratmaya tabi tutulduktan sofua kWlanilab'ilir. 'TJlbii kufıtmada Ka-
yın kerestesinin 'fazla çlıt1a:!JULsıtto1ayı;sile, f~dab Ç'ıkan 'malın dernal 'ku-
rutma odalannda siıtı"i 1rlırutnra:ya ta-bi tutulması d'a:Ha:' uygundur:' Aynı
zamanda, sun'i kurutınada kısa bir zamanda havakurusu rııtBb~~ haline
gelmi~ mal elde edileeeğinden, tabii kurutmada, olduğu' g'i'bi~'s~m~yenİn
uzUnç,~'bir' Zanian pasif' bir'Vk%iyt{tte' beklefllnıe~İle lüZti'iif"yıOKtu'r.' Sun'i
sıttette'ld.ifutumı~n'1'il:de~fte'rrdiii.liııce~ekaaa1r lta'pllti-'kWeS-te'na:.ffgca-r-
Iarıhda' muhafiia edimıeliffiıt. . - .. .'


