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Gerek orman nakliyatinda miithim bir yer tutan havai hatlarda ve gerekse orman
yollar insaatinda kullamlan cesitli toprak makinelerinde kablolardan genis olciide
faydalanilmaktadir. Bunlarin disinda ormancilikla
ilgili olan veya olmayan pek ¢ok maksatlarla da kab-
lolar * kullamilmaktadir. Cesitli kullanis yerlerinin
kendilerine has istekleri kablolarin muhtelif konstrik-
siyonlarda imal edilmesi zaruretini dogurmustur. Bu
sebeble de belli bir kullams yeri icin gerekli kablonun
secim ve siparisinde orman isletmelerimiz zaman
zaman miskiillerle karsilasmakiadir. Iste bu gercegi
gézdniine alarak bu yazimizda kisaca kablo konsrik-
siyonlarina ait genel prensipleri, cesitli yerlerde
kullanilan kablo tipleri ile kablolarin secim ve ba-
kimina ait bazi mihim hususlar1 izaha calsa-
caglz.

Kablo esas itibarile kendisine tatbik edilen kuv-
veti kendi ekseni boyunca sevkeden bir malzemedir.
Kabloda aranmasi gereken iki esas vasif elastikiyet
ve yiilksek kopma gerilmesidir. Bunlardan ilki kab-
lonun makaraya sarilmasim veya tatbik edilen kuv-
vetin istikamet degistirmesini miimkiin kilar. Siip-
he yok ki, her isin ozelligine gore cesitli elasiikiyet-
teki kablolardan maksada en uygun olanin secilmesi
gerekir. Diger taraftan kablolarin kopma mukave-
meti agirhk ve ebadlarina nisbetle diger yap: ele-
manlar: ile mukayese edilemiyecek kadar ylksektir
ve bu mukavemet kullanilan c¢eligin evsaf ve imal
tarzina bagh olarak farkh degerler almaktadir.

Genel olarak kablo bir eksen etrafinda helezoni
bir tarzda yer almis demetlerden tesekkiil etmekte-
dir. Tatbikatta en fazla kullanilan kablolar 6z (Core)
adi verilen merkezi kisim etrafinda yer almis bulu- Be.ob. fel Sc. . Mbiiet ekséul,d.. deet
nan 6 ila 8 demetten olusur. Her demet de gene bir e. kablo

SEKIL 1. Bir kablonun elemantar:
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eksen etrafinda helezoni bir sekilde yer almis belirli sayidaki telden ibarettir (Se-
kil 1). Su hale gore “kablo konstritksiyonu » ile kablo icindeki demetlerin sayisi ile
demeti teskil eden tellerin sayisi ve tertibi kastedilmektedir.

Aynen bir makine gibi kablo da miistakilen calisan elemanlardan tesekkiil et-
mektedir. Kabloya bir kuvvetin tatbiki esnasinda gerek demetler ve gerekse teller
eksene nazaran durumlarim degistirirler ve bu suretle de kuvvetin tel ve demet-
lere miitesaviyen dagilmasi saglanmis olur. Kuvvetin bdylece esit bir tarzda dagil-
mas1 gerek demetlerin ve gerekse onu teskil eden tellerin birbirine nazaran hare-
ketine bagli oldugu icin bu hareket esnasinda meydana gelecek i¢ slirtiinmeyi asga-
riye indirmek icin iméal esnasinda kablo miinasip bir sekilde yaglanmir. Bu, asinma
ve siirtinmeyi azaltmak icin diger makinelerin yaglanmas: ile aynm1 mahiyette bu-
lunmaktadir.

Demet Konstriiksiyonlar:.

Bugiin tatbikatta kullanilan kablolarin biiyiik bir ekseriveti daire kesitli silin-
dirik tellerden yapilmistir. Bu tellerle teskili bahis konusu olan 6 esas demet sekli
bulunmakta olup bunlar sirasile soyledir :

i 1°. Merkezi teli bulun-

8 P== ) mavan demetter: Bu en ba-
a

sit demet sekli olarak mii-

b & Gz talka el Sekiden e

goriilecegi lizere demetteki
i biitiin teller aym kahnhk-
=4
¢« ST WY el ik
SEKIL 2. Merkezi teli bulunmayan demetier dig yliziinii teskil etmekte-
dir ve hepsi aym sekilde
kivrik bulunmaktadir (Sekil: 2a, b, c).

2°. Tek siralh demetler: Bu demet merkezi bir tel etrafinda helezoni olarak yer
almis bir sira telden tesekkiil etmektedir. Burada dis kenarin tam bir cember iize-
rinde bulunabilmesi icgin demetin dis
kismim teskil eden tellerin aym kalin-
lhikta olmasi sarttir (Sekil: 3 a, b).

3°. imali birkac safhada tamam-
lanan demectler: Isminden de anlasila-
cag gibi bu tip demetler birbirini takip
eden miiteaddit tel siralarindan tesek-
kil etmektedir. Gercekten (Sekil 4 a) @ b
da goriillen demetin imali iki ayr1 ame- SEelis . il s
live neticesinde tamamlanmistir. Bura-
da once 7 telden ibaret olan tek sirali demet yapilmms ve ikinci bir ameliye ile de
ikinci siray1 teskil eden 12 tel ilave edilmistir. Ayni demet lzerine 18 tel ihtiva eden
siranin uciineil bir safhada ilavesile de (Sekil 4b) de goriilen konstriltksiyon meyda-
na gelmistir. Siiphe yok ki, iiste gelen tabakanmin bir alttakine intibak: icin bu iki
tabakanmin helezoniliklerinin birbirinden farkh olmasi gerekir. Bu ise ancak ya dalga
boylarinin, ya dalga istikametlerinin yahutta her ikisinin birden degistirilmesi ile
kabildir.
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Boylece birden fazla ameliye neticesinde imal edilen bir kabloda ilk teskil edi-
len kisim cesitli konstriiksivonlarda yapilabilecegi gibi, ikinci olarak teskil edilen
kisim da ihtivaca gbre cesitli sayidaki telden olusmus bir sira seklinde bulunabilir.
Gene ikinci olarak teskil edilen kisim
asagidaki 4, 5 ve 6. demet sekillerine uy- O_QO O.Q
gun olarak imil edilmek suretile birden % O P O"OQO‘Q
fazla tabakadan da olusabiiir. Nitekim O' OO 8 2 ‘Q
(Sekil 4c) de gorilen kablo iki ameli- d OOO ! "OO Ol
ve neticesinde imal edilmis olup burada OO - O\\O\\O,O 7
ilk safhada 19 telden olusmus ve War- O‘- Z O (@)= OOO
rington tipine uygun bir demet, ikinci O oo
safhada da bunun izerine gelmek iize- a
re 18 telden ibaret bir dis sira teskil
edilmistir. Keza (Sekil 4d) de ilk tes-
kil edilen kismu 7 telden ikinci kisim
ise 32 telden ibaret olan ve Filler-wire
tipine uygun olarak imal edilmis olan
39 telden miirekkep bir kablo kesitini
gostermektedir.

4°. Warringten tipi: Bu demet ti-
pinde birbiri iizerine gelen . tabakalar
aynl ameliye sirasinda ve aym dalga
uzunlugunda teskil edilmektedir. Dis

siray1 teskil eden teller iki muhtelif ("
kalinhkta olup biiviik ¢caph olanlar alt- OQ)
taki siray1 teskil eden tellerin bosluk- OC>8 80 O

SEKIL 4. Imdli birkac safhada tamamlanan demetier

larna kiiclik caphlar ise bunlarin iize-

rine gelecek sekilde tertipienmektedirler
(Sekil 5 a, b). Dolayisile bu demet ti- O

pinde daima {istteki tabaka aittakinin &

2 misli sayidaki telden olusmaktadir. SEKIL 5. warrington demet yapisi

5°. Seale tipi: Bu tip de aym1 ame- OO
liye ile iki sira birlikte olmak uzere
imal edilmektedir. Birbirini takip eden OOOO
siralardaki tel sayilari birbirine esittir Q
ve tistteki siraya ait her tel alttaki si- O
rayr teskil eden tellerin aralarina gele- O
cek sekilde tertip edilmistir  (Sekil a 6
6 a, b). SEKIL 6. Seale demet yapis

6°. Filler-wire tipi: Sekilden de
gorilecegi gibi dis siray: teskil eden tel-

@)

leri destekliven i¢ siradaki tellerin sa- O
yisim iki misline cikarmak icindolgu O
relleri  kullamlmistir. Boylece dis sira- (@)

O

daki her tel i¢ sirayr teskil eden bir O

ana tel ile bir dolgu telinin bosluguna L
gelecek sekilde tertiplenmistir. Binne-

tice dis siray: teskil eden tellerin sayis: SEKIL 7. Filler wire dimet yapis

i¢ siray1 teskil edenlerinkinin iki misline esittir (Sekil 7 a, b).



Demetlerin tasnifi:
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Ticarette en fazla kullamilan demetler esas itibarile li¢c

grupta miitalea edilir. Bunlar 1°) tek sirali, 2°) 19 telli ve 3°) 37 telli gruplardir.
Su noktaya hemen isaret edelim ki, bu gruplar demetleri teskil eden tellerin tertip

SEKIL 8. 19 telli guruba

aslinda 26 tel mevcuttur).

SEKIL 10.

Yuvarlak kesitli olmayan

Kablolarin tasnifi: Bu-
raya kadar demetlerin tes-
kiline ait geometrik esas-
lann gozden gecirmis bulu-
nuyoruz. Demetlerden te-
sekkill eden kablolar ilk
kullanilmaya  baslandikla-
rindan itibaren miitemadi
bir inkisaf gostermislerdir.
Gercekten ilk olarak yan
vana getirilmis tellerin be-
lirli arahklarla birbirine
baglanmas ile teskil edilen
kablolar bilahare c¢esitli
dalga boylarinda helezoni
olarak imal edilmis bulun-
maktadir. Ik imal edilen
kablo 6x 7 lik yani beher
demetinde 7 tel bulunan 6
demetli konstriiksiyon olup
bugiin de en fazla kullamlan

bx 7 lik bir
bir demet kablo

SEKIL 9. 37 telli guruba
dahil bir demet. (Demette dahil bir demet.

(Demette

aslinda 31 ter mevcuttur).

6x 19 luk bir 6x 37 lik bir

seklinden dogmaktadir. Bu ticari tasnif
kismen kablolarin tarihi inkisafi ve kis-
men de sanayideki bazi imalat usulle-
rine miistenit bulunmaktadir. Zira haki-
katte ne 19 telli gruba dahil olanlar
mutlaka 19 tel ve ne de 37 telliler sa-
dece 37 telden miitesekkil bulunmakta-
dir (Sekil 8, 9).

Bunlarin disinda 6zel maksatlar
icin kesiti yuvarlak olmiyan demetler
de imal edilmektedir. Sekil 10, bu se-

kildeki demetlerden olusmus bir kablo
kesitini gostermektedir.

SEKIL 11.

8x19 luk bir

kabio kablo kablo

SEKIL

b

12. Kabiolarda helezonilik durumlar
Safa ddniik normal nelezoni

Sola ddniik normal helezoni

$ala doniik ters helezoni

Sola doniik ters helezoni
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bir sekildir (Sekil 11a). Zamanla daha elastiki ve daha kalin kablolara ihtiyac¢ his-
sedilmesi 6x19 luk kablolarn imalini zaruri kilmistir (Sekil 1ib). Bu konstriiksi-
vonda her demet iki ayr1 ameliye neticesinde imal edilmis iki sira telden meydana
gelmis olup ilk sira 6 ikinci sira 12 telden miirekkep bulunmaktadir. Keza artan
ihtiyaclar her demetinde 37 tel bulunan 6x 37 lik kablolarin imalini gerektirmis
olup (Sekil 11¢) biitiin bunlar ilk zamanlarda sanayvideki mahdut imkanlar sebebile
aym kalinhktaki tellerden ibaret bulunmakta idi. Son sekilde birinci sira 6 ikinei
sira 12 {clincli sira ise 18 telden ibaret olup 19 telli demetin {izerine bir sira daha
teskili ile gerceklesmekte idi.

Su hale goére eskiden 3 esas tip kablo kenstritksiyonu mevecut bulunmakta ve
bir kablodaki biitiin teller aym kalikhkta bulunmakta idi. Bilahare daha elastiki
ve kopma mukavemeti daha yilksek 4. bir konstritksivon sekli olarak 8x19 luk
kablolar imal edilmistir (Sekil 11d).

Buraya kadar miitalaa ettigimiz biitin demetlerin aym kalinhktaki tellerden
terekkip ettigini ve demete her yeni bir sira ilavesinin imalatta ayri bir safhada
gerceklestirildigini ifade etmis bulunuyoruz. Halbuki teknikteki inkisaf bugiin de-
metlerin cesitli kalinhiktaki tellerden imalini ekonomik bakimdan mimkiin kilmis
bulunmaktadir. Dolayisile yukarida bahsi gecen Seale, Warrington ve Filler-wire
tiplerini tatbik suretile tek kalinhktaki tellerden faydalanarak imal edilen demet-
lerinkinden daha az sayida imalat safhasi gecirerek miuhtelif demetler elde etmek
kahil olmustur.

Boylece imal edilen her yeni kablo yva yukaridaki dort ticari kablo grubundan
birisine dahil edilmekte yahut ta 6zel bir konstriiksiyon sekli olarak imalatq@ilarin
kataloglarinda yer almaktadir. Genel olarak denilebilir ki; imal edilen her yeni
kablo yukarmda zikredilen ve tek kalinhktaki tellerden olusan eski tiplerden gerek
elastikiyet ve gerekse ihtiva ettigi tel sayisi bakimindan hangisine uyuyorsa o simifa
ithal edilmektedir.

Kablolarda helezonilik durumlari: Genel olarak lkabloda dalga boyu diye bir
demetin eksen boyunca bir tam doniis vapmas: i¢in katettigi mesafeve denir. Dalga
boyunun kablo capina oram ise Dalga boyu sabitesi adim alir ve bu sabite ile kablo
capr bilindigi takdirde dalga boyunun hesabr mimkindir.

Bir kabloda gerek demetlerin ve gerekse onlam teskil eden tellerin eksene na-
zaran kivrilma istikametine bikilme yonii  adi verilir. Kabloyu sag elimizin icine
alip ona yvukaridan baktigimizda eger demetlerin istikameti saga dogru ise bu s7fa
déniik  (right-lay) ve sola dogru ise bu da sola donitk (left-lay) diye isimlendirilir.
Demeti teskil aden tellerle demetlerin donils istikametleri biribirinin aksi ise buna
normal helezon’  (regular-lay) ve aym ise buna da  ters helezoni  (lang-lay) adi ve-
rilir (Sekil 12).

Bu sekillerden tatbikatta en cck bahis konusu olan  saga diniik  normal helezoni
konstritksiyondur.

Eskiden kabloyu teskil eden tel ve demetlere kablenun imali sirasinda gereken
helezoniligin verilmesine mukabil, bugiin bir ¢ok hallerde énce tel ve demetlere kab-
lo icinde alacaklar1 sekil yani helezonilik verilmekte ve bilahare kablo bu demet ve
tellerden imal edilmektedir ki, bu sonuncular pesinen sekillendirilmis anlaminda ol-
mak lizere preformed diye adlandimlirlar. Bu imalat sekli sayesinde kablonun nor-
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mal vaziyetinde herhangi bir i¢ kuvvet tesekkill edememektedir. Béylece preformed
bir kablo herhangi bir yerden kesildigi takdirde onu teskil eden tel ve demetler
dagilmiyacagr gibi i¢ gerilmeler bertaraf edildigi icin egilme emniyet gerilmesi de
aym kesitteki diger kablolardan daha yiiksektir (Sekil 13).

Kablolarin 6z kisnn
Kablonun 06z kismu (core)
esas demetlerin etrafina
sarildigi merkezi eleman:
ifade eder. Oziin esas mak-

S N R — sadh distaki demetlere bir

mesned vazifesi gérmektir.
SEK'L 13, Adi ve pesinen sekillendirlimis (preformed) kablolar OZ hem dlStaki demetlerin

matliiba uygun sekilde ter-
tibini ve hem de kuvvet tatbiki halinde demetlerin mutevasiyen hareketini miimkiin
kilar. Tatbikatta esas itibarile su lic 6z sekli bahis konusu olmaktadir:

a. Miistakil kablo olan ozler (ILW.R.C.): Bu konstriiksiyon seklinde 6z basit
bir kablo kesitindedir (Sekil 14a). Demetlerin birbirine tam manasile intibakim sag-
lamak ve kuvvet tatbiki halinde demetlerin miitesaviyen calismasini temin etmek
maksadile normal helezoni kablolarda ozde ters helezoni, ters helezoni kablolarda
ise 6zde normal helezoni kablo kullanilmasi kaideten kabul edilmistir. Esas kablo
ile 6zdeki kablonun doéniis istikametleri ise daima aymdir.

b. Miistakil demet olan ozler (S.C.) : Bu konstritksiyonda 6zii miistakil bir
demet teskil etmektedir (Sekil 14b). Boyle bir konstriiksiyonda ozii teskil eden de-
metle esas demetler ayni yapida ola-
bildigi gibi farklh da olabilir. Mesela
6 esas demeti olan bir kabloda 6zi1 tes-
kil eden demet de bu demetlerle aym
vapida ise bu sadece 7 demetli kablo
olarak isimlendirilir. Ancak eger o6z-
deki demet farkli konstriiksivonda ise b c
bu kablo 6zii miistakil bir demet olan SEKIL 14.
konstritksiyondur. )

Muntelif kablo &zleri
a : Miistakil kablo Gzlii (IWRC) bir kable
c. Kendir dzler (F.C.) : Kendir . ygiai demet &ziii (SO bir kablo
ozler genel olarak nebati liflerden ya- ¢ : Kendir é21ii (F.C.) bir kablo
pilir ve bu maksatla en fazla sisal, pa-
muk ve jit kullamhr (Sekil 14c).

Kablo secimi: Muayyen bir maksatla secilecek bir kabloda bazi unsurlarin tet-
kiki gerekir ki, bunlar ezciimle ¢cekme ve egilme mukavemetleri ile asinmaya ve pas-
lanmaya karsy mukavemetlerdir. Kullanma yerinin hususiyetlerine gore bu faktor-
lerin teker teker gozoniine alinarak tahripkar faktorlerin miisterek tesirlerine en
ivi bir sekilde mukavemet edebilecek en uygun kablonun secilmesi gerekir.

Kablo seciminde goézoniinde bulundurulacak en miihim hususlardan biri daha
once aym yerde kullamilmis bulunan kablonun durumunu tetkik etmektir. Eger eski
kablonun evsafl bilinir ve bunun ne gibi etkilere maruz kalmis oldugu tayin edilirse
veni kablonun secimine ait en mithim noktalar ortaya ¢ikms olur. Gergcekten mesela
kabloyu teskil eden tellerdeki kopma sekillerinden ve kabloda husule gelen dis de-
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gismelerden kablonun maruz kaldig: tahripkar kuvvetin nevini tayin etmek kabildir.
Soyle ki; '

a. Bir kablo kopma mukavemetini asan bir yiikle yiiklendigi takdirde yuva ve
koni seklinde bir kopma yiizeyi meydana gelmektedir (Sekil 15a). Bu takdirde kab-
lonun dalga boyunda da bir uzama meydana gelmektedir. Su halde bodyle bir kablo
yenilenecegi zaman daha iyi kaliteli celik-
ten mamill veya daha kalin caph yani
metal kesit ylzeyi daha fazla olan bir
kablo secmek gerekecektir.

b. Kablonun asinmasi neticesinde
kopma halinde tel, bir keski ile kesilmis
gibi bir durum arzeder (Sekil 15b). Asin-
ma mevzii olabilecegi gibi biitiin satha
yayilmis ta olabilir. Tedbir olarak dis ki-
simda daha kalin teller bulunan veya da-
ha kalin ¢aph kablo zikredilebilir.

c. Egilmeden miitevellit kopma ha-
linde eksene dik bir kopma yiizeyi mey-
dana gelir (Sekil 15¢). Bu durum egil-
meye en fazla maruz kisimlarda miisahe-
de edilir. Bdyle bir kablo yenilenecegi za-
man, eger yiikk hafifse ve bu kablo 6 de-
metli ise ya 8 demetli kablo yahut da dis-
taki telleri daha ince olan demetli kablo-
lar se¢ilmelidir. Tel ve demetleri ayn1 ydne
doniik olan ters helezoni konstriiksiyondaki kablolar egilme ve vibrasyona kars: da-
ha mukavimdir. !

SEKIL 15. - Kablolardaki kopma zekilleri

: Asir vikleme netic>si meydana gelen kopma (yuva ve koni)
: Asinma neticesi korma (keski ile kesilmis gibi)

: Edilm= neticesi kopma (kopma yiizeyi eksene dik)

: Burkulma neticesi kopma (korma yiizeyi egik)

1 Muhtelif faktorlerin miisterek tesiri neticesi kopma (kop-
ma yiizeyi gayrimuntazam).

a0 o n

d. Kablolarda burkulma (torsiyon) kuvvetin demetlere miitesaviven dagihsim
onler ve dolayisile kabloyu zayiflatir. Burkulma neticesi tellerde meydana gelen kop-
ma ylizevi egiktir (Sekil 15d). Genel olarak 6zii miistakil bir kablo (TWRC) veya
milstakil bir demet (S.C.) olan kablolar kendir &zlii kablolara (F.C.) nisbetle bur-
kulmaya karsi daha mukavimdir.

e. Cesitli faktorlerin miisterek tesiri neticesindeki kcpmada ise gayri munta-
zam bir kopma ylizeyi meydana gelmektedir (Sekil 15e).

f. Paslanma kendisini bilinen araz ile géstermekte olup kablo elemanlarimin
pasla kaplanmas) falza yiikleme veya egilmeden miitevellit kopmalara sebep olmak-
tadir. Paslanma ekseriya asinmayi da cogaltmaktadir. Paslanmayvi onlivecek tedbir-
lere ilerde temas edilecektir.

Ormancilikta kablolarin en genis kullanma yeri cesitli tip ve biiyiikliikteki hava
hatlaridir. Bunlardan gerek sabit tesisler clan biiyitk havai hatlarinda ve gerekse
kiiciikk hava hatlarinda cer kablolan olarak yukarida adi gecen kendir ozlii ve ek-
seriya 6 x 7 konstritksiyondaki kablolar kullanilmaktadir. Giordano, genel olarak or-
man hava hatlar cer kablosu i¢in 15 mm. ye kadar caph 42 telli ters helezoni, 18
mm ve daha kalin caphlar icin de 72 telli kablolar1 tavsiye etmekte ve hu maksat
icin proformed seale kablolarin en uygun clacagina isaret etmektedir.

Diger taraftan esas itibarile cer kablosu olarak faydalanilan kendir 6zlii kablo-
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lar Wyssen'in vincli hava hatlar1 gibi basit sistemlerde tasiyici kablo olarak da
kullamlmaktadir. :
Biyiik hava hatlarinda ise cer kablosu olarak daima “spiral kablo” olarak da
isimlendirilen ©zel konstriiksiyondaki kablolardan faydalamilmaktadir. Bunlarda
kobloyu teskil eden tellerle kablo aksi arasinda 15 - 20 gradlik bir a¢1 bulunmakta,
tellerin sekil ve mikdan ihtivaca gore degismektedir. Sadece yuvarlak tellerden mey-
dana gelen béyle bir cer kablosu “acik kablo” adim almakta (Sekil 16) olup bu tip,
: sademe tesirine kars1 di-
gerlerinden daha mukavim
bulunmaktadir. Bazen diiz-
giin bir kablo sath1 elde
etmek, asinmay1 azalt-
mak ve nihayet agirhgin
esit bir sekilde dagilmasi-
n1 saglamak icin cer kab-
losu olarak ‘“kapali kab-
lolar” (Sekil 17) kullaml-
maktadir. Bu Kkablolar Z
seklindeki kesite sahip o-
lan tellerden olusurlar ve
" arabanin daha sessiz ve
daha az kuvvet sarfile
hareketini saglarlar. Se-
kilden de anlasilacag: ii-
zere ayni captakl kablolar
icersinde en biiyllk me-
tal kesite sahip olan tip
de budur.

SEKIL 1~ Ack bir cer kablosu

SEKIL 17. Kapaht bir cer kablosu

Gene tasiyici  kablo
clarak faydalamlan ve
bu iki tip arasinda bir
gecit tegkil eden sekil de

SEKIL 18. Yarr kapali bir cer kablosu “yar1 kapal kablo” olup
bunlarda dig ‘sira yuvar-
lak ve sekillendirilmis tellerden tesekkiil etmektedir (Sekil 18).

Orman yollan insaatinda faydalanilan Buldozer, Ekskavator, Dragline'\’e Skrey-
par gibi makinelerde umumiyetle ters helezoni kablolardan faydalamilmalktadir.

Kablolarin bakinmm : Bakim, kablonun dayanma miiddeti {izerinde biiyilk tesir
icra eden bir husustur. Bilindigi gibi teli tahrip eden en miihim unsurlardan birisi
de pastir. Bu seheple kablolar zaman zaman yaglamak suretile kullanma miiddetini
uzatmak miimkindiir. Kablclar yaglanmadan once {izerinde mevcut eski yag ve Kkir-
den temizlenmel.dir. Bu maksatla kullanilacak yaglar recine ve asitten yeteri mik-
darda ari olmah ve pas teskil eden kreozot ve katran gibi maddeler ihtiva etmeme-
Hdir. En iyi yvaglar grafit veva vazelinle karisik keten yag1 ve diger' bitkisel yag-
lardir. i

Kablolar imal sirasinda yvaglanmakla beraber ayrica kullamlirken de zaman za-
man yaglanmahdir. Siiphesiz tatbikatta kabloyu ancak haricen yaglamak kabildir.
Halbuki yvagin, kablonun icine kadar niufuz etmesi ye demetle 6z arasinda ince bir ta-
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baka teskil etmesi lazimdir. Bu sebeple kullanilan yagin niifuz kabiliyetine bagh ola-
rak yag sofuk veya sicak olarak tatbik edilebilir. Yaglamamn hangi fasilalarla ya-
pilacag) hususunda kat'i bir kaide vazi miimkiin degildir, zira bu, herseyden evvel
calisma sartlarina baghdir. Bununla beraber orman hava hatlarindaki kablolarin her
2-3 ayda bir yaglanmas1 sayam tavsiyedir. Burada su hususu bilhassa belirtmek ge-

SEKIL 19. Yatay yaflama kutusu

rekir ki, kablonun 6zii hicbir zaman bir yag deposu de-
gildir, binaenaleyh imal sirasinda 6ze verilen yag sadece
dzil teskil eden nebati liflerin yaglanmasi icin verilmistir. =
Dolayisile bu yagin distaki telleri yaglamasi hi¢ bir za-
man disiiniilemez.

Yaglama, en basit olarak devretmekte olan kablo dii-
sey veya yatay seyrettigine gore yagla dolu bir kutu icin-
den gecirilmek suretile saglanabilir (Sekil 19, 20). Boy- SEKiL 20. Disey yadlama kutusu
lece kablo devrettikce yaglamir. Burada kullanilan yagin
tercihan 1sitilmig olmasi gerekir.

Mail olarak seyreden kablo icin (Sekil 21) deki gibi alt ucu delik ve bu ucta
kabloyu cevreliven bir bez parcasi bulunan kutu iyi netice verir. Burada kablonun
uzunca bir miiddet seyretmesi yaglamanmn daha iyi bir sekilde gerceklesmesini saglar.

SEKIL 21. Ejik yadlama
kutusu SEKIL 22. Dokme suretiyle yadlama

Yaglama icin diger basit bir metod da hareket halindeki kabloyu 6zel bir kap-
tan dékmek suretile yaglamadir (Sekil 22). Bu takdirde kolay niifuz edebilen bir yag
kullamlmali ve tercihan isitilmis olarak kullamilmalhidir. Ancak bu takdirde ma-
karanin hemen yakininda elle, kabloya sarilan bir bez yardimile yagin fazlasi alin-
mahdir.
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Sabit hava hatlarinda yaglama bu mak-
sat icin yapilmis 6zel yaglama vagonlar:
ile yapilmaktadir (Sekil 23).

Depolanmis olan kablolar kisa zaman-
da kurur ve yaglarim1 kaybederier, bu se-
beple bunlar ya sik sik yaglanmali yahut ta
vag1 muhafaza icin makaralarin dis kism
ivi bir sekilde tecrid edilmelidir. Bu kab-
lolar kullamilacag: zaman yag durumu iyi-
ce kontrol edilmeli ve bir paslanma olup
olmadigina bilhassa dikkat etmelidir.

SEKIL 23. Ayancik-Pohlig hava hatti ya§lama vagonu
Foto: Bayo§lu
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