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AGAC BICMEDE SERIT TESTERELER
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Kisa Ozet

Agac malzemenin bicilmcsinde genellikle katraklar, serit testereler
ve daire testereler kullanilmaktadir. Bunlarin icerisinde en &énemlilerin-
den birini serit testereler teskil etmektedir. Serit testerelerde dis sekli,
Olculeri, acgilan, kesis kuvvetleri, glic¢ ve enerji ihtiyaci, bicme sekilleri,
ezme ve carpilmanin 6nemi, testerelerde gerilme kuvveti, testere luzi
ve itme hizi énemli bulunmaktadir. Bu makalede, konu ile ilgili 6zet bil-
giler verilmistir.

Aga¢ bicme teknigi genellikle c¢ok cesitli testerelerle yapildigr lalde en fazla
kullanilan testereler serit testere, katrak ve daire testerelerdir. Gunimizde en cok
kullanilan serit testereler oldugu icin bu yazimizda serit testerelerin o&zellikleri
lzerinde durulacaktir.

Serit testereler de c¢ok cesitli olup tomruk bicen testerelerden mobilyacilikta
kullanilan kigik tip testerelere kadar degisik tipler séz konusudur. Serit testere-
lerin ¢cok maksatl olarak kullaniimasinin bir nedeni de talas zayiati azdir. Clnki
testere levhasi incedir. Agac isleme esnasinda da ¢ok dar serit testereler kullani-
larak diger baska aletlerin yapamadigi veya glg¢luk yarattig: blikilmek suretiyle
gayri muntazam sekillerin elde olunmasini mimkin kilarlar. Once serit testere
kesis isleminden bahsedilecek, daha sonra da kullanilan degisik serit testere tip-
leri hakkinda bilgi verilecektir.

Serit Testerelere Ait Agi ve Olgiler

Serit testerelerin dis sekilleri, acilari ve kesis esnasinda meydana gelen kuv-
vetler ve benzeri bilgiler asagida verilmis olup $ekil 1’de gdsterilmistir :

a Gogus acgisi (derece)
P . Bileme acisi (derece)
Y : Sirt agisi (derece)

c : Testere hizi (m/dak.)
f itme hizi (m/dak.)

1 i.U. Orman Fakiltesi, Orman Endistri Mihendisligi Bolimu.
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: Kesis luzi (m/dak.)
. Testere oyudu genisligi (mm)
: Levha kalinhigr (mm)
Dis ucu agikligi (mm)
Dis yukseldigi' (miir) "o

Disler arasi bosluk alani (mm2)
Malzeme kalinligr (mm)

~ o »®» T o @ x <

Dis kesis derinligi (mm)

<

Bir disten olusan talashacmi (cm3)
C=FP : Levha kesis yonline paralel birdistzerindekietkili yik (Kg)
M —Hpiop : Kesise stirak eden toplam dissayisi Uzerineetki yapan ve testere
levhasi kesis yodnine paralel kuvvet (¢Kg)1l
L : Metre olarak uretilen kereste boylari toplairit (m)

Sekil 2'de her bir testere disinin aga¢ malzemeyi kesis sekli gdrilmektedir.
Agac malzeme itme hizi (f), testere hizi (c) ile gosterilirse aga¢ malzeme ile il-
gili olarak kesici kenarda olusan kesis hizi (v) asagidaki esitlikle hesaplanmak-
tadir.

v —c2-f-f2 S

Sayet dis uglari arasi mesafe (p) ve disin kesis derinligi (t) ile ifade edilirse
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°m me ¢« J = P. veya t= S
f e e S om .

esitligi gecerli olacaktir.

Testere oyugu genisligi (k) bilindigi takdirde kalinhigi (d) olan bir aga¢ mal-
zemeden her bir ezilmis dis vasitasiyle kopartilacak talas hacmi (V) asagidaki
formil ile hesaplanmaktadir.

V=tdk"P-fdk
C

Genis levhali testerelerin disleri genellikle ezmek suretiyle c¢aprazlanmaktadir. Dar
testere levhalari ise dis ucglari bukilmek suretiyle caprazlanmaktadir. Bikilmek
suretiyle: caprazlamada dis uclari genellikle diz bilemeye tabi tutulurlarsa da, bazi
testerelerde uclar sira ile meyilli- bir sekiide bilenmektedir. 1Sekil 3’de gerek ezil-
mis, gerekse caprazlanmis disler gdsterilmistir. Yine sekilde goéruldugu uzere ezil-
mis dislerde her bir disin kopardi§gi talasin kalinligr (t) kadar oldugu halde, bu-
kilerek c¢aprazlanmis dislerde bir disin kopardigr kisim dizgin ve dikdértgen sek-
linde olmayip Sekil B’den de anlasilacag: uzere bir taraf (2t) diger taraf ise (t)
derinliginde yani (L) seklinde bulunmaktadir. Sekil C’de ise daha degisik bir se-
kil sdz konusudur. Daha &nceki formillerden anlasilacagl Ulzere t= pf/c veya
2t—2 pfic esitlikleri ile ifade edilmistir. Caprazlanmis dislerde her bir dis testere
oyugunun yarisini koparmaktadir ve her bir disin ¢ikardig1 talas V—p fd k/c esit-
ligi ile bulunmaktadir.

Sekil 3'de dikkat edilirse caprazlanmis dislerde ilave bir koparma islemi do-
layisiyle testere oyugu daha kalindir ve fakat ezilmis dislerle ¢ikartilan talas mik-
tari caprazlanmis olanlara nazaran daha fazla miktardadir.

Y iksek verimli serit testerelerde normal olarak kullanilan itme hizlarinda her
bir dis tarafindan c¢ikartilan talas hacmi dis boslugu hacminden oldukga fazladir.
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Ornek olarak kalin bir cam kalasini ele alalim ve bundan asa§idaki sartlarla kutu
tahtacigi bicelim.

Dis kesis derinligi (t) 2,38 mm
Digler arasi mesafe (p) 44,45 mm
Dis yuksekligi (h,) 22,22 mm
Gogus acisi (a) 27"
Bileme acisi (p) 44«
Sirt agist (y) 19°
Dis boslugu alani (a) 5,95 cm2
Ezilmis dis genisligi (k) 4,57 mm
Testere hizi (c) 2745 m/dak.

Bu o6zel durumda c¢am kalasinin kalinhigr (d) 27,5 cm ise ilgili esitlikten yararla-
nilarak her bir dis tarafindan kopartilan talas hacmi

V=275X2,38X4,57 mm=2,99 cm-

olarak elde olunur.

2t
J_L
1f-r-
(A) (B) (C)
THTA" i JilitiHIf. >« P iJffl101 te 1 - iyil > me
or/IOIHib Hirat.. “fi't |;** [lil Misi*M ,b:M o 0di 1A %iiMe

Serit 3. Serit testere dislerinde kesis sekilleri. (A) Ezilmis dis (B) Duz Bilenmis ve caprazlanmis dis
(C) Meyilli Bilenmis ve c¢aprazlanmis dis.

Dis boslugunda talas, mevcut basin¢ altinda kaldigr icin genellikle aga¢ mal-
zemedeki masif odunun 15-3 misli yer kaplamaktadir. Bdylece bu hacimdeki ma-
sif talas 4,5-9,0 cm3’ ulasmaktadir. Tim dis boslugu hacminin (a.lc) sadece
2,7 cm3 oldugu ve bosluk hacminin timi sekillerde gdsterilemediginden testere ta-
lasinin w%45 - 75 levhanin yanlarindaki testere oyuguna yo6nelmektedir. Sayet, bir
tarafta budak mevcut ise onun basinci ile talaslar diger tarafa dogru akmaktadir.
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Kesis Kuvvetleri, Gi¢ ve Enerji ihtiyaci

Sayet aga¢c malzeme kalinhigi (d) 30 cm ve disler arasi mesafe 14 mm ise,
her halikarda 6-7 dis kesise istirak edecektir. Boylece makinanin sarfedecegi
kuvvet 6-7 dis i¢in hesaplanmalidir. Ortalama kesis kuvveti, bu takdirde kesise
istirak edecek ortalama dis sayisi ile orantili olacaktir. Mesela; d/p oram gibi.
Bundan dolayr (C) degeri her bir dis Uzerine etki yapan paralel kuvvet olarak
ifade edildiginde testerenin kesis yoninde karsi koyan toplam kuvvet asagidaki
esitlikle bulunmaktadir.

p

Yonga kalinliginin kuvvetle iliskisi, ¢ok ince talaslarla oldukca kaim talaslara
bagh bulunmaktadir. Bdyeceasagidaki esitlik serit testerenin bir disi igin paralel
yondeki kesis kuvvetini (C) tahmin etmekte kullanilabilmektedir.

C=kK (1) .

Sayet (K) ve (m) sabiteleri uygun olarak segilirse paralel kesis kuvveti (C) kg
olarak bulunacaktir. Yapilan arastirmalara gore paralel kesiste(m)degeri 0,64
olarak belirlenmistir. Ancak bu deger lif yonu ve diger sartlarlailgili olarak 0,67
ile 0,45 .arasinda degisebilmektedir. Bazi arastiricilar daha kaim talaslar igin asa-
gidaki dogrusal esitligin uygun bulundugunu ortaya ¢ikarmislardir.

C=k(A + Bt)

Bu matematik formille (A) sabitesi kesis kenarinin keskinligine etki yapmakta
olup kesis kenari daha keskin oldugu zaman (A) degeri daha kigik olmaktadir.
Boylece paralel kesis kuvveti hemen hemen talas kalinhigi (t) iledaha yakindan
iliskili olmaktadir. Daha &nceki esitliklerden yararlanilarak ezilmis disli serit tes-
tereler kullanildiginda su esitlikler gegerli olmaktadir.

P=MC =K (-~G)

e P L _ k”™kdcL "™ fjm

Burada M kilogram, P beygir gucl, E ise kilovvat saat olarak elde olunmaktadir.

Caprazlanmis serit testerelerde (k) degeri yerine testere kalinhidr (g), capraz
miktarlari (2s) devreye girmektedir. Caprazlanmis her bir testere disi tarafindan
kopartilan ortalama talas kalinligr su formal ile iliskilidir.

[gt+ (g+2s-g) t]g= (k/g)t

Buna gére caprazlanmis dislere sahip bir serit testerede kuvvet gii¢ ve enerji ih-
tiyaclari asagidaki esitliklerden bulunmaktadir.
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Buna gore

p \'p/ \ eg/

E—2-1f —K CgdcL J

(M) Kg, (P) beygir guci ve (E) kiloivat saat olarak hesaplanmaktadir.

Esitlikler mukayese edildigi takdirde ezilmis disli testerelerde (k/g)i--m fak-
tori dolayisiyle caprazlanmis disli testerelere nazaran kesis kuvveti, gicli ve enerji
daha fazladir, k/g orani 2den kigcuk ve (m) sabitesi 0,67 -0,45 gibi bir degerde
oldugundan bu faktér 1,2-1,4 miktarlari arasinda bulunmaktadir. Bdylece bir bas-
ka deyimle caprazlanmis disli serit testereler ezilmis disli serit testerelere nazaran
daha az glce ihtiyac g0sterirler.

Genis Levhali Ezilmis Disli Serit Testerelerde Bigcme Sekli

Ozellikle Birlesik Amerika’da isciligin pahali.ve hem gii¢c hem de hammadde-
nin nisbeten ucuz bulunmasi dolayisiyle yiuksek verim .elde etmede genellikle ezil-
mis disli serit testereler kullaniimaktadir.

Serit testere tezgahlarinda testerenin serit kasnaklari Gzerinde atabil bir sekil-
de kalabilmesi ve aja¢c malzeme itme giliciine karsi koyabilmesi icin testerenin ge-
riliminin saglanmasi gerekmektedir. Serit testereler o sekilde gerilime tabi tutul-
malidir ki testerenin kesis kenari c¢ok siki olmali ve genislik boyunca da elastik
olmasina dikkat edilmelidir. Bu islem testerelerin silindirler arasindan gecirilmesi
ile temin edildigi gibi el cekicleri kullanilarak da saglanmaktadir.

Testere levhasinin minimum kalinhigr serit testere makinesinin kasnak capi ile
yakindan ilgilidir. Esasen levha genisligi de kasnak c¢api arttikca blyimektedir.
Kasnak capi, testere levha kalinlik ve genisliginin artmasi ile kesis derinliginin
artmasi halinde de her bir disin koparacag: talas miktari maksimuma ulasir. Dis
ucu genisligi normal olarak levha genisliginin 2 kati oldugunda her bir disin op-
timum ilerlemesi levha kalinliginin bir fonksiyonu olmaktadir.

Serit testere kasnak c¢apl, levha kalinhigi, levha genisligi ve gucleri arasinda
cesitli iliskiler bulunmaktadir. Birlesik Amerika’da kullanilan serit testere tipleri
ile ilgili bilgiler asagida verilmistir.

Kasnak capi Levha kalinhgi Levha, genisligi Testere gucl
mm mm mm HP
3048 3,05 355,6-457,2 250-300
2743 2,77 355,6-406,4 200-250
2438 2,41 304,8-406,4 150-200
2134 oT2 254,0-355,6 125-175
1829 1,82 203,2-330,2 100-150
1676 1,65 177,8-279,4 75-125

'm 1524 1,47 127,0-228,6 50- 75
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Yine Birlesik Amerika'da genellikle dis sekli standardize edilmis olup dis sirti
ve dis oyugu vyuvarlaklastiritimis kurt disleri, seklindedir. Agilari; gégiis acisi
a=3u1°, bileme (dis ucu agisi) [3=44° ve sirt agisi y= 16° dir (Sekil 4).

Sekil 4. Serit testerelerde standard dis sekli, dis oyugu, goégus, bileme ve sirt acilari.

Ayrica cesitli aga¢ tdrleri icin asagidaki tabloda belirtilen.dis dlcileri ve agi
lan 0Ozellikle Birlesik Amerika'nin kuzeyinde uygulanmaktadir.

AQag turi Disler arasi Dis Gogus Bueme Sirt

mesafe yuksekligi acisi acisi acisi

p (mm) ht (mm) a° mr . .To

Douglas Goknari 76,2 38,1 30 44 16

(Yiksek kapasiteli tom-
m ruk serit testeresi) .

Guney Cami 50,8 20,6 32 44 14
(Kiguk tom. ser. tes.)

Panderosa Cami 50,8 23,8 34 42 14
(Buylk tom. ser. tes.)

Sert Agaclar ''50,8 254 30 45 15

Sari Hus 50,8 22,2 38 44 11

Kavak
(Yarma serit testeresi) 41,3 12,7 32 47 8
Dis Ucu Ezme Teknigi s ‘ . i

Dislerin uygun bir sekilde ezilebilmesi icin 4 safha gereklidir. Bunlar sirasiyle
asagida aciklanmistir.

Dis uclari makinede ezilir.
Bileme makinesine tutulur.
Yanlari sekil Verme makinesi ile sikistirilarak duzeltilir.
Bileme makinesinde bilenir.

2o oo
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Her bir dis diuzgiun ve keskin olmali, kesici kdseler mukemmel bir sekilde di-
zenlenmis bulunmalidir. Disin kesici kenari en genis olmali ve sirta dogru daral-
malidir.

Testerenin Gerilme Kuvveti

Uygun gerilme glcu ust kasnaga bagh milin yukan dogTU kaldiriimasi ile sag-
lanmaktadir. Gerilme kuvveti asagidaki esitlikle hesaplanmaktadir.

F—q .w.d
Burada
F = Toplam kuvvet (Kg)
w = Testere levha genisligi (mm)
d — Testere levha kalinhgr (mm)
g := Sabite olup tomruk serit testerelerinde 7, yarma serit testerelerde 5,6 ola-

rak alinmalidir.

6rnek : 400 mm genislik ve 2,8 mm levha kalinliginda testere kullanildiginda tom-
ruk serit testerenin gerilme kuvveti

F=7X400'X2,8= 7840 Kg

olarak hesaplanablimektedir.

Testere Hizi

Ozellikle yumusak agaclarda yani c¢am, ladin, géknar, kavak ve ihlamurda
testere hizinni dakikada 3000 m olmasi uygun bulunmaktadir. Mese ve kaym gibi
daha sert agaclarda da 2400-2700 m/dak, cok sert agaclarda ise 1800-2100 m/dak
hiz gecerli olmaktadn-,

itme Hizi

Serit Testerelerde yeknesak, devamli ve ani olmayan itme hizlar1 6zellikle sart-
tir. Taze haldeki Yumusak agaglarda (igne yaprakl) uygun bir itme hizi icin asa-
gidaki formilden basit bir sekilde yararlaniimaktadir.

R.k.c
P
Burada
f = itme hizi (m/dak)
k = Testere oyugu genisligi (mm)
c =: Testere hizi (m/dak)
p —Disler arasi mesafe (mm)

R = Sabite olup 0,25, 0,50 veya 0,60 alinmaktadir.
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Ornek olarak, 2,1 mm kalinlikta testere kullanilmasi ve dislerin ezilerek dis ucu
genisliginin 3,76 mm ye c¢ikarilmasi halinde 3060 m/dak testere hizinda ve 50 mm
disler arasi mesafe bulundugunda iyi bir kesis yapabilmek icin 55-135 m/dak
itme hizlart en uygun bulunmaktadir. Yukaridaki degerleri esitlikte yerine koyacak
olursak

f_3,76X3000X0,50_ 112 m/dak
50

elde edilmis olurki belirtilen sinirlar arasinda bluundugu géralir.

Testere Eskimesi

igne yaprakli agac isleyen bir tomruk serit testere makinesinde eskime mik-
tarini da mm olarak hesaplamak mimkindir. Bu husus ile ilgili esitlik asagida
aciklanmistir.

- N
°TINW
= Her bir testerede (mm) olarak eskime miktari
.= Gunluk vardiya sayisi
= Galisma siresi ay olarak
=: Kullanilan testere sayisi
Q = Sabite olup 25 olarak alinir.

E
S
Y
N

Ornek olarak; 8 adet testere kullanan, testere genisligi 350 mm, testere kalinh§i
25 mm olan ve 2440 mm kasnak ¢ap! bulunan mbir kereste fabrikasinda glnde 2
vardiya calismak sartile ve 12 ay sire iginde

e =2X12X25=75 mm
8

eskime pay1 ile testere genisligi 275 mm ye diusmektedir. Aslinda 50 mm' ye ka-
dar eskimeye misaade edilmektedir. Daha fazla eskimelerde testere levhasi degis-
tirilmelidir.

Kuru Kerestenin Bigilmesinde Kullanilan Ezilmis Disli Testereler

Serit testerelerle aga¢ malzemenin tekrar bigilmesinde kullaniimis levhalarla
yapilan kesislerde tomruk serit testereleri ile mukayese edildiginde daha dar bir
testere oyugu so6z konusudur. Bu tip testerelerin kasnak c¢aplari, levha kalinlik ve
genislikleri ile gucleri asagidaki tabloda verilmistir.

Kasnak capi Levha kalinhg: Leviia genisligi Makina gucl

(mm) (mm) (mm) HP (BG)
1524 1,24-1,82 152,4-203,2 40-60
1372 1,06-1,65 127,0-177,8 30-50
1220 1,06-1,47 101,6-152,4 20-40
1118 0,89-1,24 101,6-127,0 15-25

915 . 0,89-1,06 76,2-101,6 15-20
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Pratik olarak- her bir.disin etkili bir hiz ile hareketi ezme genisliginin bir
fonksiyonu oldugu icin dis yuksekliklerini, levha kalinhigi ve disler arasi mesa-
fenin bir fonksiyonu olarak, ifade etmek mumkindir. Baska bir deyimle ince tes-
tere kalin testereden daha az talas c¢ikarir ve bundan- dolaylr daha az disler arasi
bosluk gereklidir. 100-200 mm testere genislikleri arasinda dis yuksekliklerini-ye-
ren bir esitlik yazmak mumkindir :

*=<> » (A) p

Burada :
ht = Dis yuksekligi (mm)
p .= Digler arasi mesafe (mm)
d ,= Testere levha kalinhigr (mm)
D —Sabite olup 1,8 olarak alinmahidir.

Ornek; 0,9 mm levha kalinhiginda ve 44 mm disler arasi mesafeye sahip bir tes-
terede dis ylksekligi ne olmalidir sorusuna asagidaki cevap verilebilir.

ht=o0,5"-A.j p= 0,5"M”" 44=11 mm

Bu uygulamaya bagh olarak cesitli testere genislik, kaimlik, disler arasi me-

safe ve dis yukseklikleri arasindaki iliskiler asagidaki tabloda verilmistir.
Levha genisligi Levha kalinhgr* Disler arasi mesafe* Dis yuksekligi* ;

(mm) (mm) (mm) (mm)

1 101,6 0,89-1,24 44,4-25,4 11,1— 6,4
127,0 1,00-1,47 44,4-38,1 12,7—11,1
152,4 1,24-1,65 50,8-44 4 17,5-15,9
177,8 1,47-1,82 50,8-44,4 19,0-17,5
203,2¢ 1,65-2,10 57,2-44 .4 23,8-19,0

* ilk rakkamlar yumusak agaclar, ikinci rakkamlar da sert agaclar igin uygulanir.

Kuru igne yaprakl agaclarda 2440 - 2750 m/dak testere hizlari en ¢ok kulla-
nilir. Sert agaclar oldugu takdirde daha distk hizlar -gerekli olup bu hizlar 1830 -
2135 m/dak -arasinda bulunmaktadir. Esas itibariyle kuru kereste bicilmesi esna-
sinda ezme genisligi daha kicgik olmaktadir. Kuru igne yapraklilarda ezme ge-
nisligi levha kalinhgindan 0,5-1,0 mm daha genistir. Sert agaglarda ise bu de-
gerler 0,4-0,6 mm kadar olabilmektedir.

Yarma ve tekrar kesisler i¢cin modern bir serit testere makinesi ozellikleri &r-
nek olarak asagida verilmistir.

90 cm kasnak capinda bir yarma testeresi kuru c¢cam bigcmektedir. Kereste 5,20
m uzunlukta, testere levhasi 10 cni genislikte ve 0,80 mm kalinlikta olup 1,65 mm
ezme yaptlmistir. Disler arast mesafe 25 mm ve dis yuksekligi 7 mm dir. Germe-
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kuvveti bu testere icin 500 Kg dir. Motor 20 beygir giiciinde ve 2400 m/dak Iilk
hiz ile testere ddénmektedir. 15 cm kalinlikta bir kereste bicilirken her bir dis 05
mm kalinhiginda bir talas koparmaktadir. itme hizi da 50 m/dak dir. itme silin-
dirleri 4 adet olup 15 cm c¢apinda ve yukseklikleri de 15 cm dir. Silindirlere 45°
ye kadar bir ag¢i verilebilmektedir. Makiinada 20 cm genislik ve 20 cm yikseklige
kadar bicme yapilabilmektedir.

Capraz Disli Dar Serit Testereler

Dar levhali serit testereler aga¢ malzemenin islenmesinde her buyukliukteki ke-
siste kullanilabilmektedir. Levha genislikleri 4 mm ile 60 mm arasinda bulunmak-
tadir. Aslinda pratikte 50 mm ve daha fazla genislikteki testere levhalarinda dis-
ler ezilmektedir. En ¢ok kullanilan genislikler 6, 12, 10, 20 mm dir. Dis ozellikleri
Sekil 5de gorilmektedir. Goégus agilari 8 -15° 1ler arasinda de§ismektedir. Yuvar-
lak bir dis boslugu tercih edilmekte disler yiksekliklerinin yarisina kadar olmak
lizere sira ile bir saga bir sola gaprazlanmaktadir. 6 mm genislikteki testere lev-
halarinda disler her bir tarafa 0,13 mm, 25 mm genislikteki levhalarda disler ise
0,25 mm olmak lzere ¢aprazlanirlar. Disler arasi mesafe 6 mm dir. Dar levhal
testerelerde memnuniyet verici sonuca ulasilmaktadir. Disler arasi mesafe 5 mm
olursa daha duzgln kesis yuzeyleri elde olunur.

Trer 1 . liiii utu»

Normal hiz ile calisan dar levhali serit testerelerde testere hizi 1200 -1700
m/dak arasinda degismektedir. Asagidaki tabloda dar levhali serit testerelere ait
bilgiler toplu olarak verilmistir.
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Kasnak Levha Levha Testere hizi Disler Testere
Capl kalinhgr  « genisligi m/dak arasi mesafe uzunlugu
cm mm mm mm mm

30- 45 0,50 5-12 900 3,5- 50 180-250

50-75 0,64 5-38 1050 3,5- 6,0 250-375
90 0,81 6-50 1200-1350 4,0- 80 550 - 600
105 0,89 25-60 1500-1650 5,0-12,0 650 +

Dar testereler yuvarlak kesisler i¢in de kullanilmaktadir. 12 mm ve daha fazla
genislikteki dar serit testereler ise daha ziyade boyuna ydndeki normal bigcmeler
in kullaniimaktadir. Testere levhasi kalinligi kasnak c¢api ile ilgilidir. Kasnak
aplari kig¢ik oldugu igin testere levhasinin kirilmasi dolayisiyle buylik gerilmeler
konusudur. Bu hususlarla ilgili bilgiler asagida tabloda agiklanmistir.

Levha genisligi Levha kalinhgi Maksimum Maksimum
gerilme kesis yari capi

mm mm Kg cm

3 0,51 348 09

5 0,51 15,8 1,2

6 0,71 25,0 1,9

9 0,81 45,3 3,8

13 0,81 72,5 5,6

16 0,81 90,6 76

19 0,81 108,7 12,0

22 0,81 125,8 15,0

25 0,81 145,0 20,0

32 0,89 185,7 30,0

38 0,89 238,0 53,0

45 0,89 290,0 60,0

50 0,89 342,0 75,0

57 0,89 394,0 90,0

Dar serit testerelerin kasnaklar Uzerine lastik kaplanmistir. Bilindigi lzere bu
tip testereler 25 mm ve daha fazla levha, genisligindedir. Biraz daha genis teste-
relerde kasnaklar sert bir tabaka ile kaplanmis olup c¢abuk eskimezler ve kolay
temizlenirler.
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