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#ORMAN ISLETMELERIMIZDE AGACLANDIRMA VE IMAR
SAHALARINDA KULLANILACAK CiT MALZEMESININ
EMPRENYESINDE UYGULANACAK PRATIK METODLAR

Yazanlar :
Prof. Dr. Adnan BERKEL ve Dr. Yilmaz BOZKURT

S

Orman [sletmelerimizde Agaglandirma ve Imar sahalan ile aynica fi-
«danhk, ziraat arazisinin korunmas: ve simrlandirilmasi bakmundan kiil-
liyetli miktarda c¢it malzemesine ihtiyag bulunmaktadir. Bilindigi iizere
bu gibi aga¢ malzeme tabii olarak kullamldig: takdirde mantar ve bo-
cekler tarafindan bir kac yil iginde tahrip edilerek kullams degerlerini
kaybetmektedirler. Bu hal yeni masraflarla citlerin tekrar kurulmasim
zaruri kildign gibi, ayni zamanda memleketimizde esasen ihtiyaca kifi
gelmeyen aga¢ malzemesinin israfina yol agmaktadir. Bu bakimdan cit
malzemesinin émriinii arttiracak pratik, ucuz ve pahah tesisata lizum gos-
termeyen, fakat kafi miktarda dayamkhhk saglayan bazi metodlarla emp-
renye edilmesine lizum vardir. Bu yazida Orman I§leu-nelerimizde ve di-
ger ziraat arazisinde kullamlan ¢it malzemesinin emprenyesinde tatbik
edilecek bizi pratik metodlar tavsive edilmektedir. Bu metodlarla Ladin
ve Goknar hari¢ diger biitiin agac tirleri yeter derinlikte emprenye edi-
debilmektedir. igne yaprakh agaclardan Cam, Sedir yve Ardic cinslerinde
valmz diri odun kisminin emprenye edilmesi miimkiindiir.

Emprenye edilecek ¢it malzemesinin asagidaki sekilde kesilerek ku-
autulmas: ve emprenyeye hazirlanmas: gerekmektedir.

Kesim Zamam

Cit malzemesi olarak kullamlan agaclarin kesimi Sonbahar sonu ve-
va Kigin yapilmalidir. Bu zamanlarda kesilen cit malzemesi daha vavas
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2 A. BERKEL — Y. BOZKURT

kuruyacagindan catlama tehlikesi onlenmektedir. Ayni zamanda Sonba-
har sonu veya Kigm kesilen malzemeye mevsimin soguk olmasi dolayi-
sivle mantar ve bocekler anz olmamakta ve bu bakimdan tehlikeli olam
Yazin sicak aylan geldigi zaman da malzeme yeter derecede kurumus.
oldugundan bu mahzurlar onlenmis bulunmaktadir. Tavsiye edilen me-
todlardan Sicak ve Soguk emprenye maddesine batirma metodunda ha-
va kurusu veya kismen kuru bir hile getirilmis malzemeye ihtiyag bulun--
dugundan, Sonbahar sonu veya Kigin kesilmis bulunmasi ve kurutulmus
olmasi gerekmektedir. Buna mukabil Gift Difiizyon Metodunda ise it
malzemesi taze halde emprenye edildiginden kurutmaya ihtiyac goriilme--
mekte ve boylece kesim zamani da onemli bulunmamaktadir,

Kabuk Soyma

Empreaye edilecek ¢it malzemesinin emprenye ameliyesinden evvel
kabuklarinin soyulmas: iyi bir kurutma ve emprenye maddesinin daha ivi
nufuzu bakimindan faydahidir. Bu is icki denilen kabuk yontma bicakla-
riyle dort avakli bir destek iizerinde yapilmah ve dig kabukla beraber i¢-
kabuk (soymuk) tabakasmin da esash bir sekilde yontulmasma dikkat:
edilmelidir. (Resim 1 ve 2). Zira soymuk tabakasmim malzeme lizerinde
kalmasi, kismen dahi olsa, emprenye maddesinin odun igerisine girmesi-
ni onlemektedir. Boylece, soymuk tabakasi birakilan kisimlarda empren--
ve maddesinin odun icerisine girmemesiyle mantarlara karsi korunmamus:
kisimlar kalir ki, bu kisimlar mantar enfeksiyonunu kolayca alabilmekte-
dir. Kurutma esnasinda, ozellikle sicak havalarda, dis odun tabakalarm-
da mcydaha gelen sertlesme de emprenye maddesinin malzeme igerisine
girmesini onlediginden, dis odun tabakasindan bir kismmin vontulmasr
derin bir nufuzun saglanmasi bak:mmdan faydal:dir.

Cit Malzemesinin Kurutulmas:

Emprenye maddesinin ¢it malzemesi icerisime daha derin olarak gir-
mesini saglamak bakimindan malzemenin emprenyeden evvel kurutulma-
s1 gerekmektedir. Kurutma ameliyesi Kreozot ve Tanalith U tatbik edilen
metodlarda lizumlu bulunmaktad:r. Kurutma suretiyle besi suyu disan-
va cikmis olacagindan emprenye maddeleri icin daha fazla bir verlesme
imkdm saglanmms olur. Onceden kurutulmanus bulunan c¢it malzemesi
emprenye ameliyesinden sonra catlamaya karsi daha meyyal bulunmak--
tadir. Meydana gelen bu catlaklardan mantarlar odunun emprenye mad-
delerini ihtiva etmeyen i¢ kisimlarina kolayca nufuz edebilirler. Agik ha-
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vada yapilan tabii kurutmada, kurutma yerlerinin kuru. kafi miktarda, ha-
vadar, otlardan ve yabanci maddelerden temizlenmis, su basmayan diiz
bir arazi olmasi gerekmektedir. Rutubetli yerler kurutmammn yavas iler-
lemesine ve nihayette, ¢it malzemesinde istenilen belirli bir rutubet de-
recesine ulasilamamasia scbebiyet verir.  Kurutulacak cit kaziklarimm
(Resim  3) de goriildiigii gibi havadar ve beton veya tag ayaklar iizeri-

(Resim 3) Cit malzemesinin kurutulmasinda istif tarz

ne muntazam, ve dért kise capraz istifler halinde dizilmesi lazimdir. Alt-
tan kafi miktarda hava hareketi saglanmahdir. Toprak viiziinden itiba-
ren 20 sm yiikseklik icerisinde mantarlarin faaliyeti fazla bulundugundan
bu tehlikeli mintkayt asarak istif yiksekliginin toprak yiziinden itibaren
30-40 sm yiksekie bulummasi faydalhidir. Kuru ve sicak mevsimlerde, yu-
karida belirtildigi sekilde havadar ve diizenli istiflerde esmprenye icin
luzumlu kuruluk derecesine bizi halerde takriben 60 giin icinde ulasila-
bilmektedir Sicak ve sofuk Kreozot icerisine batirma metodunda cit mal-
zemesinin odunun kuru agirhgma nisbetle % 25 su ihtiva edinceve kadar
kurutulmas: gerekmektedir. Tanalith U emprenye maddesi ile Sicak ve so-
guk batirma metodvnda da Hava kurusu haline kadar kurutma gerek-
mekte ise de bu usulde malzemenin ihtiva edecegi su miktari % 40 a ka-

dar ¢ikabilmektedir.
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Emprenyeden evvel ¢it malzemesinin hazirlanmasi

Cit malzemesinde yapilacak burgu delikleri veya centik gibi biitiin
islemelerin. emprenye ameliyesinden evvel, vapilmas lazimdir.

Cit malzemesinin emprenyesinde kullamian pratik metodlar

Git malzemesinin emprenyesinde en iyi nufuzu saglayan Kazanda
Basm¢ Metodu olmakla beraber, bu metodun tesisati pahali ve tatbikat
da etrafh olmasi dolayisiyle, ¢it malzemesinia emprenyesi bakimimdan
pratik ve ¢ok iyi sonuclar veren asagidaki bizi metodlar tavsiye edilmek-
tedir. Bu metodlar, (1) Sicak ve Soguk Kreozot veya Tanalith U icerisine
batirma ve (2) Cift Difiizyon adi verilen Bakir Siilfat ve Sodyum Fluoriir
eriyikleri icerisine batirma metodlandir. Bu usuller basing tatbik etme-
ven diger batirma metodlarima nazaran emprenye maddelerinin ¢ok da-
ha ivi nufuzunu ve uzun bir dayanmayw: saglamaktadir. Bundan bagka. bu
metodlar basing tatbik etmeyen diger batirma metodlarina nazaran daha

az zamana ihtivac gostermektedir. [STANBUL CHIVERSITES!
aLYs
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1. Swak ve Soguk Emprenye Maddesi Icerisine Biéring Metodu .
ORMAR 13t HE hail o
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a.  Iireozotla Emprenye : i =
! § i 1BE

Ema

Bu metodla emprenyenin yapilmasmda iistii i
lamlmaktadir. Emprenye maddesi  Kreozot varile doldurulduktan sonra
kafi miktarda ¢it malzemesi (Resim 4) de gértldiigi gibi varil igerisine
dikine olarak yerlestiriiir. Kreozotun varil igerisinde 1siilmasi maksadi
ile alt tarafa tugla veya tastan orillmiis basit bir ocak yapilmaktadir. Bu
ocagim arka tarafia bir baca ilive edilir. Biz1 hallerde dogrudan dogruva
toprak icerisine acilan bir ¢ukur da ocak vazifesini gormektedir. Varile
yerlestirilen ¢it malzemesinin alt uglarindan emprenye maddesinin kolay-
ca emilmesini saglamak i¢in 7 numarali resmin alt tarafinda  goruldigii
gibi varilin tabanima yuvarlak ve madeni bir levha ildve edilmektedir. Bu
madeni levhanm tizerinde birbirine paralel olarak per¢inlenmis demir se-
ritler bulunmaktadir. Bu demir seritler tizerinde yukariya dogru bakmak
tizere 3-4 cm uzunlugunda sivri uglu vidalar meveuttur. Vidalar agac mal-
zemenin uc tarafina saplanarak kreozotun 1siii'masi esnasinda cit direkle-
rinin hareketini 6nlemektedir. Varilin alt tarafinda bulunan ocak icerisin-
de ates vakilarak Kreozot 82-92 C 1s1 derecesizie kadar 1sitor. Kreozot si-
cakhgimmn her zaman kontrol edilebilmesi icin bir termometrenin kullanil-
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masi sarttir Zira Kreozot 200° C den sonra kaynamaktadir. Bu taktirde
kreozotun bir kismu buharlagmak suretiyle zayi olacagi gibi, fazla sicak-
Lk cit malzemesi icin de zararhdir. Bundan baska odun veya Kreozot ice-
risinde su meveul ise suyun 100°C de kaynamas: ile kreozotun kopiiklen-
mesine ve kipiiklerin varil yanlarindan asagiya akarak tutusmasma sebe-

bivet verecektir. Umunmiyetle ¢it malzemesinin 1siilmasina sabahleyin er-

(Resim 4) Sicak ve soguk batirma metodunuii tatbikinde tek varil. (Tek

varil, Kreozotun 1sitilmasi ve sogutulmasi ayni kap icerisinde yapildig1 tak-

dirde kullamlmaktadir. Bu resimde bacayi havi tugladan yapilmis bir ocak da
goriiimektedir.)
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ken saatlerde baslanir ve ii¢ saat 1sitildiktan sonra sogumaya terkedilir.
‘Sogutma ertesi sabaha kadar devam eder. Ertesi sabah ¢it malzemesi va-
rilden cikanlarak yeni malzeme varile konur ve emprenye ameliyesine bu
sekilde devam edilic. Boylece bir parti ¢it malzemesinin emprenyesi 24
_saat stirmektedir.

Emprenyede basit varillerden baska ézel sekilde yapilmig diger ka-
zanlardan da faydalaniimaktadir. Bu kazanlardan biri boyutlan ile bir-
likte (Resim 5) de gosterilmis bulunmaktadir. Bu kazan dikine bir duram-
.da olup madeni levhamn kalimhg: vanlarda 6 mm. dip tarafla ise 9 mm
dir. Capr. govdesinde 120 sm. agiz kismiada ise 138 sm. yiiksekligi 165
sm dir. Tek veya ¢ift olarak da kullamlabilir. Keza, (Resim 6) Sicak ve
Soguk emprenye maddesine batirma metodunda kullamlan basit ving
tertibatim havi bir kazam gostermektedir.

Birinci varilin yammnda ikinei bir varil bulunduruldugu taktirde 1s1-
tilan ¢it malzemesi hemen icerisinde soguk kroozot bulunan varile akta-
rilarak, sogulma icin zaman kaybedilmez ve daha kisa bir zamanda cit
‘malzemesinit. emprenyesi kabil olabilir (Resim 7). Soguk Kreozot iceri-
sinde. malzeme asgari bir saat ve en uygun olarak 2-3 saat bekletilmeli-
dir. Soguk kreozotun 1s1 derecesi 38" C de olmahdir. Zira bu 151 derece-
sinde kreozotun emilmesi en iyi sekilde vuku bulmaktadir. Bubakimdan
kreozotu 38° C 1s1 derecesine, yani 1lik hale getirebilmek i¢in ikinei varil
altinda da hafif bir atesin yakilmas: gerekmektedir. Aga¢ malzeme 1s1-
‘tilinca igerisinde meveut bulunan suyun buharlagmas: ile meydana gelen
‘hasmg, keza odun icerisindeki havamn mithim bir kismimn disariya atil-
‘masina sebep olmaktadir. Boylece soguma esnasinda buhar basimer da
ortadan kalkmakla odun igerisinde bir hava boslugu husule gelmekte ve
bu hava boslugu tesirivle emprenye maddesi malzeme tarafindan emil-
mektedir. -

Emprenve esnasinda toprak icerisine giren kismindan baska mal-
zemenin serbest olarak iist tarafa tasan kisimlarma da firca ile sicak Kre-
ozot stirtilmelidir. Bu sekilde bir emprenyede, 15-20 yvil kadar bir dayvan-
“ma saglanabilmektedir.

Malzemenin biitiin boyunca emprenye edilmesi istendigi taktirde
iki varili  kaynak yapmak suretiyle st tste eklemek icabetmektedir.
Boylece derin bir kap elde olunmakla tam bir sekilde kreozotun malze-
menin biitiin boyunca tesirine imkén verilmis olur. Tam boy olarak emp-
renyede dayanma miiddeti 40 yila kadar ¢itkmaktadir,

(Resim 8) de goriilen basit bir tesisat ise yatik durumda olan iki ka-
~zandan ibarettir. Bu kazanlardan sag taraftakinin alti yuvarlak olup emp-
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renye maddesinin sicak hale getiri!cbi'mesi icin altta bir ocagi ve arka
tarafta bir bacay: ihtiva etmelidir. Sol taraftaki kazan ise ihk kreozot icin-
dir. Bunun da altinda hafif bir ates vakilmaktadir.

Bu metodda kullam!aa krcozot miktar: agac cinsine. capa diri odun
genigligine ve malzemenin havi oldugo rutubet miktarna gére degismek-
tedir. Yapilnus bulunan denemelcre gore sarfivat miktar 1 m? ¢it malze-

mesi icin 45-150 litre veya 40-145 kg. kreozottur.

(Resim 6) Sicak ve soguk kreozot icerisine bat'rm-a metodunda kullamilan tek
kazan. (Resimde malzemenin bosaltilip doldurulabilmesi icin basit vinc
tertibati gorulmekiedir.)
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{Resim 7) Sicak ve sofuk kreozot icerisinc Latirma metcdunda kullanilan
sicak ve scguk kreozot varilleri
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(Resim 8) Cit malzemesini tam boyda emprenye eimek icin kullamlan
yvatik 1s1tma ve soZutima kazanlan

b. “Tanalith U” ile Emprenye :

Cit malzemesi icin avni usul “Tanalith U™ veya Hickson’s 24 emp-
renye maddeleri kullamlmak suretiyle de tathik edilebilir. Bu maddeler-
le emprenye eidlecek ¢it malzemesinin emprenve maddesini iyi emebil-
mesi icin kabuklar  soyulduktan sonra kurutulmasi icap etmektedir.
Maamafih bu maddeler kullanildig: taktirde malzcmenin ihtiva edebi-
lecedi su miktart da % 40 a kadar ¢ikabilir. Bu metodda veter derecede
nufuz saglanabilmektedir. Emprenye edilen igne vaprakh agaclarla tabia-
ten dayamkh bulunmayan yaprakh agaclar tabii haldeki bir mesenin 6z
odunundan daha dayamkh bir duruma getirilebilmektedir.  Kabuklar
soyulmus ve kurutulmus ¢it malzemesi gerekli  islemelerle hazirlanir.
Emprenye hususunda (Resim 9) da gosterilmis bulunan basit  tesisat
kullamlmaktadir. Bu tesisatta 3003903120 sm boyutlarinda bir kazan
bulunmaktadir. Bu kazanin on kisminin alt taratinda bir ocak meveuttur.
Bu ocak cukurda olup (Resim 10) da gortildiigii gibi merdivenle inilerek
tutugturma verinden ocak igerisine konulmus bulunan odunlar ateslenmek-
tedir. Meydana gelen alev ve 1s1 kazanin altinda bacaya dogru uzanan bir
kanaldan gecmekte, dumanlar arka tarafta bacadan disariy ¢ikmaktadir.
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Kazan ile baca arasinda tastan veya madeni levhadan yapilmes bir kapak
bulunmaktadir. Bu kapagm acilmasivle vakit vakit birikmis olan kurumlar
lemizlenir.

Kazamn icerisine evveld, kifi miktrda su doldurulur. Bundan son-
ra su miktarma gire 100 litre suya karsihk 3 kg. “Tanalith U™ veya Hick-
son’s 24 kangtirthr. Boylece su igerisine karistirilan emprenye maddesi-
nin nisbeti- % 3 olarak alinmaktad r. Bunu takiben ocak tutusturulur ve
emprenye edilecek ¢it malzemesi kazan i¢ine doldurulur. Kazan icerisin-
deki malzemenin tamamen emprenye maddesi icine girmesi sarttir. Bu-
nu saglamak iizere basmg kalaslari kullamlmaktadir. Bu kalaslar, (Re-
sim 9) da goriildiigii gibi, kazan agzinda mevcut ve igeriye dogru bir
cikinti teskil eden madeni levhamm alt tarafina sikishmlmak suretiyle
lutulmakia ve malzemenin yukariva dogru yiikselmesini énlemekiedir.
Veyahut basing kalaslan (Resim 10) da gosteri'd:gi gibi belirli arabik-
liklarla percinlenmis kose demirleri yardmu ile sikistrilmakta ve tutul-
maktadir, Kazan icerisine konulan emprenye maddesinin seviyesi ¢it mal-
zemesinin st ylizeyinden 5 cm daha vukanda bulunmalidir.,

Emgrenye maddesinin isi derecesi lakriben 827 C ye kadar yiikselti-
lir. Bu 1s1 derecesini daha kolay elde edebilmek i¢in kazanm iizerinin bir
kapakla ortillmesi favdahdir. Emprenye maddesinin kayba ugramasim on-
lemek i¢in 1s1 derecesi hic bir zaman 82° C nin iizerime ¢ikariimamali ve
kaynamaya meydan verilmemelidir. Bu isi derceesinde malzeme 4 saat
kadar emprenye maddesi icerisinde brrakihr. Bundan sonra ates sondii-
riilir ve kazan tizerindeki kapak almarak emprenye maddesi malzeme
ile birlikte sogumaya terkedilir. Normal 1s1 derccesine kadar soguma mid-
deti, kuru ve riizgarlh havada takriben 20 saal. sikin ve sicak havada ise
daha vzundur. Esas itibariyie emprenye maddaesinin nufuzu bu soguima
devresinde saglanmaklad r. Sofuma esnasinda emprenye maddesi sevi-
vesinde bir alcalma meydana geldiginden, malzemenin tamamen emp-
renye maddesi igerisine batmasim temin icin bir miktar emprenye mad-
desi ilavesi gerekmektedir. Daha sonra kazandan ¢ikanlan malzeme ca-
buk kuruyabilmesi icin diizenli ve havadar bir sckilde istif edilir.

2. Cift Difiizyon Metodu

Cit malzemesinin empreny esinde kullamlan basit ve veni metodlar-
dar birist de Cift Difiizyon Mectodudur.  Bu metod Birlesik Amerika
Dev'etleri Orman Mahsulleri Laboratuvannda gelistirilmistir. Bu usu-
liin esas:, malzemenin evveld bir kimyasal madde ve sonra ikinei  bir
madde igerisine batinlmasi ve bavlece, iki degisik maddenin odun icer-
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Paca

Bas:ng Kalaslar:

Temizleme Kapagi

(Resim 9) Cit malzemesinin Tanalith U ile Sicak ve seguk batirma
metodu ile emprenyesinde kullanilan tesisat.

erginli Késedemirleri —

.

(Resim 10) Cit malzemesinin Tanalith U ile Sicak ve soguk batirma metodu
ile emprenyesinde kullamlan daha biuyiuk bir iesisatin boyuna kesiti.
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sine nufuzunu saglayarak ikisinin birlesmesi ile mantarlar icin zehirli
bir bilesimin yaratilmasidir. Meydana gelen bu bilesim sayesinde emp-
renye maddesinin rutubetli yerlerde dahi toprak sulan tarafindan yi-
kanmasi genis olciide onlenmektedir.

Bu metodda kullamlan emprenye maddeleri Teknik Bakir Siilfat
ve Sodyum Fluoriir'diir. 100 adet it diregi icin takriben 12 kg. Bakur
siilfat ve 6 kg. Sodyum fluoriir sarfedilmektedir. Emprenye kaplan ola-
rak bir fic1, bir de varile ihtiya¢ vardir. Bakir siilfat eriyigi demire tesir
elliginden he icerisinde hazirlanmaktadir: Sodyum fluorir eriyigi ise
varil icerisinde hazirlan:r.

Cift difizyon metodunda kullamlan maddeler insanlar ve hayvan-
lar icin zehirli oldugundan dikatli bulunmak gerekmektedir. Keza, ozel-
likle Bakir siilfet eriyigi cildi tahris edici oldugundan eriyigin hazirlan-
masinda kaucuk bir eldivenin giyilmesi liizumludur. Bundan bagka emp-
renye maddesinin toz halinde de teneffiis edilmesi tehlikelidir. Hazirla-
ma esnasinda goze kagmasimin onlenmesi 14zimdir. Aksi halde bol su ile
vikanarak bertaraf edilmelidir.

Cit Malzemesinin Hazirlanmas: :

Bu metodla emprenye igin ¢it malzemesinin taze halde bulunmasi
gerekmektedir. Yeni kesilmis malzeme bir hafta icerisinde emprenye
edilmelidir. Emprenye ameliyesi daha fazla geciktigi taktirde kurumaw
onlemek icin ¢it malzemesi 15 sm kadar daha uzun kesilmeli ve empren-
venin yapilacagi vere cok yakin olarak istif edilmelidir. Emprenyeden
evvel 15 sm lik fazla kisimlar kesilerek malzeme tam boylarinda hazir-
lanir. Keza kabuklarm da emprenyeden biraz evvel soyulmasi, kuruma-
vi onlemek i¢in luzumludur.

Emprenye Maddeleri Eriyiklerinin Hazirlanmas: :

Bakir Siilfat eriyiginin hazirlanmas: igin 100 litre suya 8 kg. Bakir
siilfat karigtinlmaktadir. Bakar siilfat kristalleri suyun igerisinde eriyin-
ceye kadar kangtinlir ve bir giin evvel su icerisine atildig taktirde ka-
rnistirma miiddeti kisalmaktadir,

Sodyum fluoriir eriviginin hazirlanmasinda ise 100 litre suya 4 Kg.
Sodyum fluoriir atilmaktadr.

Emprenyenin Yapilmas: :

Yukanda aciklandigi sekilde hazirlanan Sodyum fluoriir eriyigi va-
ril icerisine, Bakir siilfat eriyigi ise bir fic1 igerisine konduktan sonra it
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malzemesi evvela Sodvum fluoriir eriyigine batinhir. Malzemenin alt
taraflart (Resim 11) de goriildiigii gibi eriyik icersine daldirilmaktadir.
Egri cit kaziklan konuldugu taktirde daha az sayida bulunacagindan
eriyik veter derecede kabin iist seviyesine yiikselememekte ve bir mik-

(Resim 11)  Qift Diftizyen metcdunda kullamlan fig1 ve varil.

tar emprenye eriyizinin ildvesine lizum hasil olmaktadir. Git malzemesi
i giin Sodvum fluoriir icerisinde kaldiktan sonra gikarilarak fici da bu-
lunan Bakir stilfat eriyigi iceris'ne baurihr. Burada da ii¢ giin  kalan
malzeme cikarildiktan sonra temiz su i'e calkanir. Bundan maksat mal-
zemenin yizeyinde kalan ve zehiril olan emprenye maddesinin berta-
raf edilmesiyie temas halinde olan iscilerin emniyetini saglamaktir. Di-
ger malzemenin emprenye edilebilmesi icin kaplarda eksilen emprenye
maddesi yerine. bu miktarlarda daha evvel hazirlanm:s emprenye mad-
delerinden ilaveler vapilmasi gerekmekizdir.
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Hernekadar emprenyeden sonra maizeme lullamlabilirse de sik bir
sekilde istif edilerek bir ka¢ hafta kurumaya terk edilmesi emprenye
maddelerinin odun icerisinde daha yeknesak bir sekilde yayilmasimm
saglayacagmdan faydah bulunmaktadir.

Artan emprenye maddesi insan ve hayvaniardan uzak bir  yerde
acilacak cukur icerisine dokultiikten sonra ¢ukurun agzi toprakla kapa-
tilmalidur.

Bu metodla emprenye edilen ¢am ¢il malze mesinde, yapilan dene-
melere gore 20 yil sonra 100 adedinden ancak 5 tanesinde ¢iirtiime goril-
miistiir. Halbuki bu hususta kullanilan ¢cam malzemesi tabii halde orta-
lama {i¢ sene kadar dayanmaktadir.

Bu sekilde emprenye edilmig cit malzcmesinin beheri i¢in, yapilan
masraf. yukarida agiklandigr gibi 100 adedi i¢in 12 kg. Bakir siilfat ve .
6 kg. Sodyum fluoriir kullamldigina gire ve Bakir Siilfat'in kilosu 3,5
lira, Sodyum fluoriirin ise 9 lira olduguna gore takriben bir liradir.
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