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EMPRENYESINDE UYGULANACAK PRATİK METODLAR

Yazanlar:
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Orman İşletmelerimizele Ağaçlandırma ve İrnar sahaları ile ayrıca Ii-
.rlanhk, ziraat arazisinin korunması ve sınırlandmlması bakımından kül-
liyetli miktarda çi t malzemesine ihtiyaç bulunmaktadır. Bilindiği üzere
.bu gibiağaç malzeme tabii olarak kullanıldığı takdirde mantar ve bo-
-cekler tarafından bir kaç yıl içinde tahrip edilerek kullanış değerlerini
;kaybetmektedirler. Bu hal yeni masraflarla çitlerin tekrar kurulmasını
-zaruri kıldığı gibi, ayni zamanda memleketimizde esaseri ihtiyaca kafi
-gelmeyen ağaç malzemesinin israfına yol açmaktadır. Bu bakımdan çit
malzemesinin Ömrünü arttıracak pratik, ucuz ve pahalı tesisata lüzurn gös-
rermeyen, fakat kafi miktarda dayanıklılık sağlayan bazı metodlarla ernp-
.renye edilmesine lüzum vardır. Bu yazıda Orman İşletmelerimizde Ye di-
ğer ziraat arazisinde kullanılan çit malzemesinin ernprenyesinde tatbik
-edllecek bazı pratik metodlar tavsiye edilmektedir. Bu metodlarla Ladln
ve Göknar hariç diğer bütün ağaç türleri yeter derinlikte emprenye edi-
lebilmektedir. İğne yapraklı ağaçlardan Çam, Seclir ye Ardıç cinslerinde
yalnız diri oduıı kısmınin emprenye edilmesi mümkündür.

Emprenye edilecek çit malzemesinin aşağıdaki şekilde kesilerek ku-
crutulması ve ernprenyeye hazırlanması gerekmektedir.

Kesim Zamanı

Çit malzemesi olarak kullanılan ağaçların kesimi Sonbahar sonu ve-
a Kışm yapılmalıdır. Bu zamanlarda kesilen çit malzemesi daha yavaş
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kuruyacağından çatlama tehlikesi orılenmektedir. Ayni zamanda Sonba-
har sonu veya Kışın kesilen malzemeye mevsimin soğuk olması dolayı-
siyle mantar ve böcekler arız olmamakta ve bu bakımdan tehlikeli olara
Yazııı sıcak ayları geldiği zaman da malzeme yeter derecede kurumuş.
olduğundan bu mahzurlar önlenmiş bulunmaktadır. Tavsiye edilen me-
todlardan Sıcak ve Soğuk empre:ıye maddesine batırma metodunda ha--
va kurusu \'eya kısmen kuru bir hale getirilmiş malzemeye ihtiyaç bulun-
duğundan. Sonbahar sonu veya Kışın kesilmiş bulunması ve kurutulmuş.
olması gerekmektedir. Buna mukabil Çift Difüzyon Metodunda ise çit.
malzemesi taze halde emprenye edildiğinden kurutmaya ihtiyaç görülme--
mekte ve böylece kesim zamanı da önemli bulunmamaktadır.

Rabıık Soyrna

Emprerıye edilecek çit malzemesinin ernpreııye ameliyesinden evvel.
kabuklarının soyulması iyi bir kurutma ve emprenye maddesinin daha iyi
nufuzu bakımından faydalıdır. Bu iş ıçkı denilen kabuk yontma biçakla-
riyle dört ayaklı bir destek üzerinde yapılmalı ve dış kahukla beraber iç-
kabuk (soymuk) tabakasının da esaslı bir şekilde yontulmasına dikkat
edilmelidir. (Resim ıve 2). Zira soymuk tabakasının malzeme üzerinde-
kalması, kısmen dahi olsa, ernprenye maddesinin odun içerisine girmesi--
ni önlemektedir. Böylece, soymuk tabakası bırakılan kısımlarda empren-
ye maddesinin odun içerisine girmemesiyle mantarlara karşı korunmamiş.
kısımlar kalır ki, bu kısımlar mantar enfeksiyonunu kolayca alabilmekte-
dir. Kurutma esnasında, özellikle sıcak havalarda, dış odun tabakaların--
da meydana gelen sertleşme de emprenye maddesinin malzeme içerisine-
girmesini önlediğinden, dış odun tabakasından bir kısmımu yonlulması-
derin bir ııufuzun sağlanması bakımndan faydalıdır.

Çit :r.'hılzemesinin Kurutulması

Emprenye maddesinin çit malzemesi içerisine daha derin olarak gir--
mesini sağlamak bakımından malzemenin emprenyeden evvel ku rutulrna-
sı gerekmektedir. Kurutma arnel iyesi Kreozot ve Tarıalith U tatbik edilen
metodlarda lüzumlu bulunmaktadır. Kurulma suretiyle besi sııyu dışarı-
ya çıkmış olacağından ernprenye maddeleri için daha fazla bir yerleşme
irnka:u sağlanmış olur. Önceden kurutulmamış bulunan ~'it malzemesi
emprenye ameliyesinden sonra çatlamaya karşı daha meyyal bulunmak-
tadır. Meydana gelen bu çatlaklardan mantarlar odunun emprenye mad-
delerini ihtiva etmeyen iç kısımlarına kolayca nufuz edebilirler. Açık h::ı.-
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(Resim 1) Çit malzemesi kabuklarının bir destek üzerinds ıçkı
yardımı ile soyulması

3,5 cm '"c
rı

60cm -3 _ 60 cm

(Resim 2) Kabuk soyrnada kullarulan dört ayaklı bir desteğin boyutları
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vada yapılan tabii kurutrnada. kuruıma yerlerinin kuru. kafi miktarda, ha-
vadar, atlardan ve yabancı maddelerden temizlenmiş, su basmayan düz
bir arazi olması gerekmektedir. Rutubetli yerler kurutmanın ya\'aş iler-
lemesine ve nihayette, çit malzemesinde istenilen belirli bir rutubet de-
recesine ulaşıluanamasma sebebiyet verir. Kurutulacak (;il kazıklarmill
(Resim 3) ele gürüldüğü gibi hayadar ve beton \eya taş ayaklar üzeri-

(Resim 3) Çit malzemesinin kurutulmasında istif tarzı

ne muntazarn. \'e dert köşe çapraz istifler halinele dizilrnesi laznudır. Alt-
lan kafi miktarda hava hareketi sağlanmalıdır. Toprak vüzünde » itiba-
ren 20 sm yükseklik içerisinde mantarların faaliyeti fazla bulunduğundan
bu tehlikeli nuntıkayı aşarak istif yüksekliğinin toprak yüzünden itibaren
.'30-40 sm yüksek te bıı1unması faydalıclır. Kuru "e sıcak mevsimlerde. yu-
karıda belirtildiği şekilde havadar ve düzenli istiflerde esmprerıye için
lüzum\u kuruluk derecesine bazı halerde takriben 60 gün içinde ulaşila-
bilmektedir Sıcak ve soğuk Krr ozot ice-risine batırma metod'unda çit mal-
zemesinin edunun kuru ağırlığıııa nisbetle % 25 su ihtiva eelineeye kadar
kurutulması gerekmektedir. Tanalith U emprenye maddesi ile Sıcak \'e so-
ğuk batırma metodı-rıda da Hava kurtısli hali-ne kada:' kurutma gı:>rek-
mekte ise ele bu usulde malzrme-ıin ihtiva edeceği su miktarı % 40 a ka-
dar çıkabilmektedir.
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E:mpreoyedt>n evvel çit malzf'Jmf'sioin hazırlanması

Çit malzemesinde yapılacak bmg u delikleri veya çentik gibi bütün
işlr-melerin. ernprenye ameliyesinden evvel, yapılması lazımdır.

Çit malzeeneslnin empreııyesiııde kullamlan prattk metodlar

C;it malzernesiniu enıprenyesinde en iyi nufuzu sağlayan Kazarıda
Basınç Metodu olmakla beraber, bu metodun tesisatı pahalı ve tatbikatı
{in etraflı olması dolayısiyle, çit malzerneslni» empreııyesi bakımından
pratik ve çok iyi sonuçlar veren aşağıdaki bazı metodlar tavsiye edilmek-
tr-dir. Bu metodlar, (1) Sıcak ve Soğuk Kreozot veya Tanalith U içerisine
halırma \"e (2) Çift Difüzyoıı adı verilen Bakır Sülfat ve Sodyum Fluorür
eriyikleri içerisine batırma metodlandır. Bu usuller basınç tatbik etme-
verı diğer balırma metodlarına nazaran ernprenye maddelerinin çok da-
ha iyi nufuzunu ve uzun bir dayarımayı sağlamaktadır. Bundan başka" 1.HI

metodlar basınç tatbik etmeyen diğer ba t ırma metodlarına nazaran dahn

az zamana ihtiyaç göstermektedir. ISTANBUL ONlYERSITi.'

.e o ·U~ r:<-~n,·~
1.. Su-ak ve Soğuk Emprenye MiıddeSİ İçerisı.ne _,'Ch ır l\If'todu' .,
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:1. Ereozot!a. Emprenye :
, _ı_ii E

Bıı metodla ernprenyenin yapılmasında üstL~d) basjt hjr..liar-il=k"t

lamlmaktadır. Emprenye maddesi Kreozot varile doldıınılduktan sonra
kafi miktarda çit malzemesi (Resim 4) de gcrü!clüğü gibi varil içerisine

dikine olarak yerleştirilir. Kreozotun varil içerisinde ısıtilması maksadr
jle alt tarafa tuğla ,"eya taştan örülmüş basit bir ocak yapılmaktadır. Bu
ocağın arka tarafıııa bir baca iJ.ih·e edilir. Bazı hallerde doğrudan doğruya
toprak içerisine açılan bir çukur da ocak vazifesini görmektedir. Varile
yerleştirilen çit malzemesinin alt. uçlarından emprenye maddesi:ıin kolay-
ca emilrnesini sağlamak için 7 numaralı resmin alt tarafında görüldüği.i
gibi varilin tabanına yuvarlak ve madeni bir levha ilave edilmektedi r. Bu
madeni levlıaınn üzerinde birbirine paralel olarak perçinlenmiş demir şe-
ritler bulunmaktadır. Bu demir şeritler üzelinde yukarıya doğru bakmak
üzere .'3-4em uzunluğunda sivri uçlıı vidalar mevcuttur. Vidalar ağaç mal-
zemenin uç tarafına saplanarak kreozotun ısıtilması esnasında çit direkle-
rinin hareketini önlemektedir. Varilin alt tarafında bulunan ocak içerisin-
de ateş yakılarak Kreozot 82-92 C ısı derecesine kadar ısıtur. Kreozot sı-
cakhğuıın her zaman kontrol edilebilmesi için bir terrnometrenin kullaml-
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ması şarttır Zira Kreozot 200' C den sonra kaynamaktadır. Bu taktirde
kreozotun bir kısmı buharlaşmak suretiyle zayi olacağı gibi, fazla sıcak-
lık çit malzemesi için de zararlıdır. Bundan başka odun veya Kreozot içe-
risinde su mevcut ise suyun 100°C de kaynaması ile kreozotun köpüklen-
mesine ve köpüklerin variI yanlarından aşağıya akarak tutuşmasına sebe-
biyet verecektir. Umıımiyetle çit malzemesinin ısıtılmasına sabahleyin er-

(Resim Ll) Sıcak ve soğuk batırma metodunuıı tatbikinde tek var iL. (Tek
varll, Kreozotun ısıtılması ve soğutulması ayni kap içerisinde yapıldığı tak-

dinle kullanılmaktadır". Bu resimde bacayı havi tuğladan yapılmış bir ocak da
görülmektedir. )
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'len saatlerde başlanır ve üç saat ısıtıldıktan sonra soğıımaya terkedilir.
. oğutma ertesi sabaha kadar devam eder. Ertesi sabah çit malzemesi va-
.rilden çıkarılarak yeni malzeme varile konur ve emprenye ameliyesine bu
: ekilde cle\'am edilir. Böylece bir parti çit malzemesinin ernprenyesi 24 '
.saat sürmektedir.

Emprenyede basit varilierden başka özel şekilde yapılmış cliğer ka-
.zanlardan da faydalanılmaktadır. Bu kazanlardan biri boyutları ile bir-
likte (REsim 5) ele gösterilmiş bulunmaktadır. Bu kazan dikine bir durum-
-da olup madeni levhanın kalınlığı yanlarda 6 mm. elip tarafta ise 9 mm
.dir. Çapı, govdesinde 120 sm, ağız kısmında ise 1:38 sm. yüksekliği 165
'sm dir. Tek veya çift olarak da kullanılabilir. Keza, (Resim 6) Sıcak ve
.Soğuk emprenye maddesine batırma metodunda kullanılan basit vinç
tertibatını havi bir kazanı göstermektedir.

Birinci varilin yanında ikinci bir var il bulundurulduğu taktirde ısı-
'tılan çit malzemesi hemen içerisinde soğuk kroozot bulunan varile akta-
nlarak. soğutma için zaman kaybedilmez ve daha kısa bir zamanda çit
'malzemeshıiı! ernprenyesi kabil olabilir (Resim 7). Soğuk Kreozot içeri-
esinde. malzeme asgari bir saat ve en uygun olarak 2-3 saat bekletilrneli-
-dir. Soğuk kreozotuıı iSi derecesi 38° C de olmalıdır. Zira bu ısı derece-
. inde kreozoturı emilmesi en iyi şekilde vuku bulmaktadır. Bubakımdan
kreozotu 38° C ısı derecesine, yani ılık hale getirebilmek için ikinci varil
.alttnda da hafif bir ateşin yakılınası gerekmektedir. Ağaç malzeme ısı-
'trhnca içerisinde mevcut bulunan suyun buharlaşması ile meydana gelen
'basınç. keza odun içerisindeki havanın mühim bir kısmının dışarıya atıl-
.masırıa sebep olmaktadır. Böylece soğuma esnasında buhar basıncı da
'Ortadan kalkmakla odun içerisinde bir hava boşluğu husule gelmekte Ye
"bıı hava boşluğu tesirivle emprenye maddesi malzeme tarafından emil-
:mektedir.

Emprenye esnasında toprak içerisine giren kısmındmı başka mal-
-zetmenin serbest olarak üst tarafa taşan kısımlarina da fırça ile sıcak Kre-
-ozot sürülmelidir. Bu şekilde bir emprenyede, 15-20 yıl kadar bir dayarı-
rma sağlanabilmektedir.

Malzemenin bütün boyıınca empreııye edilmesi istendiği taktirde
iki varili kay:ıak yapmak suretiyle üst üste eklemek icabetmektedir.
Böylece derin bir kap elde olunınakla tam bir şekilde kreazotun malze-
-menhı bütün boyunca tesirine imkan verilmiş olur. Tam boyolarak emp-
',re:ıyede dayanma müdderi 40 yıla kadar çıkmaktadır.

(Resim 8) de görülen basit bir tesisat ise yatık durumda olan iki ka-
.zandan ibarettir. Bu kazanlardan sağ taraftakinin altı yuvarlak olup ernp-

«
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(Resim 5) Sıcak ve sosuk ernprenye maddesi içerisine batırma metodunda.'.
kullamları özel bir ernprenye kazanmm boyuna ve enine kesitleri
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renye maclrlt-si niu sıcak hale gf'lirikbilrnesi için altta bir ocağı ve arka
tarafta bir bacayı ihtiva etmelidir. So! taraftaki kazan ise ılık kreozot için-
elir. Bunun da altında hafif bir aleş yakrlmaktad.r.

Bu metodda kullanıla-ı krcozot miktar! ağaç cinsine. çapa eliri oclıııı
genişliğine \-e malzemenin havi olduğu rutubet miktarına gere değişmek-
tedir. Yapılmış bulunan elenemelere ~Ört' sarfiyat miktarı ım" çit malze-
mesi için 45-150 litre veya 40-145 kg. kreozottur.

'.

(Resim 6) Sıcak ve soğuk kreozo t içerisine bat ırrr;a metodunda kullanılan tek
kazarı. (Resimde malzemenin bosal tılıp dolc'urulabilmesi için basit vinç

tertiba tı görülmok tedir.)
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'(Resim 7) Sıcak ve soğuk kreozot içerisim batırma metodunda kullamlan
sıcak ve soğuk kreozot va:'i1!pri
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(Resim >lj Çit malzemesini tam boyda ernprenye et rnek için kullanılan
yatık ısıtma ve soğutma kazanları

b. "Taııalith U" ile Emprenye :

Çit malzemesi için ayni usul "Tarıalith U" "eya Hicksou's 24 ernp-
reııye maddeleri kullanılmak suretiyle de tatbik edile bilir. Bu maddeler-
le emprenye eidlecek çit malzemesinin ernprenye maddesini iyi ernebil-
mesi için kabukları soyulduktan sorıra kurutulması icap etmektedir.
Maamafih bu maddeler kullanıldığı taktirde malzemenin ihtiva edebi-
leceği su miktarı da % 40 a kadar çıkabilir. Bu metodda yeter derecede
nufuz sağlanabilmektedir. Emprenye edileıı iğne yapraklı ağaçlarla tabia-
ten dayanıklı bulunmayan yapraklı ağaçlar tabii haldeki bir rneşenin öz
odunundan daha dayanıklı bir duruma getirilebil:mektedir. Kabukları
soyulmuş H' kurutulmuş çit malzemesi gerekli işlernelerle hazırlanır.
Emprerıye hususunda (Resim 9) da gösterilmiş bulunan basit tesisat
kullanılmaktadır. Bu tesisatta 300X90X120 sm boyutlarında bir kazan
bulunmaktadır. Bu kazanın ön kısmının alt tarafında bir ocak mevcuttur.
Bu ocak cukurda olup (Resim lA) da görüldüğü gibi merdivenle inilerek
tutuşturrna yerinden ocak içerisine konulmuş bulunan odunlar ateşlcnmek-
tedir. Meydana gelen alev Ye ısı kazanın altında bacaya doğru uzanan bir
kanaldan geçmekte, dumanlar arka tarafta bacadan dışarıy çıkmaktadır.
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Kazan ile baca arasında taştan veya madeni levhadan yapılmış bir kapak
bulunmaktadır. Bu kapağın açılmasiyle vakit vakit birikmiş olan kurumlar
temizleni r.

Kazanın içerisiııe evvela, kafi miktrda su doldurulur. Bundan son-
ra Sıl miktarına göre 100 litre suya karşılık 3 kg" "Tanalith U" veya Hick-
son 's 24 kanştmlır. Böylece su içerisine karıştırılan emprenye maddesi-
nin nisbeti % 3 olarak alınrnaktad r. Bunu takiben ocak tutuşturulur ve
ernprenye edilecek çit malzemesi kazan içine doldurulur. Kazan içerisin-
deki malzemenin tamamen emprerıye maddesi içine girmesi şarttır. Bu-
nu sağlamak üzere basınç kalasları kullanılmaktadır. Bu kalaslar. (Re-
sim 9) da görüldüğü gibi. kazan ağzında mevcut ve içeriye doğru bir
çıkıııtı teşkil eden madeni levhanın alt tarafı'na sıkıştınlmak suretiyle
tutulmakta ve malzemenin yukarıya doğru yükselmesini önlemektedir.
Veyahut basınç kalasları (Resim 10) da ~"österi!d:ği gibi belirli aralık-
Iıklarla perçinlerımiş köşe demirleri yardımı ile sıkiştırrlmakta ve tutul-
maktadır. Kazan içerisine konulan emprerıye maddesinin seviyesi çit mal-
zemesinin üst yüzeyinden 5 om daıa yukarıda bulunmalıdır.

Emprenye maddesinin ısı derecesi ıakr.ben 82° C ye kadar yükselti-
lir. BlI ısı derecesini daha kolayelde edebilmek için kazanııı üzerinin bir
kapakla örtülmesi faydalıdır. Empreııye maddesinin kayba uğramasını on-
Jemf'k için ısı derecesi hiç bir zaman 82° C nin üzer.ne çıkarılmamalı He>

kaynamaya meydan verilmemelidir, Bu ısı derecesinde malzeıne 4 saat
kadar ernprenye maddesi içerisinde hırakihr. Buııcian sonra ateş söndü-
rülur ve kazan iizerindeki kapak alınarak fmprcııye maddesi rnalze me
ile birlikte soğurnaya terkedilir. Normal ısı derecesine kadar soğuma müd-
deti. kuru Ye rüzgarlı havada takriben 20 saat. sakin ve sıcak hayada ise
daha uzundur. Esas itibar.yle ernprenye maduesinin nutuzu bu soğutma
devresinde sağlanrnaktadr. Soğuma esnasında empreııye maddesi SE\"i-

yesinde bir alealma meydana geldiğinden, malzemenin tamamen ernp-
renye maddesi içerisine batmasını temin için bir miktar emprenye mad-
desi ilavesi gerekmektedir. Daha sonra kazandarı çıkanlan malzeme ça-
bu k ku ruyabil rnesi için düzenı i H' havadar bir şekilde isıif eclil ir.

Z. çin Difüzy:m Metodu :

Çit malzemesinin empreıı) esinde kullanılan basit ve yeni metodlar-
dan hirisi de Çift Difuzyon Metodudur. Bu metod Birleşik Amerika
Dev'erleri Orman Malısıılleri Laboratuvarında geliştirilmiştir. Bu usu-
liin esası, malzemenin evveli!. bir kimyasal madde ve sonra ikinci bir
madde içerisine batınlrnnsı ve böylece, iki değişik maddenin odun içer-
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(Resim 9) Çit malzemesinin Tanalith U ile Sıcak V2 soğuk batırma
metodu ile cm prenyesind- kullanılan tesisat,

(Resim 10) Çit malzernesimn Tanalith U ile Sıcak ve soğuk batırma metodu
ile emprenyesinde kullanılan daha büyük bil' 1 esisatın boyuna kesiti.
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sine nufuzunu sağlayarak ikisinin birleşmesi ile mantarlar ıçın zehirli
Gir bileşimin yaratılmasıdır. Meydana gelen bu bileşim sayesinde emp-
reuye maddesinin rutubetli yerlerde dahi toprak sulan tarafından yı-
kanması geniş ölçüde önlenmektedir.

Bu metodda kullanılan emprenye maddeleri Teknik Bakır Sülfat
\'8 Sodyum Fluoriirdiir. 100 adet çit direği için takriben 12 kg. Bakır
sülfat ve 6 kg. Sodyum fluorür sarfedilmektedir. Emprenye kapları ola-
rak bir fıçı, bir de varile ihtiyaç vardır. Bakır sülfat eriyiği demire tesir
ettiğinden Iıçı içerisinde hazırlanmaktadır: Sodyum fluorür eriyiği ise
varil içerisinde hazirlanır.

Çift difüzyon metodunda kullarıılan maddeler insanlar ve hayvan-
lar için zehirli olduğundan dikatli bulunmak gerekmektedir. Keza, özel-
likle Bakır stilfet eriyiği cildi tahriş edici olduğundan eriyiğin hazırlan-
masmda kauçuk bir eldivenin giyilmesi lüzurnludur. Bundan başka emp-
renye maddesinin toz halinde de teneffüs edilmesi tehlikelidir. Hazırla-
ma esnasında göze kaçmasının önlenmesi ıazımchr. Aksi halde bol su ile
yıkanarak bertaraf edilm.elidir.

Çit Ma.lzemesinin Hazırlarunası

Bu metodla ernprenye için çit malzemesinin taze halde bulunması
gerekmekredi r. Yeni kesilmiş malzeme bir hafta içerisinde ernprenye
edilmelidir. Emprenye ameliyesi daha fazla geciktiği taktirde kurumayı
önlemek için çit malzemesi 15 sm kadar daha uzun kesilmeli ve empren-
yenin yapılacağı yere çok yakın olarak istif edilmelidir. Emprenyeden
evvel 15 sm lik fazla kısımlar kesilerek malzeme tam boylarında hazır-
lanır. Keza kabuklarm da emprenyeden biraz en-el soyulması, kuruma-
yı önlemek için lüzurnludur.

Enıprenye Maddeleri Eriyikleriıı:in Haz.ırfanması

Bakır Sülfat eriyiğinin hazırlanması için 100 litre suya 8 kg. Bakır
sülfat karıştırılmaktadır. Bakır sülfat kristalleri suyun içerisinde eriyin-
ceye kadar karıştırılır ve bir gÜ:1 evvel su içerisine atıldığı taktirde ka-
rıştırma müdderi kısalmaktadır.

Sodyum Iluorür eriyiğiniri hazırlanmasında ise 100 litre suya 4 Kg.
Sodyum fluorür atılmaktadır.

Emprenyenln Yapılması :

Yukarıda açıklandığı şekilde hazırlanan Sodyum fluorür enyıgı "a-
ri! içerisine, Bakır sülfat eriyiği ise bir fıçı içerisine konduktan sonra çit
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malzemesi en;ehı Sodyum fluorür eriyiğine batırılır. Malzemenin alt
tarafları (Resim ll) de görüldüğü gibi eriyik içersine daldınlmaktadır..
Eğri çit kazıkları konulduğu taktirde daha az sayıda bulunacağından
eriyik yeter derecede kabın üst seviyesine yükselememekte ve bir mik--

(Resim LL) Çift Dif'i.z.ycn metodunda kullanılan fıçı Ye variI.

tar emprenye eriyiği:ıin ilavesine lüzurn hasıl olmaktadır. Çit malzemesi'
üç gün Sodyum Iluorür içerisinde kaldıktan sonra çıkarılarak Iıçı da bu-
lunan Bakır sülfat eriyiği içeris.ne batınlır. Burada da üç gün kalan
malzeme çıkarıldıktan sorıra temiz su ile çalkanır. Bundan maksat mal-
zemeııiıı yüzeyinde kalan ve zehirilolan emprenye maddesinin berta-
raf edilmesiyle temas halinde olan işçilerm Emniyetini sağlamaktır. Di-
ğer malzemenin ernprenye edilebilmesi için kaplarda eksilen emprenye
maddesi yerine. bu miktarlarda daha Evvel hazırlanmış e mprenye mad-:
delerinden Wh'eler yapılması gerekmektedir.
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Hernekadar emprenyeden sonra malze-me kullaruiabilirse de sık bir
şekilde istif edilerek bir kaç hafta kurumaya terk edilmesi emprenye
maddelerinin odun içerisinde daha yeknesak bir şekilde yayılmasını
sağlayacağından faydalı bulunmaktadır.

Artan emprerıye maddesi insan ve hayvanlardan uzak bir yerde
açılacak çukur içerisine dökültükten sonra çukurun ağzı toprakla kapa-
tılmahdır.

Bıı metodla ernprenye edilen çam çit malze.mesinde, yapılan dene-
melere göre 20 yıl sonra 100 adedinden ancak 5 tanesinde çürüme görül-
müştür. Halbuki bu hususta kullanılan çam malzemesi tabii halde orta-
lama üç sene kadar dayanmaktadır.

Bu şekilde emprenye edilmiş çit malzemesinin beheri için, yapılan
masraf, yukanda açıklandığı gibi 100 adedi için 12 kg. Bakır sülfat ve,
6 kg. Sodyum fluorür kullaıuldrğma göre ve Bakır Sülfarın kilosu 3,5
lira, Sodyum fluoruriin ise 9 lira olduğuna göre takriben bir liradır.
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