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EMPRENYE FABRIKA VE TESISLERINDE EMNIYET
VE SAGLIK SORUNLARI

Prof. Dr. A. Yilmaz BOZKURT1

Aga¢ malzeme dayanma siUresini uzatmak- icin cesitli emprenye maddeleri
ile muamele edilmektedir. Bunlar Kreozot gibi yagh, Pentaklorfenol gibi petrol-
de, yahutta Bakir/Krom/Arsenik, Bakir/Krom/Boron, Bakir/Krom/Fluor, Bakir/
Krom/Fosfor, Kromlu c¢inko klorir, Amonyakl bakir arsenit, Fluor/Krom/Arse-
nik/Fenol ve Boratlar gibi suda c¢6zinen emprenye maddeleridir. Yukarida sayi-
lan maddeler aslinda mantar, bécek ve deniz hayvanlan icin zehirlidirler. Ancak
bu maddeler ayni zamanda da insanlar ve evcil hayvanlar icin de zehirlidirler.
Bundan dolayr emprenye isleminin yapildigi tesislerde muhakkak gerekli emniyet
tedbirlerinin alinmasi zorunludur. Kullanilmis emprenye maddelerinin i¢gme su-
yuna veya bitki sulama sularina karismasi da ciddi sonuglar dodurabilmektedir,
ornegdin, icme suyunda suda c¢dzinen emprenye maddeleri icerisindeki kimyasal
maddelerden asagidaki miktarlardan fazla bulunmasi yasaklanmistir. Bunlar ay-
ni zamanda c¢esitli kimyasal maddelerin zehirlilik dereceleri hakkinda bugi de
vermektedir.

Kimyasal madde Tolerans sinin (mg/litre)

Bakir 0,50
Krom 0,05
Arsenik 0,05
Cinko 1,00
Fluor 08— 17

Fenol 0,001
Pentaklorfenol 0,05

Bundan dolayr emprenye fabrikasinda calisan herkesin bu bakimdan bazi
sorumluluklan bulundugu muhakkaktir. Gerek fabrika muadurd, gerekse empren-
ye ustasl ve iscler calisma esnasinda 6zel is elbisesi giymeli ve tesis ile ¢evrenin
kirlenmesine mani olmalidirlar.

Dunya Uzerinde halen 2800 adet, Ulkemizde ise 9 adet emprenye tesisi vardir.
Bunlarin timinde de gerekli saghk ve emniyet tedbirleri alinmaktadir.

Emprenye maksadi ile kullanilan kimyasal maddeler vicuda Gc¢ yoldan gir-
mektedir.

> 1.U. Orman Fakiiltesi, Orman Biyolojisi ve Odun Koruma Teknolojisi Anablllm Dali.
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1 Nefes alma yolu ile toz seklindeki maddeler cigerlere ulasir.
2. Agiz yolu ile alinan kimyasal madde bogazdan mideye geger.
3. Deriye bulasan kimyasal madde 6zellikle kesik yerlerden vicuda girmek-

tedir. Bu bakimdan yuz, gozler, eller, bilekler ve kollar kimyasal maddelere karsi
hassas yerlerdir.

Genellikle zehirli buhar, toz ve dumanlarin nefesle alinmasi cigerlerin 80 m-
lik bir ylzey alanina sahip olmasi dolayisiyle kana karisarak en kisa zamanda
zehir etkisini gostermektedir. Bundan dolay! organik c¢ozuculer ile kreozot buhar-
larindan, kuru tuz halindeki emprenye maddelerinden (6zellikle CCA tipi) eriyik
hazirlanirken meydana gelen tozlardan, suda ¢dziinen emprenye maddeleri ile
muameleden sonra basmc¢li emprenye kazam kapaklarinin acilmasi esnasmda

meydana gelebilen toz dumanindan daima uzak durulmali ve dikkatli bulunma-
hdir.

Bu bakimdan emniyetli calisma yapabilmek icin yeterli havalandirma, yapil-
masli, yuz maskesinin takilmasi, polietilen emprenye maddesi torbalarinin agizla-
rinin sivi seviyesi altinda acilmasi gibi tedbirlere riayet edilmelidir.

Emprenye maddelerinin mide yoluyla kana karismasi su sektlerde vukubul-
maktadir.

1 Eller emprenye maddesi ile kirlenir, daha sonra yemek, su icme veya si-
gara igme esnasmda agiza ulasirlar.

2. YUz ve dudaklara temas eden emprenye maddesi dil ile etrafa surulerek
agiza bulasmaktadir.

3 Daha sonra yemek yerken emprenye maddesi gidalara bulasmaktadir.

Her seyi ilk énce adzina atmaga mutemayil bulunan kiguk c¢ocuklar fabrika
alanina sokulmamalhdir. Mideye gecen zehirli kimyasal maddenin kana karisma-
sI icin 30 dakikalik bir zamana gerek bulunmaktadir. Bundan dolayi zehirli mad-
denin agiz yoluyla alindigi anlasilirsa tibbi tedbirlerin alinmasi i¢in yeterli zaman
mevcuttur. Ancak eldiven takan, is elbisesini degistiren ve yikanan bir emprenye
isgisi veya ustasmm agiz yolu ile zehirlenmesi mUmkun degudir.

Acik deri Uzerine emprenye maddesi c¢ozeltisi sicramasi veya dokulmesi, ya
da kirli elbise giymek suretiyle deriye bulasma s6z konusu olmaktadir.

Emprenye c¢ozeltisinin sigramasi veya dokulmesi su hallerde vuku bulur.

1 Emprenye c¢o6zeltilerinin depolama tanklarina bosaltilmasi esnasmda,
2. Sivi dolu kaplami bosaltiimasi esnasmda,

3. Cozeltinin sulandirilmasi esnasmda,

4. Emprenye kazaninin bosaltimasi esnasmda.

Deri yolu ile zehirlenme yani kimyasal maddelerin deri tarafindan absoipsiyo-
nu ge¢ ve yavas vuku bulmaktadir. Bunun bilinmesinde yarar vardir. Bununla
beraber organik c¢ozuculerle ¢ézinen Pentaklorfenol ve Lindan gibi maddeler ise
deri tarafindan kisa surede absorbe edilirler. Deride kesik yerler ve yaralar var
ise zehirlenme etkisi de daha fazla olmaktadir. Bu sekildeki zehirlenmelere karsi
eldiven takilir, is elbisesi giyilir ve godzlere emprenye maddesi kagmamasina dik-
kat edilir.
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Zehirlenmelerde meydana gelen belirtiler, insandan insana genis capta degis*
meler gostermektedir. Fabrikada calisan herhangi bir kimse kendini hasta hisse-
derse hemen tibbi yardim istenmelidir.

Emprenye Fabrikalarinda ilkyardim

Nefes yolu ile zehirlenmelerde
Hasta temiz hava bulunan bir yere tasinir. Gerek varsa suni teneffus yapti*

nlir. Hastanin sicak ve sakin bir yerde bulunmasi saglanir ve doktor cagirilir.

Agiz yolu ile zehirlenmelerde

Kreozotla zehirlenmelerde

Hastaya yanul litre taze st verilir veya yumurta aki icirilir, daha sonra mus-
hil (Ingiliz tuzu) verilir.

Organik c¢ozuculi emprenye maddelerinde

Mumkun oldugu kadar fazla su vermek gereklidir. Bu iki halde de hastanin
kusmamasi saglanmalidir. Aksi taktirde emprenye maddesi ciferlerine kagabilir.

Suda ¢6zinen emprenye maddelerinde

Hastaya iki ¢orba kasigi Bismomagnezi veya Aliminyum hidroksit jeli, yarim
bardak su ile karistirilarak verilir veya 2-3 yumurta aki igirilir. Hastanin kus-
mas! saglanir, iki corba kasi§i zeytin yag: igirilir.

Her Gg¢ halde de doktor cagirihr.

Deri temasi yoluyla zehirlenmelerde

Kirli elbise ¢ikartilir. Cozeltinin deriye temas ettigi yer sabunla yikanir ve
sonra temiz su ile durulanir.

Zehirli madenin gbze kacmasi halinde

Kisa sure igerisinde en az bes dakika bol temiz su ile yikanir, daha sonra ilik
su ile on dakika daha yikamaga devam edilir. Doktor cagirilir.

Vicut ve el ile kollarda kuguk kesikler bulundugu taktirde

Temiz akan su ile iyi bir sekilde yikanir, kurulanir, krem suaralar ve flastel
ile kapatilir.

Fabrikalarda dikkat edilecek hususlar

Emprenye maddesinin tasima sirasmda fabrikaya ulasincaya kadar ozellikleri*
ni kaybetmemis olmasi lazimdir. Bundan dolay! iyi bir sekilde ambalajlanmis bu
lunmali, ambalajlar UGzerinde icindekinin ne maddesi oldugu ve tehlikelerini be-
lirten etiketler yapistinimalidir. Bu etiketler muhtemel dis etkterle herhangi bir
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sekilde okunmaz hale gelmemelidir. Emprenye maddesinin bir ambalajdan dige-
rine aktarilmasi halinde, yeni ambalajm da etiketlenmesi sarttir. Etiketsiz em
prenye maddesi kullanmak sugctur.

Fabrikalardaki' emprenye maddesi depolan icin 6zel bir dikkat sarfedilmeli
ve gerekli emniyet tedbirleri alinmalidir. Bu tedbirler sunlardir:

Depo her bakimdan emniyet altinda bulundurulmali ve kapisi daima kapali
tutularak anahtarlar fabrika muadura ile usta basmda olmalidir.

Depo, emprenye isleminin yapildigi yerin hemen yakininda bulunmalidir. Ka-
p1 Uzerine bazi ihtar levhalan asiimalidir.

a. Emprenye islerinde bizzat c¢alisanlarin koruyucu is elbisesi giymesi ve si-

gara icilmemesi gibi,

b. Diger personel i¢cin kullanilan emprenye maddesinin tehlikelerinin ifade

edildigi gibi,

Yangin, patlama ve zehirli dumanlarin meydana gelmesi halinde gerekli ted-
birler icin itfaiyeye emprenye maddesinin kimyasal terkibi bildirilmelidir. Depo
saglam yapida, kuru, serin ve iyi havalandirilan bir yerde olmalidir. Fabrika ze-
mini yag ve emprenye artiklarindan arindirilmali, yikanmali ve daima temiz ve
duzenli tutulmalidir. Uygun bir ilk yardim cantasi hazir bulundurulmalidir. Asil
emprenye isleminin yapildigi kisma yabancilar sokulmamalhdir.

Emprenyeden sonra aga¢ malzemeden akan c¢o6zelti miktari minimuma indiril-
melidir. Bunun igin 650mm lik son vakum yapilir ve vakumdan sonra aga¢ mal-
zeme kazanda 10 dakika bekletilir. Drenaj kanallarinda biriken emprenye madde-
lerinin kuruduktan sonra meydana gelecek toz durumundaki olumsuz etkilerini
ortadan kaldirmak icin drenaj kanallari haftada en az bir defa bol su ile yikan-
malidir.

Suda ¢6ziinen emprenye maddeleri emprenyeden sonraki bir hafta icinde yag-
mur sulari ile yikanabilmektedir. Bundan dolayi fabrika alaninin ortalt olmasi
gerekmektedir. Bdylece yagmur sularinin kirlenmesi 6nlenmis olacaktir. Dort
hafta sonra yagmur sularinin emprenye maddelerini yikamasi s6z konusu degildir.

Suda ¢o6zuinen tuzlar emprenye maddesi olarak kullanildiinda tortu meydana
geliyorsa, bunun sebebi islemin usuline uygun yapilmamasidir. Tortu ada¢ mal-
zeme Uzerinde birikiyorsa ve tehlikesiz tasima gugclesiyorsa gerekli tedbirler alin-
malidir. Bakir/Krom/Arsenik (CCA) cozeltilerinde tortu asagidaki halierde tesek-
kul etmektedir:

Agac malzeme Kkirlidir. Iyi kurutulmamistir. Agac malzeme uzun sire cozelti
icinde birakilmistir. Coézeltiye yaghh maddeler karismistir. Emprenye maddesinde
karistirma tam yapilmamistir.

Bosalan emprenye maddesi ambalajlari hi¢ bir zaman baska maksatla kulla-
nilmamalidir. Artik emprenye cozeltileri testere talasi ile karistiritimali, bir ky
bekletidikten sonra dolgu materyali olarak bir yere gomulmelidir.

Fabrika personeli icin alinmasi gerekli emniyet tedbirleri

Fabrika muddarleri calisan iscilerin saglik ve emniyetinden sorumludur. Em-
prenye usta basi ve isgilerinin is elbisesi giymelerini temin etmeleri ve bunu ta*
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kip etmeleri gerekmektedir. Kapi Uzerlerine tehlikeleri hatirlatacak yazili levha-
lar asilmahdir, 6zellikle emprenye islemini yapan ustalarin tehlikeleri bilmeleri
bakimindan egitilmeleri sarttir. Bu egitim sadece giyim bakimindan degil, ayni
zamandan hijyen tedbirlerinin alinmasini da kapsamalidir. Gerek Kirli elbise, ge-
rekse ayakkabilar, fabrikada kirli ve temiz odalann bulunmasi ile usultine uygun
bir sekilde degistirilebilmektedir. Bu iki oda arasmda el yikama yerleri duslar
ve ¢amasir makineleri bulunmaktadir.

Giyilecek elbise ne soguk, ne de sicak tutulmali, rahatca is yapma imkani sag-
lamalidir. Elbise iyi bir koruma o6zelliginde olmali .direnc¢li ve dayanikli bulun-
mali .temizlenmesi ve bakimi kolay olmalidir.

Saghgin korunmasi ve hijyen halamindan 6énemli bulunan hususlar
El ve gozlerin korunmasi

Plastik baslik ve ylUz maskesinin takilmasiyle emprenye maddesinin torbalar-
dan bosaltilmasi esnasmda bas, yluz ve 0zellikle gézler korunur. Bunlar diger za
manlarda kullanilmazlar.

Burun ve agizm korunmasi

Toz veya kristal'halde emprenye maddesi kullanildiginda a§iz ve buruna koru-
yucu bir respiratdr takilmalidir. Bu da torbalarm acilmasi ve karistirma islem-
lerinde gereklidir. Respiratore yerlestirilen pamuklu sizgecler haftada bir degis-
tirilmelidir.

-El ve kollarm korunmasi

El ve kollara kimyasal maddelere karsi koruyucu kremler surtlmelidir. Ca-
lisma esnasmda plastik eldiven takilmahdir. Elde kesikler bulunuyorsa katiyen
eldivensiz is yapilmamalidir. Ancak emprenye islemi yapilirken ve not tutarken
eldiven cikartilir. Kalemlerin unutularak agiza alinmasindan mutlaka kacginilma-
hdir.

Vicudun korunmasi

Vicudu emprenye maddesi sigramlarmdan korumak ic¢ki terilen kumastan
yapilmis bir elbise giyilmelidir. Elbise cepsiz olmalidir. Elbiselerin boyundan
kapali ve Onu fermuarl olanlari uygundur. Bitin ¢alisma boyunca elbise giyilme-
lidir. El, kol ve ylUz yikanmadan 6nce elbise daima ¢ikarilmahdir. Sayet elbisenin
cepleri varsa, ceplerde sigara ve yiyecek bulundurulmamalhdir, iki teiniz elbise
bir hafta icin yeterlidir. Calisma esnasmda giyilen diger camasirlarda sik sik yi-
kanmahdir. Cunkd kismen emprenye maddesi i¢ ¢amasirlara da nufuz edecektir.

Ayaklarin korunmasi

Ayaklan en iyi koruyan uclari demirli lastik c¢izmelerdir. Sicak iklim sartlan
s6z konusu oldugunda deri ayakkabilarda kullanilabilmektedir. Fakat bunlar islak
veya camurlu depo alanlari icin tavsiye edilmezler. Herhangi bir sekilde empren-
ye alanindan ayrilirken gizme veya ayakkabilarin muhakkak c¢ikartilmasi lazimdir.
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Emprenye fabrikasinda hijyen esaslari
Calismaya baslamadan 6nce

Evvela harici elbise ve ayakkabilar ¢ikartilir. Sonra is elbisesi ile ¢izme veya
ayakkabilar giyilir. EI ve kollara koruyucu krem sudrdldr. Sabun ve havlular kon-
trol edilir. Eldiven ve plastik baslik ve gozliklerin iyi durumda olup olmadigina
kanaat getirilir.

Calisma sirasinda,

Emprenye tesisinde yemek yenmez, mesrubat ve sigara icilmez, tasinmaz. El-
ler ve kalem agiza goturtlmez. Emprenye tuzu veya c¢ozeltinin etrafa dokulmesi,
sicramasi veya damlamasi onlenir.

Calisma arasmda

Evvela lavabolarin bulundugu yere gidilir. Eldivenler ve c¢izme veya ayakka
bilar, sonra elbise cikarilir. Eller kollar ve yuz yikanir. Temiz harici elbise giyi-
lir. Yemek, mesrubat ve sigara icmeden 6nce muhakkak bu islerin yapilmasi la-
zimdir.

Calisma sona erdikten sonra

Eldivenlerin disi yikanir, i¢ kisimlari yikanir ve kurutulmak uUzere bir yere
asilir. is elbisesi ¢ikarilir. Harici elbise giyilmeden 6nce dus yapilir. is. elbisesinin
Kirldik durumuna goére yikanmasi saglamr.

Fabrikada bulunmasi gerekli giyim kusam malzemesi

Calisan isci durumuna gore plastik bashk, basliga takilabilen yUz maskesi
(seffaf) veya go6zluk, toz respiratori, Koredox krem (jel halde), gerek kimyasal,
gerekse fiziksel etkilere dayanildi eldiven, terilen is elbisesi, ucu demirli lastik
cizme veya deri ayakkabl.
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