INCE CAPLI AGACLARIN KESiIMi VE BOLMEDEN
CIKARILMASINDA KULLANILAN BAZI GERECLER
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GIRtS

Ulkemizde ince ¢apli orman mallarim hammadde olarak kullanan Kagit ve Lif-
levha, Yongalevha v.b. gibi endustrinin hizli bir sekilde gelismeye baslamasi, bu ma-
teryalin ormandan kitle halinde c¢ikarilmasini gerektirmektedir. Bu tip aga¢ mal-
zeme genellikle gen¢ ve sik mescerelerde bulunmakta olup, bunlarin kesilmesi esna-
sinda devrilen agaclarin dikili gévdelere takilmasi bdlmede odun siniflarina ayrilmasi,
hazirlanmasi ve bdlmeden cikarilmasinda buyuk zorluklarla karsilasiimaktadir. Zira
direklik cagindaki sik ormanlarda grift bir kapalilik sézkonusu olup, kesilen agac-
lar devrilme yonune devrilememekte ta¢ kismi diger agaclara takilmakta kurtaril-
ma islemleri ise biyik zaman almaktadir. Hemen hemen her afa¢ kesiminde mey-
dana gelen bu sakincanin ortadan kaldirilmasi icin bilinen cesitli alet ve metodlar
yaninda basit, ucuz, tasinmasi uygulanmasi kolay bazi geregler diger ulkelerde ba-
sari ile kullaniimaktadir.

Bunun dismda 30 cm c¢apa kadar olan odun siniflarinin bdélmeden c¢ikariimasin-
da ozellikle seluloz, lif odunu, sanayi odunu, maden diredi gibi orman emvali sorun-
lar yaratmaktadir. Bunlar bdélmede daginik vaziyette olup, bunlarin toplanmasi, boy-
larinin kisa, caplarinin kiguk olmasi nedeni ile is hacmim arttirmakta ve uUretimi
kisitlamaktadir. Son vyillarda bu tip materyalin kabuklu olarak boélmeden cikaril-
masi faaliyetleri hiz kazanmistir. Buna sebep olarak Lif, yonga odununda kabugun
ormanda soyulmasi c¢cok zaman almakta olup, kabugun ormana terk edilmesi yeri-
ne Sanayi tesislerinde soyulmasi yongalama masraflarim azaltirken, yonga kalite-
sini yukseltmekte enerji sarfiyatim ve zayiati azaltmakta elde edilen kabuklar ya-
kilmak suretiyle tesislerde Fuel - oil tasarrufu saglamaktadir.

Kabuklu materyalin bélmeden c¢ikarilmasinda ise .surticu kuvvetlerin fazla ol-
masi nedenile strdtme yollarinda orman mallarinin kabuklari zedenlenmeden zorluk-
la cekilmekte ve Idtle halinde bu tip odun sinifinin ormandan c¢ikarilmasini gugles-
tirmektedir. Orta Avrupa Uulkelerinden Avusturya da suritme yollarinin bdlme ice-
risinde yapimim ortadan kaldiran gerecler kullanilmak suretiyle meyilli arazide or-
man topradim parcalayarak erozyon i¢in uygun ortam yaratilmamis olmasi yanin-
da bu yollarin yapimi icin gerekli paradan da tasaarruf edilmektedir.

Sik mescerelerde ince capli agaclarin kesilmesinde kullanilan
«FALLBOY>» aparati

Yukarida giris kisminda da izahina calisildigi gibi sik mescerelerde kesilen agag-
larin diger agaclara takilmadan istenen ydne devrilmesinde «<FALLBOY» isimli ba-

1 l.i. Orman Fakiltesi, Orman Urinlerinden Faydalanma Bilim Dali, Bahgakdy - istanbul.

Yayin Komisyonuna Sunuldugu Tarih); 29.11.1982



INCE GCAPLI AGAGLARIN KESIiMi 113

sit bir gere¢ kullanilmaktadir. Bu aparat Avusturya'da OSSIACH orman isleri mer-
kezinde gelistirilmis olup 7 Kg agirhginda dayanikli polietilenden yapilmistir. SE-
KiL 1 de aparat goérilmektedir. Bu gere¢ 20 cm gégis capma kadar agaclari prob-
lemsiz olarak istenen ydne takilmadan devirmeye yardim etmektedir.

Sekil 1: FALLBOY aparatinin benel goérunumu.

Grift mescerelerde genc agaclarin kolaylikla kesiminde 6zel bir kesim teknigi
kullaniimaktadir. Soéyleki,

1 ilk 6nce AJac devirme ydnunin ters tarafindan yatayla 30° lik bir agi ya-
pacak peklide ve Ozl gececek kadar derin olarak kesilmektedir. Devirme yoni di-
kili mescere tarafi olup devirme oyuju agilmamaktadir. SEKIL 2 genel olarak Ke-
sim teknigini gostermektedir.

2. Birinci kesim yapildiktan sonra kesim oyuguna sert plastikten yapilmis bir
agac devirme kamasi cakilmaktadir. SEKIL 3. Béylelikle aga¢c devirme ydniine dog-
ru meyulendirilmekte ve sikismay! 6nlemek icin desteklenmektedir.

3. Fallboy agaca yanastirilarak acik olan kenari aga¢ devirme kamasinin alt
kismina yerlestirilmekte olup, kisa bir naylon ip, aparatin u¢ kismindaki bir delik-
ten gegirilerek kesilmekte olan agacin dip kismina sarilmakta ve gergin bir hale
getirilmek amaci ile aparatin Ust tarafinda yer alan iki makara arasinda sikistiril-
maktadir.

4. Bunu takiben agac¢ birinci kesisin ters ydoninden meyilli olan devirme oyu-
ju tabanina paralel ve 5 cm yukardan kesilmektedir. SEKIL 4.

Kesimin tamamlanmasi esnasinda agag¢ girift mescereye dogru devrilmekte ve
tepesi dikili agaclara takilmaktadir. Dip kismi ise cakili olan kama uUzerinden ka-
yarak Fallboy aparatinin oyuk olan kismina girmektedir. SEKIL 5. Boylece apa-
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rat bir kizak gibi kullanilmakta ve aga¢ devirme yonunin ters istikametinde c¢eki-
lerek dikili mescereye takilmis olan tepe kolaylikla kurtariimaktadir SEKIL 6. Bdy-
lece sik ve grift mescerelerde bu aparat yardimi ile takilma problemi olmadan agac-
larin kesilmesi mumkun olabilmektedir.

ince capli akaclarin
kesim teknigi

~Devirme yoéni

Devirme
ilk

Devirme kesisi vaklasik 30

Sekil 2: FALLBOY Yardimi ile kesim teknigi.

Sekil 3: ilk kesisin actigi oyuk iclna sertlestirilmis plastikten yapilmis komanin cakilmasi.
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ACKJA - kablolu vinci

Bu basit kablolu ving Orman islerinde ¢ok degisik maksatlar icin kullaniimak-
tadir. Bunlardan baslicalari dere yataklarindan, vadi iclerinden veya yol guzerga-
hinin alt kisimlarindan kesilerek hazirlanmis belirli bir capa kadar aga¢ malzemeyi
bir kizak yardimi ile yol glizergahina ¢ikarmaya veya agir malzemeyi yavas yavas
asagl kisimlara indirmeye, yol giizergahinin Ust kisimlarinda hazirlanan ve yola in-
dirilmesi gereken odun siniflarinin meyil asagiya surtme yolu yapmadan indirilme-
sinde kullanilan ve daha sonra tanitilacak olan surttme oluklarinin bélmeye ¢ika-
rilmasinda kullaniimaktadir, 6zellikle sarp arazide kesim isgisinin bélmenin Gst Ki-
simlarina ¢ikmasina, yardim etmekte sarma kasnagi Uzerine sarilan kablonun du-
rumuna bagh olarak tirfor veya Orman seytaninin yaptigi isleri belirli bir guce

Sekli 4: Dikili Agacin kesiminin tamamlanmasi amaci ile yapilan son kesim.

kadar yerine getirebilmektedir, 6zellikle takilan agacglarin kurtarilmasinda da isti-
fade edilmektedir. Alet bir veya iki is¢i ile calistirimakta olup farkli maksatlar
icin kullanilmaktadir, 6zellikle meyil yukari ince capli materyalin Teldiregi, tam-
boyda 20 cm capa kadar govdeler, maden diregi v.b. gibi cekilmesinde is¢i demet
halinde baglanmis surutilecek aga¢ malzemenin Uzerine c¢ikmak sureti ile aleti
kendisi kullanmakta ve kablonun cekme gictunden faydalanarak meyil yukariya
cikmaktadir.
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Diger bir sekilde ise alet tel kablo sarma kasnagi o6devini gérmekte ve cekme
kayagi olarak gorev yapmakta ve iki isci tarafindan kullaniimaktadir. Bu durum-
da yol guzergahinin alt kisimlarinda veya vadi iclerinde sarp meyillerde hazirlanan
20 - 30 cm capa kadar olan aga¢c malzeme demet halinde baglandiktan sonra 6n ta-
raflari hafif metalden yapilmis bir tekneye yuklenmektedir. Bodylece suritme esna-
sinda govdelerin enine kesitlerinin topradlr kaziyarak sirtict kuvvetleri arttirmasi
yamnda erozyona sebep olacak oyuklarin agilmasimda 6nlemektedir. Daha sonra su-

Sekil 5: Kesimi tamamlanan agacin Fallboy aparatina yuklenisi.

ritme teknesine bagh olan c¢elik halat meylin Ust tarafinda yol gizergahina yakin
olan kuvvetli bir agacin plastik koruyuculanyle sarilarak korunmus dip kisminda
yer alan bir makaradan gegirilmek suretiyle ACKJA -kablolu vincinin tel sarma
kasnagina tespit edilmistir. Alet bu anda orman yolu yuzeyinde bulunmaktadir. Bir
isci motoru calistirmak suretiyle tel kabloyu cekmeye baslamakta ve bdylece vadi-
de hazirlanmis ve suritme teknesine yuklenmis orman mallari yukari dogru cekil-
mektedir. Bu arada isterse Orman iscisi ve kesim aletleri istif Ustlinde yer ala-
rak dikmeyilde yukariya dogru cikmaktadir SEKIL 7. Bu sekildeki bir uygulamayi
gostermektedir.

Bunun disinda, agir govdelerin teker teker meyil yukari cekilmesinde surituci
guc olarak tel halatin makaradan gecirilmek suretiyle veya gecirilmeden direkt ve-
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ya endirekt cekilme suretiyle takili agaglarin emniyetli ve elverisli bir sekilde kur-
tarilmasinda, Kokleri ile birlikte devrilmis agaclarin kesimden sonra geriye kalan
toprakh dip kataga kisminin emniyetli bir sekilde geriye cekilerek yerine yerlesti-
rilmesinde ve arazinin orijinal durumuna getirilmesinde sarp, dikyamacglh arazide,
arazi arabasi, kamyon veya traktdriin girmesinin mumkin olmadigi yerlerde bu
alet surutme kizagr gibi kullanilarak kesim aletlerinin ve diger materyalin istenen
noktaya c¢ikarilmasinda kullanilabilir.

Resim 6: Kesilmis agacin Fall-boy ile gekilisi.

Keza, agir olan ve cesitli islerde kullanilan havai hat, ving, surutme traktori
kablolarinin, halatlarin istenen noktaya bir is¢i tarafindan cekilmesinde.

Ormanda hazirlanan cgesitli odun siniflarinin bélmeden c¢ikarilmasinda kullanilan
ve surutme yollart yapimini buyuk oranda o6nleyen surdtme oluklarinin bdlmenin
Ust noktalarina c¢ekilmesinde ve araziye yerlestirilmesinde yaygin sekilde ACKJA
kablolu vincinden istifade edilmektedir.

Yukarida izahina calisildigi gibi belirli bir glice kadar cekme gerektiren cesitli
orman islerinde kullanilabilen ¢ok elverisli bir alettir.
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AOKJA - kablolu vincinin teknik ozellikleri

Alet sekil 8 de goruldugu gibi metal bir kizagr icermekte ve bu kizak gévdeyi
teskil etmektedir. Govdenin UuUzerine benzinli motorla tahrik edilen bir tel sarma
tamburu tesbit edilmistir. Motora tasiyici sap Uzerine monte edilmis bir el gazi ve
fren ile kumanda edilmektedir.

Baskaca tambur Uzerinde agir tonajdaki tomruklarin meyil asagl yavas yavas
indirilmesini gerceklestiren bir el fren sistemi bulunmaktadir. Motor tamburu ha-
reketini regulatdor kasnaktan kayis vasitasi ile almaktadir. Motoru calistirma es-
nasinda rolanti devirde (alcak devirde) regulator - kasnak hareketin tambura ile-
tilmesini durdurur. YuUksek devirde ise regulatdr - kasnak otomatik olarak kayisa
akupte olur ve tamburu harekete gegirir.

Sokll 7: ACKJA < kablolu vincinin iki isci tarafindan calistirilmasi.

Ayrica sap Uzerindeki fren gereginde kullanilir. Bu esnada fren regulator ka-
yisini durdurarak kizagin meyil yukari cikarken herhangi bir nedenle durmasi es-
nasinda geri kayisini dnlemektedir.

Aletle ilgili teknik bilgi asagida verimis bulunmaktadir. Bu kablolu ving ha-
reketini 4,8 Kw hk Stihl 070 motorundan almakta olup, 1500 kp luk c¢ekme gucu-
ne sahiptir. Sarma kasnagi Uzerinde 6,5 mm capinda 100 m uzunlugunda bir celik
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Sekil 8: ACKJA - kablolu vincl’nin genel gérinisi.
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kablo hiiliinmn.ktB.dir. Ortalama kablo siratli saniyede 0,8 m veya dakikada 50 met-
redir. Aletin tum agirhig:r 75 kg olup uzunlugu 1900 mm, genisligi 520 mm ve yuk-
sekligi 400 mm dir.

Bdylece buyuk bir ¢cekme gictne ve yuksek bir suritme hizina, oldukga dusuk
bir agirhga ve ekonomik kablo uzunluguna, buyuk bir is emniyetine sahip olup, ko-
laylikla calistirilabilmektedir. Tamir ve koruma masraflari ¢cok azdir, ve hafifligi
nedeni ile bir yerden diger bir yere kolaylikla nakledilebilir. Motor gict bakimin-
dan daha once anlatilan islerde ve zor sartlarda emniyetle kullanilabilmektedir.

AOKJA - kablolu ving ve plastik oluklar vasitasi ile odun siniflarinin
bélmeden cikarilmasi

Agac¢ malzemenin bélmeden c¢ikarilmasinda 6zellikle 30 cm capa kadar agacla-
rin yer aldigi ormanlarda bélme strttme yollarinin yapimim ortadan kaldirmakta
olup, kabuk soyma islemlerinin yapilmamasi, zamandan ve iscilikten tasarruf, ara-
zi Uzerinde surdtme esnasinda orman topraginin parcalanmasi sonucu meydana ge-
len erozyon oyuklarinin olusmamasi gibi faydalar saglamaktadir.

Sistemin tasinmasi birlestirilmesi ve is bittikten sonra kisimlara ayrilmasi ve
tasinmasi son derece basittir. Bunun i¢in 1 adet ACKJA - kablolu ving’e ¢ok sayida
plastik oluga ve bunlari is yerine nakledecek bir vasitaya ihtiya¢ bulunmaktadir.

Bélmede kesimler sonucu elde edilen gesitli odun siniflari en Gst sinirdan bas-
lamak Gzere asagiya dogru belirli noktalarda toplanmakta ve bir araya getirilmek-
tedir. Bunun i¢in genellikle stritme traktérlerinden veya el emeginden istifade edil-
mektedir. Bu islemi takiben kesim alaninin alt kismindaki yol Uzerine kamyonla
getirilen plastik oluklar kamyon uUzerindeki yukleme bosaltma vinci vasitasi ile yol
Uzerine indrulmektedir. Oluklar 35 cm c¢apinda 5.00 metre uzunlugunda, 9 mm ka-
hinliginda yaklasik 25 kg agirhikta sertlestirilmis plastikten olup enine kesiti U sek-
lindedir. Ug kisimlarinda oluklarin birbirleri ile birlestirilmesini saglayan bosluklara
sahiptir. Oluklar 30'ar cm ust uste bindirilerek bosluklarin birbiri ile c¢akistiriimasi
saglanir, ve uzun bir kanal haline getirilir SEKIL 9A.

Bunu takiben kanal bosluklarinin tesbitine gegilmektedir. Bu amagla Duralemin-
yum veya sert agactan yapilmis bir kama, ile tesbit levhalari kullanilmaktadir. Lev-
halardan her birinin uzunlugu 20 cm genisligi 8 cm dir. Bir tanesi 12 cm uzunlu-
gunda 2 cm genisliginde bir boslugu, digeri ise 10 cm uzunlugunda 1,5 cm ¢apinda
ve 4,8 fm yuksekliginde yarim halka seklinde bir ¢ikintiyr ihtiva etmekte olup her
ikiside Duraliminyum veya galvanizli sagtan yapilmistir. Cikintiyr ihtiva eden lev-
ha iki olugun Ust Uste getirilmis boslujunun i¢ kismindan gecirilmektedir. Dis Kkis-
iInma ise 12 cm uzunlugunda boslugu iceren diger levha takilmakta ve iki levha ve
aradaki plastik oluklar bir metal kama ile sikistirilarak lesbit edilmektedir SEKIL
9 B-C metal levhalarin ve kamanin boyutlarim, kama ile tesbit seklini gostermekte-
dir, Kamanin u¢ kisminda 1 cm c¢apinda bir delik bulunmaktadir. Buradan gegiril-
mis bir ip kamanin orman topragina karisarak kaybolmamasi i¢in olugun u¢ Kkis-
mindaki bosluga baglanmistir.

Yol Uzerinde oluklarin metal levhalarla birlestirilmesi sureti ile olusan kanal
ACKJA -kablolu ving’i yardimi ile belirli bir meyille ISEKIL 10 da géruldugi gibi Bél-
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menin Ust noktalarina cekilmektedir. Cekme islemi aletin c¢elik halatinin daha o©n-
ce bir isci tarafindan bélmenin Uat tarafina gétirtlerek tesbit edilmesi ve bu celik
halatin motor gucu ile tel kablo sarma kasnagina sarilmasi sureti ile olmaktadir.
Kanalin uzunlugu en c¢ok 500 metre olabilmektedir. Tek hat halinde yerlestlrilebil-
digd gibi yan hatlari da iceren bir sebekeye de donusturilebilir. Bu sebeke bdlme
icerisinde en fazla % 55 meyile sahip olup orman yoluna yaklastikga % 10-20 ka-
dar azaltilir ve bdylece meyil, yol kenarinda tomrugtm kanaldan bosaltiilmasi amn-

Sekll 9: Plastik oluklarin u¢ uca eklenerek kanali olusturmasi ve bu amacla kullanilan metal levhalar

ila karrenin boyutlar:.



122 YENER GOKER

da % 30'a kadar dusurulmektedir. Kanal dere gecislerinde alt kisimdan kisa govde
parcalari ile desteklenmekte ve meyil korunmaktadir. Tomruk kanal icinde meyil
asaglya kayarken hizi gittikge artmakta olup bu hizin azaltilmasi amaci ile kanal

Sekil 10: ACKJA - kablolu ving yardimi ile plastik kanallarin belirli bir meyille bdlmeye cikarilisi.

icerisine yer yer kanal kesitine uygun kafes teli andiran metal levhalar ve' fren-
leme basliklari yerlestirilmektedir. Bdylece tomruk bunlann arasindan gecerken
surtict kuvvetlerin artmasi sonucu hizi azaltilmaktadir. Bunun amaci, tomrugun
kavislerde asiri hiz ve merkezka¢ kuvveti ile kanal disina savrulmasini 6nlemek-
tir. Bunun disinda, plastik kanal meyil asagiya uzanirken bazi yerlerde loirplar
(virajlar) yapmaktadir. Tomrugun kanal icerisinde inerken merkezka¢ kuvveti ile
bu noktalarda kanaldan disariya savrulmamasi i¢in oluklarin u¢ kisimlarina gegi-
rilmis ipler etraftaki agaclara baglanarak virajlarda kanalin bu kisimlari dis tara-
fa dogru yukseltilmektedir. Bu islem isciler tarafindan cok kolay bir sekilde yapil-
maktadir. Daha sonra istiften alman en c¢cok 30 cm capa kadar kabuklu tomruklar
SEKIL 11 de goruldugiu gibi pespese kanala verilerek buytik bir siiratle yola inmek-
tedir. Yol Uzerinde yer alan ve ellerinde Sapin bulunan isciler gelen tomruklari yol
kenarinda hemen istife almaktadirlar.

isin sonunda agaclara baglanmis ipler cozilerek kanal serbest hale getirilmek-
te ve bu defa ACKJA - kablolu vinci tum kanah bélmenin en alt kismindan kavra-
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yarak yol giizergahina dogru cekmekte ve burada odun siniflarini istif eden isgiler
tarafindan demonte edilerek kamyon Uzerindeki ving ile yol Uzerinden alman 5 m
uzunlugundaki oluklar kamyona yuklenmektedir. Serbest halde kalan metal levha-
lar toplu halde kutular icerisinde bir araya getirilerek dagilmalari ve kaybolmalari
onlenmektedir.

Sekil 11: Bo6lme icerisine yerlestirilmis plastik kanal icerisinden tomrudun meyil asag: inisi.
(Foto: Goker)
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