SERI CILT SAYI

SERIES VOLUME NUMBER
SERIE A BAND 53 HEFT 2 2003
SERIE TOME FASCICULE

ISTANBUL UNIVERSITESI

ORMAN FAKULTESI

DERGISI

REVIEW OF THE FACULTY OF FORESTRY,
UNIVERSITY OF ISTANBUL

ZEITSCHRIFT DER FORSTLICHEN FAKULTAT
DER UNIVERSITAT ISTANBUL

REVUE DE LA FACULTE FORESTIERE
DE L'UNIVERSITE D'ISTANBUL




KAYIN SOYMA KAPLAMA URETIMINDE SOYMA SICAKLIGININ
YUZEY PURUZLULUGU UZERINE ETKISI

Prof. Dr. Ramazan KANTAY 2
Dog¢. Dr. Turgay AKBULUT 2>
Ar.Gor.Suleyman KORKUT 2>

Kisa Ozet

Bu calismada, 6n islem gérmemis, 60°C’de 40 saat buharlanmis ve 60°C’de
40 saat sicak su ile muamele edilmis kayin tomruklar farkli sicakliklarda (20°C,
30°C, 40°C ve 50°C’de) soyma islemine tabi tutularak, soyma anindaki sicakhgin
kaplama levhalarinin yiizey pirazIluligu Gzerine etkisi arastirilmistir.

Arastirma sonuglarina gore, hem buharlanmis, hem de sicak su ile muamele
edilmis tomruklarda, soyma sicakliginin artmasi ytizey purtzlaligini olumsuz
yonde etkilemistir. Kayin icin yizey purizIiligu bakimindan optimum soyma
sicakligi olarak 20-30°C tavsiye edilebilir.

Anahtar Kelimeler: Yizey PurtzItligu, Kayin Odunu, Soyma Kapiama

1. GIRIS

Soyma kaplamalar basta kontrplak olmak tzere, lamine (LVL) ve benzeri tabakali agac
malzeme Uretiminde kullanilir. Ayrica kolay bukilebilme 6zelliklerinden dolayi kutu, sepet ve
silindirik ambalaj kaplarinin yapiminda degerlendirilmektedir.

Kontrplak ve LVL Uretiminde soyma kaplamalarin ylizey purtzlulukleri biyuk énem
tasimaktadir. Cunkld bu malzemelerin Uretimi sirasinda soyma kaplama levhalar bir tutkal ile
birbirlerine yapistiriimakta olup, ylzey plrizliligu tutkalin kaplama yiizeyine nifuz derecesini ve
ylizey uzerindeki dagilimini ve dolayisiyla yapisma kalitesini etkilemektedir. Nitekim FAUST/RICE
(1986) puruzlu kaplamalarin dizgiin yizeyli kaplamalara goére yapisma direncini % 33 oraninda
azalttigini ifade etmislerdir. Yizey puruzlalugi yizey islemlerinden 6nce yapilan zimparalama
derinligini de etkilemektedir.

Pirazlaluk, dretim islemleri sonucunda malzeme yiizeyinde meydana gelen sekil ve dalgalanma
hatalari dismda, ¢ok kiiguk ve periyodik olarak tekrarlanan diizensizlikler olarak tarif edilmektedir
(HIORT/HORTOG 1958).

:1i.0. Orman Fakiiltesi, Orman Biyolojisi ve Odun Koruma Teknolojisi Anabiiim Dali

2) 10. Orman Fakiiltesi, Odun Mekanigi ve Orman Teknolojisi Anabilim Dali
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Kaplamalarda puruzlulik; hammadde dzellikleri, (yilhik halka yapisi, 6z 1sinlanmn yapisi,
budak, lif kivriidigi gibi kusurlar, reaksiyon odunu, ilkbahar odunu-yaz odunu oram, permeabilite,
rutubet oram), hammaddeye uygulanan 6n islemler (buharlama sire ve sicakligi) ve soyma makinasmui
Ozelliklerine (soyma hizi, bicak a¢i ve acikliklari, bigak keskinligi vb.) bagh bulunmaktadir.
Kaplamalarin kurutulma sartlari da partzlilik tzerine etkili olabilmektedir.

Ulkemizde aga¢ malzeme yiizey kalitesi ile ilgili parke, kereste ve levhalarda bazi galismalar
yapilmistir. UNSAL/ KANTAY (2002) Tirkiye’de iiretilen mese ve kayin masif parkelerin ortalama
yiizey pirtzIluliga degerlerini belirlemislerdir. ORS ve arkadaslari (1991), KANTAY / KORKUT
(1999) kereste yiizey kalitesinin iyilestirilmesi tizerine arastirmalar yapmiglardir. GURTEKIN (1996)
rendeleme makinalannda kesme ve ilerleme hizinin masif aga¢ malzemenin yiizey kalitesine etkisini,
BAYKAN (1996) rendelenmis ve zimparalanmis masif aja¢c malzeme yizeylerinde yizey
purizlulagiani arastirmislardir. GOKER ve arkadaglari (1997) Tiirkiye’de tiretilen MDF, liflevha,
yogalevha ve kontrplaklarin yiizey piiriizlulik degerlerini tespit etmislerdir. GOKER ve arkadaglari
(1999) ICazdagi Goknar’'mdan elde edilmis soyma kaplama levhalarinda ylizey partuzlaliagu élgmeleri
yaparak ortalama yiizey purizlialiga degerlerini bulmuslardir. AKBULUT ve arkadaslari (2000)
Turkiye’de Uretilen orta yogunluktaki liflevhalar tizerinde ylzey purizluligu, ylzey absorbsiyonu
ve formaldehit emilsiyonu konularinda calismalar yapmislardir. KANTAY (2001) Disbudak Yaprakh
Kanatli Ceviz soyma kaplama ve kontrplaklarinda ylizey plruzliligu élgcmeleri yaparak kaplama
kalinhiginin ylzey puriazliligiu tzerine etkisini, adi gegen agac tiurinin kontrplak dretimine
elverisliligini arastirmistir. KANTAY ve arkadaslari (2001) Tirkiye’de tretilen kayin ve ceviz
kesme kaplamalarinin yuzey piruzIliliga degerlerini tespit etmislerdir.

Soyma sirasindaki tGmruk sicakhginin kaplama kalitesi tizerine etkili oldugu bilinmektedir.
Her agag tiriniin en iyi sekilde soyulabilecedi optimum bir sicaklik derecesi bulundugu, érnek
olarak Karaagag’m 0-4 °C, San Hus’un 50-70 °C, Cam’m 48 °C, Sedir 20 °C ve Sedirin 30 °C’de
uygun bir sekilde soyuldugu, bu balamdan tomrugun uygun sicaklikta soyma makinasma verilmesi
gerektigi; cok sicak, cok soguk ya da sicaklik dagilimi homojen olmayan tomruklarin diizgiin olarak
soyulmasinin mimkiin olmadigi FEIHL/GODIN (1970) ve BALDW!IN (1975) tarafindan belirtilmistir.

Bu c¢alismada, ulkemizde gok kullanilan yerli adac tirlerinden kayinda (Fagus orientalis
Lipsky) soyma sicakliginin elde edilen kaplamalarin yilizey purtzlilugi Gzerine etkisi arastinlmis
ve en uygun soyma sicakhiginin belirlenmesine ¢ahsiimistir.

2.YUZEY PURUZLULUGU ILE iLGILI KAVRAMLAR.

Yizey purazlalaga, kullanilan imalat metotlari ile ve/veya baska etkilerle ortaya cikan,
mutat tarzda genellikle baska diizensizliklerle sunirlanan oldukca kiigiik aralikh yuzey duzensizlikleridir
(TS 6956/Nisan 1989).

Numune Uzunlugu (Sinir Dalga Boyu- L, X); yizey purizliligiuni karalcterize eden
dizensizlikleri belirtmek icin kullanilan referans hattin uzunlugudur. “Ug¢ gezdirme boyu” veya
“sinir dalga boyu” olarak da adlandirilir. Numune uzunlugu profilin halcim yayilma yéniinde dlgulir.

Degerlendirme Uzunlugu (Tarama Uzunlugu - Ln, Lt); ylzey parizliligin parametre
degerlerini belirtmek icin gerekli etken (veya 6lgiilen) profilin uzunlugudur. Olciilen uzunlukta bir
veya daha ¢ok drnekleme uzunlugu bulunabilir.

Ortalama Pirazlilik (Ra); dmelc parcga tzerinde ve segilen drnekleme uzunlugunda
purtzliluk degisiklikleri mutlak degerlerinin aritmetik ortalamasidir. Ra’nin biyik olmasi, yiizey
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purdzlalaginin fazla oldugunu, kiiciik olmasi yiizey pirtzlaliginin az oldugunu gostermektedir
ve asagidaki formille bulunmaktadir.

1 n
Ra= E lyil n = Minferit profil sapmalarinin sayisi

n i=1

Pratik olarak Ra degerleri birkag numune uzunlugundan meydana gelen degerlendirme
uzunlugu icerisinde hesaplanir. Kanada, Danimarka, Fransa, ingiltere, italya, Hollanda, ispanya,
Amerika, Rusya ve llkemizde tim endustri dallan icin ylizey purazluluk degeri olarak ortalama
purdzlilik (Ra) degeri kullaniimaktadir. Cek Cumhuriyetilnde ise yizey pirizlilik degeri olarak
hem Ra degeri hem de Rmax degeri kullaniimaktadir (GULLU 1995).

On Nokta Yiiksekligi (Profil Diizensizlikleri -Rz); Omek parca iizerinde ve érnekleme
uzunlugunda en derin bes vadi ve en yiiksek bes tepe profilin mutlak degerlerinin ortalamasidir.

5 5

E lytil + E lyigl yti = i’nci en yiksek profil tepe yiksekligi

i=1 i=1 yir = i’nci en derin profil vadisi derinligi
Rz = e 9

En Biyik Parizlilik (Maksimum Profil Yiiksekligi Rmax, Ry); Omek parca iizerinde
ve drnekleme uzunlugunda profilin en girintili yerinin derinligi (Rm) ile en ¢ikintili yerinin yiksekligi
(Rp)’nin toplamidm.

Rmax=Ry = Rp + Rm

Bu deger, Avusturya, Almanya, Japonya ve lsvec’te yiizey purizlulik degeri olarak
kullaniimaktadir(GULLU 1995).

3. MATERYAL VE METOT

Buharlama deneme tomrugu olarak Karadeniz Ereglisi Dag Kéyi Orman isletme Sefligi’nden
alman ve fabrikanin tomruk deposuna getirilen 3. sinif kaym (Fagus orientalis Lipsky) tomruklan
arasindan kabuksuz orta ¢ap1 55 cm ve boyu 1,5 m olan (diri odun genisligi 17,5 cm, 6z odun cap!
20 cm, ortalama yillik halka genisligi 3 mm ) reaksiyon odunu icermeyen, dizgiin lifli bir adet
tomruk secilmistir. Daha sonra bu tomruk endirekt buharlama mahzenine konmustur. Buharlama
mahzeninin sicakliyi 60°C’ye ayarlanmis ve 40 saat buharlama islemine tabi tutulmustur. Buharlama
sonunda tomruk mahzenden cikarilarak kabuklan soyulmus ve tomruk yiizey sicakligi Comark
marka termometre ile dlgllerek tespit edilmistir. Sicaklik 50°C oldugunda 1992 model Angelo
Cremona marka soyma makinesinde 1,4 mm kalinliinda kaplama elde edilmis ve soyma sirasinda
her 2 metrede bir 10 cm genisliginde kaplama seritleri alinmistir. Bileme acisi = 21°, baski agisi =
62° olarak secilmistir. 30 adet numune aldiktan sonra kalan tomruk makineden gikariimis ve sicakligin
40°C’ye dismesi icin bekletilmistir. Sicaklik 40°C’ye distiigiinde makinede tekrar soyma islemine
tabi tutularak ayni sekilde 30 adet serit daha alinmistir. 20°C ve 30°C’de soyma isleminde de ayni
yol takip edilmistir.

Sicak suda muamele ederek soymak amaci ile ayni isletmeden gelen 3. sinif kayin tomruklan
arasindan kabuksuz orta ¢ap1 56 cm ve boyu 1,5 m olan (diri odun genisligi 17,5 cm, 6z odun g¢api
19 cm, yillik halka genisligi 3 mm ), reaksiyon odunu igcermeyen, dizgin lifli bir adet tomruk
secilmistir. Bu tomruk mahzende sicakligi 60°C’ye ayarlanmis su icerisinde 40 saat pisirilme
islemine tabi tutulmustur. Bu tomruktan puruzlilik drneklerinin alinmasinda da buharlanmis
tomruktan drneklerin alinmasinda uygulanan islemler aynen uygulanmistir.
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Tslem gérmemis yani buharlama ve suda bekletme islemine tabi tutulmamis tomruk ise, yine
ayni isletmeden alinmis ve yaklasik 2,5 ay boyunca fabrika deposundaki havuzda su igerisinde
bekletilen 3. sinifreaksiyon odunu icermeyen, diizgtin lifli tomruklar arasindan segilmistir. Tomrugun
kabuksuz orta ¢ap1 42 cm, boyu 1,5 m olup yillik halka 3 mm ’dir. Soyma kaplamalar ve pirtzlulik
degerlerinin élglldigi érnekler yukarida agiklandigi gibi alinmistir. islem gérmemis tomrugun
soyulmasinda yalniz 20°C’lik soyma sicakligi uygulanmistir).

Yukarida agiklandigi gibi alinan biitiin 6rnekler (seritler) retimin yapildigi fabrika icerisinde
iyi havalandirilmis bir ortamda enfeksiyona karsi korunarak dogal olarak kurutulmustur. Daha sonra
i.U. Orman Fakiiltesi’ne tasinarak Mimlendirme odasinda %65 bagil nem ve 20°C sicaklikta
bekletilerek hava kurusu (% 12) rutubete getirilmislerdir.

Yizey purtzluluga 6lgmeleri Mitutoyo SJ-301 marka igne taramali alet kullanilarak ve
DIN 1990 standardi esas alinarak yapilmistir. Kaplamalarin sila yiizeylerinde odun liflerine dik
dogrultuda yapilan purtzliluk 6lgmelerinde 6rnekleme uzunlugu (sinir dalga boyu) kc=2,5 mm
alinmistir. Degerlendirme uzunlugu (tarama uzunlugu) ise Lt = 12,5 mm olarak segilmistir. Y lizey
purtzluluk degerleri £ 0.5 pm hassasiyetle dlculmustur.

Olgiim ortam1 giiriiltil kaynaklarindan uzakta tutulmus, aletin yerlestirildigi masa; titresimleri
onleyici musamba ile kaplanmistir. Ayrica ortam sicakliginin yaklasik 18-22°C arasinda olmasina
Ozen gosterilmistir. Alet, lcme 6ncesi kalibre edilmistir.

Her bir soyma sicakhgi icin yapilan yizey purazlialigu dlgmeleri ile ortalama purizlilik
(Ra), on nokta yikseldigi (Rz) ve maksimum purizlilik degeri (Ry) belirlenmistir. istatistiki
karsilastirmalarda Ra degeri kullanilmistir. Olgmeler sonucu her parametreye ait aritmetik ortalama,
standart sapma, varyans, varyasyon katsayisi degerleri hesaplanmistir. Karsilastirmalar igin basit
varyans analizi yapiimistir. Farklilik ¢ikmasi durumunda buna neden olan grup (soyma sicakhgr)
ya da gruplan belirlemek i¢cin Duncan testi yapiimistir.

4 BULGULAR

Buharlanmis, sicak suda bekletilmis ve 6n islem gérmemis tomruklarin farkli sicakliklarda
soyulmasi sonucunda elde edilen pirizlik degerleri tablo 1, 2 ve 3’de verilmistir.

Tablo 1: islem Gérmemis Tomrugun 20°C’de Soyulmasi ile Elde Edilen Kaplamalarda Piriizlik

Degerleri.

Table 1: Roughness Values in Veneers Obtained with Peeling at 20°C of Untreated Log
istatistik Deger Sembol Birim Ra Rz Ry
Statistical value Svmbol Unit
Omek Sayisi n adet 30 30 30
Number of Sapmle
Aritmetik Ortalama X pm 10,14 55,81 71,14
Aritmetic Mean
St Sapma S pm 1,02 6,73 10,41
St. Deviation
Varyans s* 1,08 47,25 112,84
Variance
Varyasyon katsayIsi \Y % 10,08 12,06 14,63

Coefficient of Variation

F Denemeler SANCAKLI ORMAN URUNLERI A S. —Duizce'de yapilmistir. Bilimsel calismalari her zaman destekleyen Orman Miih. Mesut
ANCAKULIya tesekiirii borg biliriz.
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Tablo 2: Buharlanmis Tomrugun 20, 30, 40 ve 50°C’de Soyulmas ile Elde Edilen Kaplamalarda
Puruzlulik Degerleri.
Table 2:  Roughness Valuesin Veneers Obtained with Peeling at 20, 30, 40 and 50°C of Steamed Log

istatistik
Degerler

Ornek
Sayisi
Number
of Sapmle

Aritmetik
Ortalama
Aritmetic
Mean

St

Sapma

St.
Deviation
Varvans
Variance
Varyasyon
Katsayisl
Coefficieni

of
Variation

Tablo 3:

Table 3:

istatistik
Degerler

Omek
Sayisi
Number
of Sapmle

Aritmetik
Ortalama
Aritmetic
Mean

St

Sapma

St.
Deviation
Varyans
Variance
Varyasyon
Katsay!si
Coefficien
of
Variation

Sovma Sicakliel-Peelin2 temperature
20°C 30°C 40 °C 50 °C
Sembol  Birim  Ra Rz Ry Ra Rz Ry Ra Rz Ry Ra Rz Ry
Symbol  Unit

N adet 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30 30

X fim 872 5052 6738 9.03 5061 6651 9.96 56.37 77,07 1025 6002 8323
s fim 081 w703 987 072 S 1009 061 732 1204 037 433 8-9
SEE

|
0.68 ‘5149 10151054 667 1061 039 5588 151 014 1959 80.57

% 928 1392 145! S 1581 1517 6.16 1299 1562 366 722 1056
|

Sicak Suda Bekletilmis Tomrugun 20,30,40 ve 50°C’de Soyulmasi ile Elde Edilen Kaplamalarda

Pirazluluk Degerleri.
Roughness Values in Veneers Obtained with Peeling at 20, 30, 40 and 50°C of Log of Soaked in

Hot Water

Sovma Sicakli§i-Peeiino temperature
20 °C 30°C 40C 50 "C
Sembol  Birim j Ra Rz Ry Ra Rz Ry Ra Rz = Ra Rz Ry
Symbol  Unit

N adet 30 30 30 | 30 30 30 30 30 30 30 30 30

X pm 860 5272 71101879 53.87 7402 936 5891 8136 993 57.50 80.98

119 645 1107 105 695 1234 120 896 1038 122 83 1802

S fim

s* 148 4334 1278 115 5039 1587 150 83.64 1123 157 71.87 3384
13.87 1223 1558 11.97 1291 1667 1284 1521 1276 1236 1444 2225

\% %
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Buharlanmis, sicak suda bekletilmis ve islem génnemis tomruklarin 20, 30, 40 ve 50 'de
soyulmasinin pirizlulik tizerine etkili olup olmadigini tespit etmek icin yapilan varyans analizi
sonucu tablo 4’de verilmis bulunmaktadir.

Tabio 4: Buharlanmis, Sicak Suda Bekletilmis ve islem Gérmemis Tomruklarin 20, 30, 40 ve 50°C’de
Soyulmasinin Pirizliluk Uzerine iliskin Varyans Analizi

Table 4:  Analysis of Variance Relating to the Effect of Peeling at 20, 30, 40 and 50°C of Untreated in
Hot Water and Steamed Logs on Roughness

Onem
Varyans Kaynagi Ortalama Seviyesi
Source of variation ~ SD TumVaryans kareler F Orani Level of
DF Sum of Squares Mean Square F Significance
Ornekler Arasi
Groups 8 86.981344 10.872668
Ornekler igi
Error 216 205.69846 0.952307667 11.41
Toplani > S*
Total 224 292.6798 2.016

Varyans analizi tablosunun incelenmesinden, soyma sicakliginin pirizlulik tizerine, %95
gliven seviyesinde, etkili oldugu goriilmektedir.

Soyma sicakliklari arasindaki farkin hangi gruplar arasinda dnemli olup olmadigim ortaya
koymak i¢in yapilan Duncan testi sonucu ise tablo 5’de verilmistir.

Tabio S: Duncan Testi Sonuglari
Tabie 5: Results of Duncan Test

On islem Soyma Sicakhigi (°C) Ra (pm) Homojenlik Sinifi

Pretreatment Peeling temperature Class of homogenity
islem gérmemis 20 10.14 a

Unpretreated

60 °C sicaklikta 20 8.72 bc
40 saat 30 9.03 cb
buharlanmig 40 9.96 a
Steamed 50 10.25 a
60 °C’deki suda 20 8.60 b
40 saat bekletilmis 30 8.79 be
Soaked in hot 40 9.36 cb
water 50 9.93 a

*)Ayni harf ile gdsterilen gruplar arasinda % 95 giiven seviyesinde anlaml bir fark yoktur.

S. SONUGC VE TARTISMA

Tablo 5’in incelenmesinden goérildugu gibi, gerek buharlanmis tomruklarda ve gerekse sicak
su ile muamele edilen tomruklarda, soyma sirasindaki sicaklik yukseldikge purizlilikte bir artis
olmaktadir. Nitekim buharlanmis tomruklardan 20°C’de soyulmus levhalarda ortalama purtlilik

,.8.7.1 pm, 50°C’de soyulan levhalarda ise 10.24 pm olarak tespit edilmistir. Bdylece plruzlilik %
17.5 ©ratunda bir artig gostermistir.
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Benzer sekilde sicak su ile muamele edilen tomruklardan 20°C’de soyulan kaplamalarda
ortalama purdzlilik 8.60 pm, 50°C’de soyulan kaplamalarda ise 9.93 pm olup, artis orani % 15.4°tur.
HECKER (1995) Douglas gdlalan tomruklanilin sicak halde soyulmasi ile (Rz=136 pm) buharlamadan
sonra bir gece bekletilip soguk halde (Rz=128 pm) soyulmasi arasinda elde edilen kaplamalarda
ylizey purizliligi halamindan énemli bir fark olmadigini belirtmektedir. FEIHL/GODIN (1970)
ise her agac tirtiinin optimum bir soyma sicakligi oldugunu belirtmektedir. Buna gére kaym igin
optimum soyma sicakhgi olarak 20-30°C odnerilebilir.

Genel olarak bakildiginda hem buharlamada hem de sicak su ile muamelede 20 °C ile 30°C
ve 40°C ile 50°C arasinda 6nemli bir farklilik bulunmamaktadir.

Buharlama ve sicak su ile muamele sonuglarinin birbiriyle karsilastmImasi icin soyulan
tomruklarin tamamen ayni olmasi gerekir. Clinkd puartzlilik yillik halka genisligi, 6z odun-diri
odun, ilkbahar yaz odunu farkliliklari, yogunluk farkliliklari gibi ham odun &zellikleri tarafindan
da etkilenmektedir (MOTHE ve arkadaslari 1991). Ayrica tomruklarin soyma sirasindaki rutubeti
de soyma kalitesini etkilemektedir (SACHSSE/ROFFAEL 1993).

Bu ¢alismada kullanilan kaym tomruklari farkli agaclardan alinmistir. Ancak yetisme
muhitleri ve genel olarak yapilan birbirine cok yalandir. Bu bakimdan bir karsilastirma yapildiginda
sicak su ile muamelenin buharla muameleye gére biraz daha iyi degerler verdigi sdylenebilir. Bunun
sebebi olarak, sicak su ile muamele edilen tomruklarin yavas yavas ve homojen olarak 1sinmasi
gosterilebilir. BOZKURT/GOKER (1986) sicak su ile muamelenin, buharlamaya gére odunun
yapisim koruyucu bir islem oldugunu belirtilmektedir.



THE EFFECT OF PEELING TEMPERATURE
ON SUKFACE ROUGHNESS IN PEELED BEECH VENEER
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Abstract

In this study, untreated, steamed (40 hr and at 60°C ) and soaked beech
logs in liot water (40 hr and at 60°C ) were peeied at different temperatures
(20, 30, 40 and 50°C) to determine the effect of peeling temperature on surface
roughness of veneers.

The results showed that surface roughness of manufactured veneers increased
with peeling temperatures in both steamed and soaked in hot water logs. It may
be concluded that the temperature of 20 or 30°C is suitable for peeling in beech
logs.

Keywords: Surface roughness, Beech wood, peeied veneer

1. INTRODUCTION

Peeied veneers are generally used in the production of plywood, laminated veneer lumber,
and box and cylindrical packing materials due to easily bending properties.

Surface roughness of veneers is very important in terms of bonding quality in the production
of plywood and other laminated products. FAUST/RICE (1986) reporied that veneers with smooth
surface resulted in 33 % higher bonding strength than those with rough surface.

Roughness refer to the minute and periodic irregularities on the surface other than those
defects resulting from the manufacturing techniques. Roughness on veneers comprises the small
irregularities that occur during peeling or cutting and also by some other factors (HIORT/HORTOG
1958). i

Surface roughness of peeied veneers can be affected by different variables such as properties
of raw materials (annual ring width, rays, knots, spiral grain, reaction wood, ratio of early and late
wood), pretreatments (conditions of the boiling or steaming), and peeling conditions (cutting veloeity,
knife angles and gaps, sharpness of knife). Besides, drying conditions of the veneers can also affect
the surface roughness.
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The aim of this study was to deterniine the effect of peeling temperature on surface roughness
of peeled veneers in unpretreated, steamed and soaked in hot water oriental beech Togs.

2. MATERIALS AND METHOD

Thiree oriental beech (Fagus orientalis L.) Togs v/ere harvested ffom Ere§li Forest enterprise
district. Diameters of the Togs ranged betwen 55-56 cm and had an average width of 3 mm in annual
rings.

One log was steamed at 60°C for 40 lir, rvhile the other log was soaked in hot water at
60°C for 40 hr, and the remaining log was served as a control sample.

Control log was peeled at temperature of 20°C. Soaked and steamed Togs were peeled at 20,
30, 40, 50°C. Thickness of the peeled veneers (1.4 mm) and other manufacturing conditions were
held constant in ali Togs during the study.

Test samples (10x20 cm) to measure the roughness were cut ffom the peeled veneers. The
samples were air-dried and then conditioned at 65+5 % relative humudity and 20+2°C. The points
ofroughness measurement were randomly marked on the surface of tlie test samples.

For each group, 30 measurements were conducted. The surface roughness of the veneers
was measured with the profile method using a Stylus device and characterized by parameters according
to DIN 1990. Measurements were made in the perpendicular direction to the fiber and avarege
roughness (Ra), mean peak-to-valley height (Rz) and maximum peak-to valley height (Rmax.) were
recorded.

Analysis of variance (ANOVA.) and Duncan’s mean seperation tests for Ra values were
conducted to deterniine the effect of peeling temperature on surface roughness of veneers obtained.

3. RESULTS AND BISCUSSION

The surface roughness values of the veneers obtained from unpretreated, steamed and boiled Togs at
different peeling tempeiatures weie given in Table 1

Table I: The Surface Roughness Values for Different Peeling Temperatures.

Pretreatment Peeling temperature (°C) Ra (pm)

Unpretreated (Control) 20 . 10.14
20 8.72
Steamed at 60 °C for 40 hr 30 9.03
40 9.96
50 10.25
20 8.60

Soaked in hot water at 60 "C 30 8.79 ]
for 40 hr 40 9.36

50 9.93
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Table 2 shows the results of analysis of variance (ANOVA) conducted to determine the
effect of peeling temperature on surface roughness of veneers obtained.

Table 2: Results of the Analysis of Variance (ANOVA).

Soirce of variation DF Sum of Squares  Mean Square F Level of
Significance
Groups 8 86.981344 10.872668 11.41
Error 216 205.69846 0.952307667 > S*
Total 224 292.6798 2.016

As seen in Table 1, it appeared that increases in average surface roughness values vvere
linked to increase in peeling temperature both steanied and boiled logs.

Veneers obtained from control, steamed, and soalced logs in higher peeling temperatures of
40 or 50°C have showedta be-more rough than those of lower peeling temperatures of 20 or 30°C.
It may be concluded that peeling temperature of 20 or 30°C are suitable for peeling and veneer
production in oriental beech log because of good surface properties of veneers.
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