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STER EMSALI VE BITTERLICH SABLONU

Prof. Dr. Muharrem MIRABOGLUI)

Odunlarin hacimlandiriimasi c¢esitli metodlara gore yapilir. Geo-
metrik sekilli odunlar bilinen tarzda, genislik, ylkseklik ve uzunlukla-
rin carpimi yolule bulunur. Yuvarlak odunlar ise, geometrik formlara
yakinh§ir ve uydurulmasi dislincesine dayali olarak, degisik metod ve
formullere gdére hacimlandirilir. Sekli muntazam olmayan, dolayisiyle
geometrik sekillere uydurulmasi pratik olarak mimkin gorilmeyen
odunlar ise istif yapmak ve istifleri 6lgilmek suretile hacimlandirilabi-
li*. Bu cesit odunlara istif odunu denmektedir. istif odunlarinin 6l bi-
rimi ster’dir.

Ster, icerisine istif odunlarinin istiflenmis oldugu bir m3Iluk bir is-
tif hacmidir. Steri, istif halindeki odunlarin bir m3lik bir kismidir sek-
linde tanimlamak da mumkindir. Suhale goére ster istifteki odun hacmi
ile odunlarm arasinda kalan hava boslugunu birlikte ihtiva ve ifade eden
bir hacim birimidir.

Yabanci Ulkelerde ve memleketimizde istif odunlari ster birimi uze-
rinden hacimlandirilmaktadir. Bu odunlarm agirlik Gzerinden &lgllmesi
de disinidlmis ve uzun yillar uygulanmistir. Ancak odunun su muhte-
vasinin, onun cinsine, cesidine, mevsime, hava sartlarina gore farkli ol-
masi nedenile, degisik hallerde ve zamanlarda yapilan tartilarin farkl
sonuclar vermesi karsisinda Devlet Orman isletmelerimizde tarti usulii-
nin terkedilmesi ve ster sistemine donilmesi gerekli gorilmustir. Or-
man Genel Mudirlugince 1956 yilinda nesredilen sh: 4. ks. 1V/4955 -1
saylli Orman Emvali Standardizasyonumda (6) sanayi odunlarinin met-
reklp veya ster Uzerinden, sirik, cubuk ve yakacak odunlarin ster veya
kental Uzerinden satisinin yapilacagr hikme baglanmistir. 1963 yilin-
da uygulamaya konan «Orman Genel Mudirligu 1963 yilindan itibaren

J) 1. 0. Orman Fakiiltesi Orman Hasilati ve iktisadi Kirsiisii Ugretim Uyesi, is-
tanbul
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Tatbike Konan Orman Emvali Standardizasyonu» (7) nda ise ince ve
yarma sanayi odunlarinin ster, kaim sanayi odunlarinin ise m3 lzerin-
den satilacagi, siriklarin adet veya ster (zerinden 6l¢llip satilacagi,
cubuklarin ster veya demet Uzerinden satilacagi, yakacak odunlarin ise
tercihan ster, mumkin olmadigr ve pek micbir hallerde kentalle satila-
cag! tesbit edilmistir. Bunun uygulanmasindan olarak 22.1.1963 tarihli
ve 125 No. lu Teblig ile Tarife bedeli ve Tevzi masraf paylari ster Uze-
rinden tamim edilmis, 30.5.1973 tarih ve 131 No. lu Teblig ile de bilan-
colarda sterin kentale tahvil edilmemesi, stok ve satis cetvellerde stok
sayim zabitlarinda yakacak odunlarin ster olarak gosterilmesi istenmis-
tir. 24 Eylual 1963 tarihli ve 142 No.lu Tebligde, bitin isletmelerde ya-
kacak odunlar icin ster 6lglsuntn kullaniimasi ve tarti usulinin terke-
dilmesinin icabettigi bildirilmistir. 27 Kasim 1964 tarihli ve 165 No. lu
Tebligle ise yakacak odunlarda o giine kadar ster tatbikatina baslanma-
mis bulunan Orman isletmesinde de 1965 yilindan itibaren ster tatbika-
tina baslanacagl ve bdylece butin Turkiyede yakacak odunlarin istih-
sal, nakil ve satisinda ayni olct birimi kullanilacadi tamim edilmistir.
1967 tarihli «Orman Genel Midirligi Orman Uriinleri Standardizasyo-
nu - Yuvarlak Odunlar (8) da ise 6l¢u sistemleri bakimindan bir degi-
siklik yaptimamis, bir onceki esaslar aynen muhafaza edilmistir.

Halen meri bulunan 1974 tarihli «Orman Bakanhdlr Orman Genel
Mudirligu Orman Urinleri Standardizasyonu» (9) nda bazi yeni esas-
lar konmustur. Sanayi odunlari hakkinda bu konudaki esaslar sellliloz
ve mekaniksel odun hamuru imalinde kullanilan odunlar, kursun kalem
imalinde kullanilan odunlar ve lif, yonga, talas imalinde kullanilan odun-
lar igin ayrintili olarak verilmistir. Ancak tumin0 igine alan hikim,
yuvarlak ince ve yarma sanayi odunlarinin ster yapilarak &lgilecegdi sek-
lindedir (Md. 230). Sirik ve cubuklar i¢cin eski hikim muhafaza edil-
mis, sterin nasil hazirlanacagina dair esaslar verilmistir (Md. 232). Ke-
za, sterin Ol¢ulmesinin nasil yapilacagl belirtilmistir (Md. 234). Yaka-
cak odunlar icin «Tercihan ster, mimkin olmadig: ve pek zorunlu hal-
lerde kentalle... satilir» hikmi aynen birakilmis, kék odunlarinin ken-
talle satilacagi belirtilmis ve sterle satilan odunlarda agirhigin satis fi-
yatinin tayininde, Teslim ve Tesellumde itibara alinmayacadi hikmine
yer verilmistir (Md. 241). Meri standardizasyonda bu konuda getirilen
onemli yenilik, direklerin hacimlandirilmasmda olmustur. Direklerin
hacimlandirilmasi «tomruklarda oldugu gibidir» seklinde tesbit edilmis,
ancak, «Maden direklerinin hacmi alici ve satici anlastiklari takdirde ster
olarak da hesaplanabilir» hikmu ile maden direklerinin de ster siste-
mine gore haeimlandirilabilecegine imkan verilmistir (Md. 218).
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Suhale gore; yuvarlak ince ve yarma sanayi odunlari, siritk ve cu-
buklar (keza demet halinde), yakacak odunlar (tercihan) ve maden di-
rekleri (alici - satici anlasmasina goére) ster Uzerinden hacimlandiriimak-
tadir. Gorialmektedir ki sterle hacimlandiriima oldukc¢a genis bir uygula-
ma sahasi bulmaktadir.

Daha oOnceki tamimlerde ve 0Ozellikle meri standardiyasyonda (Md.
241) vyer alan hikimler karsisinda, sterle hacimlandirilmis odunlarin
satis islemi ve satis fiyatlarinin tesbiti konularinda istiflerdeki odunla-
rin agirhiklarinin tayin ve tesbitine gerek yoktur. Tim islemler ster bi-
rimi UOzerinden surdirulmektedir. Bu islemler igin stere giren som odun
hacminin bilinmesine de lizum goérilmemektedir. Ancak orman isletme-
sinin odun hasilatini bilebilmesi, bdylece plan uygulamasini kontrol al-
tinda tutabilmesi igin, ster esasi lzerinden satti§i veya baska sekillerde
degerlendirdigi som odun miktarini, baska bir deyimle, Grettigi odun
maddesinin nekadarinm ster Gzerinden hacimlandirdi§gi som odun mik-
tar1 oldugunu bilmesi sarttir. Bu som odun miktarini bilebilmesi icin ise
ster emsalini tayin etmesi gereklidir. Bdylece, ster sayisi ile ster emsa-
lini carpmak suretile istif halinde degerlendirdigi som hacim miktarini
elde edebilmektedir. Ote yandan alicinin da ster birimi {zerinden satin
aldigi istif odunlarinin som miktarini bilme ihtiyaci dogaldir,

Ster emsali 1 m3 luk istif icerisindeki som odun hacminin ster
hacmina, yani 1 m3 e oranidir. Bunun tayini normal olarak, istife gi-
ren odunlardan alman istifi temsil edecek vasiftaki ve miktardaki parca-
lar Gzerinde agirlik ve hacim tayini suretile yogunluk tayin etmek, par-
calarin yogunluklari ortalamasini alarak istifin ortalama yogunlugunu
bulmak, parcalarin alindigi istiflerdeki odunlarin agirliklarini bu orta-
lama yogunluklara bélmek suretile istiflerin som odun hacimlarini bul-
mak seklinde olur. Bulunan som hacim ifadeleri ster emsalini verirler.
Zira som odun miktari 1 sterlik bir istif icin bulunmustur ve 1 e boélimi
kendisini verir.

Steremsalinin tayini, Ozellikle baslari dizgin kesilmis yuvarlak
odun istiflerinde, Bitterlich’in Agi Sayim Metoduna gore de yapilabilmek-
tedir. Bu konu «Agl Sayim Metodu ve Kullanilan Aletler» kitabinin 151.
sayfasinda esas hatlari itibarile tanitilmistir (5). Ancak, Orman Ba-
kanligit Orman Genel Mudurlaginiin merii Orman Uriinleri Standardi-
zasyonunun 218. maddesinde maden direklerinin alici ve saticinin an-
lasmalarina bagh olarak ster olarak hacimlandirilabilecedi imkani acil-
nrs olmasi karsisinda, konu bilhassa énem kazanmistir. Zira maden di-
reklerinin her iki basi, 211. maddeye dayanarak 201. madde geregince,
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uzunluk eksenine dik olarak duzgln bir sekilde destere ile kesilmektedir.
Keza 16. madde de, maden direklerinin yuvarlak govde odunu olduklari
ifade edilmekte, 400. maddenin, maden direklerinin goérinus 6zelliklerini
belirleyen 2. paragrafi ve Cizelge - 25 inde de bu odzellikler ayrintili bir
bicimde verilmistir. Bu konudaki genel bilgilere ve s6z konusu standar-
dizasyondaki kayitlara gore, maden direkleri istif odunlari gesitleri ice-
risinde en diizgiin olanidir. Ozellikle bu cesit istif odunlarinin steremsa-
linin tayininde kullanislihgr dstiin olan ag¢i sayim metodu, maden direk-
lerinin istif halinde ster birimi Uzerinden hacimlandirilabilmesi imkani-
nin ortaya cikmasindan sonra, ormancilifimizda bilhassa énem kazan-
mistir. Bu bakimdan konu burada bir kere daha ortaya getirilmis bu-
lunmaktadir.

Bitterlich’in agi sayim metodunun uygulanmasi Relaskop veya Ay-
nali Reiaskop aleti yardimile olmaktadir. Asil gayesi itibarile, bu aletle
mescere goégis ylzeyi, mescerenin muhtelif yliksekliklerindeki kesit yu-
zeyleri, mesafe, agac boylari, erisilemeyen vyerlerdeki caplar, kombine
olarak agac boyu ve capi, rolatif silindir boyu, meyil, mesgere ortaboyu,
kombine olarak mescere cap ve boylari, mescere kapalilik derecesi tayin
edilmektedir (Bak. 5.).

Ac¢l Sayim Metoduna goére ster emsalinin tayini ise, ayni esasa da-
yanarak hazirlanan bir Sablo?1 yardimile yapilabilmektedir (1).

Sablonun Hazirlanisi.

Bitterlich’in distindigu bu sablon sade bir yapidadir. Ona gore de ha-
zirlanisi ¢ok kolaydir. Sablonu hazirlamak icin bikilmeyecek kadar mu-
kavim yapida bir mika, plastik levha veya bir mukavvadan yararlanila-
bilir. Boyle bii* levha Uzerinde, Sekil -1 de goéruldaga gibi, istifteki en
kalin odun kesitinin capi kadar ¢apa (d) sahip bir daire cizilir. Dairenin
merkezinden (A) itibaren ve capin uzantisi Uzerinde, ¢apin bes misli (5d)
mesafe alinir ve (B) noktasi tesbhit edilir. Bu noktadan daireye tegetler
(t1, 2 cizilir. Meydana gelen (?.) aciya, kritik a¢1 veya goris acisi de-
nir. Bu agl, odun kesiti ile aradaki mesafe arasindaki bagintinin ifadesi
olarak, sablonun calismasinda asil fonksiyonu ifa eder. Alman dairenin,
istifteki en kalin kesit kadar olusunu emniyet altina almak icin teget
cizgileri biraz daha uzatilir ve bunlara cikilan dikler birlestirilir. (B)
noktasi etrafinda kugik bir daire ¢izilir. Bunun istifte mevcut en kiclk
capli kesitten daha buyik olmamasi gereklidir. Dairenin gorevi, (B) nok-
tasina mukavemet kazandirmaktir. Bu daireden A -B dogrusuna para-
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leller gecirilir (P!,P2). (B) noktasinda bir delik acihr. Plaka veya kar-
ton, dis cizgiler boyunca kesilir ve sablon hazirlanmis olur.

Sekil -1.

Sablonun Kullaniimasi.

Hazirlanmis olan sablon, (B) noktasindaki deliginden gegirilen bir
civi veya raptiye ile istifteki herhangi bir odun kesiti alnina tutturulur
(Sekil-2). Bu kesitin se¢ciminde gozetilecek husus, sablon (B) noktasi
etrafinda devrettirildiginde sablonun istifin disina tasmamasidir. (Bu
imkanin hicbir suretle saglanamamasi halinde yapilacak is, asagida belir-
tilecegi Uzere, sablonu baska o&lcllerde hazirlamaktir).

Bir noktadan baslayarak sablon (B) noktasi etrafinda yavas yavas
dondaralir. Bu esnada, sablon boyunca, istifteki bitiin odun kesitlerine
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bakilir. Kesitlerin sablon genisliginden tasanlari bir tebesirle isaretle-
nir. Ondan daha kiclk kalan kesitler isaretlenmez. Tegdet g6zikenlerin,
tasip tasmadigina dikkat edilir. Teget olduguna kanaat getirilenlere, ay-
ri sekilde isaret konur. Boylece sablona tam devir yaptirildiktan sonra
isaretlenmis odunlar sayilir. Teget isaretliler yarim kabul edilmek su-
retile bu bulunan sayiya eklenir. Sablonun tutturuldugu kesit de bir ola-
rak sayiya dahil edilir. Elde edilen rakamin ylzde ifadesi steremsalini
verir.

Istifteki odun kesitleri bazan muntazam bir daire sekli gdstermeye-
bilirler veya e@ri kesilmis olabilirler. Keza kesit agacin kok siskinligi
sahasina rastlamis bir kesit olabilir. Ozellikle baltaliklardan elde edil-
mis odunlarda bu hal olabilir. Bu takdirde kesitin intizamsizlik gosteren
kismi veya kok siskinliginden ileri gelen ve igeriye dogru devam etme-
yen ¢evre kismi bir tebesirle belirlenir ve ancak Kkesitin tebesir cizgisi
icinde kalan kismi dikkate alinir, kesit o halile sayima tabi tutulur. Ke-
sitin bu turll isleme tabi tutulmasi sablon genisligi ile olan minasebe-
tini etkileyecek durumda bulundugu hallerde yani sablon genisligine ya-
kin kalinlikta bulunan odun parcalarinda ¢ok énemlidir ve bu islem mut-
laka dikkatle uygulanmalidir.

istifte ¢ok kalin kesitlerin bulunmasi halinde, en kalin Kkesitin ca-
pina gore belirginlesen sablon uzunlugu, istifin ortasina tutturuldugun-
da istiften disa tasabilir. Keza sablon, tasinmasi bakimindan pratik ol-
mayabilir. Pratikte bu durumlarla'cok karsilasilir. Bu durumda sablon
uzunlugu en kaim capin bes misli degil, iki bucuk misli alinir (Sekil - 3).
Yani (A) noktasi ile (B) noktasi arasindaki mesafe (d) capinin ikibu-

Sekil - 3.



STER EMSALI VE BITTERLICH SABLONU 29

cuk misli olur. Sablonun istife tatbiki ve kesitlerin g6zetlenmesile say-
ma islemi ayni sekilde yaratulir. Ancak bu takdirde, ster emsalini elde
etmek igin saytlanlarin 4 katini almak lazimdir. Fakat bir defalik tat-
bik sonunda sayilanlar toplaminin 4 katini almak yerine, sablonu esit ara
hiklarla dort ayri noktaya tatbik etmek ve sayilanlar toplamini almak tav-
siye edilmektedir. Zira bu takdirde 6lgmenin sihhati artmaktadir. Sayim
isi siratli yapilabildigi icin de harcanan zaman &6nemli degildir. Sekil - 4
de boyle hazirlanmis bir sablonla yapilan dort élgme ve herbirinde yapilan
sayim sonuclarinin toplanmasi ile 0,66 steremsalinin elde edilisi gérilmek-
tedir.

18+14+16+18-= 66

Sekil - 4.

Sablonun Dayandidi Esas.

Evvelce de belirtildigi gibi, sablonun esasi a¢l sayim metodunun te-
orisine dayanmaktadir. Acl sayim metodunun dedisik yollardan teorisi
tiirkce nesriyatta da yer almistir. Bu konuda en genis c¢apta ele alinip,
degisik sekillerde izahi yapilmis bulunan «Agl Sayim Metodu ve Kullanilan
Aletler» adli kitaptan (5) yararlanilabilir. Onun icin burada fazla mate-
matik ayrintilarina girmeden sadece kisa bir izahi yapilmakla yetinilmek-
tedir : Sekil -2 de gorilen buyuk daire, (d) ¢apma ait bir sinir dairesi-
dir. Aralarindaki baginti ise, bliylk daire yari ¢apinin, d nin 5 kati olusu
seklindedir (Blyuk daire capt, d nin 10 katidir). Bu baginti (a) goris
agisi seklinde ortaya cikmaktadir. Buradaki sinir dairesi mevhum bir da-
iredir, yani gercekte ¢izili olmayan, fakat tasavvur edilen bir dairedir.
Istifte sadece (d) caph bir tek kesit bulundugu disinilirse, bu kesitin,

.. . . .. TC v 1
kendisine ait sinir dairesinin alanina orani, ~4rd2. i (10d)2= 100 dir.

Bu demektir ki som odun alani, onun temsil ettigi ve kendi ¢apinin on kati
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capa sahip istif alaninin yizde biri kadardir, (d) caph bir tek kesit degil
de (w) adet kesit var ise, bu musterek (d) capl (n) adet kesitin kendi-

lerine ait istif alanina orani 'n olur, (d) den daha kiclk (df capinda

kesitler icin de ayni muhakeme ydardatulebilir. Clnkl bu (e caplari sab-
lon Gzerinde daha iceride yani ince tarafta iseler de bunlarin herbirinin
blayuklagd ile (B) noktasindan olan uzakliklari arasindaki baginti aynen
(d) icin olan baglanti gibidir. Zira sablon genisligi, her noktada, genislik
- merkeze olan uzaklik bagintisi ayni kalacak sekilde alinmistir. Bagka
bir ifade ile ayni (a) goris acisina sahip bulunmaktadirlar. Suhalde ds
kesitleri istifte birer tane olsa idiler, kesit ve sinir dairesi arasindaki alan

minasebetleri yine — di2—— (10di)2—  olacakti, (di) caplarindan bir
adet degil de (n,) adet var olunca, (d;) caplarin misterek sinir daireleri
alanina oranlari olacaktir. Boylece, kesit ¢aplt nekadar olursa olsun,

kesit alani ile ona ait sinir dairesi alani arasindaki bagintinin degismedi-
gi, musterek bir baginti oldugu ortaya cikmaktadir. (Sablon boyut ba-
gintilar degismedigi siirece). Boyle olunca da sablon genisligini dolduran

kesitlerin sayisi toplaminin —@— ile carpimi, tim kesit alanlari toplami

ile istif alani arasindaki orani, yani steremsalini ylzde olarak ortaya
koymaktadir.

Sablon uzunlugunun, en kaim kesit capinin 2 122 kati alinmasi halin-
de de konunun muhakemesi aynidir. Sadece bu durumda kesitin ylzeyi
ile ona ait sinir dairesinin ylizeyi arasindaki oran degdismektedir. Kesitin

ylizeyi yine 2 d1dir. Sinir dairesi cap! ise bu defa kesit capinin 5 kati-
dir, dolaysiyle ylzeyi™ (5 d)2 dir. Aralarindaki oran ise-*- d2 — (5d)2=

. . 4 . .
dir. Buna go6re sayima giren her kesit "~ go~ paYli‘e temsil

edilmektedir. Bundan dolayl da sayim sonucu elde edilen kesit sayisinin
4 katr alinmakla (en iyisi 4 ayin noktada sayim yapip, sonuglari topla-
makla) ster emsali yuzde olarak elde edilmektedir.

Sayim esnasinda te§et gozukenlerin yarim sayilmasinin nedeni ; bu
durumda olanlarin sinir dairelerinin icine dustikleri veya dismda kaldik-
lari hususunda emin olunamayisdir. Bu durumda olanlarin, ihtimaller teori-
sine gore, birisinin iceride muteakip birisinin ise dista kaldigi dusuni-



STER EMSALT VE BITTERLICH SABLONU 31

itr. Pratik olarak yarilarinin sinir dairesi icinde, diger yarilarinin sinir
dairesi disinda kaldiklari kabul edilir. Buna goére, bu durumda olan yani
sablon genislijine tegdet oldugu gozlenen kesitler sayimda 1/2 olarak
sayllirlar.

Sablon genisliginden daha kigclk olan, binnetice sablon tatbik edi-
lince onun altinda kalan kesitlerin hi¢ sayilmamasinin muhakemesi ise
soyledir: Sablon genisliginden daha ince olan kesit, kendi capma ait si-
nir dairesinin disinda kaliyor demektir. Zira bulundugu yerde sablon
daha genistir. O genislik, s6z konusu kesitten daha kalin bir kesite ait-
tir. Sézkonusu kesite ait sinir dairesi ise daha iceriden gecmektedir. Ya-
ni bu kesit kendi dairesinin disinda kalmaktadir.

Bir baska dikkati cekmesi beklenen husus da, sablondan az tasan
ve ¢ok tasanlarin ayni isleme tabi tutulmasi, hepsinin de 1 olarak sayil-
masidir. Gercekten de bir kesitin sablon genislijinden az veya ¢ok daha
genis olmasinin bir farki yoktur. Zira az tasma sinir dairesi sinirina ya-
kin, cok tasma ise sinir dairesinin daha i¢ kisimlarinda yer alma demek-
tir. Burada onemli olan, kesitin kendisine ait sinir dairesinin icinde veya
disinda kalmasidir. iginde kaldiktan sonra, o dairenin sinirina daha ya-
kin olmasi veya merkeze dogru bir yerde bulunmasi dnemli degildir.

Kolaylikla disinulecegi Uzere, istifin yuzinde tesbit edilen bu oran,
istife giren som odun hacminin istif hacmma orani degildir. istifin yi-
zindeki kesit alanlarinin m2 istif alanina oranini ifade etmektedir. Oy-
saki elde edilen katsay! ster’e mal edilmekte ve steremsali olarak kabul
edilmektedir. Bir baska ifade ile, istif ylzlinde goziken kesitler, istifin
genisligi boyunca aynen devam ediyorlarmis gibi disiinilmektedir. is-
tifteki bitin odunlarin silindir seklinde olmasi halinde bu dogrudur. Hal-
buki istifteki odun parcalari silindir bigiminde degildirler. Odunlar bir
uctan diger uca incelir veya kalinlasirlar. istifin yizinde géziken kesit,
odun parcasinin kalin u¢ kesiti ise, odunun ucuna dogru kiculecektir.
Istifte goziken kesit ince u¢ kesiti ise tersine olacaktir. Ancak, istifle-
rin hazirlanmasi teknigi icabi, istatistik bir sonuc¢ olarak, goziken ve
Uzerine sablon tatbik edilen kesitlerin istif genislijince ayni kaldiklari
kabul edilebilir. Zira odunlar istiflenirken, kaideterr kalin uglar birinci
sirada bir tarafa, ikinci sirada karsi tarafa gelecek sekilde istiflenirler.
Belki her zaman bu siraya riayet edilmeyebilir. Ama muntazam olma-
sa da, odunlarin yarisinin kalin basi, diger yarisinin da ince basi istifin
ayni yiziine gelecek sekilde hazirlanirlar. Meri Orman Uriinleri Stan-
dardizasyonunda buna dair kayitlar vardir. Orne§in 232. maddesinde
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sirik ve cubuk partilerinin teskilinde, «... istiflemede ilk sira kalin bas-
lar ayni yone gelecek sekilde, bunu izleyen sira ise, kalin baslar ters yo-
ne gelecek sekilde dizilir ve istifleme bu yolla tamamlanir.» hikmu yer
almaktadir.

Bu yolla, odun pargalarinin bir uclarindaki kesitlerine gore bulu-
nan yuzde katsayinin, steremsaline ne derece uydugunu tesbit igin 0zel-
likle Finlandiya’da arastirmalar yapiimistir (3 ve 4). Bu arastirmalar
sonunda, sablonla tayin edilen ster emsaline gdre bulunan som odun ha-
cimlarimn hakiki hacimlardan genellikle biraz biyik oldugu goérilmus-
tur. Bu husus, ster emsalinin bu yolla bulunusunda, odunlarin uzunlu-
gunun, dolayisiyle parcalarin dizginlik ve dolgunluk derecelerinin, ke-
za uzunluga bagh olarak istiflerin daha az veya ¢ok yerlesikli yapila-
bilmesinin gozetilmeyisi seklinde izah edilmektedir. Ancak sablon uygu-
lamasina konu olan istif odunlari maden direkleri oldugunda, bunlarin
boyu en fazla 6 m olabilmektedir. Keza gévde odunu olduklari cihetle ve
standardizasyon esaslarina goére, cap disisi 1 cm den fazla olamiyaca-
gma gore, yukarda sozl edilen farkli sonu¢ séz konusu olmamalidir. Bu-
nun gibi, sterle hacimlandiriimasi s6z konusu olan yuvarlak ince sanayi
odunlari en fazla 1.40 m uzunlugunda ve 15 cm kabuklu capdadirlar.
Dolayisile bu parcalarda ster emsaline etki yapacak dolgunluk farklilik-
lar1 pratik olarak s6z konusu olamaz. Dolayisile maden direkleri ve ince
sanayi odunlarinda sablonla tayin edilen sekilemsallerinin daha blylk
¢ctkmasi sonucu beklenmemelidir.

Bitterlich kesitleri yuvarlak olmayan, yarmalik istif odunlarinin
ster emsallerinin de sablon yardimile tayin edilebilecegini ileri stirmis-
tir (2). Bunun teorisini de izahetmistir. Ancak, buna ragmen uygula-
mada nasil netice verecedi heniz kanitlanmis degildir. Ayrica, uygula-
mada sonuglar yeterince sihhatli elde edilebilse dahi, gereken islemlerin
uzunlugu ve yoruculugu karsisinda, bugiln i¢in uygulama yéninden Uze-
rinde durulamiyacak nitelikte gdzukmektedir.

Sonug.

Ucu dizgun kesilmis yuvarlak odunlarla yapilan istiflerde stremsa-
linin tayininde Bitterlich tarafindan tertiplenmis olan sablon’un kullanil-
masi ¢ok yararli gozikmektedir. Zira, sablonun hazirlanmasi ¢ok basit
ve kolaydir. Gerektirdigi malzeme, szl edilmeyecek derecede kolay ve
ucuz saglanabilir. Keza uygulamasi cok kolay ve siratlidir. Buna muka-
bil klasik steremsali tayini metodunda 6rnek istiflerin tartilmasi, 6rnek
parcalarin haeimlarinin ve agirliklarinin bulunmasi kacinilmayan isler-
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dir. Bu isler ise oldukga gi¢ ve zaman alici islerdir. O kadar ki bu tayin
hale gbre imkansiz olabilir. Tarti imkénlari elde bulunmayabilir. Bu gic-
liklerin ve imkansizliklarin neticesi olarak, cok kere steremsalleri, belli
odun cegsitleri icin kaba bir ayirim yapilsa da genis mintikalarda gecerli
olmak Uzere merkezi idarelerce tesbit edilir ve genis bir ¢evrede uygu-
lanmasi tamim edilir. Oysaki yereysel olarak odun cesitlerinin durumu
ve vasiflari, ¢cok daha ayrintili olarak tesbitleri gerektirecek derecede
farkliliklar gosterir.

Ote yandan, sablon kullanilarak ster emsalinin tayini, dayandigi
teori itibariyle ¢ok sthhatlidir. Ancak bu islemin bir deneme metodu ol-
dugunu gobzden uzak tutmamak gerekir. Ayni istifin muhtelif yerlerinde
Olgcmeler yapmak, bu arada vasif degisikligi gosteren kisimlarda bu 0lg-
meleri mutlaka yapmak, bdylece istifi temsil edecek ortalama sonuclar
elde etmek suretile, metodun sihhat derecesini yuksek tutmak gerekir.
Suphesiz bu husus steremsalinin klasik sekilde tayini halinde de ayni
Onem derecesinde s6zkonusudur. Sablonla tayin islemi suratli oldugu icin
bu geregi yerine getirmek daha kolaylikla mimkindir. Boylece her se-
ferinde 6lgmeye konu olan istiflerde bu yolla ster emsalini tayin etmek
suretile, genel mahiyetteki steremsali degerlerinin kullanilmasi yerine,
o istife 6zge, dolayisile daha saglikli steremsallerinin elde edilmesi mim-
kin olur.

Bitin bu ozellikleri ve ustinlikleri karsisinda BitterliclTin sablo-
nu, sterle haeimlandirilmasi halinde maden direkleri, ince yuvarlak sa-
nayi odunlari, uclarinin dizgin kesilmis olmasi halinde de sirik, cubuk
ve yuvarlak yakacak odun istiflerinde ster emsalinin tayininde kullanil-
maya deger ve yararli gorilmektedir.
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