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OZEL SEKTORE AIT o
KARTON VE OLUKLU MUKAVVA URETIMININ
TURKIYE'DEKI DURUMU

Ar. Gor. Oznur OZDEN1*

Kisa Ozet

Bu calismada oluklu mukavvanin genel ve Turkiye'deki durumu incelenmis-
tir. Karton ve oluklu mukavvanin her tirli ambalajda kullanilmasi ve son yil-
larda kutu Ureten ambalaj sanayiinin, oluklu mukavvaya dayali olarak hizli bir
gelisme gostermesi, bu konunun énemini artirmaktadir.

1 GIRIS

Ambalaj; igine konulan Griini dis etkilerden koruyan, onlarin tasinmasinda, depolanmasinda,
dagitiminda yardimci olan bir kilif olarak disundlebilir. Bu kilif ayni zamanda tanitim ve pazarla-
ma islemlerini de kolaylastilar.

Ambalaj malzemeleri, igine konacak truniin cinsine ve ézelliklerine gore kagit, karton, film,
aliminyum folyo gibi malzemelerin gesitli karisimlarindan olabilir. Malzemeler secilirken en ucuz
ve tlketici ihtiyaclarini en iyi sekilde karsilayacak sekilde olmasina dikkat edilir.

Cesitli ambalaj malzemeleri i¢inden; burada karton ve oluklu mukavva ambalajdan bahsedi-
lecektir. Ozellikle oluklu mukavva kutular, camla birlikte en gok kullanilan ambalaj malzemesidir.

1) 1.0, Orman Fakiiltesi, Orman Uriinleri Kimyasi ve Teknolojisi Anabilim Dali

Yayin Komisyonuna Sunuldugu Tarih :25.02.1993
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Toplam ambalaj kullaniminin % 40'1m kagit ve karton ambalajlar olusturmaktadir. Kagit-kar-
ton ambalajlar icinde de oluklu mukavva ambalajin payi yiksektir. Diinya genelinde oluklu mu-
kavva ambalajin toplam ambalaj kullanimi icindeki pay! % 25'i asmaktadir (Ambalaj 1988, Sayi:
5).

Karton: 150-400 g/m2arasindaki triinlere karton denir. Gumrik amaglari igin karton, "m2
agirh§r 224 g/m2 'den yiiksek olan kagittir" seklinde tanimlanir. Ancak bazi istisnai durumlarda
(kartvizitte oldugu gibi) disiik agirlikta olmalarina ragmen karton sinifina girerler (EROGLU
1985).

Uluslararasi istatistiklerde kullanim amaclarina gore kagit ve karton iki gruba ayrilir.

1- Kltarel kagit ve kartonlar,
2- Endustriyel kagit ve kartonlar

Kiltirel kagit ve kartonlar, yazim ve baski icin uygun olmalidir. Endustriyel kagitlar ise tica-
ri hayatta kullanilan kagit ve kartonlarda'.

Oluklu mukavva: Basit bir anlatisla ara kagidi ondile edilmis (oluklandiriimis) en az (g ka-
gidin birlestirilmesinden meydana gelmektedir. Dayaniklilik veya kalinhgin fazla olmasi istendigi
zaman, oluk yikseklik ve genislikleri degistirilerek, ¢ift ya da ti¢ dalgali oluklu mukavva elde edi-
lebilir (Sekil 1). Ara kagit (fluting) ondile haline geldigi sirada, seklini koruyabilmesi icin buhar
ve Isi ile bicimlendirilir ve her iki ylze de sulu ve nisastali bir karisim surilerek litier denilen ka-
gitlara yapismasi saglanu' (UYSAL, 1987). Bu sekilde olusturulan levhalar 180°C sicaklikta 10-40
kg/cm2basing altinda, 30 m uzunlugundaki kece grubu tizerinden gecirilerek kurutulur.

Oluklu mukavva ambalajlarin kalitesi; kullanilan ylzey kaplayicilari, ondiile malzeme, ya-
pistirma ve direnc artirmada kullanilan yardimci maddelerle orantilidir. Bunlarin yanisira oluklu
mukavva yapiminda kullanilan teknolojinin de kaliteye etkisi vardir.

Oluklu mukavva ambalajlar, birtakim fiziksel etkilerle de karsi karsiyadir. Bunlar strtinme,
patlama, yirtilma, ezilme etkisidir. Bunlardan baska isiya ve neme karsi dayanikliligi da 6nemlidir
ve kaliteyi etkiler.

Oluklu mukavvanin ambalajlama agirhiklari 2-50 kg arasinda de@ismektedir. Hafif olmasi
nakliye tasarrufu saglar. Depolama, daha pratik, glivenli ve hesaplidir. Ayrica renkli baski yapila-
bilir.

Oluklu mukavvalar kullanis yerlerine gore cesitli 6zelliklere sahiptir. Kullanis yerine gore
oluklu kagidin m2agirhgr 127-176 g/m2arasinda, ortii kagidinin agirhgi ise 127-439 g/m2arasinda
degisil'. Kalinhiklari ise oluklu kagitta 0.229-0.305 mm, &rti kagitlarinda ise 0.203-0.711 mm ara-
sinda degisil' (PELLEN 1975).

Oluklu Mukavvada Dalga Sekilleri: Oluk kisminda kullanilan dalga, sinis dalgasidir. Bu-
na ondiile de denir. Ondilenin biylkliguni dalga boyu ve dalga yiiksekligi tayin eder. Buna bagh
olarak da adlandirihr (Sekil 2).
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Karton ve Oluklu Mukavvaya Ait Test Metodlari: Diger ambalajlarda oldugu gibi oluklu
mukavva ambalajlar da delinme, patlama, siirtinme, yirtilma gibi fiziksel etkilerle karsi karsiyadir.

Ayrica ambalajin igine konan uriine, gidece@i bdlgeye gore isiya ve neme karsi dayanikliligi da
onem tasa.

Butln bunlar icin bazi testler uygulana. Bu testler icinde en 6nemlilerinden biri CMT (The
Corrugating Mediuni Test) diye adlandirilan ve T S09 Os : 71 Standardina gore yapilan testtir. Di-
geri ise T SOS Os-71 olup, oluklu mukavvanin ezilme testidir.

ondile

bir yuziu kaph ondile

tek dalgali oluklu mukavva

mzumnzgnsi

VUM

Sekil 1 : Oluklu mukavva gesitleri.
Figire 1 : The Kinds of Corrugated Cardboard.
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-
dalga yuksekligi

M
IVE

dalga boyu

iMi DALGA (hrialsa} (~ FM g )

A dalga ile yapilan oluklu mukavva ok lyi bir
yaylanma gdsterir ve bu yizden de koruyucu
yastik 6zelligi vardir,

dalga boyu: 8.0 - 9.5 mm.
dalga ylksekligi: 4.0 - 4.8 mm.

dalga ylksekligi 4.0 - 4.8 mm.
1

8VCE DALGA (B dalga) (B Fiyle)

dalga boyu: 5.5 - 6.5 mm.
dalga ylksekligi: 2.2 - 3.0 mm.

dalga ylksekligi: 2.2 - 3.0 mm.
dalga boyu: 5.5 - 6.5 mm.

COK INCE DALGA (E dalga - mikro dalga) (£ Flufe)

dalga boyi1*3.0 - 3.5 mm.
dalga yiksekligi: 1.0 - 1.8 mm.

t [13
dalga ylksekligi: 1.0 - 1.8 mm.
dalga boyu: 3.0 - 3.5 mm.

Sekil 2 : Dalga (Ondile) sekilleri.
Figlire 2 : Flute types.
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2. TURKIYE'DE KARTON VE OLUKLU MUKAVVA URETIMIi VE
OZELLIKLERI

Turkiye'de karton ve oluklu mukavva dretiminin cogu 6zel sektore ait isletmelercc yapiimak-
tadir. Arastirmalarimda karton ve oluklu mukavva Uretimi ve bunlardan ambalaj malzemeleri ya-
pan isletn.eler; Sanayi Odalari, Sanayi, ve Ticaret Odalari ve Odalar Birliginde yapilan inceleme-
lerden suna bir liste halinde tespit edilmistir. Ayrica Ankara TOBBiM'den temin edilen listeden
yararlaniimistir. Hazirlanan anket formlari isletme sahipleri veya yoneticileri ile géristlerek dol-
durulmustur. Bu arada tesisler gezilerek tretim teknolojileri ve diger 6zellikleri incelenmistir. Ay-
rica Uretilen gesitli karton ve oluklu mukavvalardan 6rnekler alinip, bir kolleksiyon olusturulmus-
tur. Tablo 1'de kronolojik olarak bugiin karton ve oluklu mukavva tretiminde bulunan isletmelerle
bunlari ambalaj haline getiren isletmelerin listesi verilmistir. Bu listede her isletmenin adi, kurulus
yeri ve tarihi, Uretim miktari, kullanilan hammadde, makina sayisi, isgal etti§i alan, tiketim sekli
gibi ozellikler belirtilmektedir.

Turkiye'de bugiin oluklu mukavva tretiminde en eski isletmenin kurulus tarihi 1950'dir. An-
cak somaki yillarda kuruldugu bildirilen bazi isletmelerin kurulus tarihceleri incelenirken kdkenle-
rinin daha eskiye dayandigi gérulmastir. Bir isletmenin kigik kapasiteli oldugu icin el degistirdigi
saptanmistir. Bu arada bazi isletmelerin sadece isim olarak varhgi anlasiimistir. Yani Ticaret ve
Sanayi Odalarina kayith gorilmekle beraber g6sterilen adreste bulunamamiglardir.

Buglinkd duruma gore faaliyette olan en eskisi 1950'de, en yenisi de 1988'de kurulmus 26
adet karton ve oluklu mukavva uretimi yapan isletme vardir. Bu isletmelerin illere gore dagilimi
asagida gosterilmistir.

Tablo 2 : Karton ve oluklu mukavva ureten isletmelerin illere gére dagihmi.
Table 2 : Distrubiiion of Cardboaid and Corrugated Cardboard according to cities.

il (City) isletme adedi
Number of plants %

istanbul u 42.31
izmir 6 23.08
izmit 1 3.85
Ankara 2 7.69
Tekirdag 3 11.54
Malatya 1 3.85
Edirne 1 3.85
Corum 1 3.85

Toplam : 26 10000

Bu dagihimdan da anlasilacagi iizere % 42.31 gibi bir oranda istanbul'da yogunlasma vardir.



Tablo 1
Table 1
Firma Adi

ADO Ambalaj
Sanayii

AKKARTON Kagit
ve Mukavva San.

AMBARLI Kagit
ve Mukavva San.

GETIN Kagitgilik
ve Karton San.

COPIKAS Kagit
ve Ambalaj San.

GURSU Ambalaj
Sanayii

HALKALI Kagit

iISTANBUL Kagit
ve Amb. San. Ltd.

KAGIT San. ve
Tic. A.S.

KARTEKS Tic. ve
Sanayi A. S.

KARTONSAN A S.

LEVENT Kagit
San. Tic. A. S.

Kurulus yeri
ve Tarih

istanbul
1967

istanbul
1967

istanbul
1981

Ankara
1988

Corum
1980

istanbul
1981

istanbul
1978

Tekirdag
Corlu 1988

istanbul
1957
izmir
1970
izmit
1970
izmir
1972

Alani
(m2)

680

3000 Aglk
1800 Kapali

7812

2500

69844
(3000 agik)

600

41355

8750

5705

139000
15000 kapali

275700
173520 kapah

8000
3000 kapali

Karton ve oluklu mukavva isletmelerinin 6zellikleri.
Properties of cardboard and coirugated cardboard plants.

Kullanilan
Hammadde

Karton
Hotmclt

Atik Kagit

Atik Kagit

Atik Kagit

Saman ve
Atik Kagit

Kraft Kagit
Gri Karton

Atik Kagit

Atk Kagit

Atk Kagit

Atik Kagit

Seliiloz ve
Atik Kagit

Atik Kagit

Kapasite
%

100

100

Dustik
Kapasite

100

90

Dusuk
Kapasite

70-95

100

60

Dustk
Kapasite

95

100

ihracat Yapilan
Ulke

Yok

Yok

Yok

Yok

Yok

Yok

Yok

Yok

Yok

Arap
Ulkeleri

Arap
Ulkeleri

Yok

Kalite
Kontrol

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Evet

Uretim

Ambalaj

Gri
Karton

Srenz
Karton
Karton, mukavva,

kroma karton,
renkli karton

Ambalaj

Oluklu
Mukavva

Gri karton, kroma
karton, beyaz kagit

Gri
Karton

Srenz Kagit,
Oluklu muk.

Mukavva
Viol
Kuse karton, kuse

bristol karton, test
liner, mikro liner

Srenz, Asfalth
Kagit

Artiklarin
Kullanimi

Satiliyor

Kendileri

Kendileri

Kendileri

Kendileri

Kendileri

Kendileri

Kendileri

Kendileri

Kendileri

Kendileri

Kendileri

N3IdZQ dNNZQ



Tablo1l : Devam
Contiue

Table 1

MALATYA Karton
ve Kagit San.

METEKSAN Kagit
ve Karton San.

MODERN Karton
San.veTic. A. S.

MOPAK Kagit ve
Karton San. Tic.

0GUZ MUKAVVA ve
Amb. San. Tic. A.S.

OLMUKSA Mukavva
San. veTic. A.S.

OLMUKSA Mukavva
San. ve Tic. A.S.

OYALP Oluklu
Muk. ve Kutu San.

OZER Kagit Urtinleri
Sanayii

OZKAN Kagit
Sanayi A.S.
ROLEKS Ambalaj
Sanayii A.S.

TIRE KUTSAN

Ol. Muk. San. Tic.

TRAKYA Kagit
San. Tic. Ltd.

UCAL Kagit ve
Ol. Muk. San. Tic.

Malatya
1979

Ankara
1982

Tekirdag
1981
izmir
1986

istanbul
1982

Edime
1977
izmir
1985

izmir
1988

istanbul
1984

istanbul
1964

istanbul
1983
izmir (Tire)
1977

Tekirdag
1969

istanbul
1950

2600

160825

50000
12.500 kapali

2000

91900

3000

4000
2000 kapali

600

800

750

150000

11488

165420

Saman, atik kagit,
kraft sel.

Atik Kagt.
Seltiloz

Atik Kagit,
Saman

Seliiloz

Saman fluting,
test liner, kraft
liner, srenz

Saman, alik kagit,
kraft seliilozu

Kraft liner, test
liner, yari kim-
yasal fluting

Kraft Ener, test
liner, srenz

Atik Kagit

Atik Kagit

Kraft, Kagit
gri karton

Atik Kagit

Atik Kagit

Atk Kagit

100

96

100

90

50

85

60

70

75

60

Dustik
Kapasite

100

70-80

100

Dolayl olarak
Arap ulkeleri

Ortadogu

Ortadogu

Irak, iran,
Almanya

Yok

Yok

Yok

Yok

Yok

Yok

Yok

Ortadogu

Yok

Yok

Evet

Evet

Evet

Evet

Hayir

Evet

Evet

Evet

Hayir

Hayir

layir

Evet

Evet

Evet

Saman test liner,
saman fluting
Yazi kagidi, bris-

tol karton, ozel
kagitlar, pelur

Srenz, fluting,
test Ener, turba-
lik kraft.

DefterEk ve
ozel kagitlar

Oluklu
Mukavva

Saman fluting,
test Ener

Kutu, ondle sa-
fiha, separatér
takviye

Oluklu Muk.
ve kutu

Srenz, gri karton,
ebat kagt.

Gri karton

Karton ve
rulo

Srenz, test Ener
saman fluting.

Gri karton, kroma
karton, masuralik

Srenz kagit

Atihyor -
Satiliyor

Kendileri

Kendileri

Kendileri

Satiliyor

Satiliyor

Kendileri

Satiliyor

Kendileri

Kendileri

Satiliyor

Kendileri

Kendileri

Kendileri

INILIEN VAAYINIAL NTDINTO N\ NOLIWM
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isletmelerin bulundugu illerdeki semtlere dagihislarinda dikkat cekecek herhangi bir unsur
yoktur. Genellikle fabrika sartlarina uygun oldugu icin segilmislerdir (% 80.77). Pek azi kendi ara-
zisini kullanmis (% 15.38), bunun yaninda % 11.54'de hicbir nedeni olmadan kurulmustur.

isletmeler genellikle bagimsiz bir tesis olarak kurulmustur. Bazi isletmelerde entegre tesis
olarak oluklu mukavva kutu yapimi da yer almaktadir. Tesisler genel dretim teknolojisine uygun
yaptimistir. Tim isletmelerin 11 tanesinde (% 42.31) kullanilan bitiin makine ve ekipmanlarin di-
zayni ve yapimi Tirk ustalarca yapiimistir. Ancak 8tanesinde (% 30.77) yabanci llkelerden getiri-
len makineler bulunmaktadir. 7 tanesinde (% 26.92) ise yerli ve yabanci karisikta. isletmelerde
karton ve oluklu mukavva tretiminde kullanilan makinalar bir sistem olusturacak sekildedir.

Tesisler kapladiklari alan bakimindan 600 m- ile 160825 m 2arasinda oldukca bilyiik bir fark-
lihk gostermektedir. Ayni zamanda acik alana veya tek, ¢ift katli binaya sahip olmak gibi ayrica-
liklar da varda.

Uretimde hammadde olarak seliloz, atik kagit, saman, hurda kagit, kraft liner, test liner,
srenz kagit, gri karton kullanilmaktadir. Bunlari SEKA ve &zel sektore ait bazi kagit isletmelerin-
den temin etmektedirler. Atik kagidin blytk kismi, toplayici kagit simsarlari tarafindan temin edil-
mektedir. Simsarlardan alinan bu atik kagitlarda, kagit yaninda her tirli esya, ya da ¢op ¢ikabil-
mektedir. Temiz, diizenli bir dagitim yoktur.

Oluklu mukavva ya da ambalaj tretiminde kaliteye fazla dikkat edilmemektedir. Nasilsa sati-
liyor zihniyeti ile hareket edilmektedir. Uretim sirasinda ve sonrasinda ¢ogunlukla gozle kontrol
yapilmaktadir. Ambalaj i¢in Turk Standartlari Enstitlisi'niin (TSE) kabul ettigi bazi testlerin higbi-
ri yaptimamaktadir. Bunlari ancak biylk firmalarin birkagi yapmaktadir. Oysa bunlara dikkat edil-
diginde su andaki yerini daha da giclendirecegdi siiphesizdir.

Uretilen karton, oluklu mukavva ve oluklu ambalajin ¢ogu tlkemizde i¢ piyasada kullanil-
maktadir. Bazi firmalar da Uzakdogu vc Arap ilkelerine satis yapmaktadirlar. ihracatin artmasi ve
Bati Glkeleriyle yaris edebilmek igin kaliteye ¢ok dikkat etmek gerekmektedir. Bunun igin de Ureti-
min her kademesinde analiz ve kontrollerin tam olarak yapilmasi gerekil'.

i¢ veya dis piyasada siparisle tretim s6zkonusu oldugundan, depolama sorun yaratmamakta-
dir. Bu yizden tesislerin higbirinde depolama yapilmamakta, ya da ¢ok az bekletilmektedir. En
fazla U ay bekletilmektedir.

Karton, oluklu mukavva ve oluklu ambalaj tretiminde galisanlarin toplam sayisi 3435, bu ge-
nel toplamin 3S5'i idareci, .3050 adedi isci sayisini ifade etmektedir.

isletmede genel bir isci egitimi s6z konusu degildir. Ancak yéneticiler, isgilerin yerinde egi-
tildiklerini ve konu ile ilgili yeterli Gretim bilgisini aldiklarini, bu : edenle de ¢alistirilan iscilerin
bilgi bakimindan sikayetci olmadiklarini belirtmislerdir.

isletmelerde dretim sirasinda artik kagitlar ya isletme tarafindan kullanilmakta, ya da tekrar
kullanmak amaciyla hurda kagit toplayanlara satiimaktadir.
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3. SONUGLAR VE ONERILER

Ambalaj malzemeleri arasinda camdan sonra en c¢ok kullanilan oluklu ambalajdir (Sekil 3).
Sividan, katiya kadar her tiirli malzemenin tasinmasinda kullaniimaktadir. Sivi tasimacihiginda
kullanilan kutularin yizeyleri mum, ya da aliminyum folyo ile kaplanarak, sizdirmazlik saglan-
maktadu'. Bunlar yapilu'ken saglik sartlarina da dikkat edilmektedir'.

KLASIK TiP
Classical lype
Y N 1
Jo. 1l
KALIPLI TiP TELESKOB1K TIP

Telescopic type

Sekil 3 : Kutu tipleri.
Figire 3 : Box types.

Oluklu mukavvanin genis bir kullanim alanina sahip olmasinin sebeplerini su sekilde sirala-
yabiliriz.

— Fiyat uygunlugu,

— Fonksiyonel, dayanikli ve kolay sekil verilebilen bir striiktiire sahip olmasi,

— Karmasik ve ézellikli bigimler alabilmesi,
— Tlketici tarafindan taninan, onaylanan ve genellikle tekrar kullanilabilen bir malzeme

olmasi,
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— Buyik oranda atik malzemenin degerlendirilebilir olmasi.

Bu tir bk ambalaj gelecekte daha kaliteli alanlarda da kullanilabilmelidir. Oluklu mukavva
ambalajdaki gelismeler o llkenin ambalaj sektériiniin de bir gostergesidir. Bunun igin (TSE) ve
TAPPi ya da SCAN Standart metodlarina da uyarak, daha dikkatli ve kaliteye uygun riin ¢ikar-
mak gerekir.

Tirk Standartlari Enstitlisi'niin kabul ettigi testler:

— Ambalajlarin isaretlenmesi ve etiketlenmesi
TS 4331 / Kasim 1984

— Kartonlarda Patlama Dayanimi Tayini
TS 3123/Nisan 1978

— Kagit ve Kartonlarda Kopma Dayanimi Tayini
TS 3121/Nisan 1978

— Kagit ve Karton-Biikiilme Direnci Tayini - Statik Bikme Ydntemi
TS 3428 / Eylil 1979

Oluklu mukavva ambalajlarin kalitesinde kagit ve karton malzemenin oluklu mukavvaya do-
niistiiriilmesinde kullanilan teknolojinin de etkileri vardir. Ulkemizde kagit-karton (iretim tesisleri-
nin kurulusunda yer secimi hatalari, eskimis ve uygun olmayan kagit makinalannm alinmasi gibi
bazi yanhis kararlarin ambalaj kalitesini dustrdigi gozlenmektedir.

Ayrica kagit-karton fiyatlarinda gézlenen fiyat artislari, gerek baski sanayii, gerekse ambalaj
sanayii igin glclikler yaratmaktadir.

Kagit kaynakli ambalaj sektoriinlin en biytk dreticisi oluklu mukavva ambalaj sanayiidir. Bu
nedenle oluklu mukavva ambalaj sanayiinin ihtiyaci olan kraft liner kagidini yurdumuzda Greten
tek firma olan SEKA'nin gerekli dnlemleri alarak hammadde darbogazi yaratmamasi gerekir.

Oluklu mukavva ambalaj sanayii kalite, standart, hammadde tedariki, ithalat, ihracat ve yati-
rim konularinda ¢6ziim bekleyen sorunlarla karsi karsiyadir. Bunlarin énlenmesi icin isletmelerde
hacmine gore kimya ya da orman endistri miihendisleri galistirmakta yarar vardir. O zaman daha
bilingli bir Uretim yapilacaktir. Ya da Orman Fakiltesi Endistri Mihendisligi Bolumu ile temas
halinde olmak gerekmektedir. Boylece Universite ve sanayi isbirligi cercevesinde calisilacak sek-
tor icin daha iyi sonuglar alinabilecektir.



CARDBOARD AND CORRUGATED CARDBOARD INDUSTRY
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Sunimary

This study \vas devoted to general aspects of cardboard and corrugated card-
board industries and its development in Turkey. Today, ali kinds of packaging
Industries based on corrugated cardboard sholv a rapid developpicnt and there-
fore it has a great importance.

INTRODUCTION

Packaging is covering inaterial used in tlie proteetion. Carrying, delivering and steroge of the
production in it. Fourty percent of total packaging materials used is consist of cardboard and corru-

gated cardboard,

Cardboard can be defined as a production of waste - paper and cellulose (150-400 gr/trr).

Corrugated cardboard is made of at least tliree paper boards and in the middle of theni is a
fluted board. On the other hand the guality of corrugated cardboards are mainly based Qll surface
coatings, fluting materials, adhesives, and stienglh inereasers wave shapes of fluted material pro-
posed by FEFCO (Federation Evropeeliiie des Fabricants de Carton Ondule) illustrated in Figuie

1).
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Production of cardboard and corrugated cardboard are mainly produced in private sectors. In
this study, private enterprises dealing with this subjectare listed from Turkish Trade Chamber's re-
cords and additional informations are picked tip from Computer ¢enter. The prepared anket forms
are filled by intervieving with plant owners and their managers. Inn addition to these, their producti-
on technologies and raw niaterial sources, stolage conditions and the wastes are metioned.

For the special collection of our department, produced materials from each plant are sampled.

Today, the oldest private plant, pioduciig paper board was established in 1950, and the latest
was il 1988. These 26 pkints, and theh' distribution to cities are shovvn in table 2. Site selection for
the plants and their production technologies are mainly suitable to general requirements. Eleven of
the tvventy six (% 42.31) private plants are desigiied by Turkish technicians and their equipment
are also developed in Tuikey.

The rest have native or foreign teclinology from some european countiies, and some of them
assambled in Turkey.

Most of the produced materials are consumed in domestic market. lii recent years, some
firms export to far-east and gulf countries.

RESULTS AND RECOMMENDATIONS

Having a wvide consuming area, corrugated card-board has many advantages such as easy
shaping, acceptable, recyeling properties, colvenient price and beeing produced. froi vvaste-paper.
In addition to these, corrugated, cardboard can be developed for several puiposes such as isolation
niaterial and quality increasing. Its using area will be wvider. The first step of developing, must be a
standardization and guality increasing.
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