SERT CILT SAYI

SERIES * VOLUME NUMBER a
SERIE A BAND 10 HEFT * IV/O
SERIE TOME FASCICULE

ISTANBUL UNIVERSITESI

ORMAN FAKULTESI

dergisi

REVIEVV OF THE FACULTY OF FORESTRY,
UNIVERSITY OF iISTANBUL
ZEITSCHRIFT DER FORSTLICHEN FAKULTAT
DER UNTVERSITAT iSTANBUL

REVUE DE LA FACULTE FORESTIERE
DE L’UNIVERSITE D'ISTANBUL



KONTRTABLA VE KONTRPLAKLARDA MIKOLOJIK TESTLER

Dog. Dr. Yener GOKER 1

Kisa 6zet

Arastirmanim amaci Tirkiye'de Uretilen Kontrtabla ve Kontrplak-
larin asiri rutubet ve su ile temas eden kullanis yerlerinde kullanilma-
lari halinde mantarlarin tutkal hattini ve yapisma direncini etkileyip et-
kilemeyecegi hususunu ortaya ¢ikartmaktir.

Denemeler iki ayri kalite ve degisik kalinhik siniflari tzerinde yapil-
mistir.

Dememeler sonunda rutubetli ortamda mantarlarin Tirkiye’de Ure-
tilen Kayin Kontrplaklarin yapisma direncini siddetle etkiledi§gi ortaya
ctkmistir.

1. GiRis

Bu arastirmanin amaci, Turkiye’de dretilen Kontrtabla ve Kontrplaklarin asiri
rutubet ve su ile temas eden kullanis yerlerinde kullanilmalari halinde Greyen man-
tarlarin tutkal hattinda etkili olup olamayacad! ve yapisma direncini azaltip azalt-
mayacag! hususunu ortaya ¢ikartmaktir.

Kontrtabla ve Kontrplak tretiminin Diinyada ve Ulkemizde artmasi, sudan mii-
teessir olmayan modern tutkallar ve tutkallama tekniklerinin gelismesi, adi gegen
malzemeler igin yeni kullanis yerlerinin dogmasina olanak saglamistir, &zellikle
Kontrtabla ve Kontrplaklarin genisliklerinin bigilmis keresteye nazaran fazla olusu,
aga¢ malzemenin yan yana givilenme veya metal baglayicilarla birlestirilme sorunu-
nu ortadan kaldirmis olup, bunlarin genis paneller halinde insaat sektdriinde kulla-
nilmasina neden teskil etmistir.

Yurt icinde oldukca genis bir kullanis yeri ve yurt disina ihra¢ olanagi bulunan
Kontrtabla, insaat sektériinde &zellikle aranmaktadir, drnegin, insaatlarda kullanil-
makta olan kahplik kereste ancak U¢ beton dékiimune dayanabilmektedir. Halbuki,
aclk havada suya dayanikh 6zel nitelikteki Kontrtablalarla defalarca beton dékimi
yapilabilmekte olup, ayni zamanda modern mimaride geliserek yayginlasan sivasiz
beton sistemine kabarip ¢atlamadan, deforme olmadan zimparali ylzeyleri ile en iyi
uygunlugu neden ile dékimde plrizsiiz beton yizi vermektedir. Boylece, Kereste
zayiatl, beton traslamasi gibi malzeme ve iscilik giderleri en az dizeye dusirulmek
sureti ile kaliplik keresteye gore karli olmaktadir. Buna ilaveten Kontrtabla prefab-
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rik konut ve birolarda, ylizme ve spor salonlarinda ve buna benzer yerlerde dis cep-
he ve tavan kaplamasi olarak kullaniimaktadir.

Kontrplaklar ise yukarida belirtilen kullanis yerlerine ilaveten ozel tutkallarla
yapistirilmak sureti ile (su kontrplaklari) deniz teknelerinde su ici insaatta, cesitli
plastik ve suni maddelerle, tecritlerle kombine edilerek prefabrike binalarin temel,
déseme ve duvar sistemlerinde kullanilmaktadir.

Kontrtabla ve Kontrplaklar bu kullanis yerlerinde codu kez yilksek rutubet ve
su ile temas etmekte olup, mantar faaliyetine agik bulunmaktadir. Bu malzemelerin
yukarida aciklanan kullanis yerlerinde basari ile degerlendirilmesi mantarlarin ay-
ristirict etkilerinin tutkal hattina tesir edememesine ve bunun sonucu olarak yapisma
direncinin devam etmesine badl bulunmaktadir.

Bu hususun saptanmas! hakkinda B.S. 1455 (1963) ingiliz Standardinda mikolo-
jik testlerden bahsedilmektedir. Burada laboratuvar sartlarinda 6zel bir test dizeni
gelistirilmis olup, mantarlarin gelismelerinin en uygun oldugu ortamlarda adi gegen
malzeme ornekleri belirli streler birakilmak sureti ile mantar misellerinin tutkal hat-
tinda yaptigi tahribat mekanik yolla saptanmaktadir.

T.S. 47 (1971) «Kontrplak ve Kontrtabla numune alma ve muayene metodlari»
adli Tirk standardinda bu hususta bir bilgiye rastlanmadigr i¢in konunun incelen-
mesi ilging bulunmustur.

2. DENEME MATERYALI

Denemeler Tirkiye'de faaliyette bulunan bitiin Kontrplak ve Kontrtabla fabri-
kalarinin drettigi Grinler Gzerinde degil bunlar iginde Ustlinlik ve karakteristik 6zel-
likler gdsteren fabrikalarin mamulleri Gzerinde uygulanmistir. Bdylece, Kontrplakta
mikolojik testler i¢in 5 fabrika, Kontrtablada ise 1 fabrika secilerek bunlardan nu-
mune levhast alinmasi yoluna gidilmistir. Bu amagla fabrikalardan 1 tanesinin yas
sistemle Kontrplak Ureten bir tesis olmasina 6zellikle dikkat edilmis ve halen her ka-
linhk sinifinda dretimde bulunan (ARI) Kontrplak Sanayii ve Ticaret Limited Sir-
ketinin fabrikasi secilmistir. Bu fabrikanin Ozelliji Kontrplak yapimi esnasinda sen-
tetik recineler yerine Kan albumini kullanmakta olusudur. ikinci fabrika olarak yur-
dumuzda ilk defa kuru sistemle Kontrplak lretmeyi deneyen ve bunun oénciliguni
yapan, ayni zamanda kamu sektoriine ait olan Makina Kimya Endustrisi Kurumu’-
nun Kontrplak fabrikasi se¢ilmis ve bu fabrikadan numune levhalari alinmistir. Adi
gecen fabrikadan Cam Kontrplak numune levhalari da alinmistir. M.K.E.K. Fabrikasi
tutkal olarak Ureformaldehid suni reginesi kullanmakta olup, degisik kalinlikta BB
ve BBB olmak zere iki ayri kalitede Kontrplak tretmektedir.

Numune levhasi alman uglincli fabrika Sakarya'da (SAK) Kontrplak fabrikasi-
dir. Kontrplak fabrikalarinin biyik cogunlugu istanbul ve civarinda kurulmus olup
gerek idari gerekse Teknik ydnden birbirleri ile irtibatta bulunmaktadirlar. Bunlarin
disinda Sakarya’da Uretimde bulunan ve 6zel sektére ait olan bir fabrikanin Grettigi
Kontplaklarm mikolojik testler bakimindan incelenmesi uygun gorilmiustir. SAK
Kontplak fabrikasi da kuru sistem ve sentetik regineler ile galismaktadir.

Dérdiincii fabrika olarak, istanbul’da Eyiip’te faaliyette bulunan kuru sistem ve
sentetik recinelerle Uretim yapan (KELEBEK) Kontrplak fabrikasi tercih edilmis
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bulunmaktadir. Bu fabrika kapasite ve kurulus yoninden oldukga gelismis bulunmak-
tadir. Bu fabrika sadece BB kalite ve degisik kalinhik siniflarinda Kayin kontrplak
Uretmektedir.

Besinci ve son fabrika olarak istanbul’da Halkali’da faaliyet gésteren (MODERN)
Kontrplak ve Suni tahta Limited Sirketi’ne ait olan Kontrplak fabrikasindan numu-
ne alinmistir. Bu fabrika gerek kurulus gerekse teknik yénden cok gelismis olup BB
ve BBB kalite sinifinda ve Kayin, Kavak olarak iki ayri cinste kontrplak Gretmek-
tedir.

Yukarida kisaca ozellikleri belirtilen (ARI), (SAK), (KELEBEK), (MODERN)
kontrplak fabrikalarinin BB kalitelerinden 4, 5 6, 8, 10, 12, 15 mm. kalinlik sinifla-
rindan, (M.K.E.) Kontrplak fabrikasindan ayni kaliteden 4, 5, 6, 8 10, 12mm. kalin-
hk siniflarindan keza (SAK) ve (MODERN) Kontrplak fabrikalarinin BBB Kkalite-
lerinden 4, 5, 6, 8 10, 12, 15 mm. kalinlik siniflarindan ve (M.K.E.) Kontrplak fab-
rikasindan BBB kaliteden 4, 5, 6, 8 10, 12 mm. ka-Imhk siniflarindan ve her siniftan
Ucer adet olmak lizere 220 X 130 cm. boyutlarinda Kayin Kontrplak numune levhasi
alinmasi yoluna gidilmistir. Ancak, fabrikalardan bazilari pazarlama kosullarina uy-
ma nedeni ile ¢cok ince ve cok kalin kalinlik siniflarinda kontrplak tretmekten kagin-
diklari icin adi gecen bes fabrikanin her birinden ve 8 degisik kalinlik sinifindan nu-
mune almak mimkin olamamistir. Baskaca, degisik kalinlikta ve iki ayri kalitede
Kayin kontrplaklar Gzerinde uygulanan Mikolojik testler Cam ve Kavak kontrplak-
lar Gzerinde de tekrarlanmistir.

Bu amacgla (M.K.E.) kurumu kontrplak fabrikasindan BB ve BBB Kkalitelerden
5 8 12mm. kalinhik siniflarinin herbirisinden 3er adet 220 X 130 cm. boyutlarinda
olmak uUzere toplam olarak 18 adet Cam kontrplak temin edilmistir. Ayrica, modern
kontrplak fabrikasinda BB ve BBB kalitelerde olmak uzere, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 15mm.
kalinhik siniflarinin her birisinden lcer adet 220 X 130 cm. boyutlarinda toplam 42
adet 6z kismi Kayin ve ust yizeyleri ise Kavak soyma kaplama olan Kontrplaklar
alinarak laboratuvara getirilmistir.

Boylece, bes ayri Kontrplak fabrikasindan alman 220 X 130 cm. boyutlarindaki
237 adet Kontrplak numune levhasi U¢ ayri aga¢ turl, yedi farkli kalinhik sinifi ve
iki kalite grubuna dagilmis bulunmaktadir. Memleketimizde en iyi kalite olan A ka-
lite sinifi Kontrplak uygun ham madde bulunamamasi nedeni ile Uretilememektedir.
Yukarida 6zelliklerine kisaca deg@inilen Kontrplaklar genel amaclar sinifinda mitalaa
edilmekte olup, Ulkemizde her maksat i¢in kullaniimaktadir.

Kontrtabla numunelerinin seciminde ise asagidaki hususlara dikkat edilmistir.
Deneme numunelerinin alindi§i dénemde yurdumuzda makina kimya endistrisi ku-
rumunun Kontrtabla fabrikasi ile Pelit - Aslan Kontrplak fabrikasinin Kontrtabla
iinitesi faaliyette bulunmakta olup, igiinci fabrika olan BiZON Aga¢ Sanayii Kontr-
tabla tesisi ise kurulus safhasinda idi. Kontrtabla numunelerinin alinmasi safhasinda
M.K.E. Kontrtabla fabrikasinin mamulleri secilmistir. Bu fabrika gerek udretim ka-
pasitesinin Ustiin olusu bakimindan, gerekse farkli kalite ve kalinlik siniflarinda Gre-
tim yapmasi nedeni ile tercih edilmistir. Mikolojik arastirmalar adi gecen fabrikadan
tcer adet olarak temin edilen 16, 19, 22 ve 25 mm. kalinlikta I - 11l inci kalite sinifin-
dan alman 122 X 220 cm. boyutlarinda toplam 24 adet Kontrtabla dzerinde yapilmis
bulunmaktadir.

Bunu takiben fabrikalardan alman, ve laboratuvara getirilen kontrplak ve Kontr-
tabla levhalarinda mikolojik testlere ait test numunelerinin elde edilmesine gegil-
mistir.
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Standart boyutlardaki test numunelerinin siibjektif etkenlerden uzak olarak da-
gitilabilmesi igin tesadif metodu uygulanmistir.

Bu amacla, her bir levha Uzerine 10 X 30 cm. boyutlarinda bir dikdértgenler se-
bekesi cizilmis olup, sebeke sol bastan itibaren 01-02-03 ... 50 vb. olarak numara-
lanmistir. Bundan sonra milcolojik testler i¢in numune sayisi kadar numara degisik
bir sira dahilindeki sayi gruplarini kapsayan bir tablodan okunmak sureti ile saptan-
mistir. Bunu takiben adi gecen numaralari kapsayan dikdoértgenler levha tzerindeki
dikddrtgenler sebekesinden bulunmus ve tek tek numunelerin her biri bu dikddrtgen
icinden alinmistir R.A; FISHER - F. YATES.

Numunelerin boyutlarinin tesbitinde B.S. 1455 (1963) standardi esas alin-
mistir. Bu standarda goére mikolojik testlerde kullanilacak numunelerin boyutlari
50 X 100 X t mm. olacaktir. Burada (t) numunenin kalinhgidir. Kontrtablalarda da
numune boyutlari ayni standart esaslarina gére alinmistir. Kontrplak ve Kontrtab-
lalarm gerek imalat esnasinda gerekse daha sonra mikroorganizma faaliyetini onle-
yici bir kimyasal madde ile muamele edilmis olmamasina 6zellikle dikkat edilmistir.
Boylece, Kayin, Kavak ve Cam kontrplaklarda mikolojik testlerin yapilmasi icin yedi
farkli kalinhik sinifi G¢ agac¢ turu ve iki ayri kalite grubuna dagilmis ve yukarida bo-
yutlari belirtilen her bir siniftan 30 adet olmak (izere toplam 210 adet numune (ize-
rinde testler gerceklestirilmistir.

Kontrplak ve Kontrtablalarda mikolojik testler B.S. 1455 (1963) standardina go-
re uygulanmistir. Bu standartta adi gecen testlerin WBP, BR ve MR tipi tutkallarla
yapistiriimis malzemelerde yapilmasi 6n gorilmektedir.

WBP (Weather and boil-proof) (Havaya ve kaynar suya direncli) tip tutkal-
lar ile yapistiriimis tabakali malzeme uzun yillar mikro organizmalara, soduk ve
kaynar suya, buhara ve istya karsi srapisma direncini kaybetmemektedir.

BR (Boil resistant) (kaynamaya direncli) tipi tutkallarla yapistirilmis tabakali
malzeme agikta hava sartlan altinda ve kaynamis suya karsi iyi bir direngc gdster-
mektedir. Ancak, o6zellikle kontrplaklar uzun sire dis sartlara maruz birakildigr tak-
tirde yapisma direnci, bir 6nce bahsedilen tutkalla yapistirilmis kontrplaklara gore
daha azdir. BR tipi tutkalla yapistiriimis kontrplaklar yapisma direnclerini soguk su
ile temas ettikleri taktirde de korumakta ,ve uzun yillar mikro organizmalarin ¢iri-
tucu etkilerine karsi direng gostermektedirler.

MR (Moisture - resistant and moderately weather resistant) (muhtedil hava sart-
larina ve rutubete direngli) tip tutkalla yapistirilan kontrplaklar keza mikro orga-
nizmalarin cirlticu etkilerine karsi direngli olup soguk suya uzun sire, sicak suya
ise az bir siire dayanmakta, kaynamis su ile temas ettikleri taktirde ise yapisma di-
renclerini kaybetmektedirler.

Tirkiye'de Uretilen kontrplaklar genel amaclar igin olup, ¢ok degisik kullanis yer-
lerinde kullaniimaktadir. Dolayisiyle mikolojik testlerin bunlar (zerinde uygulanma-
sinin gerekli olacagr dustnilmustar.

3. DENEME METODU

Mikolojik denemelerin yirutulmesinde mantarlarin treyebilmeleri igin kultir or-
tami olarak her hangi bir agac¢ turinin diri odununda elde edilen veya Disbudak,
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Kavak, Kayin, Hus ve So6gut gibi kolay enfekte olan aga¢ tirlerinin diri ve 6z odun
kisimlarindan elde olunan toz halindeki talaslar kullaniimaktadir. Bu denemede ko-
lay temin edilmesi nedeni ile Kayin talasi kullanilimistir. Bu talaslarin elde edildigi
malzemenin daha evvel cesitli emprenye maddeleri, insektisit veya kiflenmeyi 6nle-
yici maddelerle islem gérmemis olmasina 6zellikle dikkat edilmistir.

Elde edilen talas daha sonra uzun bir siire laboratuvar sartlarinda kurumaya
terk edilmis ve daha sonra nemlendirilmistir. Bunun igin 1,1it. damitik suya 14 gr.
toz seker ilave edilerek iyice karistirillmis ve eritilmistir. Bunu takiben bu eriyige
agirhiginin 1/3 0 kadar kuru toz talas katilarak karistirilmis ve nem miktari nemli
talas elle sikildi§i zaman su, serbest hale gelmeyecek sekilde ayarlanmistir.

Bunu takiben nemli ve sekeri kapsayan talas 30 cm. X 45cm. X 5cm. boyutla-
rindaki emaye fotograf¢i kivetlerine 2,5cm. kalinhikta serilmis ve kabin kenarlari
cam macunu ile kaplandiktan sonra rutubeti koruma bakimindan Gzeri uygun bir
cam kapakla kapatiimistir.

Boylece icerisinde nemli talas bulunan kapali kivetler 25-t-2 C° sicakliktaki bir
yerde 1 hafta muhafaza edilmistir.

Test numuneleri ayni periyod igerisinde (1 hafta) siire ile kapsadiklari serbest
aldehid ve kiflenmeyi 6nleyici maddelerden arinmak icin plastik kovalar igerisindeki
¢esme suyuna daldiriimis ve bu islem esnasinda kovalardaki suyun numunelerin bi-
tun yuzeylerini 6rtmis olmasina ozellikle dikkat edilmis ve su herglin degistirilmis-
tir. "

Resim 1A : Mantar micellerl ile értilmis numuneleri kapsayan kivetlerin gérinisi.



KONTRTABLA VE KONTRPLAKLARDA MIKOLOJIK TESTLER 83

Bunu takiben klvetlerin kapaklari agilmis ve kovalardan cikarilan islak test
numuneleri ylzeyleri kuvetlerdeki talas yuzeyi ile ayni dizlem iginde olacak sekilde
rutubetli talasa bastiriimis ve cam kapaklar macunla hava almayacak sekilde kapa-
tiimistir.

Mikolojik test numunelerini kapsayan kuvetler bu halde mantarlarin tGremesi
maksadi ile 4 hafta slre ile 25-+-2C0 sicakliktaki aydinlik bir yerde bekletilmistir.
Bu siurenin sonunda kivetler igcindeki numunelerin mantar miselleri ile tamamen 6r-
toldigiu goézlenmistir. (Resim iA) ve (Resim IB)de mantar micelleri ile ortilmis
numuneleri kapsayan kivetler goérilmektedir. Bu durumda kivetlerin cam kapak-
lari acilarak numuneler talastan cikarilmis ve soguk su ile yikanmis, kurulanmis ve
béylece tutkal hattinin incelenmesi icin bigak testlerine hazir vaziyete getirilmistir.

Yapisma dayaniminin saptanmasi igin B.S. 1455 (1963) ingiliz standardinda on
gorulen esaslara gore hareket edilmistir. Metodun uygulanmasinda (Resim 2) de go-
rilen alet kullaniimistir.

Resim 1 B : Mantar micelleri ile 6rtilmiis numuneleri kapsayan kiivetlerin gorinisi.

Alet baslica ucu kivrik bir bicagi ve bu bigagin kontrplak ve kontrtablalarda
tabakalar arasina kolaylikla girmesini saglayan bir kolu kapsamaktadir. Bicagin sek-
linden cok, agiz kisminin egri ve keskin olmasi baskaca tabakalari kanirmaya yar-
dim edecek bir kivrikligi haiz olmasi dnemli bulunmaktadir. Bigak testleri yorucu
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Resim 3 : Bigak testi uygulanmis Kavak Kontrplaklar. Resimde (8) puvan verilmis olan numune en
ustte, (0) puvnn verilen numune ise en altta sagda gorilmektedir.
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oldugundan cok fazla sayidaki numunelerin denenmesi icin bir yardimci kola ihtiyag
bulunmaktadir. Deneme esnasinda sert bir tezgah lzerinde ¢alisiimakta ve numuneler
geriye kaymamalari icin agac malzemeden yapilmis sert bir destege dayatiimakta-
dirlar. Birbirleri ile komsu kaplama levhalarinda yapisma kalitesinin tayini, ancak
Ozel bir tarzda Ustteki kaplama levhasinin kaldirilmasindan sonra alttaki ylzeyin
gorinusu ile yapiimaktadir.

Bicak testinin esasi : lyi yapilmis yapistiriimalarda kirllma, tutkaldan ziya-
de odunda olmaktadir. Tutkal zayifsa kopma tutkal hattindan, tutkal kuvvetli ise
kopma ya ustteki veya alttaki kaplama levhasindan olmaktadir. Metodun uygulan-
masinda, bicagin agzi denenmekte olan kaplama levhasinin liflerine dik yonde ol-
mak Gzere tutkal hattinin igine dogru itilmektedir. Her hamlede bicagin tutkal hat-
tinin iginde kalmasina dikkat edilmistir.

Bicak 2,5-50cm. kadar uygun bir mesafe kaplama levhasi ile tutkal hatti ara-
sina nufuz ettirildikten sonra Ustteki kaplama levhasinin koparilmasi igin yukariya
dogru kaniriimaktadir. Boylece, muhtelif bicak hareketleri ile Ustteki kaplama lev-
hasi tamamen uzaklastirilir. Bundan sonra test numunelerinin degerlendirilmesi ya-
piimaktadir. iyi ve kuvvetli yapismalarda bigak testi sonucu numune levhasinin yi-
zeyi tamamen liflerle kaph olmaktadir. Boyle bir numuneye B.S. 1455 Nolu stan-
darta goére 10 puan verilmektedir. Uygun olmayan bir sekilde yapistiriimis numu-
nelerde ise iki kaplama levhasi arasindaki ayrilma tamamen tutkal hattindan olmak-
ta ve test numunesi Gzerinde odun liflerine ya hi¢ rastlanmamakta veya ¢ok az rast-
lanmaktadir. Bu durumda olan numuneye de (0) sifir puan verilmektedir. Degerlen-

ilesim 4 : Bigak testi uygulanmis Kayin Kontrtablalar. (Yukarida yapisma direnci orta, asagida ise ya-
pisma direnci dusik numuneler gérilmektedir).
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dirme bu iki sinir arasinda numunenin testten sonra kapsadigi lif miktarina gore
2-4-6-8 olarak gitmekte,"bunlar arasindaki puanlar ise tahmin edilmektedir. Ge-
nellikle 4 ve asagi dereceler yetersiz bir yapismay! gostermektedir. (Resim 3) de
Kontrplaklarda, (Resim 4) ise Kontrtablalarda bicak testleri uygulanmis degisik
degerlerdeki numuneler gorilmektedir.

4. ARASTIRMA SONUCLARI

Turkiye’de dretilen dis kismi soyma Kayin kaplama levhasi ile kaplanmis i¢
kismi ise GOknar citalarindan olusan Kontrtablalarda uygulanan mikolojik testler ve
bunlann degerlendirilmesinde kullanilan bicak testi degerleri (Tablo No : 1) de toplu
olarak gosterilmis bulunmaktadir.

TABLO 1:
Kontrtablalarda bicak testi degerleri
The knive test values for Blockboards
Numune sayisl Aritmetik Degisim
. ortalama Genisligi
Sample Size Arithmetic Range
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B ve BBB kalite Kavak Kontrplaklarda bicak
testi degerleri
he test values fer BB ve BBB Quality of poplar

plywoods
Numune Aritmetik Degisim
Sayisi ortalama genisligi
Sample Arithmetic Range
size mean
N ) R
30 4,6 0— 10
30 30 0—38
30 4,9 0— 10
30 53 0— 10
30 24 0— 10
30 34 0— 8
30 37 0— 10
30 4,5 0— 10
30 4,8 2—38
30 43 0— 10
30 35 0— 8
30 24 0— 6
30 29 0— 8
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B Kalite Kayin kontrplaklarda bicak testi degerleri
he knive test values for BB Quality Beech plywoods

Numune Aritmetik Degisim
saylsi ortalama Genisligi
Sample Arithmetic

size mean Range
N X R
15 30 0— 8

15 14 0— 4
15 2,0 0— 8
15 24 0— 6
15 14 0— 4
15 2,1 0— 6
15 35 0—6
15 43 0—8
15 05 0— 6
15 1,0 0— 4
15 25 0—38
15 37 0—38
15 30 0—38
15 12 0— 4
15 0,8 0— 4
15 39 0— 10
15 51 2—10
15 35 0—28
15 19 0—6

15 1,4 0—6
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BBB kalite Kayin kontrplaklarda bigak testi degerleri

Fabrika Kontrplak Kalite Kaimlik . i
adi Cinsi sinifi simfi The knive test vaII;es r1]‘orIBB a(?d BBB Quality of
Factory Species of Quality Nominal eech plywoods
Name plywood class Thickness NUmune Aritmetik Degisim
sayIsl ortalama Genisligi
Sample Arithmetic Range
size mean R
N X
M.K.E. 4 15 33 0— 8
KAYIN
MODERN (Beech) BBB 4 15 4.8 0—28
SAK 4 15 0,3 0— 4
M.K.E. 5 15 2,0 0—8
MODERN KAYIN BBB 5 15 2,3 0— 4
SAK 5 15 2,0 0— 6
M.K.E. 6 15 2,4 0— 8
MODERN KAYIN BBB 6 15 4,7 0— 10
SAK 6 15 2,0 0— 6
M.K.E. S 15 2,0 0— 6
MODERN KAYIN BBB 8 15 3,0 0— 8
SAK 8 15 2,7 0— 8
M.K.E. 10 15 3.2 0—6
MODERN KAYIN BBB 10 15 53 0— 10
SAK 10 15 1,7 0— 6
M.K.E. 12 15 53 2— 8
MODERN KAYIN BBB 12 15 4,8 0— 8
SAK 12 15 2,7 0— 6
MODERN 15 15 5,0 0— 8
SAK KAYIN BBB 15 15 40 0— 10

H3TLS3L MILOTOMIN  VAIVTIHVIdHLNOM N VI19VLHINOMA

38
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stlastirlldigr  zaman 1. Kalite sinifindaki Kontrtablalarda bigak testi degerlerinin
0,6 - 2,2 arasinda degistigi gorulmektedir. Bu degerler 11. Kalite sinifindaki kontr-

tablalarda ise en dustk 0,6 - en yiksek 1,3 olarak saptanmistir.

Cam, Kayin, Kavak kontrplaklarin BB ve BBB kalitelerine ait érneklerin miko-
lojik testleriyle ilgili Bigak testi de@erleri Tablo No : 2, Tablo No : 3, Tablo No: 4
ve 5de topluca verilmis bulunmaktadir.

2 Numarali tablonun incelenmesidenden de izlenebilecedi gibi BB Kalite Cam
kontrplaklarda mikolojik testlerle ilgili en kigiik bigak testi degeri 1,7 ile 5mm ka-
linliktaki kontrplaklarda, en yuksek deger ise 7,6 ile 8 mm. kalinhktaki kontr-
plaklarda saptanmistir. BBB kalite sinifinda ise en kiicik deder 3,0 olup 12 mm. ka-
hinliktaki en ylksek deger ise 4,2 ile 5mm kalinliktaki Cam kontrplaklarda tespit
edilmistir.

Tablo 3de ise BB ve EBB kalite Kavak kontrplaklarda mikolojik test degerleri
gorulmektedir. Tablonun incelenmesinde en yiksek degerin BB kalitede 8 mm. kalin-
hk sinifindaki Kavak kontrplaklara ait oldugu anlasiimaktadir.

Kayin kontrplaklarla ilgili mikolojik test degerleri Tablo 4 ve Tablo 5de ince-
lenecek olursa BB kalitede en yiiksek mikolojik test degeri 4 mm. kalinlhikta (M.K.E.),
5mm. kalinhkta (MODERN), 6mm. kalinhkta (KELEBEK), 10mm. kalinhkta
(MODERN), 12mm. kalinlikta (MODERN) ve 15mm. kalinlikta (MODERN) fab-
rikalarinin drettigi kontrplaklarda saptanmistir.

Keza BBB kalite kayin kontrplaklarda en yiiksek mikolojik test degeri 4 mm.
kalinlikta (MODERN), 5mm. kalinlikta (MODERN), 6 mm. kalinhikta (MODERN),
8 mm. kalinlikta (MODERN), 10mm. kalinlikta (MODERN), 12mm. kalinlikta
(M.K.E.) ve 15mm. kalinlikta (MODERN) fabrikalarinin Grunlerinde saptanmistir.

Arastirma ile ilgili de@erler genel olarak incelenecek olursa Kontrtablalarda man-
tarlarin tutkal hattini blyik oranda tahrip ederek yapisma direncini bozdugu orta-
ya c¢ikmaktadir. Bu tip malzemenin bugink{ dretim sartlarina gére kaliplik mater-
yal olarak kullanilmasi veya su ile dogrudan dogruya temas eden kullanis yerlerin-
de degerlendirilmesi mimkiin goérilmemektedir. I. ve Il. kalite siniflarinda mikolojik
test degerleri arasinda dnemli bir fark saptanamamistir.

Cam kontrplaklarda BB kalitede Smm. ve 12mm., BBB kalitede 5mm. kalin-
liktaki kontrplaklar mikolojik test degerleri bakimindan diger bir deyimle bunlarin
mantarlarin ayristirict etkilerine karsi yapisma direncleri yeterli olup digerlerinin
yapisma direncleri uygun bulunmamaktadir. BB kalitede 5mm. lik numunelerin test
degerleri istisna edilirse kalinlik arttikca mikolojik test degerlerinde bir azalma g6z-
lenmis bulunmaktadir.

Kavak kontrplaklarda BB kalite sinifinda 4 mm., 6 mm., 8 mm., kalinliktaki
kontrplaklarin, BBB Kkalite sinifinda 4 mm., 5mm., 6 mm. ve 15 mm. kalinliktaki
kontrplaklarin mikolojik test degerleri standartta 6n gorilen 4,0 degerinin Ustiinde-
dir. Bu cins kontrplaklarda da kalite siniflari arasinda belirgin bir fark goérileme-
mistir.

Teste tabi tutulan ornekler (0) ile (10) arasinda degisen ¢ok genis bir dagilim
goOstermistir.
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BB kalite Kayin kontrplaklarda genellikle mikolojik test degerleri standartta n
gorilen minumum degerin altinda bulunmaktadir. Sadece 5mm. kalinlikta Modern,
8mm. kalinhikta Kelebek, 10 mm. kalinlikta Modern, 12 mm. kalinlikta Modern ve
Sak, 15mm. kalinhikta ise Modern fabrikalarinin drinleri bu test cinsi bakimindan
standartta &n goriilen en dusik degerin Gstiine gikabilmislerdir.

BBB kalite Kayin kontrplaklarda 4 mm., 6 mm., 10 mm. kalinliklarda Modern,
12mm. kalinlikta M.K.E. ve Modern 15 mm. kalinhikta Modern ve Sak fabrikalari-
nin drdnleri standartta on gorilen minumum degerin Gzerinde bulunmaktadir. De-
nemeye tabi tutulan diger fabrikalara ait drnekler mikolojik test degeri bakimindan
standartta &n goriilen minumum degerin altinda bulunmaktadir.

Kontrtabla ve Kontrplaklarda yapisma direncinin bu kadar disiik c¢ikmasinin
nedeni tutkal karisimindaki un miktarinin lizumundan fazla olmasi ve numunelerin
su igerisine batirilmasi esnasinda eriyerek ayrismasidir. Baskaca presleme teknigi-
nin duzensiz olusu yapisma dayanimini olumsuz yonde etkiledigi dustnulebilir.

Tablolarin yakindan incelenmesi mikolojik testlerle ilgili bicak testi degerlerinin
kalinhik siniflari ve kalitelerle degismedigini gostermektedir. Tutkal olarak kan al-
bimini kullanan ve yas sistemle Uretim yapan ARI kontrplak fabrikasinin drinle'
ri'nde bigak testi degerleri genellikle gok disiik ¢ikmistir. Bu da bize bu tip tutkalin
suda kolaylikla ¢dzindigini ve yapisma ozelligini kaybettigini gostermektedir. Ku-
ru sistem ve sentetik recinelerle (Ureformaldehid) (retim yapan fabrikalar igin de
MODERN kontrplak fabrikasinin Griinlerine ait bicak testi de@erleri digerlerine gore
belirli bir sekilde daha Gstin bulunmustur.

Sonu¢ olarak Turkiye'de Uretilen Kontrtabla ve Kontrplaklarin bugiinkd Gretim
sekillerine gore asiri rutubet ve su ile temas eden kullanis yerlerinde, prefabrik bi-
nalarin dis kaplamalarinda kullanilmalari halinde Ureyen mantarlarin tutkal hattin-
da etkili olarak yapisma dayanimini bilyiik oranda azaltacagi ortaya ¢ikmaktadir.
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SUMMARY

AN INVESTIGATION ON MYCOLOGICAL TEST OF BLOCKBOARD
AND PINE, POPLAR, BEECH PLYWOODS

Dog. Dr. Yemer GOKER

Abstracts

The purpose of the study was to find out weather fungl were effecfc-
ing glue line and bond quality when Turkish made blockboards and
plywoods \vere used extremly damp and wet sites.

The experiment was carried on the two different size and quality
classes.

It was concluded that, in damp sites, fungi strangly affecting bond
guality of the Turkish made blockboard and of the pine, poplar, beech
plyvvoods.

1. INTRODUCTION

The aim of the study was to determine mycological test values of Turkish made
Blockboards and Pine, Poplar, Beech plywoods, for the Tirkish Standard has given
no clear explanation on the procedure for mycological test of Blockboard and

plywoods.

The British Standard (B.S. 1455- 1963) Called «Specification for plywood manu-
factured from Tropical hardwoods» was used as, basis for the test.

3. TEST SPECIMENS

The test material was collected from the plyvvood panels manufactured by the
flve of the most popular plant in Turkey.

Plywood panels of three wood species namely Pine, Poplar and Beech are chosen
for the experiment. Amongfive plants concerned the one called (ARI) uses wet sys-
tem of manufacturing. The test material fallsinto two quality classes namely BB
and BBB and seven thickness classes.

Blockboard test material came from (M.K.E.) Blockboard factory. The test ma-
terial falls into two quality classes namely first and second andfour thickness class-
es such as 16 mm, 19 mm, 22 mm, 25 mm.
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Dimensions of test material are 100 mm X 50 mm X t (Thickness of board). Ali
in ali 1440 specimens are tested.

3. TEST METHOD

A culture medium was prepared for the mycological test. To this end sapwood
and heartwood sawdust of Beech stemwood were used.

Care is taken that the sawdust should be free of contamination from preser-
vatives insecticides and added subtances that inhibit or retard mould grovvth. Moisten
the sawdust with water containing 14 gr of domestic sugar per 1,1 it. so tahat it is
saturatet but not so wet that water can be squeezed out by the hand. With dry savv-
dust, about 3 times its weight of solution is needed.

Than was put a 2,5 cm. layer of this preparation into a dish of enamelled iron.
The dish was covered vvith a sheet of glass, and sealed this in place vvith material
such as modelling clay to prevent loss of moisture. The dish and contents was kept
at 25-1-2 C° for a week.

Over the same period. The test pieces were immersed in cold water for to remove
any free formaldehyde or other mould - inhibiting from the test material.

During this treatment, the vvater was changed daily.

Afterwards the cover was removed from the dish and pressed the wet test pieces
into the savvdust so that their upper faces were level wvith the surface. The cover wvas
replaced and resealed. The dish and contents wvas incubated at 25+ 2C° for four
vveeks.

At the end of this period the test pieces vvere removed, vvashed in cold vvater and
every glue line vwas examined immediatly.

A suitable type of knife was used for testing of glue line. Also a firm bench
was used fitted vvith a vvooden baclc - stop against vvhich the test - material vvas laid.
Aftervvards the knife edge vvas apptied parallel to the grain of the veneer under test,
it wvas pushed down vvard through this veneer and then forvvard every effort being
made to keep the knife in the glue line. While the knive wvas penetrated a convenient
distance an upvvard prise vvas given to remove the top veneer.

End of the test the test piece wvas ready for comparison wvith the master scala
of B.S. Standard.

Comparisons vvere made according to B.S. Standard wvhich its number vvas 1455 :
1963.

*

4. TEST RESULTS

See the tables given in the main text for Aritmetic mean values of mycological
test for Blockboard and pine, poplar, beech playvvoods.

Some of the important fmdings of the study are given below :



YENER GOKER
The bond quality was very low level of Beech Blockboard and generally it
was not suit to Standard.

The mean mycological test values of poplar ply.voods in higher than others,
which are followed by pine and beech plywoods respectively.

No very important difference is detacted betwcc-n the mycological test values
of two quality classes seven thickness classes.



