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Özet: Bu çal ış mada iki farkl ı  çivit otu türü ile toplam 54 adet boyama yap ı lm ış t ı r. Isatis türleri ile yap ı lan 
boyamalarda; lsatis tinctoria türünde, ışı k hasl ığı  değ erleri 2-5, sürtünme hasl ığı  değ erleri 3-4 ile 4-5, su damlas ı  hasl ığı  
değ erleri ya ş  4-5 ile 5, kuru 5, y ı kama hasl ığı  değ erleri s ı ras ı  ile akma (pamuklu ve yünlü beze) 3-4 ile 5, solma 1 ile 3 
aras ı nda değ iş miş tir. 

Isatis constricta türünde ışı k hasl ığı  değ erleri 2-5, sürtünme hasl ığı  değ erleri 2-4, su damlas ı  hasl ığı  değ erleri kuru 
3-4, ya ş  5 ve y ı kama hasl ığı  değ erleri s ı ras ı  ile akma (pamuklu ve yünlü beze) 3 ile 4-5 ve 3-4 ile 5, solman ı n ise 1- 3 
aras ı nda de ğ iş tiğ i saptanm ış t ı r. 

Anahtar Kelimeler: çivit otu, Isatis tinctoria L., Isatis constricta Davis, boyama 

A Research on Dyeing Carpet Wool Yarn with Some Woad Species 
(lsatis tinctoria L., Isatis constricta Davis) and Determination of 

Some Fastness Values of Obtained Colours 

Abstract: In this research totaly, 54 dyeing processes were performed by using two different lsatis species. In the 
dyeings performed with Isatis species, the values obtained Isatis tinctoria for light fastness were found to vary between 
2-5, for abrasion fastness between 3-4 and 4-5, for wet water spotting between 4-5 and 5, and for dry as 5; in addition, 
washing fastness values varied between 3-4 and 5 for flowing (into cotton and woollen yarn), and between 1 and 3 for 
fading. 

In Isatis constricta, light fastness values were determined to vary between 2-5, abrasion fastness values between 
2-4, water spotting fastness values between 3-4 for wet and as 5 for dry. In addition, washing fastness values were 
found to vary between 3 and 4-5 and 3-4 and 5, respectively, for flowing (into cotton and woollen yarn), while the values 
varied between 1-3 fcr fading. 
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Giriş  

Türkiye'de boyarmadde içeren ve boyama özelli ğ ine 
sahip çok say ı da boya bitkisi bulunmaktad ı r. Bu bitkilerin 
çeş itli k ı s ı mlar ı  (çiçek, yaprak, kabuk, kök) boya maddesi 
içermekte ve boyamada kullan ı lmaktad ı r. 

Boya bitkilerinden elde edilen boyalar ı n g ı da 
renklendirici, tekstil, kozmetik ve eczac ı l ı k preperatlar ı nda 
kullan ı lmaktad ı r (Piccaglia ve Venturi 1998). 

Doğ al boyamac ı l ı kta kullan ı lan bitkilerin içerdikleri 
boyarmaddeler bak ı m ı ndan nadir olarak bulunan 
renklerden biri de mavidir. Mavi renk, çivit otu (Isatis 
tinctoria) ve indigo bitkisi (Indigofera tinctoria) olmak üzere 
baş l ı ca iki temel kaynaktan elde edilmektedir. 

Cruciferae familyas ı ndan lsatis crymbosa ve lsatis 
tomentella da mavi renk veren boyarmaddeler içermekte, 
bu türlerin Anadolu'nun do ğ usunda ve güney k ı y ı lar ı nda, 
Isatis tinctoria ise Orta-Bat ı  Anadolu'da yeti ş mektedir 
(Dölen 1992, Tezcan ve Suyunu 1995, Dölen 1992). 

Doktora Tezrnden haz ı rlanm ış t ı r. 
2  Dicle Üniv. Ziraat Fak. Tarla Bitkileri Bölümü-Diyarbak ı r 
3  Ankara Only. Ziraat Fak. Tarla Bitkileri Bölümü-Ankara 

Çivit otu Eski M ı s ı r'da asalet simgesi alarak 
Imparator elbiselerinin boyanmasinda kullan ı lm ış t ı r. Çivit 
otu boyama pigmenti için yeti ş tirilen ilk bitkilerden biri olup, 
Ortaçağ da Avrupa'da geni ş  ölçüde tar ı m ı  yap ı lm ış  ve 
1600'Iü y ı llarda Hindistan'dan indigonun getirilmesine 
kadar yo ğ un bir ş ekilde devam etmi ş tir. indigo da, sentetik 
indigonun elde edilmesi ile 1878 y ı l ı ndan sonra gözden 
dü ş meye ba ş lam ış t ı r. Günümüzde do ğ al boyalar ve do ğ al 
ürünlere dönü ş ün popülaritesinin artmas ı  ile dünya 
genelinde az da olsa tar ı m ı  yap ı lmaktad ı r (Dolan 1992). 

19. yüzy ı l ı n sonuna kadar boyama için sadece bitki 
orijinii boyalar (hayvansal boyar madde ve mineral 
pigmentlerle birlikte) kullan ı lm ış ; sentetik boyalar ı n 
keş fedilmesiyle doğ al boyalar önemini kaybetmi ş  ve eski 
geleneksel boya metotlar ı  unutulmaya yüz tutmu ş tur. 

Bununla birlikte boyama uygulamalar ı  da son yüzy ı l-
da değ i ş miş tir. Amaç sadece eski teknikleri canland ı rmak 
değ il ayn ı  zamanda tekstil endüstrisi için uygun metotlar 
ortaya ç ı karmakt ı r. E ğ er doğ al boyalar kalite bak ı m ı ndan 
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ş u anda kullan ı lan sentetik boyalarla rekabet edebilecek 
duruma getirilebilirse, do ğ al boyalar tekstil endüstrisi 
tarafı ndan kabul görecektir (Anonymous 1997). 

Türkiye'de boya bitkileri yeti ş tiriciliğ ini ve boya bitkile-
rinin endüstriyel düzeyde boyama amaçl ı  kullan ı mlar ı n ı n 
teşvik edilmesi gerekmektedir. Bu durum ekolojik ve 
ekonomik olarak do ğ ru ve uygun yeti ş tiricilik yöntemlerini, 
etkin ve dü ş ük maliyetle boya elde etme metotlar ı n ı  içer-
mektedir. Bitkisel boyarmaddelerin ülke içinde yeti ş tiril-
mesi tekstil, g ı da, kozmetik, eczac ı l ı k sanayi ve el sanatla-
r ı , hal ı -kilim yünlerinin boyanmas ı  gibi çok yönlü kullan ı m-
lar ı ndan dolay ı  üzerinde durulmas ı  ve yeniden canland ı r ı l-
mas ı  ile ülke ekonomisine ve turizmine katk ı  sağ layacakt ı r. 

Bu çal ış ma ile; boyac ı l ı k tarihinde önemli bir yere 
sahip olan çivit otunun lsatis tinctoria türü ile Güneydo ğ u 
Anadolu Bölgesi'nde endemik, (M ı s ı rdal ı  1985) baş ka bir 
çivit otu türü olan ve boyac ı l ı kta kullan ı ld ığı na dair bir bilgi 
bulunamayan lsatis constricta'dan boyama sonucu elde 
edilen renklerin ışı k, sürtünme, su damlas ı  ve y ı kama 
hasl ı klar ı n ı n incelenmesi amaçlanm ış t ı r. 

Materyal ve Yöntem 

Boyamalarda kullan ı lan çivit otu türlerine ait yaprak 
örnekleri Dicle Üniversitesi Ziraat Fakültesi Tarla Bitkileri 
Bölümü denemelerinden temin edilmi ş , boyama çal ış -
malar ı  ise D. Ü. Fen-Edebiyat Fakültesi Biyoloji Bölümü 
laboratuvarlar ı nda yap ı lm ış t ı r, Yün ipliklerinin boyanmas ı -
na, lsatis türlerine ait yapraklar ı n en iyi geli ş me gösterdi ğ i 
haziran ay ı  baş lar ı nda ba ş lanm ış  olup temmuz ay ı  
ortalar ı na kadar devam edilmi ş tir. Boyamalarda kullan ı lan 
2,5 numara beyaz, (boyas ı z) ilmelik hal ı  ipli ğ i Sümerhal ı  
A. Ş . Isparta Satış  Fabrikas ı ndan temin edilmi ş tir. 

Boyamalar için yaprak hasad ı  sabah 8.30-9.00 
saatlerinde yap ı lm ış t ı r. Boyama çal ış malar ı nda 250 g yaş  
bitki aksam ı  ile 25 g yün esas al ı nm ış t ı r. Boyamalarda 
indirgeyici olarak kullan ı lan sodyum hidrosülfit (Na2S2O4) 
(Merc) oran ı  yün a ğı rl ığı  üzerinden % 1 (0.25 g), % 3 
(0.75g) ve % 5 (1.25g), ortam ı n pH's ı  7, 9 ve 11 olacak 
ş ekilde amonyak (Merc) ile ayarlanm ış  olup, 5, 10 ve 15 
dakikal ı k boyama sürelerine göre uygulanan i ş lemler 
a ş ağı da verilmi ş tir. 

Boyama çal ış malar ı  Derry ve Williams (1979), Hurry 
(1930), Anonymous (1986) ve Anonymous (1999)'dan 
yararlan ı larak yap ı lm ış t ı r. Buna göre uygulanan i ş lemler 
s ı ras ı  ile ş u ş ekildedir. 

- Cam bir kavanoza su kondu, 

- Çivit otu yapraklar ı  1 cm2  geni ş li ğ inde parçalar halinde 
kesildi, 

- Kesilen bitki aksam ı  su dolu cam kavanozun içine kondu 
ve bitki aksam ı n ı n tamamen su içinde kalmas ı na dikkat 
edildi, 

- Cam kavanoz a ğz ı na kadar su ile dolduruldu ve kapa ğı  
yavaş ça kapat ı ld ı , 

- Haz ı rlanan materyal bir gece (24 saat) bekletilmeye 
b ı rak ı ld ı , 
- Bu süre sonunda yapraklar ı  süzüldükten sonra 
kavanozun içindeki s ı v ı  boya çözeltisi süzgeç vas ı tas ı  ile 
geni ş  a ğı zl ı  bir kaba süzüldü, 

- S ı v ı n ı n pH's ı  yakla şı k (7, 9, 11) olacak ş ekilde alkali 
(amonyak) ilave edildi, 

- 5 dakika içinde kar ışı mdan hava kabarc ı klar ı  ç ı kmaya 
baş lad ı , 

- Çözeltiye bir miktar (yün a ğı rl ığı  üzerinden % 1, % 3, %5) 
sodyum hidrosülfit (Na2S204) ilave edildi, 

- Kar ışı m 60 °C'ye kadar ı s ıt ı ld ı , 

- Boyanacak materyal soğ uk su ile ı slat ı ld ı , 

- Boyanacak materyal boya banyosuna b ı rak ı ld ı  ve bir 
süre (5, 10, 15 dakika) bekletildi, 

- Materyal ç ı kar ı ld ı  ve musluk suyu ile iyice y ı kand ı  ve 
daha sonra kurumaya b ı rak ı ld ı . 

I şı k hasl ığı  tayini 

Elde edilen renklerin ışı k hasl ığı  tayini Türk 
Standartlar ı  Enstitüsü taraf ı ndan haz ı rlanan TS 867, Gün 
I şığı na Karşı  Renk Tayini Metodu (Anonymous 1984a) ve 
DIN 5033, Farbmessung Begriff der Farbmetrik 
(Anonymous 1970) metotlar ı  esas al ı narak yap ı lm ış t ı r. 

Sürtünme hasl ığı  tayini 

Boyal ı  yün ipliklere sürtünme hasl ığı  tayini Türk 
Standartlar ı  Enstitüsü taraf ı ndan haz ı rlanan TS 717, 
Sürtünmeye Kar şı  Renk Hasl ığı  Tayini (Anonim 1978a)'ya 
ve TS 423, Tekstil Mamullerinin Renk Hasl ığı  Tayinlerinde 
Lekelerinin (boya akmas ı ) ve Solman ı n (renk değ i ş mesi) 
Değ erlendirilmesi, Yün Gri Skalalar ı n Kullanma Metotlar ı  
(Anonim 1984b)'ye göre yap ı lm ış t ı r. 

Su damlas ı  hasl ığı  tayini 

Boyal ı  yün ipliklerinin su damlas ı  hasl ığı  tayini Türk 
Standartlar ı  Enstitüsü taraf ı ndan haz ı rlanan TS 399, Su 
Damlas ı na Karşı  Renk Hasl ığı  Tayini (Anonim 1978b) ve 
TS 423, Tekstil Mamullerinin Renk Hasl ığı  Tayinlerinde 
Lekelerinin (boya akmas ı ) ve Solman ı n (renk değ i ş mesi) 
Değ erlendirilmesi, Yün Gri Skalalar ı n Kullanma Metotlar ı  
(Anonim 1984b)'ye göre yap ı lm ış t ı r. 

Y ı kama hasl ığı  tayini 

Elde edilen renklerin y ı kama hasl ığı  tayini Türk 
Standartlar ı  Enstitüsü taraf ı ndan haz ı rlanan TS 716, 
Y ı kamaya Karşı  Renk Tayini Metodu (Anonim 1981) ve TS 
423, Tekstil Mamullerinin Renk Hasl ığı  Tayinlerinde 
Lekelerinin (boya akmas ı ) ve Solman ı n (renk değ i ş mesi) 
Değ erlendirilmesi, Yün Gri Skalalar ı n Kullanma Metotlar ı  
(Anonim 1984b)'ye göre yap ı lm ış t ı r. 

Elde edilen renklerin adland ı rı lmas ı  

Çivit otu bitkisinden 250 g (ya ş  yaprak) ve 25 g yün 
hal ı  ipliğ inin a ğı rl ığı na göre % 1, % 3 ve % 5 oranlar ı nda 
mordan kullan ı larak değ i ş ik pH ortamlar ı nda (pH 7, pH 9 
ve pH 11) yap ı lan boyamalardan elde edilen renkler 
sübjektif olarak de ğ erlendirilmi ş tir. Bunun için bir komisyon 
olu ş turulmu ş tur. Doğ al ayd ı nlatmal ı  bir mekanda boyal ı  
yün ipliğ i örnekleri beyaz zemin üzerine konulmu ş tur. 
Benzer renkler bir arada grupland ı r ı lm ış  ve aç ı ktan koyuya 
doğ ru renk adlar ı  verilmi ş tir. 
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Bulgular ve Tart ış ma 

Isatis tinctoria türü ile pH 7, 9, 11 ortamlar ı nda, % 1, 
3, 5 oranlar ı nda indirgeyici (sodyum hidrosülfit) kullanarak 
5, 10, 15 dakikal ı k boyama sürelerinde elde edilen renkler 
ve bu renklerin ışı k, sürtünme, su damlas ı  ve y ı kama 
hasl ığı  değ erleri Çizelgel'de verilmi ş tir. 

Isatis tinctoria türü ile yap ı lan boyamalardan; pH 7, 
% 1 sodyum hidrosülfit, 5, 10 ve 15 dakikal ı k boyama 
sürelerinde s ı ras ı  ile aç ı k yeş ilimsi kahve, koyu nil yeş ili ve 
yeş ilimsi kahverengi, pH 7 % 3 ve % 5 sodyum hidrosülfit 
kullan ı larak 5, 10 ve 15 dakikal ı k boyama sürelerinde elde 
edilen renkler kirli sar ı , pH 9, % 1 sodyum hidrosülfit, 5, 10 
ve 15 dakikal ı k boyama sürelerinde s ı ras ı  ile aç ı k ye ş ilimsi 
kahve, aç ı k sütlü kahve ve sütlü kahve, pH 9, % 3 sodyum 
hidrosülfit, 5, 10 ve 15 dakikal ı k boyama sürelerinde 
ye ş ilimsi sar ı , aç ı k yeş ilimsi kahve, ye ş ilimsi sar ı , pH 9, % 
5 sodyum hidrosülfit, 5, 10 ve 15 dakikal ı k boyama 
sürelerinde kirli sar ı  ve yeş ilimsi sar ı , pH 11, % 1 sodyum 
hidrosülfit, 5, 10 ve 15 dakikal ı k boyama sürelerinde aç ı k 
sütlü kahve, koyu sütlü kahve ve kirli gül kurusu, pH 11, % 
3 sodyum hidrosülfit, 5, 10 ve 15 dakikal ı k boyama 
sürelerinde nil yeş ili, yeş ilimsi kahve ve kur ş uni kahve, pH 
11, % 5 sodyum hidrosülfit, 5, 10 ve 15 dakikal ı k boyama 
sürelerinde ise koyu ye ş ilimsi kahve, aç ı k kurş uni kahve 
ve koyu yeş ilimsi sar ı  renkler elde edilmi ş tir (Çizelge1). 

Isatis tinctoria türünden elde edilen renklerin ışı k 
hasl ığı  değ erleri 2-5 aras ı nda değ i ş miştir. En yüksek (5) 
ışı k hasl ığı  değ erleri pH 7 ortam ı nda % 1, 3, 5 sodyum 
hidrosülfit ve 5, 10, 15 dakikal ı k boyama ş artlar ı ndan elde 
edilmi ştir. En dü ş ük (2-3) ışı k hasl ığı  değ erleri pH 11  

ortam ı nda % 1 oran ı nda sodyum hidrosülfit kullanarak 15 
dakikal ı k boyama süresinden elde edilmi ş tir (Çizelge1). 

Isatis tinctoria türünden elde edilen renklerin 
sürtünme hasl ığı  değ erleri 2-3 ile 4-5 aras ı nda değ i ş mş tir. 
pH 11 ortam ı nda, % 1 oran ı nda sodyum hidrosülfit, 15 
dakikal ı k banyo süresinde yap ı lan boyamalardan elde 
edilen renklerin sürtünme hasl ı klar ı  2-3 olup di ğ er 
uygulamalardan daha dü ş ük bulunmuş tur. pH'n ı n artmas ı  
ile sürtünme hasl ığı  değ erlerinde dü ş üş  görülmektedir 
(Çizelge1). 

Isatis tinctoria türü ile yap ı lan boyamalarda elde 
edilen renklerin ya ş  su damlas ı  hasl ığı  değ erleri 4 ile 4-5 
aras ı nda değ i ş miş , kuru su damlas ı  hasl ı k değ erleri ise 5 
olmu ş tur. pH değ erleri, sodyum hidrosülfit oran ı  ve banyo 
sürelerinin de ğ i ş mesi su damlas ı  yaş  ve kuru hasl ı k 
değ erleri üzerinde önemli derecede farkl ı l ı k 
olu ş turmam ış t ı r (Çizelge1). 

Y ı kama hasl ı k değ erleri solma ve akma (yünlü ve 
pamuklu beze) olmak üzere iki grup alt ı nda incelenmi ş tir. 
Çizelge 1'de Isatis tinctoria türü ile yap ı lan boyamalardan 
elde edilen renklerin y ı kama hasl ığı  solma değ eri 1-2 ile 2-
3 aras ı nda de ğ iş ti ğ i, en dü ş ük solma hasl ığı  değ erlerinin 
pH 11 ortam ı nda %1 sodyum hidrosülfit kullan ı larak 15 
dakikal ı k banyo süresinden elde edildi ğ i görülmektedir. 
Akma değ erleri bak ı m ı ndan boyan ı n yüne akma hasl ı klar ı  
3-4 ile 5 aras ı nda, pamu ğ a akma hasl ığı  ise 3-4 ile 4-5 
aras ı nda değ iş miş tir. Y ı kama hasl ığı  akma değ erleri 
pamuklu ve yünlü bezde birbirine benzer olmu ş tur. 
Y ı kama hasl ığı nda yüne akma bak ı m ı ndan en yüksek 
akma değ erleri pH 7 ortam ı nda % 3 ve % 5 oran ı nda 

Çizelgel. Isatis tinctoria türünden elde edilen renkler ve bu renklerin baz ı  hasl ı k tayinleri 

PH Mordan 
oran ı  
(%) 

(Na2S204) 

Boyama 
süresi 
(dk.) 

Elde 
edilen 
renkler 

I şı k 
hasl ığı  

Sürtünme 
hasl ığı  

Su damlas ı  
hasl ığı  

Y ı kama hasl ığı  

Yaş  Kuru I 	Solma Akma 

Yüne Pamuğ a 

7 

1 
5 A. Yeş ilimsi kahve 5 3-4 4 5 2 4-5 4 

10 Koyu nil yeş ili 5 3-4 4-5 5 2 4-5 4 

15 Yeş ilimsi kahve 5 3-4 4-5 5 2 4-5 4 

3 
5 Kirli sar ı  5 4 4-5 5 2-3 5 4-5 

10 Kirli sar ı  5 4 4-5 5 2 5 4-5 

15 Kirli sar ı  3 4 5 5 2 5 4-5 

5 
5 Kirli sar ı  5 4 4-5 5 2-3 4-5 4-5 

10 Kirli sar ı  5 4-5 4-5 5 2 5 4-5 

15 Kirli sar ı  5 4 4-5 5 2 5 4 

1 
5 A. Yeş ilimsi kahve  

A. Sütlü kahve 
4 
3 

4 
4 

5 
4-5 

5 
5 

2 
2 

4-5 
4-5 

4  
3-4 10 

15 Sütlü kahve 4 3-4 5 5 2 4 3-4 

3 
5 Yeş ilimsi sar ı  3 3-4 5 5 2-3 5 4 

10 A. Yeş ilimsi kahve 3 4 5 5 2-3 4-5 4 

15 Yeş ilimsi sar ı  3 4 4-5 5 2 4-5 4 

5 
5 Kirli sar ı  4 3-4 4 5 2 5 4-5 

10 Yeş ilimsi sar ı   
Yeş ilimsi sar ı   
A. Sütlü kahve 

4  
4 
3 

3 
3-4 
3-4 

4 
4  
5 

 	5 
5 
5 

2  
2  
2 

5 
4-5 
4 

4-5 
4 15 

11 

1 
5 
10 K. Sütlü kahve 3 3 4 5 2 4 4 

15 Kirli gül kurusu 2 2-3 4-5 5 1-2 3-4 3-4 

3 
5 Nil yeş ili 3 3-4 • 4-5 5 2 4-5 4 

10 Yeş ilimsi kahve 5 3-4 4 5 2 4 3-4 

15 Kurş uni kahve 5 3 , 	5 5 2 4-5 4 

5 
5 K. Yeş ilimsi kahve 5 4 45 5 2 4-5 4 

10 Aç ı k kurş uni kahve 
Koyu yeş ilimsi sar ı  

5  
4 

4  
4 

-  
5 

5 
5 

2 
2 

4-5  
4-5 

4  
4 15 
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sodyum hidrosülfit kullan ı larak 5, 10 ve 15 	dakikal ı k 
banyo süreleri ile pH 9 ortam ı nda % 5 oran ı nda sodyum 
hidrosülfit kullan ı larak 5 ve 10 dakikal ı k boyama 
sürelerinden elde edilmi ş tir. 

Isatis constricta türü ile pH 7, 9, 11 ortamlar ı nda, % 
1, 3, 5 oranlar ı nda indirgeyici (sodyum hidrosülfit) 
kullanarak 5, 10, 15 dakikal ı k boyama sürelerinde elde 
edilen renkler ve bu renklerin ışı k, sürtünme, su damlas ı  
ve y ı kama hasl ığı  değ erleri Çizelge 2'de verilmi ş tir. 

Isatis constricta türü ile yap ı lan boyamalardan elde 
edilen renkler; pH 7, % 1 sodyum hidrosülfit, 5, 10 ve 15 
dakikal ı k boyama sürelerinde eflatuni ye ş il ve yeş ilimsi 
mor, pH 7 % 3 ve % 5 sodyum hidrosülfit kullan ı larak 5, 
10 ve 15 dakikal ı k boyama sürelerinde elde edilen renkler 
aç ı k eflatuni yeş il ile eflatuni ye ş il, pH 9, % 1 ve % 3 
sodyum hidrosülfit, 5, 10 ve 15 dakikal ı k boyama 
sürelerinde aç ı k ve koyu su ye ş ili renkleri ile su ye ş ili, pH 
9, % 5 sodyum hidrosülfit, 5, 10 ve 15 dakikal ı k boyama 
sürelerinde aç ı k petrol yeş ili ve aç ı k su yeş ili, pH 11, % 1 
sodyum hidrosülfit, 5, 10 ve 15 dakikal ı k boyama 
sürelerinde füme, kirli petrol mavisi ve koyu füme, pH 11, 
% 3 sodyum hidrosülfit, 5, 10 ve 15 dakikal ı k boyama 
sürelerinde koyu ispirto mavisi, aç ı k füme ve petrol mavisi, 
pH 11, % 5 sodyum hidrosülfit, 5, 10 ve 15 dakikal ı k 
boyama sürelerinde ise petrol mavisi, aç ı k petrol mavisi ve 
aç ı k füme renkleri elde edilmi ş tir. 

Isatis constricta türünden elde edilen renklerin ışı k 
hasl ığı  değ erleri 2-5 aras ı nda değ i ş mi ş tir. En yüksek ışı k  

hasl ığı  değ erleri pH 7 ortam ı nda % 1, 3, 5 oranlar ı nda 
sodyum hidrosülfit ve 5, 10, 15 dakikal ı k boyama ş artlar ı  
ile pH 9 % 1 sodyum hidrosülfit, 5, 10, 15 dakikal ı k 
boyama şartlar ı ndan elde edilmi ş tir. En dü ş ük ışı k hasl ığı  
değ erleri pH 11 ortamlar ı nda elde edilmi ş tir. pH 
düzeylerinin artmas ı  ile birlikte ışı k hasl ığı  değ erlerinde 
azalma oldu ğ u görülmektedir (Çizelge 2). 

Isatis constricta türü ile yap ı lan boyamalardan elde 
edilen renkierin sürtünme hasl ığı  değ erleri 2 ile 4 aras ı nda 
değ i ş mi ş tir. pH 11 ortam ı nda sürtünme hasl ığı  değ erlerinin 
di ğ er pH 7 ve 9 adamlar ı na göre daha dü ş ük bulunmu ş tur. 
pH değ erinin artmas ı yla boya çözeltisi bazik karakterli 
oldu ğ undan, elde edilen renklerin de sürtünme hasl ı klar ı  
değ erlerinde azalma gözlenmi ş tir (Çizelge 2). 

Isatis constricta türünde ya ş  su damlas ı  hasl ı klar ı  3-4 
ile 5 aras ı nda değ i ş miş , kuru su damlas ı  hasl ı klar ı  ise 5 
olmu ş tur. Isatis tinctoria türünde oldu ğ u gibi Isatis 
constricta türünde de pH de ğ eri, sodyum hidrosülfit ve 
banyo sürelerinin de ğ i ş mesi ile elde edilen renklerin, ya ş  
ve kuru su damlas ı  hasl ı klar ı  üzerinde önemli farkl ı l ı k 
olu ş turmad ığı  görülmektedir (Çizelge 2). 

Isatis constricta türünden elde edilen renklerin 
y ı kama hasl ığı  solma değ eri 1 ile 3, akma de ğ erleri 
bak ı m ı ndan bayan ı n yüne akma değ erleri 3 ile 5, pamu ğ a 
akma değ erleri ise 3 ile 4-5 aras ı nda değ i ş mektedir. 
Çizelge 2'de y ı kama hasl ığı ndaki akma de ğ erlerinin 
pamuklu ve yünlü bezde birbirine benzer oldu ğ u 
görülmektedir. Y ı kama hasl ığı ndaki en yüksek yüne akma 

Çizelçie 2. Isatis constricta türünden elde edilen renkler ve bu renklerin baz ı  hasl ı k tayinieri 

pH Mordan 
oran ı  (%) 
(Na28204) 

Boyama 
süresi 
(dk.) 

Elde 
edilen 
renkler 

I şı k 
hasl ığı  

Sürtünme 
hasl ığı  

Su 
damlas ı  
hasl ığı  

Y ı kama hasl ığı  

Yaş  Kuru Solma Akma 

Yüne Pamu ğ a 

7 

1 
5 Eflatuni-ye ş il 5 3-4 4-5 5 2-3 5 4-5 
10 Eflatuni-ye ş il 4 4 4 5 2-3 5 4-5 
15 Yeş ilimsi-mor 5 3-4 3-4 5 2 5 4-5 

3 
5 Eflatuni-ye ş il 5 3-4 4 5 2-3 5 4-5 

10 Eflatuni-ye ş il 5 4 5 5 2-3 4-5 4 
15 Aç ı k eflatuni-ye ş il 5 4 5 5 2-3 5 4-5 

5 
5 Aç ı k eflatuni-yeş il  

Eflatuni-ye ş il 
5 
5 

4 
3-4 

4-5 
4-5 

5 
5 

3 
2-3 

5  
5 

4-5  
4-5 10 

15 A ı k eflatuni- e 	I 5 4 5 5 2-3 5 4-5 

9 

1 
5 Aç ı k su ye ş ili 5 4 5 5 3 4-5 4 
10 Su ye ş ili 5 4 3-4 5 2-3 4-5 4-5 

15 Su ye ş ili 5 3 4 5 2-3 4-5 4-5 

3 
5 Su ye ş ili 4 4 5 5 3 4-5 4-5 
10 Su ye ş ili 5 3 2-3 4-5 4-5 
15 Koyu su ye ş ili 4 3 4-5 5 2-3 4-5 4-5 

5 
5 Aç ı k petrol ye ş ili 4 3-4 4 5 2 4 4-5 
10 Aç ı k su ye ş ili  

Aç ı k su ye ş ili 
5 
4 

4 
3-4 

4-5 
4-5 

5 
5 

2-3 
2-3 

4-5  
4-5 

4-5 
4-5 15 

11 

5 Füme 3 2 4-5 5 1-2 3-4 •3-4 
10 Kirli petrol mavisi 2 2-3 5 5 1 3 
15 Koyu füme 2 2 4-5 5 1 3 3 

3 
5 Koyu ispirto 3 2 5 5 1-2 3 3 
10 Aç ı k füme 2 T  3 5 5 1,-2 
15 Petrol mavisi 2 3 4 5 1-2 3 

5 
5 Petrol mavisi 4 3 5 5 2-3 3-4 3-4 

'10 Açık petrol mavisi 	 
Aç ı k füme: 

3 
4 

3 	 
3 

4-5 
5 

5 
5 

2 
1 

4 
3-4 

4 
3-4 15 



46 	 TARIM B İ L İ MLER İ  DERG İ S İ  2001, Cilt 7, say ı  3 

değ erlerinin pH 7 ortam ı nda % 1 oran ı nda sodyum 
hidrosülfit kullan ı larak 5, 10 ve 15 dakikal ı k banyo 
sürelerinden elde edilmi ş tir. En yüksek pamu ğ a akma 
değ erleri ise pH 7 ortam ı nda % 1, 3 ve % 5 oran ı nda 
sodyum hidrosülfit kullan ı larak 5, 10 ve 15 dakikal ı k banyo 
süreleri ile pH 9 ortam ı nda % 5 oran ı nda sodyum 
hidrosülfit kullan ı larak 5 ve 10 dakikal ı k banyo 
sürelerinden elde edilmi ş tir. En dü ş ük pamuğ a akma 
değ erleri pH 11 ortamlar ı nda elde edilmi ş tir. Y ı kama 
hasl ığı  akma değ erlerinin yün ve pamukta pH de ğ erlerinin 
artmas ı  ile azalma gösterdi ğ i görülmektedir (Çizelge 2). 

Her iki çivit otu türünde de ışı k hasl ı klar ı  2-5, 
sürtünme hasl ı klar ı  2-3 ile 4, su damlas ı  hasl ı klar ı  s ı ras ı yla 
ya ş  4-5 ile 5, kuru 5, y ı kama hasl ı klar ı  solma değ erleri 1-3, 
akma değ erleri s ı ras ı yla yüne 4-5 ile 5, pamu ğ a 3-5 
aras ı nda değ i ş miş  ve birbirine benzer sonuçlar elde 
edilmi ş tir. 

lsatis 	constricta'n ı n, 	literatürde 	boyamada 
kullan ı ld ığı na dair herhangi bir bilgiye rastlanamam ış t ı r. 
Yap ı lan boyama sonuçlar ı na göre, Isatis constricta'n ı n 
mavi renk kayna ğı  olarak kullan ı labileceğ i anla şı lm ış t ı r. 
lsatis türleri aras ı nda, lsatis constricta türünden Isatis 
tinctoria türüne göre mavinin de ğ i ş ik tonlar ı nda boyamalar 
elde edildi ğ i görülmektedir. Boyamalar sonucunda elde 
edilen renklerin farkl ı l ı k göstermesi, özellikle Isatis tinctoria 
ile ön boyama çal ış malar ı nda mavi ve değ i ş ik tonlar ı n ı n 
saptanmas ı , sonradan yap ı lan boyamalarda ise do ğ rudan 
mavi rengin elde edilememesi, boyamalar ı n yap ı ld ığı  
dönemde bitki bünyesinde boyarmadde içeri ğ inin 
azalmas ı ndan veya kimyasal olarak farkl ı laş mas ı ndan 
(ontogenetik varyabilite) kaynakland ığı  dü ş ünülmektedir. 

Grierson ve ark. (1985), Privet berries ile mordan 
olarak ş ap ve demir kullanarak mavi renk elde ettikleri 
boyamalardan, ışı k hasl ığı n ı n 3, indigo ile yapt ı klar ı  
boyamalarda y ı kama hasl ı klar ı n ı n 5-6 oldu ğ unu 
bildirmektedirler. 

Tezcan ve Suyunu (1991), lsatis tinctoria ile 
yapt ı klar ı  boyamalarda ışı k hasl ığı  değ erlerinin 6-7 
aras ı nda değ i ş ti ğ ini bildirmektedirler. Harmanc ı o ğ lu 
(1951), Isatis tinctoria ile çeş itli mordanlar kullanarak 
yapm ış  oldu ğ u boyamalarda ışı k hasl ığı n ı  1, 3 ve 4-5 
aras ı nda değ i ş ti ğ ini bildirmektedir. Bu çal ış mada Isatis 
tinctoria ve Isatis constricta türlerinden elde edilen ışı k 
hasl ığı  değ erleri 2-5 aras ı nda değ i ş mekte ve 
Harmanc ı o ğ lu (1951)'in belirtti ğ i s ı n ı rlar içinde 
kalmaktad r. 

Öztürk (1997), indigo ile yap ı lan boyamalarda, 
mordan olarak, bak ı r sülfat kullan ı ld ığı nda ışı k hasl ığı n ı n 
4-5, demir sülfat ile mordanlanan renklerin ışı k 
hasl ı klar ı n ı n 3-4 aras ı nda değ i ş ti ğ ini, mordans ı z olarak 
elde edilen renklerin ışı k hasl ığı n ı n ise 4 oldu ğ unu 
bildirmektedir. 

Harmanc ı oğ lu (1951), lsatis tinctoria'da bak ı r sülfat 
ile mordanlanm ış  boyamalarda sürtünme hasl ığı n ı  3-5 
olarak bildirmektedir. Bu çal ış madan elde edilen sürtünme 
hasl ığı  değ erleri (3-4) bu sonuçlar ile benzerlik 
göstermektedir. 

Harmanc ı o ğ lu (1951), Isatis tinctoria'da bak ı r sülfat 
ile mordanlanm ış  boyamalarda su damlas ı  hasl ığı n ı  3 ile 
5 aras ı nda değ i ş ti ğ ini bildirmekte, bu çal ış madan elde 
edilen su damlas ı  ya ş  ve kuru hasl ı k değ erleri s ı ras ı  ile 
4-5 ile 5 ve 5 olup ara ş t ı r ı c ı n ı n bulgular ı  ile uyum 
içindedir. 

Grierson ve ark. (1985), Privet berries ile mordan 
olarak ş ap ve demir kullanarak mavi renk elde ettikleri 
boyamalardan, y ı kama hasl ı klar ı n ı n 2-3, indigo ile 
yapt ı klar ı  boyamalarda ise y ı kama hasl ı klar ı n ı n 4-5 
oldu ğ unu bildirmektedirler. Harmanc ı oğ lu (1951), lsatis 
tinctoria'da mordan kullanarak yapm ış  oldu ğ u 
boyamalarda y ı kama hasl ığı n ı n ı n 4 ile 5 aras ı nda 
değ i ş ti ğ ini bildirmektedir. Öztürk (1997), indigo ile yap ı lan 
boyamalarda, bak ı r sülfat ile mordanlanm ış  renklerin 
y ı kama hasl ı klar ı n ı n 5 oldu ğ unu bildirmektedir. 

Bu çal ış mada lsatis türleri ile yap ı lan boyamalardan 
elde edilen renklerin akma (yüne ve pamu ğ a) değ erleri 
(3-4 ile 5) Grierson ve ark. (1985), Harmanc ı oğ lu (1951) 
ve Öztürk (1997)'nin bulgular ı na benzerlik göstermektetir. 

Sonuç 	olarak, 	ülkemiz, 	doğ al 	boyamac ı l ı  k 
bak ı m ı ndan oldukça eski bir tarihsel gelene ğ e ve do ğ al 
boyamac ı l ı kta kullan ı lan bitkiler aç ı s ı ndan zengin bir 
potansiyele sahiptir. Günümüzde, bu zenginlik 
boyamac ı l ı kta kullan ı lan bitki say ı s ı na yans ı t ı lamamak-
tad ı r. Ülkemizde boya bitkilerinin kültürü yap ı lmamakta, 
boyama için gerekli materyal do ğ adan toplamalar yolu ile 
sa ğ lanmaktad ı r. Bu ş ekilde yap ı lan tüketim hem do ğ al 
floray ı  tahrip etmekte ve hem de standartlara uygun 
boyama materyalinin teminini güçle ş tirmektedir. 

Ekonomik aç ı dan önemli boya bitkilerinin tespit 
edilerek, bu bitkilerin kültüre al ı nmas ı  ve belirli 
standartlarda üretilmesi ile unutulmaya yüz tutmu ş  eski 
bir tar ı msal faaliyet alan ı  yeniden güncelleş ecek, yöresel 
olarak yap ı lan el sanatlar ı  ve özellikle ihraç de ğ eri yüksek 
olan hah ve kilimlerin boyanmalar ı  için hammadde temin 
edilmi ş  olacakt ı r. Bu durum, turistik aç ı dan önemli bir 
potansiyele sahip olan doğ al boyalarla boyanm ış  hal ı , 
kilim ve di ğ er çeş itli el sanat ı  ürünlerimizin uluslararas ı  
ticarette yeniden önem kazanmas ı n ı  ve ülke ekonomisine 
daha fazla döviz girdisi sa ğ layacakt ı r. 

Çivit otu ile bundan sonra yürütülecek çal ış malarda, 
standart bir mavi renk ve yüksek hasl ı k değ erleri elde 
edebilmek için farkl ı  boyama metotlar ı n ı n denenmesi 
yan ı nda, değ i ş ik dönemlerde yap ı lacak bitki hasad ı n ı n, 
boyama metodu ve boyarmadde oran ı  üzerine olan 
etkisinin belirlenmesinin daha ayr ı nt ı l ı  fikir vermesi 
aç ı s ı ndan yararl ı  olaca ğı  dü ş ünülmektedir. 

Teş ekkür 

Bu ara ş t ı rmada elde edilen renklerin ışı k, sürtünme 
ve su hamlas ı  hasl ı k tayinlerinde yard ı mlar ı n ı  
esirgemeyen Ankara Üniversitesi Ev Ekonomisi Meslek 
Yüksek Okulu Köy El Sanatlar ı  Anabilim Dal ı  Ö ğ retim 
üyelerinden say ı n Doç. Dr. Nuran Kayaba şı 'na te ş ekkür 
ederiz. 
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