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Oz

Tirkiye’de son 15 yil icerisinde miize
ve Oren yerlerinde yapilan ¢aligmalar yeni teknik
ve farkli disiplinlerin birlesmesiyle
modernlesmeye  baslamistir.  Miizeler sadece
eserlerin sergilenerek belirli bilgilerin veriligi
yerler  degil, aym zamanda  ddnemsel
canlandirilmalarm, deneysel arkeoloji
yontemleriyle arkeolojik materyalin  yeniden
tasarlanarak sergilendigi, konferans salonlariyla
desteklenen kompleks yapilar haline gelmistir. Bu
makalede Erzurum Miizesi obsidiyen atdlyesinde
Paleolitik Cag’da insanlarin kullanmig oldugu
aletlerin Paleolitik Cag’da uygulanan tekniklere
bagh kalarak yeniden diretilmesini, bu aletlerin
kullanilmasmm ve alet gruplarma ayrilarak
sergilenmesini  igermektedir.  Sonug¢  olarak
Paleolitik Caglarda kullamlmis/yapilmis birgok
yontmatas alet o donemlere bagh tekniklerle
tiretilmis ve tiretim teknikleri ortaya konulmustur.

Anahtar Kelimeler: Prehistorik Arkeoloji,
Deneysel Arkeoloji, Paleolitik Cag, Obsidiyen,
Yontmatas.

Abstract
The studies conducted in Turkey in the last
15 years in museums and archeological sites have
begun to modernize the incorporation of new
techniques and different disciplines. The museums
are not only places where artifacts are exhibited
and where certain information is given, but also
they have become complex structures supported by
conference halls, where periodical animations take
place, and where archeological materials are
exhibited by redesigning with experimental
archeological methods. This article includes that
the reproduction of tools used by Paleolithic Age
adhering to the techniques used in Paleolithic Age
in the obsidian workplace in Erzurum Museum, the
use of these tools and exhibition of them by
dividing into tools groups. As a result, many of
Paleolithic tools used/made in the Paleolithic Ages
have produced adhering to the techniques of those
times and their production techniques have put
forward.
Key Words: Prehistoric
Experimental  Archeology,
Obsidian, Lithic Stone

Archeology,
Paleolithic  Period,
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Structured Abstract

The studies conducted in Turkey in the last 15 years in museums and archeological sites
have begun to modernize the incorporation of new techniques and different disciplines. The
museums are not only places where artifacts are exhibited and where certain information is
given, but also, they have become complex structures supported by conference halls, where
periodical animations take place, and where archeological materials are exhibited by
redesigning with experimental archeological methods. This article includes that the
reproduction of tools used by Paleolithic Age adhering to the techniques used in Paleolithic Age
in the obsidian workplace in Erzurum Museum, the use of these tools and exhibition of them by
dividing into tools groups. As a result, many of Paleolithic tools used/made in the Paleolithic
Ages have produced adhering to the techniques of those times and their production techniques
have put forward. All stages, from raw material procurement to the construction of the
instruments, were made in accordance with the Paleolithic periods, and no up-to-date material
was used (geologist hammer, hammer etc.).

In this study, chipped stone tools of Lower, Middle and Upper Paleolithic periods were
produced by experimental methods. Materials to be used before experimental studies were
provided. Obsidian was used as a raw material in the production of chipped stones. The raw
material was obtained from obsidian deposits in Erzurum and its surroundings. In order to chip
the raw material, pebbles in the stream beds were collected as hard hammers, and deer antlers
were used as soft hammers. In the study, raw material procurement, transporting and chipping
the raw material, putting it into final form and the materials discarded as a result of raw
material procurement have been called chdine opératoire (production chain). The cores are
described in a separate section from chipped stone tools. There are prepared and unprepared
cores in cores types. The hierarchy of chipping on the cores and the chipped materials formed
as a result of chipping, are given by drawing for a better understanding. Throughout the Chdine
opératoire (production chain). the names of all the tools made, the way of chipping and the
chipping angles, the type of hammer, the type of rock and how long the tool was shaped are
given in tables.

In the making of Lower Paleolithic tools, direct chipping method was used on the anvil.
During the chipping process, hard hammers were used and the flaking pieces produced form
very large pieces. As the Lower Paleolithic tools; chopper, chopping tool, Trihedral pick,
bifacial tool and large flake tools (notched tools) were made.

The direct chipping method was used in the production of Middle Paleolithic tools.
During the chipping process, both hard hammer and soft hammer were used. Some tools were
made using both hard and soft hammer, while some tools (eg. bifacial tools) were made using
only a hard hammer. As Middle Paleolithic tools, a side scraper, double-side scraper tool,
Mousterien point, notched tool and composite tool were made.

The direct chipping and pressing technique was used in the making of Upper Paleolithic
tools. Hard hammers and soft hammers were used during the chipping process. Direct chipping
method was used in the construction of side scraper, notched tool, composite tool, burin and end
scraper. Direct chipping and pressing technique was used when bifacial tool (bifacial foliate
point) and perforator were made.

Spearheads made from the Middle Paleolithic and Upper Paleolithic periods are
attached to the handle. For the process, chipped stone tips that can pass into the handle were
made, the barks of the dried tree branches were scraped and a groove was made from the tip,
and resin was used as the adhesive.

The study is quite important in terms of highlighting the tool-human relationship. In the
Paleolithic period, people had made tools and had lived with the raw material resources
available around them. Experimental studies are important in terms of showing how long and
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how Paleolithic humans made the tools and what kind of situations they encountered during tool
making. Chipped stone tool production is a work that requires a certain amount of time and
expertise. Since these studies can cause serious injuries, they should be done and learned under
the supervision of experts. In chipped works, some tools are required for both the regulation of
the environment and the self-protection of the chipper person (gloves, leather or fabric pieces,
protective glasses, etc.). Although experimental archeology studies in Turkey have increased in
recent years, today, it is lacking in terms of both workshop and academic publications.

The study is very important both in terms of forming a workshop by using experimental
methods and in terms of bringing the study to Turkish Archeology by making a publication.

Giris

Insan var oldugundan bu yana farkli cografyalardaki farkli kosullara bagh kalarak
gelisme gostermistir. Bu gelisme ve beraberinde gelen yasamda kazanilan yeni tecriibeler
varliginin en tabi dogasi olan hayatta kalma diirtlisiinii her zaman diri tutmustur. S6z
konusu i¢giidiisel diirtiiler insanlik i¢in tarih boyunca fiziksel ve kiiltiirel anlamda ilerleme
saglamustir. 1k alet kullanmmindan medeniyetin olusumuna kadar gecen siire ve hatta
gliniimiiz modern diinyasimin olusmasinin temelinde de hayatta kalma diirtiilerimizin yer
aldigini sdyleyebiliriz.

Gegmisin izlerini arastirirken insan ve insana ait olan materyal kalntilariyla
¢oziimleme, kuram, teori cahismalarimizi yapariz. Insanlarin biraktiklart kahntilar bizlere
nasil bir iklim ortaminda yasadiklarini, yedikleri besinleri, varsa yaptiklari barinaklar ve
kullandiklar1 aletleriyle bir biitiin olarak dénem insanim anlamamizi saglar. Insanlik, uzun
yillar magara ve kaya alt1 siginaklarinda ya da yaptiklari agik hava yerlesim yerlerinde
yasamuglardir. Giinliik hayatta farkli amaglar dogrultusunda kullanmak igin {irettikleri
yontmataglar, kemik veya odun gibi materyaller, cevresinde bulunan hammadde
kaynaklarina gore farkhilik gostermistir. Paleolitik Cag insanlarimin alet iiretirken
kullandiklar1 hammaddeler tas, odun ve kemiktir. Ancak Paleolitik Cag kazilarinda yogun
olarak tastan yapilmus aletler ele gecer. Bunun nedeni tagin organik hammaddelerden daha
dayamikli olarak giinlimiize kadar gelmesi ve donem igerisinde yogun olarak
kullamlmasindan kaynaklidir. Ornegin Yaman (Yaman, 2018: 173). alet yapininda
kullanilan tas i¢in sadece Paleolitik Cag’da degil daha sonra gelen Neolitik ve sonrasindaki
donemlerde de yerlesimlerde kullamldigim belirtmektedir. Insanligin bu kadar uzun siire
hayatinda bulunan tas, elbette ki donemler igerisinde hem alet tipolojisi olarak degismis
hem de alet {iretim teknolojisinde farkli yontemler kullanilarak iiretilmistir. Tas, insanin
avlanma sirasinda kullandigi aletin {iretilmesinde, sonrasinda etlerin kesilmesi, kazilmasi,
kirilmasi veya kok bitkilerinin ¢ikarilmasi (Braidwood, 1996: 141; Taskiran, 1996: 11) gibi
alanlarda kullandig1 temel hammaddedir.

Ulkemizde yapilan yontmatas arkeoloji cahismalart genellikle tekno-tipolojik
oOzellikleri agisindan degerlendirmektedir. Yapilan bu tipolojik genelleme ¢alismalart
kiiltiirtin kendi igerisinde sahip oldugu alet gesitliligi, aletlerin farkli arkeolojik sitlerde
bulunup karsilagtirarak yorumlama yapilmasim saglamaktadir (Altinbilek, 2007:37).
Aletlerin tekno-tipolojik degerlendirmenin yam sira smurli sayida kullamm izine ait
calismalar yapilmaktadir (Erek, 1994; Erek, 1996; Altinbilek-Algiil,2007; Altinbilek-Algiil,
2012; Altinbilek-Algiil,2016). Kullamim izi analizleri yontmatas aletlerin ne igin
kullanildigint anlamamizi saglamaktadir (Altinbilek-Algiil, 2007: 37). Elbette yapilan bu
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caligmalar 6zellikle insan-alet iliskisini anlamamiz agisindan, insanlarin ne gibi bir yasanti
icerisinde olduguna dair yorumlar yapabilmemize olanak tammaktadir. Eksik olan ise
tekno-tipolojik analiz edilen yontmatas aletlerin deneysel olarak iiretilmemesidir. Semenov
ve Bordes gibi arastirmacilar yapmis olduklar ¢alismalarla bu alamn gelisimine Onciiliik
etmelerine ragmen (ayr. bak. Semenov, 1964; Bordes, 1964; Tixier, 1972; Stiles, 1979;
Boéda,1991; Eren, 2011) deneysel ¢aligmalar uzman sayisimn az olmasi, uzmanlagsmanin
belirli bir siire almasi ve ¢ogu arastirmacimn deneysel ¢aligmalart yarida birakmasi
nedeniyle smirli sayida kalmaktadir. Sistemsel bir atdlye/laboratuvar tam olarak
bulunmamakla birlikte Bilecik Seyh Edebali Universitesi biinyesinde kurulan Prof. Dr.
Turan Efe Laboratuvari’nda yiiriitiilen deneysel ¢aligmalar ve Aktopraklik Hoylik Arkeoloji
Okulu yararh olsa da hala yeterli degildir. Bununla birlikte son yillarda yontmataglar
konusunda deneysel arkeoloji ¢aligmalar hakkinda yapilmis olan tezler ve goniillii esash
kiiciik kapsamli etkinlikler bulunmaktadir (ayr. bak. Saygih, 2019).

Deneysel Arkeoloji Calismalar:

Yontmatas aletler yapilislarindan terk edilmelerine kadar belirli bir siirecten
gecerler. Alet i¢in hammaddenin bulunmasi, hammaddenin taginarak getirilmesi (ya da
hammadde kaynaginda iiretilmesi) ve tiretilirken ki siire¢ ve son olarak kullanilarak
1skartaya atilmasi agamalarmin tamanu chaine opératoire (iiretim zinciri) olarak adlandirilir
(Bar- Yosef, 1998; Leroi-Gourhan, 1993; Inzian vd., 1999; Sellet, 1993; Perles, 1987;
Ceylan, 1994; Bo€da, 2000; Brantingham, 2010; Baykara ve Dinger, 2018; Karahan, 2018;
Presnyakova vd., 2015; Yildirim-Balci, 2007).

Yontmatas aletleri iiretirken de cografyasinda bulunan hammaddeyi kullanirlar
(Inzian vd., 1999; Kuhn, 2004; Yaman, 2020). Yapmus oldugumuz c¢alismada
yontmataglarm tiretiminde kullamlacak olan hammaddeler Erzurum ve ¢evresinde bulunan
obsidiyen yataklarindan alinmustir (Ercan, 1990; Demir, 2017; Chataigner vd., 2014;
Akkoprii vd., 2017). Bolgenin farkli yerlerinde bulunan obsidiyen hammadde, alet yapimi
icin kalitelidir (ayr. bknz. Chataigner vd., 2014). Obsidiyen ¢ogunlukla siyah, bazen de gri
kahverengi, kirmiz1 ve yesil renklerde, camsi parlaklikta ve kirilma yiizeyi midye kabugu
gibi amorf bir volkanik camdir (Ercan, 1990:19). Genellikle riyolit birlesimli olan
obsidiyen H2O’da igerir. Anadolu’da Kuvaterner yasl volkanizmanin pek ¢ok yerde etkin
olmas1 nedeniyle zengin obsidiyen yataklar1 bulunmaktadir. Bu yataklar Dogu Anadolu’da
Siiphan Dagi, Tendiirek Dagi, Meydan Dagi, Nemrut, Agri Dagi’nda, Orta Anadolu
Cografyasi’nda Hasan Dag1 ve Erciyes Dag1 gibi geng biiylik yanardaglarmin ¢evrelerinde
farkli formasyonlarda bulunmaktadir. Ayrica Rize, Erzincan, Erzurum ve Bingdl
cevresinde, Bolu-Ankara arasinda bulunur (Ercan, 1990: 19-20- Harita 1).

Anadolu igin nemli olan bélgeler i¢ Anadolu’da Kapadokya Kusag (Gélliidag ve
Neneyiz yataklar1) ve Dogu Anadolu Kusag (Bitlis, Van, Kars ve Erzurum’daki yataklar)
¢ok onemlidir (Chataigner, 2014: 590).
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Harita 1: Anadolu’da Bulunan Obsidiyen Yataklar

Yontmatag aletlerin {iretim asamasinin Onceligini materyallerin hazirhk siireci
olusturmaktadir. Ilk olarak deneysel cahsmalarda kullanilacak hammadde ve aletleri
yontmak i¢in kullanilacak sert ve yumusak vurgaglar temin edilmistir. Hammadde temini
Erzurum Giiney Dag ve Kars’m Sarikamug ilgesinden saglanmustir (Resim 1, 2, 3).
Hammaddeyi olusturan obsidiyenin elde edilmesinde giiniimiize ait higbir modern alet
(jeolog ¢ekici vb.) kullamlmamustir. Calismada hem akarsu igerisinde bulunan obsidiyen
yumrular hem de obsidiyenin ana kaynaklarindaki obsidiyenler toplanmustir. Sert vurgag
olarak kullamlacak olan cay taglar1 yine bu akarsu icerisinden toplanilmigtir (Resim 4).
Yumusak vurgag olarak ise geyik boynuzu kullamlmustir (Resim 5). Yontmatas aletlerin
iretiminde dogduran yongalama, dolayli yongalama, ors teknigi, baskilama teknigi veya
firlatma teknigi kullamilmugtir (Dinger, 2010:7-8; ayr. bak. Debénath ve Dibble, 1994;
Inzian vd., 1999) (Resim 6, 7, 8, 9). Calismada Alt, Orta ve Ust Paleolitik dénem
endiistrilerinde yer alan aletler yapilmustir. Yontmataglarin yapim asamalarinda yontma
artiklar1 sayilmus, alet yapim siiresi tutulmug ve aletler listelenmistir. Yontma isleminde
vurma agilari olarak 20°, 30°, 45°, 60°, 90° ve 120° olarak belirlenmistir.
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Resim 2. Sarikams 'ta Bulunan bsdiyen Yataklar:
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Resim 3: Erzurum Obsidiyen Yataklar

Cekirdekler

Yaptigimiz ¢alismadaki ¢ekirdekler hazirlanmig ve hazirlanmamus ¢ekirdekler
olarak iki kategori altinda incelenmistir. Obsidiyen kullamlarak amorf ¢ekirdek, merkezcil
Levallois ¢ekirdek (Cizim 1). Levallois dilgi g¢ekirdegi, piramit ¢ekirdek ve prizmatik
¢ekirdek yapilmustir. Levallois g¢ekirdek hazirlanirken, sert vurgagla dairesel gikarimlar
yapilmugtir. Yapilan bu yongalama sonucunda ham yiizey soyulmus daha kaliteli bir yiizey
elde edilmistir. (Resim 10).

= ;
Cizim 1: Ham bir yumrunun dairesel yongalamalar sonucunda merkezcil Levallois
cekirdegi hazirlanimast.
Hazirlanilan ¢ekirdekten alinan Levallois bir yonganin u¢ yapumi igin uygun formada
olmasi sonucunda kenarlarmmdan diizeltilerle yapilan Mousterien ug¢ drnegi.
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Cizim 2: Kabuklu bir yiizeye sahip olan hammaddeyi dilgi ¢ekirdegi olarak sekillendirme.
Vurma diizlemi ve yongalama yiizeyi hazwrlamlarak alinan ilk ve son dilgi tasimaliklarinin
asamalart. (Resim :11,12,13)

Prizmatik ¢ekirdekler i¢in piramit bigimlilerde oldugu gibi dogal formu ¢ekirdek
olusumu i¢in daha uygun olan genis ve koseli hammaddeler tercih edilmistir. Vurma diizlemi
tek taraftan kiiciik iki ¢ikarimla hazirlannus, dilgi ¢ikarilacak yongalama yiizeyi de kiigiik
¢ikarimlarla hazirlanmstir. Daha sonra hazirlanan vurma diizlemi ve yongalama yiizeyinden
bir dilgi alinmustir. Cikan dilgi ham ylizey ve obsidiyen disinda maddeler barindirdig1 igin
kullanima uygun olmamustir ve yongalama yiizeyi bozulmustur. Daha sonra tek yonden
vurma diizlemi hazirlanmis ve yongalama iglemi yapilmustir. Dilgilerin ¢ikarim formlari elde
edildikten sonra vurma diizleminin ters kisminda vurma diizlemi i¢in hazirlik yapilnustir. iki
diizlem hazirhig1 da aynmi asamadan gecerek yapilmus ve bir dilgi ¢ikarilmustir (Cizim 2- Resim
11).

Piramit ve prizmatik ¢ekirdeklerin hazirlik asamasinda ve tagimaliklarin
¢ikarilmasinda sert vurga¢ ve yumusak vurga¢ kullanilmustir. Bu c¢ekirdekler hazirlik
asamasindayken 6zellikle kiiglik ¢ikarimlar yapilmak istenildiginde boynuzla yontulmustur.

Tamimlamalarda Orta Paleolitik ve Ust Paleolitik icin dikkat edilmesi gereken konu
iki yiizeyli aletler yapilirken sap olgusunun ge¢cmesidir. Sitlerde ele gecen Orta Paleolitik iki
yiizeyli aletler mizrak olarak kullanilmak i¢in uygun formlar icermektedir (Bo€da, 2008:
856). Kalmliklar1 ve simetrileri uzun muzraklara gére yapilmistir. Mizrak olarak kullanilan
materyal ise dogada kirilmis veya kurumus, nuzrak yapim i¢in uygun dallardan segilmistir.
Atdlyeye getirilen aga¢ dallar1 obsidiyen bir kenar kaziyiciyla sap olacak kisimlarinca
soyulmus, tagin mizraga tam oturmasi i¢in dalin u¢ kismindan kenar kaziyici ve iri yonga
aletlerle bir yarik agilmustir. Bu yariga uygun gelecek iki yiizeyli alet yapildiktan sonra sap
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kisminin yapistirilmast i¢in dogadan ¢am reginesi yapistirict hammadde olarak toplanmustir.
Regine rengi koyulasana kadar isitilmigtir. A¢tlmus olan yariga akitilan ¢am reginesinden
sonra hazirlanan iki ylizeyli mizraga takilmugtir. Takildiktan yaklagik 15 dakika sonra ¢am
reginesi tamamen sogumus ancak sapa takilma basarili olmamustir. Daha sonra tekrar
wsitilarak yapistirilmaya calisilan ¢am reginesi yapiskanlik 6zelligini kaybetmis ve alet sapa
takilamamustir. Ortamin soguk olmasmndan reginenin hizli 1sinip izl soguma ihtimali aleti
sapa takma konusunda basarisiz olmamizin bir ihtimali olarak diisiiniildiiglinden ayni islem
oda sicakliginda yapilmugtir. Bu ¢calisma sonucunda regine 1sitilip akitildiginda ve sonrasinda
aletin sapa takilmasindan 32 dakika sonra tam olarak sogumus ve bu sefer alet sapa
yapismustir. Yontem sadece iki yiizeyli aletler i¢in degil mousterien uglarn sapa takilmasi
strasinda da uygulanmustir. Sadece bu yaptigimiz ¢calisma bile reginenin 1sitildiktan sonra bir
daha eskisi gibi kullamminin saglikli olmadigim ve ortam 1simmimn aletin {iretiminde (en
azindan iiretim sonras1 yapiskan bir materyalle temasinda) etkili oldugu sonucuna varabiliriz.
Ek olarak recine dogal bir materyal oldugu igin ilerleyen siireclerde miize igerisinde
olabilecek herhangi bir olumsuzlugun (boceklenme vb.) 6nlenebilmesi i¢in recinenin iizeri
kimyasal bir madde ile sivanmustir.

Alt Paleolitik Donem Aletlerin Uretimi

Caligmamizda Alt Paleolitik donem aletlerin iiretiminde ors {lizerinde yongalama ve
dogrudan yongalama teknikleri kullamlmustir. Tablo 1’de uygulanan tekniklere gore
iretilen aletler, yontma bigimi, vurma agilari, vurgag tipleri, hammadde tipleri ve alet
yapim siireleri sunulmustur. Alet cesitleri olarak; satir/kiyic1 (chopping). kiyici alet
(chooping tool). ii¢ yiizlii kazma (trihedral pick). nacak (cleaver). iki yiizeyli (biface). iri
yonga (large flake) tasimaliklart olan diizeltili/ diizeltisiz aletler, kenar kaziyict (side
scrape). diglemeli alet (denticulated) olarak isimlendirilen alet tiirlerini tiretilmistir.

Donem Alet Yontma Bicimi [Vurma |Vurgag Hammadde Alet

Agist Tipi Kayna@ Yapim

Siiresi
Alt Kiyicy/Satir Dogrudan ve Ors [120°,60° |Sert Vurgag |Yumru ve Koseli 3dak.
Palealitik Yongalama Kayag
Alt Kiyicy/Satir Alet |Dogrudan 120° Sert Vurgag | Yumru ve Koseli 4 dak.
Paleolitik Yongalama Kayag
Alt Ug Yiizlii Dogrudan 60°,45°, |Sert Vurgag |3 Yiizeyden 13 dak.
Paleolitik  |Kazma Yongalama 30° Yongalamaya Uygun
Koseli Kayag

Alt Nacak Dogrudan 60°,45°  |Sert Vurgag |Kalin Yonga veya 14 dak.
Palealitik Yongalama Kalin Yuvanimsi Kayag
Alt Iki Yiizeyli Alet |Dogrudan 60°,45° |Sert Vurgag |Yasst ve Uzun Yumru ve|20 dak.
Paleolitik Yongalama Yasst Kalin Yongalar
Alt Iri Yonga Aletler| Dogrudan 60, Sert Vurgag | Alet Yapimu igin 5 dak.
Paleolitik Yongalama 45°30° Uygun Iri Yongalar
Alt Kenar Dogrudan 45° Sert Vurgag |Yonga 5-6
Paleolitik  |Kaziyicilar Yongalama dak.
Alt Diglemeli Alet |Dogrudan 60°,45° |Sert Vurgag |Yonga 5-6
Paleolitik Yongalama dak.

Tablo 1: Alt Paleolitik Dénem Aletlerin Uretimi
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Kiyicy/satir aletlerin yapiminda obsidiyen yumrunun bir kenarindan tek bir yonga
cikartlmis ve bu cikarilan yongalarin negatif ylizeyinde kesici bir kenar elde edilmesiyle
olusturulmustur (Cizim 3-a). Tek bir ¢ikarim alinarak diger ylizeylerin yontulmamasi,
yontmatag aletin daha rahat kavramasim saglayarak, rahat bir kullanim sunmaktadir.
Yongalama iglemi sert vurgacla genis bir ag1 ile tek ve giiglii bir darbeyle parga ¢ikarilarak
yapilmustir. Cikan yonganm vurma yumrusu belirgindir, topuk kisminda yildizims: ¢atlaklarmn
olusmustur ve topuk kisminin genis bir ylizey alam kapladign gozlenmistir (Resim 14).

Kiyici/Satir alet yapiminda bir diger teknik ise iri iki yonga ¢ikarilarak, tek ylizde
kesisen keskin bir kenarm elde edilmesidir (Cizim 3-b). Yongalama isleminde sert vurgag
kullanildigindan yonganin vurma yumrusu belirgin, topugu genis ve i¢ ylize egimlidir. Vurma
yumrusunda vurma siddetinden kaynakl olarak yildizs1 ¢atlaklar gbzlemlenmistir (Resim 14).

Cizim 3

Ug yiizlii kazma alet yapiminda, {i¢ yiizden de yongalama yapilabilecek forma sahip
hammadde secilmistir. Ug yiizden sert vurgacla yongalanarak kesici kenarlar elde edilmis ve
cikarilan yonga parcalart vurma agilarmn farkhiigma gore irili-ufakh ¢ikmustir. Farklh
derecelerde yongalamanin nedeni ise dairesel yongalama sonucunda alet formunun
bozulmamasini saglamak ve yongalamanin devamli olmast i¢indir. Vurma agismnin ve vurma
siddetinin etkisiyle yongalamada ¢ikarilan parcalarin topuklarmin %20’sinde distal kiriklar
gozlenmistir. Topuklart korunan pargalarda ise diiz ve ige dogru egimlidir ve vurma konisinde
yildizsi ¢atlaklar gbzlenmistir. Vurma agisi ve vurma siddetinin daha az oldugu yongalamada ise
topuk diiz veya cat1 bicimli olarak elde edilmistir. Ug yiizden hazirlanan aletin kavramasimin
daha rahat olmasi i¢in bu aletin dip kisminda yongalama yapilmamustir (Resim 15).

Nacak alet yapmunda kalin yassi obsidiyen kayaglar secilmistir. Sert vurgagla
dogrudan yongalama teknigi uygulanmis ve 45°°lik agiyla yontma iglemi yapilmustir. Aletin
u¢ kisminda kesici bir agiz elde edilmesi i¢in iki yiiziinden de yonga alinmustir. Cikarilan
yonga parcalarinda vurma siddetinden dolayr topuklart diiz, genis ve i¢ yiize eZim
gostermistir ancak vurma yumrusunda yildizsi ¢atlaklar gozlemlenmemistir. Kenarlarinda
kiigiik kismi diizeltiler yapilmustir.

Iki yiizeyli alet yapmmunda sert vurga¢ kullamlarak 120°, 60° ve 45°’lik acilarla
sekillendirilmistir. Hammadde se¢iminde genellikle yassi ve uzun yumru parcalari diginda
kalin, yassi ve uzun yongalarda tercih edilmistir. El baltasi yapilirken sert vurgagla iki
yiiziinden de yongalama yapilmustir. iki yiiziinden ve kenarlarmdan yongalanarak sivri bir
form verilmeye cahsilmustir. Uretilen iki yiizeyli alette yongalamaya bagl olarak dis biikey
bir profil olusmustur. Cikarimlar vurma siddetinden dolay1 bazi1 yiizeylerde derin negatif izler
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birakmugtir. 120° ve 60° agiyla ¢ikarilan yongalarda topuk kisimlar diiz ve ice dogru egim
gostermis vurma yumrulari ¢ok belirgin ve yildizsi catlaklar bulundururken, 45° agiyla
yapilan yongalamada topuk kisimlan diiz ve ¢ati bicimi olusturmustur. Vurma yumrular
belirgin olsa da iizerinde yildizs1 ¢atlaklar bulundurmamaktadir (Resim 16).

Deneysel olarak yapilan bir bagka alet iri yonga aletlerdir ve yapiminda sert vurgag
kullanilmugtir. Yongalarin boyutlarma gore vurma agilar 60°, 45° ve 30° olarak farklilik
gOstermistir. Bazi yongalarm kenarlarindan genis aciyla iri ¢ikarimlar almmms ve kenarda
disleme olusturulmustur. Bazi yongalarda ise kenarlar1 boyunca daha dar bir agiyla
diizeltileme yapilmus ve iri kenar kaziyicilar olusturulmustur. Cikarilan yonga parcalar: vurma
siddetine gore topuklarinda ve vurma yumrularinda degisiklik gostermektedir.

Alt Paleolitik kenar kaziyicilarin yapim i¢in segmis oldugumuz hammaddeler iri veya
iri olmayan yonga tagimaliklari (bunlar yontma artif1 iiriinler) ve dogada dogal formalarmdan
yararlanilarak kaziyici olarak sekillendirilen kayaglardir. Sert vurgagla 45°’lik bir vurma
acistyla bir veya iki kenar1 boyunda devamh diizeltiler yapilnustir.

Dislemeli alet yapiminda yonga tasimaliklar1 (bunlar yontma artig tirtinler) ve dogada
dogal formundan yararlamlarak diglemeli alet olarak sekillendirilen kayaglardir. Sert vurgagla
yapilan yongalama 60° ve 45°’lik acilarla yapilmustir. Bir veya iki kenarindan ikiden fazla
centik ¢ikarilarak diglemeli alet elde edilmistir. Cikarilan yonga parcalari kiigiik olsa da vurma
siddetinden dolay1 topuklari genis ve diizdiir (Resim 17).

Orta Paleolitik Dénem Aletlerin Uretimi

Orta Paleolitik endiistriler igin yaptigimiz yontmatas aletler icerisinde kenar
kaziyicilar, iki yiizeyli, Mousterien ug, dislemeli alet ve farkli tizerinde farkli alet 6zellikleri
tastyan bilesik alet yer almaktadir. Tablo 2’de bu aletlerin yontma bigimleri, vurma agilari,
vurgag tipleri, hammadde kaynaklar1 ve tiretim siireleri sunulmustur. Bu aletler daha diizenli
sekillendirilmistir. Yonga ve dilgi tagimaliklar elde etmek i¢in hazirlanmis ve hazirlanmanug
¢ekirdekler {iretilmistir. Bu ¢ekirdekler igerisinde amorf ¢ekirdekler, diskoid ¢ekirdekler ve
Levallois gekirdekler yer almaktadir. Bu dénem aletler yapilirken sert ve yumusak vurgag
kullanilmustir.

Doénem Alet Yontma Vurma Vurgag Hammadde Alet
Bicimi Agis Tipi Kaynag Yapim
Siiresi
Orta Kenar Dogrudan 60°, 45°, 30° |Sert Vurgag | Yonga ve Dilgi 5 dak.
Paleolitik Kaziyicilar Yongalama
Orta Iki Yiizeyli  |Dogrudan 45°, 30° Sert ve Uzun ve Yassi 23 dak.
Paleolitik Alet Yongalama Yumusak Kayag
Vurgae
Orta Mousterien Ug |Dogrudan 60°, 45° Sert ve Yonga ve Dilgi 6 dak.
Paleolitik Yongalama Yumusak
Vurgac
Orta Dislemeli Alet | Dogrudan 60°, 45° Sert Vurgag |Yonga 5 dak.
Paleolitik Yongalama
Orta Bilesik Alet  |Dogrudan 60°, 45°, 30° |Sert Vurgag | Yonga ve Dilgi 5-8 dak.
Paleolitik Yongalama

Tablo 2: Orta Paleolitik Dénem Aletlerin Uretimi
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Kenar kaziyicilarin yapiminda kullamlacak olan hammaddeler hazirlanmis veya
hazirlanmamug ¢ekirdeklerden elde edilmistir. Yongalama 60°, 45° ve 30°’lik vurma
acilartyla yapilmistir. Sert vurga¢ kullamlarak yapilan diizeltiler derin negatif izler
olusturmakta ve buradan c¢ikan kiiciik yonga pargalarin topuklari da belirginlik
gostermektedir. Sert vurga ile diizeltiler yapildiktan sonra bazi yonga veya dilgi tasimaliklar
yumusak vurgaglarla bicimlendirilmistir. Yumusak vurgagla yapilan diizeltilerin daha
kontrollii olmasindan, ¢ikarilan kiigiik yonga pargalarmin topuklari belirgin degildir. Sert
vurgaca gore yumusak vurgacla yapilan yontma isleminde ¢ikarilan yonga parcalar genis
yongalardir. Yonga parcalarin genis yongalar olarak elde edilmesi yumusak vurgacla
yongalanmasindan dolayidir.

Iki yiizeyli aletlerin yapiminda kullamlacak olan hammaddeler 6zellikle yasst ve
uzun kayaglardan secilmistir. 45° ve 30°’lik vurma agilaryla sert ve yumusa vurgag
kullanilarak yongalama yapilmustir. Ik iiretilen el baltasimn iki yiiziinden de dairesel
yongalar ¢ikartilarak el baltasina iiggen bir form verilmistir. Yongalaya ilk olarak sert
vurgagla baslanilmistir ve bundan dolay1 ¢ikan yonga parcalarmn topuklart diiz ve vurma
yumrular1 belirgindir. Bu neden el baltasinin {izerinde sert vurgactan dolay1 derin negatif
izler olugsmustur. El baltasinin kenarinda yumusak vurga¢ kullanilarak kaplayan diizeltiler
yapilmustir. El ile kullamlacak baltalarin yam sira sapa takilacak el baltalar1 da yapilmustir.
Sapa takilacak olan iki ylizeylilerin dip kisimlar1 sapa baglanabilmesi amaciyla
inceltilmistir (Resim 18).

Mousterien uglar yapilirken yonga ve dilgi tasimaliklar: kullamilmugtir. Tagimaliklar
hazirlanmig ve hazirlanmamig ¢ekirdeklerden elde edilmistir. Sert vurga¢ ve yumusak
vurgacla yontma yapilmigtir. Kenarlar1 boyunca devamli diizeltiler yapilmig ve {iggen bir
form verilmistir. Yonga tasimaliklar, 60°’lik vurma agisiyla sert vurgac kullamlarak
yontulmugtur. Dilgi tasimaliklar ise yumusak vurga¢ kullanilarak 45°’lik aciyla
yontulmustur. Mousterien uglar sapa takilmak i¢in distal yiizeylerinden inceltilmislerdir
(Resim 19).

Dislemeli aletleri yaparken hazirlanmis ve hazirlanmamus cekirdeklerden elde
edilen yonga tagimaliklart kullamlmustir. Sert vurga¢ kullamilarak bir veya iki kenar1
boyunca centikler ¢ikartilarak dislemeli aletler yapilmustir. Iri ve basit yongalar iizerine
yongalama yapilmustir.

Caligmada yapilmis olan bilesik aletlerin tagimaliklar1 yongalardan ve dilgilerden
olugmaktadir. Sert ve yumusak vurga¢ kullanarak 60°, 45° ve 30°’lik agilarla diizeltiler
yapilmustir. Bu alet grubu aymi tasimalik {izerinde farkli diizeltilerin fakli kenarda olmasiyla
karakterizedir. Bu nedenle deneysel olarak kenar kaziyici-dislemeli alet, kenar kaziyi-
centikli aletler tiretilmistir.

Ust Paleolitik Donem Aletlerin Uretimi

Ust Paleolitik aletlerin {iretimi sirasinda agirlikli  olarak yumusak vurgag
kullamlmustir. Tablo 3’de Ust Paleolitik dénem igerisinde yapmus oldugumuz aletlerin
yontma bigimleri, vurma agisi, vurgag tipi, hammadde kaynaklar1 ve iiretim siireleri
verilmistir. Ust Paleolitik aletlerin yapiminda dogrudan vurma teknigi ve baskilama teknigi
kullanilmustir. Aletler igerisinde kenar kaziyici, yaprak bigimli ug, dislemeli alet, bilesik
alet, tag kalem, tas delgi, u¢ ve 6n kaziyici aletler arasinda yer almaktadir (Tablo 3).
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Doénem Alet Yontma Vurma |Vurgag Hammadde Alet
Bicimi Agist Tipi Kaynag Yapim
Siiresi
Ust Paleolitik [Kenar Dogrudan 45°,30°  |Sert ve Yumusak|Yonga ve Dilgi 5-6 dak.
Kaziyici Yongalama Vurgag
Ust Paleolitik |Yaprak Dogrudan 45°, Sert ve Yumusak | Yassi ve Uzun 26-32
Bicimli Ug  |Yongalama [30°,15°  |Vurgag Yumruyadafri  |dak.
ve Baskilama Yongalar
Ust Paleolitik |Dislemeli Dogrudan 60°, 45°,  [Sert Vurgag Yonga 5 dak.
Alet Yongalama  |30°
Ust Paleolitik |Bilesik Alet |Dogrudan 45°,30°  |Sert ve Yumusak|Yonga ve Dilgi 7-10 dak.
Yongalama Vurgag
Ust Paleolitik |Tas Delgi Dogrudan 45°,30°  |Sert ve Yumusak|Yonga ve Dilgi 10 dak.
Yongalama  |15° Vurgag
ve Baskilama
Ust Paleolitik |Tas Kalem |Dogrudan 45° Sert Vurag Yonga 3 dak.
Yongalama
Ust Paleolitik |On Kaziyi1  |Dogrudan  |45° Sert Vurag Yonga ve Dilgi 7 dak.
Yongalama

Tablo 3: Ust Paleolitik Dénem Aletlerin Uretimi

Kenar kaziyici aletler sert ve yumugak vurgaclarla 45° ve 30°’lik agilarla dogrudan
vurma teknigiyle iiretilmistir. Diizeltilerin yumusak vurgagla kontrollii yapilmasindan dolay1
¢ikarimlar derin degildir. Yonga ve dilginin bir veya iki kenari iizerine yapilan diizeltilerle alet
olusturulmustur

Yaprak bi¢imli u¢ yapiminda sert ve yumusak vurga¢ kullamilmustir. 45°, 30° ve
15°’1ik dar agilarla yongalama yapilmustir. Yongalama sirasinda dig yiizeyin yontulmasi igin
ilk sert vurgac kullanilmugtir. Daha sonra yumusak vurga¢ yardimiyla 30°’lik vurma agilartyla
cevresel yongalama yapilmis alete tiggen bir form verilmistir. Aletin el igerisinde baskiyla
yongalama sirasinda yontucuya zarar vermemesi i¢in deri parcasi kullamlmustir. Yumusak
vurgag olarak kullamlan boynuzun ug kismiyla 15 ve daha diisiik vurma agilariyla baskilama
yapilmstir. Bu sekilde yiizey alam daha biiyiik olan ince yonga parcalari alinmig ve aletin
simetrik olmas1 saglanmustir. Iri yonga tasimaliklar {izerine yapilan iki yiizeylilerin
topuklarinda bulunan sigkinlik baskilamayla inceltilmistir. Bu sekilde hem yumrular hem de
yonga tagimaliklar iizerine yapilan iki yiizeylilerin sapa gegecek kisimlart olusturulmustur.
(Cizim 4- Resim 20, 21, 22).

Bilesik aletler sert ve yumusak vurgac kullamlarak dar agilarla aletlerin kenarlari
diizeltilmistir. Bir tagimalik {izerine birden fazla alet 6zelligi yapilarak bilesik aletler
olusturulmustur. Bu aletler arasinda; 6n kaziyici-kenar kaziyici, 6n kaziyici-dislemeli, kenar
kaziyici-tas kalemler gelmektedir.

Tas delgi yapiminda yonga ve dilgi tagimaliklari kullamlmis ve bu tasimaliklar sert
ve yumusak vurgaclarla diizeltilmiglerdir. Tagimaliklarda diizeltinin diizgiin olabilmesi igin
oncelikle yumusak vurgacla sekillendirilmigtir. Daha sonra iki kenarindan da diizeltiler
yapilarak sivri bir ug elde edilmistir. Obsidiyenin camsi 6zelliginden dolayr yuvarimsi-Sivri
ucta kullanim sonucunda siirekli olarak kirilma gézlemlenmistir.
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Tas kalem aleti yapiminda yonga tagimalik kullamlmustir ve bu tasimalik sert
vurgagla 45°’lik bir agtyla vurularak tas kalem elde edilmistir. Obsidiyenin kolay
kirilmasindan dolayi tagkalem kiymiklari ince ve kalin olarak kopabilmektedir.

On kaziyicilarin yaprminda yonga ve dilgi tasimaliklar tercih edilmistir. Sert vurgag
kullanilarak 45°’lik actyla yontma yapilmustir. Alet yapimu i¢in se¢ilmis olan yonga ve dilgi
tasimaliginin, 6n kaziyici olarak diizeltilecek olan kenar daha kalin tercih edilmistir.

Cizim 4. Yaprak Bigimli Ug

Genel Degerlendirilme

Yontmatag alet {liretimleri yapilirken, modern hicbir arag-gere¢ kullanilmamustir.
Yapmus oldugumuz cahsmada Paleolitik Cag’in en eski yontmatas aletlerinden Ust
Paleolitik ¢agin sonuna kadar goriilen aletler iiretilmistir.

Alt Paleolitik yontmatas aletlerinin yapiminda sadece sert vurgaclar kullanilmusgtir.
Kontrollii yongalamamn tam anlamiyla ne zaman bagladigi bilinmemesine ragmen, Alt
Paleolitik aletleri yaparken yongalama sirasinda diizgiin ¢ikarimlar yapilmaya calismig
ancak estetik bir kaygi glidiilmemistir. Yontma iglemi sirasinda ¢ikarilan yongalar iri ve
vurma yumrular biiyiik, topuklar kalin ve vurma siddetinden dolay1 topuk kisimlarinda
catlaklar olugsmustur. Bu nedenle bu donemin aletleri bu doneme benzer olmasi amaciyla
daha kaba formda tiretilmistir

Orta Paleolitik aletlerin yapim asamalarinda hazirlanmis ve hazirlanmams
cekirdeklerinden tasimaliklar iiretilmistir. Ornegin, Levallois yongalardan kenar kaziyici,
bilesik alet ve u¢ yapiminda tercih edilmistir. Standart bir dilgi ¢ikarimlari olmasa da
dilgiler elde edilmis ve bu dilgilerden c¢esitli aletler yapilmustir. Yontma sirasinda sert
vurgag ve yumusak vurgag¢ kullanilmustir.

Ust Paleolitik aletlerin {iretimi srasinda sert ve yumusak vurga¢ kullanilmustir.
Farkl1 alet tiirleri tiretilmistir. Prizmatik ve piramit bigimli iki farkli ¢ekirdek iiretilmis ve bu
cekirdeklerden dilgi ve dilgicikler elde edilmistir. Cekirdekleri sekillendirmeye sert
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vurgagla baglanilmig, obsidiyenin ham yiizeyi alindiktan sonra yumusak vurgacla
sekillendirilip form verilmis ve yine sert ve yumusak vurgagla dilgiler ¢ikarilmstir. Sert
vurgag ile ilk dilgiler ¢ikarilmig daha sonrasinda standart bir sekilde iiretim i¢in baskilama
teknigi kullanilsa da istenilen tagimaliklar elde edilememistir. Baski teknigi yerine yumusak
vurgacla dogrudan vurma teknigi kullamlmms ve dilgi cekirdeklerinden 45° bir aciyla
istenilen uzunlukta ve incelikte dilgiler elde edilmistir. Bir dilgi ¢ekirdeginin tagimalik
tiretmek icin hazirlanmasi gekirdegin boyutlarma gore farklilik gosterse de ortalama 20
dakika almaktadir. Dilgi c¢ekirdeklerinin vurma diizlemleri bozuldugunda yiizey
yenilenmesi hazirlanmigtir. Hazirhik agamasinda vurma diizleminden genellikle ii¢ yonga
(Cekirdek Tablasi) elde edilmistir. Bu yongalar ¢ekirdegin vurma diizlemini olustururken
hammaddenin damarli olmas1 veya vurus teknigine bagh olarak tek parca seklinde de
cikariimustir. Ust Paleolitik endiistri icin yapilan iki yiizeyli aletler sert vurgacla kabuklari
soyulmus daha sonrasinda yumusak vurgag¢ kullamlarak yontulmustur. Yumusak vurgag
boynuzun iki farkli bolgesi kullamilmugtir. Bunlardan birisi boynuzun kafatasina olan kalin
yeridir. Diger ucu ise boynuzun sivri olan ucudur. Kalin yerleri genellikle aletlerin
kontrollii yongalanmasi i¢in kullamlirken, boynuzun ug kisimlar baskilama yontemiyle
diizeltme isleminde kullamlmustir. Baskilama en fazla 20°- 15° ag1 ile yapilmustir. Bu teknik
ile aletlerin kenarlar1 daha kontrollii bir sekilde diizeltilmistir. Tas kalemler ve tas delgiler
tiretilirken siirekli kirilmustir. Caligmalarin kullanim iizerine olmasa da tas delgilerle kemik
tizerinde denenmis, delme iglemi yapilirken obsidiyenin camsi 6zelliginden dolayi ince olan
delici ucu giderek toz halini almaktadir ve sonrasinda kirilmaktadir. Bu nedenle delici ve
kalem yapimin da basarisiz olunmustur.

Sonu¢

Yontmatas aletleri tekno-tipolojik analiz ¢aligmalariyla siiflandirip, kullanim izi
analizi ile lizerinde kalan kalintilar1 inceliyoruz. Bunlar yontmatas aletleri anlamamizda
onemli ¢aligmalardir. Ancak deneysel arkeoloji ¢aligmalarmin eksikligi tas-insan iligkisini
anlamamizi zorlastirmaktadir. Deneysel arkeoloji ¢aligmalarinda gecmis insanlarin
kullandiklar aletlere bagl kalarak yaptigimizda, donem insammn hangi yontmatas tiretim
teknigini kullanmus olabilecegini, alet {iretiminde nasil gelisim gosterdigini ve iirettigi alet
ile hammadde arasindaki iliskiyi degerlendirmemize ve sonuglar ¢ikarmamiza olanak
tammaktadir. Deneysel arkeoloji c¢alismalari i¢in gerekli olan uzman ve hammadde-
ekipmanlardir. Ancak bu bireysel olarak yapildiginda etki gosteren bir c¢alisma
olmayacaktir. Bu gibi deneysel ¢alismalar tiniversiteler veya bu konularla ilgili olan kurum
ve kuruluglarla desteklenmedigi miiddetce ve uzman sayis1 artmadik¢a tam anlamiyla 6nem
kazanamayacak, bireysel ¢aligmalar bilimsel anlamda yeterli olmayacaktir. Ayrica deneysel
arkeoloji calismalariyla alakali birgok yabanci yayin olsa da Tiirkge yapilmis yayin
eksikligi de bulunmaktadir. Bu yayinlarla bir fikir elde edilip deneysel ¢alismalarin
yiiriitiilmesi daha yararl olacaktir.

Paleolitik Cag aletleri iiretilirken donem sartlarma baglh kalinarak yapildigr i¢in
birgok zorlukla karsilasilmustir. Alt, Orta ve Ust Paleolitik aletlerin iiretiminde her dénem
farkli teknik kullanilsa da koruyucu bir eldiven, dzellikle tagin sigramasi ihtimaline karsi
koruyucu gozliik ve diz lizerinde ya da el igerisinde yontma isleminin ger¢eklesmesi i¢in
bir deri ya da kahn bir kumas pargasi gerekmektedir. iri aletlerin yapiminda ¢ikarilan
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yontma artiklar biiylik olup olasi bir yaralanmaya neden olabilir. Bir bagka agidan el
icerisinde yontma islemi yaparken bir kiymigin batmasi kavrama kabiliyetini etkileyecek
yaralanmalara neden olabilir. Yontma iglemi i¢in segilen her tas hammadde farkh sekilde
tepki verse de yontucunun belirli diizey uzmanlikta olmasi olasi yaralanmalar1 en aza
indirecektir. Elbette uzmanlagabilmek i¢in yontma islemi yapilmalidir ancak bunlarin
uzman kisilerin kontroliinde yapilmasi daha dogrudur. Yontmatas alet iiretimi kolay
goriilse de aslinda birgok teknigi, bilgiyi ve zorlugu barmdirmaktadir.

Sonug olarak yontmatas buluntular1 deneysel arkeoloji yontemleriyle iirettiimizde
insan-tas iliskisini anlayabilir, yeniden sorgulayabiliriz. Elbette buldugumuz her yeni
¢Ozlim beraberinde bir¢ok soruyu da beraberinde getirecektir.

Tesekkiir

Bu calisma Paleolitik donemlerin temel aletlerinin deneysel olarak yapilip
sergilenmesi agisindan, Erzurum Miizesi’'ni diger miizelerden aywmaktadir. Caligmanin
olugsmasinda degerli katkilarindan dolay1 Erzurum Arkeoloji Miizesi Miidiirii ve
calisanlarma, desteklerinden &tiirii Erzurum Atatiirk Universitesi Arkeoloji Boliimi,
Protohistorya ve On Asya Arkeolojisi Anabilim Dali Bagkam Prof. Dr. Mehmet Isiklr’ya,
projenin olusmasinda her tiirlii destegi saglayan Cakiltagi Film ve Prodiiksiyon Miidiirii,
yonetmen Kadir Ozdemir’e tesekkiir ederiz.
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E. )
Resim 4: Yongalama Swrasinda Kullanilan Sert Vurgag Ornekleri

Resim 5: Yongalama Sonrasinda Kullanilan Yumusak Vurgag (Geyik Boynuzu) Ornekleri
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Resim 8: Boynuz Vurgag Ile Yonga Tasimalik Uzerin Diizelti Yapzlmasz



Deneysel Arkeoloji Caligmalarina Bir Ornek: Erzurum “Paleolitik Cag... TAED™ 395

Resim 10. Levallois Cekirdek, Vurma Diizlemi ve Yongalama Yiizeyi
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Resim 12: Ust Paleolitik Dénem Tek Kutuplu Cekirdek
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Resim 13: Ust Paleolitik Donem Piramit Bigimli Dilgi Cekirdegi

- i

Resim 14. Kiyict Alet ve KiyicilSatir
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Resim 16. Alt Paleolitik Dénem Iki Yiizeyli Alet
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Resim 17. Iri Yonga Tasimaliklar Uzerine Yapumus Dislemeli Aletler

A

Resim 18. Orta Paleolitik Dénem Iki Yiizeyli Aletleri

Resim 19. Orta Paleolitik Donem Mousterien Uglar
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Resim 20. Ust Paleolitik Donem Yaprak Bicimli Uglar

Resim 22. Ust Paleolitik Dénem Yaprak Bicimli Ug



