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Ozet

Bu arastirmada, bazi Avrupa Ulkeleri, Israil ve Tiirkiye’de iiretimi yapilan farkli tip ve 6zellikteki boruya
icten gegik (in-line) ve distan gegik (on-line) damlaticilarin yapim fakliliklarinin sulama yeknesakligina olan etkileri
karsilastirmali olarak degerlendirilmigtir. Aragtirma sonucunda; i¢ten gecik damlaticilarin ortalama yapim farkliligi
katsayist (Cv) %2.89, damlama tiirdesligi (EU) %96.43, Christiansen yeknesaklik katsayist (Cu) %97.55 ve
istatistiksel yeknesaklik katsayisi (Us) ise %96.97; distan gecik damlaticilara iligkin ortalama yapim farklilig
katsayist (Cv) %8.47, damlama tiirdesligi (EU) %89.73, Christiansen yeknesaklik katsayisi (Cu) %93.24 ve
istatistiksel yeknesaklik katsayisi (Us) ise %91.54 olarak bulunmustur.

Anahtar Kelimeler: Damlatici, Yapim Farkliligi, Damlatict Performansi, Sulama Yeknesaklig1

The Effect of Manufacturing Variation Coefficient on Irrigation Uniformity of In-Line and On-Line Drippers

Abstract

In this research, the effectiveness of manufacturing variation at different kind and characteristics of in-line
and on-line drippers, produced by some European countries, Israel and Turkey, on irrigation uniformity was
comparatively evaluated. According to this study; for in-line emitters the average manufacturing variation coefficient
(Cv) was 2.89 %, the average emission uniformity coefficient (EU) was 96.43%, the average Christiansen uniformity
coefficient (Cu) was 97.55 %, and the average statistical uniformity coefficient (Us) was 96.97%. For on-line emitters
the average manufacturing variation coefficient (Cv) was 8.47 %, the average emission uniformity coefficient (EU)
was 89.73%, the average Christiansen uniformity coefficient (Cu) was 93.24 % and the average statistical uniformity
coefficient (Us) was 91.54%.
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1. Giris

Uniform bir bitki gelisimini saglamak
icin yeterli bir su uygulama yeknesaklig
gerekir (Howell ve ark., 1986). Damla
sulama  sistemlerinin  degerlendirilmesi,
sistem tasarimi ve isletiminin ne Olgiide
yeterli oldugunun ve sistemde onarilmasi
veya yenileriyle degistirilmesi gereken
sistem  unsurlarinin  neler  oldugunun
saptanmasi  amaciyla gerek miihendis
gerekse sistemi  kullananlar  yoniinden
onemlidir (Bralts ve ark, 1987).

Projelenen  sulama  sistemlerinin
amaci, tarlaya uygulanan sulama suyunun
yeknesak bir sekilde dagilimini saglamaktir.
O nedenle su dagilim yeknesakligi, hemen
hemen tiim sulama sistemlerinde projeleme
kriteri  olarak  kullanilmaktadir.  Yiizey
sulama sistemleri i¢in karik veya border

boyunca olusan toplam infiltrasyonun
yeknesakligi, yagmurlama sulama sistemleri
icin Ommek kaplarda toplanan suyun
iniformitesi ve mikro sulama sistemlerde
damlatict debilerinin yeknesakligi en genel
Olgtimlerdir (Wu ve Baragan, 2000).

Yapim farkliliklarindan dolay1 aym
model damlaticilar ayn1 basing ve sicaklikta
test edildiginde debilerinde farklilik olabilir.
Bu farkliliklar ortalama debi degerleri
cevresinde normal dagilim gosterir ve yapim
farklilig1 katsayisi ile ifade edilir (Ozekici ve
Sneed, 1995).

Damlatict  akis  degisimine  ve
dolayisiyla sulama yeknesakliginin
bozulmasina neden olan etmenlerden yapim
farkliliklar1  digindaki  diger  faktorler
uygulayicilar  tarafindan alinacak bazi

*: Yiiksek Lisans tezinin bir bdliimiidiir. COMU Arastirma Fonu tarafindan desteklenmistir.
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onlemlerle kontrol altina alinabilmektedir.
Buna karsin, damlatic1 yapim farkliliklari ise
damlaticinin {iretimi sirasinda olugan yapim
hatalarindan kaynaklanmakta olup, daha
sonra kontrol edilmesi veya diizeltilmesi
olanagi bulunmamaktadir. Yapim
farkliliklarinin dikkate alinmadan projelenen
sistemlerde tiim etkenler optimum diizeyde
saglansa bile, sistemin su dagilim tiirdesligi
diisiik degerlerle sonuglanabilir. Buna bagh
olarak da arazideki bazi bitkilere gereginden
az, bazilarina ise gereginden ¢ok su
uygulanmis olur (Bozkurt, 1996). Bu
nedenle, uygulayicilar ve projeyi yapanlar
kullanacaklari damlaticilarin yapim
farkliliklarini dikkate almalidirlar.

Bu calismada, Tiirkiye kosullarinda
yaygin olarak kullanilmakta olan baz1 yerli
yapim veya dis alim yoluyla iilkemize
getirilen boruya igten geg¢ik (in-line) ve
distan gecik  (on-line) damlaticilarda,
iretimden kaynaklanan yapim farkliligi
katsayilarinin sulama performanslarina olan
etkisi arastirilmistir.

2. Materyal ve Yontem

Aragtirma, Canakkale Onsekiz Mart
Universitesi ~ Ziraat Fakiiltesi Tarimsal
Yapilar ve Sulama Bolimii Hidrolik
Laboratuarinda yiirtitiilmiistiir.
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Denemede su kaynagi olarak sehir
icme suyu kullanilmistir. Plastik  su
deposuna alinan su, tel filtreler ile siiziilerek
ana boru aracilifiyla test diizenegine
verilmistir. Test diizenegi karsilikli olarak
gelik profiller ile gerilmis c¢elik tellerden
olusmustur. Damlatic1 lateralleri tel aski
iizerine egimsiz olarak yerlestirilmis ve su,
damlaticilar altina yerlestirilen toplama
kaplar1 ile toplanmistir. Sistemde debi ve
basing denetimi ana boru hatt1 girigine, geri
doniisim hattina ve lateral hatlar1 girisine
yerlestirilen vanalarla saglanmistir. Basing
Olciimleri ise ana boru hatti girisine, ¢ikisina
ve lateral hatlarin sonuna yerlestirilen basing
6lgerler kullanilarak yapilmistir (Sekil 1).

Denemede Tiirkiye’de iiretilen ve dig
alim yoluyla Tiirkiye’ye getirilen boruya
icten gecik (in-line) ve distan gegik (on-line)
damlaticilar ele alinmigtir. Test edilen igten
gecik damlaticilara iligkin baz1 ozellikler
Cizelge 1°de, distan gec¢ik damlaticilara
iligkin baz1 ozellikler ise Cizelge 2’de
verilmigtir. Cizelge 1 ve 2’nin “Damlatici
Simgesi” siitununda yer alan harfler
yapimci  firmalari, rakamlar ise ayni
yapimciya ait farkli tipteki damlaticilan
temsil etmektedir.

Denemeler 0.5-3.0 atm degerleri
arasinda, 0.5 atm aralikla 6 farkli basing
degerinde ylritilmistir. Viskozite
degiskenliginin tespiti i¢in su sicakligi test
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Sekil 1. Test Diizenegi.



boyunca  bir  termometre  yardimiyla
Olciilmiistiir. Olgiimler sirasinda su sicaklik
degisimi + 0.5 °C’yi ge¢memistir. Bu

nedenle  sicaklik  degisimlerinin  debi
degisimine olan etkisi hesaplara dahil
edilmemigtir.

Damlatic1  basing-debi  iligkisinin

belirlenmesi amactyla her bir damlatici tipi
icin 50 adet damlatici seg¢ilmis ve 3 tekrarli
olarak debileri dlciilmiistiir. Olgiimlere
diizenekte yer alan laterallerin tamaminda
aynt anda baglanmis ve bitirilmistir. Akis
Olciimleri damlaticilarin altina yerlestirilen
su kaplar1 ile yapilmistir. Damlaticilarda su
akiginin sabitlenmesi i¢in 2—5 dakika serbest
akis beklendikten sonra hassas terazi
yardimiyla Olglimler yapilmistir. Damlatict
debilerinin hesaplanmasinda agirlik tespiti
esas alimmustir (Kapdash ve ark., 1997).
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Damlaticilara iligskin kalite siiflarinin
bulunmasinda  ASAE (1994, 2002)
standartlar1 kullanilmistir (Cizelge 3).

Her bir damlatici i¢in elde edilen debi
degerlerinden yararlanilarak akis rejimi,
akig rejimine bagli katsay1 (x), akis katsayisi
(k), korelasyon katsayis1 (r), damlama
tirdesligi (EU) (Keller ve Karmel,
1975) den, Christiansen yeknesaklik
katsayist (Cu) (Christiansen, 1942)’den
istatistiksel ~ yeknesaklik katsayis1  (Us)
(Bralts ve Kesner, 1983)’den ve yapim
farklilig1 katsayisi1 (Cv) (ASAE, 2002)’den
alman esitliklerle hesaplanmigtir.  S6z
konusu esitlikler Cizelge 4’de verilmistir.
Ayrica Cv katsayisinin  basinca  karsi
degisimi de incelenmistir.

Cizelge 1. Boruya Icten Gegik (In-Line) Damlaticilara Iliskin Ozellikler.

Damlatict Debisi (L/h)
Simgesi (1.0 atm) Yerli/Yabanci Boru Tipi
A 1.5 Yabanci Yassi
B 1.98 Yerli Yassi
C 1.30 Yabanci Yassi
D 4.0 Yerli Yuvarlak
E 1.32 (0.65atm) Yabanci Yassi
F 1.80 Yabanci Yassi
G 4.0 Yerli Yuvarlak
H, 4.87 Yerli Yuvarlak
H, 3.90 Yerli Yuvarlak
H; 1.38 Yerli Yassi
H, 4.58 Yerli Yuvarlak
1 2.0 Yerli Yuvarlak
J 4.0 Yerli Yuvarlak

Cizelge 2. Boruya Distan Gecik (On-Line) Damlaticilara Iliskin Ozellikler.

Damlatici
Simgesi Debisi (L/h) Yerli/Yabanct Boru Tipi
a 4.0 Yerli Yuvarlak
a, 4.0 Yerli Yuvarlak
as 4.0 Yerli Yuvarlak
ay 6.0 Yerli Yuvarlak

Cizelge 3. Cv, Us, EU Katsayilarmin Onerilen Smirlar1 (ASAE, 1994,2002).

Kabul Edilen Sinif Cv (%) Us (%) EU (%)
Miikemmel 5 100-95 100-94
Iyi 5-7 90-85 87-81
Orta (Sinirda) 7-11 80-75 75-68
Zayif (Cok kotii) 11-15 70-65 62-56
Kabul edilemez >0.15 <60 <50
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Cizelge 4. Arastirmada Kullanilan Katsayilar ve Esitlikleri.

Katsay1 Esitlik
Akis rejimine bagl kat. (x) ve akis katsayist (k) q=kH"
Damlama tiirdesligi (EU) EU = 100 4n_
q,
- Ag,
Christiansen yeknesaklik katsayisi (Cu) Cu=100 (1- )

Istatistiksel yeknesaklik katsay1s1 (Us)

Yapim farklilig1 katsayisi (Cv)

o

S
U5:100(1-i)
q
_S
X

C

v

g=Damlatic1 debisi (L/s), H=Isletme basinci (m), g,=Damlaticilardan en diisiik debili 1/4'iiniin ortalamas1 (L/h),
q.=Tim damlatic1 debilerinin ortalamasi (L/h), Ag,=Her bir damlatic1 yada lateral giris debisinin ortalamadan olan

mutlak sapmalarin ortalamasi, g =Ortalama damlatici yada lateral giris debisi, S;=Damlatic1 debilerinin standart

sapmasi, q =Ortalama damlatic1 debisi (L/h), x =Damlaticilarin ortalama debisi (L/h), S=Damlatici debilerindeki

standart sapma.

3. Bulgular

Deneme sonucu elde edilen akis cinsi,
akis rejimine bagl katsay (x), akis katsayist
(k), korelasyon katsayisi (r) ve 1.0 atm
basingtaki debi (Q) degerleri boruya igten
gecik damlaticilar i¢in Cizelge 5°de, distan
gecik damlaticilar i¢in ise Cizelge 6’de
Ozetlenmistir.

Her iki damlatic1 grubunda korelasyon
katsayilar1 1’e ¢ok yakin oldugundan basing

ile debi arasinda kuvvetli bir iligki oldugu
anlagilmaktadir (Piiskiilcii ve ikiz, 1986).

Hy, a; ve a3 damlaticilar1 disinda diger
tim damlaticilarin x degerleri 0.5’e¢ ¢ok
yakin  oldugundan akis cinsleri tam
tiirbiilansli olarak kabul edilmistir. Ancak Hy
ve a, damlaticilart 0.5-1.0 arasinda olduklari
icin kismi tiirbiilansh ve a; damlaticis1 da 0
ile 0.5 arasinda oldugundan kismi basing
diizenleyicili olarak tanimlanmistir (Von
Bernuth ve Solomon, 1986; Bralts, 1986).

Cizelge 5. Deneme Sonucunda Elde Edilen Boruya igten Gegik Damlaticilarin Ozellikleri.

DS Akis Cinsi X k r Q (ml/h)
A Tam Tiirbiilanslh 0.4986 2.6867 0.9975 1497
B Tam Tiirbiilanslh 0.5251 2.8131 0.9951 2142
C Tam Tiirbiilansh 0.5339 2.6053 0.9845 1293
D Tam Tiirbiilansh 0.5079 3.0719 0.9908 3630
E Tam Tiirbiilansh 0.4322 2.7657 0.9977 1545
F Tam Tiirbiilansh 0.4411 2.8327 0.9957 1800
G Tam Tiirbiilansh 0.4985 3.1509 0.9977 4334
H, Tam Tirbitlansh 0.4341 3.2561 0.9982 4830
H, Tam Tirbilansh 0.5045 3.0966 0.9982 3843
H; Tam Tirbtlansh 0.4058 2.7166 0.9982 1286
Hy Kismi Tiirb. 0.6276 3.0300 0.9985 4368
I Tam Tiirbtilansh 0.4915 2.9480 0.9963 2652

Tam Tiirbiilansh 0.5212 2.9939 0.9989 3183

Cizelge 6. Deneme Sonucunda Elde Edilen Boruya Distan Gegik Damlaticilarin Ozellikleri.

DS Akis Cinsi X k r Q (ml/h)
a Tam Tiirbilansh 0.5488 3.0820 0.9972 4107
a Kismi Tiirbiilansh 0.6049 3.0683 0.9845 4380
a;  Kismi Basing Diizenleyicili 0.3327 3.3072 0.9950 4296
ay Tam Tirbilansh 0.4746 3.4488 0.9984 8147




Yapimcilardan alman ideal isletme
basincindaki debi degerleri (Cizelge 1 ve 2)
ile deneme sonucu elde edilen debi degerleri
(Cizelge 5 ve 6) karsilagtinldiginda, igten
gecik damlaticilardan I damlaticisinin debisi
% 9.25, G damlaticisinin debisi % 8.35 ve J
damlaticisinin debisi de % 20.43 oraninda
farklilik gostermistir. Diger icten gecik
damlaticilara ait yapimci verileri ile deneme
sonuclarinda elde edilen veriler birbirine ¢ok
yakin degerlerde bulunmustur.

Distan gecik damlaticilarin yapimci
verileri ile deneme sonucu elde edilen
veriler karsilastirildiginda ise a;, a, ve a;
damlaticilar1 ¢ok kiiciik sapmalar (% 2.68,
% 9.5, % 7.4) gostermis, ancak a4
damlaticis1 % 35.78’lik bir farkla yiiksek
oranda sapma gostermistir.

Ozekici ve Bozkurt (1996) basing
diizenleyicili ve basing diizenleyicisiz igten
gecik damlaticilarda hidrolik performansin
belirlenmesi  iizerine  yaptiklar1  bir
caligmada, ele aldiklar1 12 adet damlaticidan

yalnizca 9 adetinin Ongoriillen isletme
basincinda  beklenilen  debilere  sahip
oldugunu belirtmislerdir.

Denemeye  alman igten  gecik

damlaticilarin ideal isletme basincindaki (1
atm) performans degerleri Cizelge 7’de,
distan gecik damlaticilarin ise Cizelge 8’de
verilmistir.

Deneme sonuglar1 Cv, EU ve Us degerlerine
gore 13 adet igten gecik damlaticidan sadece
F ve G damlaticilarinin ASAE standartlarina
gore istenilen “miikemmel” kalite sinifinin
biraz altinda yer aldigin1 goéstermistir.

G. CAMOGLU, M. Y. YAVUZ

Ayrica Christiansen yeknesaklik
katsayilarma (Cu) gore igten gegik
damlaticilarin =~ %  38.46’s1  Korukgu

(1980)’nun belirtmis oldugu Cu = % 97.5
kosulunu saglayamamistir. Burada F ve G
damlaticilarinin yapim farkliligi katsayilar
(Cv) “iyi” kalite smifinda yer alirken,
damlama tiirdesligi (EU) ve istatistiksel
yeknesaklik katsayuilar1 (Us)
miikemmel” arasinda yer almistir.

Bozkurt (1996) yaptig1 calismada, ele
aldigt 12 adet icten gecik damlaticidan
sadece biri diginda digerlerinin istatistiksel
yeknesaklik katsayilarmi % 95’in tizerinde
bulmustur. Ayrica Yilmaz (1988) yaptig1 bir
calismada, denemeye aldigi damlaticilarin %
33’iiniin Cu=%97.5 kosulunu saglamadigim
belirtmistir.

Icten gecik damlaticilarin  farkli
basinglardaki yapim farklilig1 katsayisi (Cv)
degisimini gosteren Sekil 2 incelendiginde,
bazi damlaticilarda Cv degerinin istikrarl
kaldigi, bazilarmin basinca bagli olarak
dalgalandig1 goriilmektedir. Burada A, D, E,
H,, H,, Hs;, H4, I ve J damlaticilari, tim
basing degerlerinde % 5°lik smir ¢izgisinin
altinda  kalarak  “miikemmel”  sinifina
girmistir. B damlaticisinin Cv degerleri 2.5
atm’e kadar miikemmel sinifinda yer almas,
ancak 2.5 ve 3.0 atm basingta “iyi” sinifina
dismiistiir. C damlaticis1 0.5 ve 3.0 atm
basingta % 5’in {izerine ¢ikarak “iyi”
smifina, diger basing degerlerinde % 5
degerinin ¢ok altinda kalarak “miikemmel”
sinifina girmistir. F damlaticis1 ise sadece
1.5 atm basingta bu degerin ¢ok az altina

Coro e

iyi-

Cizelge 7. Igten Gegik Damlaticilarin Performans Degerleri (1 atm).

DS Cv (%) Sinifi EU(%) Sinifi Cu (%) Sinifi Us (%) Sinifi
A 1.20 M 98.37 M 99.02 + 98.80 M
B 3.85 M 95.53 M 96.85 - 96.15 M
C 491 M 94.16 M 96.25 - 95.06 M
D 2.64 M 96.58 M 97.90 + 97.36 M
E 1.70 M 98.06 M 98.65 + 98.30 M
F 5.51 i 93.55 I-M 95.70 - 94.49 I-M
G 6.10 i 93.54 I-M 94.75 - 93.90 I-M
H, 3.78 M 95.77 M 96.47 - 96.22 M
H, 3.09 M 96.27 M 97.53 + 96.91 M
H; 1.77 M 97.70 M 98.64 + 98.23 M
H, 1.67 M 97.91 M 98.75 + 98.33 M
I 1.51 M 98.06 M 98.82 + 98.49 M
J 1.62 M 98.12 M 98.84 + 98.38 M

D.S: Damlatici simgesi, M: Miikemmel, I-M: Iyi-Miikemmel, I: Iyi, S: Sinirda, CK: Cok kétii
+:Cu 2 % 97.5 kosulunu saglayan damlaticilar, - : Cu = % 97.5 kosulunu saglayamayan damlaticilar
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Sekil 2. igten Gegik Damlaticilarm Basing-Yapim Farklilig: Katsayisi Egrileri.
inerek “milkemmel” sinifinda, diger basing nitelendirilmistir.  Benzer bicimde a3

degerlerinde ise “iyi” sinifinda yer almistir.

Kirnak ve ark. (2004) Harran
Ovasr’ndaki damla sulama sistemlerinde
kullanilan igten gec¢ik damlaticilarin
hidrolik  performansinin  belirlenmesi
amactyla yaptiklart g¢alismada, ASAE
standartlarina gore damlaticilarin yapim
farklilig1 katsayilar1 basing diizenleyicili
damlaticilarda miikemmel sinir i¢inde
kaldigin, basing diizenleyicisiz
damlaticilarda ise kabul edilemez sinir
icinde kaldigini belirlemiglerdir.

Ele alinan distan gecik damlaticilardan
sadece a; damlaticisimin Cv, EU ve Us
katsayilart ASAE (1994, 2002)’nin belirtmis
oldugu “miikemmel” kalite sinifinda yer
almistir.  a, ve a4 damlaticilarinin  her
ikisinin de Cv katsayilar1 “smirda” kalite
siifinda yer alirken, EU ve Us katsayilari
“iyi-miikemmel” arasi olarak

damlaticisinin Cv degeri “cok kotli” olarak
degerlendirilmisken, EU ve Us katsayilari
“lyi” seklinde degerlendirilmigtir. Ayrica
distan ge¢ik damlaticilardan higbiri Cu=%
97.5 kosulunu saglayamamustir (Cizelge 8).

Distan gecik damlaticilara iliskin Sekil
3 incelendiginde, sadece a; damlaticisinin
“miikemmel” sinifinda yer aldig
goriilmektedir. a, ve a; damlaticilarinin Cv
degerleri % 7-11 arasinda kalarak “siirda”,
a; damlaticisinin da Cv katsayist % 11-15
arasinda yer alarak “gok koti” smifina
girmigtir (ASAE, 2002).

Sekil 2 ve 3’den goriilecegi iizere bazi
damlaticilarin yapim 6zelliklerinden dolayz,
belli bir basincin iizerine ¢ikildiginda
damlatma ozelligini yitirip siirekli akisg
verdigi gorilmiistiir. Bu nedenle bu
damlaticilarin anilan basinglardaki sinifsal
degerleri belirlenememistir.

Cizelge 8. Distan Gegik Damlaticilarin Performans Degerleri (1 atm).

DS Cv (%) Sinifi EU(%) Sinifi Cu (%) Sinifi Us (%) Sinifi
a 3.30 M 96.38 M 97.24 - 96.70 M
a, 8.97 S 89.72 I-M 93.19 - 91.03 I-M
a3 12.60 CK 84.60 I 89.84 - 87.40 I
ay 8.99 S 88.21 I-M 92.70 - 91.01 I-M

D.S: Damlatic1 simgesi, M: Miikemmel, I-M: Tyi-Miikemmel, I: Tyi, S: Sinirda, CK: Cok kétii
+:Cu 2 % 97.5 kosulunu saglayan damlaticilar, - : Cu = % 97.5 kosulunu saglayamayan damlaticilar
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Sekil 3. Distan Gegik Damlaticilarin Basing-Yapim Farkliligi Katsayis1 Egrileri.

4. Tartisma ve Sonug¢

Denemeye alinan damlaticilarin basing
diizenleme 6zelligi bulunmadigindan basing
artistyla birlikte debi degerleri de artmistir.
Cizelge 5 ve 6’da verilen r (korelasyon
katsayis1) degerleri de bu iki faktor arasinda
kuvvetli bir iliskinin oldugunu
gostermektedir.

Yapimct firmalardan alinan debi
degerleri ile test sonucu elde edilen veriler
karsilastirildiginda, igten gegik (in-line)
damlaticilar ~ distan  gecik  (on-line)
damlaticilara gore daha iyi sonuglar
vermisgtir.

Damlaticilarin yapim farkliliklarindan
kaynaklanan ayni basingta farkli debilerin
ortaya ¢ikmasi ile es su dagiliminin 6nemli
dlgiide etkilendigi tespit edilmistir. Icten
gecik damlaticilarin %84.6°s1, distan gecik
damlaticilarin  ise sadece 9%25’inin Cv
katsayilart %5 smirinin  altinda kalarak
“miikemmel” smifina girmistir.

Christiansen yeknesaklik katsayilarina
(Cu) gore ise icten gecik damlaticilarin
%38.46°s1, distan gecik damlaticilarin ise
higbiri Koruke¢u (1980)’nun belirtmis oldugu
Cu2%97.5 kosulunu saglayamamustir.

Elde edilen sonuglar dogrultusunda
icten ge¢ik damlaticilarin  digtan  gecik
damlaticilara  gore, yapim  farklilig:
katsayilart (Cv) daha diisiik ve buna bagh
olarak da damlama tlirdesligi (EU),
Christiansen yeknesaklik (Cu) ve

istatistiksel yeknesaklik katsayilart (Us)
daha yiiksek bulunmustur.

Bazi aragtirmacilar distan  gegik
damlaticilarin  boru {izerine yerlestirme
isleminin alet ve ekipmanlar kullanilarak
yapilmasinin ~ daha uygun  olacagim
belirtmiglerdir. Ancak, denemede bu tip
aletler kullanilmasina ragmen belirtilen
sorunlarin biraz Oniine gecilse de, tam
randiman almamamistir. Bu sebeple de
distan  gecik  damlaticilarda  istenilen
yeknesaklik diizeyinin elde edilemedigi
diisinilmektedir.

Test edilen damlaticilara ait yapim
farklilign katsayilari, isletme basinglarina
bagli olarak belli oranlarda degisiklik
gostermistir. Bu nedenle damla sulama
sistemlerinin yapim faklilig1 katsayisinin en
diisiik oldugu basingta calistirilmasi es su
dagiliminin saglanmasi1 yoniinden uygun
olacaktir.

Bir ¢ok aragtirmacinin Onermesine
karsin  halen ¢ogu yapimci firmanin
damlaticilara ait performans degerlerini,
Ozellikle de yapim farkliligi katsayilarini
uygulayiciya vermedikleri goriilmiistiir. Bu
nedenle kullanicilarin, belirtilen katsayilari
olan damlaticilar1 kullanmasi veya bu
katsayilar1 belirledikten sonra kullanmalar
yeknesak su  dagilimmmin  saglanmasi
bakimindan 6nem tasimaktadir. S6zii edilen
katsayilarin 6zellikle de yapim farkliligi
katsayisinin yapimcilar tarafindan verilmesi
zorunlulugunun  getirilmesi ile kaliteli
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damlatic1 uretimini
diistintilmektedir.
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