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Özet :Bu ara ş t ı rmada bitkisel örücülükte kullan ı lan söğ üdün (Salix L.) ve karg ı  kam ışı  (Arundo donax L.)'n ı n günlük 
kullan ı mda karşı laş t ı klar ı  d ış  etkilere karşı  dirençleri test edilmi ş tir. 

Doğ al, %5'lik NaOH ve %10'luk NaOH ile muamele edilmi ş , verniklenmi ş  ve boyanm ış  olarak beş  gruba ayr ı lan 
materyale çarpma, çekme, basma ve e ğ me etkileri uygulanarak, dirençleri belirlenmi ş  ve istatistiksel de ğ erlendirmeleri 
yap ı lm ış t ı r. 

Sonuç olarak çarpma ve eğ me etkilerine kar şı  söğ üt çubuklar ı , çekme ve basma etkilerine kar şı  ise karg ı  kam ış lar ı  
daha dirençlidir. Ayr ı ca alkali çözeltilerin materyalin özellikle çarpma direncini, anilin boyarmaddelerin ise basma 
direncini dü ş ürdüğ ü anla şı lm ış , kullan ı mda materyalin dayan ı kl ı l ığı n ı  art ı racak önerilerde bulunulmu ş tur. 

Anahtar Kelimeler: Bitkisel örücülük, sö ğ üt, karg ı  kam ışı , çarpma, çekme, basma ve e ğ me dirençleri. 

An Investigation of Some Technological Characteristics of Willow (Salm.  L.) and 
Reed (Arfndo donax L.) from Basketwork Raw Materials 

Abstract : In this research, Willow (Salix L.) twings and Reeds (Arundo donax L.) from the most important raw 
materials of basketwork were used to determine theirs resistances to enternal effects during daily use. 

These materials separated to five groups (natural, treated with 5% NaOH and 10% NaOH, varnished, dyed). 
These samples were exposed to powers of stroke, stretch, press and bend, theirs resistances were determined and the 
results were evaluated statically. 

Consequently, the willow twings are more reistant to stroke and bend effects. The reeds are more resistant to 
stretch and pres effects. Furthermore alkali solutions decrease stroke resistance of the material, anilin dyes decrease 
press resistance of it. Recommendations were made about protective measures in use. 

Key Words: Basketwork, willow, reed, stroke, stretch, press and bend resistances. 

Giriş  

Ülkemizde çok çe ş itlilik gösteren bitkisel örücülük 
hammaddelerinin en önemlilerinden olan Sö ğ üt (Sallı( L.) 
ve Karg ı  kam ışı  ( Arundo donax L.)'n ı n bol, kolay ve ucuz 
olarak temin edilebildi ğ i, günlük kullan ı ma yönelik 
ürünlerin yap ı m ı nda yayg ı n olarak kullan ı ld ığı  
bilinmektedir. 

Sacticaceae familyas ı n ı n salix cinsinden, ağ aç ya da 
ağ açç ı k türü bir bitki olan sö ğ üt her türlü toprakta 
yeti ş ebilir. Yurdumuzda genellikle sulak yerlerde, galeri ve 
kümeler halinde rastlan ı r. Literatüre göre do ğ ada üç 
yüzden fazla türü bulunan ancak bunlar ı n yüz yetmi ş  
kadar türünden çe ş itli ş ekillerde faydalan ı lan söğ üt, çelikle 
kolay ürer. Sö ğ üdün yurdumuzda yeti ş en ve bitkisel 
örücülükte kullan ı lmaya uygun olan türleri Sepetçi sö ğ üdü 
(Salix viminalis L.), Badem yaprakl ı  söğ üt (Salix Mandra 
L.), Amerikan sö ğ üdü (Salix americana) ve Erguvani 
söğ üt (Salix purpurea L.) tür (Uslu 1954). Bunlar ı n bir 
senelik dallar ı , büyüme durduktan ve dala su yürümeye 
baş lamadan kesilerek, kabuklu ve soyulmu ş  olarak,  

yar ı larak ya da yar ı lmadan sepet, mobilya ve ev aksesuar ı  
yap ı m ı nda kullan ı l ı rlar (Gürtan ı n 1961). 

Glumitloreae tak ı m ı ndan Gromineae familyas ı na ait 

uzun ömürlü ve çok sa ğ lam bir bitki olan karg ı  kam ışı  sap, 
nodi ve internodilerden meydana gelmi ş tir. İ nternodilerin 

içi boş tur ve her nodiden bir yaprak ç ı kar. Çiçekleri 

monclindir. Masura kam ışı  veya Italyan kam ışı  diye de 

adland ı r ı lan bu bitki, yurdumuzda Akdeniz ikliminin hakim 
olduğ u sahil yörelerinde, batakl ı k, dere ve göl kenarlar ı  ile 

rutubetli yerlerde, ortam ı n ı  bulunca kendi kendine yeti ş ir. 

Süs bitkisi olarak da yeti ş tirilir. Rizom ve tohumla üretilir 

(Gürtan ı n ve Kaya 1975). Adana, Antalya, Ayd ı n, Bilecik, 

Bal ı kesir, Çorum, Isparta, İ zmir, Kayseri, Manisa, Mu ğ la, 
Samsun ve Van gibi illerimizde karg ı  kam ışı  bitkisel 

örücülüğ ün önemli bir hammaddesi olarak kullan ı lmaktad ı r 
(Gürtan ı n 1961). Bu alanda kullan ı lacak kam ış lar Ağ ustos 

ay ı nda kesilir. Ş eritler halinde yar ı larak amaca uygun 

ş ekilde inceltilip, örme an ı nda eklenip uzat ı larak genellikle 
meyve ve sebze sepetleri ile küfeler üretilir (Gürtan ı n ve 

Kaya 1974). 
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Söğ üt çubuklar ı  ve karg ı  kam ışı ndan örülen ürünlerin 
yap ı m ı nda ve günlük kullan ı m ı nda bir çok d ış  etkilerle 
karşı la ş mas ı  olağ and ı r. Örne ğ in al ış veriş  sepetteri 
çarpmalar ve yüklenen a ğı rl ığı n bask ı s ı  ile karşı  
karşı yad ı r. Koltuk sandalye ve sal ı ncaklar çarpma, çekme 
basma ve e ğ me gibi değ i ş ik yüklenmelere belli ölçüde 
karşı  koymaktad ı rlar. 

Bu çal ış mada söğ üt dallar ı  ve karg ı  kam ış lar ı n ı n 
belirtilen mekanik etkilere kar şı  dirençleri, dirençlerinde 
alkali ortamla kar şı laş ma, vernikleme ve boyama gibi 
i ş lemlerin uygulanmas ı  ile olu ş an farkl ı l ı k belirlenmeye 
çal ışı lm ış t ı r. Böylece materyalin özellikleri do ğ rultusunda, 
kalitesini art ı rmaya ve kullan ı m ı n ı  iyileş tirmeye yönelik 
uygulamalara ışı k tutmak amaçlanm ış t ı r. 

Materyal ve Yöntem 

Bu çal ış mada 121 adet sö ğ üt çubuğ u ve 83 adet 
karg ı  kam ışı  kullan ı lm ış t ı r . 

Söğ üt çubuklar ı  Ankara Üniversitesi Ziraat Fakültesi, 
Ev Ekonomisi Yüksekokulu, Köy El Sanatlar ı  Anabilim 
Dal ı , Bitkisel Örücülük Atelyesi'nde bulunan soyulmu ş  ve 
kullan ı ma haz ı r hale getirilmi ş  demetlerden; karg ı  
kam ış lar ı  da Ankara ili, Gölba şı  ilçesi göl kenar ı nda 
yeti ş en karg ı  kam ış lar ı  aras ı ndan tesadüfi yöntemle 
al ı nm ış t ı r. 

Söğ üt çubuklar ı  ve karg ı  kam ış lar ı  kendi içinde 
numaralanm ış , doğ al haldeki uzunluklar ı  mezur ile 
ölçülmü ş tür. Materyal üzerinde testler için gerekli 
uzunluklar, materyalin elveri ş lili ğ i ölçüsünde budaks ı z ve 
kusursuz örnekler elde edilmesine özen gösterilerek 
(Berkel, 1970) i ş aretlenmi ş  ve k ı l testere ile kesilmi ş tir. 
Söğ üt çubuklar ı  ayr ı  ayr ı  test edilmek üzere dip, orta ve uç 
olarak üçe bölüm halinde haz ı rlanm ış , çok ince olan uç 
bölümler testlere cevap vermedi ğ i için dip ve orta bölümler 
ara ş t ı rmaya al ı nm ış t ı r. Elde edilen parçalara, ait oldu ğ u 
bütünün numaras ı  yaz ı lm ış  ve materyal, do ğ al, %5'lik ve 
°/010'luk NaOH çözeltislyle muamele edilmi ş , verniklenmi ş  
ve boyanm ış  durumda çarpma, çekme, basma ve e ğ me 
etkilerine kar şı  dirençlerini test etmek üzere, e ş it say ı da 
be ş  gruba ayr ı lm ış t ı r. 

Birinci gruba ait materyal do ğ al hali ile b ı rak ı lm ış , 
ikinci grup %5; üçüncü grup %10 oran ı nda haz ı rlanan 
NaOH çözeltisinde bir saat b ı rak ı l ı p, oda s ı cakl ığı nda bir 
hafta bekletilip kurutulmu ş ; dördüncü gruba f ı rça ile bir kat 
selülozik vernik sürülmü ş ; be ş inci grup ise anilin esasl ı  
boya ile, 1 litreye 1 paket oran ı nda kaynar su içerisinde 
eritilerek haz ı rlanm ış  boya flotesinde sö ğ üt çubuklar ı  bir 
saat, karg ı  kam ış lar ı  ise (parlak yüzeyine boyan ı n geç 
nüfus etmesi nedeni ile) üç saat bekletilerek boyanm ış  ve 
oda s ı cakl ığı nda bir hafta kurutularak testlere haz ı r hale 
getirilmi ş tir. 

Söğ üt çubuklar ı n ı n dip ve orta bölümü ile karg ı  
kam ış lar ı ndan haz ı rlanarak be ş  gruba ayr ı lan test 
örneklerinin inceli ğ i "mm" olarak mikrometre ile, karg ı  
kam ış lann ı n çeper kal ı nl ığı  ise kompas ile ölçülmü ş tür. 

Söğ üt çubuklar ı  ve karg ı  kam ış lar ı ndan üretilen 
bitkisel örücülük ürünlerinin pratikte kar şı la ş t ı klar ı  d ış  
etkilere kar şı  reaksiyonlar ı n ı  belirlemek amac ı yla yap ı lan 

testlerde ah ş ap materyal üzerinde dinamik ve statik 

yüklemeler ş eklinde uygulanan test yöntemlerinden 

yararlan ı lm ış t ı r (Anonymous 1976, 1976a, 1976b, 1977: 

Berkel, 1970). 

Testler M.K.E. Kurumu, Tekstil Makineleri Fabrikas ı  
Fizik Laboratuvan'nda bulunan üniversal materyal 
deneme makinelerinde yap ı lm ış t ı r ( Ş ekil 1 ve 2.). 

Çarpma ve çekme testi için belirlenen örnek 

uzunlu ğ u 15 cm.dir. Bunun 5 cm.si  aletin mesnetleri 

aras ı nda kalmaktad ı r ( Ş ekil 3 ve 4) . Çekme testi için 
aletin kuvvet uygulanan bölümüne örne ğ i alete uygun 

ş ekilde ba ğ layan ve kuvvetin e ş it da ğı l ı m ı n ı  sağ layan, iki 

kavrama çenesinden olu ş an bir çekme düzeni 

yerle ş tirilmi ş tir ( Ş ekil 4). Uzunlu ğ una yar ı larak test edilen 

karg ı  kam ış lar ı n ı  kavrama çenelerine yerle ş tirmede metal 

pimlerden yararlan ı lm ış t ı r. Basma testi için aletin kuvvet 
uygulanan bölümüne alt ve üst olmak üzere iki parçadan 

olu ş an ve örneğ i sabit ve dikey yerle ş tirebilmek için küçük 

oyuklar ı  bulunan basma tablalar ı  yerle ş tirilmi ş tir ( Ş ekil 5). 

Bu test için örnekler 5 cm uzunlu ğ unda haz ı rlanm ış t ı r. 

E ğ me testinde alete örne ğ in yerleş tirilebilmesi için 

birbirine paralel iki silindirik destek eklenmi ş tir. Materyal 

uzunlu ğ u ise 15 cm.dir. 10 cm.si  silindirik destekler 

aras ı nda kalmaktad ı r (Ş ekil 6). 

Ş ekil 1. Çarpma testi aleti 



Ş ekil 5 Basma testi 
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Ş ekil 2. Çekme, basma ve e ğ me testlerinin uyguland ığı  alet Ş ekil 4. Çekme testi 

Çarpma ve çekme direnci testlerinden her biri için,30 
adet sö ğ üt dip, 30 adet sö ğ üt orta, 30 adet karg ı  kam ışı  
olmak üzere bir grup için 90 adet, be ş  grup için toplam 450 
adet örnek; basma ve e ğ me testlerinden her biri için, 15 
adet söğ üt dip, 15 adet sö ğ üt orta, 15 adet kargi kam ışı  
olmak üzere bir grup için 45 adet, be ş  grup için toplam225 
adet örnek test edilmi ş tir. Ancak test edilen örneklerden bir 
k ı sm ı , sa ğ l ı kl ı  sonuç al ı namad ığı  için ara ş t ı rma kaps am ı na 
al ı nmam ış , bu nedenle örnek say ı lar ı nda dü ş me olmu ş tur. 

Elde edilen verilerin istatistiksel olarak hesaplamalar ı  
yap ı lm ış  (Düzgüne ş  ve ark. 1987), materyal fark ı  
gözetilmeden, gruplar aras ı ndaki farkl ı l ı k varyans analizi ile 
ara ş t ı nlm ış t ı r. 

Ş ekil 3. Çarpma testi 
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Ş ekil 6. E ğ me testi 

Bulgular ve Tartış ma 

Ara ş t ı rmaya al ı nan sö ğ üt çubuklar ı  ve karg ı  
kam ış lar ı n ı n ortalama uzunluklar ı  ve incelikleri Çizelge 
1'de gösterilmi ş tir. 

Buna göre ortalama uzunluk sö ğ üt çubuklar ı nda 
205.3 t 3.7964 cm, karg ı  kam ış lar ı nda 95.11 t 1.9034 
cm.dir. Ortalama de ğ erlere göre sö ğ üt çubuklar ı n ı n 
dip bölümü (4.96±0.6594 mm) orta bölümden (3.11t 
0.5306 mm) daha kal ı nd ı r. Karg ı  kam ış lar ı n ı n çeper 
kal ı nl ığı  ise 1.98 t 0.4444 mm.dir. Uzunluk ve inceliklere 
ait varyasyonunda yüksek olmad ığı  anla şı lmaktad ı r 
(Çizelge 1). 

Ara ş t ı rmaya al ı nan karg ı  kam ış lar ı n ı n, Gürtan ı n ve 
Kaya'n ı n (1974) teknik sap uzunlu ğ u olarak verdikleri 
uzunluktan (2.59-5.90 m) ve ortalama çeper kal ı nl ığı ndan 
(2.64t 0.1612 -3.80 t 0.220 mm) dü ş ük değ er göstermesi, 
çal ış mada ölçümlerin bitkisel örücülükte kullan ı labilecek 
uzunluk çerçevesinde yap ı lmas ı ndan ileri gelmektedir. 

Çizelge 1. Söğ üt çubuklar ı  ve karg ı  kam ış lar ı n ı n 	uzunluklan, 
söğ üt çubuklar ı n ı n 	incelikleri ve karg ı  kam ış lar ı n ı n 
çeper kal ı nl ı klar ı na ili ş kin istatistik değ erler 

Özellikler n X ±SX % V 
Uzunluk (cm) Söğ üt 121 205.30 3.7964 20.34 

K. Kam ışı  83 95.11 1.9034 18.24 
incelik (mm) Söğ üt dip 430 4.96 0.6594 27.55 

Söğ üt orta 389 3.11 0.5306 33.68 
Çeper Kal ı nl ığı  (mm) K. Kam ışı  240 1.98 0.4444 34 74 

Deneylerde incelenen, sö ğ üt çubuklar ı  (sö ğ üt dip ve 
sö ğ üt orta) ve karg ı  kam ış lar ı ndan olu ş an beş  grubun (A = 
doğ al, B=%5'lik NaOH'li, C=%10luk NaOH'li, D= Vernikli, 
E= Boyal ı ) çarpma, çekme, basma ve e ğ me dirençierini 
gösteren istatistiksel veriler Çizelge 2'de sunulmu ş tur. 

Çarpma testinde sö ğ üt çubuklar ı n ı n dip bölümü C 
grubunda en dü ş ük (0.22 t 0.0216 kgm/cm 2), D 
grubunda en yüksek (0.44 t 0.0351 kgm/cm 2): orta 
bölümü C grubunda en dü ş ük (0.04 ± 0.0014 kgm/cm 2), E 
grubunda en yüksek (0.21 t 0.0235 kgm/cm 2 ); karg ı  
kam ış lar ı nda ise D grubunda en dü ş ük (0.09 t 0.0195 
kgm/cm 2), A grubunda en yüksek (0.30 t 0.0386 
kgm/cm 2) direnci göstermi ş tir. 

Ortalama de ğ erlere göre çarpma direnci, sö ğ üt 
çubu ğ unun dip bölümünde tüm gruplarda orta 
bölümünden ve karg ı  kam ışı ndan yüksek; karg ı  kam ışı nda 
ise söğ üt çubu ğ unun orta bölümünden B ve C gruplar ı nda 
yüksek olmas ı na kar şı n D ve E gruplar ı nda dü ş üktür. 
Varyasyon katsay ı s ı  değ erlerinden materyalin çarpma 
dayan ı m ı n ı n genelde yüksek varyasyon gösterdi ğ i 
anla şı lmaktad ı r. Varyans analizi ile yap ı lan de ğ er-
lendirmede A grubuna göre, B ve C gruplar ı n ı n çarpma 
dirençlerindeki dü ş me önemli bulunmu ş tur (P< 0.01). 

Testlerde %5 ve daha yüksek yo ğ unluktaki NaOH 
çözeltisinin materyalin çarpma dayan ı m ı na olumsuz etkisi 
belirlenmi ş tir. • 

Çekme direnci söğ üt çubuklar ı n ı n dip bölümünde D 
grubunda en dü ş ük (491.36 t 28.4290 kg/cm 2), B 
grubunda en yüksek (672.96 t 20.7910 kg/cm 2); orta 
bölümünde A grubunda en dü ş ük (473.55 t 32.7510 
kg/cm2), E grubunda en yüksek (647.94 t 
34.1281kg/cm 2); karg ı  kam ışı nda ise D grubunda en 
dü ş ük (1296.05 t 79.9379 kg/cm 2), C grubunda en 
yüksek (1987.64 ± 157.4596 kg/cm 2), değ eri göstermi ş tir. 
Karg ı  kam ışı n ı n çekme direnci tüm gruplarda sö ğ üt 
çubu ğ undan yüksektir. Sö ğ üt çubuklar ı  ise kendi içinde, A 
ve B gruplar ı nda dip bölümde, C, D ve E gruplar ı nda orta 
bölümde yüksek dirence sahiptir. Gruplar aras ı nda 
gözlenen fark istatistiksel olarak anlams ı zd ı r 

Sö ğ üt çubuklar ı  ve karg ı  kam ış lar ı n ı n, liflere paralel 
çekme testi s ı ras ı nda belirlenen kopma uzamalar ı n ı n 
istatistiksel verileri Çizelge 3'de gösterilmi ş tir. 

Çizelge 3'deki ortalama de ğ erlerden, sö ğ üdün dip ve 
orta bölümünün tüm gruplarda, karg ı  kam ışı na göre daha 
yüksek uzama gösterdi ğ i; kopma uzamas ı n ı n sö ğ üdün dip 
bölümünde A ve B gruplar ı nda orta bölümden daha 
yüksek, C, A ve E gruplar ı nda ise daha dü ş ük oldu ğ u 
anla şı lmaktad ı r. 

Bulgulara göre, çekme etkisine kar şı  söğ üt 
çubuklarina oranla daha yüksek direnç gösteren karg ı  
kam ış lar ı n ı n kopma uzamas ı n ı n sö ğ ütten dü ş ük olmas ı , 
karg ı  kam ışı  liflerinin daha dayan ı kl ı  oldu ğ unu ortaya 
koyarken, sö ğ üt çubuklar ı n ı n daha eknek yap ı da 
oldu ğ una dair literatür (Gürtan ı n 1961; Uslu 1954) bilgisini 
desteklemekte ve sö ğ üdün örme i ş lemine uygunlu ğ unu 
kan ı tlamaktad ı r. 
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Çizelge 2 Sö ğ üt çubuklar ı  ve karg ı  kami ş lannin çarpma, çekme, basma ve e ğ me dirençler ne ili ş kin istatistik de ğ erler 

CAR 	 2 BASMA tı9'crn2  EGMEk,•, 	,,, 

Ma e:ya! özelli ğ i n X ±Sx % V n -  X ı Sx 	1 	5, V n X -.t. S> 5. V n X ±Sx 

Soğ .tt Oip 25 0.39' 0.0326 41.62 26 593.80 2.1457 25.52 15 414.68* 13 4155 12.53 15 49 4C 2 4942 10.55 

A S«t4t orta 25 0.17 0.0212 61.39 25 47255  32.7510 34.58 15 351 58 11 6806 11.55 15 39.77 2.5716 25.04 

Karntst 18 0.30 0.0386 54 99 22 1981 44 122 1343 28.91 15 481.68 32 9280 26 48 15 34 97 2.2964 25 41 

SN'tüt dip 0.26' 0 0449 53.18 27 672 96 20.7910 16.05 382.97 129670 13.11 41.11 1 6753 15 87 

S SO;01 orta 0.04 0.0059 30.32 28 603.67 23 2t3D4 20.41 335.60 14.9032 1e.89 2236 14407 24.94 

Karn ı st 0.19 00206 51.35 30 1805.20 1234033 3744 504.02 96.6279 74.2.5 29.75. 1.7093 22,25 

S8 ğ 1,ı 1419 0.22' 00216 45.25 23 495 52 25 7653 27.35 443.360 11 3710 59.30 54 '32' 2.5192 18 67 _7-  SOğ üt orta 0.04 0.0014 11.66 30 599.95 27.7506 25.33 414 1e, 11 4769 10.73 31.63 18005 23 14 

Karntst 0.18 O 0311 60 59 29 1987 64 1574556 42 66 4E5 az 33.067 26.34 27 El 2 4232 34 11 

SONit dip 30 0.44 30E8,6 9 9773 9.69 15 53.7D 2.i663 15 53 

D Söi.it ona 19 0.18 	. 328.03 26.7530 31.54 15 32 1E 1 6749 20 16 

Karn ı s. 14 0.09 407.72 26 7235 25 39 15 3C 13 2 E181 33 ES 

Scç.ı iı t Oto 0.40 GA423 57.80 636.71 27.07'15 22.52 
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 647.94 34.1281 28.57 346.03 9.5538 11.16 15 3543 1 0579 10.49 

Kam ı s ı  O 19 0 C304 75 65 1701 51 92.9731 29 42 505 10 35.2933 36 25 . 15 37.46 1 5456 15 98 

A= Doğ al 
B=°/05‘lik NaOH ile muamele edilmi ş  
C=%10'luk NaOH ile muamele edilmi ş  
D= Vernikli 
E= Boyal ı  
• (P<0.01) 

Çizelge 3. Çekme testi uygulanan sö ğ üt çubuklar ı  ve karg ı  
kami ş lann ı n kopma an ı ndaki (%) uzamalar ı na ili ş kin 
istatistik de ğ erler 

Materyal Özelli ğ i n X ±Sx % V 
Söğ üt dip 26 6.92 0.2529 18.15 

A Söğ üt orta 25 4.32 0.2700 31.14 
K. Kam ışı  22 3.60 0.2431 31.76 
Sö ğ üt dip 27 8.48 0.3391 20.78 
Söğ üt orta 28 4.86 0.2658 28.96 
K. Kam ışı  30 3.97 0.1694 23.39 
Söğ üt dip 28 4.38 0.1419 50.68 

C Söğ üt orta 30 5.05 0.2670 28.99 
K. Kam ışı  29 3.40 0 1744 27.65 
Söğ üt dip 25 5.76 0.2879 26.92 

D Söğ üt orta 30 5.83 0.2998 28.14 
K. Kam ışı  30 3.67 0.1878 28.05 
Söğ üt dip 29 7.24 0.3703 27.53 

E Söğ üt orta 29 6.62 0.4075 33.14 
K. Kam ışı  29 3.79 0.2185 31.02 

A = Doğ al 
B = °/05llik NaOH ile muamele edilmi ş  
C = %10lluk NaOH ile muamele edilmi ş  
D = Vernikli 
E = Boyal ı  

Bu sonuç, sö ğ üt ve karg ı  kam ışı ndan yap ı lan 
ürünlere ili ş kin bir ara ş t ı rmada (Sar ı oğ lu, 1989) belirtilen, 
söğ üt çubuklar ı n ı n kam ış a göre daha yo ğ un 
kullan ı lmas ı na da aç ı kl ı k getirmektedir. 

Basma etkisine kar şı  test edilen her grup içinde en 
yüksek direnci karg ı  kam ışı  göstermi ş tir. Karg ı  kam ışı  D 
grubunda en dü ş ük direnci (407.72 t 26.7235 kg/cm 2) 
gösterirken, C grubunda en yüksek de ğ ere (504.02 t 
96.6279 kg/cm2) ula ş m ış t ı r. Karg ı  kam ışı n ı , E grubunda 
377.06 t 10.6930 kg/cm2 , C grubunda 443.60 t 11.3710 
kg/cm2  aras ı nda değ i ş en değ erlerle söğ üdün dip bölümü 
izlemekte; en dü ş ük değ eri ise sö ğ üdün orta bölümünün 
gösterdi ğ i B grubunda 305.60 t 14.9032 kg/cm2  ve C 
grubunda 414.18 t 11.4769 kg/cm 2  aras ı nda değ iş en  

değ erlerden anla şı lmaktad ı r. Basma direncine ait en 

dü ş ük varyasyonu D grubundaki sö ğ  ütlerin dip bölümünün 
(%.9.69), en yüksek varyasyonu ise B grubundaki karg ı  
kam ış lar ı n ı n (%74.25) gösterdi ğ i Çizelge 2'den izlenebilir. 

Varyans analizi sonuçlar ı , A ve C gruplar ı ndaki materyale 
oranla E grubuna ait materyalin basma direncindeki 
azalman ı n önemli olduğ unu göstermi ş tir (P< 0.01). 

Bulgular boyama i ş leminin materyalin basma 
direncine olumsuz etkisini ortaya koymaktad ı r. 

Eğ me kuvvetine kar şı , söğ üt çubuklar ı n ı n dip bölümü 

B grubunda en dü ş ük (41.11 t 1.6783 kg/d-1'1 2 ), E 
grubunda en yüksek (54.50 ± 3.3863 kg/cm 2); orta 

bölümü B grubunda en dü ş ük (22.36 t 1.4407 kg/cm 2), A 
grubunda en yüksek (39.77 t 2.5716 kg/cm2); karg ı  
kam ışı  ise C grubunda en dü ş ük (27.51 t 2.4232 kg/cm 2) 

E grubunda en yüksek (37.46 t 1.5466 kg/cm 2) direnci 

göstermi ş tir. Ayr ı ca söğ üt çubuklar ı nda dip bölüm, test 

edilen tüm gruplar için sö ğ üdün orta bölümünden ve karg ı  
kam ışı ndan daha yüksek e ğ me direncine sahiptir. Sö ğ üt 

çubuklar ı n ı n orta bölümü ise, A, C, D ve E gruplar ı nda 

karg ı  kam ışı ndan daha yüksek direnç göstermesine 

karşı n, B grubunda karg ı  kam ışı ndan dü ş ük de ğ er 

vermi ş tir (Çizelge 2). E ğ me direncine ait en dü ş ük 

varyasyonu E grubu sö ğ ütlerinde orta bölüm (%10.49), 
en yüksek varyasyonu da C grubu karg ı  kam ış lar ı  
göstermi ş tir. Varyans analizi sonuçlar ı ndan B grubu ile E 

grubu materyali aras ı ndaki farkl ı l ığı n önemli oldu ğ u 

anla şı lmaktad ı r (P<0.01). 

Yüzde be ş lik NaOH çözeltisi materyalin e ğ me 

direncini dü ş ürmü ş tür. Bu dü ş ü ş  boyanm ış  materyale göre 

istatistiksel aç ı dan önemli görülürken (P<0.01) di ğ er 

gruplarla olan direnç fark ı  önemli bulunmam ış t ı r. Yo ğ unluk 

)̀/010'na ula ş t ığı nda, materyalin e ğ me direncinde °,4,5 

yoğ unluğ a göre gözlenen yükselme, çözeltinin yo ğ unluk 

derecesinin önemini ortaya koymaktad ı r. 
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Sonuç ve Öneriler 

Sonuç olarak karg ı  kam ış lar ı n ı n söğ üt çubuklar ı ndan 
daha uzun, sert ve dirençli, sö ğ üt çubuklar ı n ı n daha 
yumu ş ak ve esnek yap ı da oldu ğ u belirlenmi ş tir. Çarpma 
ve eğ me etkilerine kar şı  söğ üt çubuklar ı , çekme ve basma 
etkilerine kar şı  karg ı  kam ış lar ı  daha dirençli bulunmu ş tur. 
Alkali çözeltilerin materyalin özellikle çarpma direncini, 
anilin esasl ı  boyarmaddelerin ise basma direncini 
dü ş ürdü ğ ü saptanm ış t ı r. 

Bu sonuçlara göre günlük kullan ı mda özellikle 
çarpma ve eğ me etkisi ile kar şı la ş acak al ış  veri ş , piknik 
sepeti gibi ta şı ma sepetlerinin, meyve, sebze ve erzak 
muhafazas ı nda kullan ı lan sepetlerin bu etkilere kar şı  daha 
fazla dayan ı ma sahip söğ üt çubuklar ı  ile örülmesinin 
uygun olaca ğı  dü ş ünülmektedir. Çama şı r sepetleri gibi 
alkali ortamla kar şı laş abilecek ürünlerin vernikienerek 
kullan ı lmas ı , su emme kabiliyetini azaltarak kullan ı m 
süresini uzataca ğı ndan önem ta şı r. Çekme ve basma 
etkisi ile kar şı la ş an ürünler, daha çok sepet mobilyalard ı r. 
Bunlar için karg ı  kam ışı  materyali tercih edilmeli 
boyanmadan do ğ al halde kullan ı lan materyalin basma 
direnci aç ı s ı ndan uygunluğ u dikkate al ı nmal ı d ı r. 

Söğ üt çubuklar ı  ve karg ı  kam ışı ndan yap ı lan ürünler 
ülkemizde nadir olarak verniklenmektedir. Verniklemenin 
materyalin mekanik direncine olumlu ya da olumsuz bir 
etkisine rastlanmam ış t ı r. Ancak materyali kimyasal d ış  
etkilerden bir ölçüde koruyarak kullan ı m ömrünü uzatmas ı , 
çabuk kirlenmeyi önlemesi ve estetik görünü ş  
kazand ı rmas ı  dikkate al ı nd ığı nda, vernikleme i ş leminin 
materyale, dolay ı s ı yla da ürüne yarar sa ğ layaca ğı  aç ı kt ı r. 
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