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Ozet: Bu calismada, esas olarak 6l¢iim sistemleri birbirinin benzeri olan Uster Tester 3, Uster Tester 4 ve Premier Pt 7000
cihazindan alinan tiiyliilik test sonuclari ayri ayri karsilastirilarak, ayni iplik numunesine ait farkli cihaz sonuglari arasinda
istatistiksel agidan anlamli fark olup olmadig: arastirilmistir. Caligmada 6zellikle UT4 ile Pt 7000°den alinan sonuglar arasinda fark
olup olmadigi arastirllmigtir. Ayrica ring ve OE-rotor ipliklerinin tiylulukleri, iplik isletmelerinde iplik tiylaligi testinde yaygin
olarak kullanilan UT3, UT4, Pt 7000 ve Zweigle G 566 cihazlarinda test edilerek, soz konusu farkli test cihazlarindan elde edilen
tiyliiliik degerlerinin iplik numarasina bagl olarak degisim egilimi degerlendirilmistir.

Elde edilen sonuglar degerlendirildiginde, ring ipliklerin UT4 ve Pt7000 test cihazlarindan alinan tiiyliiliik sonuglarinda ince
ipliklerde (Ne 50-60) onemli fark olmamasima ragmen, orta incelikteki ipliklerde (Ne 20-30) tiylilik degerinin Pt7000 cihazinda
daha yiiksek olarak 6l¢iildiigii ve aradaki farkin istatistiksel agidan anlamli oldugu tespit edilmistir. OE-rotor ipliklerde ise Ne 12
numara iplige ait sonuglar hari¢ incelenen UT4 ve Pt7000 tiiyliiliik sonuglari arasinda énemli bir fark goriilmemistir.

Farkl: cihazlardan alinan iplik tiiyliiligii sonuglarma ait egilimler degerlendirildiginde ise, penye triko, penye dokuma ve OE-rotor
iplikleri igin dort cihazdan alinan sonuglarin beklenildigi gibi iplik inceldikge azalma egilimi gosterdigi, buna karsin penye dokuma
iplikleri i¢in Zweigle G 566 cihazindan alinan sonuglarin tam tersi bir egilim gosterdigi belirlenmistir.

Anahtar Kelimeler : Iplik tiiyliiliigii, Zweigle G 566, Uster Tester 4, Premier Pt 7000.

Comparison of Test Results of the Different Yarn Harininess Testers

Abstract : In this paper, it was researched that whether there is any significant difference among the values obtained from Uster
Tester 3, Uster Tester 4 and Premier Pt 7000 testers having similar measurement principles or not. In this part especially it was
analysed the difference between the UT4 and Pt 7000 tester. Also, ring and OE-rotor spun yarns were tested on yarn hairiness testers
commonly used today in spinning mills such as UT3, UT4, Pt 7000 and Zweigle G 566. It was evaluated the tendency of hairiness
index obtained from these testers against to yarn counts.

The results showed that the difference between the hairiness values are significant for medium yarns counts (Ne 20-30) although
there is not any significant difference for finer yarns (Ne 50-60). When the results of UT4 and Pt 7000 testers are compared for OE-
rotor spun yarns, it was determined that there is not any significant difference between the results of UT4 and Pt7000 except Ne 12
count yarns.

In addition, it is observed that there is a decreasing trend in yarn hairiness for combed knitting and OE-rotor yarns, when the yarn is
getting finer. On the other hand the hairiness results of Zweigle show opposite trend for combed weaving yarns.

Key Words: Yarn Hairiness, Ring Spun, OR-Rotor Spun, Zweigle G 566, Uster Tester 4, Premier Pt 7000.

Giris

Iplik tiiyliiliigii, genel olarak birim uzunluk veya alan
basina iplik yiizeyinden disar1 cikan liflerin sayis1 ya da
iplik ylzeyine dik olarak olgllen lif uzunlugu olarak
tanimlanmaktadir [1]. Son yillarda iplik tiyliligi; iplik
numarasi, mukavemeti ve diizgiinsiizliigii gibi dnemli kalite
parametrelerinden birisi olarak kabul edilmekte olup, bazi
6zel durumlar haric genel anlamda istenilmeyen bir
ozelliktir. Iplik tiiyliiliigiiniin kabul edilebilir bir sirin
iizerinde olmasi, iplik diretimi sirasinda uguntu olusumu,
¢ozgii ¢gekme ve dokuma islemleri sirasinda yan yana gelen
lif u¢larinin diigiimlenmesi sonucu kopus vb. problemlere

sebep olmaktadir. Ayrica iplik tiyliliigl, kumaslarda
boncuklanma  gibi bazt  problemleri  olumsuz
etkilemekte, boya-terbiye ve bitim islemlerinden sonra
goriiniim bozukluklarina yol agmaktadir. Bu nedenle
iplik tiyliliiginin  kabul edilebilir smirlart  asip
agsmadiginin heniiz liretim asamasinda tespit edilmesi,
Onlemeye veya azaltmaya yonelik onlemlerin kisa
strede alinmasi bakimindan 6nemlidir. Sonug olarak,
1950°1i yillardan beri tliyliiliigiin nedenleri ve tespiti ile
ilgili pek cok calisma yapilmis ve cesitli test
yontemleri gelistirilmistir.
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Iplik tiiyliiliigii hakkinda yapilan caligmalarda genellikle
farkli egirme sistemlerinde tiiyliiliige neden olan etkenler,
tiyliligin azaltilmasi yolunda alinabilecek Onlemler ve
6lgmek i¢in kullanilan yontem ve cihazlar incelenmistir.
Iplik tiiyliiliik test cihazlari

ile ilgili yapilan calismalar, genellikle farkli cihazlardan
alinan sonuglarm kargilastirilmasi, bu sonuclar arasindaki
korelasyonun tespiti ve bazi test parametrelerinin (test hizi
vb.) bu sonuglara etkileri iizerinde odaklanmistir.

S6z konusu ¢aligmalarin bir kisminda, Shirley cihazindan
elde edilen metredeki tiiy sayist degeri ile Dijital ITQT
cihazindan elde edilen ortalama tlylulik ve uzunluk
degerleri arasinda yiiksek bir korelasyon oldugu, benzer
sekilde Shirley ile Zweigle G 565 sonuglar1 arasinda da
yiiksek bir korelasyon olmasina karsin Uster Tester 3 ve
Zweigle G 565 sonuglar1 arasinda diisiik bir korelasyon
oldugu belirtilmektedir [2,4].

Test parametrelerinin iplik tiiyliliglne etkisi Uzerinde
caligmalar1 bulunan Wang, farkli iplik tiplerini farkli test
cihazlarinda ve farkli test hizlarinda test etmis ve farkli
sonuclar elde etmistir. Oncelikle, Uster Tester 3 cihazinda
test hizinin iplik  tiyliligline etkisini inceledigi
calismasinda, iplik biikiimiinden bagimsiz olarak test hizi
arttikca tiiyliliigin arttigim ifade etmistir [5, 6]. Zweigle
cihazi ile yaptig1 benzer bir ¢alismasinda da, benzer sekilde,
test hizinin artisiyla birlikte iplik tiyliilik degerlerinin
arttigin1  gozlemistir [7]. Bahsedilen iki cihazdan farkli
olarak Shirley cihazi ile yaptig1 bir ¢alismada ise test hizi
artttkga 3 mm’den daha uzun tiiylerin sayisinin azaldigim
belirtmigtir. Wang, tim bu ¢alismalarin neticesinde farkli
cihazlar igin test hizinin iplik tiyliiliigii tizerindeki farkl
etkilerinin, cihazlarda bulunan farkli kilavuzlardaki iplik
strtinmesinden kaynaklanabilecegini belirtmektedir [8, 9].

Iridag ise test hiz1 ve uzunlugunun sonuclara etkisini
inceledigi caligmasinda, test uzunlugunun Uster Tester 3
cihazindan alinan sonuglar {izerinde énemli bir etkiye sahip
olmadigini, ancak Zweigle G565 test sonuglarina gore test
uzunlugu arttikca tiiyliiliigiin azaldigim1 belirtmistir. Ote
yandan test hizinin Uster Tester 3 tiiyliilik degerleri
tizerinde dnemli bir etkiye sahip oldugunu ve hizin artisiyla
birlikte tyluligiin arttigini tespit etmistir [10].

Iplik tiiyliiliigii ve dlgiilmesi ile ilgili olarak yapilan baska
calismalarda ise Zweigle iplik tiyliiliik test cihazindan elde
edilen sonuglar incelenmis; ipliklerin tlly uzunluk
dagilimlarinin 3 mm’den daha kisa ve daha uzun lifler i¢in
iki eksponansiyel dagilim gosterdigi, ayni cihazda siirtlinme
testine tabi tutulan iplikler test edildiginde ise maksimum
tily uzunlugunun genellikle siirtinmeden sonra azaldigi
tespit edilmistir [11, 12].

Bu calismada ise iilkemiz iplik sektdriinde yaygin olarak
kullanilan farkli iplik tiiylilik test cihazlarindan alinan
sonuglarin karsilastirilmasi ve bu test cihazlarinin iplik tipi
ve numarasina karsi hassasiyetlerinin  arastirilmasi
amaclanmigtir. Calismada, ring ve OE-rotor iplikleri Uster
Tester 3 (UT3), Uster Tester 4 (UT4), Premier Pt7000 ve
Zweigle G566 cihazlarinda test edilmistir [13]. Bunlardan
UT3, UT4 ve Pt 7000 test cihazlarimin tiiyliiliilk modiilleri
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ayni prensiple c¢alismakta olup, o6zellikle bu g test
cihazinin  sonuglarinin  karsilagtirilmasinin  ilging
olacagi  disliniilmiigtiir. ~Premier firmasma ait
diizgiinsiizliik/tiiyliilik test cihazlarinin son yillarda
Ulkemizde olduk¢a yaygin kullanilmaya baglamasi
nedeniyle, caligmanin Pt7000 sonuglari ile artik
klasiklesmis olan UT3 ve UT4 arasinda 6nemli fark
olup olmadigi  konusuna da 151tk tutacagi
diisiniilmektedir. Sonug¢ olarak bu c¢alisma verilerinin,
Ozellikle yeni test cihazi alacak firmalarin tercihleri
konusunda verecekleri karar icin faydali olacag:
diistiniilmektedir.

Ote yandan, calismaya Zweigle G566 test cihazi da
dahil edilmis olup, son yillarda ring kompakt iplik
dretimini takiben tliy uzunlugu ve tily sayist
bakimindan detayli bilgi vermesi nedeniyle kullanimi
giderek yayginlagsan bu test cihazindan elde edilen
sonuglarda da UT3, UT4 ve Pt7000’e benzer egilimin
olup olmadiginin incelemesi hedeflenmektedir.

Iplik Tiiyliiliigiiniin Ol¢iilmesi

Iplik tiiyliiliigiinii hassas ve dogru bir sekilde tespit
etmeye yonelik ¢ok sayida yontem ve cihaz
gelistirilmis olmakla birlikte, bu yontemlerin ¢ok azi
pratikte uygulama alani bulabilmistir. Giliniimiizde en
yaygin olarak kullanilan yontem fotoelektrik O6lgiim
yontemi olup, yaygin olarak kullanilan test cihazlar: ise
UT3 veya UT4 (Uster), Pt7000 (Premier), G 565 ve G
566 (Zweigle) gibi cihazlardir.

Zweigle G 565 ve G 566 cihazlarinda 6l¢lim sirasinda
iplik, bir 151k kaynagindan iplik eksenine dik olarak
gonderilen 151k hiizmesi tarafindan yoklanir. Iplik ve
iplik govdesinden ¢ikan lifler, O6l¢lim bolgesine
gonderilen 151k demetini keser ve gonderilen 1ginlarin
Olgiilebilen parlakliginda dalgalanmaya sebep olur. Bu
sekilde iplik govdesinden ¢ikan lifler tarafindan
engellenen 151k demeti, distiigii fototransistor (izerinde
bir fotoakima doniistiiriiliir ve kuvvetlendirilerek
degerlendirilir. Tek bir geciste iplik 12 ayn
fototransistor tarafindan taranir ve iplik yiizeyinden
¢ikan lifler 1-25 mm arasinda degisen 12 farkli uzunluk
bolgesinde gruplandirihir. Test sonucunda Zweigle G
566 test cihazindan tiyliiliik indeksi (Hz) ile birlikte
Sz degeri (3 mm ve daha uzun olan tiiylerin sayis1), T,
(toplam tily sayis1) ve her bir uzunluk smifindaki tiy
sayisi alinabilmektedir. Cihaz 50 m/d hizla 6lgliim
yapmakta ve Olciim uzunlugu 10-9999 m arasinda
degisebilmektedir.

UT3 veya UT4 ve Pt 7000 cihazlarinda ise bir 151k
kaynagindan ¢ikan 151k optik sistem yardimiyla
kirilarak 6l¢iim alanina yerlestirilmis olan iplik {izerine
gonderilir ve iplik yiizeyinden disartya dogru ¢ikmis
lifler tarafindan dagitilan 151k, optik sistem tarafindan
toplanarak alic1 iizerine disiiriiliir. Cihazlarda, 1 cm
uzunlugundaki iplik yilizeyinde ¢ikint1 halindeki liflerin
uzunlugu toplaminin, birim iplik uzunluguna (1 cm)
orani tiiyliiliik indeksi (Hy) olarak hesaplanir.
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Farkly Iplik Tiiyliiliigii Test Cihazlarindan Elde Edilen Sonuclarin Karsilastiriimast

Yukarda bahsedilen test cihazlarinin hepsinde de o6lgiim
metotlar fotoelektrik yontem olmasina ragmen UT3, UT4
ve Pt7000 cihazlar1 sadece birim iplik uzunlugundaki
toplam tiiy uzunlugunu verirken, Zweigle G566 cihaz ile
iplikte bulunan tly uzunluklarinin dagiliimi da tespit
edilebilmektedir.

Materyal ve Yontem

Bu ¢alismada test edilen ipliklere ait detayli bilgiler agagida
Tablo 1’de verilmektedir.

Tablo 1. Testlerde kullanilan iplik ozellikleri

f e e - Iplik No
Iplik Tipi Iplik Kodu (Ne) o,
PT1 20 3.4
Penye (Triko) PT2 26 3,6
PT3 30 3,6
PD1 50* 4,0
Penye (Dokuma) PD2 60~ 4.0
OD1 5.8 4,7
OE-rotor (Dokuma) 0OD2 6.8 4,7
OoD3 12 4,6
OE-rotor (Triko) oT 18 3,8

* Kops halinde

Iplik iiretimi esnasinda, iiretim asamalar1 tek tek takip
edilmistir. Her bir numara igin fitil, ring ve OE-rotor
makinelerinde ayni ig ve ayni kafadan numune alinmasina
ve test cihazlarma ayni bobinlerin beslenmesine 6zen
gosterilmistir.

Yapilan ¢aligmada her iplik ¢esidinden 10’ar adet numune
alinarak 10 tekrarli test yapilmustir.

Calismada, UT3, UT4 ve Pt7000 cihazlarinda 400 m/d hiz,
2.5 dakika test siiresi olmak iizere 1000 m iplik uzunlugu
teste tabi tutulmustur. Zweigle G566 tiiyliiliik test cihazinda
ise biitiin numuneler 50 m/d hizda 4 dk sire ile test
edilmigtir.

Test sonucunda UT3, UT4 ve Pt7000 cihazlarinda tiiyliilik
indeksi degerleri ve bunlarin ortalamalari, Zweigle G566
cihazindan ise indeks degeri, S3 degeri ve her bir uzunluk
bolgesindeki tily sayilart alimmistir.

Olgiimlerin yapildig1 laboratuar kosullart % 65 + 2 izafi
rutubet ve 20 + 2 °C seklinde olup, testlerde kullamilan
biitlin numuneler test dncesi laboratuar sartlarinda 24 saat
stire ile kondisyonlanmustir.

Sonuglar yorumlanirken, 6zellikle 6l¢lim prensipleri benzer
olan Premier ve Uster test cihazlarinin karsilastirilmasi
amaciyla UT3, UT4 ve Pt7000 cihazlarindan alinan her bir
iplik numunesine ait sonuclar kendi aralarinda istatistiksel
olarak karsilasgtirilmig ve tum numuneler icin elde edilen
sonuglar genel olarak degerlendirilmistir. Zweigle G566
sonuglarmin istatistiksel olarak diger ¢ farkli cihaz sonucu
ile birlikte karsilagtirilmasinin, gerek cihazlarda taylalik
Olciimiinde kullanilan farkli yaklagimlar gerekse elde edilen

tiyliiliik indeksi parametrelerinin oldukga farkli olmas1
itibariyle ¢cok dogru olmayacagi disiiniilmiistiir. Bu
nedenle Zweigle G566 test sonuglari, sadece iplik
numarasina bagli olarak tiyliliigiin  degisimini
degerlendirmek amaciyla ilave edilmis olup, bir bagka
calismamizda Zweigle G566 ve UT4 test sonuclart
arasindaki korelasyon {izerinde detayli durulmasi
amaclanmaktadir.

Test Sonuclari, Analiz ve Degerlendirme

Penye Triko lpliklere Ait Test Sonuclarinin Analizi

Penye triko ipliklere ait test sonuglari Sekil 1°de
gosterilmektedir.

v
30 b 4
T 254
f |
=]
=2 Penye Trike (Bobin)(% 100 Pamuk)
=2 20 = UT2
= . UT4
e A Pt 7000
E’- 15 4 v Zweigle(H/100)
10 + -
- -
- =
5 T T T T T T
20 22 24 26 28 30
iplik No (Ne)

Sekil 1. Penye triko ipliklerine ait tiyltlik indeksi
degerleri

Sekil 1 incelendiginde, Ol¢iim prensipleri ayni olan
UT3 ve UT4 cihazlarindan elde edilen sonuglarin tiim
iplik numuneleri icin birbirine ¢ok yakin oldugu, fakat
Pt7000’den elde edilen tiiyliilik degerinin, ayn1 iplik
numuneleri i¢in daha yiiksek oldugu goriilmektedir.

Ote yandan, her dort cihaz igin tiyluliik sonuglarinin
iplik numarasmma baglh olarak gosterdigi egilim
incelendiginde, iplikler inceldikge, beklenildigi gibi
tlylulik degerinde diisiis géze carpmaktadir. Sekilde
ayrica Zweigle G566’dan elde edilen sonuclar
arasindaki varyasyonun diger test cihazlarina goére daha
yiiksek oldugu da gorilmektedir.

UTS3, UT4 ve Pt7000 arasindaki farklarin istatistiksel
bakimdan oOnemli olup olmadigini tespit etmek
amactyla ¢oklu varyans analizi uygulanmis olup, elde
edilen sonuclar Tablo 2’de verilmektedir.
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Tablo 2. Penye Triko iplikler icin varyans analizi sonuc¢lar

iplik % 95 ihtimalle Onemli Fark
No |[Cihazlar|N Bulunan Gruplar
(Ne) 1 >
uT4 (10 7,916
20 uT3 10 7,991
Pt7000 (10 9,496
Sig. 0,414 1,000
uT4 (10 7,000
26 uT3 10 7,008
Pt7000 (10 8,229
Sig. 0,952 1,000
uT3 (10 6,505
30 uT4 (10 6,525
Pt7000 (10 7,382
Sig. 0,797 1,000

Tablo 2’deki sonuglar, 3 farkli numaradaki numunelerin
tamaminda, Pt7000°den elde edilen tiyliiliik degerinin
onemli derecede UT3 ve UT4 cihazlarindan elde edilenden
yiiksek ve farkli oldugunu géstermektedir. Ote yandan UT3
ve UT4 sonuglar1t kendi aralarinda karsilastirildiginda
aralarinda istatistiksel bakimdan Onemli derecede fark
olmadig1 gorulmektedir.

Penye Dokuma Ipliklere Ait Test Sonuclarimin Analizi

Penye dokuma ipliklere ait tiiyliiliik test sonuglar1 ise Sekil
2’de verilmektedir.

Bu ipliklerde, penye triko ipliklerden farkli olarak UT3,
UT4 ve Pt7000 test cihazlarindan elde edilen sonuglarin
birbirine olduk¢a yakin oldugu, ancak iplik inceldikge

aradaki farkin bir miktar arttig1 géze ¢arpmaktadir.

4,0 4

35 - +
Penye Dokuma (Kops) (% 100 Pamuk) Lt
T = UT3
= . UT4
o 01 A Pt7000
g ¥  Zweigle (H100)
z
2 254
=
=3 T
2,0 I

B0
iplik No (Ne)

Sekil 2. Penye dokuma ipliklerine ait tlyliliuk indeks
degerleri

Yine sonuglar incelendiginde, UT3, UT4 ve Pt7000
cihazlarinda iplik inceldikge tiiyliilik degerinin azalma
egilimine kars1 Zweigle G566 sonuglarinin bunun tam tersi
yonde egilim gostermesi oldukg¢a ilgingtir. Cunki daha
onceki calismalarda da tespit edildigi iizere iplik numarast
inceldikge tiiyliiligiin azaldig: bilinen bir gercektir [14,15].
Ancak Barella ve arkadaglart (1991) tarafindan yapilan ve
Zweigle cihazindan alinan sonuglarla ilgili bir calisgmada da
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burada elde edilen sonuca benzer sekilde pamuklu ring
iplikleri icin iplik lineer yogunlugu arttikca tiiyliiliik
indeksinin azalma egilimi gosterdigi tespit edilmistir.
S6z konusu ¢aligmada test dncesinde maksimum tiy
uzunluk grubunun, test edilecek iplikteki maksimum
tily uzunlugundan kisa olacak sekilde ayarlanmasi
gerektigi, aksi takdirde cihazdan alinan indeks
degerlerinin  karsilastirma amaciyla  kullaniminin
sakincali olacagi belirtilmistir [16]. Bu calismada da
s6z konusu cihaz i¢in elde edilen farkli egilimin benzer
nedenden kaynaklanabilecegi diisliniilmektedir. Bu
noktada kullanicilarin dikkat etmesi gereken énemli bir
husus ise boyle bir teknik agiklamanin Zweigle G566
cihazmin kullanim kilavuzunda yer almamasidir.
Sekilden ayrica, Zweigle sonuglarinin diger cihazlara
gore ¢ok daha yiuksek varyasyona sahip oldugu da goze
carpmaktadir. Tiyliilik degerlerine ait istatistiksel
analiz sonuglari ise Tablo 3’de verilmektedir.

Tablo 3. Penye dokuma iplikler igin varyans analizi

sonuglart
Iplik % 95 Thtimalle Onemli Fark
No [(Cihazlar|N Bulunan Gruplar
(Ne) 1 >
uT3 (10 3,576
50 Pt7000 [10 3,633
UT4 110 3,654
Sig. 0,202
uT3 (10 3,410
60 uT4 10 3,513 3,513
Pt7000 [10 3,553
Sig. 0,052 0,438

Yukaridaki analiz sonuglarina gére Ne 50 numara
iplikler i¢in tiyliiliik sonuglar1 her ii¢ cihaz i¢in aym
iken, Ne 60 numara ipliklerde Pt7000’in verdigi
tiiyliliik indeksi degerinin, UT3 cihazininkinden
onemli derecede yiiksek ve farkli oldugu, ama UT4 ile
onemli fark olmadig1 goriilmektedir.

OE-Rotor ipliklere Ait Test Sonuclarmi Analizi

OE-Rotor ipliklere ait tlylilik test sonuglar ise Sekil
3’te verilmektedir.

o1 ¥
B8 - —
- OE-Rotar Dokuma (% 100 Pamuk)
- = UT3
— L e UT4
€I & Pt TOOO
S B - ¥  Zweigle (H100)
=1
=
=
551 :
= *
e ¥
=47
¥
a4
2 -
T T T T T T T
5 1] T a8 a 10 11 12

iplik No (Ne)

Sekil 3. OE-Rotor ipliklerine ait tuyluluk indeksi
degerleri
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Farkly Iplik Tiiyliiliigii Test Cihazlarindan Elde Edilen Sonuclarin Karsilastiriimast

Sekil 3 incelendiginde, beklendigi iizere iplikler inceldikce
tiyliliik degerlerinin diistligii, 6te yandan UT3, UT4 ve
Pt7000 cihazlarindan elde edilen tiyliilik degerlerinin
birbirine benzer trendler gosterdigi goriilmektedir.

UT3, UT4 ve Pt7000 cihazina ait sonuclar istatistiksel
olarak analiz edildiginde elde edilen bulgular ise Tablo 4’te
verilmektedir.

Tablo 4. OE-Rotor iplikleri igin varyans analizi sonuglar:

. % 95 Thtimalle Onemli
Ile(‘)k Cihazlar/N| Fark Bulunan Gruplar
(Ne) 1 2
UuT3 [10 8,875
58 Pt7000 10] 9,042
' uT4 [10 9,162
Sig. 0,305
UuT3 [10 7,512
6.8 uT4 (10 7,750
' Pt7000 (10 7,822
Sig. 0,100
UT3 10 4,704
12 Pt7000 10, 4,724
uT4 (10 5172
Sig. 0,907 1,000

Tablodaki sonuclara gore kalin iplikler igin her l¢ cihazdan
elde edilen tiiyliiliik degerleri ayni sayilabiliyorken, Ne 12
numara ipliklerde UT4’den elde edilen sonuglar daha
yuksek ve 6nemli derecede digerlerinden farklidir.

Son olarak Ne 18 numara OE-rotor triko iplikler de benzer
testlere tabi tutulmus olup, bu iplikler i¢in her ii¢ cihazdan
elde edilen tiyliliik degerleri arasinda istatistiksel
bakimdan 6nemli fark goriilmemistir (Tablo 5).

Tablo 5. Ne 18 numara OE-rotor ipligine ait varyans
analizi sonuglari

Iplik % 95 ihtimalle Onemli
No [Cihazlar|N| Fark Bulunan Gruplar
(NE) 1
UT3 (10 5,145
18 Pt7000 (10 5,215
UuT4 110 5,315
Sig. 0,175

Bulgular ve Tartisma
e Bu caligmada 6lgum prensipleri benzer olan UT3, UT4
ve Premier Pt7000 cihazlarindan elde edilen tiiyliiliik test
sonuglart karsilagtirlmistir. Calismada ayrica, sektorde
thyluluk testleri icin yaygim olarak kullanilmakta olan UT3,
UT4, Pt7000 ve Zweigle G566 test cihazlarindan elde

edilen tuylilik test sonuglarinin iplik numarasina bagh
olarak degisimleri de genel olarak degerlendirilmistir.

e Penye (triko) ipliklere ait test sonuglar
incelendiginde; tlyluluk indeksinde UT3 ve UT4
cihazlar1 arasinda istatistiksel agidan anlamli fark
olmadigi, Pt7000 cihazindan alinan sonuglarin ise her
iki test cihazindan 6nemli derecede yiiksek ve farkli
oldugu tespit edilmigtir. Ayrica incelenen tim
cihazlardan elde edilen sonuglarda, beklendigi tizere
iplik inceldikge tiiyliiliigiin azaldig1 goriilmiistiir.

e Penye (dokuma) ipliklere ait sonuglarda ise Ne 50
numarada UT3, UT4 ve Pt7000 cihazlar1 arasinda fark
olmadig1, buna karsin iplik inceldikce UT3 ve Pt7000
cihazlar1 arasinda istatistiksel agidan anlamli farkin
ortaya ¢iktigi gorilmiistiir. Yine iplik inceldikge
tlyliiliik degerinin azaldig1, fakat bu ipliklerin Zweigle
G566 test sonuglarinda bunun tam tersi bir egilimin
ortaya ¢iktig1 gézlenmistir. Burada elde edilen ¢eligkili
durumun Barella tarafindan daha o6nce Dbelirtilen,
maksimum uzunluk grubunun, test edilecek iplikteki
maksimum tily uzunlugundan kisa olacak sekilde
ayarlanmamas:  probleminden  kaynaklanabilecegi
diistinilmektedir (16).

e Ote yandan, OE-rotor ipliklerinde (dokuma), kaba
ipliklerin  tiyliliginde UT3, UT4 ve Pt7000
cihazlarinin sonuglar1 arasinda istatistiksel agidan
Onemli fark olmadigi, ancak iplikler inceldikge UT4
cihazindan alman sonuglarm  diger cihazlarin
sonuglarindan  daha yiksek ve farkhh oldugu
gorulmektedir. Burada da ring ipliklere benzer sekilde
ve beklenildigi tizere iplik inceldikge tiyluligin
azaldig1 gozlenmektedir.

® Bu calismada esas olarak, Pt7000 test cihazi ile UT4
test cihazinin tlyliluk sonuglar1 arasinda onemli
farklarin olup olmadiginin arastirilmasi hedeflenmistir.
Netice olarak elde edilen sonuglar dzetlenecek olursa,
ring ipliklerin UT4 ve Pt7000 test cihazlarindan alinan
tuyliilliik sonuglarinda ince ipliklerde (Ne 50-60)
onemli fark olmamasina ragmen, orta incelikteki
ipliklerde (Ne 20-30) tiylilik degerinin Pt7000
cihazinda daha yiiksek olarak olgiildiigii ve aradaki
farkin istatistiksel agidan anlamli oldugu tespit
edilmistir. OE-rotor ipliklerde ise Ne 12 numara iplige
ait sonuclar hari¢ incelenen UT4 ve Pt7000 tyltlik
sonuglar1 arasinda 6nemli bir fark tespit edilmemistir.
Ancak ¢ok daha genis numara araliginda ipliklerin
tlyluluk testlerini yapmak suretiyle bu sonuglarm teyit

edilmesi yerinde olacaktir.

Tesekkiir

Bu calismaya 03-YL-680* *No'lu proje ile destek
saglayan SDU Bilimsel Arastirma Projeleri Yonetim
Birimine, gerek iplik Uretimi, gerekse test cihazlarinin
kullanimi konusunda yardimlarini esirgemeyen Isparta
Mensucat A.S.(Isparta), Koza Tekstil A.S. (Kayseri) ve
Coats Iplik A.S. (Bursa)’ye tesekkiir ederiz.
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	Özet: Bu çalışmada, esas olarak ölçüm sistemleri birbirinin benzeri olan Uster Tester 3, Uster Tester 4 ve Premier Pt 7000 cihazından alınan tüylülük test sonuçları ayrı ayrı karşılaştırılarak, aynı iplik numunesine ait farklı cihaz sonuçları arasında...
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