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Ozet - Orme kumas iiretiminde, 6rme makinesine sevk edilen iplik miktar1 6rme kumasin parametrelerini, 6zellikle de
gramajint belirleyen faktorlerden birisidir. Bu galigmada yuvarlak 6rme makinelerinde siiprem orgili yapisi esas alinarak,
farkli iplik numaralar ve farkli iplik sevk miktarlarinin 6rme kumas yapilarinin parametrelerine ve gramajlarina olan etkileri
ve aralarindaki iligkiler incelenmistir. Bu amagla gesitli siiprem 6rme yapilari, farkli makine incelik degerleri olan yuvarlak
6rme makinelerinde tiretilmistir. Caligmanin deney bolimiinde Ne 16/1, Ne 20/1, Ne24/1, Ne 30/1 ve Ne 40/1 (Ring) iplikleri
ile 85 farkli iplik sevk miktart kullanilarak 6rme kumas numuneleri iiretilmistir. Numunelerin kuru ve yas relaksasyondan
sonra parametreleri Sl¢lilmiistiir ve bu 6zellikler karsilagtirilmustir.

Sonugta 6rme makinesine sevk edilen iplik miktarlar1 ile 6rme kumas parametreleri 6zellikle gramajlart arasinda iliski
olustugu gortilmiistiir. Sevk edilen iplik miktarmin degistirilmesi ile kumasin gramaji arasinda yiiksek bir korelasyon
katsayis1 bulunmugtur. Ayrica hem kuru hem de yag relaksasyondan sonra Ne 16/1, Ne 20/1, Ne24/1, Ne 30/1 ve Ne 40/1
pamuk iplikleri ile tiretilen numunelerin regresyon denklemleri elde edilerek istatistiki olarak degerlendirilmistir.

Anahtar Kelimeler: Kumag gramaji, Stiprem, 6rme kumas, iplik sevk miktari

A Research on the Relation Between RL Single — Jersey Knitted Fabric
Weight and Amount of Yarn Feed

Abstract - As far as knitted fabric production is concerned, yarn feeding amount used in the knitting machine is one of the
factors which affect the parameters of the knitted fabric, particularly the fabric weight. In this study, the effects of different
yarn linear densities and different yarn feeding amounts on the parameters of the knitted fabric structures, as well as the
relationships between them are investigated. For this purpose, various Single Jersey knit structures were produced on circular
knitting machines that have different gauges. Fabrics were produced by circular knitting machines based on RL — Single
Jersey knit structure. In the experimental section of this study, Ne 16/1, Ne 20/1, Ne 24/1, Ne 30/1 and Ne 40/1 (Ring) spun
yarns as well as knitted fabric samples were produced by 85 different yarn feeding amounts. The parameters of the knitted
fabric samples were measured after dry and wet relaxation and then these characteristics were compared.

In conclusion, a relationship between the yarn feeding amounts for the knitting machine and the knitted fabric parameters,
particularly gram weight, was investigated. A higher correlation was found between the change in yarn feeding amounts and
the gram weight of the fabric. Besides, the regression equations of the samples produced from Ne 16/1, Ne 20/1, Ne 24/1, Ne
30/1 and Ne 40/1 cotton yarns were determined and evaluated statistically.

Key Words: Fabric mass per unit area, RL Single — Jersey, knitted fabric, yarn feeding amount.

1. Giris iplik uzunlugunun artmast ve bunun dogal sonucu
olarak oOrgiiniin seyreklesmesiyle orme mamullerin

Bir iplige 6zel igneler yardimiyla ilmek sekli verilerek ~ boncuklanma ozelliklerinin arttifi da saptanmustir
bu ilmegin kendinden onceki ve sonraki ile (Hunter, 1979). Yine ilmek iplik uzunlugunun
yanlarindaki ilmeklerle baglant: yapmasi sonucunda  artmasiyla 6rgi kalinhigmn arttigi, sirtinme ve
bir yiizey olusturma ydntemine drmecilik elde edilen ~ Patlama mukavemetlerinin azaldigi tespit edilmistir
kumasa da 6rme kumas adi verilir (Marmarali, 2004). ~ (Sharma, 1987). Ayrica aym konstritksiyonda 6riilmiig
Orme kumaslarin birim elemani ilmektir ve bir ilmegi dahi olsa farkli ilmek iplik uzunluklariyla Grilmis
olusturmak i¢in harcanan ipligin uzunlugu, kumagin ~ Kumaslarin hava ve su gegirgenlikleri gibi fonksiyonel
bircok o6zelligini ve kalitesini, Ornegin tusesini, V€ konfor agisindan onem tasiyan Ozellikleri de
konforunu, agirhigini, uzayabilirligini, kullanimdaki degismistir. Uzun ilmek boyuna sahip orgiilerin hava
boyutlarini, ortme faktoriinii ve hepsinden daha Ve su gegirgenliklerinin arttify fakat kapilarite ve bu

onemlisi kumas boyut stabilitesini belirlemektedir ~ nedenle de sivi transfer kapasitesinin de azaldig:
(Munden, 1959). saptanmigtir (Yildirim, 1995).

Ayrica ilmek iplik uzunlugunun artmasi ile orgi Orme kumasin iiretilmesinde ilk 6nce 6rme kumasin
kumaslarm  kullaniminda  6zellikle giyimde dikis Orgill tipi ve gramajmin tutturulmasi gerekmektedir.
yerlerinin degisimi, 6rme giysilerin iiretiminde dikis ~Kumasm Orgi tipinin tutturulmasinda herhangi bir
zorluklarina sebep olan orgii donmesi problemi de problem yaganmazken gramajin  tutturulmasinda
artmaktadir (Chen, 2003). Orme kumaslarda ilmek sorunlar yasanmaktadir. Gramaj; kumagin birim
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alamnm (1m?) gram cinsinden agirhgidir.  Orgii
kumaslarin gramajina etki eden faktorler, kumagin
siklig1 ve kullanilan ipligin numarasidir. Ayrica orgii
tipi de kumas gramajimt belirleyen O6nemli bir
faktordiir (Sontas, 1999). Fakat bunlarin arasinda
kumasin gramajim belirleyen en 6nemli faktor, orgliyii
olusturan ilmek biiyiikliigii yani ilmek boyudur. Ilmek
blyikliginii de ilmegi olusturan iplik miktar1
belirlemektedir.

Bu c¢aligmada yuvarlak O6rme makinesinde RL
(sliprem) orgii esas alinarak, makineye beslenen farkli
iplik miktarlarinin 6rme kumas gramajlarina olan
etkileri incelenmistir. Arastirmanim sonuglari Excel®
ve SPSS® istatistik paket programlari ile
degerlendirilmistir. Bu degerlendirmenin sonucunda,
makineye beslenen farkli iplik miktarlarn ile
kumaslarin gramajlar1 arasinda regresyon denklemleri
ve korelasyon katsayilari ¢ikartilmistir.

1.1. Siiprem (Diiz) orgii

RL orgii, siiprem veya single jersey olarak da bilinen
diiz orgii, ya tek yatakli makinelerde ya da g¢ift yatakli
makinelerin tek yatagi kullanilarak elde edilen en basit
orgii tiiriidiir. Ince bayan coraplarinda, i¢ ve dis
giysilerde, t-shirtlerde yaygin olarak kullanilmaktadir.
Yuvarlak 6rme makinelerinde firetilen diiz Orgiiye
stiprem orgii ad1 verilmektedir.

Orgiiniin 6n yiiziinde ilmek bacaklar1 belirgin olup,
daha diizgiin bir goriiniimdedir. Kumasin 6n yiiziinde
kiiglik ‘v’lerden olusan ilmek ¢ubuklar1 goriilmektedir.
Kumasin arka yiiziinde ise ilmek baglari ve ayaklari
belirgin olup, enine hatlar seklinde goriilmektedir
(Marmarali, 2004). Sekil 1 ve 2’de diiz 6rgiiniin 6n ve
arkadan goriintiileri verilmistir.
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Sekil 1. Diiz ilmegi

yiizey gortintimii (Marmarali,
2004)
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Sekil 2.Ters ilmegin yiizey goriintiisii (Marmarali,
2004)

2. Materyal — Metot
2.1 Materyal
2.1.1. Hammadde ve makine ézellikleri

Deneylerde  kullamllan ~ kumaglarin  dretiminde
hammadde olarak %100 pamuk, Ne 16/1, Ne 20/1, Ne
24/1, Ne 30/1 ve Ne 40/1 numaralarda ring iplikler
kullanilmistir. Calismalarda kullanilan 6rme kumaglar
Terrot/Almanya  firmasmma ait yuvarlak Orme
makinelerinde tretilmistir. Tablo 1’de ¢aligmalarda
kullanilan 6rme makinelerinin teknik &zellikleri
verilmigtir. Sekil 3 ve 4’te kullanilan &rme
makinelerine ait goriiniimler verilmistir.

Tablo 1. Calismada kullanilan 6rme makinelerinin

ozellikleri
Makine . -
Ozellikleri Makine Tird
Marka ve Tipi Terrot S296 | TerrotS 296
Makine Inceligi
E) 28 20
Makine
Cevresindeki Igne 2640 1872
Sayisi
Makine
Cevresindeki 2640 1872
Platin Sayisi
Makine Cap1 30 ing 30 ing
Sistem Sayist 96 96
Pozitif Kayis- | Pozitif Kayis-
Iplik Sevk Tiirii Kasnak Kasnak
Sistemi Sistemi
Kumas Cekim ve Kontinii 3 Kontinii 3
Sarim Tipi Silindirli Silindirli
Kullanilan Igne Tek Ucu Tek Ucu
Tipi Kancali Kancali
Kullan_lrl f;: Platin Siiprem Platini | Siiprem Platini
Makine Hiz1 20 d/dak 20 d/dak

: x -a.A
Sekil 3. Terrot S 296 (E 20) tipi 6rme makinesi
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2.1.2. Test arac ve geregleri

Iplik uzunluk él¢me cihaz
Calismada makinenin 1 devri igin sevk edilen iplik
miktar1 TEM + cihaziyla cm cinsinden Ol¢iilmiistiir.
Cihaz 3 ana boliimden olusmaktadir.

a. Measuring Box: Olgiimlerin kontrol edildigi
ve Ol¢iimlerin sonuglarint iizerindeki LCD
ekrani ile veren 6l¢iim kutusudur.

b. Encoder: Makineye beslenen ipligin
uzunlugunu cm cinsinden 6lgerek measuring
box’a ileten 2°1i makara sistemidir.

c. Proximity: Manyetik bir zemini olan ve

makine devirlerini okuyup measuring box’a
gonderen bir sensordiir.

Ayrica kumas ¢ekim sisteminin lizerine tutturulan ve
kumas c¢ekim sistemiyle birlikte donerek doniis
sayilarini  proximity’e ileten magnet plakadan
(miknatis) olusmaktadir. Sekil 5 — 8’de iplik sevk
miktarimi 6lgen cihaza ait goriiniimler verilmistir.

Sekil 6. Encoder

Sekil 8. Proximity’e ait bir gériiniim

Gramaj kesme cihazi ve hassas terazi

Calismalarda kullanilan orme kumaslarin
gramajlarmin hesaplanabilmesi i¢in birim alaninin
agirhigit metodu kullanilmigtir. Bu metoda gore
kumaslarin  gramajlarinin  tayini ig¢in  Siilleyman
Demirel Universitesi, Tekstil Miihendisligi Boliimii
laboratuarinda bulunan 7 cm ¢apindaki 230/100 James
H. Heal marka dairesel gramaj kesim sablonu
kullanilmistir. Kumaslarin birim alanimin agirhigini
bulabilmek igin Siileyman Demirel Universitesi,
Tekstil Miihendisligi Bo6liimii laboratuarinda bulunan
ve 320 g kapasiteli, 1 mg hassasiyetli otomatik
kalibrasyonlu Precisa XT 320 M marka elektronik
hassas terazi kullamlmstir. Sekil 9’da dairesel kesim
sablonuna ait bir goériinim Sekil 10°da hassas teraziye
ait bir gorliiniim verilmistir.

Sekil 10. Hassas terazi

Teknik Bilimler Dergisi 2013 3 (2) 13-20
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2.1.3. isletme ve deney ortami

Caligmalarda kullanilan 6rme kumaslarin {iretimi
Elinda Tekstil A.S (Isparta)’da gerceklestirilmistir.
Kumaslar oriiliirken iplik besleme furnisorlerine
(rolelerine)  hareket veren kasnagin  c¢apinin
degistirilmesiyle iplik sevk miktarlar1 degistirilmistir,
boylece elde edilen yeni iplik sevk miktarlar1 iplik
uzunluk 6lgme cihaziyla 6l¢iilmiistiir.

Kumas gramajlarinin 6lgiimleri, Siilleyman Demirel
Universitesi, Tekstil Miihendisligi Bolimii
laboratuarinda yapilmistir. Kumaslarin kuru olarak
dinlendirilmesi ve Hegasol R 1slaticist ile 1slatilarak
yas olarak dinlendirilmesinden sonra kurutulup
yeniden kondisyonlanmasi ve tiim deneyler ayni
laboratuarda yapilmustir.

Laboratuar sartlari; nem: % 65 £ 2 nisbi nem, sicaklik:
20 £ 2 °C’dir.

2.2 Metot

2.2.1 Orme makinesinin 1 turunda beslenen iplik
uzunlugunun olgiilmesi

Orme kumaslar iiretilirken makineye beslenen iplik
uzunluk miktarmin  arttirilip  azaltilabilmesi  i¢in
makineye beslenen ipligin belli bir miktarini iizerinde
tagtyan iplik besleme rolelerine hareket veren kayis
kasnak sisteminin ayar1 yapilmistir. Makineye
beslenen iplik miktarinin arttirtlmasi i¢in makinenin
izerinde bulunan Ustteki kasnagin degeri, kademeli ve
belirli bir oranda (I mm) acilmistir. Alttaki diger
kasnak baska bir orgil tipi olan iki iplik futter 6rgiiniin
makineye beslenen iplik miktarinin ayarinda
kullanildigr  i¢in  lizerinde herhangi bir ayar
yapilmamistir. Beslenen iplik miktarinin 6lglimii i¢in
TEM + iplik uzunluk o6l¢lim cihazi kullanilmistir.
Sekil 11°de 6rme makinelerinin kasnaklarna ait bir
goriiniim verilmistir.

Top Bagh Ayar Kolu

\\
Daha Az Iplik /)7 Daha Fazla plik
4 . : (
'l"l"‘h"[“,“"""l“lr / \ 2 Iplik Futter Orgt Igin
Daha Fazla Iplik / Daha Az Iphk

Ayar Isaretlent

Sekil 11. Kasnaklara ait bir goriiniim

2.2.2 TEM + cihazinin kullanimi ve élciim islemine
hazirlik ve olgiim islemi

Calismanin  materyal boliimiinde detayli sekilde
anlatilan cihazin oncelikle encoder ve proximity

soketleri cihazin ilgili yuvalarina takilarak cihaz ON
diigmesiyle agilmistir. Cihazin proximity kismina
miknatis yaklagtirthp uzaklastirilarak ve encoder
makarasi elle gevrilerek cihazin measuring box’in 6n
yiziindeki “prx” ve “enc” “led” isiklarinin yanip
yanmadigi kontrol edilerek soketlerin dogru takildig:
saptanmistir.

Daha sonra miknatis zeminli proximity, yuvarlak
O6rme makinesinin sasisi iizerine, miknatis plaka da
kumas ¢ekim sistemi iizerine yerlestirilmistir.
Proximity ile miknatis arasindaki mesafenin 1-2 cm
arasinda olmasi saglanmistir ve “prx” led 1s1gmin
yanmasi saglanarak cihazin 6lgme islemi i¢in hazirligi
tamamlanmustir.

Olgiime hazir hale getirilen cihaza, cihazin measuring

box izerindeki tus takimi yardimiyla Orme
makinesinin silindir igne sayisi girilmistir.
Furnisorlerden  (rolelerden) 6rme  makinesinin

ignelerine beslenen iplik, iplige paralel olarak tutulan
encoder makarasindan gegirilerek 6l¢iim baslatilmustir.
Bu sirada makinenin her devrinde sarim kismi da 1 tur
atacagindan makinenin bir devrindeki harcanan iplik
miktar1 cm cinsinden Sl¢iilmiistiir. Sonuglar mesauring
box (Olglim kutusu) iizerindeki LCD ekrandan
okunmustur ve elde edilen veriler kaydedilmistir. Iplik
sevk miktarinin 6l¢limii ortalama bir Ol¢liimdiir ve
LCD ekran iizerindeki 6l¢iim degeri sabitlenene kadar
Olgiim siiresi arttirilmistir  boylelikle 6l¢iimlerdeki
varyasyon riski minimize edilmeye ¢aligilmustir.
Kumas belli bir miktar tretildikten sonra makine
durdurulmustur ve furnisorlere hareket veren kayis
kasnak siteminin kasnak kisminin ¢ap1 orantili olarak
(I’er mm) arttirilmistir.  Orme makinesi  yeniden
calistirilmis ve oriicii ignelere beslenen iplik miktari
tekrar dlgtilerek kaydedilmistir. Bu islemlere en diisiik
kasnak ayari ile baslanilmig ve isletmede calismay1
aksatmayacak miimkiin olan en yiiksek ayara kadar
kademeli olarak arttirilarak devam edilmistir. Her
kasnak ayar1 kademesinde iretilen kumaglar
numaralandirilmistir. Her kumas numunesi i¢in elde
edilen degerler kaydedilmistir.

2.2.3. Kumas birim alanimin agirhigrnin (gramajinin)
olciilmesi

Ilk o6nce her deney numunesine ait kumaslarin
Siileyman Demirel Universitesi, Tekstil Miihendisligi
Boliimii laboratuarinda % 65 + 2 nisbi nem ve 20 + 2
°C ortamda kuru ve yas relaksasyonlar saglanmistir.
Boylece o6rme islemi sirasinda kumasin ve ipligin
iizerinde olusan gerilimlerden {iretilen kumasin
kurtulmasinin saglanmasi amaglanmastir.

Kumas numunelerinin  birim alanmin  agirhig:
(gramajinin)  Olglilmesi  igin  Tiirk  Standartlari
Enstitiisi’'niin TS 251/Subat 1991 adli standardi

kullanilmistir. Bu standartlara gére gramaji alinacak
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numunenin aynt ilmek swra ve g¢ubuklarini
icermeyecek sekilde kumagin ayri yerlerinden dairesel
kesim sablonu ile 5’er adet 6rnekler alinmigtir. Her bir
ornek ayri ayri hassas terazide tartilmistir elde edilen
sonuclarin aritmetik ortalamasi alinarak standart
sapmalart  ve degisim katsayillart (% CV)
hesaplanmistir. Elde edilen sonuglar birim alan olan 1
m?’ye oranlanmustir. Béylece her bir 6rnek kumasa ait
ortalama gramaj degerleri bulunmustur.

Kuru olarak dinlendirilen ve
kurtarilmaya c¢alisilan kumasglarin  daha  onceki
caligmalarda da deginildigi gibi (Bayazit 1996;
Kurbak, 1988; Kurbak 1990) i¢ gerilimlerinin
cogunun kumasin yas ve gerilimsiz olarak
bekletildiginde diismesinden dolayr 6rnek kumaglar
0,1 g/l Hegasol R 1slaticist ve 50 °C sicakhigindaki su
icerisinde hirpalanmadan 24 saat bekletilmistir ve
boylece kumaslarin yas olarak dinlenmesi yani
relaksasyonu saglanmistir. Diiz bir zemin iizerinde
kurutulan kumaglar yeniden Siileyman Demirel
Universitesi,  Tekstil ~ Miihendisligi ~ Béliimii
laboratuarinda kondiisyonlanmas: saglanarak kuru
relaksasyon uygulanmis numunelerde kullanilan TS

ic gerilimlerden

251/Subat 1991 gramaj tayini standardi, yas
relaksasyon uygulanmis numunelerde de
kullanilmistir.

3. Arastirma Bulgulan

Calismada bes ayri iplik numarasinda farkli iplik
besleme uzunluklariyla iretilmis 85 farkli 6rme
kumasa ait gramaj degerleri, kuru relaksasyon ve yas
relaksasyondan sonra 6l¢iilmiistiir. Asagida Ne 16/1,
Ne 20/1, Ne 24/1, Ne 30/1 ve Ne 40/1 pamuk
ipliklerinden {iretilen numunelerin makineye beslenen
iplik miktarlar ile kuru ve yas relaksasyondan sonraki
gramaj degerleri arasindaki iliskiler gosterilmistir.

Ne 16/1 Numunelerin Gramaj Degerleri

—e— Kuru Di
Sonraki Gramaj

—=— Yas Dinlendirmeden
Sonraki Gramaj

Gramaj Degel

G
9, 7.
CA 7
3, £

S,

6% G

Zs, %, B, %
% %
Beslenen iplik Miktan (cmitur)

s. 7. s
%, % Q.
< % %

Sekil 12. Ne 16/1 numunelerin kuru ve yag
relaksasyondan sonraki beslenen iplik miktarlariyla
gramajlart arasindaki iligki

Ne 20/1 Numunelerin Gramaj Degerleri

i=Esaw

220 = 1T = —e—Kuru Dinlendirmeden
P i ‘
8 180 14— F ] Sonraki Gramaj
B 160 W 1.1 1 —=—Yag Dinlendirmeden
K 1 T lw Sonraki Gramaj
T 140

£

T 120

o

S S Gy Sy G 6, 65 65 6 Gs Ga G 6> 6
sty %y By By 7y B R B % By B By B
s % % % 0 s % P

Beslenen iplik Miktar (cm/tur)

Sekil 13. Ne 20/1 numunelerin kuru ve yag
relaksasyondan sonraki beslenen iplik mikzarlariyla
gramajlart arasindaki iligki

Ne 24/1 Numunelerin Gramaj Degerleri

220
< 200
E 180 + T
2 160 H—F i I
3 140 IWH‘} b i 1717 —e— Kuru Dinlendirmeden
2 120 TTT 4473 Sonraki Gramaj
8 —=— Yas Dinlendirmeden
2 100 " )
) Sonraki Gramaj
E 8
& 60
40
& & & 85 S By I 6, 2 [}
%, S, Yo, Ty, o, % W, T, So, %,
G e e e % % % % % %

Beslenen iplik Miktan (cm/tur)

Sekil 14. Ne 24/1 numunelerin kuru ve yag
relaksasyondan sonraki beslenen iplik miktarlariyla
gramajlart arasindaki iliski

Ne 30/1 Numunelerin Gramaj Degerleri

§ 180 14—F _ _
LTIy
8 140 M—L D W 1 Kuru Dinlendirmeden
2 £ T N A ¢ = T !
3 I Sonraki Gramaj
8 120 ==
T 100 —=— Yas Dinlendirmeden
£ Sonraki Gramaj
5 8
60
o Go B Co G 5 =5 > 5 2 a8
Sy B B 25 T 0 T 0 0 09 20 8 %
6P T 0% % Y e 0 % Yy

Beslenen iplik Miktar (cm/tur)

Sekil 15. Ne 30/1 numunelerin kuru ve yag
relaksasyondan sonraki beslenen iplik miktarlariyla
gramajlart arasindaki iligki

Ne 40/1 Numunelerin Gramaj Degerleri
160

140
120

100

—e— Kuru Dinlendirmeden

80 Sonraki Gramaj

60

—=—Yas Dinlendirmeden
Sonraki Gramaj

Gramaj Degerleri (g/m2)

40

20

Beslenen iplik Miktari (cm/tur)

Sekil 16. Ne 40/1 numunelerin kuru ve yag
relaksasyondan sonraki beslenen iplik miktarlariyla
gramajlart arasindaki iliski

Sekiller incelendiginde, Ne 16/1, Ne 20/1, Ne 24/1,
Ne 30/1 ve Ne 40/1 pamuk ipliklerinden iiretilen
numunelerin  makinenin 1 turunda beslenen iplik
miktarlarinin ~ degismesiyle  ortalama  gramaj
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degerlerinin de ters orantili olarak degistigi
gozlemlenmistir. Yani sevk edilen iplik uzunlugu
arttikca numunelerin gramaj degerleri azalmustir.
Ciinkii sevk edilen iplik uzunlugunun artmasiyla orgii
kumasin temel birimi olan ilmeklerin uzunlugu da
artmustir. Boylece birim alana diisen ilmek sayisi da
azalmistir. Ayrica sekiller degerlendirildiginde ayni
iplik sevk miktarlariyla diretilmis ayn1 iplik numaralari
ile dretilmis numunelerin yas relaksasyondan sonraki
ortalama gramaj degerlerinin, kuru relaksasyondan
sonraki degerlerinden daha fazla ¢iktigi goriilmiistiir.
Bunun sebebi numunelerin yas relaksasyondan sonra
cekerek birim alana diisen ilmek sayilarinin artmasi
olarak yorumlanabilir.

Daha sonra SPSS™ istatistik paket programi
kullanilarak 6rme makinelerine beslenen iplik sevk
miktarlart ile elde edilen gramajlar arasindaki
iligkilerin istatistiki agidan Onemli olup olmadig:
arastirilarak regresyon esitlikleri ve korelasyon
katsayilar elde edilmistir. Asagida SPSS®™ istatistik
paket programimin ¢iktilar1 verilmistir. Elde edilen
regresyon  denklemlerinin  katsayilar1 ve bu
katsayilarin  anlamlilik  dereceleri SPSS  sonug
ciktilarinin “coefficients (a)” kisminda goriilmektedir.

Tablo 2. Ne 16/1 Kuru Relaksasyon I¢in Regresyon

Tablo 4. Ne 24/1 Kuru Relaksasyon Icin Regresyon

Analizi
Coefficients(a)
Unstandardiz Standéa\rdlze
e_d - Coefficient
Mode Coefficients .
| S t |Sig.
5 Std. Beta
Error
(Constan (270,42 |2,05 131,77 |,00
. t) 9 2 8 0
L24 - ,00
cmiur) [+220 004 |-998 62317 |0

a Dependent Variable: Gramaj24 (G/m2)

Tablo 5. Ne 30/1 Kuru Relaksasyon Icin Regresyon
Analizi

Coefficients(a)

Standardize
Unstandardize d
d Coefficients | Coefficient
Mode s .
I t |Sig.
g |st Beta
Error
(Constant | 277,30 |5,47 50,66 |,00
) 3 4 0 0
! L30 . 00
(cmitur) -,199 |,008 |-,991 56,16 0

a Dependent Variable: Gramaj30 (G/m2)

Analizi
Coefficients(a)
Standardize
Unstandardize d
d Coefficients | Coefficient
Mode s .
| t Sig.
5 Std. Beta
Error
(Constan [422,18 [2,59 162,90 |,00
L t) 0 2 6 0
L16 - ,00
(cmitur)y [3%6  [:004 -9 86,100 |0

Tablo 6. Ne 40/1 Kuru Relaksasyon Icin Regresyon
Analizi

a Dependent Variable: Gramaj16 (G/m2)

Coefficients(a)

Tablo 3. Ne 20/1 Kuru Relaksasyon Icin Regresyon

Standardize
Unstandardize d
d Coefficients | Coefficient
:VI ode S t |Sig.
5 Std. Beta
Error
(Constant | 205,47 |2,40 85,38 |,00
) 7 6 8 0
! L40 . 00
-151 |{,003 |-,997 45,01 |
(cm/tur) 4 0

a Dependent Variable: Gramaj40 (G/m2)

Analizi
Coefficients(a)
Unstandardiz Standéirdlze
Coeffei?:ients Coefficient
Mode s t  |sig
| .
5 Std. Beta
Error
(Constan [322,03 |2,62 122,58 |,00
L t) 3 7 4 0
L20 - ,00
(cmitur) -250 1,004 -998 59,937 |0

a Dependent Variable: Gramaj 20 (G/m2)
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Tablo 7. Ne 16/1 Yas Relaksasyon I¢in Regresyon

Tablo 10. Ne 30/1 Yas Relaksasyon Icin Regresyon

Analizi Analizi
Coefficients(a) Coefficients(a)
Unstandardiz Standardize Standardize
ed d Unstandardize d
. Coefficient d Coefficients | Coefficient
Mode Coefficients . Mode .
| S t|Sig.| |, S t |Sig.
5 Std. Beta 5 Std. Beta
Error Error
(Constan [489,82 |3,32 147,12 {,00 (Constant [ 317,45 |5,14 61,71 |,00
) 1) 1 9 1 0 ) 3 4 6 0
L16y - 00| |1 -
cmitury |378 |005 |-998 75402 |0 L30y 1 919|007 |-993 30,65 [:2°
(cm/tur) 4 0
a Dependent Variable: Gramaj16y (G/m2)

Tablo 8. Ne 20/1 Yas Relaksasyon Icin Regresyon
Analizi

a Dependent Variable: Gramaj30y (G/m2)

Tablo 11. Ne 40/1 Yas Relaksasyon I¢in Regresyon

Coefficients(a)

Standard
Unstandardized | ized
Coefficients | Coefficie
Model nts t | Sig.
5 Std. Beta
Error
(Constant) | 389,010 | 3,909 89’51 ,000
1 -
L20y -,306 ,006 |-,997 49,28 |,000
(cmftur) 0

a Dependent Variable: Gramaj20y (G/m2)

Analizi
Coefficients(a)
Unstandardi Stang:rdlz
zed L.
o Coefficien
Mod Coefficients ts . Sig
el
Std. Beta
B Erro
r
(Consta (244,7 (1,98 123,0 1,00
nt) 34 9 70 0
! L40 i 00
y - - b
(cmitur) ,182 {,003 |-,999 85,81 0

Tablo 9. Ne 24/1 Yas Relaksasyon I¢in Regresyon

a Dependent Variable: Gramaj40y (G/m2)

Analizi
Coefficients(a)
Standardize
Unstandardize d
d Coefficients | Coefficient
:\/Iode S t |Sig.
5 Std. Beta
Error
(Constan [312,60 [1,94 160,56 |,00
) 1) 5 7 9 0
L24y - 00
(cmitur) -243 1,003 (-998 72,776 |0

a Dependent Variable: Gramaj24y (G/m2)

Kuru relaksasyon uygulanmis numunelerin regresyon
esitlikleri ve korelasyon katsayilar1 (r);

Ne 16/1 igin; y = 422,1798 — 0,336*L, r = 0,999
Ne 20/1 igin; y = 322,033 — 0,25*L, r = 0,998
Ne 24/1 igin; y = 270,429 — 0,219*L, r = 0,998
Ne 30/1 igin; y = 277,304 — 0,199*L, r = 0,991
Ne 40/1 igin; y = 205,477 — 0,151*L, r = 0,997

Yas relaksasyon uygulanmig numunelerin regresyon
esitlikleri ve korelasyon katsayilar1 (r);

Ne 16/1 igin; y = 489,821 — 0,378*L, r = 0,998
Ne 20/1 igin; y = 389,0102 — 0,306*L, r = 0,997
Ne 24/1 igin; y = 310,888 — 0,244*L, r = 0,998
Ne 30/1 igin; y = 317,453 — 0,219*L, r = 0,995
Ne 40/1 igin; y = 244,734 — 0,182*L, r = 0,995

olarak bulunmustur. Esitliklerdeki y degeri gramaji
(9/m?), L degeri ise 6rme makinesinin 1 turunda
beslenen iplik sevk miktarini (cm/tur) gostermektedir.
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4. Tartisma ve Sonuc¢

Ayni relaksasyon durumlarinda makineye sevk edilen
iplik miktarlarinin  artmasiyla tiim numunelerin
ortalama gramaj degerleri de diigmiistiir. Aymi iplik
sevk  miktarlarinda  relaksasyon  durumlarinin
ilerlemesi, 6rgli numunelerin gramajlarimi arttirmistir.
Bunun sebebi ¢ekmenin etkisiyle birim alana diisen
ilmek say1st yani ilmek yogunlugunun artmasidir.

Calismanin SPSS® ¢iktilari incelendiginde makineye
beslenen iplik miktar1 ile elde edilen gramajlar
arasindaki regresyon esitliklerinin  katsayilarinin
anlamlilik dereceleri ile korelasyon katsayilar1 yiiksek
cikmistir. Burada korelasyon katsayisinin  yiiksek
¢tkmasit makinenin 1 turunda beslenen iplik sevk
miktart ile numunelerin gramajlar1 arasinda kuvvetli
bir iliski oldugunun gostergedir. Bayazit (2002),
calismasinda 6rme kumaslarda iplik miktar1 ve ilmek
iplik  uzunlugu degisimlerinin gramaj degeri
tizerindeki etkisinin a = 0.05 seviyesi i¢in Onemli
oldugu gosterilmistir. (Matich vd., 1993; Yildirim
1995; Kurbak ve Ceken 1995) calismalarinda 6rme
kumaslarin relaksasyon durumlarinin ilerlemesinin
kumaslarin gramajlarinin artmasina etken oldugu,
ayrica ayni sartlar altinda ilmek uzunlugunun
artmasinin 6rme kumaglarin gramajlarinin azalmasina
sebep olacagt ileri siiriilmiistiir. Calismada elde edilen
bulgularla bu literatir  bilgileri  birbirine
benzemektedir.

Ayrica elde edilen deney sonuglarindan da goriildigi
iizere, genelde numunelerin yas relaksasyondan
sonraki standart sapma degerleri aynt numunelerin
kuru relaksasyondan sonra elde edilen degerlerinden
biraz daha disiik c¢ikmistir. Boylelikle yas
relaksasyondan sonra numunelerin daha kararli bir
duruma gectigi de gorilmiistir. Bu durum aym
zamanda diger arastirmacilarin (Kurbak, 1988; Ceken,
1995; Bayazit, 1996) yas relaksasyona ugrayan orgii
kumaglarin biiyiik oranda i¢ gerilimlerden kurtulacagi
ve daha stabil bir yap1 elde edilecegi goriisiiyle
paraleldir.

Sonug olarak 6rme makinesine beslenen iplik sevk
miktartyla kumas gramajimin arasinda hem deneysel
hem de istatistiki bir iliski oldugu goriilmiistiir. Bu
bilgi ile beraber tiim orgii tiirlerini de igeren kapsamli
bir arastirmayla gramaja etki eden diger faktorlerin de
etkisi hesaba katilarak igletmelerin 6rme kumaglarin
gramajlarini tutturmada yasadiklar1 olumsuzluklar en
aza indirilebilir.
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