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Non Toksik Metal Graviir Uygulamalarinda Kullanilan
Fotopolimer Film Solar Plaka Uygulamalar:

Suna Ozgiir KARAALAN'!

Ozet

Yiizyillardir uygulanan metal graviir sanati, geleneksel yollarla giiniimiize kadar degerini hig
kaybetmeden gelmistir. 1980’lerin sonlarina dogru baski sanatgilari, Avrupa’da saglik ve cevre
konusunda bilinclenmeye baslamislardir. Sanatgilar, insan sagligina ve cevreye zarar vermeden
nasil baski tekniklerini uygulayabileceklerinin arayisina girmislerdir. Geleneksel metal graviir
sanatinda kullanilan malzemelerin icerikleri ve cesitlilikleri, insan sagligina verdikleri zararlar
bilinmektedir. Non-Toxic baski uygulamalari, baski sanatina farkli bir perspektif kazandirmistir.
Bu baglamda, Non-Toksik uygulamalar kapsaminda bulunan ve tamamen giivenli kabul edilen
polimerfilm ve solar palet uygulamalar1 anlatilmistir. Bu makalenin yazilma amaci, Non-toksik
uygulamalarindan olan ve solar palet baski tekniklerini tanitmak, plaka polimerfilm hazirlama
ve baskilama asamalarini, metal graviir sanatinda ¢alismak isteyen sanatcilara anlatmaktir.

Anahtar kelimeler : Non-toksik, polimerfilm, Solar palet, Image on.

Photopolymer Film, Solar Plate Applications Used In Non Toxic
Metal Engraving Applications

Abstract

The metal engraving art that has been practiced for centuries has never lost its value as everyday
by traditional means. Towards the end of the 1980s, printmakers began to become aware of
health and the environment in Europe. The chemical effects of their work and techniques have
led them to question how artists can be created without harming themselves, human health and
the environment. The contents and variety of materials used in traditional metal engraving arts
are known to be harmful to human health. Non-Toxic printing applications have given a
different perspective to the printing art. In this context, the applications of pomfilm and solar
palette, which are considered to be totally safe, are covered in Non-Toxic applications. The
objective of this article is to introduce the poimerfilm and solar palette printing techniques in
non-toxic applications, to explain the stages of plate preparation and printing to artists who want
to work in metal engraving art.

Keywords: Non-toksik, polimerfilm, Solar palet, image on, baski
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GiRis

ImagOn, bir foto-polimer film olup ilk defa Dupont tarafindan bilgisayar devre
kartlar1 igin gelistirilmistir. Asitli ve Intaglio-Tipe asitsiz graviir yapiminda kullanilabilir.
ImagOn, yumusak soyulabilen bir film (aynamsi folyo) Mylar arasina yerlestirilmis mavi
bir emiilsiyondan ibarettir.

Tiim ImagOn nesilleri temelde ayni sekilde islev goriirler. Soyulabilir filmi ¢ikarilan
ImagOn diiz bir plakaya yapistirilabilir. Koruyucu folyonun (Mylar) iizerine de klise
yerlestirilir ve plaka ultraviyole 1s13a maruz birakilir. Ust Mylar tabakasi gikarilarak foto-
polimer yumusak sulu hafif bir soliisyonla yikanir. Yikama sirasinda klisenin kapatarak
ultraviyole 151k gelmesini engelledigi alanlar temizlenir. Miirekkep bos kalan bu alanlarda
tutulur. UV 1518a maruz kalan alanlarda sertlesmis olduklarindan miirekkebi tutamazlar.
Beyaz sirkeyle noétralizasyon yapildiktan sonra yikama islemi tamamlanr(
www.nontoxicprint.com/thecontemporaryprintmaker.htm).

ImagOn’un uygulanacag: plakalar

Asitsiz graviir teknikleri kullanilirken, ImagOn diiz ve gozeneksiz bir ytlizey tizerine
yayilir. Geleneklere bagli kalanlar, geleneksel graviir calismalarinda kullanilan metal
plakalar iizerine ImagOn yerlestirme yoluna gidebilirler. Genellikle, 0.022 ayar cati
islerinde kullanilan bakir, bilgisayar devre kartlar1 veya 0.03 ml kalinliga sahip P.E.T.G.
(bir termo-plastik) gibi daha yeni, daha ucuz ve daha kolay hazirlanabilen plakalar tercih
edilir. Pleksiglas, yapismay1 engelleyen yaglar igerdiginden uygun degildir (Howard,
2003)

Plakanin hazirlanmas:

ImagOn, yagh yilizeylere yapismayacagindan laminasyondan once ylizeyde
bulunabilecek yaglar temizlenmelidir. Geleneksel plakalar, daha fazla kose hazirlig: ve
yag giderme islemi gerektirirler.

Sekil 1. Yiizeyde bulunabilecek yaglarin temizlenmesi.
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Materyaller, Palmolive vb siv1 bulasik deterjany, siinger, kagit havlu ve spreyli sisede
beyaz sirkedir. Geleneksel metal plakalar hazirlanirken elektrikli zzmpara makinesi ve
600-grit yas-kuru zimpara kagidi, capak alma aleti ve uzun uglu ege de gerekir.

Geleneksel metal plakalarin hazirlik asamalar1

*Presin zarar gormesini Onlemek icin ¢apak giderme aletiyle veya egeyle kenarlar:
yumusatilir.

*Presin zarar gormesini ve kisisel yaralanmalar1 onlemek igin koseleri egeyle
yumusatilir.

*Doéner zimpara makinesiyle dairesel hareketler yaparak yiizeyi zimparalanir.
Meydana gelen tozun saghiginiza zarar vermemesi i¢in su kullanilir. Asitsiz (Intaglio-Tipi)
ImagOn hazirliginin ilk asamasi, hazirlanmis yiizeye laminasyon yapmaktir. Tki temel
laminasyon metodu vardir: spreyli laminasyon ve daldirmali laminasyon. Bu iki yontem
birbirleri yerine gecebilirlerse de kiiciik plakalar icin genellikle spreyli laminasyon
metodu tercih edilir. Hangi yontem kullanilirsa kullanilsin direkt giinisig1 almayan bir
yerde calisilarak foto-polimer giin 1s1gindan korunmalidir. Aksi takdirde ultraviyole
1sinlar filmde sis meydana getireceklerdir.

Tiim plakalar i¢in asamalar

*Plaka bulasik deterjaniyla iyice yikanur.

*Suyla durulanir.

*Beyaz sirke piiskiirterek yiizeydeki yag1 temizlenir.

¢ Durulanir. Bir kagit havluyla kurulanir (Boegh ,2003).
Spreyli laminasyon Materyaller ve donanim

Spreyli laminasyon igin gerekli materyaller: temiz, yapismayan ve piiriizsiiz bir
calisma yiizeyi, ¥4 ing kalinliginda cam olabilir; kahverengi koli band1 veya baska tiirde 2
in¢ eninde bant; ImagOn; makas; keskin uglu maket bigagy; spreyli sisede su; hazirlanmis
plaka ve 4 in¢ uzunlugunda kauguk (neopren), orta sertlikte serigrafi silecegi.
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Sekil 3. Su Piiskiirtme

Hazirlamis oldugunuz plakay: ¢alisma yiizeyi {lizerine yerlestirilir. Plakaya bol su
piiskiirtiiliir. Bu, filmin kaydirilmasina yardimai olacaktir.

eEmiilsiyonlu filmi c¢alisma yiizeyi tizerine yukar1 bakacak sekilde
yerlestirilmelidir. Bol su piiskiirtiiliir. Bu filmi kaydirmaya yardimai olacaktir (opsiyonel)
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Sekil 4 Filmin Plakaya Laminasyonu

Plaka ters cevirilir emiilsiyonun plakanin kenarlarindan tasan kismini maket
bicagiyla kesip temizlenir.

e Plaka tistteki folyo (Mylar) yukar:1 bakacak sekilde ters gevirilir. Tekrar bas ¢ekle
uistiinden gegilir.

e Kalan hava kabarcig1 varsa temiz, hav birakmayan bir bezle temizlenir. Kenarlara
ozellikle dikkat edilmelidir (Boegh ,2003).

* Lamine plakanin her iki yan1 da kagit havluyla silinir.

¢ Plakanin 6nce arka sonra da on yiizii en yiiksek ayara getirilmis el kurutucu ya da
sa¢ kurutucu ile bir foot kare igin 1 dakika boyunca tatbik ederek kurutulur. Bu asamay1
P.E.T.G. plakalara uygulanmaz ¢iinkii asir1 1smnin etkisiyle ¢arpilabilir hatta eriyebilir.

eLamine plaka, {ist Mylar folyo asagi bakacak sekilde presten gecirerek
yapistirmay1 artirilir.

* Plaka serin karanlik bir yerde bir gece bekletilerek yapistirmay1 artirilabir.
* Lamine ImagOn plakas1 artik UV birimine girmeye hazirdir.

Not: Isiga maruz birakilan plaka genellikle bu islemden hemen sonra banyo edilir
ve en iyi sonuglar1 alabilmek i¢in banyo bir giin 6nce hazirlanir. Bu durumda plakanin
lamine edildigi giin yeni bir banyo hazirlanmasinda fayda vardir (Boegh ,2003).

Daldirmali laminasyon

Daldirmali laminasyon genellikle biiyiik plakalarin ImageOn ile laminasyon islemi
i¢in tercih edilir. Unutmayin, direkt giinisig1 almayan bir yerde calisilarak foto-polimer
giin 1s1gindan korunmalidir. Aksi takdirde ultraviyole isinlar filmde sis meydana
getireceklerdir.

Materyaller ve ekipman

Daldirmali laminasyon icin gerekli materyaller: temiz, yapismayan ve piiriizsiiz bir
calisma yiizeyi, %2 ing kalinliginda cam olabilir; kahverengi koli band1 veya bagka tiirde 2
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in¢ eninde bant; ImagOn; makas; keskin uclu maket bigagi; plakadan daha biiytik bir tepsi;
spreyli sisede su ve 6 in¢ uzunlugunda kauguk (neopren), orta sertlikte serigrafi silecegi.

Sekil 4. Daldirmali Laminasyon

Hazirlanisi

* Oncelikle biiyiik tepsi tath suyla doldurulur. Tepside yapismay: etkileyecek kiigiik
parcaciklar bulunmamasina dikkat edilir.

*Yag giderilmis plakay1 su dolu tepsiye yerlestirilir.

*2 in¢ enindeki koli bandindan 6-8 in¢ uzunlugunda bir parca keserek yapiskanh
taraf1 yukar1 gelecek sekilde ¢alisma alaninin kenarina yerlestirilir. Her iki ugtan bir parga
bantla tutturulur.

*ImagOn’dan plakadan birazcik daha genis bir parga kesilir. Filmi dikkatli tutarak
yapismay1 engelleyecek kirisik ve cukurluklar olusmamasina dikkat edilmelidir.

* Soyulabilir film bir kdsesini bandla siirterek film soymaya baslanir. Filmin kosesi
soyulabilir tabakadan ayirirken tistteki folyonun (Mylar) zarar gormemesine dikkat edilir.
Cekmek suretiyle filmi ve tistteki Mylar folyo soyulabilir tabakadan ayirilir.

Sekil 5. Filmi plaka iizerinde olacak sekilde su {izerine yerlestirilir.

eFilmi plaka tizerinde olacak sekilde su tizerinde ytizdiiriiliir. Mylar yukariya
bakmalidir

¢ Filmi sivazlayarak altinda kalan hava kabarciklarmi ¢ikartilir.

*Plaka ve film sudan birlikte ¢ikarilir. Alttan tutarak filmin plaka tiizerinde
dalgalanmasin onlenir.
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Sekil 6. Plaka ve filmi Mylar yukar1 bakacak sekilde calisma yiizeyine yerlestirilir.
Mylara bol su piiskiirterek siirtiinme azaltilir.

* Gerekirse filmi tekrar yerlestirerek hava kabarciklar1 veya kirisikliklar giderilir.

*Bir silecek yardimiyla, hizli, hafif hareketlerle emiilsiyonu plakaya yapistirilir. Her
yonde ortadan disa dogru hareketlerle hava kabarciklar1 ¢ikarilir. Basinc artirarak
tekrarlanir. Filmde kirisma olusmamasina dikkat edilir. Basinc artirarak tekrarlanip iyi bir
yapisma saglanir.

¢ Plakayi ters gevirilir. Emiilsiyonun plakanin kenarlarindan tasan kismini maket
bigagiyla kesip temizlenir. Kirpintilar atilir. Plakay tistteki folyo (Mylar) yukar1 bakacak
sekilde ters cevirilir.

e Kalan hava kabarcig1 varsa temiz, hava birakmayan bir bezle temizlenir. Kenarlara
ozellikle dikkat edilir.

* Lamine plakanin her iki yani1 da kagit havluyla silinir.

¢ Plakanin 6nce arka sonra da on yiizii en yiiksek ayara getirilmis el kurutucu ya da
sa¢ kurutucu ile 1 dakika boyunca kurutulur. Biiyiik metal plakalar i¢in 1s1 tabancasi
kullanirken, ImageOn’un erimemesi igin tabancay1 en az 6 in¢ uzaktan siirekli hareket
ettirilir. Bu asamay1 P.E.T.G. plakalara uygulanmaz. Ciinkii asir1 1sinin etkisiyle eriyebilir.

* Lamine plakay, iist Mylar folyo asag1 bakacak sekilde presten gecirerek yapisma
artirilir. Plakay1 serin karanlik bir yerde bir gece bekleterek yapigsma artirilir. Lamine
ImagOn plakasi artik UV birimine girmeye hazirdir (www.GrafiskEksperimentarium.dk.
e.t: 22.04.2017).
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Not: Isiga maruz birakilan plaka genellikle bu islemden hemen sonra banyo edilir
ve en iyi sonuglar1 alabilmek icin banyo bir giin 6nce hazirlanir. Bu durumda plakanm
lamine edildigi giin yeni bir banyo hazirlanmasinda fayda vardir.

ImagOn film sadece oyma-tiirii (asitle oyma degil) levha yapiminda
kullanilmaktadir. Eger amag bakir levhaya fotograf oymaksa ImagOn film kullanilmaz.
Iyi bir fotograf oyma sablonu vermek igin ¢ok kalindir. Bunun yerine akrilik ince foto
polimer film kullanilir. ImagOn foto polimer film yaklasik 20 yildir diinya ¢apinda
baskicilar tarafindan basarili ve yaygin bir sekilde kullanilmaktadir. Fakat baslangigta,
ImagOn kullanimi nispeten daha kolayken sonralari, teknik bilgi eksikliklerinden
kaynaklanan sorunlar nedeni ile popiilerligini yitirmistir. Dahasi, ImagOn’un 75 °F
sicakligi asan uzun siireclerde kolaylikla hasar gorebir. Hala etkili bir gsekilde
kullanilmaktadir (http://www.solarplate.com/, e.t: 14.05.2015, 14.43).

Avrupa’da, oyma isi icin fotopolimer levhalarin kullanimi uzun siireli bir
gelenege sahiptir; ozellikle foto graviir icin. Oyma bask: teknigi icin fotopolimer film
baslamadan yaklasik 6 y1l 6ncesi, 1980’lerin sonlarindan beri bir¢ok arastirma yapilmistir.
Bu ¢alismalardan elde edilen sonuglara gore: Fotopolimer levhalar farkl kalinliklarda ve
kalitelerdedir. En iyi sonuglar ince gelik kaplamayla desteklenmis olan PHP levhalardir.
Bu levhalarin sertlesmesi ve ileriki stireglerde gelismesi kopyalama sirasinda islenmesi
daha kolay gerceklesmistir. Bunlar KM73/Printight fotopolimer levhalardir (kalinlik 0.73
mm’dir.). Bazi tilkelerde “giines levhalar1” ismiyle adlandirilir. Levhalar yaklasik 7-10 kat
fotopolimer filmlerden daha pahalidir (http://nontoxic-printmaking.co.nz/photopolymer-
film/, e.t: 22.04.2017)

Prensip olarak levhalar, kesme, banyolama, pozlama ve sertlestirme islemlerinde
farklar olsa da, lamine fotopolimer film gibi neredeyse ayni sekilde islenirler. Goriintiiniin
levha igine oyma baskis1 yapilamayacag mantiksal olgusunun yani sira, asagida lamine
edilmis film ile giines levhalar1 arasindaki tiim farklar sunlardir. Levhalarin ¢atlamasini,
kesilmesini ve kirpilmasini onlemek igin, levhalar plaka kesici veya karton kesici
kullanilarak sertlestirilmeden once yapilmalidir. Levhalar, fotopolimer emiilsiyonuna
sikica yapisan kalin bir koruyucu mylar tabaka ile birlikte gelir. Vakum g¢ergevesinin
uistlindeki herhangi bir resim (saydamlik) yerlestirilmeden 6nce bu katman c¢ikartilir.
Seffaf folyo parlak bir ylizeye sahipse, hava kabarcig1 parlak seffaf ve levha arasinda
olusabilir. Bu durumda zayif tonlarda diizensizlikler gosterir.

Pozlama zamanlar: 1sik kaynagma bagli olarak fotopolimer film igin pozlama
zamanlarindan 4-8 kez daha uzun olur. Akuatint ekran igin pozlama zamani normal
olarak stirekli tonun pozlanmasinin 2/3’iid{ir. Fotopolimer filmde oldugu gibi, ilk 6nce bir
ol¢timleme testi yapmalidir. (Bask: cok aciksa, pozlanma siiresi kisaltmak gerekir ve eger
¢ok koyuysa daha fazla pozlama siiresine ihtiyag vardir.)

Banyolama, 20-250C’de normal musluk suyu igeren bir fotograf kiivetinde
gerceklesir. Levhaya dokunmadan bir dakika suya daldirilir. Dikkatlice fir¢alanir. Boyay1
yaymak i¢in bir dakika boyunca hafif yumusak bir boyama minderi veya (ressamlarin
kullandig gibi) yikama vurma araci ile islem yapilir. Stinger, ¢cok yumusak ytiizey i¢in ¢ok
serttir. Soguk su altinda levha durulanir. Bir gazete kagidi {izerine yerlestirilir. Levha
tizerinde hi¢ su damlaci1 kalmamalidir. Clinkii kurutma esnasinda su lekeler olusturur
ve bu lekeler son baskida goriiniirler. Son olarak kurutma kabininde 5-10 dakika kurulur.
UV 1sik altinda levha sertlestirmeye birakilir. Minimum 10 dakika giines 15181 altinda
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birakilir. Bu islem siiresince yumusak polimer yiizey sert plastige dontisecektir, simdi
ylizey miirekkeplenebilir ve baski yapilabilir. Levha bin baskidan daha fazla bir baski i¢in
yeterince dayaniklidir

(http://nontoxic-printmaking.co.nz/copper-sulphate/, e.t: 22.04.2017)
Foto Polimer Film

Foto polimer baskilamada da ise yarayan bagka kuru Foto polimer film tiirleri
vardir: genellikle bunlar oyma direngleri olarak baskili devre kartindaki orijinal
kullanimlarindan uyarlanmiglardir. Biitiin filmler temiz markanin iki katmaninin arasina
sikistirthir ve UV 1s1§1na maruz birakilir. Sonra da soda kiilii gelistirme ¢ozeltisinde
yikanir. Yikama siiresi, maruz birakilma siiresi, film kalinlig: ve kontras t1 tonlu gecis
iriinden tirtine degisiklik gosterebilir. Fotograf oyma direnci olarak ince degiskenler daha
uygunken, oyma olmayan baskilama icin filmin kalin degiskenleri uygundur
(Howard,2003).

Sekil 7. Suna Ozgiir Karaalan Foto Polimer Film Bask1
Foto polimer film kullanimi

1.Levhanin koseleri torpiilenmis olmalidir. Levhay: yagda armdirarak hazirlanir.
Bir mutfak teli kullanip metal levhay1 ovalanir. Bu, filmin esit miktarda yapismasina
yardimci olan piiriizlii yiizey yaratacaktir. Oniinii ve arkasmi 1lik suyla durulanir. Sicak
havali kurutucuyla kurutun. Levha ya ayni zamanda ince akrilik akuatint de
puskiirtiilebilir. 2. Seviyeye ge¢meden, akuatintin kurudugundan emin olunmalidir.

2.Levhanin etrafinda kiigiik kenar boslugu kalacak sekilde filmi kesilir. Bu islem az
1s1ikta ya da karanlik bir odada yapilir. (sar1 151k giivenlidir)

3.11k koruyucu katman soyulur. Filmin dogal bir kivrimi vardir. ik basta kivrimh
tarafla calisilir. Bir kdseye bant yapistirilir. Geriye dogru soyulur. Bu katmani soyduktan
sonra, film diiz olacaktir. Filmi korumak i¢in 151k gecirmez bir dosyaya yerlestirilir.

4 Baski makinesini kullanarak film ince bir sekilde levhaya yerlestirilir. Bu islem,
zemine bir Perspex kagidi ya da benzer materyal yerlestirerek hazirlanir. Temiz ve
ciziklerden arinmis oldugundan emin olunur. Yerlestirmek igin yeterli baskiyla makine
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calistirilir. Filmi dosyadan gikartilir. Levha filmin {istiine yerlestirilir. Levhann {istiine bir
sayfa gazete kagidi koyulur. Baski ortiisii levhanin {istiine indirilir. Yavas ve esit bir
bigimde baski arasindan gegirilir.

5.0rtiiyli ve gazete kagidini kaldirdiktan sonra, levha dosyaya geri koyulur.
Givenli 1sik ortaminda fazlalik film kirpilir. Bu islemi arka ytiziinde, kesmek i¢in levhanin
kosesini kullanarak yapmak daha kolaydir. Kalan parcalar: yok edilir.

6.Maruz birakmak icin UV tinitesini kullanilir. Foto polimerle temas halinde olacak
sekilde ¢izimi yerlestirilir. Oymay1 1s18a tutmak igin sadece resmi 1s18a tutulur. Oymasiz
151ga tutmalar, karisik nokta ekrani kullanarak bir ekran 1s13a tutmasi gerektirir.

7Is18a tutulduktan sonra, levha dosyadan geri siyirilir. Karanlik odaya geri doniip
sar1 15181 altinda galisilir. Filmin kalan tist katmani simdi siyrilmalidir. Levhay: yiiziistii
film banyosu ilac1 (gelistirici) tablasina yerlestirilir. Bu gelistiriciyi yapmak icin 1 litre
suyla karigtirilmis 10 gram soda kristali kullanilir ( 20-25 derece sicaklik arasinda).

8.0ymali olan i¢in 10-30, oymasiz olan igin de 1 dakikaya kadar oturmasimni beklenir.
Sonra iki dakika tamamen gelismesine izin vererek, levha nazikge stingerle silinir.

9.Levha soguk suyla durulanir. Sular1 attirmak igin ¢ekgek kullanilir. Kagit havluyla
kurulanir. Hi¢ su kalmadigindan emin olununca, kurumaya birakilir. Hizlica kurutmak
i¢in hafif 1s1 kullanilabilir.

10.Eger levha kuruyken oyulacaksa, kullanilan metale gore demir ya da bakir stilfat
banyosunda test asmndirmasi denenmelidir. Asmmis alanlar koyulasacaktir. Eger
tamamen yikanmadiysa, gelistiriciye geri doniiliir. Durulayip, kurulayip, tekrar test edilir.
Suyla durulanip, kuruduktan sonra levha istenildigi gibi asinmissa, polimeri tekrar UV
‘'ye maruz birakarak sertlestirilir. Bu islem, ana pozlandirmaya kadar yapilir. Ayni
zamanda levha polimer rengi koyulasana kadar disar1 giines 1s181na  birakilabilinir.

11.0ymasiz levhalar ayn1 zamanda baskilamadan 6nce sertlestirilmelidir. Levhanin
baski kagidina yapilmasini énlemek igin, ilk baskidan 6nce az miktarda bitki yagiyla az
ovalanir.

12.Polimer ¢ikartilmak isteniyorsa, en az 5 dakika soyulma ¢ozeltisine batirilir.
Tamamen durulanir. Ve kurutulur.

Foto polimer levhalar birkag on yildir sektorde kullanilmaktadir. Dan Welden gibi
baskicilar baskilamadaki kullaniminin onciileridir. Bir¢ok endiistriyel baski levhalar
vardir (bazilar1 daha ucuzdur). Ama Dan Welden’in Giines Paneli bunlar i¢cinde en ¢ok
arastirilan, giivenilir ve en ¢ok kullanilanidir. Giines Paneli islemi oyma tiiriiyle ve diger
film temelli foto polimer metotlariyla benzerdir. Ama burada, hazir levhalar sodyum
karbonat yerine suyla yikanir. Foto polimer islemlerinin ikisi de yaratici sanatsal
imkanlara aciktir ( Graver, 2011).

Giines Paneli

Gilines Paneli, sanatgilar tarafindan zararli baski tekniklerine alternatif olarak
kullanilan 1s18a duyarl gelik kapli polimer materyaldir. Geleneksel oyma ve kabartma
baskilarindan daha basit, giivenli ve hizli bir yontemdir. Giines Paneli zeminleri, asit ya
da ¢oziicii kullanmaz. UV(glines) 1s181na maruz birakilir ve siradan musluk suyunda
yikanir (www.solarplate.com).
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Direkt levhada, su icermeyen pigmentleri olan 1s1k gecirmez materyallerle
calisilarak yapilabilir. Ya da ¢izim {istiinde olan seffaf bir film yardimiyla levhay1 1518a
tutarak kullanilabilir. Film asetatta ¢izilerek, kopyalanarak ya da taranarak ve basilarak
cizilebilir. Pozitif seffaflik oyma igin, negatif seffaflik da kabartma baskisi i¢in kullanilir.
Giines Paneli Levhalari su ile aginir. Su, levhanin 1s18a tutulmayan yerlerini eritir. Kaliteli
kagitlarda cesitli baskilar yaratmak isteyen sanatgi/baskicilar ve fotografcilar.
Universitede baslangig seviyesindeki dgrencilerden profesyonel sanatcilar kullanabilir.
Giines Paneli baskilari New York’'un Metropolitan Sanat Miizesi'nde sergilenecek
dereceye gelmistir.

Sekil 8. Giines Paneli Levha

Glines Paneli Levhalar1 pozlandirma islemi

Levhaya temas edecek sekilde yerlestirip giinese tutarak ya da levhaya temas edecek
sekilde UV pozlandirma kutusuna yerlestirilerek olur. Levhanin giinese tutulma
siiresi,her zaman test edilmelidir. Kiigiik bir parca levha ya da kesik ug kullanilir. Pozlama
tiniteleri yogunluk ve 151k kaynagindan uzakliga gore degisir. Giines de giiniin saatine,
mevsime ve pozlama kaynagmin cografik konumuna bagh olarak degisir. Poz lama
saatinin ¢ok genis enlemi vardir. Ve tek pozlama igin kritik degildir.

Givenlik testi sonuglar1 gosteriyor ki; normal sartlar altinda kullanildiginda giines
paneli insan viicuduna higbir zarar vermiyor. Kullanan kisi, koku yogunlasmasi olmamasi
icin iyi havalandirilmis bir ortamda ¢alismalidir. Cok hassas cildi olan kisilerin eldiven
giymesi Onerilir.

Tek Poz Oymasi ve Kabartma Giines Paneli

Oyma i¢in pozitif, kabartma i¢in negatif ¢izimler yapilmahdir. Siyahla cizilenlenler
cizgileri yapmak icin yikadiklarimizdir. Oymada ya da kabartmada her levha
baskilanabilir (Welden,2001).

Tasarimi Aktarma
1.Siyah opak ya da yar1 opak materyaller kullanarak seffaf filme ¢izime:

Temiz ve tekstiire edilmis filmler kullamilabilir ve farkli etkiler yaratabilinir. Son
baski cizimdeki gibi goriinecektir. Tekstiire ve tonlama i¢in: Yumusak B ve E kalemleri;
tas baski boyasi, karakalem, yagh pastel boya. Cizgi ve izler igin; kegeli kalem,
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dolmakalem ve ¢ini miirekkebi, yumusak kalemler. Resimsel damgalar; ¢ini miirekkep,
guvas boya, miirekkep, yag temelli boyalar ve miirekkepler.

2.Alternatifler: Asetatta resim ve fotokopi yapma. Tek tiir etki yapmak igin camin
(diiz ya da piirtizlii) Gistiine cizilir. Miirekkeb filme siiriiliir ve dyle gizilir. Asetat yapmak
icin dijital islemleri kullanilir. Oyma igin pozitif yarim ton, kabartma igin negatif yaratilir.
Yagli miirekkeplerle ve boyalarla direkt olarak levhanin iistiinde calilir. (Bu metotta
pozlandirma tinitesinde levhay1 camla kaplamaya gerek yoktur) Kabartma bask1 igin opak
filmde sablonlar kesilir.

Pozlandirma

Pozlandirma giineste ya da UV 1sik kaynagi altinda olabilir. Levhalan
pozlandirmadan once test gubuklar1 kullanmak iyi fikirdir. Ama bir kere igerde bir UV
151k kaynagi ayarlandiginda, benzer boyutlardaki biitiin levhalar i¢in ayn1 olmalidur.

1.Koruyucu filmi Giines Panelinden ¢ikartilir.
2.Yapigsmay1 onlemek igin talk pudrasiyla tozunu alinir.
3.Filmi/asetati/cami resimli tarafiyla levha emiilsiyonuna yerlestirilir.

4.Pozlama tinitesine yerlestirilir. Isk agilir (ya da gilinese yerlestirilir). Pozlama
siireleri, mevsime ve konuma gore degisecektir- siireleri, sonuglar1 vb.ni test edip
kaydedilir.

Yikama

1.19-24 santigrat derece arahigindaki suda yikanir.

2.Yumusak fircayla ovalanir ve levhagozlemlenir.

3.Yikama 3-5 dakika stirmelidir.

4 Kurutma kagidiyla kurutulur. Sa¢ kurutma makinesiyle kurutulur.
5.Emiilsiyon tamamen sertlesene kadar sert levha giinese yerlestirilir.
Baskilama

Diger oyma ve kabartma baskilar gibi baskilanir.

Giines Panelini Yeniden Isleme

Levhalar zimparayla parlatilabilir. Boylelikle daha agik bolgeler, igne kazili,
oyulmus ya da zzimparasi olanlar vb. sonug verilir. Chine-colle teknigi ya da Createx mono
baski miirekkepleri renk icgin kullanilabilir.Giines Panelinin ¢ok 1slanmasina dikkat
edilmelidir. Bu zemini tahrip edebilir ( Welden,2001).

SONUC

Bu calisma, “Geleneksel Metal Graviir Tekniklerine Alternatif Yeni Bir Yaklasim
Non-Toxic Metal Graviir Uygulamalar: "isimli doktora tezi (Karaalan,2018) temel alinarak
hazirlanmistir.

Graviir Uygulamalarinda, Fotografik olarak ¢alismak igin iki temel segenek vardir:
Fotopolimer film ve gilines plaka (solarPlaka). Ikisi de mor 6tesi (UV) 1518a duyarl
ylizeylere dayalidir.
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Her iki sistemin kokeni de endiistriyel baskiya dayanir ve sanatcilar tarafindan
glizel sanatlar baskilarinda kullanilmak {izere uyarlanmiglardir. Fotopolimer filmler
Oornegin bakir plaka gibi bir alt tabakaya lamine edilir; goriintii asetat tizerinde
olusturulur, plakanin {izerine yerlestirilir ve mor Otesi 151ga maruz birakilir. Filmin
goriintii tarafindan bloke edilmis 151k gérmeyen alanlar, filmin tizerinde kazinmus gizgiler
birakarak silinir. Bu ayrica goriintiiyii bakir bir plaka tizerine kazimak, dolayisiyla da ayni
baski tizerinde hem fotografik hem de elle yapilan ¢izgileri kombine etmeyi saglamak igin
bir dayanak olarak da kullanilabilir.

Solar plaka baskis: fotopolimer filme ¢ok benzer fakat solar plakada goriintii suyla
silinir. Dan Welden ¢izilmis ya da bilgisayarda islenmis fotografik imajlarin polimer
plakaya transfer edilmesine ve oyma veya kabartma formda basilmasina olanak saglayan
solar plaka tekniginin onciisti olmustur. Cizilmis desenin diger graviir tekniklerinde
oldugu gibi tersine gevrilmesine gerek yoktur ve plakalar giines 1s13g1nda pozlanabilir.
Giintimiizde her gecen giin Non-Toksik aragtirmalar giderek artmakta, yeni kimyasallar
ve uygulamalar bulunmaktadir. Bu uygulamalar ve kimyasallarla iiretilen eserler, metal
graviir sanatinin kalitesi ve niteligi agisindan, baz1 durumlarda eski geleneksel yaklasima
ustiin gelmektedir. Geleneksel yontemlerin ve zararli maddelerin kullanildigr egitim
kurumlarinin baski resim atdlyelerinde ve sanatgi atdlyelerinde, toksik olmayan
malzemelere ve uygulamalara hizh bir sekilde gecilmesi gerekmektedir. 21.yy da daha
saglkli, cevre dostu ve herkes igin daha giivenli yollarla metal graviir sanati
uygulanabilir.
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