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ABSTRACT

The core is a block of raw material from which flakes, blades or
bladelets have been taken, in order to provide blanks for tools. The study on
the Paleolithic core samples of Samsat province was given important
information about their technological and typological features. Hopefully
the results of this study will be helpful to understand the questions as
follows: What kind of Paleolithic materials are there? What are the techno-
typological features of them? How similar to the other territories about
technically and typologically? How successful the chain operation? And
which regions are important to investigate and to make short distance com-
parisons among the neighboring places of Samsat?

GIRIS

‘ Caligmamizdaki ana tema, Paleolitik donemde Samsat yOresinin ge-
kirdek tipleri ile onlann teknik 6zelliklerini tanimlamak ve. agiklamak
olmugtur.” :

Samsat, Giineydogu Anadolu Bélgesi’nde, Adiyaman’in giineydo-
gusunda yer alir. Bugiin eski Samsat ve gevresinin biyiik bir kismi, bir-
cok Paleolitik agik hava yerlesim yeriyle birlikte Atatirk Baraji GO-

"AU.DTCF Arkeoloji ve Sanat Tarihi, Prehistorya Anabilim Dal1 Aragtirma Gorevlisi
" Bu makale, 12-16 Nisan 1993 tarihlerinde yapilan “A.U. D.T.C.F. VIIL Kaz1 ve
Aragtirma Sonuglani Sempozyumu”nda sunulmugtur. Ancak makale son gekline
gelene kadar s6z konusu tarihten sonra ¢ikan bazi yaynlar da dikkate alinarak
desteklenmigtir
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li’niin altinda kalmstir (Harita-1). Bizim konumuzu olusturan buluntular
ise, bazi Tiirk ve yabanci aragtirmacilarin s6z konusu yorede yapmis ol-
‘duklann kazi ve yiizey aragtirmalanyla (Yalginkaya 1984:13-20 ve
Yalginkaya, et al. 1987:29-33) ele gegen gekirdek buluntulardan segil-
mistir.

Yaptigimiz ¢aligmaya gore Samsat yoresinin paleolitik ¢ekirdekleri,
teknik agidan, hazirlanmamis ve hazirlanmig tipler olmak iizere 2 ana
grup altinda toplanmigtir. Bu gekirdeklerin gogunun, Sehremuz Tepesi
Kazis1 harig, yiizey aragtirmasindan ele gegmis olmalan, hem stratigrafik
konumlarim hem de bu tiplerin stratigrafik konumlarina gore dagihimlan-
n1 tespit etmeye olanak tammamgtir. Dolayisiyla incelemelerimiz daha
¢ok tipolojiye ve teknolojiye yonelmigtir.

1. HAZIRLANMAMIS CEKIiRDEKLER

Bu grup altinda karsimiza gikan en genel tip, sekilsiz ¢ekirdektir
(Sekil-I:1, 2). Bu gekirdeklerin bazilarimin iizerinde kabuk olmamasina
karsin, ¢ogunlugunun iizerinde kabuk vardir. Uzerinde kabuk bulunma-
yan tipler genellikle yassidir. Bu yass1 ¢ekirdekler gergekte tekrar
yongalanmius olan irili ufakli yongalardir (Sekil-I:2). Bu pargalarin bazila-
n sonradan alet haline de donigtiiriilmiigtiir.

Ote yandan, gekirdek yiizeyinin yansindan fazla kisminda kabuk
bulunan sekilsiz gekirdekler (Sekil-II:1,2), iri boyutlar gosterirler. Bu
¢ekirdeklerin potansiyel agidan birgok yonga verebilecegi diisiiniiliirse,
neden terkedilmis olduklan dikkat ¢ekicidir.

Hazirlanmamg ¢ekirdekler arasinda sekilsiz ¢ekirdeklere oranla da-
ha az rastlanan bir diger tip, yuvarims: gekirdektir (Sekil-I:3). Bunlarn
uizerindeki her bir negatif yonga izi, varma diizlemi olarak kullanilmigtir.
Dolayisiyla ¢ekirdegin dis yiizeyinin tiimii vurma dizlemi 6zelligi goste-
rebilecegi igin, bu tip gekirdeklerde hi¢ kabuk kalmamig ya da kabuk ¢ok
az bir kalint1 halinde yer almigtir. Bu olgu bize, yuvarimsi gekirdeklerin
operasyon zinciri boyunca, yontucu tarafindan yapilan her bir darbe i¢in
elinin iginde dondirildugiini ifade eder.

Yukarnda bildirdigimiz kabuksuz ve irili ufakli yongalarin gekirdek
olarak kullanilmalarini bir gelenek olarak kabul etmek gok gii¢ ve iddial
bir konudur. Ancak bu tiir yongalardan gegitli tekniklerle yeniden kopa-
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rilacak olan yonga ya da dilgiler, alet haline doniigtiiriiliirken baz1 kolay-
liklar saglayacaktir. Omegin kenaninda kabuk bulunan bir yontmatas
pargasiin kesme islevi negatif sonuglar verecektir. Ote yandan bu ka-
buklu kenan diizeltilerle bir kaziyict konumuna getirmek g¢ok giigtiir;
¢abuk agmur, kirilir ya da kazima islevi olumsuz sonuglar verir.

Kisacas1 tim kabuk tabakasindan armmug olan yongalar, ¢ekirdek
olarak kullanildiklarinda kabuksuz tagimalikiar verebilecek, dolayisiyla
elde edilen yeni yonga ya da dilgiler ¢ok daha kolay bir gekilde alet for-
muna getirilebilecektir. Konuya bir bagka agidan yaklagirsak, yontmatag
ustalarinin bu yongalarn bazilanindan tekrar yongalar almak yerine, belki
de belirli bir amag dogrultusunda bu yongalan bigimlendirmis olabile-
cekleri bir diger alternatif goriis olarak da diisiiniilebilir. Ancak simdilik
kesin olan sudur ki, bu irili ufakli yongalarin iizerindeki negatif yonga
izleri, s6z konusu pargalarin daha sonradan tekrar belirgin bir sekilde
yongalanmis olduklarim gostermektedir. Dénemin zor kogullan diigiinii-
lecek olursa, boylesi galigmalar, yagsam kavgasi iginde varolmaya galisan
insan i¢in olduk¢a mantikli ve dogal bir davrams gibi goriinmektedir. Bu
olgular bize teknik agidan iki varsayim diigiindiirtmektedir:

- Kaynaginda bulunmus olan gakmaktagi yumrular sit alanina tagin-
madan Once yerinde pargalanarak daha kiigiik yongalar konumuna geti-
rilmis olabilir. Bunlann her birini potansiyel gekirdek ya da potansiyel
alet olarak diisiinebiliriz. Ustelik bu sekilde hammadde kolayca sit alam-
na taginabilecektir.

- Kaynaginda bulunmus olan gakmaktag1 yumrular test edilmek iize-
re yongalanmig ve Ozii kaliteli olan yumrular segilmig; dolayisiyla yum-
rularn iizerinde bulunan kabuk tabakasi pa:qalanmalardan otiri 6zden
anndintlmis olabilecektir.

Bu varsayimlann her ne kadar kesinligi tam olarak bilinmese de,
konumuz agisindan dikkate alinmasi gereken yaklasimlar olarak diisii-
niilmelidir kamsindayiz.

Klasik iki yiizeyli aletlerin (eski deyimiyle elbaltalarmin) yapiminda
yumrularin kullammi daha genel bir tarz olarak karsgimiza ¢ikmaktadir
(Taskiran 1990:71). Bu tir iki yiizeylilerin her iki yiizinde de kabuk ka-
lintilarina rastlamlabilir olmas:, 6zellikle yass1 yumrulann tercihen kulla-
nildiginin en agik kamitidir. Ancak baz1 durumlarda, 6megin; yine Samsat
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yoresinin bazi iki yizeyli aletleri (kismi iki yiizeyliler), iri yongalarmn
tzerine yapilmiglardir (Tagkiran 1990:71). Bu durum, hammadde kithigi-
na baglanabilecegi gibi, ayn1 zamanda teknolojik agidan belirli bir amaca
yonelik (gekirdek, iki yiizeyli, alet vs. gibi) yapim ve kullanima uygun
olan yass1 ve iri yongalarin tercih edilmesi ile de iligkilidir.,Kald1 ki s6z
konusu olan bélge, oldukga bol ve kaliteli hammadde (¢akmaktast) kay-
naklarna sahiptir. Dolayisiyla hammadde kithgi, yukanda belirttigimiz
gibi bu bolge i¢in s6z konusu degxldlr

2. HAZIRLANMIS CEKiRDEKLER

Samsat yoresi, hazirlanmig gekirdekler agisindan, klasik tiplerin bazi
cesitlerini igerir. Bunlanin baglicalan; disk bigimli ¢ekirdekler, levallois
cekirdekler, prizmatik ¢ekirdekler ve piramit bicimli ¢ekirdeklerdir. Bu
cekirdeklerin tizerindeki negatif yonga ya da dilgi izlerinden anlagildig:
iizere, disk bicimli ve levallois ¢ekirdekler genellikle yonga; prizmatik ve
piramit bi¢imli ¢ekirdekler ise genellikle dilgi tasimaliklar vermiglerdir.

Disk Bigimli ve Levallois Cekirdekler

Samsat’in disk bigimli ve levallois ¢ekirdeklerini teknik agidan a-
¢iklayabilmek igin yontma zinciri boyunca gegirdikleri agamalari incele-
mek gereklidir. Ciinkii gekirdekler yontma sistemi boyunca farkl: agama-
lardan ge¢mig olabilirler.

Yontma zinciri iginde, hammaddenin bulunup, pargalanip, sit alani-
na taginmasim (eger tagmmugsa) bir kenara birakacak olursak; yukanda
adi gegen her iki gekirdek agisindan séyle bir durum ortaya gikmmstir:
Yontmatag ustalar, ilk olarak hazirlamig olduklar levallois ¢ekirdekler-
den gesitli levallois ariinler elde etmiglerdir. Bu iglem s6z konusu yérenin
levallois gelenegine gore, gekirdeklerin ideal tiriin verebilecegi son kapa-
siteye kadar levallois teknik ile devam etmistir. Bu konumda son kapasite
derken hammadde bollugunu da dikkate almak gerekmektedir. Zira s6z
konusu yoérenin yontmatas buluntulan oldukga iridir. Ideal anlamda
levallois bir rini elde edebilmek igin gesitli hazirlama iglemleriyle bir-
likte gekirdekten pargalar koparan bu ustalar, levallois teknikle elde ede-
bildikleri tiim parcalardan sonra, levallois iiriin hazirlama islemleri uy-
gulamaksizin, yontmatas uriinlerin yongalanmasina merkezcil ¢ikarim-
larla devam etmislerdir. Yani levallois gekirdekler, teknigin yontma zin-
ciri iginde degistirilmesiyle tipolojik olarak disk bigimli gekirdekler hali-
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ne domigmiglerdir (Sekil-III:1). Her ne kadar levallois yongalama. siire-
cinden sonra disk bicimli ¢ekirdekleri meydana getiren merkezcil
yongalama islemine devam edilmisse de, daha o6nceki levallois
yongalama izlerinin kiigitk ancak 6nemli kanitlan, 6regin; levallois iiri-
niin negatif vurma yumrusu ve levallois tipte hazirlanmig vurma diizlemi
kalintilan, ¢ekirdeklerin yiizeyleri iizerinde tespit edilebilmistir.

Bu ¢ekirdeklerin recurrent levallois ¢ekirdekler olabilecekleri fikri
akla gelebilir. Caligmamiz1 yaparken bu ihtimalleri g6z 6niinde bulun-
durmakla birlikte, refitting de uygulayamamammn verdigi olanaksizlik-
lara ragmen, yontma zincirini ¢ok iyi degerlendirmemiz gerekiyordu.
Onemli olan, bu gekirdeklerin levallois yontma siirecinden nerede ayril-
dig1 (eger ayrildiysa) ve daha sonra ne tiir tekniklerin kullamldigim tespit
etmekti. Konuyu bu noktadan yola gikarak dikkate aldigimizda, bazi disk
bicimli ¢ekirdeklerin levallois yontma zincirinin birer devami oldugunu
tespit ettik. Ustelik levallois yontma zincirinden aynlarak meydana gelen
disk bigimli gekirdeklerin, yontma iglemi iginde recurrent levallois aga-
masim da gegirdigini séyleyebiliriz. Ote yandan disk bigimli gekirdekler
arasmnda yontma zinciri iginde hi¢ bir levallois yongalama metodu izi
igermeyen Ornekler az da olsa vardir (Sekil-II1:2).

Baz disk bigimli ¢ekirdeklerin her iki yiizeyi de bilingli bir sekilde
yongalanarak, iizerlerindeki kabuk kismn tamamen kaldirilmigtir. Ancak
disk big¢imli ¢ekirdeklerin bir yiizii (iist) gercek anlamda yontmatag {iriin
elde etmek amaciyla yongalanmis, diger yiizi ise (alt) yongalanmak yeri-
ne, ¢ekirdegi teknik agidan hazirlamak igin kullanilmigtir. Iste bunlar
genelde gogunlugu olugturan grup olarak karsimiza ¢ikmigtir ki, levallois
¢ekirdeklerden doniigmiis olan tiplerin ¢ogunlugu bu kategon i¢inde in-
celenebilir.

Samsat yoresinden ele gegmis olan levallois ¢ekirdeklerin ¢ogu
yongah tipler ile temsil edilmis olup uglu ve dilgili levallois ¢ekirdekler |
daha seyrek olarak karsimiza gikmugtir. Ayrica, tizerinden tek bir levallois
iiriin almmig olan g¢ekirdekler (lineal) ¢ogunlugu olusturmaktadir. Tek-
nolojik agidan lineal levallois ¢ekirdekler (Sekil-IV:1-3) klasik levallois
teknigini géstermekte ve bunlarin bir gogu alt yiizlerinde kabuk kalintilan
tagimaktadir. Bununla birlikte bazi émekler de vardir ki, alt yiizlerinde
kabuk tagimazlar ve oldukga yassidirlar. Bu yassilagmanin nedeni, yum-
runun tiim kabugunun kaldirilmasindan ileri gelmektedir.
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Levallois gekirdeklerin gogu merkezcil ¢ikarimlarla hazirlanmakla
birlikte, bazilan da y6nesen ve paralel gikarimlarla hazirlanmiglardir ki,
uglu levallois ve dilgili levallois gekirdekler olarak tammianmuglardir. Bu
tip gekirdeklerden elde edilmis olan iiriinler, levallois uglar ve levallois
dilgilerdir. Cekirdekten gikariimig olan levallois iiriinlerin negatif vurma
yumrulan belirgin ve yaygindir. :

Samsat’ta recurrent levallois ¢ekirdekler de azunsanmayacak kadar
ele gegmistir. Bunlarin g¢ogu tek ve iki kutuplu olup merkezcil olanlarina
daha az rastlamr (Sekil-IIl:3). Bu ¢ekirdeklerin gogunun alt yiizii kabuklu
olup asil pargalar ist yiizden g¢ikarilmigtir. Ancak, bazi levallois ¢ekir-
deklerin her iki yiiziinden de levallois tagimaligin ¢ikanldig: birkag 6rne-
ge de rastlanmigtir. Bu durumdaki 6reklerin her iki yiiziinde de yapilmis
olan hazirlamalar gekirdegi tim kabugundan arndirmugstir. Recurrent
levallois ¢ekirdeklerden yontulmug olan ideal levallois irinler, s6z konu-
su olan her bir ¢ekirdek i¢in 3 ya da 4 taneden fazla degildir. Ancak bun-
larm gogu 2 levallois irinin negatif izlerini tasirlar. Bu cekirdekler
yontma zinciri iginde tipolojik agidan, lineal levallois ¢ekirdeklerle disk
bigimli ¢ekirdekler arasinda bir gegis agamasinda yer alirlar.

Samsat’in levallois gekirdekleri ne ¢ok biiyiik ne de kiigiiktiirler. Bu
¢ekirdekler iizerinde yapilan boyut élgiimlerinde en biiyiik olan1 132 mm.
uzuniuk, 112 mm. genislik ve 47 mm. kalinlik gostermekteyken en kiigitk
olant 66 mm. uzunluk, 51 mm. geniglik ve 22 mm. kalinhk gostermistir.
Karain Magarasi’nin levallois gekirdekleri, Samsat 6rnekleriyle kargilagti-
rildiginda oldukga kiigitk kalirlar. Omegin Karain’de bilinen en biiyiik
levallois gekirdek 82 mm. uzunluk, 69 mm. genislik ve 34 mm. kalinlik
gostermigtir (Ceylan 1994: analiz fis no 84). Ancak bunun gibi birkag
Ornek, Karain Magaras: igin istisna olup, diger levallois ¢ekirdeklerin
uzuniuk ve genigliklerinin 5 cm’den daha kiigiik olduklan tespit edilmigtir
(Ceylan 1994:75). Boyutlardaki bu farkliliklar tamamiyle hammadde
imkanlanyla iligkilidir.

Samsat’in levallois ¢ekirdekleri, yaptigimiz analiz ¢aligmalanna da-
yanarak Orta Paleolitik donem boyunca evrimlenmis goninmektedirler.
Daha once de belirttigimiz gibi buluntularin belirli bir stratigrafik yapi
iginden ele gegmemis olmasi, tarihlendirme imkanlarina da olanak tam-
mamigtir.
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Dilgi Cekirdekleri :

Incelemesini yapmis oldugumuz dilgi ¢ekirdeklerini prizmatik ve pi-
ramit tipler olmak iizere 2 gruba ayirabiliriz. Prizmatik gekirdekler (Se-
kil-V:1,2) genellikie tek kutuplu olarak karsimiza ¢ikmustir. Cogu diiz,
ancak bazilan yiizcikkli vurma diizlemleri tagirlar. Yiizciikli vurma diiz-
lemi tagiyan gekirdeklerdeki yiizciiklii kisim, bilingli bir gekilde yapilma-
yip, yongalanmalari esnasinda meydana gelmistir. Bu g¢ekirdeklerdeki
vurma diizlemi ile yongalama yiizii arasindaki agilar genellikle dardir.
Vurma diizlemleri yenilenmis 6rekler az da olsa vardir ($ekil-V:1). Ce-
kirdeklerin negatif vurma yumrulari ve kornigleri olduk¢a belirgindir.
Yani kornigleri yok etmek amaciyla herhangi bir iglem yapilmamigtir. Bu
Ozelliklerinden Otiirii makroskobik goézlemlerimize dayanarak, prizmatik
¢ekirdeklerin sert yongalama darbelerine maruz kaldiklanim soyleyebili-
riz. Dolayisiyla direk ya da dolayh vurma seklinde yontulmug olma ihti-
malleri oldukga yiiksektir. Bununla birlikte nadir bir kag 6mek, baskila-
ma teknigini gosterir niteliktedir.

Prizmatik gekirdeklerin bazilarni dar yongalar iizerine yapilmiglardir.
Bu sekilde kenar fazla kalin olmayan yongalardan dilgiler ¢ikarabilmek
i¢in tepeli parganin hazirlanmas: daha kolay olacaktir.

Dilgi gekirdekleri arasinda karsilastigimiz bir diger tip de piramit
bigimlilerdir (Sekil-V:3,4). Bu ¢ekirdekler iizerindeki negatif dilgi izleri,
¢ekirdegin uzunlugu boyunca yer almaktadir. Ayrica yongalama yiizii,
¢ekirdegin tiim gevresi boyunca dagilmig durumdadir. Bu gekirdeklerde
uygulanmig olan yongalama teknikleri hakkinda bazi siiphelerimiz ol-
makla birlikte, tipki prizmatik g¢ekirdeklerde oldugu gibi bityiik bir ihti-
malle direk ya da dolayh vurma yoluyla yongalanmis olmalidirlar. Ancak
yine prizmatik ¢ekirdeklerde oldugu gibi baskilama tekniginin kullaml-
mi§ oldugunu gosteren 6mekler de vardir.

Samsat yoresinin dilgi ¢ekirdekleri, yukarida verdigimiz bilgiler ve
yapilan makroskobik analiz ¢aligmalarinin sonucunda, goreli olarak erken
Ust Paleolitik ve Ust Paleolitik dénem ozelliklerini yansitmaktadirlar
diyebiliriz.

TARTISMA VE SONUC

Samsat yoresi, Paleolitik dénem agik hava istasyonlan ve buralardan
ele gegmis olan kiiltiirel belgelerle birlikte, Prehistorik dénem kalmtilan
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agisindan gok zengin bir alan sergilemigtir. iki yiizeyli aletler (elbaltalar),
yontuk ¢akillar, kenar kaziyicilar, uglar, 6n kaziyicilar, diglemeli -
contuklu aletler ve kesici aletler gibi igleve yonelik; bunun yamnda yon-
ga, dilgi ve dilgicik gibi tasimaliklar ile bu tasimaliklarin gikanildig: ge-
kirdek buluntular, yontmatas endiistri zenginligini gosteren énemli ka-
nitlan tegkil ederler.

Bir endiistrinin 6nemli 6gelerinden birisi olan ¢ekirdek buluntulan-
nin incelenmesi, o endiistriye ait olan yontma zincirinin ve bu zincir i¢in-
deki teknolojik galigmalann anlagilmasinda 6nemli rol oynar. Bu dogrul-
tuda yapmis oldugumuz analiz ¢aligmalari, Samsat yéresinin paleolitik
¢ekirdekleri hakkinda ve 6zellikle de teknolojik agidan 6nemli bilgiler
vermigtir. Bulgularimizi bir kiiltiire ya da bir gelenege baglayabilmek i¢in
heniiz ¢ok erken olmakla beraber, herhangi bir kiiltire ya da gelenege
baglamak da ¢aligma amaglarimizdan degildi.

Elde ettigimiz veriler sonucunda, Samsat’in levallois ve disk bigimli
cekirdek buluntularinin ¢ogunun aym yontma zinciri iginde gelistigini
sOyleyebiliriz. Benzer durum Karain Magarasi’nin levallois ve disk bi-
¢imli ¢ekirdekleri igin de gegerlidir. Her iki buluntu yerinden ele gegmis
olan malzemenin ilk goze ¢arpan 6zelligi, yontmatas endiistri 6gelerinin
boyutlarinda goérilen farkliliklardir. Karain Magrasi’min kiigiik boyutlu,
Samsat yoresinin ise iri boyutlu yontmatas endiistri égeleri vardir. Bu
olgu tamamiyle hammadde ile iligkilidir kamisindayiz. Ciinkii Samsat
¢evresinde oldukga in ve kaliteli gakmaktasi yumrularina rastlamak
mimkiindir demistik. Durum Karain igin biraz daha farkhdir; giinki
Karain sakinleri, ¢evrede bulunan kii¢iik boyutlu radyolarit dere gakillan-
m kullanmiglardir. Hammadde kaynaklan agisindan varolan farkhiliklar
ve s6z konusu bolgelere ait farkli ekolojik ortamlarin da etkisiyle; insan
gruplarindaki farkh diigiince, farkli yagam bigimi, farkli yontem ve kay-
gilart hissetmek miimkiindiir. Hammaddenin dogal olarak sundugu bu
ozellik aletlere de etki etmis ve iri ya da kiigiikk boyutlu pargalarin ortaya
¢tkmasma neden olmugtur. Dolayisiyla Samsat’ta, gok iyi iglenebilmesine
ragmen birka¢ basanl yonganin alinip terkedildigi gekirdek 6rneklerine
rastlamak olagandir. Bir anlamda Samsat’ta yaygin bir sekilde goriilen
Levallois Teknigi, israfa yonelik bir yontma sistemini ifade eder. Béyle-
sine kaliteli ¢akmaktas: pargalar iizerine uygulanmis olan ¢ekirdeklerin
yontma zinciri iginde tilkenmeden ve iri boyutlu bir bigimde terkedilmis
olmalan, yore sakinlerinin hammmadde bulma kaygis: giitmediklerini gos-
terir. Yani Samsat’taki iri gekirdeklerin varhgi, diger bolgelere kiyasla bir
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teknik farklibiktan 6te, yore sakinlerindeki kaygisiz bir davramg olarak
yorumlanabilir.

Dilgi ¢ekirdekleri agisindan Samsat buluntulan dikkate deger nite-
liktedir. Ust Paleolitik donemin en goze garpan yontmatas endiistri ka-
. nitlarmdandir. Inceledigimiz bu gekirdeklerin hig birisi de Epi-paleolitik
déneme ait olabilecek bir yapida degildir. Ancak bu verimiz, s6z konusu
alanda Epi-paleolitik bir yerlesim yoktur anlamim da tagimaz. Ote yan-
dan, dilgi ¢ekirdeklerinin tizerindeki bazi negatif dilgi izleri, teknik ve
potansiyel agidan mikro aletlerin yapliabilecegini isaret etmektedir. An-
cak bu tiirden buluntulann alandan saptanabilmesi i¢in yiizey aragtirmala-
n yeterli degildir. Sistemli kazilarin yapilmasim gerektirir. Zaten mikro-
litlerin gogunun av sirasinda kaybolabilecegi digiiniiliirse, asil yerlesim
kamp1 bulunmaksizin gok kiigiik boyutlu fragmanlarm alandan tespiti de
¢ok bityiik tesadiiflere baghidir,

Bilindigi gibi Anadolu’nun en ¢ok arastiniimig ve halen arastiril-
makta olan Paleolitik yerlesim yeri, Antalya ili sinirlan iginde yer alan
Karain Magarasi’dir. Dolayisiyla bulgularimizi en azindan Karain Maga-
rast’yla kiyaslamay: uygun bulduk: Buna ilaveten sayabilecegimiz bir ¢ok
buluntu yeri daha olmakla birlikte, arastirmalarin finansal yetersizligi ve
bazilarinin da eski aragtirmalara ait olugu, saghkl kargilagtirmalar yapila-
bilmesi agisindan hem aragtirmalan hem de arastincilant olumsuz yénde
etkilemektedir. Bunun sonucunda ortaya ¢ikan uzak mesafeli karsilagtir-
malar, pratik ¢éziimler bulmada sikintilar yaratmakta ve zaman kaybina
neden olmaktadir. Dolayisiyla Anadolu’nun Paleolitik donem arastirma-
larina, varolandan daha ¢ok 6nem verilmesini timit ediyoruz.

Su halde Samsat ve yakin gevresine ait buluntular igin kesin' sonug-
lar vermek yerine, aym bélgede aragtirllmas: gereken diger alanlar ve bu
alanlardan ele gegen diger buluntularla birlikte, Bat1 Toroslar disindaki
kisimlan da dikkate alarak, bolgeler arasi iligkileri kurmak agisindan; Ig
Anadolu Bélgesi, Dogu Toroslar (6zellikle Antakya cevresi) ve Levant
Bolgesi'ndeki arastirmalar, Samsat yoéresi ile olan olasi iligkilerin kurula-
bilmesinde yardimci olacaktir.

Ic Anadolu Bolgesi ve Dogu Toroslar hakkinda bilgilerimiz yeterli
degildir. Iste bu eksikligin giderilebilmesi icin, arastirmalarin s6z konusu
alanlara da yoneltilmesi gerekmektedir.
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Samsat yoresi Yakindogu ile Anadolu arasinda olmasi agisindan ol-
dukga 6nemli bir konumdadir. Yapmig oldugumuz bu ¢alisma ve verdi-
gimiz bu bilgiler bir takim eksikliklere ragmen ilk gézlemlerimiz olarak
kabul edilmelidir. Daha kapsaml bilgiler verebilmek igin ¢aligmalann
devamin beklemek dogru olacaktir kanisindayiz.
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Harita-1: Samsat ve Atatiirk Baraj1 gol alan1.
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Sekil-I: 1 Sekilsiz gekirdek; 2 yonga iizerine-sekilsiz gekirdek; 3 yu-
vanmst ¢ekirdek.
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0 8cm.

Sekil-II: 1,2 Kabuklu ve iri sekilsiz ¢ekirdekler.

.




Sekil-III: 1 Levallois gekirdekten déniigmiis olan disk bigimli gekir-
dek; 2 disk bigimli ¢ekirdek; 3 recurrent levallois gekirdek.
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Sekil-I1V: 1,2,3 Lineal levallois ¢ekirdekler.
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Sekil-V: 1,2 Prizmatik gekirdekler; 3,4 piramit bigimli gekirdekler.



