TURK HALI VE KILIMLERININ TEKNIK HUSUSIYETLERI

I — TEZGAH VE DOKUMA ALET-
LERT:

Tezydh:

11k bakigta hali ve kilim arasinda biri-
nin tiiylii, digerinin diiz olmasi itibariyi«
bariz bir fark goriiliir. Hi¢ siiphe yok ki,
bu ayr:1 iki teknik hususiyetten yani doku-
nustan ileri gelir. Fakat ikisinin de imalin-
de kullamilan vasita tezgdhtir. Koylerde
birkac nevi kilim tezgdhi var ise de, hal
tezgdhinda da kilim dokunabilecegi icin
biz bilhassa eski tipi tegkil eden Isparta
tipi hali tezgéhi lizerinde duracagiz (se-
kil: 1). ,

Bu tezgah iki kisimda miitalaa oluna-
bilir:

1. Tezgahin iskeleti,

2. Tezgahin teferruati (Bu kisimlar
sekilde harflerle gosterilmistir).

1. Tezgahin iskeleti su kisimlardan
ibarettir:

a) Iki tarafta arkaya dogru hafif me-
villi olarak dikine tutturulmus yassi1 iki
tahtadan ibaret yan agaclar:;

b) Tezgadhin asagida ve yukarida isti-
nat ettigi enlice yass:1 iki tahta. Bunlara
ist tahtasi, alt tahtas: denilir.

2. Tezgahin teferruat: su kisimlardan
miirekkeptir:

¢) Iki yan tahtaya asagida ve yukari-
da ortalarindan gecirilen ve kendi mihver-
leri etrafinda serbestce donebilen iki yu -
varlak direkten ibaret cozgii direkleri. Ust-
dekine iist direk, cozgi diregi, iist levent
veya direze denilir. Buraya c¢ozgi sarilir.
Altakine de alt direk veya hali levendi acit
verilir. Bu iist direkten daha kalindir.
Buna da hali sarilir.

d) Levent demirleri. Alt ve iist levent-
te bulunur. Takriben 1-2 em. kutrunda
vuvarlak bir demirden ibaret olup, asagid.

Yazan:

Macide GONUL

6n planda levendin ortasinda uzunlugu
boyunca, 5 em. kadar genigliginde ve 6-7
cm. kadar derinliginde acilmig bir yariga
verlestirililir. Bunun vazifesi c¢ozgililerin
uclarmi sarip levende tesbit etmektir. Bu
(sekil: 1) de alt levent lizerinde haly saril:
oldugundan goriilmemektedir. Yukariki
leventte de ayni demir ¢ubuk bulunur. Yal-
niz burada yarik icine yerlestirilmez, Le-
vent boyunca baslar: 4-5 cm, disarida kal-
mak iizere muayyen fasilalarla c¢akiimig
civiler lizerine iplerle baglanarak tesbit
edilir., Ancak bu baglama ameliyesi ¢oz-
giiler demir cubuktan gecirildikten sonra
vapilir, Sekilde kismen arkada kaldig1 ve
tizerine de cozgiiler dolandig: icin bu de -
mir goriilmemektedir. Bu da ¢ozgiiniin iist
bagina yani uclarini levende sarmak igin
tesbit etmiye yarar.

e) Gerdirme mengenesi. Bu da Ispar-
ta tipi tezghlara mahsus iki yuvarlak, ici
bos ince demirden ibarettir. Bunlarin ug-
lar1 ¢engellidir ve ortada icleri dolu birbi-
rine amut iki demir ¢ubuktan miitegekkil
bir mengeneye merbuttur. Sakuli ¢ubugun
katettigi ufki cubuk kollarina sag ve sol
cubugu denilmektedir. Bunun da sebebi
cag veya sola dondiiriildiigi zaman sakuli
cubuklarin icindeki dislerin aksi istika -
mette olmasindan icice girerek birbirileri
ni siigtirip gevsetmesinden dolayidir.

Gerdirme mengenesi, tezgahin yuka-
risindaki levende, hemen hemen amut is-
tikamette merbut takriben 2.3 em. kut-
runda ve 1 metre boyunda ucu halkah bir
demirle ve alttaki levende de iki basg1 toku-
I 4 em. genisgliginde demirden bir ¢cember-
le gergince baglidir. Bunu istenildigi ka -
dar sikip gevsetmek icin saga veya sola
cevirmek lazimdir, Bazi kiiclik tezgahlarda
ise demir aksam olmadigindan bu is iple
temin edilir. Gerdirme mengenesinin vazi-
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fesi cozgiileri gergin veya gevsek tutmak-
tir.

f) Giicii sopasi Leventlerin tam ort»-
sina, isabet eden yerde ve c¢ozgiilerin tama-
men iistiinde duran kalinca bir sopaya gii-
cli denilir. Iki ucundan yan tahtalara tes-
bit edilmis iki mukavves tahtaya geciril-
mek suretiyle tezgdha tutturulur. Bunun
izerine siki olarak giicii iplikleri baglaniv.
Vazifesi arkadaki ¢0zgiiniin one gelmesini
temin ederek diiglim atmay: kolaylagtir
maktir,

g) Capraz cubugu. Diiz, takriben 3
c¢m. genigliginde 1,5 em, kalinliginda ince
bir tahtadan ibaret olup, cozgiilerin ara -
sinda bwlunur ve iist leventle giicii arasin-
da hareket ettirilir., Buna ‘varangelen”
de denilir. Cozgililerin arasini agcmaya ya-
rar.

h) Kiiciik demir cubuk. Bir ucu ar-
kada tezgdhin alt tahtasinin lizerine cakil-
mig birkac santim yiikseklikteki tahtanin
kenarimna, diger ucu da oOnde alt levendin
kenarina dogru yukaridan asagi agilan bir
delige miilen gecirilen takriben 2 cm. kut-
runda bir demir ¢ubuktur, Hali dokunur -
ken alt levendin dénmemesini temin eder.
Resimde tezgéhin sol tarafinda kaldig: icin
goriilmemektedir. .

k) Yumak ipligi. Ust kisimda yan
tahtalarin bir basindan 6blir bagina geri-
len renkli yumaklarin dizildigi kalinca bir
iptir. Bazan bu ipin yerine bilhassa biiyiik
tezgdhlarda halinin genisligince uzatilmig
ince bir sopa bu igi gériir. Bunun lizerinde
yvumaklar sira halinde dizilir, Arzu edilen
renkte cekilip dokunur.

Dokuma aletlerine gelince; hal doku-

makta kullanilan bellibagh aletler kirkit,
b¢ak ve makastir.
Kirkit, diiglimleri sikigtirmak igin

kullanilan disli, el gibi bir kaide ile buna
az mail veya hemen hemen amut vaziyette
merbut bir saptan ibaret kiiclik bir alettir.
Biiyilikce tahtadan yapilmig olanlay: bulun-
dugu gibi, sap1 tahtadan, dis kismi de -
mirden veya sadece kiiciik bir ebatta tama-
men demirden olanlar: da vardir, Bilhassza
eskiden tahta kirkitler daha fazla kullan:-
Iirdy, (sekil: 2) boyle bir kirkiti gosterir.
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Bicak: Hali diigiimleri atilirken iple-
rin uclarini kesmeye yarar. Bunun i¢in
eskidenberi tahta sapl ve enli yiizli kii-
ciik hususi bicaklar kullanilmaktadir. (Se-
kil: 1) e bakiniz).

Makas: Celikten mamul diiz bir ma -
kastir. Diigiim siralarindan sonra elyafi
kesmeye varar. Yalniz evvelce kullanilan
makaslar ¢ok bliylikk ve hali icin husust
yapilirdi. Anadolu'nun bazt yerlerinde hé-
14 bu nevi makas kullanilmaktadwr. Usak’-
da buna “sind1” ismi verilir (Sekil: 3).

1l — TEZGAHIN HAZIRLANMAST:

Isparta tipi tezgiAhta hali dokumaya
baglamadan evvel yapilmasi icabeden ha -
zirlik devresi vardir. Bunun icin su 7 ame-
live lazimdir:

1. Cozgii ¢oziilmesi,

Bag orglisii oriilmesi,
Capraz ipligi gecirilmesi,
Cozgiinlin tezgaha takilmasi,
Giicit oriilmesii

Cozgiilerin gerilmesi,
Citioriilmesi.

1 — Cozgii ¢oziilmesi. Hali dokumak
icin her seyden evvel cozgiilerin ¢oziilmesi
icabeder. Bu ameliye Isparta tipi tezgah-
ta haricte yapilir. Sonra tezgdha nakledi-
lir. Bunun i¢in evveld halinin boyuna gore
yere iki demir sirik cakilir, Cozgliyii tes-
kil edecek olan yiin ipligi ele alimarak bu
iki siriktan birinin alt tarafindan genigce
kir halka yapilarak baglanir. Sonra ip s1- -
riklarin bir icinden, bir digindan olmak
iizere caprazvari dolandirlarak sariir.
(Sekil: 4).

Sarilan iplik adedi yapilacak halinin
enine ve ipliginin kalitesine gore hesapla-
nir, Eger halinin enli yapilmas: isteniyor-
sa ve ¢ozgii ipligi kalin ise aym endeki ince
iplikli bir haliva nazaran daha az sayida
iplik sarilir. Arzu edilen ¢ozgii (1) adedi
temin edildikten sonra ipligin ucu st sira
ipligine diigiimlenir.,

2 — Basg orgiisii oriilmesi. Cozgiiniin
coziildiigli demir cubuklarin dibinde olmax

N o

(1) Halilarda umumiyetle ¢ozgiiye ‘‘argag”,

atkiya da “arts” ismi verilir.
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lizere ayrica cozgli ipliklerinin iizerine
zincir geklinde bir drgii oriiliir. Bunun i¢in
evveld cozglli cinsinden bir yumagin ucu
kenardaki bir cozgiiye baglanir. Bu ipten
elde kiiciik bir halka yapilir. Sonra 6n
cozgiilerden birincisi bag ve gahadet par -
maklar: arasina alimr. Halkanin devam:
olan yumak ipligi bu ¢bzgiinlin altindan
gecirilip halkanin ortasindan cikarilir vo
yine bir halka birakilarak yumak bu ikin-
¢i ¢ozgiiniin altindan gecirilip halkani:
ortasindan cikarilarak birinci halka sikis-
tirtlir, Bu suretle biitlin siralar teker teker
dolagtirilarak ige devam edilir. Cozgii
adedi bitince ipligin ¢bzlilmemesi icin ken-
dinden bir diigiim yapilir ve ip kesilir Bu
suretle zincir 6rgli meydaan gelir. (Sekil:
5).

Buna “bag orgiisii” denilir. Cozgiile-
rin her iki ucuna da islenir. Bu 6rgii ¢ozgi
ipligi siralarmin aym araligr muhafaza et-
meleri ve birbirlerine karigmamalar igin
vapilr.

3 — Capraz ipligi gecirilmesi. Bag or-
giisii oriildiikten sonra evveld bir kenar-
daki orgiliniin hemen biraz yukarisindav
el cozglilerin arasina sokularak ayrilan iki
cozgii sirasinin arasindan bir iplik geci-
rilir. Ayn1 ipligin ucu diger basa kadar gi-
den biitiin ¢ozgiilerin arasindan da geciri -
lerek iplik ortaya dogru cekilir ve uclar:
baglanir. Buna capraz ipligi denilir. (Se-
kil: 6). Vazifesi cubuklardan gikarilip tez-
gaha takilan c¢ozgiideki caprazin bozul -
mamasini temin etmektir,

4 — (Cozgilinin tezgahatakilmasi, Ev-
veld tezgdhin alt, Gst direk demir cubuk -
lar1 cozgiinlin bag orgililerinden gecirilir ve
cozgli ebadina gore iki veya daha fazla
kimse tarafindan tezgadha getirilir. Coz -
giiniin bir tarafindaki demir cubuk, tezga-
hin iist direginde ¢akili civilere evvelce bu
civilere ilmiklenmis ipler vasitasiyle sikica
baglanir, Sonra iist direk maniveld vas:-
tasiyle 6nden arkaya dondiiriilerek alt uc-
daki cubuk alt direk hizasina gelinceye ka-
dar c¢ozgiiler bu direge sartlir. Alt cozgii
ipliklerinin ucundaki cubuk da alt direk-
teki kanal icine yerlegtirilir. Demir cubuk
kanal boyunca direk listiinde mevcut delik-

lere birer civi sokularak ya bunlarin iis-
tiinden veyahut da civi yerine cengeller
varsa bunlarim arasindan gegirilerek ka-
naldan cikmanias: temin edilir. Bu suretle
cozgl alt ve iistten tezgdha baglanmig olur.

5 — Giicili oriilmesi. Evvela boyu ha-
Iinin genigligi kadar olan giicli agac1 veya
degnegi tezgdhin yan tahtalarinin i¢ tara-
findaki kiiclik dayanaklara veya lizerinde-
ki kertiklere oturtulur. Verdigimiz tezgah-
ta bu hemen hemen ortada ve i¢ tarafta
bulunan mesnetlere yerlestirilmistir. Di-
ger taraftan takriben 3 e¢m. kutrunda olan
bir ¢ubuk giiciiniin arkasindan 6n ve arka
cozgiileri arasia sokulur. Buna “giicii ka-
lib1”’ denilir. Glicli 6rme bittikten sonra bu
cubuk cikarilir, Giicliniin o6riilmesini kolay-
lastirmaya yarar. Giicliniin iizerine 10 em.
de bir ¢ivi cakilmigtir. Yapilacak halimin
kalitesine yani ¢m? deki diiglim sayisina
gore muayyen ¢ozgii adedinin bu mesafe
dahilinde kalmasina dikkat edilir. Giicii -
niin en bagindaki ¢iviye ¢o6zgii cinsinden
bir ip baglanir, Bu ip giiciiniin diger ucua-
daki civiye de baglanarak iyice gerilir.
Bundan sonra ele bir yumak alinip ucu sag
bastaki civinin ucuna yakin gergin ipe
baglanir. Birinci on ¢ozgii ipliginin solun-
dan, arkadaki cozgliniin sagimdan ve arka-
sindan dolandirilarak giicliniin ve giicii
kalibinin altindan 6ne alinir. Sonra giicii-
niin {izerindeki gerili ipligin iistiinden ge -
cirilerek alta cekiliv ve tekrar bu devam
eden ipligi {istten katetmek iizere sola
dogru gergin ipligin altindan ¢ikarihir. Bu
suretle bir ilmik viicuda gelir. Ige devam
cdilerek miiteaddid ilmikler elde edilir.
(Sekil: 7) giiclinlin  oriilmesini 6nden v2
(sekil: 8) arkadan gostermektedir.

Biitiin ¢6zgli genigligince bu ameliye
vapilarak giicii orglisii meydana getirilir.
(Sekil: 1) deki tezgdhta giicli orgiisii ta -
mamen oriilmiis olarak goriilmektedir. Bu
sayede halinin santimetredeki siklig: tan-
7zim ve ayni1 zamanda ¢ozgliniin ikiye ayri-
mas1 temin edilerek atkinin ge¢cmesine ya-
rivan agizhk denilen aralik meydana gc¢
mis olur. Giicii hep arkadaki c¢ozgiiler a.= -
narak oriildiigiinden ¢ozgiilerin yarisi ond
baglanmig ve diger yarisi serbest kalm s
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tir. Capraz cubugu agagi indirilince ¢ozgii-
lerin aras1 tamamen acildigi halde yukari
itilince giicli orglisii cozgililerin  yarisuu
teskil eden arka cozgiileri tamamen tutn-
cagindan ondekiler arkaya ve arkadakiler
one gelerek acilir. Iste boylece capraz cu-
bugu kaldirihp indirilmekle arka c¢ozglileri
bir defa one ve bir defa da arkaya getirilir.
Bu vaziyet atkilarin bir alttan ve bir {ist-
ten gecirilmesi isine yarar.

6 — Cozglilerin gerilmesi. Giicii 6rme igi
bittikten sonra {ist direk tersine déndiiri-
lerek evvelce lstiine sarilmig olan ¢ozgiiler
gevsgetilir. Biitiin iplikler sakul vaziyette
duracak sekilde elle diizeltilir ve dikkatli-
ce yeniden sarilarak gerdirilir. Gerdirme
tertibati, basit bir maniveld ile urgandan
ibaret olan tezgdhlarda gerginligin muha-
fazasi icin maniveldya bagh bir urgan yan
tahtalara sikica sarilir, Bazi tezgéhlarda
alttaki diregin iki kenarinda uglari halkal:
celik cemberden mamul késtebekler var -
dir, Yukaridaki manivelaya bagli urganin
ucu kostebegin halkasindan gecirilip iste-
nildigi kadar cekilerek iplikler gerginles-
tirilir. Sonra capraz ipligin altindan ve 6n,
arka cozgiiler arasindan capraz cubugu ge-
¢irilir. Capraz cubugunun bir ismi de
“Vargel” veya “Varangelen”dir. Baz1 yer-
lerde tezgédhta biri yukarida, digeri agag:-
da olmak iizere iki vargel bulunur. TUs:
vargel daha kalin ve koseli bir tahtadir.
Alt vargel ise yuvarlak ince bir cubuktar.
ibarettir. Ust vargel ¢ozgiilerin agik dur-
masina ve alt vargelin kolaylikla asag1 yu-
kar: hareket ctmesine yarar. Alt vargel,
giicliniin hemen uzerinde durur. Yukar:
itildigi zaman 6n ve arka ¢ozgiiler birbirle-
rine yaklasir, Bu esnada 6n ¢ozgiilere gii-
clinlin biraz iistiinden el ile basilirsa arka
cozgiiler giicii sopasima oriilmiis oldukla-
rindan geriye kacamayip oOndeki iplikler
arkaya ve arkadakiler de one gelir. Verdi.
gimiz tezgdh niimunesinde yalniz alt var-
gel mevcuttur.

7 — Citi oriilmesi. Hal gerildikten
sonra arka ve on ¢ozgiilerin yanyana gel
mesini temin maksadiyle alttan iki sira ya
puan bir érgiidiir. Bunun icin evvela alt
diregin takriben 10 em. yukarsmdan iist

12

cozgiilerden sag taraftaki ilk ¢ozgiliye bir
yumagm ucu diigiimlenir. Sonra bu yumak
on ve arka sira ¢ozgiileri arasindan gegiri-
lip sol taraftan cikarihir. Bunu miiteakip
sol bagtaki 6n ve arka iki ¢ozgili sol elin
parmak uclariyle tutulur. Sag ele alinan
yumak sag tarafa dogru bu bir ¢ift ¢oz-
glinlin altindan dolndirilip elde tegkil
edilen halkanin bir ipligini alttan katet-
mek suretiyle arasindan gegirilerek i'-
miklenir. Oyle ki, iki cozgii arasinda bu-
Iunan iplik bu halkalar arasinda kalwr.
(Sekil: 9).

Ayn ameliveye, yumak 6n ve arka
gozgiilerden ibaret birer ¢ift iplikten teker
teker gecirilmek lizere saga dogru devam
edilir. Birinei sira bittikten sonra sagdan
sola dogru ikinci sira yapilir. Bu siranin
hitaminda yumagin ucu son ¢ozgiiye dii-
giimlenerek c¢iti 6rme bitirilir. Bu suretle
tezgdh dokumava hazirlanmig bir vaziyete
getirilir.

IIT — DOKUNUS TARZI:

a) Halinin dokunusu. Evveld vargel
vukar: kaldirilir. On sira ipliklerine sol el
ile kuvvetlice basilarak arka sira iplikleri
one getirilip diger el ile de agizlik icin sag-
dan sola dogru kalin bir ip atihir ve ucla-
11 tazgdhin yan tahtalarina baglanip iplik
kirkitle dogiilerek oturtulur. Bundan son-
ra vargel iist giicii hizasina kadar indirilir.
On ve arka cozgiiler arasindan sagdan ka-
lin ikinci bir iplik daha gecirilir. Kirkitle
dogiiliiv ve bu her zaman i¢in dokunan kis-
mun iistiinde birakilir. Buna “diizeltme”
veya “bastirma ipligi” denilir. Her atki
veya diigiim sirasindan sonra bu iplik aga-
&1 cekilip iizerine kirkitle vurulur. Vazifesi
diigiim ve atki siralarmi sikistirip diizels-
mektir. Her kirkitleme ameliyesinden son-
ra bu iplik vukari cekilir. Bunu miiteakip
act] dokuma isine baslanir, Evveld varan-
gelen yukar: itilir. Ipliklere sol el ile ar-
kaya dogru kuvvetlice basihr. Arkadaki -
ler 6ne gelir ve ¢ozgii cinsinden beyaz pa-
muk veya renkli yiin iplik iki cozgii ara-
sindan bir taraftan obiir tarafa meseld
sagdan sola dogru boydan boya gecirilir.
Varangelen vukarida yani én cozgiiler ar-
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kada ve arka c¢ozgiiler onde iken atilan at-
kilara “basma atki” denilir., Bu kirkitle
degiilir. Varangelen asagi indirilir. Aynt
iplikle ¢ozgiiler hali tabiide bulunurken
soldan saga diiz atk: atilir. Buna da “siiz-
me atk1” denilir. Yine kirkitle dogiiliiv.
Bundan sonra tekrar ayni igler yapilarak
basma ve siizme atkilar gecirilip kirkitlen-
mek suretivle kilim kismi dokunur. Atkilav
bir iplik devami olup biterse eklenir. Kilim
kisminin dokunmasinda atkilar atilirken
gerilmemesine dlikkat edilmeli ve her at-
kidan sonra kenarlar el ile diizeltilmeli-
dir. Bunu miiteakip kenarlara kiy: kolam
yapihir. Bunun icin de kilim kismindan iti-
baren her iki bastan ikiser cift iplik ayri-
lir ve ele cozgii ipligi cinsinden kiiciik bi-
rer yumak alinarak dig taraftaki birer ¢itf
cozgiiye baglanir. Her iki tarafta ayrilan
ikiger iplik arasindan bir igten, bir digtan
dolandiriimak suretiyle (gekil: 10) da go-
rilldiigii tizere oriliir.. (Sekil: 1) de sag
taraftaki kadin kolani orerken goriilmek -
tedir.

Ancak bu kisimlarin hali sathi ile iyi-
ce birlesmesi icin arada bir kolan ipliginin
diigiimlerin iistiine atilan atkilarin arasin-
dan gecirilmesi lazimdir. Bu tarzda iki
kenar bir miktar oriildiikten sonra ilmik
atrlmiya baslanir. Buna “diiglimleme” de
denilir. Tki nevi hali diigiimii vardir.

1 — Gordes veya Tiirk diigiimii,
2 — Sena veya Acem diigiimii.

1 — Gordes veya Tiirk digimi. Sag
el parmaklar: arasina alinan bir ¢ift ¢oz-
gliniin arasindan sol el ile tutulan kiiciik
bir yiin ipliginin ucu sokulur. Soldaki coz-
giiniin altindan dolandirilarak c¢o6zgiilerin
Ustiinden gecirilmek suretiyle sagdaki
¢ozgiliniin altindan ve iki ¢ozgliniin aras -
simdan cikarithr. Uclart ayni hizada ger -
gince tutulup sag eldeki bir bicakla biraz
mesafe birakilarak kesilir. (Sekil: 11). Bu
diigiime Isparta civarinda “hekimdii-
gum” (2) ismi verilir. Bununla dokunaan

(2) Esberk, Tevfik, Tiirkiye'de Koylii El
Sanatlarinin Mahiyeti ve Ehemmiyeti, Ankara,
1939, S. 106,

hahlar biraz kalin olursa da, cok saglam -
dur.

2 — Sena veya Acem diigiimii. Iki
¢ozgii sag el bag ve sahadet parmaklar: iie
tutulup biraz 6ne dogru cekilirken diger
taraftan sol eldeki ipligin ucu sol telin
arkasindan iki telin arasina sokulur ve sag
telin Ustiinden dolandirihp iki telin ara-
sindan ¢ikarilarak sag tel lizerinde bir kiv-
rmm vyapilir, (Sekil: 12), Her iki tel ava -
sindan c¢ikarilan bu ug sol telin solunda ka-
lan ilmenin uzun kismi ile birlikte asagi
cekiliv ve miisavi uzunlukta kesilir. Bu
sag tarafa yapilan diigiimdiir. Bir de sol
tarafa yapilan diigiim vardir. Bu defa sol
eldeki ipligin ucu sag telin arkasindan iki
tel arasina sokulup sol telin iistiinden do-
landirilarak iki telin arasindan grkarilmak
iizere sol tel izerine bir kivrim yapilir.
(Sekil: 13). Yine uclar agag: dogru geki-
lip sag elde tutulan bicakla aym uzunlukta
kesilir.

Her iki yani sag ve sol tel lizerine ya-
pilan Acem diigimiinde de iplik, diigiini
vapilan yalmiz bir cozgiiye sarilir, Diger
cozgl iki iplik arasinda acgikta kalir. Br
sebeple bu diigiimle dokunan halilar ince
olmakla beraber, c¢ift kivrimh Tirk dii-
giimiyle dokunan halilar kadar saglam ola-
mazlar,

Varangelen asagida iken yukarida ta-
rif edilen diiglimlerden hangisi tercih ed*-
lirse onunla bir sira diigiim atildiktan son
ra evvelce gecirilip yukar:t siyrilan diiz-
leme veya bastirma ipligi asag cekilip kir-
kitle dogiilerek ilmeler diizlenir. Sonra yu-
kari cekilir. Bunu miiteakip hemen biv
taraftan obiir tarafa da c¢ozgiiler arasin-
dan alt atkiy1 tegkil eden diiz atk:r (siizm--
atkl) gecirilir. (Sekil: 14 a).

Bu da giizelee kirkitlenir. Varangelen
vukar: kaldirihir ve el ile ¢ozgiilere kuvvet-
lice basilarak 6n cozgiiler arkaya ve arka
cozgiiler 6ne getirilir. Bu esnada bir uctan
obiir uca birbirini capraz kateden iki ¢oz-
gii arasindan basma atk: gecirilir. (Sekil :
14 b). Halinin sik olmas: icin yine diiz-
leme ipligi asag: cekilerek kirkitlenir. Bu
tekrar yukar: siyrihir, Varangelen indiri-
lip ikinei sira diigim atilir. Diigliimiin yiik-
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sekligi kadar kiy: kolami ériiliir. Kolan at-
ki ucu hangi tarafta bulunmuyorsa her iki
diigiim sirasindan sonra o tarafta oriiliiv.
Ciinkii kiy1 kolanimmin atkimin arasindan
gecirilmesi 1azimdir. Buna nazaran her de-
fa iki sira diigiimden sonra miinavebe ile
bir sag ve bir sol kenarda kolan 6rmek la-
zimdir, (Sekil: 15).

Ikinei sira diigim ve kiy1 kolaninm
vapllmasini miiteakip yine diiz ve basma
atkilar gecirilip yukarida anlatildig: gibi
kirkitlenerek iplikler cozgiiler arasinda
iyice tesbit edilir. Hali biiyiik ise ve bir-
kag kisi ¢calisiyorsa diigiim aralarina atilan
atkilar kilim kismindaki gibi bir ipligia
temadisi olmayip her dokuyucunun doku -
dugu saha genigliginde de olabilir. Ancak
boyle oldugu takdirde her dokuyucunua
atkisint atarken yanindaki arkadaginin
sahasina gecerek onunla bir irtibat temin
etmesi lazimdir. Her diigiim sirasindan
sonra kirkitle dégme ve bicakla ipleri kes-
me hesabiyle uclarda bazi kirilmig yiin el-
yaf kalir. Ayn1 zamanda bunlarin boylav:
bir degildir. Kirkitleme isi bitince iki el ile
diigiim uglar: cekilerek serbest elyaf topla-
nir. Gevsemis diigiimler varsa yeniden si-
kigtirthr. Bu ameliyeye c¢ekme ve cikan
parcalara da cekinti denilir. Usak’ta buna
hususi olarak giftime ismi verilmektedir.
Diiglim baglama ve atki gecirme ameliye -
lerini miiteakip ilme uclari bir hizada ol-
mak lizere kesilir, Halinin diiz olmas: igin
biitiin ilmiklerin ayni hizada kesilmesi
sarttir. Bu da uzun bir calismaya ve tec-
riibeye ihtiyac gosterir, Bu sebeple kesme-
yi ancak usta bir kimse yapabilir. Makasla
kesilen fazla kisimlara makas alt1 veya
kirpint: denilir. Bunlar ve ¢ekintiler bazan
vatak, yastik vesaire doldurulmak icin kul-
lanilir, Kesme iginden sonra yeniden dii -
giim atilarak ve diiz, basma atkilar geciri-
lerek her iki diigiim sirasim miiteakip
kesme ameliyesi yapilmak suretiyle hah
dokumaya devam edilir. (Sekil: 1) de do-
kunmakta olan bir hall goriilmektedir.}
Dokunan satih yiikselince gerdirme mea-
genesi veya ipi gevsetilerek cozgiiler yu-
karidan asagi cekilip hali kismi alt direge
sarillarak dokuyucunun oniinde miinasip
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seviyeye getirilir ve sonra yine cozgiiler
gerdirilir, .

Umumiyetle ince kaliteli halilarda her
diiglimden sonra iki sira atki atilir. Boyle
halilar daha sik ve ince olur. (Sekil: 16 a).
Gordes dligiimlii iki atkili bir haliyr goste-
rir. Ekseriya tek diigiimlii yani Acem rii-
giimlii hahlara bir veya iki atk: gecirilir.
(Sekil: 16 b) Bazan da atk: siras1 3 yap1 -
hir. (Sekil: 16 ¢). Boyle halilar seyrek ve
kaba dokunusludur. Bu usul daha ziyade
ticarette yapilan ucuz mamullere tatbik
edilir.

Hali bitince iist tarafina da birkag
santimlik kilim dokunup tezgdhtan cikari-
lir. Ayn1 zamanda bas ve son uclar arasin-
da istenilen mesafede ¢ozgii birakilarak
piiskiil yapilmis olur.

Halinin bitirilmesi atilan diiglim sii-
ratine baghdir. Usta bir kadinin bir saatta
orta kaliteli bir haliy1 iglerken 1200-1700
ve 10 saatte takriben bir giinde 12000 -
17000, nce hahlarda ise 5-6 bin diiglim
atabilecegi tahmin edilmektedir (3).

b) Kilimin dokunusu: Kilim, Cozgu-
lerden bir basma ve bir diiz atkl gecirmek
ve bunlar; kirkitle vurarak iyice yerlegtir-
mek suretiyle dokunur. Kilim Anadolu’da
daha ziyade perakende yapilan bir dokuma
oldugundan ekseriya Isparta tipi ev tez-
gahlarinda imal edilir. Cozgii, kaziklar iize-
rine sarilarak c¢oziiliir. Kilimlerde atk: ve
cozgiiler tamamen yiindendir, Kilim do -
kumak igin evveld baslik olmak ilizere 4-5
sira bastan basa dokunur. Evvelce hal
faslinda da izah edildigi vechile, capraz
cubugu yukar: itilir. Sonra glicli agacinin
iistiinden 6n sira ipliklerine acik bir elin
kuvvetiyle basilarak arkadaki iplikler 6ne
alimr. Ekseriya zemin rengini veya zemin-
deki galip rengi teskil eden koyu renkli
viin iplik diger elin parmaklar: arasina
stkigtirilarak cozgiilerin arasindan boydan
boya geciriliv. Once de anlatildigh gibi, bu
basma atkidir. (Bakiniz; sekil: 14 a). Son-
ra kirkitler wvurularak iplik cozgiilerin

(3) Esberk, Tevfik, Tiirkiye'de Koyli %l
Sanatlarinin Mahiyeti ve Ehemmiyeti, Ankara,
1939, S. 108.
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arasma iyice yerlegtirilir. Bunu miiteakip
varangelen giicliniin listline kadar indiri-
lir ve yine ayni ipligin ucu ile bu defa ak-
e istikamette olmak lizere yani ilk iplik
sagdan sola dogru gecirilmis ise soldan
saga olmak iizere iki el ile ¢ozgiilerin ara-
sindan bir bastan 6biir basa gecirilir. Bu-
na da “diizatki” veya “slizmeatki” adi ve-
rilir. Yine kirkitle iplikler ¢ozgiilerin ara-
sina tesbit edilir., (Bakimiz; sakil: 14 b).
Ayn1 ameiiveler tekrar edilmek suretiylz
kenar kismi dokunmus olur. Atkilar bir
iplik devamidir, Bittigi zaman yine bagk:-
s1 bunun lzerine bindirilmek iizere ekle -
nir. Bundan sonra asil zeminin dokunmas.-
sina baslanir. B uda desene gore ayn1 ame-
liye ile yani basma ve diiz atkilar atilmak
suretiyle dokunur. Yalniz desen tegkili i¢in
renkli ipliklerin c¢ozgiiler iizerinde geri
dondiiriilmesi lazimdir. (Sekil: 17).

Ancak bu takdirde bir takim aralikls-
rin viicude geldigi miigahede edilir. Desen
ve renk tenevvilati1 ne kadar fazla olursa
bu araliklar da o kadar ¢ok bulunur. Bun-
larin gorilmemesi icin c¢ozgiilerin gayet
itinali olarak ve kuvvetle vurularak yiin
atkilarla ortiilmeleri lazimdir. Ayni zaman-
da desendeki sakuli cizgiler miimkiin oldu-
gu kadar kisa yapilarak bu giicliigiin onii-
ne gecilir. Baglarken c¢ozgiileri c¢ok sik
yapmak dogru degildir. Béyle olunca bir
aradaki atki cok inhinali bir vaziyet ala-
cagindan kilimin sathi daralir ve dalgali
bir sekil arzeder. (Sekil: 18).

Kilim dokunurken iplikler ters taraf-
ta aksi istikamete giden dokuma zemini
viicuda getirdiklerinden motifler yiizdeki
sekillerin aksi olarak tezahiir ederler. De-
senli kisim bittikten sonra yine 4-5 sira
biitiin atki atilarak kenar yapilir ve kilim
cozgiilerden kesilerek ayrilir. Kilim koy -
lerde bilhassa fazla dokunur. Bunlar icin
tahtalar1 ve direkleri daha ince hal tez -
gihindan ibaret bir tezgdh kullanilir ki,
buna istar ismi verilmektedir, Cozgiiler ek-
seriya Hereke usulii hali dokumada oldu-
gu gibi tezgah {izerinde c¢oziiliir. Bu kilim-
ler daha ziyade dar kanatlar halinde doku-
nup sonradan birlestivilir, Miizelerimizdeki
kilimler de yukarida anlattigimiz teknik:e

dokunmuslardir. Yalniz bunlarvin iplikleri
gayvet ince ve biikiimlii oldugundan doku-
malary da ince sik ve giizeldir,

IV — ORNEK NAKLI, HALI VE
KILIM SATHININ TAKSI-
MATI, ESKI TURK HALI-
LARINDA CESITLER:

Eski Tiirk halhlarmin teknik incelik-
lerini anlamak icin evveld bunlarin hali -
hazirda nasil yapildiklarini bilmek lazim-
dir. Bu sebeple her birini ayr ayr tetkik
edecegiz.

Ornek arzu edilen bir geklin hali iize-
rine iglenmesidir. Bunun i¢in ihtiyar edi-
len zahmet, dokunacak halinin ebadina ve
cinsine tabidir, Eger hali kiiciik bir ev tez-
gAhinda ve diger bir hahdan kopya edile-
rek hususi tarzda dokunacaksa Ornek dii-
glimler arkadan sayilmak suretiyle gikar: -
labilir. Thpk: dantel, yiin 6rgii ve kanavice-
lerde oldugu gibi. Bundan bagka koylerde
goriildiigi vechile bilhassa miitenazir geo-
metrik ornekli halilar i¢in model ittihaz
edilen 1/4 nisbetinde dokunmus &rneklik
halilardan veyahut da modellik olarak ya-
pilmig lizerinde birka¢ su, enli kenar, go-
bek, serpme motifler gibi muhtelif 6rnek-
ler bulunan orta biiyiikliikteki hahlardan
da istifade edilir (4.) Bu takdirde bura -
dan secilecek muhtelif motiflerden arka -
dan diigimlerin sayillmasiyle miikerrer
desenli bir ornek teskil edecegi gibi, ayni
zamanda muhtelif kompozisyonlar da tes-
kil edilebilir. Hi¢ siiphesiz bu igleme itiba
rivle en kolay bir usul ise de, pek pratik
olmadigindan her zaman tatbik edileme-~.
Bu hususta 6tedenberi ise yaryan usul isg-
lenecek motifi evveld kareli bir kagit lize-
rine cizmek ve sonra haliya nakletmektic
Umumiyetle haheilik sanatinda bu 6rnek
kagidina “talim” (5) veya “patron” ism:
verilir. Bir kare bir digiime tekabiil eder.
Fakat kiiclik perakende iglerde bazan hal

(4) Esberk, Tevfik, Ev Idaresi ve Koy Sa-
natlari, 1947, Ankara, s. 248.

(5) Lewis, G. Griffin, The
of oriental rugs, Philadelphia and London, 19171,

Practical booik

s. 89.
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ince yapilacaksa bir kare birkac diiglim ve
kaba yapilacaksa birka¢ diiglim bir kare
olarak da hesaplanabilir. Bu takdirde tabii
cozgii adedini ona gore tanzim etmek ve
biitiin karalerde ayni sayida diigiim kullaa-
mak lazimdir. Patronlar kenar, kose, i%
zemin ve gobek icin ayrr ayri cizilir. Kenar
ve kogelerde motifler ekseriyetle tekerriiv
edeceginden birer ornek kafidir. I¢ zemin
ve gobek de bazan miitenazir olabilir. Bu
takdirde onlar icin de birer patron ¢izilip
bunlarin diger sahalara tatbiki ile matlan
temin edilir. Kolaylik olmak iizere bunlara
birer numara konularak sirasi geldikge bu
numaralara gore cahigilir, Umumiyetle dii-
glim adedi santimetre kareye gore hesap-
lanir. Meseld santimetre kareye 49 diigiim
atilacaksa daima bu adet lizerinde calisil -
mas1 lazimdir. Aym zamanda atki, cozgii
ve digim ipliklerinin kalinligt da ona go-
re hazirlanmahdir., Aksi takdirde motif -
ler giizel belirtilemez. Bilfarz kalin iplik-
ten 3 diigiimle belirtilecek bir nokta ince
iplikle iglenirse daha kiiciik olacag i¢in
diiglimlerin arasinda gomiillip kaybolur.
Perakende caligmalarda bazan boéyle hata-
lar goriiliir. Bunlarin tashihi giictiir. Bun-
lardan bagka umumi tesekkiillerde ve fab-
rikalarda tatbik edilen ornek hazirlama
usulii vardir. Bunlarin her biri kendilerin:
mahsus bir nisbet kabul ederler. Yani bir
santimetre karede muayyen diigiim ade -
diyle cahigirlar. 1 santimetre kareye isabot
eden diigiim adedi halinin kalitesini verir.
Bu ¢ozgii ipliklerinin inceligine, sikligina,
atkinin kalinhgina, adedine, diigiim ipl-
ginin cinsine ve baglanmasina tabidir. Coz-
gii iplikleri ince, siralanmalar1 siki atk:
adedi az, ipligi aym1 zamanda diigiim ipi d«
ince ve baglanmas: siki olursa halinin ka-
litesi iyi olur. Yani santimetre kareye dii-
sen diigiim adedi cogalir. Halm kalitesi her
tegekkiil veya mahalle gore degisir ve ora-
nin ismiyle anilir. Meseld Hereke fabrika-
smin kalitesi 36 diw. Diger bir sozle santi
metre karede 36 digim vardir ve dlgii
66 dir. Buna Hereke kalitesi denilir, Is-
parta halisinin kalitesi ise vasati desime:-
re karede 2228 dir. Biz misalimizi Here
ke kalitesine gore veriyoruz.
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Ornek icin ilk defa biitiin renkler go-
riilmek {izere halinin orijinali hazirlanir.
Bu resim begenildigi takdirde haliya nakli
meselesi diisliniiliir. Evveld dokuyucunun
hatasiz iglemesi maksadiyle milimetrik ka-
g1t lizerine 1/1 ebadinda orijinaldeki resitn
nakledilir. Buna da halinin milimetrik tat-
bik resmi denilir. Tatbik resmi milimetrik
kagit iizerinde hazirlanmir. Bu kagitlarin
halmin kalitesine gore 66:36 cm?* 7TX77:
49 c¢m?, 100100 cm? lik vesaire gibi muh-
telif nevileri vardir. Buna nazaran hor
santimetre karade 36, 49, 100 vesaire dii-
gim bulunacaktir. Hereke kalitesi misal
almdiginda santimetre karesi 36 diigimliik
milimetrik kdgit kullanilir. Burada her bir
kare bir diiglime tekabiil eder. Simdi bu -
na gore bir o6rnek hazirlanmak istenilirse,
kagit lizerine once orijinaldeki resmin bor-
diirii iglenir. Normal olarak bordiir genis -
ligi hali genisliginin iicte biri nisbetinde
cizilir. Fakat bu bazan daha dar da olabi-
lir. Bordiir kiiclik seccadelerde alt kenar-
dan geniglik yarisina kadar yapilir. Hal:
genisce oldugu takdirde bordiir raporlu
olarak devam eder.

Rapor; bordiirde miikerrer bir sira
motiften ilk ikisi arassndaki sabit mesafe-
dir., Yalniz koselerdeki motifler buna dahil
degildir. Biiyiik halillarda iki koge motifi
ctkarildiktan sonra arada kalan mesafe
sabit bir o6l¢li verecek taksimata ayrilir.
Meseld 220 santim genisligindeki bir ha -
linin koge mesafeleri 30 zar santimlik ise
bunlar biitiin geniglikten cikarihir. Geriye
kalan 220 — 60 = 160 cm. lik mesafenin
yvarisy alinir ve bu istenilen rapor genisli-
gine gore tam bir rakama taksim edilir.
Bilfarz istenilen rapor genigligi 20 cm.
ise elimizdeki 160 rakaminin yarisi 4 e
taksim edilir. Yani 6l¢ii 80/4:20 olur. Bu
takdirde rapor biitlin geniglikte 4 defa te-
kerriir edecek demektir. Ensiz i¢ bordiir -
ler (Hereke’de bunlara kiiciik sedef de de-
nilir.) goz karariyle vapilir. Kége motifle:i
de ayrica iglenir.

Halinin i¢ sahasmna yapilacak motif -
ler tamamen degisik oldugu takdirde mev-
cut cesit adedi kadar ayr:i model ¢izmek
lazimdir. Bu da sanatkdrin  bordiirle biv
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ahenk tegkil etmek iizere intihap edecegi
bir nisbet takdirine baghdir.

Ornek raporlu ise halinin ic sahasi
tamamen taksim edilmek gartiyle rapor ha-
zirlanir. Bunu bir misal ile izah edelim:
iki metre uzunlugundaki bir hali i¢in bu-
nu tamamen taksim edecek olan 25 veya
50 em. lik rapor hazirlanabilir. Ancak 25
em, lik rapor 200/25 — 8 ve 50 cm. lik ra-
por 200/50 = 4 defa tekeriir edecektir.
Tabil sonuncuda rapor daha biiyiik olacak-
tir. Zemin ornegi gobekli olursa i¢ sahasi-
nmn 1/4 nisbetinde c¢izilir. Bazi mihrapn
seccadelerin  i¢ kisimlarinin tulani yarn
modeli yapilir. Bordiirler bundan haric-
tir. (Sekil: 19) bir bordiir 6rnegini goste-
rir.

Hali modeli dokunurken haliya séyle
nakledilir: Milimetrik kagit iizerinde renk-
li olarak goriilen milimetrik karelerin heyr
biri bir diiglime tekabiil eder. Diger bir
sozle bunlarin her biri iki ¢ozgiiye bagla-
nan bir diigiimiin ifadesidir. Buna nazaran
her milimetre karede goriilen renge gore
halida bir sira iizerine renkli iplikler dii -
glimlenir ve boylece diger siralar: da yapi-
larak ayni sekilde motif oraya nakledilmig
olur,

Fabrika veya biiyiik tesekkiillerde mo-
del evvela desinatére dokunacak hali eba-
dinda yani 1/1 nisbetinde ¢izdirilerek bo-
yatilir. Raporlu veya raporsuz olduguna
gore birka¢ veyahut miiteaddit kisimlara
ayrilarak hal islenir. Orneklerde esas tu-
tulan zemin ve tezyinat renkleri daima bir-
birlerini acacak sekilde secilmelidir. 'Jok
desenli ve acik renkli tezyinati muhtevi ha-
hlarin zemini koyu, koyu renkli hallarin
ise acik renkli yapilmal ve zéminle tezyi -
nat arasinda daima bir ahenk tesekkiil et-
mesi nazar: dikkate alinmalidir., Bundan
bagska desende yanyana konulan renkler
birbirini a¢gmali ve iyi mezcedilmelidir.

Yukaridanberi teferruatiyle anlattig:-
miz kalite ve 6rnek nakli meselesi eskl
Tiirk halilarinda tetkik edilince kendine
has bir hususiyet arzettigi goriiliir. Her
gseyden evvel kalite yani em. karedeki dii-
giim adedi muhtelif bdlge halilarinda he -
men hemen ayni veya birbirine ¢ok yaki

rakam verir, Nitekim muhtelif mintikalar-
da ve muhtelif asirlara ait halilar tizerin -
deki caligmalarimiz bizi bu neticeye ulas-
tirmaktadir ve buadet daima 33, 3x 1
veya 44 arasinda degigsmektedir. Iste
Tiirk-Islam eserleri miizesinden niimunz
olarak aldigimiz (Resim: 1) de goriilen
onsekizinei asir Bergama seccadesinde ka-
lite vasati 33, (Resim:2) deki ondoku-
zuncu asir Kula seccadesinde 34 ve keza
(Resim: 3) de miisahede edilen onsekizinci
asir Gordes seccadesinde ise 44 diir. Ay-
n1 zamanda eski Tiirk halilarinda zemin ve
desen renkleri daima ahenkli olarak secil-
migtir. Bu itibarla koyu zemin iizerine agik
veya acik zemin lizerine koyu renkli mo-
tifler gbze hog goériinen biiyiik bir maha -
retle islenmistir. Kilimlerde de vaziyet
boyledir.

Hali ve kilim sathimin taksimatina ge-
lince: Eski ve yeni halilarda renk ve mo -
tif gekilleri miistesna satih taksimati ay -
nidir. Halilayr umumiyetle miistatil ve na-
diren de murabba seklindedir. Bunlarda
satih taksimati ebada gore degisir. Biiyiik
taban halilarinda umumiyetle giobekli ve-
va miikerrer desenli tezyinat ve enli bor-
diirler hakim oldugundan satih taksimati
buna nazaran yapihir. Biiylik hali sathini
3 kisimda miitalaa etmek miimkiindiir (se-
kil: 20).

1 — Bordiirler,

2 — Zemin,

3 — Koseler.

1 — Bordiirler: En distaki ince, sert,
ekseriya renksiz bazan da renkli pamuk
ipliginden ibaret gevreye etlik veya kiyi
ismi verilir. (a). Bununla zemini ayran
miistatil cerceve arasinda kalan kisim bor-
diir ismiyle anilir. Bordiirler genis ve dar
olmak lizere ayrilir. Enli bordiirler orta-
da bulunur. Etraflar: bir, iki veya daha
fazla dar su ile ¢evrilidir. Dar bordiirler
ise biiylik parcalarda ekseriya 3-4 cm. ge-
nigliginde i¢ ice ge¢mis miiteaddit cizgiler-
den ibarettir. Enli bordiiriin diginda kalau-
lara distan ice dogru dis birinci, dig ikinci...
ve igte kalanlara digtan ice dogru i¢ birin-
ci, i¢ ikinci ildh... ve icte kalanlara da dig-
tan ice dogru i¢ birinei, i¢ ikinei ilah... dar

11
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bordiir ismi verilir, Eski taban halilarinda
orta genig bordiiriin i¢c ve dig taraflarinda
kalan dar bordiirler bir veya ikiyi gecmez
(b). Dig dar bordiir (c) enli orta bordiir
(d) i¢ dar bordiirii gosterir. Bunlarin her
biri de incecik cizgilerle birbirinden ayri -
Iy,

2 — Zemin: Bordiiriin ¢evreledigi ki-
sim zemin veya orta adini alir. Bu da yeik-
nesak ve gobekli zemin olmak iizere iki
sekil arzeder, Yeknesak zemin ayni motili
yekpare bir satihtan ibarettir. Boyle ze -
minler hakim renk ve motiflere gére kir -
mizl zemin, benekli serpme zemin vesaire
diye anildiklari gibi, bu zemini muhtevi
halilar da kirmmzi, serpmeli, benekli han
vesaire... diye anilirlar,

Gobek veya madalyon, ortada bulunan
yuvarlak veya beyzi biiyiikce bir gekilde-
dir. (f). Boyle halilara umumiyetle go -
bekli veya madalyonlu hali tabir edilir.
Madalyonun etrafi cok defa bestur. (e).

3 — Kogeler: En i¢ bordiiriin ortada
teskil ettigi zaviyelere kose denilir. (g).
Madalyonlar bazan iki adet olabilir, (Re-
sim: 4) de 17 nci asra ait ¢ift madalyonlu
bir Usak halis1 goriilmektedir. Seccadele-
rin satih taksimati bagkadir. (Sekil: 21).

Umumiyetle bunlarda satih, bordiir
ve zemin olmak iizere iki kisma ayrilabilir:

1 — Bordiirler: Seccade bordiirleri
cok defa icice gecmis dar ¢izgilerden mii-
tegekkildir. Bunlar sik sik siralandiklari
gibi, arada genig bir mesafe birakilarak
da siralanmirlar. Kenar sadece sik ince c¢iz-
gilerden ibaretse distan ige dogru birinci,
ikingi, liclincii ildh... dar kenar diye adlan-
dirihir. Arada genig bir mesafe varsa bu-
na de enli kenar denilir. Bundan sonra in-
ce cizgiler yine devam ediyorsa i¢ birinci,
i¢ ikinei vesaire... dar kenar ismini alir.
Bunlarin her birinin mahalll isimleri de
vardir (6).

2 — Orta kisim: Seccadelerde orta
kistm mihraph ve mihrapsiz olmak iizere
ayrilir. Mihrapl seccadelerde orta, yukar:
kisimda hadde zaviyeden miitegekkil mih-

(6) Esberk, Tevfik, Ev fdaresi ve K&y Sa-
natlari, Istanbul, 1947, s. 245.
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rap (a) ile bazan da bunun alt ve iistiinde
bulunan miistatillerden ibarettir. (b). Bu
miistatillere muhtelif yerlerde ayrica hiin-
ger, tabaka, kas, ayetlik gibi isimler de
verilir (7). (Resim: 5) onsekizinci asra
ait mihrapl: bir Gordes seccadesini tasvir
eder.

Mihrapsiz seccadelerin ortalary umu -
miyetle miikerrer motiflerle doldurulur.

~ Miize hali seksiyonlarinda bdyle seccadeler

mihraphilara nazaran azdir. Fakat bunla-
rin arasmnda nadide parcalar da mevcut -
tur. (Resim: 6) da béyle bir 18 inci as:v
Yiiriik seccadesi goriilmektedir.

Kilimler daha ziyade biiriik parcalav
oldugundan satih taksimati da buna gore
yapilir. Nadir olarak bordiir goriiliir. Mév-
cut oldugu takdirde de ekseriya genistiv.
Zemin ise hemen hemen umumiyetle mii-
kerrer cizgi veya motiflerden yahut da
hendesi cekillerden ibarettir, Modern Tiirk
kilimlerinde en karigik desenlerde bile bu
geometrik esas bakidir. Isparta Kilic kéyi-
niin farbi model kilimi bu hususta iyi bir
misaldir. (Resim: 7). Kilimden mamul
scccade yok gibidir veya varsa da, pek na-
dirdir,

V — ESKI TURK HALILARINDA
VE KILIMLERINDE KUL-
LANILAN IPTIDAI MAD -
DELER:

Eskidenberi hali imélinde ige yariyan

mamul iptidai maddeler ¢ozgii ve atki is-

lerinde bazan kullanilan pamuk, digiim
icin kullanilan yiin ve ipektir. Bilhassa yiin
hali i¢in birinci derecede gelir. Eski hali -
larda atki icin de ekseriya yiin kullanilmis-
tir. Kilimlerde ise, daima atki ve ¢ozgu
yiindendir, Eski Tiirk kilimlerinde de b&y-
le kullanilmigtir, Bu hususta en ¢ok isti-
fade edilen koyun yiiniidiir. Koyunun sit -
tindan kesilen yiinler hali, diigiim bacak vz
karnindan kesilen yiinler ise atki ve ¢o6z-
git icin kullanihir. Umumiyetle hali ve ki -
lim iglerinde kaba, sert ve uzun ylinler se-

(7) Esberk, Tevfik, Tiirkiye’de Koyli El
Sanatlarinin Mahiyeti ve Ehemmiyeti, Ankara,
1939, s. 98.
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cilir. Atk:i ve argac icin kullanilacak iplex
daha ince ve biikimlii olur. Halbuki
diigiim islerinde kullanilan iplikler daha
kalin ve biikiimsiizdiir.

Egirme ve biikme ameliyeleri koyler-
de, perakende veya hususi islerde elde, ig,
cikrik, kirman gibi vasitalarla yapilir. Fa-
kat fabrika ve imalathanelerde kullanilan
iplikler fabrika mamulatidir. 11k yiin iplik
fabrikast Feshane ile 1844 de acilan Here-
ke fabrikasidir. Bunlardan bagka 1897 d=
Usak’ta acilan Hamza ve Yilancizade fab-
rikalari, 1900 den sonra Izmir Sark Ha'i
Kumpanyasimin ac¢tigi ve Colakzadelerin
Kula'da iglettikleri fabrikalar vardir. Cum-
huriyet devrinde kurulan en miihim yiin
iplik fabrikalar1 Isparta ve Kayseri’dedir.

Tek katl iplikler aynm kalinliktaki bir-
kag katl: ipliklerden daima daha az saglam
olacaklar: ve katlama mukavemeti arttira-
caf1 icin ¢ozgii ve atki iplikleri birkac kat-
Ii ve biikiimli olarak kullanihr. Cok bii -
kiim de iplige sertlik vererek saglamlig:
azaltacagindan daima orta kivrakhk ter -
cih edilir, Egirme iglerinde kullanilan ig,
cikrik, kirman gibi aletler biikiim islerinde
de kullanihir, Fabrika mamulatinda bu is-
ler mekanik vasitalarla yapilir. Bugiin
Hereke’de hali imélinde atk: ve ¢ozgii i¢in
fabrika mamulat: ince biikiimlii pamuk ve
diiglim icin de oldukg¢a ince en fazla iki
katly, az biikiimli yiin iplik kullanilmakta-
dir. Tiirk-Islam Eserleri Miizesinde bulu -
nan yiizlerce halinin eskimis yerlerinden
goriilen ipliklerin muayenesi ile bilhassa
atkilar igin daima ¢ift kath ve biikiimlii in-
ce yin iplik kullanildig: anlagilmaktadir.
Keza diiglimlerde istimal edilen yiinler de
en iyi cinstendir. Hahlarin nisbeten daha
az itina ile yapildiklar: 19 uncu asirda da-
hi yumusak, elestiki, parlak ve uzun tiiy-
1 (8) olarak tavsif edilmeleri imallerinde
iyi yiin kullamildigini gosterir.

Tiftikten mamul iplik de hali i¢in ku!-
lanilabilirse de, yiin kadar saglam olma -
mas1 ve ¢ok pahall bulunmasi hasabiyle

(8) Neugebauer, Rudolf und Orendi, Julius,
Handbuch der Orientalischen, Teppichkunde,
Leipzig, 1909, s. 112, '

halicilikta pek ragbet gormez. Kilimlerin
imalinde atk1 ve ¢ozgii i¢in daima biikiim-
li ince koyun yiin ipligi kullanilir. Eski
Tiirk kilimleri de béyle ipliklerle dokun -
muslardiv.

Ham maddeierden en mithimini tegk'l
eden ipek ise pek pahali olmasi ve ¢ok eme-
g1 icabettirmesi dolayisiyle halieilligimiz-
da pek fazla kullanilmaz. Hereke fabrika-
sinda bugiin ancak hususi siperigler ic¢in
bilhassa seccadelere tatbik edilmektedir.
Ipek, miizelik eski parcalar arasinda d
ancak saraya ait nadide parcalarda kulla-
nilmigtir. Ele aldigimiz hali seksiyonu
icinde ipekten mamul parca hemen hemen
yok gibidir.

VI — HALI VE KILIMDE ARA-
NAN 1Yl HUSUSIYETLER.
ESKI TURK HALILARININ
VE KILIMLERININ HUSUSI-
YETLERI:

Hali muhtelif malzeme ve ameliyelerle
meydana geldigi icin iyi hususiyetleri de
bunlara yani kullanilan malzeme ve doku -
nus tarzina tabidir. Binaenaleyh su esas-
lar lazimdir:

1 — Iskeleti teskil eden ¢ozgiiler tama-
mamen yiinden olmali, gergin, sik ve mun-
tazam araliklarla gerilmelidir., Ciinkii ¢oz-
giinlin sikligr diigiim ve dolayisiyle doku -
nug giizelligini temin eder.

Eski Tiirk halilarinda ¢ozgiiler kalin
da olsa muntazam bulundugundan bu hu-
sus temin edilmistir.

2 — Bir halinin saglamlig1 ve kalite-
si bakimindan biiylik bir ehemmiyeti haiz
bulunan atki ipligi de ylinden ve ince bii-
kiimlii olup diiglimlerin arasina kirkitle
iyice yerlestirilmeli ve iki diigim sirasi
arasinda en fazla iki atki bulunmalidir.
Eski Tiirk halilarinda atk: ipligi ekseri -
yetle yiindiir ve iki siradan ibarettir.

3 — Diigim muntazam ve giizel
atilmali, cozgii ile 90 derecelik bir zaviye
tegkil etmelidir. Diigiim ne kadar iyi ve
sik atilirsa desen teferruat: da o kadar
gilizel tebariiz eder. Eski Tiirk halilarinda
ipliklerin kalinhigi dolayisiyle diigiim ade-
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di sik degil ise de, gayet muntazam ve sag-
lam atilmigtir,

4 — Tiiyler kisa ve aym seviyede ke-
silmelidir. Eski Tiirk halilarinin ekserisin-
de tiiyler dokiildiigii icin boylar1 hakkind.:
bir malimat edinmek miimkiin degil ise
de, bazi kalan kisimlardan orta uzunlukti
ve muntazam kesilmis olduklar: anlasil -
maktadir.

5 — Renklerin ahenkli siralanmasi
lazaimdir. Eski Tiirk halilarinda sanatkar
bu noktada c¢ok giizel muvaffak olmustur.
En zit renklerin dizilisinde dahi bariz bir
ahenk goze carpar.

6 — Kilim dokunurken atkilar ¢ozgii-
lerin arasina iyice yerlestirilmeli ve motifi
teskil eden yerlerden dondiriilen atkilarin
aralik meydana getirmemelerine dikkat
edilmelidir., Eski Tiirk kilimleri bu ba-
kimdan cok miikemmeldir.

7 — Kilimde motif gekli hali kadar
cesitli degildir ve ekseriya geometrik gekil-
lerden ibarettir. Bu itibarla renk adedi de
daha mahduttur. Ayni zamanda canhdiv.
Daima tekerriir edecegi icin renklerin iyi
secilmesi ve tanzim edilmesi lazimdir, Es-
ki Tiirk kilimleri bilhassa bu bakimdan
¢ok muvaffak olmus eserlerdir. Canli, mah-
dut fakat &henkli renkleriyle temayiiz
ederler,

VII —— ESKI TURK HALILARIN-
DA, KILIMLERINDE RENK
VE CESITLERI:

Hahleilikta sun’i boyalarmin kullanilma-
s1 19 uncu asirda bagladigina ve memlekz-
timize de 1882 de girdigine, ele aldigimiz
miizelik parcalar ise bundan evvelki Tiirk
halilar: olduguna gére, renklerin tamamen
nebati boya ile yapildiklarinda siiphe kal-
mamaktadir. Yalniz eski boyacilik sanati
babadan evliada intikal eden bir sir oldugu
icin bunlarin terkiplerini yazili vesikalarla
tam olarak tespbit etmek miimkiin degildir.
Ayni zamanda elimizdeki parcalar iizerin-
de tecriibe ve tahlil yaparak boyle bir ter-
kip elde etmek kabil olamaz. Ancak baz:
kiymetli tarihi mahkeme sicillerinden Os-
manhlar zamaninda boyaciligim ileri teski-
lath bir sanat oldugu ve bunda tamamea
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nebati maddelerin ve yerli mordanlarm
kullanildig: 6grenilmektedir. Asgagida bir
kismi aynen verilen 294 No. lu ve 1208
hicri 1794, miladi tarihli bir mahkeme si-
cilinde (9):

“Deli Yorgi diikkdninda mevcut iki top
kéy bezi ve bir koylii sarig:r ve alti1 ade:
kiip ve alt; adet fi¢1 ve otuz bir kiyye ii¢
adet kohne kazan ve bir miktar sar1 agag
boyas1 ve iki gozlit tekne ve onbir adet
bakkam agaci vebir miktar ayt boyasi1 ve
sar1 ot ve kdk boyasi ve elli adet sirik ve
mengene ve yiiz dirhem zagikibris ve yliz
dirhem zerdegal ve iki yiiz dirhem sap...”
diye devam eden ifadeden .o zamanlar bo-
vacihkta sar1 agac boyasi, bakkam agac:,
ayt boyasi, sar: ot, kok boyas: gibi boyala-
rin ve mordan olarak da zacikibris, sapin
kullanildigina dair bilgi edinmekteyiz. Bu
mahkemei ger’iye sicillerinden (10) 1641
senesine kadar boyacilik mesleginde miin-
hasiran Tiirklerin ¢aligtiklar: bu isi munta-
zam bir tegkilatla yuriittiikleri ve kok bo-
yvadan elde edilen Tirk kirmizismin onal-
tiner asirda Bursa’dan (11) Edirne’ye geg-
mig oldugu anlasilmaktadir.

Esasen Osmanlilarda boyaciligin ¢ok
eski ve miitekamil bir sanat oldugunu gos-
teren bu kayitlarin en canh vesikalarimi
miizelerimize intikal etmis bulunan hah ve
kilimler tegkil etmektedir.

Osmanlilar zamaninda boyacilik sanu-
t1 Anadolu’nun hemen her tarafinda ma -
lam olmakla beraber, en ileri giden yerler
Bursa, Istanbul, Edirne, Konya, Kayseri v2
Tokat’tir. Boyacihikta kullanilan nebatlarmn
bazisinin yalmz kékiinden, bazisinin kabu-
gundan, yapragindan veyahut ciceginden,

(9) Atayolu, Hasan Sabri, Boyacilik Tari -
hinde Tiirkler, Tiirk Tarihinin Ana Hatlar:
Seri II N. 8/A, Istanbul, s. 10- 11,

(10) Atayolu, Hasan Sabri, Boyacilik Ta-
rihinde Tiirkler, Tiirk Tarihinin Ana Hatlin,
Seri II N. 8/A, Istanbul, s. 5, Sicil No. 361, san
188, Miladi sene 1641,

(11) Atayolu, Hasan Sabri, Boyacilhik Ta-
rihinde Tiirkler, Tiirk Tarihinin ana hatlar:,
Seri II, No. 8/A, s. s, Sicil No. 28, sah. 5, Miladi
sene 15I9.



bazisinin da bhirka¢ uzvundan meseld kck
ile yapragindan veyahut da cevizde oldugu
gibi, biitlin aksamindan istifade edilir.
Bunlarin her biri de ayr1 bir renk verebilir.

Boyacilikta bilhassa eskidenberi isti -
fade edilen en miihim iki madde kok boya
ile cehridir,

Kok boya (Rubia tinctorum) : Memle-
ketimizde nebati boyacilikta eskidenberi
kiymetli bir yer isgal eden bu nebat boy=-
ik otu (12) kirmizi kok, boya piireii, yu-
murta boyasi, boya ¢ili1 dil kanatan, kir -
miz1 boya, boya kokii, boya sarmasigi, cu-
buk boya (13), ekse kokii, kizil kok, kiz:l
boya gibi muhtelif isimler ile de anilmak-
tadir. Kok boya pek eski zamanlardanberi
boyama iglerinde kullanilan bir nebatiir.
Orta zamanda memleketimizde ¢ok mik -
tarda yetistirilmekte ve hattd degerli bir
ihra¢ malzemesini tegkil etmekte idi. Av-
rupa’da da Tiirk kirmizis) veya Edirne kir-
mizist namiyle 6tedenberi malimdur. Bu
bitkinin cok eskidenberi Tiirkler tarafin -
dan bilindigini ve kullanildigini bir¢ox
deliller gostermektedir. Mesela hacghlar se-
ferinin bu nebatin garba tagimnmasinda rol
oynamast ve bu tarihten sonra Avrupa’da
boyaliklar kurulmasi kokboyanin evvel -
den Anadolu’da genis mikyasta yetistirildi-
gini isbat etmektedir. Bundan maada eski
kdkboya ticaretinin miihim merkezlerinden
olan Kula, Ankara, Konya, Merzifon ve-
saire gibi bolgelerde hald boyahk denilen
verlerin bulunmasi1 bunun en canh misali-
dir, 1700 yillarinda Tiirkiye kokboya ihti-
vacinin licte ikisini karsilamakta olup,
1870 tarihine kadar Izmir’den ihrac edilen
miktarimn memleketimize getirdigi gelirin
500.000 altindan fazla oldugu zikredilmek-
tedir (14). Hattda kokboyanin padigsahim
Mustafa, Tiirkiye'de
bulunan onemli bitki boylarindan elde olunan

(12) Harmanciogly,

renklerin gesitli miiessirlere karsi yiin iizerinde
haslik dereceleri, Ankara, 1951, S. 33, (Doktora
tezi).

(13) Esberk, Tevfik, Ev Idaresi ve Koy Sa-
natlar1, Istanbul, 1947, s. 142.

(14) Do¢. Dr. Esberk, Tevfik, Y. Z. Miih.
Kosker, Omer, Yiiksek Ziraat Enstitiisii dergisi,
cilt 4, say1 (7) 1, Kokboya, s. 377.
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iradesi alinirdi. Fakat 19 uncu asrin ikinei
yarisindan sonra kokboyanmm sentetik ola-
rak elde edilmesi ve bunun 1894 de yurdu-
muza girmesi kdkboya ticaretini durdurdu.
Bugiin ancak bazi kéylerimizde basit ola -
rak boyacilikta kullanildignr ve bircok yer-
lerde vabani hir gekilde yetistigi goriil -
mektedir. Bilhassa Bat: Anadolu’da Izmir,
Manisa, Alagehir, Salihli, Demirci, Kula,
Gordes, Esme, Usak, Soma, Orta Anadolu’-
da Ankara, Konya, Aksaray, Nigde, Kay -
seri, Kirgehir, Avanos, Urgiip, Cankiri,
Tokat, Amasya, Sivas, Yozgat, Corum’da,
Gliney Anadolu’da Adana, Diyarbakir,
Marag’da ve Dogu Anadolu’nun bircok ye:-
lerinde yabani olarak bulunmaktadir. Kok-
boya (Rubit tinctorum) Rubiceae famil-
vasimnin Rubia cinsine ait bir nevidir. Coi
vasar. Boyu, iklim seraitine gore 50 - 80
santim arasindadir. Koékleri yuvarlak, bo-
gumlu kirmiz1 veya esmer kirmizidir. Stir-
giinleri tirmanici ve dokununca tutucudur.
Sonkaharda kurur. Yapraklar: uzun, ke-
narlan piiriizlii olup saka halkavari ekli-
dir. Dallarin uclarinda kii¢iik beyaz ve
salkim geklinde cicekleri vardir. Tohumla -
r1 sert kiiclik cekirdekciklerden ibarettir.
Boya maddesi bilhassa nebatin koklerinde
bulunur. Yash kokler genc koklerden daha
fazla boya ihtiva ederler. Yetistigi minti -
kaya gore koklerdeki boya miktar: yiizde
1-4 nisbetin arasinda degisir. Kokler ya
ilkkbaharda yeserirken, veya sonbaharda
dallarin kurudugu zaman toplanir. Golge-
de kurutulup doviilerek veya déviilmeden
kullanihir, Koékiin  maktar alinirsa ortas:
sarimtirak, etrafi kirmizidir. Etli gibi du-
ran bu kirmizi kisim ayri olarak cikarilip
teplanmirsa daha giizel ve canli renkler elde
edilir. Kirecli ve limiiclii toprakta giizel
yetigir. Iyi seraitte bir déniimden 1000 ki-
lo kokboya alinir,

Biitiin evsafim1 yukarida zikrettigimiz
kokboyadan cesitli renkler elde etmek
miimkiindiir. Bashcalayi: Thlamur cicegi,

koyu giirpen, clirik mugsmula, gl
kurusu, dono, kizilagac, tarcin, ki-
z1l kahve, geyik kahvesi vesaire-
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dir (15). Bu renklerde mordan olarak yani
tesbit edici madde makaminda sap, tuz, li-
mon, demir siilfat, kremtartar vesaire kul-
lamlir. Cehriye gelince: Latince ismi
Rhamnus tinctoria olan cehri memleketi-
mizde kokboya gibi eskidenberi en cok ta-
ninan ve ziraati yapilan bir boya bitkisidir.
Boyac: dikeni, akdiken, ebicel, geyik dike-
ni, altin agaci, sar1 boya agaci, yaban cile-
&i gibi muhtelif isimlerle de anilir. Ana-
dolu’nun hemen her tarafinda yetigmekle
beraber, en fazla bulundugu yerler Konya,
Ankara, Kayseri, Kirsehir, Nigde, Corum,
Tokat, Maras, Urgiip, Amasya, Sivas, Yoz-
gat ve Bovabat'tir. Evvelce buralarda bu
ziraata tahsis edilen cehrilikler yok ise de,
yine hiiday1 nabit olarak bircok yerlerde b
bitkive tesadiif edilir. Cehri daha ziyade
Iz Anadolu’da ve daglik mintikalarda bu -
lunur. Deniz kenarinda goriilmez. Cehri,
eskiden bir vicaret emtias: olup, bilhassa
lzmir, Istanbul ve Samsun’dan ihrag edi-
lirdi, Hattd fazla para ettiginden “altin
ag2c¢” ismini almigti. Fakat 19 uncu asirda
sentetik boyalarin icadiyle kok boya givbi
kiymetini kaybetti. Bugiin ise terkedilmis
oibidiy.

Cehri, cali manzarasinda bir agaccik-
tir. Dallara kisa saplarla merbut kenarlati
tirtili yapraklar vardir. Kiigiik cigekleri
sarmmtirak yegil renkte olup birkagi bir
arada bulunur. Uziime banzeyen iizeri di-
limlere ayrilmig dane seklinde kiiclik mey-
meler verir. Bu meyveler evvelad sarimtrak
vesil iken olgunlaginca siyahlagir. Iste asi!
boya bu daneciklerden c¢ikarihr. Bilhassa
olgunlasmadan sarimtrak yesil renkte iken
daha fazla boyar madde ihtiva ettiklerin -
den daha ¢ok boya elde edilir, Meyvesi dort
dilimli ve asili cehri makbuldiir. Cehriler
cok degisik iklim ve topraklarda yetistik-
lerinden her zaman ayni miktarda boyar
maddeyi ihtiva etmezler. Bu sebeple her
vakit aymi miktardaki cehriden ayni renk

(15) Bu terkipler i¢in bakabilirsiniz:

a) Ankara Yiiksek Ziraat Enstitiisii Dergisi,
cilt: 4, sayi: 1 (7), Kokboya s. 382.

b) Prof. Esberk, Teviik, Ev Idaresi, Ist.
1047, s. 143.
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elde edilmesi miimkiin olmamaktadir. Bu
glicliigii 6nlemek maksadiyle yani aym
miktar cehriden ayni renk veya niians:
elde etmek icin hazirlanmig ekstraktlar
kullamilir. Cehri, sai ile laciverdin karis-
tirilmasiyle meydana getirilen yesil renk
boyamalarinda astar ve bir¢ok boyamalar-
da da ton degistirmede kullamldig1 igin
nebati boyacih@in can damar: sayilir, Ay-
n1 zamanda mordan degistirmek suretiyle
de bircok renkler elde edilir., Kullanilan
mordan maddeleri sap, kalay, kloriir, kirec,
karaboya (demir siilfat), goztasi (bakw
siilfat), bikromat, tuz vesairedir.

Elde edilen renkler: Bilhassa cesitli
sarilar, muhtelif yesil, muhtelif bej, degi -
sik kahve, tarcin, vesairedir (16).

Bunlardan bagka, sogan kabugu, nar
kabugu, havaciva, ayva yapragi, safran,
elma, geftali yapraklari, sergil, kizilagag
kabugu vesaire gibi bircok nebatlar da
boyacilikta kullanilir.

Simdiye kadar isimlerini saydigimiz
nebatlardan elde edilen boyalarin tutturul-
masi icin de mordan lazimdir. Bu hususta
e ncok istifade edilen kékboya ve cehri bah-
sinde de anlattigimiz gibi, sap, karaboya,
goztasi, kalay kloriir, krom sapi, mege ma-
z1s1, sodyum karbonat (camasir sodasi),
kireg, tuz, kremtartar, tanen, sodyum sul-
fat, limon asidi vesairedir. Bunlardan bay-
ka, Anadolu’da bilhassa koylerde mordan
olarak sap, mese palamudu, koruk, sirke,
turung¢ suyu, siitlegen saki ve siitii, mege
kokti, limon tuzu, idrar, tag yosunlari, kil,
marn ve kirecin de kullamldigi malam-
dur (17).

Osmanlilar devrinde de mordan ola -
rak sap, sacikibris gibi maddelerin kul -
lanildig1 bazi tarihi vesikalardan anlasil -
maktadir (18), Fakat bunlarin miktarlar:

(16) Bunlarin terkipleri i¢in bakimz:

Prof. Dr. Esberk, Tevfik, ve Dr. Harmanc:-
oglu, Mustafa, Cehri, Ziraat Fakiiltesi 1951 y1l-
Iigindan ayr1 basim, s. 73 - 78.

(17) Ozbel, Kenan, Anadolu Tefris Halilar,,
Ankara, 1949, s. 13.

(18) Atayolu, H. Sabri, Boyacilik tarihinde
Tiirkler, Tiirk tarihi
8/A, s. 10, Sicil No. 294.

ana hatlari, seri 2, No.



TURK HALI VE KILIMLERININ TEKNIK HUSUSIYETLERI

bir sir olarak saklandig: i¢in simdiye ka-
dar meydana cikarilamamigtir, Elimizd:
bulunan 19 uncu asirdan evvelki devirlere
ait viizlerce halidan bircoklarinin bugiin
hala canliliklarini kaybetmemis olan gii-
zel renkleri hic siiphe yok ki, bu nebati ve
mordanly boya mahsulleridir.

Nebati boyaciligin en miihim hususi-
vetlerinden biri de glinege ve ziyaya kars:
haslik derecelerinin olduk¢a kuvvetli bu -
lunmasidir. Bir boyanin haslhik derecesi
muhtelif miiessirlere kars: gosterdigi mu-
kavemettir. Boyacilikta ve dolayisiyle ne -
bati boyacilikta 1sik, su, alkali, yikama,
stirtme, kiiklirt, ter, agartma deniz suyu
gibi muhtelif miiessirlere kars: haslik ara-
nir. Siiphesiz bir nebati boya biitiin bu hu-
susiyetleri lizerinde toplayamaz. Esasen
haslik derecesi kullanilan mamullere gore
degiseceginden ve mahdut olacagindan bu-
na liizum da yoktur. Yeter ki, aranilan bir
hashk derecesi terkibine verilmis olsun.
Meseld daima yikanacak kumaslarda suya
karst hashk arandigr gibi, halidlarda da
daima ziyaya maruz kalacaklar: ve {izer-
lerine basilacagl i¢in 151ga ve silirtmeyec
karsi hashk aranir. Fakat bunlardan bi-
rinci derecede tercih edileni 1g18a karsi
olan hashktir. Her nebati boyanin ziyay:
karsi olan hashk derecesi muhteliftir. Me-
seld ayva yapraginin 1513a mukavemet de-
recesi orta oldugundan hali ve kilim igle-
rinde az ve ancak birka¢ rengi kullanilabi-
lir. Aym1 zamanda bu derece, kullanilan
mordana ve boyanin ziya muvacehesinde
koyulasip koyulasmamasina da tabidir.
Bazi oyle nebat vardir ki, mordansiz veya
muayyen mordanla ziyaya karsi hic has
olmadig: veya pek az hashk gosterdigi hai-
de diger bir mordanla bu hassas1 yiikse
lir. O zaman bu mordandan katilmak sa:-
tiyle hali ve kilim boyamalarinda kullani.
labilir. Meseld elma ve seftali yapragindaan
elde edilen renklerin 1s13a karg1 hashklar
zayif iken elma yapragindan elde edilen
renklerin demir siilfat, kiikiirt asidi sefta’i
yapragindan elde edilenlerin de bakir siil -
fat demir siilfat, ve bikromatla mordan-
lamak suretiyle hali ve kilim islerinde kul-

lanlacag) anlasiimaktadir (19). Keza me-
se mazis1 ve mese palamudundan elde edi-
len renkler 1g1k karsisinda koyulastiklar:
igin hali ve kilim iglerinde kullamlacakla-
rma hikmolunur,

Asirlarca evvel nebati boyvalarla bo -
vanmig ve renklerinden bir sey kaybetme-
den zamanimiza kadar gelmig olan elimiz-
deki halilarin renklerindeki canlihgi boya-
larinda boyle 181k muvacehesinde koyula -
gsan maddelerin mevcudiyetiyle izah etmek
miimkiindiir,

Sergil, sofora, potokdan ve ceviz gibi
bazi maddelerin muhtelif kisimlarindan
elde edilen boyalar biitiin miiessirlere kat-
g1 mukavim oldugu takdirde kilim ve halt
iglerinde de kullanilabilir. Baz1 nebatlar -
dan elde edilen renklerin ancak birkaci
ziyaya karsi mukavim olacagindan yalniz
bunlar alinir, Mesela kizil aga¢ kabugunun
hali ve kilim i¢in bazi renkleri secilebilic.
Kiikiirt asidi ve kremtartarla mordanlan-
mak suretiyle sogan kabugundan hal ve
kilim iglerinde istifade edilebilir. Bunun
gibi.birka¢ nebat daha vardir.

Nebati boyalardan kokboya bilhassa
151Za kargl hemen hemen en yiiksek bir de-
recede mukavemet gosterdigi icin hosa
giden her rengi hali ve kilim islerinde ter-
cih edilir.

Cehriden alinan renkler ise umumiyei-
le 15182 ve alkaliye kars: dereceleri diisiik
oldugundan hali ve kilim ‘islerinde ancak
mordana tabi olmak sartiyle kullanilir.
Boyle olmakla beraber, boyama kudreti
yiiksek ayni zamanda boyar maddelerini
ayirt ve ticari ekstraktlarini elde etmek
kolay oldugu icin hashik derecesi cegitli
mordanlaria yiikseltilerek muhtehtelif sa-
halarda pek istifade edilebilir.

Aralarinda hashk farki bulunmakla

beraber, biitiin nebati boyalarin hususiye!-

leri yiine ton yumusgakligi, renk tazeligi ve
parlaklig: vermeleridir. Hepsinin terkip -

(1) Harmancioglu, Mustafa, Tiirkiye’de Bu-
Elde Olunaia
Renklerin Cesitli Miiesirlere Karst Yiin Uzerin-

lunan Onemli Bitki Boylarindan

de Haslik dereceleri, Ankara, 1951, s. 96 (Dok-
tora tezi).
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leri bizce mechul olsa da, elimizde mevcut
hali renklerinde nebati boyalardan istifade
edildigi siiphesizdir. Bu renkler cesitleri
az olmakla beraber, sadelikleri, matliklari,
tonlarimin tathhiklar1 ve hashklari ile
temayiiz ederler.

Eski Tiirk halilarinda kullanilan renk-
ler zamana ve her mintikaya gore degis -
mektie ise de, bunlarin iki kisimda miita-
laas: dogru olur.

1 — Esas renkler:

2 — Tali renkler:

1 — Esas renkler: Tamamen zemin
icin secilen, hemen hemen her asir mamt -
linde goriilen lacivert, kirmizi ve beyaz -
dan ibaret olan hakim renklerdir. Bun-
lardan bilhassa lacivert ve kirmiz lizerin-
de durmak icabeder. Kirmizinin Tiirk hah
seccadelerinde kullanilmig pek ¢ok gesitle-
ri vardir. Brikten tathh kirmizi ve vigneye
kadar muhtelif niianslar bu hususta mii-
him rol oynarlar, Fakat ekseriya secilen
visne cliriigii dedigimiz koyu kirmizidar.
Lacivert de zemin icin sacilen mithim bir
renktir. Tiirk halilarimmda ekseriya koyu
lacivert yer alir. Uzerinde de daha acik
bej, beyaz gibi bunu acacak renkler tercih
edilir,

2 — Tali renkler: Degisik tezyinat
icin kullanilan biitiin cesitleriyle gilivez,
penbe, sari, yesil, bej, mavi ve siyahtir,

Riitiin saydigimiz bu renklerin hep -
sine bir parca lizerinde rastlamak miim -
kiin olsa da her birinin ayr1 ayri birkag
niiansina birden rastlamak her zaman ka-
bil degildir. Nitekim elimizdeki eski Tiirk
hahlarinda bir motif iizerinde diger hal-
larda (meseld Iran hahlarinda) oldugu gi-
gi bir rengin acikhi koyulu teferriiati go -
riilmez. Desen tefriki icin renkler daha zi-
vade parca parca ve zit olarak siralanmi:
Esasen motiflerde daima stilizasyon ha -
kim oldugundan tabil renk tanziminden
ziyade zevki oksayan sade bir renk iisldbu
hakimdir. Meseld yapraklar yesil renk'e
yapilacagr yerde cok defa kirmizi veya
lacivertle yapilir. Boyle oldugu halde renk
iislibunun sadeligi dolayisivle motiflerde
gbze hos goriinen bir ahenk vardir. Yapra-
#in kirmizi olusu katiyen hayret uyandir-
maz., Tamamen zit renklerden ibaret yoriik
seccadelerinde bile bu ahenk bakidir. 18

inci asra ait ¢cok harap olmus kirmizi, kah-
ve, eflatun, yesil, mavi, sari, koyu penbe
ve bevaz renklerden ibaret bir yliriik sec-
cadesi bu hususta giizel bir drnek tegkil
cder (Resim: 8). ’

Eski Tiirk kilimlerinde en ¢ok kullz-
nilan renkler ise: kirmizi, lacivert, kahve,
az olarak da mavi vesil, siyah ve beyazdir.

Yukarida biitliin hususiyetlerini belirt-
tigimiz miizelerimizde mevcut bircok hali
ve kilimlerdeki renklerin hala canliliklari-
n1 muhafaza etmeleri de kullanilan boya -
larin hasliklarina en giizel sahittir,

VIII — NETICE:

Bu etrafii tetkikten sonra miizelik es-
ki Tiirk hahlarmin teknik hususiyetler
hakkinda su neticeleri tesbit edebiliriz:

1 — Eski Tiirk halilarinin dokunma -
sinda kullanilan tezgah Isparta tipi tez -
gahlardir. Dokuma aletleri ve dokunus
teknigi bugiinkiiniin aynidir.

2 — Mubhtelif bolgelerde dokunan esii
halilarda atki ve cozgii i¢cin daima yiin
iplik kullanilmis ve hemen her zaman bir
sira diigiimden sonra iki atki atilmigtir.

3 — Parcalar daima Tiirk diigtimii ile
dokunmustur. Vasati kalite 33 — 4Xx1
arasindadir,

4 — Piyeslerin en ve boyiar: oldukeca
diizgiindiir., Seccadelerde egrilik bilhassa
eski parcalarda nadiren gorilir. Daha
pratik olmasi itibariyle seccade daha fazla
dokunmustur. Tiirk ve Islam Eserleri Mii-
ze Seksiyonundaki mevecuda gore azami
seccade ebadi takriben 3.32)1.05, asgarl
1 X 1.20, taban halilarimin ise azami
8.103¢3.70, saf seccadelerinin de 9.85 X
1.56 m. dir.

5 — Eski Tiirk kilimleri ince sik doku-
malari, miikerrer motifleri ve canh fakat
dhenkli solmaz renkleri ile en makbul sa-
nat eserleridir.

6 — Eski Tiirk hali ve kilimlerinde 19
uncu asir parcalary miistesna, her zaman
has boya kullamilmistir. Renk tenevviiii
pek fazla olmamakla beraber, daima uyguu
renkler dizilmig bu sayede de hal ve kilim-
ler lizerinde istenilen Ahenk temin edilmis-
tir. Iste eski Tiirk halicah@inin hakh olarak
kazandigi gohrette bunun biiyik bir his-
sesi vardir,
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