URGAN VE URGANCILIK

Bir diizen i¢inde yasayan halkin giin-
liik ihtiyaglarii gidermek iizere ¢ok eski
¢aglardan beri insanin el emegi ile gider-
digi ihtiyaclar zamanla el sanatlarini mey-
dana getirmistir. Teknigin ilerlemesi ile
bu sanatlar yerini teknigin icaplarina ter-
ketmekte ve daha ziyade teknik bilgi ve
maharetleri babadan ogula devam ede-
gelen el sanatlar1 kaybolmaktadir. Bu defa
konu olarak ele aldigimiz Urgan ve Ur-
gancilk da bu sanatlardan biridir!. Her
ne kadar bu mamullerin yerine diger hay-
vani, nebati veya sentetik mamuller de
kullanilmakta ise de bilhassa koyliiniin
geleneksel goriisit ve kenevir liflerinden
yapilanlarmn saglambik bakimindan yerini
tutamadifindan kenevir elyafindan ya-
pilanlar tercih edilmektedir. Bilhassa k&y-
lii buna ¢ok daha fazla ragbet gosterdi-
ginden kenevir ziraati yapilan mahallerde
urgancibk bir el sanati olarak devam
etmektedir. Mutedil iklim bitkisi olan
Kenevir ziraat memleketimizde belirli yer-
lerde yapilmaktadir. Halen memleketi-
mizde kenevir ziraati baglica Kuzey Ana-
dolu bolgesinde Kastamonu, Samsun, A-
masya, Ordu, Artvin illeri dahilinde, Ege
bolgesinde bilhassa Menderes havzasin-
da Tire, Odemis, Bayindir’da, Giiney dogu
Anadolu’da Urfa ve Birecik’te yapilmak-
tadir. Halen bu el sanatlarimin yant sira
Istanbul’da Anadolu Hisarr’'nda, Goksu’da
ve Kastamonu'nun Tasgko6prii ilgesinde
agilan fabrikalarda da urgan ve miima-

1 Bu yazinin hazirlanmasinda yardimlarin: esir-
gemeyen Tire Mizesi Midiird Faik Tokluoglu'na,
Amasya Mizesi Asistam: Hikmet Takaz'a ve bu ¢ahs-
malar igin kitiiphanelerinden eser temin eden Sayin
Prof. Dr. Necmi Sénmez’e tegekkiir . etmeyi bir borg
bilirim.
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sili imalat yapilmaktadir. Fakat bu higbir
zaman kenevir lifine ait el sanatlarinin
kaybolmasina mani olamamigtir. Ciinkii
bilhassa Kastamonu ve Tire havalesinde
kenevir ziraati yapan gift¢i kendi ihtiyacim
kendi imal etmektedir. Bunun yaninda
bu muntikalarda sehir icinde de kenevir
isleyen atolyeler mevcuttur. Kenevir Lif-
lerinden Kastamonu ve gevresinde daha
ziyade urgan ve emsali imaldt yapilmak-
tadir. Tire ve civarinda ise urgan imalati
yaninda heybe, cuval, ¢ul gibi mamuller,
Rize’de 6zel dokiimanlar yapilmaktadir 2.

Halen urgan ve miimasili imalat pa-
muk, keten, kenevir, jiit, abaca, agave,
rayon ve yiinden imal edilmekte ise de?
bizim konumuzu bir el sanat1 olarak inki-
saf gosteren kendir ve kenevirden imal
edilen tegkil edecektir.

Kenevir Orta Asya’dan ¢ikip Diin-
ya’ya yayilmis bir bitkidir. Siimer metin-
lerinde urgan kelimesi karsihgi RI. HA.
MUn*4 kelimesinin ve Akadlar’da Asam
Sutu, Meh(i® kelimelerinin bulunusu ke-
nevir ziraati ve urgan imalitimin Mezepo-
tamya’da Siimerler devrine kadar indigini
gostermektedir. Anadolulu bir kavim olan
Hititlerde Urgan kelimesi karsihg Isha-
mina, Ishamanta, Ishimanas® kelimesinin

2 Prof. Dr. Tevfik Esberk; Tiirkiye'de Koyl
El Sanatlarinin mahiyeti ve ehemmiyeti, Yiksek Zi-
raat Enstitiisi ¢aligmalarindan, Say1 44 Ankara 1939.

3 Dog. Dr. Mustafa Harmancioglu; Bashca
Urgan Cesitleri Uzerinde yapilan Teknolojik aragtir-
malar. Ege Universitesi Ziraat Fakiiltesi Yaymlar1 37.
Ege Universitesi Matbaas1 1959.

4 Wolfram Von Soden; Akkadisches Handnor-
terbuck. Wiesbaden 1960 Sh. 78

5 Aym eser Sh. 642.

8 Edgar H. Startevant; Eti Dili Sozlugi, ter-
ciime eden Miinire B. Celebi Sh. 23, T.D.K. Istanbul
1946.
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bulunusu Anadolu’da da kenevir ziraati
urgan ve miimasili imalatin yapildigini
gostermektedir. Ankara ili Polath Ilgesi-
nin Yassihdyiik kéyiindeki Firik Bassehri
Gordion’da Prof. Rodney Young baskan-
Iiginda yapilan arkeolojik kazilarda kene-
virden imal edilen bir urgan bulunusu
kenevir ziraat1 ve urgan imalatinin Ana-
dolw’'da devam ettiginin bir delilidir”.
Misir Pramitlerinin insasinda kullanilan
tas bloklar kendirden yapilan urganlarla
cekilerek nakledilmistir.

Osmanhi Hiikiimeti zamaninda kene-
vir ziraati ve urgan imaliti mihim bir
yer tutmakta idi. Ordunun ihtiyaci géz-
Oniinde tutularak elde edilen kendirin bir
kismu hiikiimete verilirdi. Hattd Tire’de
II. Mahmut devrinde Aydin Valisi Yakup
Pasa’yva ve Tire Kadisma gonderilen bir
fermandan Tire’lilerin bazi islerden affina
karsiik 50 Kentar (Bir Kentar 44 okka
yani 56 kilodur) kendir vermeleri kabul
edilmis ise de; Tire’lilerin bu miktar ken-
diri vermemeleri {izerine kendirin tutar
olan beher kentar basma 45 kurustan
15750 kurusun Donanma Hazinesine 6-
denmek iizere Mustafa efendi adinda bir
zata verilmesi ferman buyurulmustur. Ha-
len Tire Miizesindeki bu vesika bize Os-
manh Hiikiimeti devrindeki ehemmiyetini
gostermektedir. Bugiin -hald kenevir zi-
raatt ve urgan imaldtmn terkedilmeyen
bir el sanati olarak yasamasma devam
edisi bunun ne kadar koklii bir sanat
oldugunu gostermektedir.

Kenevir bitkisi:

Anadolu’da yaygin bir el sanati ola-
rak inkisaf eden fabrikasyon imaldtinin
yaninda benligini muhafaza eden urgan
imalatina gegmeden evvel urgan ve miima-
sili imalatin yapildifx ve yaygin bir ziraat
olan kenevir bitkisi ve ziraatine bir goz-
gezdirmek faydali olacaktir. Kenevir ote-
denberi sapindan lif elde edilen ve bu
maksatla yetistirilen Cannabinaccac famil-
yasina mensup Cannabis Satira L. isimli
bir kiiltiir bitkisidir. Kenevir yukarida da

7 Firikler’deki Urgana ait Gordion Nesriyati

belirtildigi gibi Orta Asya’dan ¢ikmis olup
kuzey ve giiney yonden olmak iizere iki
yol takip ederek Avrupa’ya yayilmustir.
Kuzey yolu takib ile yerlesip gelisen tipi
Rus Keneviri denilen tiptir. Bu tip az
boylanr, lif verimi az, tohum verimi yiik-
sektir. Giiney yolu takib eden ise Italyan
tipi kenevir olup 3-5 metre kadar boylanur,
lif verimi iyi, tohum verimi azdir. Memle-
ketimizdekiler giiney yolunu takib eden
gruba dahildir® Kenevir bitkisinin uzun
bir sapt vardir. 2 - 3 m. kadar bazan 4
metreye kadar uzar, kalinlig1 5 - 20 mm.dir.
Erkek ve disi bitki ayr1 ayridir ve gigekleri
farklidir. Daha ziyade yagish ve rutubetli
yerlerde kuvvetli kalevi reaksiyonlu top-
raklarda daha iyi yetisir ¢abuk boylanan
bir bitkidir, giinde 5-7 cm. boy verir. Bu
liflere memleketimizin bir ¢ok yerlerinde
kendir denilmektedir. Olduk¢a uzun ve
yumusak olan bu lifler eskiden urgan,
halat, guval ve ambalaj bezleri, yelken bezi
gibi dokuma ve mamulleri elde etmek igin
kullanilirdi. Bu bakimdan Kenevir ziraati
ve endiistrisi bir ok memleketlerin eko-
nomilerinde 6nemli bir yer tutard:. Fakat
XIX. Yiizyiin ortalarindan itibaren yavas
yavas halat ve urgan imalinde kendirin ye-
rini Sisal ve Manila denilen sert lifler, guval
ve kanavige imalinde jiit lifleri almugtir.
Bu tesirler diinyada kenevir ekilen saha-
larin daralmasina sebep olmus ve bunlar
kenevirin kargisina rakip birer bitki olarak
cikmuistir. Diger taraftan memleketimizde
kenevir saplarinin havuzlandiktan sonra
liflerin elle soyularak elde edilmesi fazla
miktarda el emegine ihtiyag géstermekte
ve bu da maliyetin artmasina sebep ol-
maktadir. Biitiin bu faktSrler sebebiyle
son zamanlarda kenevir lifi yerine daha
ucuz olan jiit lifleri kullamilmaktadir. Bu
faktorler yalmz bizde degil biitiin Diinyada
ekilen kenevir sahasinin kismen olsun
daralmasmna sebep olmaktadir. Halen bu
ziraat memleketimizde daha ziyade eski
geleneklere uyularak aynt zamanda el

8 Dr. Mustafa Ha;mancloglu; Kastamonu’da
Kenevir Ziraati ve Urgancilifm bugiinkii durumu,

Ege Universitesi Ziraat Fakdltesi Yaymlar 32. Ege
Universitesi Matbaas1 1959.
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emeginin nisbeten ucuz oldugu sahalarda
yapilmaktadir.

Memleketimiz eskiden beri kenevir ye-
tistiren memleketler arasinda sayilmakta
ise de bu giinkii istihsalimiz diinya kene-
virciligine tesir edecek durumda degildir.
Bununla beraber memleketimiz igin bu
ziraatin ayr1 bir 6nemi vardir .

Bugiin yeryiiziinde kenevir istihsalin-
de 1934 - 1938 yillar1 ortalamalarina gore
625.000 hektar arazinin ekimi ve 186.700
ton lif istihsali ile Rusya basta gelmekte,
76.000 hektar arazinin ekimi ve 89600 ton
lif istihsali ile fatalya ikinci gelmektedir.
Bu istatistiki malumat arasinda memleke-
timiz miithim bir yer tutmamakta ve diger
memleketler adi altinda toplanan gurup
arasinda yer almaktadir. Bu ortalamaya
gbre Diinya’da 949.800 hektar arazi ekil-
mekte ve 448.500 ton lif elde edilmekte-
dir o,

Kenevir ziraati memleketimizin muh-
telif bolgelerine dagilmis bir durumdadir.
Bu husus elde edilen liflerin kalite ve uzun-
luk dereceleri iizerine de tesir etmektedir.
Kenevirin istihsali ile memleketimizde
istihsal giicii ile orantili olarak el sanayii
balinde kesif bir urgancilik sanayii de
dogmustur. Profesor Tobler’e gore Tiirk
kenevir liflerinin kalitesi yiiksek olup
bilhassa ihracatct memleket olarak gorii-
len Italya ve Yugoslavya ile her zaman
boy Olglilebilecek bir kabiliyette olmasina
ragmen ™ liflerin dis pazarlarda istenilen
kalitede yapilmamasi dolayisiyle kenevir
liflerinin dis memleketlere ihrag edilmesi
imkéni bu giin igin hemen hemen ortadan
kalkmis gibidir. Bunun baglica sebepleri
arasinda bizde kenevir giftgisinin yeteri
kadar aydinlanmamig olmas: ve dolayi-
siyle liflerin hazirlanmasmmda gerekli iti-
nayl gostermemis olmasindandir. Meseld
hasadin ge¢ yapilmas: yiiziinden liflerin
odunlagsmas1 ve sertlesmesi, kenevir sap-

® Aym Eser

10 Tobler: Memleketimiz Kendir ve Ketenciligi :
Birinci Koy ve Ziraat Kalkinma Kongresi, B Serisi,
Takim 7, Ankara - 1938.

11 1. Eser Sh. 57.

larmmin biiyiikk demetler halinde havuzlan-
mast yliziinden liflerin fazla olgunlasmas:
veya yeteri kadar olgunlagsmamasi, havuz -
lamada ¢amurlu ve pis sularin kullanil-
mast sonucu liflerin renklerinin koyulas-
masi ve siyahlagmasi, saplarin kokleri ile
¢ekilerek toplanmalarindan liflerin kok
kabuklarint da ihtiva etmeleri kalitenin
diigmesine sebeb olmakta ve liflerin teknik
degerini azaltmaktadir. Bu giin Avrupa
ve Amerika’da her tiirlii teknik imkénla-
rin gelisip bu sanayie de tatbik edilisi
dolayisiyle istihsal daha temiz ve ucuza
maledilmekte ve dolayisiyle iptidai bir
usulle hazirlanan mallarmiz dig piyasada
ragbet gérmemektedir. Bununla beraber
Kastamonu’da kendircilik ayr bir yer isgal
etmekte ve dolayisiyle daha fazla itina
gosterilmektedir. Bu bolgenin istihsali
iizerinde durulursa bir giin bu bdlge
ihracata elverisli bir hale gelebilir. Bu
sanat Kastamonu’da pek ehemmiyetli bir
sanayi kolu teskil etmektedir. Bu bol-
gede memleketimizin urgan ihtiyacinin
% 251 imal edilmektedir. Fakat urganci-
larin kendir ihtiyaci yurdun diger bolge-
lerinden temin edilmektedir. Konu ele
almip ehemmiyetle {izerinde duruldugu
takdirde kenevir ekimi daha da hizlandi-
rilabilir.

Kenevir ekimi istihsal sirasma goére
memleketimizde soyle siralanabilir. 1958
yih istatistiklerine gére 3.600 hektar ara-
zinin ekimi ile Izmir basta gelmekte ise de
2.243 hektar arazinin ekimi ile Kastamonu
bunu takib etmekte fakat lif istihsalinde
Izmirin 3086 ton istihsaline mukabil
3.178 ton ile Kastamonu yine birinci siray1
almakta, ekim alamna gore Urfa, Ordu,
Yozgat, Amasya, Samsun, Burdur, Co-
rum, Gaziantep, Zonguldak, Isparta, Kii-
tahya, Tokat, Malatya bunu sira ile takip
etmektedir. Fakat bunlardan Kastamonu
ve Urfa’da oldugu gibi daha ziyade lif
istihsaline matuf bu ¢aligmalar Amasya’-
nin Giimiishacikdyiinde oldugu gibi to-
hum istihsali 6n plinda tutulmaktadur.
Ayrica Izmir’in Tire, Odemis, Ordu’nun
Fatsa, Unye gibi bolgelerinde ehemmiyetli
miktarda lif elde edilmekle beraber to-
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humculukda ayri birer yer tutmaktadir.
Bilhassa Kastamonu’da erkek bitkiler
olgunlagma safhasinda koklenir ve boy-
lece elde edilen lifler diger bolgelere
nazaran daha iyi olur. Kastamonu to-
hum ihtiyacim Giimiishacikdyden temin
eder. Kenevir memleketimizde en ziyade
Kastamonu’da- ve bilhassa Kastamo-
nwnun Taskoprii ilgesinde ve Izmirin
Tire ve Odemis ilgesinde yetistirilip islen-
mektedir. Tire’de kenevir ortaklik halinde
de ekilir, tarla gift¢i tarafindan hazirlanir
ve ekilir, is¢i sulama masraflar ortadan
yapihr, elde edilen mahsul yariya boliiniir.
Kastamonu’da kenevir daha ziyade elle
serpme suretiyle ekilir, doniimiine 4 - 5 kilo
tohum atilir ve siirgii ile kapatiir. Sonra
tarlaya su arklari agilir, umumiyetle ekim
Mart sonlarinda baslar Nisan sonuna ka-
dar devam eder. Kenevirin inkisaf1 sii-
ratli oldugundan 15 -20 giin i¢inde bitki
10 - 12 santim kadar boy alir, bundan
sonra c¢apa yapihr, aralarindaki yabani
otlar temizlenir. Bu is bitki 15-25 san-
tim boy verinceye kadar devam eder,
sonra kenevir tarlasina girilmez, bilhassa
Kastamonu ve cevresinde kenevir sulu
ziraat teknigi ile yapilir. Tire’ de hem sulu
hem de kuru ziraat tekniginde calisilir.
120 - 140 giinliik gelisme devresinde kene-
vir tarlas1 2 - 3 defa, ender olarak 4 defa
sulanir. Son su hasattan 10 - 15 giin once
verilir, dolayisiyle hasat zamani toprak
tavli oldugundan bitki kokleriyle birlikte
topraktan kolayca ¢ikarilabilir, en iyi hasat
cigeklerin tozlanmasini miiteakip erkek ve
disi bitkilerle birlikte hasat edilmesidir.
Boylece ince ve yumusak lifler elde edilir.
Genis kenevir ziraati yapilan yerlerde
kenevirler tirpan veya orakla veya makina-
larla bigilir. Kastamonu ve gevresinde bitki
kokleriyle beraber gekilir.

Cekilen saplar kurutulmak iizere diiz-
giin siralar halinde tarla tistiine serilir.
(Resim 1). Bir miiddet sonra alt iist edile-
rek diger tarafi da kurutulur. Bilhassa
deste denilen nisbeten kiigiik demetler
yapilir. Bunlarin 40 veya 50 tanesi bir
araya getirilerek bag denilen biiyiik de-

metler yapilir. Bunlar takriben 60-80
santim capinda 80- 1000 kilo kadardir.
Bu demetler alt iist ve orta olmak iizere
ii¢ yerinden, Tire ve havalisinde iki yerin-
den baglanir, tohum kisimlari sopalarla
doviiliir ve tohumlan diisiiriiliir ve de-
metler havuzlara sevk edilinceye kadar
tarlada dikili olarak kalirlar (Resim 2).

Kenevir saplarindan lif elde edilmesi
igin tatbik edilen usuller pek ¢oktur. Kas-
tamonu ve ¢evresinde havuzlama veya
1slatma usulii tatbik olunur (Resim 3).
Yine Kastamonu ve gevresinde kenevir
saplar1 umumiyetle gol tabir edilen yer-
lerde havuzlanir. Su yiiziine ¢ikmamalar
i¢in iizerlerine tas konur. Rize ve havali-
sinde kenevir saplar1 gadir gekline konarak
yagmura terk edilir. Pazar kazasinda ise
her iki usul de tatbik edilir2, Havuzlara
konan demetler mevsimine gore 5 - 30 giin
su iginde kalir. Bulanik olmamak sartiyle
hafif akintili sularda islatilir, kenevirler
daha beyaz ve yumusak olur. Havuzlama
isine Eylill baginda baglanir, kig ortasina,
bazan kis sonuna kadar devam eder.
Boylece demetler olgunlagir. Islanip agir-
lasmis olan demetlerin havuzlardan ¢ika-
rilmas: bir hayli gii¢ olmaktadir.

Bu sekilde baglanip havuzlara atilan
kendirin bir bag 50 kilo gelir, suda bu
miktar kendir agirlaginca 180 kilo kadar
olur. Bunun sudan ¢ikarilmasinin giigliigii-
nii diisiinen Tire’li kendir ustalarindan
Kahveci Ismail ve Cevizli Ali ustalar bag-
larin yariya boliinmesine karar vermigler-
dir. Tire’de bir miiddet boylece yarmm
bag kullanilmaya devam etmistir. Birinci
Diinya Savasi sirasinda Tire’li giirbiiz ve
giiclii kendircilerin askere gitmeleri iizerine
yarim baglar kadin isgiler tarafindan giig-
liikkle sudan gikarildigindan bunlar da tek-
rar yartya boliinerek birbagin dortte biri
manasina gelen geyreklik baglar meydana
getirilmistir. Son yillarda tasmma ve bag-
lama masraflar1 gozoniinde tutularak eski
yarmm bag haline doniilmiistiir. Sudan
¢ikarilan demetler kurutulur. Kurutulmak
igin ya soyma mahalline yakin bir yere

12 7, Eser Sh. 18.
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nakledilir veya gol kenarinda baglar ¢ozii-
lerek kiigiik demetler halinde kurutul-
maya birakilir. -Bitki kolayca soyulabil-
mesi (resim 4) i¢cin tamamen kurutul-
maz ve soyma tavi denilen hafif nemli bir
sekilde birakilir.

Sicak mevsimde 1slatmadan ¢ikarilan
kenevir saplar iki giin iginde soyma tavina
gelir. Bu hale gelen saplarm bir ucundan
tutularak kirthr. Kendirin soyulan kisim-
lan soyuculara birakilir ve bunlar kigin
yakacak olarak kullaniir. Bunun isitma
derecesi tag komiiriiniin yaris1 kadardir 13,
Kirma yerinde kabuk i¢ kismindan ayril-
mis olur ve diger ucuna dogru kaldirilarak
kolayca soyulur. Bir kigi bir giinde bir
demet sap1 soyabilir.

Soyulan lifler k6k uglar1 bir tarafa
gelecek sekilde agagtan yapilmig sehpa-
lara muntazam bir sekilde asihirlar. Bu-
rada kuruyan lifler sonra tutam tutam
alimir, kdk kisimlari hafifce taranir ve
1.5-2.5 kiloluk kangallar haline getiri-
lir. Kangallardan 15 - 20 tanesi bir araya
getirilerek demet yapilir. Kangallar {ig
yerinden sikilarak baglanir ve 30 - 40 veya
50 kiloluk balyalar halinde pazara sevk
edilir (Resim 4). Sehirlerde imaldthaneler-
de degerlendirilir, kdylerde ise bizzat yetis-
tiren koylii tarafindan urgan imaldtinda
kullanilir. Memleketimizde bilhassa ge-
nig kenevir ziraatinin yapildigi bolgelerde
yaygin bir sekilde urgancilik yapilmakta-
dir. Bolge icinde istihsal edilen kenevir lif-
leri bu sanat miintesipleri tarafindan is-
lenmektedir. Bu husus koyliiniin bos gecen
zamammnin degerlendirilmesini saglamak-
tadir. Boylece urgancilik memleketimizde
bir taraftan bir ziraat sanat1 olarak ka-
bul edilmekte, diger taraftan koyliiniin
bos zamanmmn deZerlendirilmesi sonu-
cu olarak bir koOy sanati1 olarak ta kar-
simiza c¢ikmaktadir. Bu giin bu ba-
kimdan urgancibk koy cergevesine yerles-

13 Prof. Dr. Fethi Ince Kara; Tiirkiye’de yetigti-
rilen 6nemli kenevir gesitlerinin saplarinda lif bakimin-
dan ontogenetik, anatomik, morfolojik ve teknolojik
_arastirmalar, Ankara Ziraat Fakiiltesi yaymlar1 49.
Ankara - 1956.

mis tipik san’atlardan biri olarak biiyiik
faydalar saglamakta ve koyliiniin asil isi
olan ziraat faaliyetlerine bir yan destek
olmaktadir. Diger taraftan urgancibik di-
ger bir ¢ok faaliyetlerden ayr1 olarak er-
kek, kadin, kiz ve ¢ocuk gibi her yastaki
kimselerin ¢aligmalarina imkin verir ve
ailenin her ferdi dolaysiyle istihsal faali-
yetine katilir.

Urgan Imali :

Pazara sevk edilen kenevir lifleri daha
once sap kabugunun iginde u¢ uca ve yan
yana birlesmis hiizmeler halinde bulunur-
lar. Bu lifler birbirine pektin denilen bir
nevi bitkisel zamkla birlesmis durumda-
dirlar. Havuzlama sirasinda bu lifler bir
miktar birbirinden ayrilirsa da havalan-
dirma sirasinda baz lifler tekrar yapigir-
lar ve sertlesirler. Liflerin iglenebilmesi
icin yumusamasi ve lif hiizmelerinin ser-
best hale gelmesi gerekmektedir. Bunu
teminen de Lf seritlerinin mihaniki bir
sekilde ezilmesi veya doviilmesi gerekmek-
tedir. Memleketimizde kiigiik el sanatlar
halinde ¢alisgan urgancilar yassi bir tag
iizerinde aga¢ tokmaklarla d6gmek sure-
tiyle yumusatirlar't, Bu is Rize havali-
sinde su ile hareket eden dinklerde dogii-
liir>, Tokmaklama sonucu lifler yumu-
sar, renkleri agilir ve aralarindaki hasep
pargalart kirilarak dokiiliir. Tokaglama
suretiyle yumusatilmis olan lifler sonra
tarama ameliyesine tabi tutulur(Resim
6 - 7). Lifler demir digli bir taraktan tara-
nir, buna tarama tarag denir, sonra siizme
tarag denilen daha sik digli bir taraktan
gecirilir, boylece dolasmig ve karismis olan
lifler tarama taraginda agilir ve kitik deni-
len kisim tarakta takilarak kalir. Tarak-
lanan lifler muayyen biiyiikliikte kesilerek
diizgiin bir hale gelmis olur. Uzun lifleri
daha inceltmek igin aym sekilde birkag
defa da siizme taragindan gecirilir. Bun-
dan sonra urgan imaline gegilir. Urgan
imalinde ilk is egirmedir. Bu safha urgan-
cibkta ehemmiyetli bir safha arzeder ve

14 1. Eser Sh. 60.
15 2. Eser Sh. 28.



18 HIKMET GURCAY

bu safhaya isleme denir. Isleyici oniine
mendil ismi verilen bir 6nlilkk kusanr,
Mendil igine islenecek urgana uygun ola-
rak lifler konur. Diger tarafta ¢ikrik ve-
ya dolap hazirlanir (Resim 8, 9, 10). Ke-
nevir lifleri ¢ikrik makarasinin iglerine
iligtirilir. Ve iplik egrilir gibi lifler egril-
meye baslanir. Bdoylece urgancilikta tel
ismi verilen egrilmis ipler meydana gelir.
Urgan ise az veya ¢ok egrilmis en az iki
telden meydana gelir. Egirme isi s6yle
olur. Onliigiinde lif bulunan isgi kenevir
lifini makaraya ilistirir ve ip telini egirmeye
baglar, bir eliyle Onliikteki lifleri munta-
zam bir sekilde sagmak suretiyle ipe lii-
zumlu 1ifi temin eder, diger taraftan da
makaranin dénme hizina uyarak arka
arkaya gider ve elinde bulunan tropa ile
ipin diizgiin -olmasim saglar. Bu sekilde
meydana getirilen tellerin uglar1 serbest
brrakildigindan bu sekilde kullamlamaz,
kendi kendine agilir, bu sebepten en az
iki tel bir araya getirilerek yeniden biikii-
lir (Resim 11). Boylece boylar meydana
getirilir. En basit ipler iki telden yani bir
boydan meydana gelir. Fakat bunlar pek
saglam olmaz. Urgan yapmak igin 4
boy bir araya getirilerek biikiiliir. Urgan-
larda tel adedi arttikca mamiliin mukave-
meti ve fiat1 da o nisbette artar. Tel ima-
linde arka arkaya giden isgi yavas yavas
geri geri gider ve boylece teller kivrak egril-
mis olur. Boylan katlamak i¢in ise bii-
kiicii is¢i arka arkaya siiratle hatta ko-
sarcasina hareket eder, bdylece biikiim
sayis1 daha fazla olur. Fakat bu halde ip
ve urganlar umumiyetle 9,15 - 20 nisbe-
tinde kaybederler. Boylarin urgan halinde
katlanmasinda da aym derecede bir kisil-
ma meydana gelir. Meseld 10 metre urgan
yapmak igin 13 - 14 metre uzunlugunda
teller kullanilmasi icap etmektedir. Bu
kisalmaya urgancilikta kivrakyeme denir.

Hazirlanan urganlar iizerinde lif uclarinin -

urgan sathina tiiyler halinde giktign gorii-
lir. Bunlar1 kaldirmak igin urgan ya
alevli yanan bir ates iizerinden gegirilir
veya sivi kolah su veya 40 - 50 derecelik
ik su ile 1slatihp Silogug denilen at kilin-
dan imal edilmis bir bezle silinir ve lif

uglart urgan sathi iizerine yatirilmis olur.
Koylerde daha ziyade daglama usulii kul-
lanilmaz. Buna perdahlama denir. Mem-
leketimizde kolalama usuliine pek ragbet
edilmez.

Silme isi sonuglandiktan sonra urgan-
lar kurutulur. Sonra urganlar gesitlerine
gore silindir sekline halkalar haline geti-
rilir ve sariir, kamgal halinde kivrilir
veya hususi bagka sekilde ve belli agirlikta
ve Olgiide ambalaj yapilir. (Resim 12-
13-14-15) Urganlarda kalinhk arttikga
bunlarin kopma mukavemetleri ve g¢eki
giicleri de artar. 16

Urgan Cegitleri:

Urganlar hazir ve siparis olmak iizere
iki sekilde imal edilir. Bunlardan sipa-
ris sekli siparis edenin arzusuna uygun
olarak yapilir. Hazir urganlar ise halen Ti-
caret ve Sanayi odasinda tesbit edilmis olan
standartlara gore yapilir. Urganlar umu-
miyetle su guruplar altinda toplanirlar.

1 — Kinnaplar

2 — Sicimler

3 — Urgan-ve Halatlar

4 — Ozel gesitler

5 — Baslik ve Yularlar

Kinnaplar imal edilen mamullerin en
inceleridir. Umumiyetle 2 veya 3 telli
olarak iyi kalite kendir elyafindan yapilir-
lar. Halka kinnap, 6rme kinnap, ug kin-
nabi, iiclii kinnap gibi ¢esitleri vardir.
Ixinci guruptaki sicimler ise ii¢ telli
olarak temiz ve uzun elyafh kendirden
imal edilir. Argalya, Franya (5 kirbaglik
franya, 4 kirbaglik franya, Selnik fran-
yasi, Ormelik franya), pazar sicimi, bel
ipi gibi gesitleri vardir. Urgan gesitleri ise
5 kulaghk iki telli, 5 kulaghk ii¢ telli,
gifte 6 kulaghik urgan, 8 kulaghk gibi
sade urganlar ile 5 kulaghk iki telli sal-
dirma urgani, 6 kulaghk saldirma urga-
ni, 10 kulaghk saldirma urgam gibi sal-
dirma wurganlar1 gesitleri vardir. Ayrica
bunlardan baska Ingiliz sicimleri, Italyan
tekerlek ipleri ve denk urganlari olmak iize-
re Ozel urgan gesitleri vardir. Cilbir ve

18 7, Eser Sh. 39-44.
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yularlar ise 1.250 kiloluk 2 kiloluk, 2,5
kiloluk ve 4 kiloluk. ¢ilbir olmak iizere
gesitleri vardir. Yularlar ise Sifir yulari,
manda yulari, at ve merkep yularlar ol-
mak iizere ¢esitleri vardir. Halatlar ise
siparise gore 5 kilodan 50 kiloya kadar
agirliklar: degigsen cinsleri vardir.

Urgancilar arasinda eskiden varlik ve
birligi temin eden geleneksel kurallar
vardir. Bunlarin, kiigiik esnafin el emegini,
gecimini saglamak ig¢in beden giiciinil
adamis olan milli duyguya sahip insanla-
rin meydana getirdikleri teskilita Lonca
denir. Bu teskilat icinde esnafin gecim,
hiiner ve durumlar: daha saglam bir temele
dayatilmigtir. Kastamonu’da Lonca tes-
kilat1 bir reis ve dort ilyeden meydana ge-
lirdi. Bunlarin ayrica Ditaban denilen
yardimcilar: vardi. Bu sahis polis veya
belediye memuru gibi vazifeli olup koruma
ve kontrol isini goriirdii. Urgancilarin lon-
ca teskilatinda bir yardim sandigi vardur.
Cirakhktan kalfaliga yiikselecek sahis bu
sandiga bir miktar para yatirirdi. Muayyen
bir zaman usta yaminda ¢alisgan kimse
kalfaliga yiikselecegi zaman bir merasim
yapilir ve bu sanatin ustalar1 bir araya ge-
lerek serbet igerler ve lokum yerlerdi.
Tire’de gorba, etli nohut yahnisi, piliv ve
helvadan ibaret yemek yerlerdi. Sonra
kalfa olacak sahsin g¢alisma yerine gidilir,
calismalar1 goriiliir, dua edilir ve artik pes-
temal kusatilarak miistakil olarak ¢alisma-
sma izin verilirdi.

Tire’de bu meraime Cuma Namazi eda
edildikten sonra baslanir, yemek yenir,
kahve ve serbet igilir, sonra esnaf ululari
meydanda halilar iizerine hildl seklinde
otururlar, usta olacak kalfalar hildlin orta-
sinda ve tam esnaf seyhinin karsisina gele-
cek sekilde otururlar. Omuzlarinda birer
pestemal bulunur. Bu pestemallar kal-
fanin mali durumuna gore ipek veya sair
maddeden yapilirdi. Bunlar arasinda bir
de duaci bulunurdu. Duaci davetlilerin
huzurunda esnaf seyhinin Oniine gelerek
selam verir, dua eder, fatiha suresi oku-
nur, sonra duaci kalfanin pestemahm kal-
fanin omuzundan alir ve sorar;

— Ustan kimdir? Kalfa cevap verir:

— Ustam Hasan ustadir.

Sonra duaci ustaya hitaben:

— Bu kalfa senin mi?

Usta:

— Benimdir.

— Bu kalfaya ustalik hakk: verir misin ?

— Veririm.

— Ustalik hakkini helal et (Bu sual
i¢ kere tekrarlanir)

— Helal ettim.

Bundan sonra fatiha suresi okunur ve
tekbir getirilerek pestemahn diigiimii 6ne
gelecek sekilde kalfanin beline baglanirdi.
Sonra usta olan kalfaya nasihat edilir,
yalan sOylememek, isini dogru yapmak,
biiyiiklere hoérmet gostermek, fakirlere
yarim etmek gibi bazi esnaf gelenek ve
gorenekleri telkin olunurdu, sonra usta
olan kalfa 6nce kendi ustasinin elini 6per,
hazirladig1 hediyeleri verirdi. Sonra seyhin
ve diger esnaf biiyiiklerinin ellerini Oper,
onlara da hediyelerini verir ve isi bitince
cemaatin yaninda yerini alirdi. Bu merasim
bitince umumi bir dia okunur, Pir’ler
anilir, esnaf arasinda dargmn olanlar ba-
ristirtir ve merasim sona ererdi'?.

Urgan Kastamonu ve Tire’de hususi
pazarlarda satisa arzedilir. Ustalar hazir-
ladiklar1 mah pazara getirirler (Resim 16),
mallar bag tarafi kibleye gelecek sekil-
de dizilir, urganlar muayene edilir, hileli
ve muayyen Olgillere uymayan urganlar
ayrilip ustalarin Oniinde urganm kible-
ye (Giineye) bakan basi Kuzeye gevrilir
ve ilizerine bir boya ¢ekilir ve bu isler
bittikten sonra dua edilir ve pazar satisa
agilir. Bozuk ve hileli urganlar pazarmn or-
tasmda kesilir ve yakilir ve bu isi yapan
bir para cezasina garptirihr ve keyfiyet
sicil defterine kaydedilir. Ayrica Tire’de
oldugu gibi cezali sahisa bakir kap kacak
aldiriir ve bu bakir kaplar yoksul urgan-
cilarin evlenmelerinde onlara verilir.

Her esnafin oldufu gibi urganci es-
nafmn da bir bayragi bulunmaktadir.

17 [brahim Gokger; Manisa’da Deri Sanatlari.
Manisa Herekevi Yaymlarindan Sayi XIII. Sh. 23-25.
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Tire urganct esnafinin bu bayrag: halen
Tire Miizesinde muhafaza edilmektedir.
Miizesindeki bu bayragin Tireli Topcu
askerlerinin terhisi sirasinda urganci erleri
tarafindan yaptirildign ve Uskiip’ten gelir-
ken beraberlerinde getirdikleri sdylenmek-
tedir (Resim 17). Bayrak pembe atlas
kumastan yapilmis ve iizerinde urganci-
larm Piri Imam-1 Gazeli'nin ad:i klaptan
ile islenmis olup direk kismu urgandan
imal edilmistir.

Urgancibkta Kullamilan Aletler :

Sehpa : Soyulan liflerin kok uglan
bir tarafa gelecek sekilde asildifi agagtan
yapilmig dort ayakl iist kisimlari yuka-
rida yatay bir agaga baglanan sehpa,

Yass1 Tas : Soyulmus ve kurumus
olan lif demetlerinin sertliginin giderilmesi
gerekmektedir. Bunun igin bu demetler
30 - 40 cm. geniglik, 70 - 80 cm. uzunluk
ve 80 -100 cm. yiiksekliginde bazalt veya
Graniten yapilmug iist kismi diiz sert
taglar iizerinde doviiliir,

Tokmak : Yass: tas iizerinde lif de-
metleri tokmaklarla doviiliir, giirgen veya
mese gibi yapisi sert olan agagtan yapilir.
70 - 80 cm. uzunlukta elle tutulan kismui
nisbeten ince, lifleri tokmaklayan kism
ise geniscedir.

Tarak : Tokaglamak suretiyle yumu-
satilmig olan lifler taramaya tabi tutulur.
Taraklar demir disli olup disleri degisik
uzunluktadir. Cok defa ii¢ sira halinde
dizilir. Disler bir mahrut gibidir, alt
kisimlar: kaba iist kisimlar1 daha sivridir)
dis siralar1 arasinda 20- 30 mm. aralik
vardir. Tarak iki gesittir. Tarama tarad
ve siizme taragl. Bunlardan tarama taragi-
nin digleri daha biiyiik ve seyrek, siizme
tarag ise digleri daha kisa ve siktir.

Cikrik : (Resim 18, 19) Taraktan
gikan liflerin urgan haline getirilmesi igin
biikiiliip igrilmesi gerekir, bu ise gikrik ismi
verilen bir alet ile yapilir, ¢ikrik agagtan
yapilmig bir baslk fizerine iki sira halinde
10-12 ¢ift parmak swralanmig ve yan
yana gelerek bir kasnak viicuda getiren

iki genberin birlesmesi ile meydana gelir.
Taban:i biiyitk bir araba tekerine benzer.
Daire ortasinda bulunan bashik kismina
bagh bir kol ¢ikrid1 gevirir, kiigiik urgan-
lar icin kii¢lik kasnakli, biiyiik urganlar
igin Dbiiyiik kasnaklt ¢ikrik kullanilir.
Ayrica bir makaraya bagh Celte denilen
ipler kasnak kayis1 vazifesini goriirler.
Makaralar (Resim 20 - 21) agagtan yapil-
mig bir sehpa iizerine tesbit edilmigtir.

Toplama Kalib1 : Bununla ipler top-
toplanir ve dort demet bir araya getirilir.

Yiiriitme (biikme) Kalib1 : 3 - 6 yivli
olan urganlar bununla makaralarda kivra-
tilmug sicimler bir araya getirilir.

Kivratma : Bu dortlii olup sicimleri
bir araya getirerek urgan yapar.

Silimdemiri : Urgani son olarak sikis-
tirmaya yarar.

Silogug veya Silgeng : Kildan, at tor-
basi gibi bir seydir. Yapilan urganlarin
killar1 bununla temizlenir.

Teknigin ilerlemesi ve sartlarin degis-
mesi neticesi birer ata yadigéri olan el sa-
natlar1 hergiin ya karakterini degistirmekte
veya tamamen ortadan kalkmaktadir. He-
le urgancilikta oldugu gibi sizal elyafinin
kenevir elyafiyerini almas: ve sizalin yurt
disindan ithal edilmesi sebebiyle kenevir
ekimi ve dolayisiyle kenevir elyafiile kendir
islenmesi de yavas yavas terkedilmektedir.
Bu sanat her ne kadar Kastamonu ve
cevresinde heniiz ragbet gérmekte ve halkin
geciminde esasi teskil etmekte ise de urgan-
cilikta ikinci bir miihim merkez olan Tire
ve havalisinde her giin biraz daha gerile-
mektedir. Fatih Sultan Mehmet’in Istan-
bul’u fethederken karadan yliriittiigii ge-
milerine bile urgan yapan Tire’de 10 yil
dnce 4200 ¢ark 6300 ton urgan imal eder-
ken bu giin gark sayis1 1500’ urgan ima-
l1at1 da yilda 2340 tona diigmiistiir 8. Bu
bakimdan bu degerli el sanatinin ele alin-
masina siddetle ihtiyag vardur.

18 Hirriyet Gazetesi; 30. Eyliil. 1968 Sayi 7338.
Sh. 8 Sa. 1.
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Res. 1 — Kendirlerin limandan
¢ikarilmasi.

Res. 2 — Kendirlerin kurutulmast.

Res. 3 — Bigilen kendirlerin limanlanmak igin kiigiik Menderes irmagina develerle taginigi.
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Res. 4— Kendir soyan bir kadin

Res. 5 — Tire’de kendir pazan.

Res, 6 — Kendir tarag,
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Res. 7 — Kendir tarayan bir geng. Res. 8 — Halat dolabi.
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Res. 9 — Halat bitkme dolabu.

Res. 10 — Ismet Kirikoglu, halat bilkkme dolabi oniinde.
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Res. 12 — Halatc1 Ismet Kirikoglunun
isledigi halatlar.

Res. 13 : Res. 14
Tire urganci esnafinin igledikleri urgan.
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Res. 15 — Yeni nesil ustalarinin Res. 16 — Tire’de Urgan pazarmndan bir koge.
yaptifi kayig (Cilbir). - (Hentz abg veris baglamamgtir.)

Res. 17 — Urganci Esnafinin bayrag.
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Res. 19 — Cikrik

Res. 20
26

Res. 18 — Urganin ¢ikrig.

|
Res. 21 — I argak, II kelperi (Gelberi).



