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OZET

Giiniimiizde isletmelerin temel hedeflerinden birisi tretim kaynaklarindan maksimum verimi almaktir. Bu durum iretim
kaynaklarinin ve tiretimde kullanilan zamanin daha etkin degerlendirilmesini gerektirmektedir.

Bu arastirmada konfeksiyon iretiminde giysi dikim siiresine etki eden faktérler analiz edilmistir. Arastirmanin verileri gesitli
konfeksiyon isletmelerinin giysi iiretim hatlarindan alinmistir. Bu veriler giysi liretim hatlarinda dikilen giysilerin is akislarinda yer alan
degisik operasyonlar ve bu operasyonlara ait temel zamanlardir. Birim zamanlarin belirlenmesinde REFA tarafindan onerilen metot
kullanilmgtir. Arastirmada birim zamana etki eden faktorlerden on iki adedi incelenmistir. Bunlar sirasiyla; dikilecek pargaya uzanma
mesafesi, dikilen parganin birakilma mesafesi, dikim uzunlugu, dikis adimlarinin sayisi, dikim sekli, kumas agirligi, dikis makinesinin
devri, parga alany, ileri-geri durum kisa, orta ve uzun siireli duruslardir. Yapilan istatistiksel analiz sonucunda bu faktorlere bagli olarak
birim dikim zaman1 denklemi olusturulmustur. Bu denklem yardimiyla dikim zamanlarina etki eden faktorlerin daha etkin yonetimi ve
kontrolii saglanabilecektir. incelenen faktdrlerden kumas agirhigi ve dikis adim sayilarinin birim zamana etkilerinin énemsiz oldugu,
diger faktorlerin ise belirlenen istatistiksel giiven sinirlar igersinde 6nemli oldugu sonucuna ulagilmistir.

Anahtar Kelimeler: Dikim zamani, Zaman etiidii, Konfeksiyon, Dikim siiresine etki eden faktorler

ABSTRACT

Nowadays, basic aim of the enterprises is to attain the higher efficiency. For this purpose, production resources and time should be
used more effective. In this study, factors affecting the garment sewing times were analyzed. Data of the study were obtained from
clothing factories. These data contain various operations which lie on workflows of production lines of garment and execution times of
operations. REFA method was used in the determining of unit times of operations. Twelve factors affecting the sewing times were
examined. These factors are reaching distance, putting distance, seam length, stitch density, seam shape, fabric weight and rpm of
motor of sewing machines, fabric size, automatic backward and forward, little, middle and long term stops ,respectively. Equation of
unit time was formed according to these factors studied. It is aimed that effectiveness of sewing times used in operations should be
increased using this equation. In this study, effect of fabric weight and stitch density to unit time was statistically found unimportant
except the other factors examined.
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1. GIRIS

Kiresellesme olgusuyla ortaya c¢ikan
yeni pazar kosullari, igletmeleri tretim
kaynaklarinin etkinligini artiracak yeni
stratejilere yoneltmistir. Bu ydnelim
emek, sermaye, hammadde gibi temel
Uretim faktdrlerinin yaninda isletmelere
stratejik Ustlnlik saglayacak zaman
faktoriini de ©On plana cikarmistir.
Zaman faktoriinln kiresel pazarlarda
bir rekabet unsuru olarak degerlendi-
rilmesi, isletmelerin Uretim planlama
ve yonetim faaliyetlerine zaman esasli
bir temel kazandirmigtir.

GUlnimizde konfeksiyon Uretimi son
de-rece degisken ve dinamik bir Gretim
ya-pisina sahiptir. Degisen ve gelisen

mus-teri  istek ve  beklentilerinin
odaginda c¢ok c¢esitli modellerdeki
siparigler, hizli bir sevkiyat, yuksek

kalite ve dusik maliyet gibi degisik
faktorler yer almaktadir. Bu faktorlerin
etkin ydnetimi tim Uretim kay-naklarinin
ve zamanin en Ust duzeyde verimliligi
ile mumkdndar. Bu baglamda
konfeksiyon Uretiminde zaman verimlili-
gini artiracak cesitli calismalarin gergek-

lestiriimesi ve surdurilmesi bir zorun-
luluk olarak deg@erlendirilmektedir.

Her (retim sektérinde oldugu gibi

kon-feksiyon sektériinde de temel
amag-lardan birisi, eldeki tim
kaynaklarin  etkin  kullanimi  ve
yonetilmesidir. Kon-feksiyonda
kullanilan  Uretim  malzeme-lerinin
stabil olmamasi edilmeye ve

kivrilmaya uygun yapida olmalari kon-
feksiyon Uretimindeki tam otomasyona
engel olan faktorler arasinda yer
almaktadir. Bu durum sektoriin insana
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olan bagimhhgini artiran bir yapiya da
zemin hazirlamaktadir.

Giysi uretimi kisaca insan, makine,
mal-zeme ve galisma ortaminin belirli
bir zamandaki etkilesimi sonucunda
olusan bir slire¢ olarak 06zetlenebilir.
Konfeksi-yon Uretiminde insan ve
zaman faktoéru-nin diger faktérlerden
ayri bir énemi vardir. Sektorin emek
yodun olusu, her tirli olumlu ya da
olumsuz sartlardan etkilenebilen insan
faktorini  6n  plana  c¢ikarmistir.
Sektorin en 6nemli dina-miklerinden
birisi olarak kabul edilen moda olgusu
glnimiz sartlarinda za-man
kavraminin boyutunu degistirmistir. Bu
olusum isletmeleri daha esnek Uretim
stratejilerini uygulamaya ybnelt-
mektedir. Farkli model ve miktarlardaki
sipariglerin  kisa zaman dilimlerinde
musterilere ulastirilmasi  zorunlulugu
isletmelerin yonetsel ve Uretim faaliyet-
lerindeki zaman boyutuna ayri bir 6nem
vermelerine neden olmustur.

Bir konfeksiyon Griintiniin toplam mali-
yetinde yer alan iscilik maliyetini % 80
oraninda dikim islemleri olusturmak-
tadir. Dikim silresinin kisaltiimasi
ama-clyla  yeni  teknoloji  dikig
makineleri daha hizli ve donanimli
olarak Uretil-mektedir. Ancak dikim
slresince har-canan toplam zamanin
% 10-% 30 gibi kiiglk bir orani dikis
islemlerinde kullaniimaktadir. Gergek

anlamda za-man alici islemler,
operatorin parca-lara uzanma,
dizeltme, yerlestirme ve birakma

olarak belirlenmigtir. Bu nedenle ileri
teknoloji kullaniminin yaninda Uretim
zamanlarina etki eden tum faktorlerin
degerlendirilerek analiz edilmesi buyuk
6nem tasimaktadir.

Bu arastirmada konfeksiyon Uretim
surecinde yer alan dikim islemlerinin
sUrelerine  etki eden  faktorlerin
belirlen-mesi amaglanmistir. Bu
faktorlerin analiz edilmesiyle dikim
islemlerindeki verimliligin artirlmasina
yonelik ¢alig-malarin daha etkin olarak
gercekles-tirilebilmesi  de  mimkin
olabilecektir.

2. LITERATUR OZETI

Yapilan literatir taramalarinda bu ko-
nuda veya benzer konularda yapilan
bazi calismalar asadida kisaca 6zet-
lenmistir.

Kurumer ve Bozkurt (1) cift baski dikisi
(kilit dikis) ve zincir dikisi turlerine ait
standart dikim sdrelerini belirlemigler-
dir. Calismalarinda tek tip kumas, (g
ayri dikis sikhdi ve 14 ayr uzunlukta
ornekler hazirlanmistir.  Numunelerin
enleri 10 cm. olarak alinmistir. Yapilan
etltler sonucunda dikim silresine etki
eden dikis adimi ve dikim uzunlugu
faktorlerinin yer aldigi regresyon denk-
lemi olusturmuslardir.

Kurumer ve Bulgun (2) regcme dikisi
(kilit dikis) ve 5 iplikli overlok dikisi
turlerine ait standart dikim surelerini
belirlemislerdir. Calismalarinda tek tip
kumas, ug¢ ayri dikis sikhdi ve 14 ayri
uzunlukta 6rnekler hazirlanmistir. Nu-
munelerin enleri 10 cm. olarak
alinmis-tir. Yapilan etitler sonucunda
dikim suresine etki eden dikis adimi ve
dikim uzunlugu faktérlerinin yer aldigi
reg-resyon denklemi olusturmusglardir.

Kurumer (3), galismasinda konfeksiyon
isletmelerinde verimi etkileyen faaliyet-
lerin temel zaman igindeki paylarini
arastirmigtir. Degisik yapiya sahip 6
isletmede “multimoment” ve uzun siireg
dagilim zaman etitleri uygulayarak,
belirlenen faaliyetlerin temel zaman
icindeki yuzde dagihmlarini belirlemigstir

Yucel (4) bluz Uretiminde kullanilan
farkli kumas tirlerinin dikim siresine
etkisini incelemistir. Arastirmada ayni
modelde ve 5 ayri kumas turtiinde diki-
len bluzlarin dikim sdreleri karsilas-
tirmali olarak incelenmistir.

Kiremit¢i ve Meri¢ (5), is 6rneklemesi
yardimiyla iki ayr isletmede dikis ma-
kineleri ve buharli ttllerde dagihm za-
manlarinin tespiti konusunda bir galig-
ma gergeklestirmiglerdir. Ayrica calig-
manin gergeklestigi isletmelerde dikim
verimliligini artirici gesitli 6neriler sun-
muslardir.

Yiucel (6) konfeksiyon uretiminde
siparis ozelliklerinin dagilhim
zamanlarina olan etkisini incelemistir.
Arastirma 3 ayri konfeksiyon

isletmesinde gerceklesti-riimis ve 12
haftalik bir Gretim zamani igersinde
dikilen siparigler esas alin-mistir.
Ayrica model sayisi ve dagilim
zamanlari arasindaki korelasyon belir-
lenmistir.

Kansoy ve Erdogan (7), arastirma-
larinda giysi model Ozelliklerinin parga
sayisl, pargca gevresi ve dikim suresi ile
iliskilerini incelemiglerdir. Arastirmada
etek, kadin pantolonu, elbise ve mont
modelleri kullaniimigtir. Ayrica incele-
nen faktorlere ait regresyon denklemleri
olugturulmustur.

3.MATERYAL ve YONTEM
3.1 Materyal

Arastirmada duz dikis islemlerinin ol-
dugu operasyonlardan alinan etit de-
gerleri kullaniimigtir. Dikimin gergek-
lestirildigi duz dikis makinelerinin orta-
lama devirleri 4000 - 5500 devir/dk.
arasindadir ve dikilecek parcalar diz
dikis (Sekil 4.) ile birlestiriimektedir.
Arastirmada, birim zamanlarin
belirlen-mesinde 1/100 hassasiyette
dijital kro-nometre ve REFA (is Etiidii
ve Isletme Organizasyonu Birligi)
tarafindan 6ne-rilen zaman dlgim
formlari kullaniimig-tir. Olgiim yapilan
modellerde  kulani-lan  kumaslarin
timda degisik orgl/yapi ve
agirhiklardaki dokuma kumasglardir.

Olgiimler isletmelerin dokuma
pantolon ve gémlek uretim hatlarinda
gergekles-tirilmistir. Olgiimler; (retilen
modellerin diz dikis islemi gereken
operasyon-larindan alinmigtir.

== == st iplik
Fumag
Fumas
=4 —_ Al ip]i.k

Sekil 4. Diiz Dikis

3.2 Yontem

3.2.1 is Akislarinin
Boéliimlendirilmesi

is akisi genel olarak herhangi bir galis-
ma noktasindaki isin  yapilmasi
esnasin-daki is diizenli is sirasini ifade
etmekte-dir. insan ve (retim aracinin
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belirli akis dilimlerinde girdi ile birlikte
etkimelerine akis turl denilmektedir (8).

Arastirmada birim zamani belirlenen
operasyonlarda is akisi asagidaki se-
kilde gergeklesmistir;

e Pargaya uzanma ve kavrama

e Pargayi yerlestirme ve dikim

e Pargayl birakma

islemin temel zamani; galisanin par-
caya uzanma aninda baslayip dikimi
gerceklestirilen parcanin birakilmasina
dek gecen sure kronometre ile 6lgu-
lerek belirlenmistir. Olgiilen zamana %
8 bolici zaman ve %7 dinlenme
zamani pay! verilerek birim zaman
bulunmustur.

Ty = Birim zaman
t, = Temel zaman
Tb= tt+ 0.08 tt +0.07 tt

Olciim degerleri c.dak (1 dak. =100
c.dak) olarak kaydedilmistir.

3.2.2 Analiz Edilecek Faktorlerin
Belirlenmesi

Dikim esnasinda dikim slresine etki
eden degisik faktdrler bulunmaktadir.
Bu arastirmada asagidaki faktérlerin
birim zamana etkileri analiz edilmistir;

® Alma mesafesi (cm.) (AM): Alma
mesafesi is¢inin dikilecek parcayi
kendi sol tarafindan alarak
makine-nin kafasina kadar tasima
mesafe-sidir. Bazi dikiglerde ikinci
bir parga-nin getirilip dikilmesi s6z
konusu olabilir. Bu durum almanin
birim si-resine etki etmektedir.
Birinci ve ikinci parcalar ayni anda
alinip ma-kineye getirildiyse en
uzun mesa-feyi, birinci ve ikinci
parcalar sira ile getirilerek dikildi

ise mesafeler topla-narak
degerlendirilmistir.
® Birakma mesafesi (cm.) (BM):

Dikil-mis olan tek pargay! alip isci

genelde kendi sad tarafina
koymaktadir. Bazi igletmelerde
parcalar dikildikten son-ra

makinenin on tarafina itilerek bira-
kilmaktadir. Bu durumda birakma

slresi sifir olarak
degerlendirilmistir.
e Dikim uzunlugu (cm.) (DU):

Dikimin birim sureye dogrudan
etki eden etken faktortdar.

® Kisa sureli duruslar (KS):
Dikilecek  yerde  kuguk  bir
dizeltmeler yapila-rak
dikilmesidir.

® Orta sureli duruglar (OS): Kose
doén-meler

® Uzun sureli duruslar (US): Bir
parca Uzerinde iki farkh yerde
ardisik ola-rak aralarinda ¢ok kisa
surede gecis yaparak dikiglerin
yapilmasidir.

® Dikis adimi (DA): Adim sayisi art-
masi dikis hizina etkilenecegini
di-slnulerek etken faktor olarak
ince-lenmistir.

e lleri-Geri (IG): Dikis
makinelerinde otomatik olarak
yaplimaktadir ve bu etken faktér
sayisal olarak asagidaki gibi ifade
edilmistir.

Baslangi¢ ve sonunda varsa (2 adet)

Sadece baslangig¢ veya sadece

sonunda varsa (1 adet)

Baslangi¢ ve sonunda yoksa (0 adet)

® Dikim sekli (DQ): Dikiglerin egrisel
veya dogrusal olmasi dikis hizini
et-kilemektedir. Etki derecesi diz
dikim icin 1 egrisel dikim icin 2
alinmistir.

® Boyut (cm x cm) (B): Dikilecek
par-calarin dikis makinesi basina
getiril-mesi veya dikilmis
parcalarin dikis makinesinden
uzaklastiriimasi hare-ketinde
parca buyukliklerinin bu hareketi
etkileyebilecegi disunul-mustir.
Parga buyukliklerinin belir-
lenebilmesi i¢in dikilecek olan

par-galarin en genis yerinden
alinan en ve en uzun yerinden
alinan boy olclleri kullaniimigtir.

Boyut en ve boy Oolguleri
carpllarak cm? olarak ifade
edilmistir.

® Kumas agirhgr (KA): Kumas
agirhi-ginin birim sureyi
etkileyebilecegi  disinulmustir.
Kumas agirhid (gr/ m?2) olarak

ifade edilmistir.

e Makine devir (devir/dak.) (MD):
Duz dikis makinelerin devir hizi
dikis adim ile baglantili olarak
makine hizina etkileyerek birim
sureye etkisi incelenmistir.

3.2.3 Ornek Biiyiikliigiiniin
Belirlenmesi

Ornek biiyiikligiinin belirlenmesinde
Cochran (9) formila kullaniimisgtir.

t2 * o.2
n =
d2
t= 1.96 (o = 0.025)
o? = Varyans

d = Kabul edilebilen hata degeri

ikiz ve ark. (10)larina gére yukaridaki
esitligin kullanilabilmesi, daha énceden
yapilan benzer c¢alismalardan veya
ben-zer populasyonlar icin yapilan
ornekle-melerden o? hakkinda belirli bir
fikir sahibi olunmasiyla mimktndir. Bu
bilgi 1s1ginda Kurumer ve Bulgun (2)
tarafin-dan yapilan benzer calismada
elde edilen varyans degeri (0° = 12.73)
ali-narak érnek buyukligd bulunmustur.
Arastirmada kabul edilen hata degeri
0.46 olarak alinmistir.

t= 1.96 (o = 0.025)

0? =12.73
d=0.8
3.84 *12.73
n= =106

0.46

Aragtirmanin istatistiksel analizleri SPSS
paket programinda yapilmistir.
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4. ARASTIRMA BULGULARI

Giysi dikim bantlarinda yapilan zaman etitleri sonucunda elde edilen de@erler Cizelge 1'de verilmistir.
Cizelge 1.. Dikim Suresine Etki Eden Faktorlerin Etit Degerleri

DU DA DS ED IG KS oS us B MD KA AM BM
84 5 Dogrusal 1 2 12 0 0 2170 3700 60 40 40
84 5 Dogrusal 1 2 1 0 0 2170 3700 60 40 40
17 3,5 dogrusal 1 2 1 0 0 2905 3700 475 55 45
17 3,5 dogrusal 1 2 0 1 0 2905 3700 475 55 45
21 3,5 dogrusal 1 2 0 1 0 225 3700 475 30 40
21 3,5 dogrusal 1 2 0 3 0 225 3700 475 30 40
39 3,5 dogrusal 1 2 6 0 0 2450 3700 475 45 70
83 3.5 dogrusal 1 0 6 0 0 664 3700 475 15 15
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DU DA DS ED G KS os us B MD KA AM BM
83 35 dogrusal 1 0 0 7 0 664 3700 475 45 60
52 45 dogrusal 1 2 1 0 0 1675 3700 110 50 60
63 45 dogrusal 1 2 1 0 0 1750 3700 110 25 40
63 45 dogrusal 1 2 1 0 0 1750 3700 110 25 40
63 45 dogrusal 1 2 0 0 0 1750 3700 110 25 40
46 45 dogrusal 1 2 0 0 0 400 3700 110 10 40
46 45 dogrusal 1 2 0 0 0 400 3700 110 10 40
55 45 dogrusal 1 2 0 0 0 1750 3700 110 25 40
55 45 dogrusal 1 2 0 0 0 1750 3700 110 25 40
55 45 dogrusal 1 2 0 0 0 1750 3700 110 25 40
55 45 dogrusal 1 2 1 4 0 1750 3700 110 25 40
20 45 dogrusal 1 2 1 4 0 2250 3700 110 45 60
20 45 dogrusal 1 2 1 0 0 2250 3700 110 45 60
15 45 dogrusal 1 2 1 0 0 2250 3700 110 45 60
15 45 dogrusal 1 2 0 0 0 2250 3700 110 45 60
25 45 dogrusal 1 1 0 0 0 1750 3700 110 40 60
25 45 dogrusal 1 1 1 0 0 1750 3700 110 40 60
12 45 dogrusal 1 1 1 0 0 1625 3700 110 50 55
12 45 dogrusal 1 1 1 0 0 1625 3700 110 50 55
32 45 dogrusal 1 2 0 4 0 4000 3700 121 30 30
24 3 dogrusal 1 2 0 4 0 7200 3700 121 50 50
24 3 dogrusal 1 2 2 3 0 7200 3700 121 50 50
32 3 dogrusal 1 0 2 3 0 65 3700 342 70 15
32 3 dogrusal 1 0 2 3 0 65 3700 342 70 15
32 3 dogrusal 1 0 12 0 0 65 3700 342 70 15
120 3 dogrusal 1 2 12 0 0 600 3700 342 40 0

120 3 dogrusal 1 2 0 0 1 600 3700 342 40 0

25 3 dogrusal 1 1 5 0 1 375 3700 342 60 40
88 3 dogrusal 1 2 8 4 0 3000 3700 342 60 0

197 3 dogrusal 1 1 8 4 0 2250 3700 342 90 0

197 3 dogrusal 1 1 8 4 0 2250 3700 342 90 0

197 3 dogrusal 1 1 8 4 0 2250 3700 342 90 0

197 3 dogrusal 1 1 8 4 0 2250 3700 342 90 0

197 3 dogrusal 1 1 8 4 0 2250 3700 342 60 0

197 3 dogrusal 1 1 8 4 0 2250 3700 342 60 0

197 3 dogrusal 1 1 1 0 0 2250 3700 342 60 0

20 4 Egrisel 2 0 1 0 0 1700 4000 110 32 40
20 4 Egrisel 2 0 1 0 0 1700 4000 110 32 40
20 4 Egrisel 2 0 1 0 0 1700 4000 110 32 40
20 4 Egrisel 2 0 1 0 0 1700 4000 110 32 40
16 4 Egrisel 2 0 1 0 0 1450 4000 110 20 0

16 4 Egrisel 2 0 1 0 0 1450 4000 110 20 0

16 4 Egrisel 2 0 1 0 0 1450 4000 110 20 0

16 4 Egrisel 2 0 1 0 0 1450 4000 110 20 0

16 4 Egrisel 2 0 1 0 0 1450 4000 110 20 0

16 4 Egrisel 2 0 1 0 0 1450 4000 110 20 0

44 4 Dogrusal 1 2 0 0 0 1232 4000 113,9 a1 22
44 4 Dogrusal 1 2 0 0 0 1232 4000 113,9 a1 22
44 4 Dogrusal 1 2 0 0 0 1232 4000 113,9 41 22
48 5 Dogrusal 1 2 0 0 0 1368 4000 113,9 41 22
48 5 Dogrusal 1 2 0 0 0 1368 4000 113,9 a1 22
32 3 Dogrusal 1 2 0 0 0 2400 4000 121 30 30
32 3 Dogrusal 1 2 0 0 0 2400 4000 121 30 30
18 45 Dogrusal 1 2 0 0 1 2590 4000 127 28,5 18
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Jreetir- 475 53 60

3ép?elge 3.‘té7yr’er alan r%agresyon Rtsa-
3)7|?ng esas ‘e‘aﬁdlglnda‘r’glu&urula‘w mo-
ngpdenklerﬁfgsaglda \‘}grilmi$tir €0
3700 475 45 60
Pidm Siiresirs 45 60
370B96+0,4384ikis uzuriQgu)+0.039 Qdikis
H&hlari)+4.50ileri gerifll.579 (kislsiire
HWis)+4.88B4%0rta siRO  durus)+£8.764
3(ZBQm stre 6i.‘lllrug)+0,0% (alan)-ﬁ.Q)O19
3 %%ine devi®0.02 (kum8s agirig)40.094
B(E(ma mesaf@&)w 061(b7r9akma meéa%eS/)-
34 D5 (dikim ?é’k//) 20

3700 80 40
Fiste edllen1gqgresyon ¢lenkleming go-
Frasagidakigpnuclaragilasiimisyp

Kun%)a§ aglrl?gl 2905 3800 Dikim 4f2unlugundaki bir HBifimlik
Dik'O - Ssinin Dewi 2905 3700 artis  4dikim | sift8sinde 7@,439
s 1 ® q 2604 3700 ¢ dakik#k artis sé"élamaktagur
KISQQSEII'el.I IaurU§Iar8 ?522 2;08 Dikis aélémndakl 485|r bmml% artig
OrtdSireli (ﬂJrU§Iar dikim suresinde 0,039 c. dagtyallk
Uzdf sireli Burusla® 1066 3700, o artlg}zaratmaktdédlr
M . 1 5280 3700 70
IIerlz—Gerl 0 2 2592 Moo lleri geriq durumungaki bir bjgmlik
Pargg Boyuty 0 3840 3700 71 50 60
7 (Gizelge 3. Regragyon KatsayGy! 71 0 35
0 1 2376 3700 20 45 5
Unstandardized Coefflments Standardized Coefflments t Sig. (o)
1 2 B 7 0 0Std Er3rglﬁ30 3700 BeZa1 70 56
1 2 14,506’ 0 0 350824 3700 4 0 1,238 0,168
1 20,4395 0 0 0,022705 3700 0,274 20 4,578 0,000
1 2 0,0395 0 0 2,095705 3700 - 0,082 20 -0,581 0,395
1 22,075E-§2 0 0 0,823905 3700  -0,%76 20 | -4.2@ 0,069
1 2. Z’ﬁ;% 0 0 érgg%s 3700 ° g;‘?‘ﬂ 20 ° 5 255 8:85
! 6,‘;15E- 2 0 0 0:142705 3700 - 0’,0%32 20 ?é) 0:026
1 2 1,9E-03 0 0 003715 3700 o o 40 0,029
1 2 43511 0 0 2004715 3700 0269 40 -3,5%) 0,022
1 2 4,3E-03 0 0 0,007715 3700 0,292 40 2,169 0,002
1 2 1,57911 0 0 0,498880 3700 0,14% 45 2,7%% 0,018
1 2 4,884 0 0 1.27%gs0 3700 0,339 45 3,088 0,015
23,764 2,123 0,530 4,327 0,025

Cizelge 1’ de%%ﬁ’ 21A 88 igﬁ%'} ?ali‘r(ﬁmlyla yapilan istatistiksel analiz sonuglari sirasiyla Cizelge 2 ve 3'te gésterilmistir.

Y apGizelgegeBygiinteyériliiKatsepiisazunda
incelenen faktorlerln dikim zamanini

artis dikim suresinde 4.502 c. dk.
bir-artis-saglar

Model R %gggg‘ ﬁd!usted R Square = Sid. Error of the Estimate
1 0.893 ’ 0,723 15,235

5. TARTISMA VE SONUC

mustur (Cizelge 2.). Bu durum secilen
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e Kisa sireli diizeltme ve duruslarin
bir birimlik artig1 strede 1.579
c.dk. bir artis saglar

e  Orta sureli diizeltme ve duruslarin
bir birimlik artigI surede 4.881
c.dk. artis olmasini saglar.

e Uzun surel dizeltme ve
duruslarin bir birimlik arti slrede
23.764 c.dk. artisa neden olur.

® Parca alaninin bir birimlik artigi
sure-de 0.0043 c.dk. artis olmasini
saglar

® Dikimde dikis
makinesinin devrindeki bir birimlik
artis  dikim sU-resinde 0,0019
c.dakikalk bir azal-ma
yaratmaktadir

kullanilan

. Kumas agirhdindaki bir birimlik

artis  dikim  suresinde 0,02
c.dakikalik bir azalhsa neden
olmaktadir.

e Alma mesafesindeki bir birimlik
artis dikim suresinde 0,094
c.dakikalik bir artma

yaratmaktadir.

® Birakma mesafesindeki bir birimlik
artis dikim siresinde 0,061 c.

Daki-kalik bir artmaya neden
olmaktadir.

® Dikim sekli dikim slresinde
dedisi-me  neden  olmaktadir.

Arastirmada dogrusal ve egrisel
olmak Uzere iki ayri dikim seKili
incelenmistir. Dogru-sal dikiste
etki dizeyi 1, egrisel di-kiste ise 2
olarak alinmigtir. Buna gobre elde
edilen regresyon denkle-mine
g6re dogrusal dikim sekli 3,225
c.dakika, egrisel dikim gsekli ise
6,45 c.dakikallk bir azalma
saglamaktadir.

Regresyon denklemi incelendiginde di-
kim suresine etki eden bazi faktorlerin
etki derecesinin son derece az oldugu
gorilmektedir. Buna gore dikim sire-
sine etki eden bagimsiz faktorlerin 0,05
6nem diizeyinde denkleme olan etkileri
analiz edilmistir. Analizde Cizelge 3'teki
bagimsiz degiskenlerin sigma (o) de-
gerleri esas alinmistir.

Buna gore;

® 0=0,000<0,05 olduguna gore
dikim  uzunlugu  degiskeninin
denkleme katkisi vardir,
anlamhdir.

® 0=0,395>0,05 olduguna gbre dikis
adimlari  degiskeninin denkleme
kat-kisi yoktur, anlamsizdir.

® 0=0,069>0,05 olduguna gore ku-
mas gramlarinin denkleme katkisi
yoktur, anlamsizdir

e 0=0,015<0,05

dikim seklinin denkleme katkisi
vardir, anlamhidir

olduguna gore

® 0=0,037<0,05 olduguna gore
alma mesafesinin denkleme
katkisi var-dir, anlamlidir

® 0=0,026<0,05 olduguna gore

birak-ma mesafesinin denkleme
katkisi vardir, anlamlidir

e 0=0,029<0,05

maki-ne devrinin denkleme katkisi
vardir, anlamlidir

olduguna  gore

® (0=0,022<0,05 olduguna gore ileri-
geri durumunun denkleme katkisi
vardir, anlamhdir

e (0=0,002<0.05

parca boyutunun alani denkleme
katkisi vardir, anlamlidir

olduguna  gdre

® 0=0,018<0,05 ise
dizelt-me ve duruslar denkleme
katkisi vardir, anlamhdir.

kisa sureli

® 0=0,015<0,05
dizelt-me ve duruslar denkleme
katkisi vardir, anlamlidir

ise orta sitreli

® 0=0,025<0,05 ise uzun sireli du-
zeltme ve duruglar denkleme

katkisi vardir, anlamhidir.

Bu degerler i1s1ginda denkleme katkisi
olmayan degiskenler elde edilen ilk
regresyon denkleminden c¢ikartildigin-
da asagidaki denklem elde edilmek-
tedir.

Dikim Siiresi=14,596+0,439 (dikis uzunlu-
gu)+4.501 (ileri geri)+1.579 (kisa sire
durug)+4.881 (orta slire durug)+23.764
(uzun siire durus)+0,0043 (alan)-0.0019

(makine devri)+0.094 (alma mesafesi)+
0.061(birakma  mesafesi)-3.225  (dikim
sekli)

Bu denkleme goére belirlenen 6nem
seviyesinde (0,05) dikim siiresine on
temel faktor etki etmektedir; Bunlar,

e  Dikim uzunlugu

e Dikim sekli

e Alma mesafesi

e Birakma mesafesi

e Dikis makinesi devri
e lleri-Geri

o Kisa sureli duruslar
e  Orta sdreli durusglar
e Uzun sureli duruglar
e Parga alani

olarak belirlenmistir.

Yukaridaki faktorlerin sayisal degerle-
rinin bilinmesiyle degisik operasyon-
larin yaklagik olarak birim dikim za-
manlari bulunabilmektedir. Elde edilen
degerlerde sapmanin azaltiimasi dikim
zamanina etki edebilecek farkli bagim-
siz degiskenlerin analize ilave edilme-
siyle mUmkiln olacaktir. Ayrica dikim
zamanina etki eden  faktorlerin
belirlen-mesi dikim zamanini azaltacak
cesitli arastirmalara da isik tutacaktir.
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