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OZET

Bu ¢alismada dokuma kumaslarin 6znel algisi ile bazi fiziksel 6zellikleri arasindaki iliskinin belirlenmesi amaglanmaktadir. Bunun
icin 20 denekten yiizey yapilar1 dimi ve bezayagi olan ve cesitli oranlarda pamuk, polyester ve elastan lifini igeren bes adet kumasi, yu-
musaklik, tokluk, siklik, dokiimliiliik, diizgiinliik, kalinlik, sicaklik, esneklik, yirtilmaya kars1 direng ve ttiilenmeye kars1 direng 6zellik-
leri yoniinden 6znel olarak degerlendirmeleri istenmistir. Bu kapsamda, deneklere 10 soruluk bir degerlendirme formu uygulanmistir.
Ayrica kumaglarin metrekare gramaji, doku, atki-¢ozgii sikligi, kopma mukavemeti, kopma uzamasi ve egilme dayanimi analizleri ile
yapilmistir. Elde edilen veriler SPSS 15.0 statistiksel Analiz Programi ile degerlendirilmis ve kumaslarin bazi fiziksel 6zellikleri ile de-
neklerin kumaslar hakkinda edindikleri 6znel algilar arasinda bir korelasyonun olup olmadigini belirlemek i¢in Spearman Siralama Kore-
lasyon Testi uygulanmistir. Elde edilen bulgular ve ulasilan sonuglar tartisilmis ve ilgili 6neriler sunulmustur.

ABSTRACT

The aim of this research is to investigate the correlation between the subjective assessment and some of the physical properties of
woven fabrics. For this, 20 individuals were asked to evaluate subjectively the softness, fullness, tightness, drape, flatness, thickness,
warmth, elasticity, tearing strength and resistance to ironing properties of five twill and plain fabrics having various fiber combinations
of cotton, polyester and spandex. An evaluation form of 10 questions was administered to the individuals in this regard. Furthermore,
some of the physical properties of the fabrics, like fiber contents, weight, weave type, fiber count, tensile properties and bending
properties were analyzed by means of laboratory experiments. Data derived, was evaluated by the Statistical Analysis Programme (SPSS
15.0) and in order to define the correlation between some physical properties of the fabrics and the subjective perception of the
individuals, Spearman Correlation Test was applied. The findings and results derived were discussed and related suggestions were

presented.
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1. GIRiS

Pek ¢ok kisi Duyusal Algilari ile gerce-
gin ayni oldugunu distinmektedir.
Oysa algli asamasinda beyin salt duyu
organlarindan gelen uyaranlari degil,
onceki deneyimlerden dogan beklenti-
leri de hesaba katarak, fiziki diinyada
var olmayan uyaranlari var sayarak
yorumlayabilmektedir (1). Bu nedenle
algilananlarin iginde tim yasantilarin
Oznel bir goruntlist de bulunmaktadir.
Her birey olaylari ve nesneleri, kendi
karsilikli bireysel gereksinim, bekleyis,
deger yargilari ve kultirine gore farkli
bigcimlerde algilamaktadir (2). Algi, bes
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duyu organiyla alinan uyaricilarin nes-
nel gerceklik ve 6znel yasanti boyutla-
rinda etkileserek organizmayi harekete
geciren anlaml uyaranlar haline doé-
nustirilmesi; algilama ise, farkina var-
ma, bilgi sistemi iginde bir yer bularak
yakistirma ve sz konusu olguyu nes-
nel ve nicel olarak yargilayip deger-
lendirme silreci olarak tanimlanmakta-
dir (3).

1.1. Kumasin Oznel Algi ile
Belirlenebilen Ozellikleri

Tekstil Griinlerinde dokunma duyusuy-
la algilanan yumusgaklik, tokluk, siklik,

dékimldliik, dizglnliik, kalinlik, sicak-
Itk vb. bir duygunun 6znel degerlendi-
riimesi tuse olarak ifade edilmektedir
(4). W.S. Howorth ve P.H. Oliver ku-
maglarin tuse Ozellikleri ile mekanik
Ozellikleri arasinda bir korelasyon ol-
dugunu ortaya koymuslardir (5). Wina-
kor ve arkadaslari ise, tekstil Grtnleri-
nin fiziksel Ozellikleri ile 6znel deger-
lendiriime skorlar arasinda var olan
korelasyonun analizi ile ilgilenmislerdir.
Yurdttikleri arastirmada tekstil mater-
yalinin tuseye yonelik 6znel degerlen-
dirilmesi tekstil alaninda deneyimli
olmayan Kkisiler tarafindan yapilmakta
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olup, 6znel degerlendirmeler icin “yu-
musgaklik, diizglinliik, sicaklik vs.” gibi
kalite belirten kelimeler veya “kalin-
ince”, “yumusak-sert” gibi ikili tanimla-
malar kullaniimisgtir (6). Chen ve arka-
daglari, Kawabata sistemi ve bulanik
mantik kullanarak kumas tusesine
yonelik 6znel algida yumusaticilarin
etkilerini arastirmislar ve her iki deger-
lendirmenin sonuglari arasindaki kore-
lasyonun %100 pamuklu kumaslar igin
kuvvetli ancak %50/50 pamuk/polyester
kumaslar icin zayif oldugunu ortaya
koymusglardir (7). Grineviciute ve
Gutauskas 13 kumas numunesiyle
yapmis oldugu 6znel ve deneysel
arastirmada deneklerin 6znel algi ile
“en iyi” Ozelliklere sahip oldugunu
disundukleri kumasin deney sonugla-
rinin en iyi olmadigini ortaya koymus-
tur. Arastirmacilar bu durumun 26-50
yas arasi gérme engelli deneklerin
arastirmada 13 kumas ve 10 farkh
Ozelligi ayirmakta zorlanmalarindan
kaynaklandigini ifade etmislerdir (8).

Kumasin dékimlulugd, kumasin kulla-
nildig1 yere uygunlugu icin oldukca
Onemli bir ézelliktir. Dikildiginde, giyen
kisiyi rahatsiz etmemesi ve kullanim
kolayhgi saglamasi i¢in tekstil Grunleri-
nin buydk bir kisminda dékumlilik ve
yumusaklik aranan énemli 6zelliklerdir.
Tuse uzerinde kumasin mekanik 6zel-
liklerinin etkili oldugu hipotezini destek-
leyen bir bagka arastirma da Frydrych
ve Matusiak tarafindan yapilmistir.
Frydrych ve Matusiak tarafindan ya-
pilmis olan arastirmada Genel Tuse
Faktoéru (GHF) ve Genel Kalite Faktoru
(GQF) tanimlanmig ve analitik formal-
leri  verilmigtir (9). Frydrych ve
Matusiak, (1) numarali formilde Genel
Kalite Faktorl olarak belirtilen faktdri
kumasin mekanik 6zelliklerini kullana-
rak genel ve kabul edilebilir bir kalite
kavramina ulagsmak istemektedirler.

(1,2 ve 3 numarali) Formiillerde WT-
Esnetme yiikiinin enerjisi; HG-Kopma
histerisiz egrisinin genigligi, HB-Egilme

Sikigtirmanin lineerligi, RC-
Sikigtirmadan sonraki rezilyans kuvve-
ti; us-statik strtiinme katsayisi ve uk -
kinetik sdrtiinme katsayisi olarak ta-
nimlanmigtir. (2) numarali formil Ge-
nel Kalite Faktérii (GQF) ve Genel
Tuse Faktérii (GHF) arasindaki ters
orantiyi (3) numarali formiil ise Genel
Tuse Faktoriiniin  bilesenlerini ifade
etmektedir.

(3) numarali formilde Esnetme, Kop-
ma, Egilme ve Sikistirmadan sonraki
rezilyans kuvvetinin Toplam Kumas
Tusesi (GHF)ne olan etkileri ortaya
konmustur. Buradan hareketle boyut-
sal rijitlik olarak ifade edilen mekanik
kumas Ozelliklerinden olan yirtilmaya
karsi diren¢c ve utilenmeye karsi di-
ren¢g de arastirma kapsamina eklen-
mistir.

1.2. Kumagin Baz Fiziksel Ozellikleri

Kumaslarin fiziksel 6zelligini belirleyen
en 6nemli parametrelerden bir tanesi lif
icerigidir. Liflerin cinsi, dogal veya
kimyasal kokenli olmalar ve lifin fizik-
sel ozelliklerinin iplik o6zelliklerini ve
dolayisiyla kumas Ozelliklerini etkile-
mektedir. Elyaf cinsi temel olarak lif
inceligi ile kumas yapisina etki etmek-
tedir. Lif inceligi kumas yapisinda
sikligr artiran ancak ince iplik Gretimin-
de, kesite giren elyaf sayisi arttidi igin
mukavemet artigi dolayisiyla kopusta
azalma ortaya koyan bir faktoérdir (10).
iplik diizgiinsiizliginiin iyi ya da kot
olmasi, lifin inceligi, iplik kesitindeki lif
sayisi ve lifin uzunlugu ile yakindan
ilgilidir. Ayrica incelik, ipligin tutum
yapisini da degistirmektedir. Bu calig-
mada, yapisinda ¢dzgl vel/veya atki
ipliginde pamuk, polyester ve elastan
liflerini gesitli oranlarda igeren kumas-
lar kullaniimistir.

Liflerin cinsinin temel olarak etkiledigi
bir baska 6zellik de lif mukavemetidir.
Saglam lifler normal olarak daha mu-
kavemetli ipliklerin Uretimi saglayarak
yuksek hizli egirmeye ve kullanim
sirasinda kopuslarin azalmasina yar-

histerisizegrisinin genigligi,  LC- dimci olmaktadirlar. Liflerin iplik ve
GOF =63 6.3 HG 13,6 HE P =1 154 + 15,6 = 154 Ll
O =8 rmar T 4 omar T Y i Y Tomar T 20 Rmar T ,ﬂmm+ * afimax (1)

GHF = 1/6GF (2)

GRF =
WT | il HE i RC e ule
63 Frmgrt 3 Fomar * 150 Fimar — 94 Things 196 frr + 156, 0 4156

phmax (3)

dokuma yapiminda kullanilabilmesi
icin bunlarin kolaylikla egilme ve bu-
kilme yeteneklerine sahip olmalar
gereklidir. Bu liflerin yapisi, yumusakli-
g1, inceligi ve kohezyon ozellikleri ile
oranlidir (10). Iplik inceldikge kesitteki
lif sayisinin azalmasina bagl olarak lif
mukavemetinden yararlanma orani da
dismektedir (11).

Dokuma kumaslar birbirleriyle dik
yonde kesistirilen iki grup ipligin, bu
kesisme sirasinda dokuma o6rgusi adi
verilen bir diizen iginde birbirlerine
baglanarak bir doku olusturmasiyla
elde edilirler (11). Temel nitelikleri
dlizgun yuzey, incelik, esneklik, sag-
lamlik ve Ortme 6zelligi olarak belirle-
nen temel nitelikler kumas yapisina
bagli olarak 6énemli o6lcide degisim
gOsterirler. Dokumada ana Orgller,
bezayagdi, dimi ve saten olmak (zere
Uc grupta incelenmektedir. Bezayagi,
atki ipliginin kumas eni boyunca ¢6zgu
ipliklerin bir altindan bir Ustinden
gecmesi diger atkinin ters hareket
yapmasiyla olusan en basit dokuma
orgusudir. Bezayagi 6rgusi kumasin
her iki ylzeyinde ayni gorintiye sa-
hiptir. Dimi 6rgusl ile dokunan kuma-
sin tersi ve yuzi farkli géruntiye sa-
hiptir.

Kumasin metrekare gramaji 1 metre-
karesinin agirhgi olarak tanimlanmak-
tadir (12). Kumas metrekare gramaiji
kumasin tusesinde etkilidir. Kumas
mekaniginin énemli 6zelligi olan siklik,
kumas yuzeylerinin sertligi, kumaglarin
metrekare gramajlarini, su ve hava
gecirgenliklerini de etkilemektedir.

Siklik ise, genel olarak birim agirliga
disen tel sayisi olarak ifade edilmek-
tedir (12). Okur'un pamuklu dokuma
kumaslarin egilme direncleri ve do-
kimlilik ozellikleri Gzerine yaptidi bir
arastirmada atki ipligi numaralari, atki
ipligi sikliklari ve dokuma orgiileri
acgisindan farkli olan mamul pamuklu
kumaslar Uzerinde vyaptigi egilme
uzunlugu O&lgiim sonuglarindan atki
sikhdinin kumasin atki yonli egilme
uzunlugu degeri lzerinde etkisi oldugu
gorulmektedir (13). Ukponmwan bez-
ayag! 6rgude dokunmus kumaglarda
iplik numarasi ayni kalip, sikhdin 16
tellcm’den 28 tellcm’ye c¢ikmasi ile
pamuklu kumaslarda egilme rijitliginin
arttigini belirtmektedir (14).
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Bir kumasin mukavemeti, onu olustu-
ran ipliklerin mukavemetleri, ipligin
yapisi, egilme, incelme ve yassilasma
davraniglari, kumas geometrisi, doku-
ma sartlari (tezgahtaki iplik gerginlidi,
tarak numarasi, glicu sayisi, tefeleme
kuvveti, vb.), kumas bitim islemleri ve
daha birgok parametreye bagh oldugu
bilinmektedir (15). Kopma uzamasi,
kumasin koptugu andaki boyunda
meydana gelen artistir (16). Dokuma
kumaslarda kopma kuvveti, kumasa bir
gerilim kuvveti uygulandiginda kuma-
sin kopmasi ic¢in gerekli kuvvet olarak
Olgulmektedir. Bu gerilim kuvveti ne
kadar yuksekse kumasin o kadar da-
yanikli oldugu sOylenebilir. Gerilim
kuvveti, kumas dizlemine paralel
olarak uygulanan ve kumas ipliklerinin
kopmasina yetecek miktardaki dogru-
sal ¢cekme kuvvetidir (17). Egilme da-
yanimi, mamulin egilmege karsi gds-
terdigi karg! koymadir. TS 1049’a gore
egdilme dayanimi birim ende tekstil
mamulindn  gerilim  uygulanmadan,
birim kavis yarigapinda egildiginde her
iki ucuna uygulanan momenttir. Egil-
me, bir ucu yatay olarak tespit edilen
dikdértgen biciminde kesilmis bezin,
kendi agirligr altinda yatay durumdan
sapmasidir (18). Kog ve Zervent havlu
kumaslarda istenilen  yumusakligi
saglamak amaciyla kullanilan yumusga-
tici maddenin tarunin egilme dayani-
mina etkisini arastirmiglar ve ipligi
boyali havlularin egilme dayaniminin
genellikle ayni fiziksel 6zelliklere sahip
topu boyali havlulara oranla daha
yuksek oldugu tespit etmiglerdir (19).
Hu, agir kumaslarin egilme
histerizisinin hafif kumaslara nazaran
daha fazla sapma gosterdigini ortaya
koymustur. Egilme rijitligi ile egilme
histerizisi arasinda kuvvetli bir iligki

Matusiak tarafindan ortaya konmus
olan “Genel Tuse Faktori (GHF)” ve
“Genel Kalite Faktori (GQF)” gibi
Ozellikler 6znel unsurlarin analitik ta-
nimlanidir. Simdiye kadar kisiye o6zel
yani subjektif kabul edilen alginin ana-
litk ve fiziksel tanimini yapabilmek
hem kumas Ureticilerini hem giysi
sektérinl hem de moda dinyasini da
yakindan ilgilendirmektedir. Cok farkh
olduklari kadar, ¢ok i¢ ice olan 6znel
algi ve fiziksel kumas Ozellikleri ara-
sinda bir korelasyon bulunmasi nede-
niyle bu arastirma dnemli bulunmakta-
dir. Bu arastirmada kullanilan materyal
ve yontemlere iliskin veriler asagida
verilmektedir.

2. MATERYAL VE YONTEM
2.1. Materyal

Bu arastirmanin materyalini ylizey
konstriiksiyonlari dimi veya bezayagi
olan, lif kombinasyonlari ise Tablo 1’de
verilen ve moda olgusu ile belirlenmig
dokuma teknigi ile ylzey deseni veril-
mis elbiselik 5 adet dokuma kumas; 20
denek; deneklere uygulanan on soru-
luk degerlendirme formu ve kumaslara
uygulanan Laboratuar Analizleri olus-
turmaktadir.

Degerlendirme Formunun &rneklemi
Ankara’nin Cankaya ilgesinde c¢esitli
semtlerde ikamet eden ve rastlantisal
(random) yolla segilmis 20-40 yaslari
arasinda 20 bayandir. Deneklerin
demografik ozellikleri Tablo 2'de veril-
migtir. Tablo 2’den deneklere ait yas
ve 6grenim durumunun en yogun %40
oranla 26-30 yas arasinda oldugu ve

%65 oranla lisans egitimi oldugu go-
rilmektedir.

2.2. Yontem

Bu arastirma temel olarak iki asamada
gerceklestirilmistir;  birinci asamada
Oznel Degerlendirme Formu ve ikinci
asamada ise Deneysel Analiz Yéntem-
leri uygulanmigtir.

2.2.1. Pilot Calisma

Arastirmanin baslangi¢ safhasinda 8
adet dokuma kumas belirlenmistir.
Ancak pilot ¢calisma sirasinda segilen 5
denek, sorulan degerlendirme formu
sorularina kumas sayisinin fazla olma-
si nedeniyle kendilerinden istenen
siralamayi yapamadiklari, her kumasa
ait algiy1 ayirt etmekte ve hatirlamakta
zorlandiklarini ifade etmislerdir. Uygu-
lamada degerlendirme formunda saten
dokumali kumaglarin sorudan bagim-
siz olarak secildigini fark edilmistir. Bu
nedenle kumas sayisinin azaltilarak,
alginin segiciligine ve 6znel degerlen-
dirmeye direkt etkisi goérulen saten
dokumali U¢ adet kumasin arastirma
kapsamindan c¢ikartiimasina  karar
verilmigtir. Grineviciute ve
Gutauskas’in arastirmasi da deneyde
kumas sayisinin azaltiimasi yoéninde
etkili olmustur(8).

2.2.2. Oznel Degerlendirme

Bes adet kumas 25cmX25cm ebatla-
rinda kesilerek hazirlanmistir. Denek-
lerin degerlendirme formunda bulunan
sorulara cevap verirken Tablo.3'te
verilen ydnergeye uyarak kumaglari
incelemeleri ve kumaglari 5-“en iyi”, 1-
“en kotl” olmak Uzere “yumusaklik,

Tablo 1. Kumaslarin teknik 6zellikleri tablosu

oldugunu kanitlamigtir (20). Egilme Lif icerigi Dokuma | Atki Cozgii
uzunlugu (C) ve Edilme dayanimi (G) Kumas1 |%100 Pamuk Dimi pamuk pamuk
alttaki formullerden hesaplanir. Burada 5 .
kumasin metrekare gramaji (W) , atki Kumas2 |%100 Pamuk Bezayag! |pamuk pamuk
veya ¢6zgii Egilme Dayanimi (G ,veya Kumas3 |%89 Pamuk, %9 Polyester,|Dimi pamuk/polyester | pamuk/elastan
a 0,
Gy), atki veya ¢6zgii Egilme Uzunlugu %2 Elastan
(C. veya C,) kullanilir. Kumasin Genel Kumas4 | %97 Pamuk,%3 Elastan Bezayagi |pamuk pamuk/elastan
Egilme Dayanimi (G,) ise asagidaki Kumagb |%50 Pamuk,%50 Polyester Bezayag! |pamuk pamuk/polyester
formulden hesaplanmaktadir.
3 Tablo 2. Deneklerin yas ve 63drenim durumu tablosu
6 =0LW.C° (4) Go = Ta Gg (5) :
Yas Ogrenim durumu
Bu arastirma kisisel 6znel algi Uzerin-
de kur§na$a ait§ mekanik ('jgzelliklerin 20-25 | 26-30 | 31-35 | 36-40 ilkdgretim | orta-lise | lisans | lisanslstu
etkili oldugu hipotezini desteklemek |% 25 40 20 15 10 15 65 10
amacini tagimaktadir. Frydrych ve  p=20
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Tablo 3. Degerlendirme formu y6énerge tablosu

SORU NO Olgiilen 6znel alg: Denekten yapmasi istenen hareket
Soru 1 Yumusaklik Gozler kapavll ve Parmak uclarini kullanarak
dokunsal degerlendirme
Soru 2 Tokluk Gorsel degerlendirme ve parmak ucu kullana-
Soru 3 Siklik rak dokunsal degerlendirme
Avug icerisinde kumag! burusturmak suretiyle
Soru 4 Dokumlulik veya belirli katlamalar yaparak dokunsal deger-
lendirme
Soru5 Diizgtnlik Gorsel degerlendirme ve parmak ucu kullana-
Soru 6 Kalinhk rak dokunsal degerlendirme
Soru 7 Sicakiik P.armak uclarini kullanarak dokunsal degerlen-
dirme;
Soru 8 Esneklik Nuvmunele'rl verev yonde c¢ekerek dokunsal
degerlendirme
Soru 9 Yirtiimaya karsi Kumasi atki ve ¢6zgl ydniine paralel olarak
direng yirtma hareketinin
. A icerisi k k iyl
Utillenmeye kars! Vvug |9§r|§|nde umas! burusturma suretjye
Soru 10 . veya belirli katlamalar yaparak dokunsal deger-
direng .
lendirme
Tablo 4. Uygulanan laboratuar analizleri tablosu
Analiz Tiiru Lab. Standartlari Analizin yapilma sekli

Metrekare Gramaj

100 cm?lik yuvarlak gramaj bigcagi ile elde

Tavini TS 251 edilen 5 adet numunenin hassas terazide
y tartiimasiyla elde edilmistir (12).
Doku Tayini TS 6349 Kumaslarin dokulari lupla gdrsel degerlen-

dirme ile belirlenmistir (17).

Atki-Cozgu Sikhigi
Tayini

TS 250 EN-1049-2

Kumaslarin atki ve ¢ézgi sikhklar pick-
counter cihazi ile gérsel degerlendirme ile
belirlenmigtir (21).

Kopma Mukavemeti
Tayini

Kopma Uzamasi
Tayini

TS EN ISO 13934-
2 Kavrama (Grab)
Metodu

5 adet numune Standard Atmosfer Sartla-
rinda (21£2)°C’lik sicaklik ve %652 nem
derecesine sahip laboratuar sartlarinda 24
saat kondisyonlandiktan sonra CIE James
H. Heal firmasinin TITAN Universal Muka-
vemet cihazinda kopma mukavemeti 6I-
cllmustur (22).

Egilme Dayanimi
Tayini

TS 1049 Degis-
mez Agili Deney
Dizenegi Metodu

5 adet numune Standard Atmosfer Sartla-
rinda (21+2)°C’lik sicaklik ve %65+2 nem
derecesine sahip laboratuar sartlarinda 48
saat kondisyonlan-diktan sonra, Degismez
Acili Deney Diizeneginde atki ve ¢6zgl
egilme dayanimlari 6lgulir (18).

Tablo 5. Oznel degerlendirme puanlari tablosu

tokluk, dékimlliliik, diizgiinliik, kalinlik,
sicaklik, esneklik, yirtimaya karsi
direng ve litliye karsi direng gibi cesitli
ozellikleri agisindan puanlamalari isten-
mistir. 20 denegin sorulan10 6zellik icin
verdikleri puanlar toplanarak 100 Uzerin-
den kumaglarin Oznel Degerlendirme
Puanlar olarak ifade edilen siralama
degderlerine ulasiimistir.

Uygulanan bu Degerlendirme Formu-
nun glvenilirligi icin SPSS 15.0 istatis-
tiksel Analiz programinda Cronbach’s
alfa degerine bakilmis ve a=,817; n=10
olarak belirlenmistir.

2.2.3. Laboratuar Analizleri

Arastirmanin kapsaminda kumaslarin
Metrekare Gramaji Tayini, Doku Tayi-
ni, Atki-Cézgi Sikligi Tayini, Kopma
Mukavemeti Tayini, Kopma Uzamasi
Tayini ve Egilme Dayanimi Tayini de
yapiimigtir. Kumaslara ait baz fiziksel
6zelliklerin deneklerin  6znel algisini
etkileyip etkilemedigini ortaya koymak
amaglanmistir. Bu kapsamda, kisilerin
kumaslarin tusesine yonelik 6znel algilari
Degerlendirme Formu ile kumasglarin bazi
Fiziksel Ozellikleri Laboratuar Analizleri
ile incelenmis ve analizlere ait 6zellikler
Tablo.4'de verilmigtir.

2.2.4. [statistik Analizler

Elde edilen verilere Spearman Sirali
Korelasyon Testi uygulanmis ve do-
kuma kumaslarin cesitli 6zelliklerine
yonelik 6znel degerlendirmeler ile
dokuma kumasa ait bazi fiziksel 6zel-
likler arasindaki korelasyon dlglilmeye
calisiimistir. Spearman sirali korelas-
yon testinin secilmesinin nedeni bu
testin parametrik olmayan bir istatistik
6lcusl olmasi, iki degisken arasindaki
korelasyonu yorum yapmaksizin be-
timlemesi ve ayni zamanda degerlen-
dirme formundan elde edilen &znel
verilerin siralanmis olmasidir (23,24).
Arastirmada uygulanan analizlerden
sonra agsagidaki bulgulara ulagiimistir.

S9 S10
N e R 0 | S8 | ST S8 eyl Otiye| 3. BULGULAR VE TARTISMA
Yumusaklik | Tokluk|Siklik| Dékimliiliik| Dizgtinliik|Kalinlik| Sicaklik | Esneklik IDI maya D‘uye ' s
iren¢ ireng . s
3.1. Kumaslara Ait Oznel
Ki| 80 85 | 69 66 54 74 65 48 30 74 . .
Degerlendirme Sonuglarina
K2| 95 70 | 86 97 38 45 65 55 79 71 iliskin Bulgular
K3| 65 95 | 61 58 34 85 89 90 86 76
kel 40 10 | 58 56 81 59 60 80 76 34 Kuma@anrz degerlfendlrmg formu ile
belirlenen 6znel dederlendirme puanla-
K5| 20 20 | 26 23 93 37 21 27 29 45 \ Lo
ri Tablo 5'te belirtilmigtir.
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Tablo 5 incelendiginde deneklerin
sorulara verdikleri yanitlardan iki nu-
marali kumasin (K2) en yumusak ku-
mas, en sik ve en dokimli kumas; ¢
numarali kumasin (K3) en tok, en
kalin, en sicak tutan, en esnek, en zor
yirtilan ve Gtlye en yuksek direng
gOsterecek kumas olarak belirlendigi
gorulmektedir. Yine ayni tablodan bes
numarali kumasin (K5) en sert, en
zayif, en seyrek, en az dékimld, en
ince, en serin tutan, en rijit, en kolay
yirtilacak kumas, en kolay Utllenecek
kumas; U¢ numarali kumasin (K3) en
az yuzey dizgunligune sahip kumas
olarak tanimlandigi belirlenmektedir.

Degerlendirme formu sonuglarindan
elde edilen 6znel degerlendirme puan-
lari arasinda bir korelasyon olup olma-
didini ortaya koymak igin uygulanan
korelasyon testi sonucunda elde edilen
Spearman’in ro degerleri ise Tablo
6’da belirtilmigtir.

Tablo 6 incelendiginde Tokluk algisi ile
sicaklik algisi arasinda 0,01 seviye-
sinde dogru yonli (p=,975; 0=0,01);
Tokluk algisi ile dizgunluk algisi ara-
sinda (p= -,900; 0=0,05) ters yonly,
tokluk algist ile kalinlik algisi

(p=,900;0=0,05) ve Utlilemeye karsi
direng algisi (p=,900;0=0,05) arasinda
dogdru yonlu  korelasyon bulundugu
gorulmektedir. Buradan deneklerin
kumas toklugu algilarindaki artis ile
kumas ylzey duzgunlidu algilarinin
azaldig, kumas kalinhgi, kumasin
sicak tutma ve kumasin utllenmeye
karsi gosterecegi diren¢c ydnundeki
algilarinin arttigr gértlmektedir.

Tablo 6’dan Dizginlik algisi ile sicak-
ik algisi arasinda 0,01 seviyesinde
ters yonli (p= -,975; 0=0,01); Dizgln-
IUk algisi ile dokumldlik algisi arasin-
da (p= -,900;0=0,05) ve yirtiimaya
karsi direnglilik algisi arasinda (p= -
,900;0=0,05) ters yonli korelasyon
bulundugu goérilmektedir. Buna gore,
deneklerde dizglnlik algisi arttikga,
kumaslarin sicak tutma ozelligi algisi-
nin, tokluk algisinin, dékidmlulik algi-
sinin ve yirtlmaya kargi direnglilik
algisinin  azaldigi  goérulmektedir. Bu
arastirmaya katilan deneklerin yizeyi
diizgiin olmayan kumaslarin veya tok
kumaslarin daha sicak tutacagr yo-
nunde algilar bulunmaktadir. Dokuma
kumaslarin yizey dizginligind orta-
ya koyan en temel fakidér dokuma

Tablo 6. Oznel degerlendirme puanlarina iliskin korelasyon tablosu

Yirtil
Spearman's rhq Siklik [DokumlulikDizglnlik Kalinlik | Sicaklk |;ti|r;nne;ya tiye diren
Yumusak -,900(*) | ,900(*) -,700 ,300 ,667 ,500 ,500
Tokluk -,700 ,700 -,900(*) | ,900(*) | ,975(**) ,700 900(*)
Dokimldlik -900(*) | ,400 ,821 ,800 ,600
Diizgtinlik - 700 |-975(**) | -,900(*) -,800
Esneklik .900(%) ,300
* 0.05 seviyesinde korelasyon belirgindir (2-kuyruklu).
** 0.01 seviyesinde korelasyon belirgindir (2-kuyruklu).
Tablo 7. Kumaglarin fiziksel 6zelliklerine iligkin laboratuar sonuglari tablosu
o Atk .
etrekarg Atki | COzgU| At |Cozgi| Atki |Cozgi| |I" COZ?U Atki | Cozgli | Kumas
i = = oniu oniu
Gramaj | sikigt | sIKIG |\ 55 ma|kopma | kopma [kopma y_. y_. egilme | egilme | egilme
. . egilme| egilme
W s s, [kuvvetikuvvetiyzamasyizamas dayanimidayanimidayanim
a ¢ Hzamasfuzamasi
2 Fa(N) [ F¢ (N) X, (mmX; (mm Ga(N) | G¢(N) | Go(N)
(g/m®) |(tel/cm)|(tel/cm) ¢ < Ca (mm) C, (mm) ¢
K1 254 31 45 | 876,7 |1418,2| 15,2 | 30,3 | 24,1 26,3 6,70 9,5 11,7
K2 182 27 39 |833,9(1024,1| 20,1 | 18,8 | 23,8 25,8 6,36 8,8 10,9
K3 272 25 41 |683,2)1665,8| 32,6 | 20,3 | 24,1 31,6 6,74 20 21,1
K4 185 24 42 |623,411168,6| 29,9 | 19,3 | 24,5 30,4 7,21 17 18,5
K5 257 21 41 |1510,7|2284,7| 24,7 | 38,6 | 28,1 24,5 12,5 7,2 14,4

orgusudir. Burada incelenen kumas
tirleri arasinda bezayagr kumas, esit
atki ve ¢ozgl kullanimi nedeniyle daha
diizgundur. Sicaklik, kumas yuzeyinde
uygulanan terbiye islemleri veya ku-
mas dokumasi ve iplik yapisi ve lif
yapisi ile bunlarin konstriksiiyonu
sonucu ylzeyde durgun hava tutan
yapilarin fiziksel bir sonucudur. Denek-
ler daha dizgin yapili olan bezayagi
kumasglarin daha az sicak tutacag ve
dimi dokumali kumaslarin daha sicak
tutacag@i yoniinde bir algiya sahiptirler.

Yine yirtimaya karsi direnglilik algisi
ile esneklik algisi arasinda 0,05 sevi-
yesinde dogru yonlu bir korelasyon
(p=,900; 0=0,05) Tablo 6’da gorilmek-
tedir. Pratikte giyim esyasi yapiminda
kullanilacak lifler iplik haline getirilir-
ken, egrilecek, bukilecek, katlanacak
kumas haline getirildikten sonra bigile-
cek, dikilecek ve vucudu sarabilen
giyim esyasi haline getirilecedi igin
esneklik 6zelligi olan ve belirli bir oran-
da mukavemeti bulunan liflerin segil-
mesi gerekmektedir. Her bir lif cinsinin
mukavemeti farkli oldugu gibi dogal
liflerde mukavemet, bdlge ve yetistirme
sartlarina da baglidir. Ayni zamanda
ortam sartlari da mukavemete etki
etmektedir. Arastirmanin ortaya koy-
dugu bulgular deneklerde yuzey diz-
gunluglu olan kumaglarin daha kolay
yirtilacagl ve esnek kumaslarin daha
zor yirtilacagl yénunde alginin bulun-
dugudur.

Tablo 6'da Yumusaklik algisi ile siklik
arasinda ters yonli (p= -,900;0=0,05)
ve Yumusaklik algisi ile doékiumlulik
algisi arasinda (p=,900;0=0,05) dogru
yonli  korelasyon bulundugunu da
gorulmektedir. Kumaslarin yumusaklik
Ozellikleri mekaniksel konfor agisin-
dan, giysi icin en uygun fiziksel 6zellik
olarak kabul edilmektedir Buna gore,
deneklerde yumusaklik algisi arttik¢a,
kumaslarin siklik algisinin azaldigi ve
dékamlalik algisinin arttigr gorilmek-
tedir. Calisma kapsamina alinan ku-
maglarin bazi fiziksel 6zellikleri Labo-
ratuar Analizleri ile incelenmistir.

3.2. Kumaslarin Laboratuar
Analizleri Sonucunda Elde
Edilen Bulgular

Arastirmada Laboratuar analizleri ile
bazi fiziksel degerleri incelenen ku-
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Tablo 8. Kumaslarin fiziksel 6zelliklerine iligkin korelasyon tablosu

Spearman's rho Gozgu kgpma 6zgt kopma eg;ltrﬂeyggtja- gg';ﬁﬁ: ggclal{ Kumas egilme
kuvveti-F¢ uzamasi-Xg¢ dayanimi- Go
nimi- G, nimi-Gg¢
Atki SIklig1 Sa -500 -300 =900() 200 -500
Metrekare Gramaj-W 90009 ,700 500 300 ,700
Co6zgl Kopma Kuvveti-F¢ 900(%) ,700 -100 500
Atki kopma uzamasi-Xa -100 500 600 900(%
Atk yonli egilme uzamasi-C, 975(%) -205 462
Co6zgl yonlu egilme uzamasi-C¢ 1,0000%) ,700
* 0.05 seviyesinde korelasyon belirgindir (2-kuyruklu).
** 0.01 seviyesinde korelasyon belirgindir (2-kuyrukiu).
Tablo 9. Kumaslarin 6znel algilari ile fiziksel 6zellikleri arasindaki korelasyon tablosu
Spearman’s rho yumusaklk siklik doékimlulik kalinlik esneklik
Sa ,900(%) -1,000(**) ,700 ,500 ,100
Fa -,100 ,000 -,300 -,500 -,900(*)
Ca -975(**) ,821 -975(*%) -,359 -,359
Ga -1,000(**) ,900(%) -,900(*) -,300 -,200
Cc ,100 -,200 ,300 ,900(*%) ,900(%)
Gc ,100 -,200 ,300 .900(%) .900(*)
* 0.05 seviyesinde korelasyon belirgindir (2-kuyruklu).
** 0.01 seviyesinde korelasyon belirgindir (2-kuyruklu).
maslarla ilgili elde edilen tim veriler Tablo 8 incelendiginde, kumaslarin  malarda, lif ya da ipligin yap! icinde

Tablo 7’de verilmektedir.

Bu arastirma kapsaminda K1 kodlu
kumas, atki ve ¢bzgli sikligi en yulk-
sek, atki kopma uzamasi en disik
kumas olarak, K2 kodlu kumas metre-
kare gramaji, ¢ozgu sikligi, ¢ozgu
kopma mukavemeti, ¢dzgi kopma
uzamasli, atki egilme uzamasi, atki
egilme dayanimi ve kumas egilme
dayanimi en duisik kumas olarak 6l-
cllmistur. Tablo 7°den K3 kodlu ku-
masin metrekare gramaji, atki kopma
uzamasi, ¢6zgu egilme uzamasi, ¢6z-
gl egilme dayanimi ve kumas egilme
dayanimi en ylUksek kumas oldugu, K4
kodlu kumasin atki kopma kuvveti en
disik kumas oldugu ve K5 kodlu ku-
masin atki sikhgi, ¢ézgu egilme uza-
mas! ve ¢Ozgu egilme dayanimi en
dislk buna karsin, atki kopma kuvveti,
Cozgu Kopma Kuvveti-F¢, ¢ozgl kop-
ma uzamasi, atki egilme uzamasi ve
atki egilme dayanimi en yuksek kumas
oldugu  gorilmektedir.  Laboratuar
Analizlerinden elde edilen veriler ara-
sinda bir korelasyon olup olmadig
yonindeki Spearman  Korelasyon
Katsayisi degerleri Tablo 8'de veril-
mektedir.

Cozgu egilme uzamasi degeri-Cc ile
Cozgu egilme dayanimi-Gc arasinda
0,01 seviyesinde dogru yonli bir kore-
lasyon (p=1,00; 6=0,01) oldugu goriil-
mektedir. Ayni sekilde atki egilme
uzamasi-Ca degeri ile atki egilme
dayanimi-Ga arasinda 0,01 seviyesin-
de dogru yonli bir korelasyon (p=
,975; 0=0,01) bulunmustur. Buradan
¢6zgl egilme uzama miktarinin artma-
sl ile ¢6zgu egilme dayaniminin arttigi
ve atki egilme uzamasinin degerinin
artmasi atki egilme dayanimini arttir-
dig1 ifade edilebilir.

Tablo 8'de atki sikhgi ile atki egilme
dayanimi arasinda ters yonlu bir kore-
lasyon (p= -,900; 0=0,05) oldugu go6-
rulmektedir. Kumasta atki sikligi arttik-
¢a kumasta atki yonll egilme dayanimi
azalmaktadir. Bu sonuglar Morton ve
Hearle tarafindan yapilan arastirmayi
da desteklemektedir. Bu arastirmada
bir lifin egilmesinin, sekline, ¢ekme
moduline, yogunluguna ve kalinhdina
bagll oldugu belirtiimistir. Tekstil lifleri
icin yogunlugun c¢ok buyuk bir faktér
olmadigi ancak sekil faktérinin art-
masilyla egilme rijitliginin artacag belir-
tilmistir (28). Finlayson yaptidi calis-

yaptid1 baglantilar arasindaki mesafe-
nin artmasi ile materyalin yumusakligi-
ni artacagl sonucuna varmistir (29).
Okur ise, atki sikligi arttikga atki yonli
egilme uzunludu degerinin de artmakta
oldugunu ve sikhgin etkisinin bezayagi
ve atki ipligi ince olan kumaglarda
daha fazla oldugunu ifade etmektedir
(13).

Ayrica yine bu galismada kumas atki
kopma uzamasi-Xa ile kumas egilme
dayanimi-Go arasinda dogru yonli bir
korelasyon (p= ,900; 0=0,05) oldugu
ve Atki yonli kopma uzama degerinin
artmasi ile kumas egilme dayaniminin
arttigr gériimektedir.

3.3. Kumaglara Ait Oznel
Degerlendirme Sonuglari ile
Laboratuar Analizlerinin
Sonuglarn Arasindaki
Korelasyona iliskin Bulgular

Oznel Degerlendirme ile Laboratuar
Analiz sonuglari arasinda bir korelas-
yon olup olmadigini belirlemek ama-
clyla uygulanan Spearman’in Siralama
Korelasyon Testi sonuglari Tablo 9'da
Ozetlenmektedir.
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Tablo 9 incelendiginde, yumusaklik
algisi ile atki siklig1 arasinda (p=,900;
0=0,05) dogru yonll; yumusaklik algisi
ile atki egilme uzamasi-Ca (p= -,975;
0=0,01) ve atki egilme dayanimi-Ga
arasinda ters yonli (p=-1,000; 0=0,01)
korelasyon bulundugu goérilmektedir.
Atki sikhdinin artmasi, atki egilme
uzunlugunun azalmasi veya atki egil-
me dayaniminin azalmasi ile denek-
lerde yumusaklik algisi artmaktadir.

Tablo 9da siklik algisi ile atki sikhgi
arasinda (p=-1,000; 0=0,01) ters yonli
ve siklik algisi ile atki edilme dayani-
mi-Ga arasinda (p=,900; 0=0,05)
dogru yonli korelasyon oldugu goriil-
mektedir. Buradan hareketle atki sikli-
ginin artmasi deneklerde yumusaklik
algisinin artmasina buna karsin siklik
algisinin azalmasina neden olmustur.
Bu sonuglardan bireylerin dokunsal ve
gorsel olarak kumasin fiziksel siklik
Ozelligini algilayamadiklari  disunal-
mektedir. Zira siklik 6zellikle atki sikligi
kumas ylzeyine g¢esitli mekaniksel
bitim islemleri vb yapildiginda ilk etap-
ta fark edilemeyebilmektedir.

Dokumluluk algisi ile atki egilme uza-
masi-Ca arasinda (p=-,975; 0=0,01)
ve dokumlulik algisi ile atki egilme da-
yanimi-Ga arasinda (p=-,900; 0=0,05)
ters yonll korelasyon bulunmustur. Bu
calismada atki egilme uzamasi dege-
rinin veya atki egilme dayanimi dege-
rinin artmasi ile dokimlulik algisinin
azaldigi ortaya konmaktadir.

Tablo.9 incelendiginde esneklik algisi
ile atki yonli kopma kuvvetinin-Fa
arasinda 0,05 seviyesinde ve ters
yonli (p= -,900; 6=0,05) bir korelasyon
oldugu gérulmektedir. Yani esnek
olarak algilanan kumaslarin atki kop-
ma kuvvetleri dlisiik olmaktadir. Oysa,
bu calismada kumaslara ait 0Oznel
degerlendirme  sonuglari  arasinda
esneklik algisi ile yirtilmaya karsi di-
renglilik algisi arasinda dogru yonli bir
korelasyon bulundugu da ifade edil-
migtir. Bu durumun K&'in dusuk esnek-
lik degerinden ancak ¢ok ylksek mik-
tarda olan kopma mukavemet dege-
rinden ortaya ciktigi dusunilmektedir.
Bu durum bu ¢aligmaya 6zel bir durum
olup kendinden o6nceki tim korelas-
yonlari dogrulamaktadir ancak genel-
lenebilir bir sonug degildir. Zira, esnek-
lik ile kumasin yirtimaya karsi direnci
artmaktadir. Elastiklik 6zelligi kumasin
tugesine katkida bulunmakta ve yirtil-
ma direncini artirmaktadir. Elastan
elyaf iceren numunelerin kat diizelme

acisi degerinin elastan elyaf icermeyen
numunelerinkine gére daha iyidir.
Glrctim, Egilme Uzunlugu ylksek olan
mamullerin gok dokimlilik goésterme-
digini ve elde muayene edildiginde sert
hissedilen tekstil mamullerinin egilme
dayanimlarinin ylksek oldugunu belir-
lemistir (26).

Cozgl Egilme Dayanimi ile kalinlk al-
gisi (p=,900; 0=0,05) ve esneklik algisi
(p=,900; 0=0,05) arasinda dogru yonli
ve yiksek bir korelasyon (p=,900;
0=0,05) bulunmustur. Ayni tablodan
bakildiginda, Cézgli Egilme Uzunlugu
ile kalinlk algisi (p=,900; 0=0,05) ve
esneklik algisi (p=,900; 0=0,05) ara-
sinda dogru yonli ve yiksek bir kore-
lasyon (p=,900; 0=0,05) bulundugu da
gorulmektedir. Liflerin fiziksel 6zellikle-
rinden esneklik dokuma materyalinin
esnekligine veya kullanim konforuna
olumlu katkida bulunan bir &zelliktir.
Dokuma maddesi olarak kullanilan
liflerin dokunma duyusu ile yumusak
veya sert tutumlu olduklar algilanmak-
tadir. Lifler tabi hallerinde iken herhan-
gi bir kuvvet gekimine maruz kalirsa
kopmadan 6nce az veya ¢ok uzamak
suretiyle bu kuvvete karsi koymaya
calismaktadirlar. Esneklik uygulanan
kuvvetin kopma gergeklesmeden 6nce
kalkmasiyla birlikte liflerin eski hallerini
almalaridir ve 6zellikle diz dirsek gibi
oynak kisimlarinda sekil bozukluklari
ve potluklar istenmeyen giyim esyalari
yapiminda kullanilacak liflerin sahip
olmasi istenen temel Ozelliklerdir.
Buna karsin esneklik kabiliyeti noksan
bulunan  hammaddelerden yapilan
giyim esyalarinda bu bozukluklar daha
cok goérildigunden bunlarin sik sik
Uttilenmesi gerekmektedir. Bu arastir-
mada elde edilen bulgular 1s1dinda
asagidaki sonuglara ulagiimigtir.

4. SONUGLAR VE ONERILER

Bu c¢alismada Dokuma kumaslarin
tusesine yonelik Oznel Algi ile dokuma
kumaslarin bazi fiziksel 6zellikleri
arasindaki korelasyona yonelik ulagi-
lan sonuclar agagida belirtiimigtir:

4.1. SONUGLAR

1. Deneklerin kumas toklugu algila-
rindaki artis ile kumas yuzey diz-
glnligu algilarinin azaldidi, kumas
kalinhgi, kumasin sicak tutma ve
kumasin Utllenmeye kargi goste-
recegi diren¢ yénundeki algilarinin
arttigr goérilmektedir.

2. Deneklerde duzgunlik algisi arttik-
¢a, kumaslarin sicak tutma o6zelligi
algisinin, tokluk algisinin, dékim-
[Glik algisinin ve yirtiimaya karsi
direnglilik algisinin azaldigi gorul-
mektedir.

3. Denekler daha duzgun yapil olan
bezayagl kumaglarin daha az si-
cak tutacagi ve dimi dokumali ku-
maslarin daha sicak tutacagi yo-
nlnde bir algiya sahiptirler.

4. Deneklerde yuzey dizgunlugu olan
kumaslarin daha kolay yirtilacagi
ve esnek kumaslarin daha zor yirti-
lacagi yoninde algi vardir.

5. Deneklerde yumusaklik algisi art-
tikga, kumasglarin siklik algisinin
azaldigr ve dokumluluk algisinin
arttigr gérilmektedir.

6. Cozgl egilme uzama miktarinin
artmasi ile ¢6zgl egilme dayani-
minin arttigi ve atki egilme uzama-
sinin degerinin artmasi atki egilme
dayanimini arttirdid1 ifade edilebilir.

7. Atki yonlt kopma uzama degerinin
artmasi ile kumas egilme dayani-
minin arttig1 géralmektedir.

8. Atki sikhidinin artmasi, atki egilme
uzunlugunun azalmasi veya atki egil-
me dayaniminin azalmasi ile de-
nek-lerde yumusaklik algisi artmak-
tadir. Atki sikigi miktarinin artmasi
bireylerin kumasi daha yumusak ola-
rak algilamasina neden olmaktadir.

9. Atki sikliginin artmasi deneklerde
yumusaklik algisinin  artmasina
buna kargin siklik algisinin azal-
masina neden olmaktadir. Bu so-
nucglardan bireylerin dokunsal ve
gorsel olarak kumasin fiziksel siklik
Ozelligini algilayamadiklari dusu-
ntlmektedir

10. Atki egilme uzamasi degerinin ve-
ya atki egilme dayanimi deg@erinin
artmasi ile dokumluluk algisinin
azaldigi ortaya konmaktadir.

11. Atki y6nlu Kopma Kuvvetinin veya
atki mukavemeti artmasi ile kumas-
taki esneklik algisi azalmaktadir.

12. Kumasin sikliginin armasi, Atk
Egilme dayanimini artirmaktadir,
bu da kumasin dékimldlik algisini
ve yumusaklik algisini azaltir.

4.2 ONERILER

Bu arastirma kumasa ait 6znel algi
Uzerinde kumasin mekanik 6zellikleri-
nin etkili oldugu hipotezini desteklemek

TEKSTIL ve KONFEKSIYON 2/2010

107



amacini gutmektedir. Ayni zamanda
ikincil olarak Frydrych ve Matusiak
tarafindan ortaya konan Genel Tuge
Faktérii (GHF) ve Genel Kalite Faktorii
(GQF) gibi simdiye kadar kisiye Ozel
yani subjektif kabul edilen alginin ana-
litik ve fiziksel tanimini ortaya koyacak
arastirmalara zemin hazirlamak ama-
cindadir. Bulgularinin arasinda 6znel
algl ile fiziksel laboratuar sonugclari
arasinda 6nemli korelasyonlara rast-
lamistir. Bu nedenle, bu tarz arastir-
malarin devam ettirilmesi hem endust-
riyel hem de akademik olarak 6nem

asagida yer verilen oneriler gelistiril-
migstir:

1. Bu arastirmada 6znel siklik algisi ile
kumasin fiziksel siklik degerini denek-
ler tahmin edememigtir. Fiziksel siklik
degeri deneklerin dokunsal ve gdrsel
olarak basit bir incelemeyle elde ede-
meyecekleri karmasik yapilar oldu-
gundan ve bitim islemlerinin siklik
algisinda yanilsamaya neden olma-
sindan kaynaklandi§i disunulmekte-
dir. Bu nedenle bir sonraki arastirma
ve arastirmacilar igin siklik algisinin

genis lif gruplan igin tekrar edilmesi
onerilmektedir.

2. Bu arastirmalarin sonuglari kumas
Ureticilerini oldugu kadar giysi sektori-
nid ve moda dinyasini da yakindan
ilgilendirmelidir. Bireyin 6znel algisi ile
fiziksel kumag Ozellikleri arasinda daha
aclk bir korelasyon bulunmasi veya
bireyin 6znel algisinin analitik denkle-
mine ulasmak amaciyla bu tarz aras-
tirmalarin  strdurdlmesi igin gerekli
materyal kumas ve bilgi desteginin
yapillmasi ve sonuglarinin pratik uygu-

tasimaktadir.

korelasyonu olan bir deney O&rglsu
kurgulanmasi veya arastirmanin daha

Bu arastirmalarla ilgili lamalara gecirilmesi uygun olacaktir.
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Bu arastirma, Bilim Kurulumuz tarafindan incelendikten sonra, oylama ile saptanan iki hakemin gériisiine sunulmustur. Her iki hakem
yaptiklar: incelemeler sonucunda arastirmanin bilimselligi ve sunumu olarak “Hakem Onayli Arastirma” vasfiyla yayimlanabilecegine
karar vermislerdir.
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