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OZET

Astarlar, kullanilan iist kumas tipine ve giysinin kullanim o6zelliklerine uygun agirliga, saglamliga, renge, tuse ve hareket
yetenegine sahip, giysinin i¢inin tamamini veya bir kismini kaplayarak, dikisleri 6rten kumaslardir.

Bu ¢aligmada, %100 polyester astar kumasmn kullanim esnasinda maruz kaldigi kuvvetlere karsi dayanimlarmi etkileyen
parametreler incelenerek iyi bir dikis mukavemeti i¢in uygun dikis kosullariin belirlenmesi amaglanmistir. Bu baglamda, kumas yonii,
dikis ipligi, dikis ignesi ve dikis adimmin dikis mukavemeti, dikis uzamasi ve dikis verimliligi tizerindeki etkileri incelenmistir.
Kumagslarin dikimi esnasinda sekiz farkl dikis ipligi, iki farkli kalinlikta dikis ignesi, iki farkli dikis siklig1 ve ti¢ farkli kumas yonii
kullanilmistir. Deneysel sonuglart SPSS istatistiksel paket programi kullanilarak analiz edilmistir.

Yapilan caligmalar sonucunda en yiiksek dikis mukavemeti ve uzamasi degerlerinin kumas kopma mukavemet sonuglarina paralel
olarak verev yoniinde ¢ozgii yoniinden daha yiiksek oldugu ve iplik kalinligi ve dikis siklig1 arttikga dikis mukavemetinin de arttig1
gozlenmistir.

Anahtar Kelimeler: Astarlik kumas, Dikis mukavemeti, Dikis yonii, Dikis parametreleri, Dikis siklig1.

ABSTRACT

Lining fabrics are the fabrics hiding seams by covering some parts or all parts of inside of clothes, and having weight, tenacity,
colour, movement ability, touch suitable to the type of superior fabric.

In this study, it was aimed to determine the correct sewing conditions for good seam strength after the observation of the
parameters of 100% polyester lining fabric’s resistance to the forces while using. In this respect, fabric course, sewing yarn, sewing
needle, stitch pace’s effects on the seam strength, seam elongation and seam efficiency was observed. Eight different seam yarns, two
different sizes sewing needle, two different seam density and three different fabric course were used while sewing the fabric. Test results
were analysed by using the SPSS statistical software programme.

At the end of the studies, the highest seam strength and elongation values obtained in the diagonal way of fabric, more than the
warp direction, parallel to the fabric tensile strength results. Also it was observed that as the yarn thickness and seam density increase,
the seam strength also increases.

Key Words: Lining fabric, Sewing strength, Seam direction, Sewing parameters, Seam density.
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1. GIRIS

Astarlar, giysilerin iglevsel parcalarin-
dan biridir. Giysiye seklini verir, giysi-
nin diger giysilerin tGzerinde kaymasini
kolaylastirir, rahathdini artirir, yaltim

sadlar. Astarlar karmasik yapilardaki
giysilerin i¢ ylzina kaplar ve dizgin
durmasini saglar (1).

Astarlik kumaglardan beklenen en énemli
o6zellik, giysinin kullanim sirasinda fonk-

siyonelligini ve rahathgini bozmadan
giysi igindeki gorinusu daha net hale
getirmektir. Ayrica uzun sureli kulla-
nimlarda boncuklanma degerlerinin,
asinma, kopma mukavemetlerinin, renk
ve ter hasliklarinin iyi sonuglar vermesi
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tiketici tatmini agisindan saglanmasi
gereken temel sartlardan bazilaridir

(2).

Astarlik kumaslar, takim elbise, ceket,
elbise veya etek gibi giysiler icin kay-
gan kumas gerektiginde genellikle pol-
yester, polyamid, asetat ve viskoz'dan
uretilirler. Dekorasyon ya da sicak
tutus gerektiginde pamuk, polyester/
pamuk, yin ve yin karisimlari da astar
olarak kullanilabilir (1).

Astarlik kumaslardan, dis kumas ile
ayni performans ve dayanim ozellik-
lerine sahip olmasi, kullanim sirasinda
uygulanan temizleme islemlerinden
dolayr boyutsal degisiklik gdsterme-
mesi ve dis kumas ile ayni zamanda
Omrind tamamlamasi beklenmektedir

(2).

Polyester astarlar gu¢gli ancak esnek-
ligi az, tatmin edici dékimlilige sahip
olup yapisinda daha az hava bosluk-
lari bulunan kumaslardir (3). Incelik,
mukavemet, burusmazlik, termoplastik
Ozelliklerinden dolay! iyi form tutma
yetenegine sahiptirler. Ancak statik
elektriklenme ve boncuklagsma sorun-
lari fazladir.

Giyside astari birlegtiren dikislerin hem
estetik, hem de fonksiyonel agidan ye-
terli olmasi gerekir. Giysinin kullanimi
suresinde astar son derece iyi durum-
da olsa bile dikis yerlerinde sokiilmeler
ya da acilmalar olmasi onu kullaniimaz
hale getirecektir.

Bu tlr problemlerin ortaya gikmasini
engelleyebilmek igin giysi olusturma
asamasinda dikis makinesi, dikis tipi,
dikis hizi, dikim sekli, igne numarasi,
igne ucunun sekli, dikis ipligi, dikis
payi, dikis sikhdi ve dikis gerginligi gibi
etkin parametrelerin kumasa uygun
olarak secilmesi gerekmektedir.

Literatiirde konu ile ilgili karsilagilan
calismalardan bazilar burada verilmistir:

Kalaoglu ve Meri¢ (1), astarlik kumas-
larin dikis performansinda atki yogun-
ludu, iplik yapisi ve dokuma tdrinun
etkilerini incelemisler, dikis kaymasi,
dikis mukavemeti, egilme davranisi ve
konfor &zelliklerini 6lgmislerdir. Calis-
mada astar kumaslarinda dikis atma-
sini etkileyen en dnemli parametrenin
atki yodunlugu oldugu gérulmus ve
kaygan yuzeyleri nedeniyle filament
ipliklerin teksture ipliklere goére daha
¢cok atmaya neden oldugu tespit edil-

mistir. Dokuma yapisindaki dékumlere
bagl olarak, dokuma yapisinin kumas-
larda dikis atimini etkiledigi gortimus-
tur. Ayrica yuksek dikis atmasi nedeni
ile atki yénunde dikis mukavemeti
degerlerinin dlgulemedigi anlasiimigtir.

Kalaoglu ve Talaz (4), dikis mukave-
metine etki eden parametreleri incele-
dikleri calismada dokuma kumasglarda
dikis tipi, dikis siklid1, igne numarasi ve
dikis ipliginin surtinme o6zellikleri gibi
dikis parametrelerinin dikis mukaveme-
tine etkisini arastirmiglardir. Calismada,
zincir dikis mukavemetinin diz dikis
mukavemetinden biraz daha yuksek
oldugu ve bu sonucun yapilan diger
calismalarla paralellik gosterdigi gorul-
mustir. Dikis sikhigr arttikca dikis
mukavemetinde de buyuk bir artis g6-
rilmus ancak ¢ok yuksek dikis siklikla-
rinda dikilen kumagin zarar gérdigu ve
dikis hattinda bir kuvvet uygulandi-
ginda kumasta kopma oldugu belirlen-
mistir.

Meri¢ (5), farkh dikis agilarinda dikis
mukavemeti Uzerine yaptigi ¢alismada,
¢ozglide ve atkida polyamid/elastan
karigimli ipliklerin kullanildigi kumasta,
verev agllarda dikis mukavemeti ve
dikis agilmasi Ozelliklerini incelemistir.
30°-45°-60°-90’lik verev agllarda yapi-
lan testlerde maksimum dikis mukave-
metinin 45°de oldugu gordlmustar.
Ancak bu agida kumasin yuksek
esneme Ozelligi gosterdigi ve 6zellikle
egrisel bolgelerin dikiminde kumasta
carpilmalarin ortaya c¢iktigi ve sekil
vermenin zorlastigi savunulmustur.

Cheng ve Poon (6), dikis performansi
ve gorinumdi Uzerine yaptiklari arastir-
mada ise kumaglarin dikis mukave-
meti, dikis kaymasi ve dikis blzllme-
sini lgmuslerdir. TUm numuneler diz
dikisle dikilmis olup her bir numunenin
hazirlanmasinda dikis makinesi ayarl-
ari ile dikim parametreleri sabit tutul-
mus, bdylece kumas Ozelliklerinin
dikim performansi ve goérinimu Uze-
rindeki etkisi incelenebilmistir. Mukave-
met ve kayma testleri yapilarak ortala-
ma dikis mukavemeti yuku ve hata tipi
kaydedilmigtir. Calismada dikis para-
metreleri sabit tutuldugundan dikis
mukavemetini etkileyen diger faktor-
lerin kumasin dokunma sekli, gramajl,
kalinhgr ve dikis dogrultusu oldugu
saptanmistir. Dikis mukavemetinin bez
ayagl kumaslarda atki yoninde, dimi

ve denim kumaslarda ise ¢0zgli yo-
ninde daha yiksek oldugu saptan-
mistir.

Ozipek ve Ozdemir (7), iplik numara-
sinin, mukavemetinin, dikis tipinin ve
dikis sikliginin dikis kopma mukave-
metine etkilerini arastirdiklari ¢alisma-
da, iplik numarasi arttikga dikis muka-
vemetinin de ayni hammadde iplik-
lerde arttidi, polyester liflerinden Uretil-
mig ipliklerde mukavemetin diger dikis
ipliklerine goére oldukca yuksek oldu-
gunu tespit etmiglerdir.

Fan JT ve Liu F (8), ise 3 boyutlu
tarama teknolojisi ile giysilerdeki dikis
ve buzguleriobjektif olarak degerlen-
dirmiglerdir.

Fan JT ve Leeuwner W (9), dikis
goriinimunin dikis ipligi performansi
Uzerine yaptiklari calismada ise, hafif
gramajli kumaslarda cesitli dikis iplik-
leri ile ¢alismis ve bu ipliklerin fiziksel
ve mekanik 6zelliklerinin dikis gorinu-
mu Uzerinde etkili olduklari sonucuna
varmiglardir. Ayrica dikis gérinimuna
gelistirdikleri STPI parametresi ile
objektif olarak belirlenebilecegdini ifade
etmislerdir.

Hazir giyim Uretiminde c¢ogdunlukla
erkek ve bayan giyim uretiminde ceket,
pantolon ve etek astarlamada, %100
polyester bez ayadi dokuma astarlik
kumaglar kullanilmaktadir. Bu nedenle
yapilan bu calismada, hazir giyim
uretiminde sikhkla kullaniimakta olan
%100 polyester bez ayaginda dokun-
mus astar kumas kullanilmistir. Segi-
len bu kumasta, farkli yonlerde, farkli
dikis ipliklerinin, farkli dikis siklikla-
rinda, farkh kalinlklarda dikis ignesiyle
dikis mukavemeti, dikis uzamasi ve
dikis verimliligine etkilerinin belirlenme-
si amaglanmigtir. Daha 6nce yapilan
calismalarda karsilasilan atki yéninde
yuksek dikis atmasi bu calismada da
dikkate alinarak testlerin atki, ¢dzgi ve
45° verev agilarda yapilmasi hedeflen-
mistir (1).

lgili parametrelerin dikis mukaveme-
tine etkileri incelenirken ayni zamanda
dikis goriiniminun estetigi de dikkate
alinmistir.

2. MATERYAL ve YONTEM

Deneysel modelin kullanildigi arastir-
mada ornek olay inceleme ydntemi
kullaniimigtir.
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Arastirma materyalini bez ayagi do-
kuma, % 100 polyester astarlik kumas,
iplikler ve dikis igneleri, 6rneklemini ise
materyal icinden secilen numuneler
olusturmaktadir. Deney numunelerinin
dikilmesinde sekiz farkli dikis ipligi
kullanmimistir.

Deneyde kullanilan % 100 polyester
kumasin, farkh yonlerde (atki, ¢6zgu,
verev), farkh dikis ipliklerinin (sekiz
cesit), farkli dikis sikliklarinda (4 ve 5
dikig/cm) dikis mukavemeti ve uzama-
sina etkileri incelenmigtir.

Numunelerin dikilmesi esnasinda iki
farkl kalinhkta dikis ignesi, iki farkl
dikis adimi ve sekiz farkl dikis iplidi
kullaniimistir. Hazirlanan numuneler,
tasidiklari parametrelere gore kendi
aralarinda kodlamalarla kisaltiimis olup
bu kodlamalar Tablo 1’te verilmistir.

Deneysel calismalarda kullanilan dikis
ipliklerinin 6zelikleri Tablo 2'de, kuma-
sin fiziksel Ozellikleri Tablo 3'de veril-
mektedir.

Kumas mukavemetinin tespiti icin, ku-
masin ¢bzgl, atki ve verev yodninde
yapilan kopma mukavemeti ve kopma
uzamasi sonuglari Tablo 4’te verilmis-
tir.

Deney numunelerinin kesilmesiyle elde
edilen ve dikis mukavemeti 6lgiminde
kullaniimak Uzere hazirlanan 25cm X
10 cm’lik numunelerin dikiminde 3300
devir/dakika ile galisan Juki SC-320
marka basit alt transportlu dikis maki-
nesi, Orange marka 70 ve 80 numara
dikis ignesi kullaniimistir.

Kumas ve iplige uygulanan tim fiziksel
testler TS EN ISO 139 (10)a gore
standart atmosfer sartlarinda ( 20+2 °C
ve % 6512 nem) gergeklestirilmistir.

Test kumaglari ve dikis iplikleri kesim
ve Olgimden o6nce 24 saat standart
laboratuar kosullarinda kondisyon edil-
mis daha sonra 6lcim islemleri ger-
ceklestirilmistir

Dikis mukavemeti ve uzama o6lgimi
icin astarlik kumastan ¢bézgu, atki ve
verev yonlerden 160’ar adet numune
alinmigtir.

Cozgl yonlu dikis kopmasi igin ¢ozgu
yoéninde 25 cm, atki yéninde 10 cm,
atki yonli dikis kopmasi icin ¢dzgu
yoninde 10 cm, atki yoninde 25 cm,
verev yonde dikis kopmasi igin 25 cm

dikey uzunlukta ve 10 cm genigliginde
45° acida numuneler TS 1619-2 EN
ISO 13935-2 (11)’ye gore kesilmistir.

BULGULAR

Dikilmis numuneler Uzerinde yapilan
testler sonucunda elde edilen veriler-
den yararlanilarak, dikis mukavemeti
ve dikis uzamasi Uzerinde etkili para-

metrelerin degisimi ile ilgili grafiklerle
aciklanmistir.

Kumasin ¢ozglu yoninde, 70 numara
dikis ignesi, 4 dikis/cm'deki dikis muka-
vemeti ve uzamasi degerleri Sekil 1’de,
5 dikig/cm'deki dikis mukavemeti ve
uzamasi degerleri ise Sekil 2'de, veril-
mistir.

Tablo 1. Deney numunelerinin kodlanmasi

Kumas Yéni Dikis Ipligi Nuirﬂgfas' D(:jkl'lfl Qgr'n”;'
A (Kesik elyaf polyester 80 numara)
B (Kesik elyaf polyester 120 numara)
C (Poly/poly corespun 100 numara)
2;0(((;\?:?;)) D (Poly/poly corespun 120 numara) 70 4
90° (Atki) E (Pamuk 40 numara) 80 5
F (Pamuk 60 numara)
G (Poly/cotton corespun 100 numara)
H (Poly/cotton corespun 120 numara)
Tablo 2. Dikis ipliklerinin 6zellikleri
oo | oy | Kt | MEGEE | SR | P Yom torm
A 38 1526.77 35.18 15.28 659 Z
B 25 1036.73 33.44 12.34 902 Z
Cc 30 1594.77 47.18 19.18 869 Z
D 25 1274.09 45.83 17.19 962 Z
E 45 1246.62 31.86 5.40 859 Z
F 30 981.24 31.68 4.53 866 Z
G 30 1235.40 35.91 19.57 1020 z
H 25 943.71 34.95 17.08 1100 Z
Tablo 3. Kumas fiziksel 6zellikleri
K#fi?f Ip.l.ik I\‘l‘o (denye) ?Ikh.l.( (tel/cm) EKrl]‘:r(T;?T?) GKruar;z;?I }|<(;I|r:ﬁ§|
Cozgu Atki Cozgu Atki (g/m?) (mm)
%100
ggg’:;atg 52 82 43 31 148 54.88 0.08
Dokuma

Tablo 4. Kumasa uygulanan kopma mukavemeti ve kopma uzamasi degerleri

Kumasin Yonu

Kopma Mukavemeti (kgf)

Kopma Uzamasi (%)

Cézgii 45.02 33.97
Verev (45°) 55.15 60.22
Atki 48.12 37.51
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Parametreler Porametreler

Sekil 3. Kumasin ¢ézgi yéniinde, 80 numara dikis ignesi,
4 dikis/cm'deki dikis mukavemeti ve uzamasi

Sekil 4. Kumasin ¢ézgul yéniinde, 80 numara dikis ignesi,
5 dikis/cm'deki dikis mukavemeti ve uzamasi

Sekil 1 incelendiginde, en ylksek dikis mukavemeti A ipliginde gérilmektedir. Uzama degerleri de mukavemet degerlerine
paralel seyretmektedir. $ekil 2. incelendiginde ise en yiksek dikis mukavemeti C ipliginde gérilmustir. Ayni parametrelerde
kumasin, 5 dikis/cm ile dikildiginde 4 dikis/cm ile dikilenden daha mukavemetli oldugu gézlenmistir.

Kumasin ¢oézgl yoéniinde, 80 numara dikis ignesi, 4 dikis/cm'deki dikis mukavemeti ve uzamasi degerleri Sekil 3'te, 5
dikis/cm'deki dikis mukavemeti ve uzamasi deg@erleri ise Sekil 4'te, verilmistir.

Sekil 3. incelendiginde en yiksek dikis mukavemeti C ipliginde gorilmektedir. Ayni parametrelerde kumasin, 70 numara
dikis ignesi ile dikildiginde 80 numara dikis ignesi ile dikilenden daha mukavemetli oldugu gozlenmistir. Sekil 4.
incelendiginde de en yiksek dikis mukavemeti C ipliginde gorulmustir. Ayni parametrelerde kumasin, 5 dikis/cm ile
dikildiginde 4 dikis/cm ile dikilenden daha mukavemetli oldugu gézlenmistir.

Kumasin verev yoniinde (45°), 70 numara dikis ignesi, 4 dikis/cm' deki mukavemet ve uzamasi degerleri Sekil 5'te,
5 dikis/cm'deki dikis mukavemeti ve uzamasi degerleri ise Sekil 6’da, verilmistir.

ail (4]

Sekil 5. Kumasin verev yoniinde (45°), 70 numara dikis ignesi,

4 dikis/cm'deki dikis mukavemeti ve uzamasi

£ 55 g
8 an g
5 s 5
3w 3 10
5 5 5 0
= 20 =
s  Mukavemet (kaf) £ 20 m Mukavemet (kaf)
E E
g 10 mUzama (%) £ 1w W Uzama (%)
g 5 £
2 0 2 0
B - G W W B W
o (\0\ o (\0\ & *o o ﬁ\n\ (\Qf’ o (\0\ {é\m {\o o ﬁ\n\
P A i S a NS PS5\ o
Parametreler Parametreler

Sekil 6. Kumasin verev yéniinde (45°), 70 numara dikis ignesi,

5 dikis/cm'deki dikis mukavemeti ve uzamasi

Sekil 5 ve 6 incelendiginde en yuksek dikis mukavemeti A ipliginde gorilmustir. Ayni parametrelerde kumasin, 5 dikis/cm
ile dikildiginde 4 dikis/cm ile dikilenden daha mukavemetli oldugu gézlenmistir.

Kumasin verev yodninde, 80 numara dikis ignesi, 4 dikis/cm'deki dikis mukavemeti ve uzamasi degerleri Sekil 7’de,
5 dikis/cm'deki dikis mukavemeti ve uzamasi degerleri ise Sekil 8'de verilmigtir.

-, GO
£
o 50
£
o
3 A
‘»i:,i i
=
E 20 B Mukavemet (kgf)
g 10 W Uzama (%)
2 o
o o
rtP‘ & &
o @ \e\ o o ‘,\eﬁ@«
Parametreler
Sekil 7. Kumasin verev yoninde (45°), 80 numara dikis ignesi, 4

dikis/cm'deki dikis mukavemeti ve uzamasi

~ Ll
=
o 50
£
] 40
g 30
=
B 20 m Mukavemet (kgf)
B
g 0 WU zana (%)
2 o
& o F o P o o F
\‘ryeb o "f’ \Cﬁ' A9 R
Parametreler
Sekil 8. Kumasin verev yoniinde (45°), 80 numara dikis ignesi, 5

dikis/cm'deki dikis mukavemeti ve uzamasi
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Sekil 7 incelendiginde, en yiksek dikis
mukavemeti A ipliginde gorulmuistir.
Ayni  parametrelerde kumasin, 70
numara dikis ignesi ile dikildiginde 80
numara dikis ignesi ile dikilenden daha
mukavemetli oldugu gézlenmistir. Sekil
8. incelendiginde ise en yulksek dikis
mukavemeti C ipliginde gérulmustur.
Ayni  parametrelerde kumasin, 5
dikis/cm ile dikildiginde 4 dikis/cm ile
dikilenden daha mukavemetli oldugu
gbézlenmigtir.

Yapilan galigsmalarin istatistiksel olarak
dogrulugunun ispati ile mukavemet ve
uzama sonuglari arasindaki farklarin
anlamli olup olmadiklarinin tespiti igin
mukavemet ve uzama degerlerinin
kumas yonlne, iplik tirine, igne
numarasina ve dikis sikligina gore tek
yoénli ANOVA bulgulari incelenmis ve
anlamlilik  seviyesi p<0.05 olarak
alinmigtir (Tablo 5).

Tablo 5 incelendiginde, kumas yoni-
nun, iplik tirindn ve dikis sikliginin
dikis mukavemeti ve dikis uzamasina
etkisi (p<0.05 seviyesinde) anlamli
bulunmustur. igne numarasinin dikis
mukavemetine etkisinin istatistiksel
olarak anlam ifade etmedigi (p>0.05)
goralmustir.

4. SONUGLAR VE ONERILER

Yapilan bu ¢alismada % 100 polyester
astar kumasta ¢dzgu, verev ve atki
yonlerde, cesitli dikis iplikleri, farkl
kalinlikta dikis ignesi ve farkli dikis
sikh@i kullanilarak dikis mukavemeti ve
uzamasl degerlendirilmistir. Bu deger-
lendirmeler sonucunda yuksek dikis
atmasina bagli olarak atki ydninde
dikis mukavemeti degerleri saglikh
olarak Olgilemediginden degerlendiril-
memistir.

- Dikisli numunelerde dikis mukave-
meti ve uzamasi degerleri incelen-
diginde, kumasin kopma mukave-
metinde de oldugu gibi verev yénln-
de ¢6zgl ydnunden daha yuksek
dikis mukavemet ve uzama degeri
elde edilmistir.

- Dikis ipligi cesitlerinin mukavemet
ve uzamada belirgin bir farkhhk
gosterdigi gozlenmistir. En ylksek
mukavemet kesik elyaf polyester ve
polyester/polyester corespun dikis
iplikleri ile dikilen numunelerde, en
distk mukavemet ise ince numarali
%100 pamuk ve polyester/pamuk
corespun dikis iplikleri ile dikilen
numunelerde goérilmustar.

- Dikis ipliklerinin kalinlasmasiyla, ¢6zgu

Tablo 5. Mukavemet ve uzama puanlarinin kumas yonu, iplik turd, iJne numarasi ve dikis
sikligina gore ortalama ve standart sapma degerleri ve ANOVA bulgulari

p degerleri
Parametreler — PR = o -
Kumasin Yonu Iplik TarG Igne Numarasi Dikis Sikhgi
Dikis 0.000 0.00 0.321 0.000
Mukavemeti
Dikis Uzamasi 0.000 0.04 0.642 0.040
ve verev ybnlerde dikis mukavemet
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