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Bu deneysel ¢alismada senil ve makarna ipliklerden iiretilen diiz 6rgii kumaslarin boyutsal dzellikleri hammadde, kuru-yag-yitkama
relaksesi ve 5 kez yikama-kurutma islemlerinin fonksiyonu olarak incelenmistir. Ipliklerin kaynar gekme 6zellikleriyle, bu ipliklerden
oriilen diiz 6rgii kumaslarin boyutsal stabilitesi arasindaki korelasyon analiz edilmistir. Makarna ipliklerden iiretilen 6rme kumaglarin
boyutsal stabilitesinin senil ipliklerden iiretilenlere gére daha yiiksek oldugu goriilmiistiir. Makarna ipliklerin ¢ekme degerleri de senil

ipliklerden daha diigiiktiir.
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ABSTRACT

In this experimental study, dimensional properties of plain jersey knitted fabrics from chenille and macaroni yarns are investigated
as a function of material type, relaxation of dry/wet/washing and 5 times laundering. Correlation analyses were conducted in order to
observe the reletionships between the boiling shrinkage properties of yarns and dimensional stability of kniitedfabrics. The dimensional
stability of fabrics from macaroni yarns is found to be higher than fabrics from chenille yarns. The boiling shrinkage values of macaroni
yarns are found to be lower than from chenille yarns.
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1. GIRIS

Fantezi iplik kullanimi sayesinde, 6rme
makinelerinde basit 6rgl yapilariyla
dahi “6zgin” tasarimlar ekonomik ola-
rak Uretilebilmektedir. Bu iplikler st
giysilik Grinlere gérinimde farklilik ve
siklik saglamaktadir. Ust giysilik 6rme
urdnler igin siklik yaninda dayanikhlik,
konfor ve kullanim kolayligi da énemli
ozelliklerdir.

Yikanan 6rgl Urtn kullanilan hammad-
de ve kumas yapisina (6rgl raporu ve
sikhk degerlerine) bagli olarak farkli
oranlarda boyutsal degisime ugraya-
bilir. Bu sebeple 6érme Ust giysi Ureti-
minde 6rme kumas ya da 6rgu giysi
yikanmaktadir. Oriillen kumas numu-
nesi ylkanarak kumasta meydana
gelen c¢ekmeler incelenmekte, giysi
kaliplari bu degerlere gore olusturul-
maktadir. Tekrarli yikamalar sonrasi
giysinin ¢cekebilecedi gbéz énune alina-
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rak yikama-kurutma deneyleri yapil-
makta, giysi etiketlerinde uygun yikama
kurutma sartlari belirtiimekte tiketici
uyariimaktadir. Tekstil mamulini olus-
turan kumasglarin yikama sonrasi boyut
degdisimlerinin  belirli sinirlar iginde
olmasi Ozellikle dis pazarlarda kalite
degerlendirmesinde birinci derecede
rol oynamaktadir (1).

Kumas yapisina kattigi Gstin ozellikler
nedeniyle kullanim orani gittikge artan
fantezi iplikler ile ilgili énceki arastir-
malarda genellikle, bir fantezi iplik
yapisinin Uretim parametreleri ve/veya
ipligin Uretiminde kullanilan hammad-
delerin fantezi iplikler ve bu ipliklerden
Uretilen kumas O6zelliklerine etkilerinin
incelendigi gortlmektedir (2-15). Buna
karsilik literatirde fantezi ipliklerden
Uretilen 6rme kumaslarin  yikama
kurutma iglemleri sonrasi boyutsal
ozelliklerini inceleyen calisma sayisi
cok azdir.

Nergis ve Candan(2003) yikama-tam-
burlu kurutma, yikama-sererek kurut-
ma ve Kkuru temizleme islemlerinin
farkli tipteki senil iplikler ile, E7 incelikli
diz 6rme makinesinde 6rllen duz érgu
kumaslarin boyutsal 6zelliklerine etki-
lerini incelemistir. Calisma sonunda
yazarlar, senil ipligi olusturan bilesen
iplik 6zellikleriyle birlikte, yikama-kurut-
ma ve Kkuru temizleme islemlerinin
senil ipliklerinden Uretilen 6rme kumas-
larin boyutsal davranislarini etkiledigini
belirtmigtir. Kuru relakse olan kumas-
larda boyutsal degisiklik olmamistir.
Kuru temizlenmis 6rme kumaslardaki
boyutsal degisim ise digerlerine
kiyasla daha dusuktir (6).

Nergis (2006) pamuk, pamuk-elastan
ve viskon-elastan senil ipliklerden E5
incelikli el 6rme makinesinde Uretilen
diz 6rgl kumaslarin boyutsal 6zel-
liklerini incelemistir. Orlildiikten sonra

158

TEKSTIL ve KONFEKSIYON 2/2011



1 hafta siresince kuru relakse yapil-
mis kumaslar ile 5 kez ardi ardina
yikanip tamburlu kurutucuda kurutul-
mus kumaslarin boyutsal 6&zellikleri
kiyaslanmigtir. Kuru relakse edilen
Orme kumaslarda boyutsal degisiklik
g6zlenmemistir.

Tamburlu kurutucuda kurutulmus 6érme
kumaslarin ilmek uzunluklari daha az
yada ¢ok da olsa sabit kalirken, sira ve
cubuk sikligi, ilmek yodunlugu, gramaj
ve kalinliklari artmistir (12).

ipliklerin kaynar cekme o6zelligi iplik-
lerin ¢gesitli proseslerdeki davranisini
ifade etmesi ve giysi olarak kullanim
sartlarini  belirleyecek  6nemli  bir
dzelliktir. Ozdemir ve Ceven, (2005),
cesitli  senil iplik parametrelerinin
ipliklerin kaynar su ¢cekme degerlerine
etkisini incelemistir (16).

Orme kumasin yikama sonrasi boyut-
sal oOzelliklerindeki degisim gerek
Uretici gerek tuketici agisindan blyuk
Onem tasidigindan bu calismada ayni
hammadde ile dretilen senil ve
makarna fantezi iplik yapilarinin érme
kumaslarin boyutsal 6zelliklerine etki-
leri incelenmistir. Bu iki iplik tipi tekstil
piyasasinda ¢ok kullaniimaktadir.
Ayrica senil ipliklerde efekti olusturan
hav iplik boyuna kesitine dik olarak
yerlesirken, makarna ipliklerde efekti
olusturan fitil, iplik boyuna kesitine
paralel olarak yerlestiginden lif ham-
maddesinin farkh iplik yapilarinda
etkisini incelemek imkani da buluna-
caktir. Senil ve makarna fantezi iplik
yapilarinin
fotograflari Sekil 1°de verilmistir.

mﬂ |

Bu calismada 6rme kumaslarin boyut-
sal 6zellikleri kuru relakse, yas relakse,
yikama relaksesi ve 5 tekrarli yilkama
sonrasi olmak uzere dort farkli durum-
da élgiilmistiir. ipliklerin kaynar gekme
Ozelliginin  bu ipliklerden orilecek
kumaglarda ev tipi ylkama sonrasi
olusacak boyutsal degisikliklere dair bir
ongoérd icin  kullanihp kullanilamaya-
cagini gérebilmek amaciyla bu galis-
mada ipliklere kaynar ¢gekme testi de
uygulanmigtir.

2. MATERYAL VE YONTEM
2.1. Materyal

Farkli hammadde kullaniminin fantezi
iplik Ozelliklerine dolayisiyla kumas
6zelliklerine etkilerini goérebilmek igin
isletme sartlarinda, akrilik, polyester,
pamuk, viskon olmak Uzere 4 farkl
hammadde kullanilarak 3 Nm numa-
rada senil ve makarna fantezi iplikler
uretilmistir. Deneylerde kullanilan senil
iplikler, isletme sartlarinda Yu-Shin
marka YS 13 CN model, jiletli, kesici
jilet uzunlugu 16-25 mm olan senil
fantezi iplik makinesinde, 1.0 mm hav
uzunlugunda, final numaralari 3 Nm
olacak sekilde ayni ayarlarda Uretilmig-
tir. Senil iplik yapisi iki zemin ve 3 hav
ipliginden olusmaktadir. Senil iplikler
ve bu ipliklerin dretiminde kullanilan
ipliklerin 6zellikleri Tablo 1.de veril-
migtir.

Deneylerde kullanilan makarna iplikler,
isletme sartlarinda Mispa marka HS
BO model oyuk igli fantezi iplik maki-
nesinde, makinenin hep ayni g6ézinde
300 tur/m bukimde, %23 fitii gekim
hizinda, final numaralari 3 Nm olacak
sekilde ayni ayarlarda (ayni makine
hizi ve devir sayilarinda) uretilmistir.
Uretilen makarna iplikleri, iki zemin, 1
efekt ipligi ve 2 fitiden olusmaktadir.
Makarna iplik Gretiminde kullanilan fitil
ve ipliklerin 6zellikleri Tablo 2.’de veril-
migtir.

Uretilen senil ve makarna iplikler
isletme sartlarinda, Loris Bellini marka
HT bobin boyama makinesinde, 2,5
bar g¢alisma basincinda, 1/10 flotte
oraninda, 3500 It su hacminde boyan-
mistir. Kullanilan her farkl hammadde
icin farkli regeteler uygulanmigtir.
Pamuk senil ve makarna ipliklerine ilk
once 90°C’de soda ve islatici ile 30
dakika kasar islemi yapilmig, daha
sonra 60°C’'de reaktif boyarmadde ile
ph 10,5'da 60 dakika boyama iglemi
uygulanmistir. Viskon iplikler 60°C’de
reaktif boyarmadde ile ph 10,5da 60
dakika boyanmistir.  Akrilik iplikler
100°C de katyonik boyarmadde ile ph
4,5’da 50 dakika boyanmistir. Polyes-
ter iplikler ise 130°C’de dispers boyar-
madde ile ph 4,5'da 40 dakika boyan-
mistir.

Tablo 1. Senil iplikler ve bu ipliklerin Uretiminde kullanilan ipliklerin 6zellikleri(14)

iplik Kodu
SA SP SC SV
sematik  goérinimi  ve Senil ?plik Numarasi 2,70 3,17 2,47 3,18
Senil Iplik Bikimi 754S 794S 7908 8158
Senil Iplik Uretiminde Kullanilan Zemin ve Hav Iplik Ozelligi
Hav iplik Hammadde Akrilik Polyester Pamuk Viskon
2 Adet iplik Numarasi Ne 30/1 Ne 30/1 Ne 30/1 Ne 30/1
| " Zemin Iplik iplik Bukiimii (Tur/m) 6212 7012 6532 6632
iplik Biikiim Faktéri () 87.21 98.45 91.71 93.11
Tablo 2. Makarna iplikler ve bu ipliklerin Uretiminde kullanilan fitil ve ipliklerin
ozellikleri(14)
iplik Kodu
(a) MA MP MC MV
Makarna iplik Numarasi 2,42 2,72 2,22 2,78
Makarna iplik Bikimii 3228 346S 3338 3098
Makarna iplik Uretiminde Kullanilan Zemin ve Efekt Iplik Ozelligi
Hammadde Akrilik Polyester Pamuk Viskon
iplik Numarasi Ne 30/1 Ne 30/1 Ne 30/1 Ne 30/1
iplik Bukimii (Tur/m) 6557 643 Z 7277 6127
iplik Biikiim Faktérii (apm) 91.99 90,30 102.10 85.95
Makarna iplik Uretiminde Kullanilan Fitil Ozelligi
Hammadde Akrilik Polyester Pamuk Viskon
(b) Numara Ne0.55 Ne 0.8 Ne 0.6 Ne 0.5
Bukim 332z 36527 384 7 2927

Sekil 1. a) Senil b) Makarna iplik yapilari (13).
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Uretilen senil ve makarna ipliklerden;
isletme sartlarinda, Shima Seiki
marka, SES 234 CS model, jakarl, 6
sistemli, tandem calisilabilen, E3
incelikteki diz 6rme makinesinde diz
6rgu kumaslar érilmdastar.

2.2. Yontem

2.2.1. Orme Kumaslara Uygulanan
Relakse ve Yikama iglemleri

Orme kumaslarin boyutsal 6zellikleri
kuru relakse, yas relakse, ylkama
relakseli durumlarda ve 5 tekrarli
yikama-kurutma islemi sonrasi olmak
Uzere cesitli sartlarda olcUlmugtar.
Kuru relakse islemi icin diuz o6rme
makinesinde orulen kumas numuneleri
diz ve purlzsuz bir zemin Uzerinde,
hi¢ bir kuvvet uygulanmadan serbest
halde serilerek bir hafta bekletilmistir.
Yas relakse iglemi igin, kuru relakse
olmus kumas numuneleri, 0,5 gr/lt
islatict katilmig ilk sicakhgr 50 °C olan
suda hareket ettiriimeden 24 saat si-
resince bekletilmistir. Sudan ¢ikartilan
numuneler diiz ve purizsiz bir zemin
Uzerine serilerek higbir kuvvet uygulan-
madan bir hafta bekletilerek oda
sicakhdinda kurumalari saglanmisgtir.
Yikama relaksesi icin yas relakse
olmus 6érme kumas numuneleri BEKO
marka 2612 model otomatik camasir
makinesinde 40 °C sicaklikta, 6n yika-
masiz programda yikama islemine tabi
tutulmuslardir. Yikama iglemi igin toz
deterjan kullaniimigtir.

Orme  kumaglarin  yikama-kurutma
davraniglarini inceleyebilmek igin yika-
ma relaksesi olmus 6rme kumas
numuneleri ayni sartlarda ard arda 5
kez yikanip kurutulmustur. Kurutma
islemi Argelik marka 3761KT tipi
kurutma makinesinde 60 dakika su-
rede uygulanmistir. Her yikama kurut-
ma islemi sonrasinda kumas numunesi
4 saat kondisyonlanarak boyutsal
Olguimler yapilmistir.

2.2.2. Senil ve Makarna ipliklere
Uygulanan Testler

Elde edilen senil ve makarna ipliklerin
numara ve iplik bukima dlgimleri ilgili
standartlara gore yapilmistir. (ISO
2060-1994, 1SO 2061-1995). iplik kay-
nar ¢ekme dlciimleri, Ozdemir ve
Ceven'in test yontemine goére yapil-
mistir (16). Bu metotta test edilecek
ipliklerin birer ucu duvarda asili metal
cubuk Uzerindeki deliklere baglanarak
diger uclarina 10 gramlik agirliklar
baglanarak serbestge birakiimakta ve
uzunluklari 50 cm olacak sekilde

kesilmektedir. Daha sonra iplikler
demir gubuk Uzerine sariimakta ve bu
cubuk, 85 derece sicak su bulunan
kap icerisine yerlestiriimektedir. Bu
durumda acgik havada 15 dakika bek-
letilen demir gubuk sudan cgikartilarak
5 dakika dinlendiriimektedir. Daha son-
ra demir gubuk tekrar duvara asilarak
her ipligin uzunlugu dlgilmektedir. iplik
¢ekme miktari % olarak Olgtimektedir.
Bu o6lglim, kaynar su demiri, su Isitma
kabininden cikarildiktan 60 dakika
sonras! igcin de uygulanmakta olup
Olgimler her bir iplik tirt igin 3 kez
tekrar edilmektedir.

2.2.3. Senil ve Makarna Orme
Kumaslara Uygulanan Testler

Her relakse iglemi sonrasinda kumas
numunelerinde sira sikhgi, cubuk sik-
g1, metrekare agirlik, kalinlk, ilmek iplik
uzunlugu ve may dénme acisi 6lgim-
leri uygulanmigtir.

- Kumasin metrekare agirliginin
belirlenmesi: TS251(1991) stan-
dardina goére yapilmistir.

- Kumaslarin sira ve gubuk siklikla-
rinin belirlenmesi: Numuneler diz
bir ylzey Uzerine yerlestirilerek lup
yardimiyla 1 cm’de yer alan sira ve
cubuklar sayilmistir. Bu dlgim her
bir numune i¢in numunenin 3 ayri
yerinden tekrarlanmis ve ortalama
deger alinmigtir.

- Kumas kalinh@! élgimi: TS7128
(1989) standardina uygun olarak
yapimigtir. Kumas kalinhginin 8lgu-
minde James Heal marka kumas
kalinligr olgim aleti kullaniimigtir.
Aletin test alani 1 cm?, hassasiyeti
ise 0.01 mm’dir. Kumas numuneleri
kalinhk o6lgim aletinin en dusuk
basing degeri olan 5 gflcm? de
Olglimustar.

Orme kumasglarda ilmek iplik uzun-
lugunun belirlenmesi: Her kumas
numunesi tUzerinde 50 gubuk isaretlen-
migtir. Bu isaretlenen bdlgeden 10 sira
soékulmus, her bir siranin 10 gr agirlik
altindaki uzunlugu olcllerek ortalama-
lari alinmigtir. Bu ortalama deger nu-
munenin 6n ve arka yiziinde yer alan
toplam ilmek sayisina bélinerek ilmek
iplik uzunlugu degeri hesaplanmistir.

Kumaslarin en-boy ¢ekme degerle-
rinin ve may doénmesi degerinin
olcumii: 1ISO 16322-2 (2005) standar-
dinda yer alan kdsegenel metoda gére
yaptimigtir.  Kumas  numunelerinin
kenarlarina overlok ¢ekilmistir. Kumas

numuneleri Gzerinde 50 gubuk ve 50
siradan olusan bir birim tegellenerek
isaretlenmis, bu kumas yikanip kuru-
tulduktan sonraki boyutlar sira ve
cubuk yéninde kenarlar ve orta kisim-
dan olmak uzere Ug¢ yerden olculerek
ortalamasi alinmigtir. Cekme (+),
genigleme ise (-) isaret ile belirtilmistir.
Kumaslardaki ¢ekme ylizdesi asagi-
daki esitliklerden hesaplanmaktadir.

Cekme Miktari (%)= 100x(ilk Uzunluk-
Son Uzunluk/ilk Uzunluk)

3. SONUCLAR VE TARTISMA

3.1. Uretilen Senil ve Makarna
ipliklerin Kaynar Gekme Ozellikleri

iki faktorlii sinirlamasiz varyans analizi
sonunda, fantezi iplik tipi ve fantezi
iplik Uretiminde kullanilan hammad-
denin, ipligin 5 ve 60 dakika sonunda
ipliklerin kaynar su ¢cekme (%) deger-
lerine istatistiksel olarak o6nemli etki
yaptigr gortlmustir. SNK test sonug-
larina gore (Tablo 3), incelenen tim
ipliklerde uzama oldugu, makarna iplik-
lerin senil ipliklere gbére daha dusuk
uzama degerleri verdigi gorilmuistar.
En disik uzama degerlerini polyester
iplikten Uretilen fantezi iplikler verirken
en ylksek uzama degerlerini ise
viskon iplikleri vermistir.

Tablo 3. ipliklerin kaynar su cekme deger-
leri (%) ve yapilan SNK test so-

nuglarr*
5. dakika 60. dakika

sonu sonu

Hammadde
Akrilik -1,5ab -1,37b
Pes -0,66b -0,17b
Pamuk -2,3a -3,13a
Viskon -2,7a -4,53a

iplik Yapisi
Makarna -0,25b -0,42b
Senil -3,3a -4,18a

* Her farkli harf, SNK testi sonucunda farkli
etkiyi ifade etmektedir

3.2. Senil ve Makarna ipliklerden
Uretilen Diiz Orme Kumaslarin
Farklh Relakse Kosullarindaki
Boyutsal Ozellikleri

Fantezi iplik tipi, iplik Uretiminde kul-
lanilan hammadde ve bu ipliklerden
uretilen kumaslara uygulanan relakse
islemi tipinin 6rme kumaslarin ¢ubuk
ve sira sikhgi, ilmek yodunlugu, kalin-
ik, gramaj ve ilmek iplik uzunlugu
degerlerine etkisini incelemek igin U¢
faktorlli  sinirlamasiz varyans analizi
uygulanmistir. Faktorlerin etkisini gor-
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mek icin yapilan SNK test sonuglar
Tablo 4.’de verilmigtir. Yapilan varyans
ve SNK analizleri gdyle 6zetlenebilir:

Fantezi iplik tipinin etkisi:

- Fantezi iplik tipinin 6rme kumaslarin
cubuk sikligi degerlerine istatistiksel
olarak 6nemli etki yapmadigdi, sira
sikligina, kalinlik, gramaj, ilmek iplik

ludu, ilmek iplik uzunlugu, kalinhk,
ve gramaj degerlerine istatistiksel
olarak 6nemli etki yapmaktadir.

Kuru, yas ve yikama relakse olmusg
kumaslarin ¢ubuk siklik degerleri
birbirine benzerdir.

Sira sikhgi ve ilmek yogunlugu
degerleri en disik olan kumasglar

hammaddelerle kiyaslandiginda daha
hacimli olan akrilik 6rme kumaslarin
cubuk sikhgi, kalinlik ve ilmek yo-
gunlugu degerlerini daha yuksektir.

- En dusik sira sikhgr degerleri
viskon ©Orme kumaslardadir. Bu
durum, tim iplikler ayni ayarlarda
Uretilmesine ragmen viskon iplik
numarasinin az da olsa daha dusuk

u_ZL_m_Iugl_J ve .|.|mek _yogunlvuguna“ ‘ft kuru relgkse halde, en yiksek olusu ile agiklanabili.
kisinin ise O©nemli oldugu goril- olanlar ise 5 tekrarh yikama
mugtar. yapiimis kumaslardir. - Beklendigi 5 5 oo iy Ve Makarna ipliklerden
- . gibi kumas slatma ve yikama S P
- Senil iplikler makarna ipliklere kiyas- ; . . Uretilen Diiz Orme Kumaslarin
islemleri  sonrasi ¢ekmis, sira

la daha hacimli oldugundan, senil
kumaslar makarna ipliklerden ureti-
len kumaglara kiyasla daha kalin ve
dusik gramajhidir. Daha yuksek
ilmek uzunlugu ve ¢ubuk sikhgi
degerleri vermistir.

- Makarna ipliklerden uUretilen kumas-
lar senil ipliklerden dretilen kumas-
larla kiyaslandiginda daha yiksek
sira sikligi ve ilmek yogunlugu de-
gerleri vermigtir.

Relakse kosullarinin etkisi:

- Relakse kosullari, 6rme kumaslarin
sira ve cubuk sikligi, ilmek yogun-

sikliklari artmigtir. En kalin ve en
agir kumaslar 5 tekrarli yikama
yapilmis kumaslardir.

Hammaddenin etkisi:

Fantezi iplik Gretiminde kullanilan
hammaddenin 6rme kumasglarin sira
ve gubuk sikhdi, ilmek yogunlugdu,
ilmek iplik uzunlugu, kalinlik, ve
gramaj degerine istatistiksel olarak
onemli etki yaptigi goridlmustur.

Pamuk ve polyester ipliklerinden
Uretilen 6rme kumaslarin gubuk
sikhgi degerleri benzerdir. Diger

Tekrarh Yikamalar Sonrasi
Enden-Boydan Gekme
Degerleri

Ug faktorlii sinilamasiz varyans analizi
sonucunda, fantezi iplik tipi, ham-
madde ve kumasa uygulanan tekrarli
yikama-kurutma iglemlerinin  érme
kumaslarin enden ve boydan ¢ekme
yuzdesi degerlerine istatistiksel olarak
onemli etki yaptigi gortlmustir. Tek-
rarli yilkama-kurutma islemleri sonrasi
makarna ve senil ipliklerden Uretilen
diiz 6rme kumaslarin enden ve boydan
cekme degerleri ile SNK test sonuglari
Tablo 5’de verilmistir.

Tablo 4. Makarna ve senil ipliklerden Uretilen diiz rme kumas 6zellikleri ile ilgili SNK test sonuglari

Cubuk Sikhgi Sira SIkligi iimek Kalinlik Gramaj limek Iplik
(Cubuk/cm) (Sira/cm) Yogunlugu (ilmek/cmz) (mm) (g/mz) Uzunlugu (mm)

Relaksasyon

Kuru 2,45b 2,77a 6,82a 2,96a 414,77a 16,34c
Yas 2,47b 2,93b 7,25b 3,01a 444,79b 15,62a
Yikama 2,47b 3,31c 8,18¢c 3,35b 487,72¢ 16,01b
5 Yikama 2,33a 3,97d 9,24d 3,34b 500,4c 16,02b
Hammadde

Akrilik 2,55¢ 3,35b 8,52c 3,46b 485,87b 15,97b
Pes 2,42b 3,12a 7,54b 2,90a 408,73a 16,05b
Pamuk 2,42b 3,44c 8,38¢c 3,37b 544,14c 15,52a
Viskon 232a 3,07a 7,05a 2,92a 408,94a 16,45¢c
iplik Yapisi

Makarna 2,42a 3,36b 8,12b 2,88a 499,58b 15,41a
Senil 2,43a 3,14a 7,64a 3,45b 424,26a 16,58b

Tablo 5. Tekrarli ylkama-kurutma sonrasi makarna ve senil ipliklerden Uretilen diiz 6rme kumaslarin boyutsal 6zellikleri ile SNK test

sonuglari
| Enden Cekme (%) |  Boydan Cekme (%)

Yikama-Kurutma Sayisi
1.Yikama -0,38a 7,64a
2. Yikama 0,01a 9,92b
3.Yikama -1,26a 10,47b
4. Yikama -0,79a 12,06b
5.Yikama 1,96b 14,71c
Hammadde
Akrilik -1,55a 5,24a
Pes -0,22a 10,15b
Pamuk -0,48a 8,45b
Viskon 1,88b 20,00c
iplik Tipi
Makarna -3,05a 7,93a
Senil 2,87b 14,1b
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Yikama-Kurutma Sayisinin Etkisi:

ilk dért yikama-kurutma iglemi sonra-
sinda 6rme kumaslar enine yonde
birbirine benzer oranda genislemistir.
5.ylkama-kurutma turu sonrasinda ise
numunelerde az da olsa ¢ekme goriil-
mustir. Yikama-kurutma sayisi arttikga
6rgl numunelerin boydan g¢ekme de-
gerleri artmistir. Boydan ¢gekme degeri,
ilk yikama-kurutma islemi sonrasinda
boydan ¢ekme degeri %7.64 iken 5.
yikama-kurutma turu sonunda
%14.71’ye ulagmaktadir.

Hammaddenin etkisi:

En disik boydan gekme yiizdesi akrilik
kumaslarda gorulurken en ylksek
enden ve boydan c¢cekme yuzdesi ise

Viskon Kumaglar

viskon kumaslarda goértlmdastar. Akrilik
kumaslarda enden genisleme s0z
konusudur.

Fantezi iplik tipinin etkisi:

Senil kumaslar makarna ipliklerden
uretilen kumaslarla kiyaslandiinda
yaklasik iki kat fazla boydan c¢ekme
yuzdesi degerleri vermigtir. Makarna
ipliklerinde enden genigleme sz
konusu iken senil ipliklerden Uretilen
kumaslarda ¢ekme géralmustur. .

Senil ve makarna diz 6rme kumas-
larin tekrarli yikamalar sirasinda en-
den ve boydan gekme ylizdesindeki
degisim Sekil 2 ve 3.’de grafik olarak
verilmigtir. Grafikte (+) degerler kumas

—

enindeki c¢ekmeyi, (-) degerler ise

genislemeyi ifade etmektedir.

ipliklerin kaynar cekme yiizdesi ile
kumaslarin boyutsal degisimleri ara-
sindaki korelasyon:

- lpliklerin 60 dakikallk kaynar gekme
test sonuglari ile 5 yikama-kurutma
sonrasi kumaslarin boydan ¢ekme
yuzdesi  arasindaki  korelasyon
katsayisi makarna iplikler i¢in -0.29
iken senil ipliklerde -0.88'dir.

- Ipliklerin 60 dakikallk kaynar gekme
test sonuglari ile 5 yikama-kurutma
sonrasi kumaglarin enden g¢ekme
ylzdesi arasindaki korelasyon kat-
sayisI makarna iplikler icin 0.65 iken
senil ipliklerde 0.64’dr.

Panmuk Kumaglar
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Sekil 2. $enil ve makarna diz érme kumaslarin tekrarl yikamalar sirasinda enden ¢ekme ylzdelerindeki degisim

Viskon Kumaglar

Panmuk Kumaglar
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Sekil 3. Senil ve makarna diiz 6rme kumaslarin tekrarl yikamalar sirasinda boydan ¢ekme yiizdelerindeki degisim
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4. SONUG

Bu cgalismada tekstil piyasasinda ok
kullaniimasina ragmen literatirde c¢ok
yer almayan senil ve makarna ipliklerin
gerek Uretici gerek tiketici agisindan
bliylk 6nem tasiyan ylkama sonrasi
boyutsal 6zelliklerindeki degisim ince-
lenmigtir. Elde edilen sonuglar sdyle
Ozetlenebilir:

- Ipliklere uygulanan kaynar gekme
testi sonucunda her iki iplik tipinde
de uzama goériulse de makarna
iplikler daha az uzamistir.

- Senil kumaglar makarna ipliklerden
Uretilen kumaslarla kiyaslandiginda
yaklasik iki kat fazla boydan ¢ekme
yuzdesi de@erleri vermigtir. Makarna
ipliklerinde enden genisleme sb6z
konusu iken senil ipliklerden uretilen
kumaslarda gekme gorilmustdr.
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