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Ozgiin aragtirma makalesi

Mtwo ve S5 NiTi doner kanal egelerinin yapay kok
kanalini sekillendirme etkinliklerinin karsilagtiriimasi
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Ozer

Awmac: Bu calismanin amaci, Mtwo ve S5 nikel-titanyum
doner kanal egelerinin yapay egri kanallar sekillendirme
etkinliklerinin kargilagtirimasidir.

GEere¢ VE YONTEM: Kirk adet yapay kanal rastgele iki gru-
ba ayrildi (n=20). Kanallar Mtwo ve S5 egelerle apikal cap
30’a kadar sekillendirildi. Dijital kamera kullanilarak elde
edilen preoperatif ve postoperatif kanal gériintileri birles-
tirildi ve normalden sapmalar kaydedildi. Madde kaldirma
5 farkh noktada olciildii. istatistiksel degerlendirme 0.05
anlamhilik diizeyinde Kolmogorov-Smirnov testi, indepen-
dent t-testi ve ki-kare testi kullanilarak yapildi.

BuLGuLAR: Kanallarin ortalama toplam genislikleri, se-
killendirmenin apikal son noktasi haric Mtwo grubunda
S5 grubundan anlaml olarak daha fazlaydi (p<0.05). Or-
talama transportasyon degeri tiim 6lciim noktalarinda
0.20 mm’den azdi. Bununla birlikte, kanal agzi ile egimin
baslangici arasindaki uzakhgin orta noktasinda, egimin
basladigi noktada ve egimin apeksinde transportasyon
buyiikligl yoniinden iki sistem arasinda anlamh farkhlik
bulundu (p<0.05). S5 egeleri egimin basladigi noktada ve
apeks noktasinda daha az, kanal agzi ile egimin baslangici
arasindaki uzakhgin orta noktasinda daha fazla transpor-
tasyon olusturdu (p<0.05). Sekillendirme sirasinda hicbir
perforasyon, basamak, zip ve dirsek olusturulmadi. Bir S5
ege kirildi; iki S5 ve bes Mtwo ege deforme oldu. Ortalama
calisma boyu kaybi Mtwo i¢in 0.21 mm ve S5 i¢in 0.22 mm
olarak olgiilmekle beraber iki grup arasinda anlaml bir
fark bulunmadi (p>0.05).

Sonug: Mtwo daha genis kanal sekli ortaya koydu. S5 daha
merkezi bir apikal sekillendirme sagladi ve orijinal kanal
seklini daha iyi korudu.
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GiRis

Egri kanallarin paslanmaz celik egelerle sekillendiriime-
siyle dirsek, zip, basamak, perforasyon, alet kirigi veya
calisma boyu kaybi gibi istenmeyen hatalarin olustugu
bircok calismada gdsterilmistir."* Endodontik tedavinin
basarisini olumsuz yénde etkileyen bu tlr problemlerin
Ustesinden gelmek icin cesitli enstrimanlar, cihazlar ve
kanal preparasyon teknikleri gelistiriimistir. Nikel-titan-
yum (NiTi) alagiminin Ustin elastikiyet 6zelligi, son 25
yildir bu alasimin endodontik egelerin Gretiminde kul-
laniimasina olanak saglamistir. NiTi egeler esneklikleri
ve sekil hafiza ézellikleri sayesinde 6zellikle dar ve egri
kdk kanallarinin preparasyonu sirasinda kanalin orijinal
seklini koruyabilmektedirler. Bu egelerin calisma gu-
venligini saglayabilmek, calisma siresini kisaltmak ve
daha konik bir preparasyon olusturmak icin cesitli tasa-
rimlari ve farkli protokollerle kullanilanlari mevcuttur.*

NiTi déner sistemlerle genellikle crown-down prepa-
rasyon teknigi kullanilarak sekillendirme yapiimaktadir.
Bu teknik kanal i¢i slrtlinme streslerini azaltmakta ve
bdylece alet kiridi riskini en aza indirmektedir.® Bununla
birlikte, Mtwo sistemde (VDW, Minih, Almanya) diger
doner sistemlerin aksine, egeler 6n koronal geniglet-
me yapilmadan calisma boyunda (tek uzunluk teknigi)
kullaniimaktadir.® Bu eg@eler S-sekilli bir kesite ve kesici
olmayan guvenli bir uca sahiptir. Ayrica, iki kesici ke-
nari olan pozitif kesme agisi ile karakterizedir. Devaml
rotasyon sirasinda sikismayi 6nlemek ve debrisin api-
kale dogru tasinmasini azaltmak icin kesici bigaklari
arasindaki mesafe ugtan sap kismina dogru artmakta-
dir.5 Mtwo sistemde 10-60 numarali, .04, .05, .06 ve .07
koniklikte egeler bulunmaktadir.
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S5 sistem (Sendoline, Taby, isveg) ise S-sekilli bir
kesitle ve gitgide artan oluklarla karakterize diger bir
NiTi déner ege sistemidir. Uretici firmaya gére S5’in bu
tasarimi debrisin transportasyonunu artirmakta ve ege-
lerin vidalanmasini énlemektedir.” S5 sistemin ana se-
risinde bes farkli ege bulunur: S1 (30/.08), S2 (30/.06),
S3 (30/.04), S4 (25/.04) ve S5 (20/.04). Ayrica .04 ko-
niklikte 35-50 numarali egeleri de bulunmaktadir. Ureti-
ci tarafindan eg@elerin crown-down teknikle kullaniimasi
tavsiye edilmigtir.

Bu calismanin amaci, farkli preparasyon teknikle-
riyle kullanilan Miwo ve S5 sistemlerin yapay egri kok
kanallarini sekillendirme etkinliklerinin degerlendiriime-
sidir. Calismanin sifir hipotezi yapay egri kdk kanalla-
rini sekillendirme etkinlikleri bakimindan her iki grup
arasinda fark bulunmamasi idi.

GEREC VE YONTEM

Bu calismada ortalama 42° kanal egimine ve 18 mm
kanal uzunluguna sahip 40 adet seffaf rezin blok (VDW
Plastic Training Blocks, Munih, Aimanya) kullanildi. Ya-
pay kanallarin egimindeki ve uzunlugundaki sapmalari
minimum duzeyde tutmak amaciyla her blogun kanal
egimi ve kanal uzunlugu preparasyon éncesinde belir-
lenerek, birbirine yakin degerde kanal egimine ve uzun-
luguna sahip bloklar ¢alismaya dahil edildi. Kék kanal
egimi, Schneider metoduna goére belirlendi.® Bloklar
rastgele iki gruba ayrildi (n=20) ve her bir bloga numara
verildi. Bloklarin sekillendirme 6ncesi standardize go-
rintuleri 6zel bir dizenekte dijital bir fotograf makinesi
(Canon Digital IXUS 80 IS; Canon, Tokyo, Japonya) kul-
lanilarak elde edildi (Resim 1). Calisma boyu her blok
icin kanal uzunlugundan 0.5 mm kisa olacak sekilde
belirlendi. Arastirmacinin sekillendirme sirasinda kanal
gérmesini engellemek i¢in bloklar aliminyum yaprak ile
kanal gérinmeyecek sekilde sarildi. Tim kanallar ayni
arastirmaci tarafindan sekillendirildi. Calismada kulla-
nilan her ege yalnizca doért adet kanal sekillendirmek
icin kullanildi. Her ege kullanimindan sonra distile su ile
bol irrigasyon yapildi. Apikalde olusabilecek tikanmayi
Onlemek icin sekillendirme sirasinda #10 K-tipi kanal
egesi (Sendoline) ile apikal aciklik kontrol edildi. Apikal
sekillendirmede her iki grupta da master apikal ege 30

NiTi egelerin sekillendirme etkinligi

numara olarak belirlendi.

Birinci gruptaki 20 kanal, Mtwo egeleri ile VDW Gold
(VDW) motoru kullanilarak sekillendirildi. Mtwo egeleri,
sekillendirme sirasinda Uretici firma tavsiyelerine uyu-
larak calisma boyunda ve motorda kayith olan tork ve
hiz ayarlarinda, 10/.04, 15/.05, 20/.06, 25/.06, 30/.05
sirasini takip ederek kullanildi.

ikinci gruptaki 20 kanal, S5 egeleri ile S5 Endo Mo-
tor (Sendoline) kullanilarak sekillendirildi. Egeler crown-
down teknigi ile Uretici firma tarafindan dnerilen tork ve
hiz ayarinda kullanildi. S1: 7 mm’de, S2: 10 mm’de, S3:
13 mm’de, S4: 15 mm’de, S5, S4 ve S3: ¢alisma bo-
yunda sirayla kullanilarak sekillendirme tamamlandi.

Sekillendirmesi tamamlanan her blok tekrar diize-
nekteki yerine yerlestirilerek sekillendirme sonrasi go-
rintist elde edildi. Bloklarin sekillendirme 6ncesi ve
sonrasi gorintileri Adobe Photoshop CS3 programi
(Adobe System, San Jose, CA, ABD) ile birlestirildi. Ol-
cumler, birlestirilmis goéruntiler Gzerinde goéruntd analiz
programinda (Image J 1.42q, National Institutes of He-
alth, Bethesda, MD, ABD) kalibrasyon yapilarak 0.001
mm hassasiyetle yapildi. Calberson ve arkadaslarinin®
uyguladigr yéntem kullanilarak bes ayri referans nokta-
sinda kanal genigligindeki artis miktarinin él¢timesiyle
her bir grupta kaldirilan rezin miktari tespit edildi (Re-
sim 1): kanal agzi (1), kanal agzi ile egimin baslangici
arasindaki uzakhgin orta noktasi (2), egimin basladigi
nokta (3), egimin apeksi (4), sekillendirmenin apikal son
noktasi (5).

Preparasyon sonrasi kanalda meydana gelen trans-
portasyon miktari (TR) egimin dis kisminda meydana
gelen genisleme miktarindan (D) egimin i¢ kisminda
meydana gelen genisleme miktari (i) gikarilarak hesap-
landi (TR=D-i). TR degerinin sifir olmasi preparasyon
sonrasl kanalda transportasyon olmadigini, sifirdan
blyuk olmasi transportasyon yéninin egimin dis tara-
fina dogru oldugunu, sifirdan kigik olmasi ise trans-
portasyon yénunin egimin i¢ tarafina dogru oldugunu
gosterdi.

Zip, dirsek, basamak ve perforasyon olugsumu yé-
nlinden goruntller degerlendirildi ve tespit edilen hata-
lar kaydedildi.

Resim 1. Deney diizenegine ait kisimlar; A: standart gérintileme diizenegi, B: dlgiim noktalari, C: Miwo ve, D: S5 sistemlerle sekillendirilmis
kanallarin érnek gérintileri
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Egeler her kullanimdan sonra kontrol edilerek de-
formasyon ve kirik olusumlari kaydedildi. Deforme olan
ve kirilan e@eler yenisi ile degistirildi.

Her kanalin sekillendirme sonrasi uzunlugu 6lgul-
di ve baglangi¢ calisma boyundan ¢ikarilarak calisma
boyu degisimi tespit edildi.

istatistiksel analiz

Calismanin verileri SPSS 14.0 (SPSS Inc., Chicago, IL,
ABD) programina yiklenerek, verilerin degerlendirilme-
sinde parametrik test varsayimlari yerine getirildiginde
(Kolmogorov-Smirnov), bagimsiz gruplarda iki ortala-
ma arasindaki farkin énemlilik testi (independent t-test)
ve ki-kare testi kullanild. Istatistiksel anlamlilik diizeyi
0.05 olarak kabul edildi.

BuULGULAR

Mtwo ve S5 sistemle yapilan sekillendirmelerde orta-
lama kanal geniglikleri bakimindan 5. 8lcim noktasi
(apikal) hari¢ diger tim 6lcim noktalarinda iki ege gru-
bu arasindaki fark anlamli bulundu (p<0.05; Tablo 1).
Mtwo sistemle sekillendirilen kanallarin ortalama kanal
genisliginin S5 sistemden daha fazla oldugu goéraldi.

Mtwo ve S5 ile yapilan sekillendirmelerde kanallar-
da meydana gelen ortalama transportasyon miktarlari
degerlendirildiginde 2., 3. ve 4. 6lcim noktalarinda iki
ege grubu arasinda anlamli bir fark oldugu saptandi
(p<0.05; Tablo 2). 3. ve 4. 6lcim noktalarinda Mtwo ile
yapilan sekillendirmelerde daha fazla transportasyon
meydana gelirken, 2. 6lcim noktasinda S5 ile daha
fazla transportasyon gézlendi.

Mtwo ve S5 gruplarinda kanallarda meydana gelen
transportasyon yonlerine ait bulgular Tablo 3’te gorul-
mektedir. Transportasyon yéni bakimindan gruplar
arasindaki fark istatistiksel olarak anlamsiz bulundu
(p>0.05). Mtwo grubunda 1. élgim noktasinda 14, 2.
6lcim noktasinda 19 kanal egimin dis tarafina, 3. ve
4. 6lcim noktalarinda tim kanallar egimin i¢ tarafina,
5. 6lcim noktasinda ise tim kanallar egimin dis tarafi-
na transportasyon goésterdi. S5 grubunda ise 1. élgiim
noktasinda 19, 2. élgciim noktasinda 20 kanal egimin dig
tarafina; 3. 6lcim noktasinda 20, 4. élgim noktasinda
19 kanal egimin i¢ tarafina; 5. élgiim noktasinda ise 18
kanal egimin dis tarafina transportasyon gésterdi. Pre-
parasyonu yapilan bloklardan sadece Mtwo grubundaki
bir blokta 1. 8lcim noktasinda transportasyon gézlen-
medi.

Mtwo ve S5 egeleri ile yapilan sekillendirmelerde
hicbir blokta resin artiklariyla ttkanma meydana gelme-
di. iki sisteme ait ortalama calisma boyu kaybi degerleri
(Mtwo i¢in 0.21 mm; S5 i¢in 0.22 mm) karsilastirildigin-
da anlamli bir fark olmadigi saptandi (p>0.05).

Mtwo ile yapilan sekillendirmelerde ege kingi géz-
lenmezken 5 egede deformasyon olustu. S5 sistem-
de ise 1 egede kirima meydana gelirken, 2 egede
deformasyon olustu. iki sistem arasinda alet kingi ve
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Tablo 1. Sekillendirme sonrasi ortalama kanal genisligi degerleri
(mm)

Mtwo S5 p degeri
1. 6lclim noktasi 0.940 0.765 0.001*
2. 6lglim noktasi 0.775 0.654 0.001*
3. 6lciim noktasi 0.679 0.591 0.001*
4. 6lglim noktasi 0.562 0.503 0.001*
5. 6lciim noktasi 0.358 0.368 0.123
1. Olgtim noktasi: kanal agzi, 2. 6lctim noktasi: kanal agzi ile egimin baslangici

arasindaki uzakligin orta noktasi, 3. élgtim noktasi: egimin basladigi nokta, 4.
dletm noktasi: egimin apeksi, 5. Glgim noktasi: sekillendirmenin apikal son
noktasi. *lki grup arasindaki fark istatistiksel olarak anlamiidir (p<0.05)

Tablo 2. Kanalda meydana gelen ortalama transportasyon
degerleri (mm)

Mtwo S5 p degeri
1. 6lglim noktasi 0.051 0.058 0.651
2. 6lgtim noktasi 0.032 0.060 0.001*
3. 6lgtim noktasi 0.199 0.149 0.001*
4. 6lcim noktasi 0.107 0.057 0.001*
5. 6lglim noktasi 0.045 0.033 0.460

1. 8lciim noktasi: kanal agzi, 2. 8lglim noktasi: kanal agzi ile egimin baglangici
arasindaki uzakligin orta noktasi, 3. élgtim noktasi: egimin basladigi nokta, 4.
6lctim noktasi: egimin apeksi, 5. 6lciim noktasi: sekillendirmenin apikal son
noktasi. *iki grup arasindaki fark istatistiksel olarak anlamlidir (p<0.05)

deformasyonu yénunden anlamli bir fark bulunmadi
(p>0.05).

Mtwo ve S5 ile yapilan sekillendirmelerde zip-dir-
sek, basamak ve perforasyon olusumu gézlenmedi.

TARTISMA

Bu calismada Mtwo ve S5 NiTi déner egelerinin kanal
sekillendirmesi sirasinda kanalda meydana getirdikle-
ri degisiklikler karsilastirmal olarak incelendi. Egimli
kanallarda sekillendirme hatalari daha sik ve belirgin
olarak goézlendigi icin calismada Schneider’'a® gére asi-
ri egimli olarak siniflandirilan yapay kanallar kullanil-
di. Bu tir calismalarda seffaf rezin bloklarin kullanimi
yapay kanallarin egiminin derecesinin, pozisyonunun
ve boyutunun standardizasyonunu saglamaktadir.*
Ayrica rezin bloklar, farkl aletlerin sekillendirme yete-
neklerinin dogrudan karsilastiriimasina izin vermekte-
dir."? Dentinin &zelliklerini tam olarak yansitmamasina
ragmen, standardizasyondaki ve egelerin sekillendirme
etkinliklerinin karsilastirilmasindaki avantajlari nedeniy-
le bu calismada seffaf rezin bloklar kullanildi.

Bu calismada, her iki grupta da master apikal ege
olarak 30 numaral egeler kullanildi. Mtwo grubu i¢in .05
koniklikte, S5 grubu i¢in ise .04 koniklikte apikal u¢ ¢api
30 olan egeler ile sekillendirme tamamlandi. S5 sistem-
de .05 koniklikte ege bulunmadigi ve .06 koniklikte 30
numarall ege, egimli ve dar kanallarin sekillendiriimesi
icin uygun olmadigi i¢in S5 ve Mtwo gruplarinda litera-
tirde mevcut farkh calismalar dikkate alinarak®''7 farkli
koniklikte master apikal ege kullanildi. Farkli koniklikte
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Tablo 3. Egimin i¢ veya dis tarafina transportasyon gdsteren kanal sayilari

Mtwo S5
dis TR=0 ic dig TR=0 ic p degeri
1. 6lgiim noktasi 14 1 5 19 0 1 0.109
2. 6lglim noktasi 19 0 1 20 0 0 1.00
3. 6lgim noktasi 0 0 20 0 0 20
4. 6lclim noktasi 0 0 20 1 0 19 1.00
5. élclim noktasi 20 0 0 18 0 2 0.487

1. 6lgim noktasi: kanal agzi, 2. 6leim noktasi: kanal agzi ile egimin baslangici arasindaki uzakligin orta noktasi, 3. dlgm noktasi: egimin basladigi nokta, 4. 6lgim
noktasi: egimin apeksi, 5. 6l¢tim noktasi: sekillendirmenin apikal son noktasi. TR=0 transportasyon bulunmayan kanal sayisini géstermektedir. Ugtinc 6lgim noktasi

icin gruplar arasinda istatistiksel karsilastirma yapiimadi.

tek ege sistemlerinin sekillendirme etkinliklerinin karsi-
lastinldigi bir calismada konikligi daha fazla olan egele-
rin konikligi az olandan daha fazla rezin kaldirdiklari ve
konikligin test edilen egelerin sekillendirme yetenekleri
Uzerindeki etkisi 6ngdrulen bir faktdr oldugu belirtiimis-
tir."” Diger bir calismada .06 koniklikte OneShape ve
Twisted File Adaptive egelerin .08 koniklikte Reciproc
egeden daha az dentin kaldirdiklar fakat .06 koniklik-
te ProTaper Next egenin .08 koniklikteki diger egelerle
benzer miktarda dentin kaldirdidi bildirilmistir.™ Bu bil-
gilerin 1s1ginda, egelerin madde kaldirma miktarlari ara-
sindaki farkliliklarin kesitleri, Gretim yéntemleri, calisma
hareketleri ve koniklikleri gibi genel 6zelliklerinden kay-
naklanabilecegi ifade edilebilir.

Uretici firmalar tarafindan S5 egelerin en fazla 5
kanalda, Mtwo egelerin ise dar ve asiri egimli kanal-
larda en fazla 2 kanalda kullanimi énerilmistir.”'® Fakat
bircok calismada Mtwo egeler 4 veya 5 eg@imli kanal
sekillendirmek icin kullanilmigtir.6141517 Ayrica Bdrkle-
in ve ark.” her egeyi en fazla dort egimli kanali sekil-
lendirmek icin kullandiklari calismalarinda dért kanalli
bir molar disin Mtwo egelerin bir serisiyle alet kirilma
riski olmadan sekillendirilebilecegini bildirmiglerdir. S5
egeler icin Uretici firmanin énerisi, Mtwo egeler igin ise
egimli dort veya bes kanalin preparasyonundaki glive-
nilirlilikleri gdz énline alinarak calismamizda egeler dort
kanal sekillendirmek icin kullanildi.

Mtwo egelerin sekillendirme etkinlikleri pek ¢ok
calismada degerlendiriimigtir.>1202" Schafer ve ark.’
Mtwo, RaCe ve K3 kanal egelerinin sekillendirme etkin-
liklerini karsilastirdiklar calismalarinda Mtwo egelerin
merkezi bir apikal preparasyon sagladiklarini ve egimli
kanallarin orijinal seklini koruduklarini belirtmiglerdir.
Veltri ve ark.?® tarafindan yapilan bir ¢alismada Mtwo
ve Hero Shaper egelerin sekillendirme etkinlikleri kar-
silastiriimig, 6zellikle apikal seviyede her iki sistemin
de orijinal egimi korudugu ve merkezi bir preparasyon
sagladigi, en fazla transportasyonun ise kanal agzi ve
kanal agzi ile edimin baglangici arasindaki uzakligin
orta noktasinda oldugu belirtilmigtir. Bu ¢alismada ise
her iki sistemde de en fazla transportasyon 3. élgiim
noktasinda meydana gelirken, Veltri ve arkadaglarinin®
calismasinda oldugu gibi 5. 6lcim noktasinda her iki
ege sisteminde de merkezi bir preparasyon saglanmis-
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tir. S5 egelerin sekillendirme etkinlikleri ile ilgili literatur-
de iki calisma bulunmaktadir. Altunbas ve arkadasla-
rinin?' yapmis olduklari ¢alismada S5 egelerin kanal
tim 6lgim noktalarinda Reciproc egelerden daha az,
apikal bélgede ise Twisted File edlerden daha fazla ge-
niglettikleri; transportasyon miktari bakimindan 4. ve 5.
6lcum noktalarinda gruplar arasinda istatistiksel bir fark
olmadigi fakat S5 egelerin Twisted File egelerden 1. 4l-
¢um noktasinda daha az, 3. 6l¢giim noktasinda ise daha
fazla transportasyon meydana getirdikleri bildirilmigtir.
Ceyhanli ve ark.?® S-sekilli yapay kanallar kullanarak
yaptiklar ¢alismada konikligi fazla olan ProTaper ve
WaveOne egelerin konikligi az olan Sendoline S5 ve
GT series X e@elerden daha fazla miktarda madde kal-
dirdiklarini ve daha fazla transportasyona neden olduk-
larini bildirmislerdir. Karsilastirmasi yapilan egeler farkl
olsa da bu calismada da énceki calismalarla benzer se-
kilde, S5 eg@elerin Mtwo egelerden daha az genisletme
yaptigi ve 5. élgiim noktasi haricinde diger tim &l¢iim
noktalarinda, egimin i¢ ve dis kismindan daha az mad-
de kaldirdigi ve egim bdlgesinde daha az transportas-
yon meydana getirdigi saptandi. Bu bulgularin, konikligi
daha fazla olan Mtwo egelerinin (20/.06, 25/.06, 30/.05)
calisma boyunda kullaniimasindan kaynaklanabilecegi
distnilmektedir. Her ne kadar kullanilan egelerin api-
kal caplari ayni olsa da koniklik arttikga egenin kalinligi
artmaktadir. Egelerin kalinliklarinin artmasiyla esnek-
likleri azalmakta ve dolayisiyla kanalda transportasyon
meydana getirme egilimleri artmaktadir.™

Bu calismada, Mtwo ve S5 grubunda higbir alt
grupta resin artiklariyla tikanma ve tagkin preparasyon
meydana gelmedi. Fakat tum alt gruplarda minimum
calisma boyu kaybi meydana geldi. Genel olarak her iki
ege sistemiyle de calisma boyu kontrolinin iyi bir se-
kilde saglandigi gorildi. Bu bulgu birkac arastirmayla
dogrulanmaktadir.52021.24

Schafer ve ark.5 yapmis olduklari bir calismada
Mtwo egelerde kirilma gézlenmedigini fakat K3 ve
RaCe egelerde daha sik deforme olduklarini bildirmis-
lerdir. Ayrica bazi ¢calismalarda Mtwo egelerdeki kiriima
oraninin az olmasinin kesici kenarlari arasindaki mesa-
fenin uctan sap kismina dogru artmasindan kaynakla-
nabilecegini ve bu 6zelligin egenin vidalanma egilimini
azaltacag bildirilmistir.>2* Bu calismada da Mtwo ege-
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lerle yapilan preparasyonlarda alet kirigi gézlenmedi
fakat 5 egede deformasyon meydana geldigi saptandi.
S5 egelerde ise 1 egede alet kingi, 2 egede ise defor-
masyon goruldu. Ceyhanli ve ark.2® S5 sistemle S-sekil-
li yapay kanallari sekillendirdiklerinde egelerde kiriima
meydana gelmedigini bildirmiglerdir. S5 egelerin de S-
sekilli kesiti ve gitgide artan uzun oluklari vidalanmasini
6nlemekte, debrisin koronale taginmasini artirmakta ve
bdylece kiriima egilimini azaltmaktadir.

Sonu¢

Mtwo sistemle S5 sistemden daha genis bir kanal elde
edildi. S5 egeler Mtwo egelere goére daha az transpor-
tasyon olusturdu. Her iki sistemle zip, dirsek, basamak
ve perforasyon olusumu meydana gelmeden glvenli bir
preparasyon saglandi.

TESEKKUR VE ANMA

Bu galisma, Cumhuriyet Universitesi Bilimsel Arastirma Proje-
leri (CUBAP) tarafindan DiS-118 proje numarasi ile desteklen-
mistir. Bu galisma, 15-17 Mayis 2014 tarihlerinde istanbul’da
dizenlenen Tirk Endodonti Dernegi 12. Uluslararasi Kongre-
sinde poster bildiri olarak sunulmustur.

Cikar catismasi: Yazarlar bu ¢alismayla ilgili herhangi bir cikar catis-
malarinin bulunmadigini bildirmislerdir.
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Comparison of the shaping ability of Mtwo and
S5 NiTi rotary files in simulated canals

ABSTRACT

OsBJECTIVE: The aim of this study was to compare the shap-
ing ability of Mtwo and S5 nickel-titanium rotary instru-
ments during the preparation of simulated curved canals.

MATERIALS AND METHOD: Forty simulated canals were ran-
domly assigned to two groups (n=20). Canals were pre-
pared to apical size 30 by using Mtwo or S5 files. Pre-
operative and postoperative images of the canals were
obtained by using a digital camera, images were super-
imposed and aberrations were recorded. Material removal
was measured at 5 different points. Statistical analysis
was performed using Kolmogorov-Smirnov test, indepen-
dent t-test and chi-square test at a significance level of
0.05.
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ResuLTs: The mean total width of the canals in the Mtwo
group was significantly greater than the S5 group except
the apical end-point of the preparation (p<0.05). Mean
absolute transportation was less than 0.20 mm at all
measurement points. However there were significant dif-
ferences between the systems for the magnitude of the
transportation at three points: halfway from the beginning
of the curve to the orifice, beginning of the curve, and apex
of the curve (p<0.05). S5 created significantly less trans-
portation at the beginning of the curve and at the apex of
the curve, but created significantly greater transportation
at halfway from the beginning of the curve to the orifice
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NiTi egelerin sekillendirme etkinligi

(p<0.05). No perforation, ledge, zip, or elbow was created
during instrumentation. One S5 instrument fractured, and
two S5 and five Mtwo instruments deformed. A mean loss
of working length of 0.21 mm for Mtwo and 0.22 mm for S5
was measured, with no statistically significant difference
found between the groups (p>0.05).

ConcLrusion: Mtwo produced wider canal shape. S5 pro-
vided more centered apical preparation and maintained
the original canal shape well.

Keyworps: Endodontics; root canal preparation; root
canal therapy
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