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UV sistem parke vernigi uygulanms limon ahsabinda shore D sertlik degeri
ve yiizey piriizliilliigii iizerine yapay yaslandirmanin etkisi

Umit Ayata*

Oz

Gilinimiizde farkli aga¢ tiirlerine ¢esitli ultraviyole (UV) sistem vernikleri
uygulanmaktadir. Limon agacinin ahsabi, salon mobilyas1 ve kaliteli mobilya yapiminda
kullanilmasinin yani sira, torna ve kakma islerinde de degerlendirilmektedir. Bahsedilen bu
alanlarda 6onemli Ozelliklere ait olan limon ahsabi lizerinde vernik, boya veya UV sistem
vernik ¢aligmalarinin kisith oldugu gorulmektedir. Bu g¢alismada, endustriyel uygulamalara
uygun olarak 3 ve 5 kat olmak lzere UV sistem parke vernikleri limon (Citrus limon (L.)
Burm.) odunu yiizeylerine uygulanmistir. Daha sonra elde edilen kaplanmis malzemeler
hizlandirilmis yaslandirma cihazinda 144, 288 ve 432 saat siireleri boyunca UV 1sinlarina
maruz birakilmistir. Daha sonrasinda yiizeyler iizerinde meydana gelen degisikler ile ylizey
pliriizliliigii parametreleri ve shore D sertlik 6zellikleri arastirilmistir. Elde edilen sonuglara
gore, ylizey piriizliliigli parametreleri i¢in Ra, Rq Ve R; degerlerinin yaslandirma siiresinin
artmasi ile her iki vernik tiiriinde artiglarin goriildiigli bildirilmistir. Buna ek olarak, shore D
sertlik degerleri her iki tiir vernik uygulamasi i¢in yaslandirma stireleri karsisinda farkliliklar
gostermistir.

Anahtar kelimeler: Limon odunu, yilizey piiriizliliigii, shore D sertlik, UV sistem parke
vernigi, hizlandirilmis yaslandirma

The effect of artificial weathering on shore D hardness value and surface roughness in
lemon wood treated with UV system parquet varnish

Abstract

Today, various ultraviolet (UV) system varnishes are applied to different tree species.
The wood of the lemon tree is used in the production of living room furniture and quality
furniture, as well as in turning and inlay works. It is seen that varnish, paint or UV system
varnish works are rarely done on lemon wood, which has important properties in these areas.
In this study, 3 and 5 layers of UV system parquet varnishes were applied to lemon (Citrus
limon (L.) Burm.) wood surfaces in accordance with industrial applications. Then, the
obtained coated materials were exposed to UV rays for 144, 288 and 432 hours in the
accelerated aging device. Afterwards, the changes on surface roughness parameters and shore
D hardness properties in the perpendicular and parallel directions to the fibers were
investigated. According to the results obtained, it was reported that the Ra, Rq, and R; values
for the surface roughness parameters increased with the increase of the aging time in both
varnish types. In addition, the shore D hardness values differed in terms of aging times for
both types of varnish applications.
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1. Giris

Ahsap binlerce yildir birgok farkli nedenden dolayr kullanilmaktadir (Wiemann, 2010;
Nikolic ve ark., 2015). Ahsap, genis bulunabilirligi, dogada bolca bulunan bir {iriin olmas1 ve
basit kullanimli ekipmanlarla ¢alismasina olanak saglamasi nedeniyle ekonominin en gesitli
sektorlerinde tekrar tekrar kullanilan bir malzemedir (Pfeil ve Pfeil, 2003).

Herhangi bir korumaya sahip olmayan ahsap malzemenin yiizeyi ¢evre ortamina maruz
kaldiginda olduk¢a hizli bir sekilde bozunmaktadir (Evans ve ark., 1996). Korunmasiz
ahsabin yuzeylerine ait olan rengin bozulmasina esas olarak ultraviyole (UV) radyasyonu
neden olmaktadir (Fengel ve Wegener, 1984; Feist ve Hon, 1984).

Ahsap, uygun bir sekilde korunursa hem dis hem de i¢ mekan uygulamalarinda
kullanilabilir. Ahsap malzeme, hizmet 6mriinii uzatan kaplamalarin kullanilmasi ile dis ortam
kosullarma (UV 151k, yiikksek veya degisen nem, mekanik hasar, kimyasallar, mantarlar,
termitler ve canli organizmalar vb.) kars1 korunmaktadir. Kaplamalar ayrica renk ve parlaklik
saglayarak estetigi daha da iyilestirebilir (Wiemann, 2010; Nikolic ve ark., 2015).

Dis mekana maruz kalan ahsap malzeme igin en zarar veren elemanlarin giines 15181
(6zellikle goriiniir 151k ve UV) ve su (dogal nem ve yagmur) oldugu bildirilmistir (Hon, 2001,
Can, 2018).

UV s1gmin enerjisi, ahsap hiicre duvari bilesenlerinin baglarin1 pargalamak igin
yeterlidir. UV bozulmasina en duyarli olan bilesik lignindir, bununla birlikte holoseliilozun da
ciddi bozulmaya ugradigi gosterilmistir (Norrstrom, 1969; Hon, 1981; Feist, 1990; Can ve
Sivrikaya, 2019).

Mimari kaplamalar (boya, astar, cila) genellikle ahsabin dis ortamda dayanikliligini
arttirmak icin, insaat veya dekoratif amacl olarak kullanilir. Bu kaplamalar, giines
radyasyonu, nem, sicaklik, oksijen, bakteri ve mantar saldirisi, donma-¢6zilme donguleri, Kir
ve kirlilikten kaynaklanan diger kimyasal faktorler gibi stres asindirma faktdrlerine neden
olan dis ortam kosullarina maruz kalir. Dis cephe ahsap kaplamalarinin dayanikliligi,
mukavemet kaybi, yapisma kaybi, gevreklesme, renk bozulmasi, tebesirlenme, parlaklik kaybi
ve cevresel asindirma anlamina gelmektedir (Wicks ve ark., 1999; Cristea ve ark., 2010).
Kaplamalar, ahsap endiistrisi tarafindan koruyucularin yerini almak icin kullanilan
alternatiflerden biridir (Kaboorani ve ark., 2016). Boya filminin sertligi, boyada kullanilan
baglayici tiiri ve mineraller gibi cesitli faktorlere bagl olmaktadir (Schuler ve ark., 2000).

Genel olarak, boyali ahsabin kalic1 kalitesi, renk stabilitesi, catlak olusumuna, kalinlik
azalmasina ve biyolojik saldirilara kars1 direncinin yani sira kaplama sisteminin ahsap yilizeye
1yi ve uzun siireli yapisma mukavemeti ile baglantilidir (Kaboorani ve ark., 2017).

Ic mekdn kullanimma yénelik kaplamalar, evlerde, ofislerde ve diger yasam
alanlarindaki giinliik faaliyetler nedeniyle 151k, iklim degisiklikleri, mekanik hasar (¢izikler,
asinma, darbe ve kimyasal etkilesimler gibi) ve diger farkli bozulma unsurlarina maruz
kalmaktadir (Bulian ve Graystone, 2009). Yuksek yogunluklu UV radyasyonuna maruz
kaldiginda sertleserek kati hale gelen kaplamalara UV ile kiirlenebilen kaplamalar
denmektedir (Fibiger, 1998).

UV ile kiirlenebilen kaplamalar, ahsap endiistrisinde kullanilan en popiiler kaplamalar
arasindadir. Geleneksel yiizey kaplamalart ile karsilastirildiginda, UV ile kiirlenen
kaplamanin avantajlar1 kisa kiirlenme siiresi ve diislik kirliliktir (ugucu organik bilesikler
olmayanlar) (Decker, 1987).
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UV kiirleme teknigi, li¢ boyutlu bir ag elde etmek i¢in gelen UV radyasyonu tarafindan
indiiklenen cok islevli bir sistemin polimerizasyonuna dayanir. Reaksiyon, oda sicakliginda,
bir saniyenin ¢ok kiiclik bir boliimiinde bir sivi sistemin, kauguksu veya camsi Ozelliklere
sahip bir katiya doniistiiriilmesine izin verir. Ahsap dahil olmak tizere farkli malzemelerin
imalati, dekorasyonu ve korunmasi icin bir¢ok endiistriyel alanda yaygin olarak
uygulanmaktadir (Pappas, 1992). UV ile kiirlenebilen kaplamalar c¢ogunlukla koruyucu
amaclar i¢in kullanilir (Decker, 1987).

Genel kimyasal formiilasyon, bir foto baslatici, reaktif monomerler ve islevsellestirilmis
oligomerler, yani doymamis polyesterler, tiol-en bilesikleri, akrilik ve epoksi regineleri igerir
(Bongiovanni ve ark., 2002).

Organik bir kaplamanin dogal yaslanmasi ve bozunmasi nem, giines radyasyonu,
sicaklik ve diger birgok parametreden etkilenir. Bunlar ayni1 yerde meteorolojik kosullarin bir
fonksiyonu olarak da degisebilir (Wypych, 1995).

Limon agact odunu ince liflidir. Kompakt bir yapidadir ve islenmesi kolaydir.
Meksika’da kiiclik kasiklara, oyuncaklara, satran¢ taslarina ve diger esyalarin iiretiminde
kullanilmaktadir (Morton, 1987). Limon agact odunu, okguluk yaylari, alet saplari, oltalar,
mekikler, tornacilik, toplama cubuklar1 ve diger tekstil imalat {iriinlerinin imalatinda
kullanilmistir. Islenmis yiizeyler ipeksi parlak ve plriizsiiz bir gériinime sahip olmaktadir
(Chudnoff, 1979). Lifleri giizeldir. Cilalanip verniklendigi zaman canli bir gorinim kazanir
(Grieve, 1984). Bu ahsabin kaplamasi da degerli mobilya ve dekorasyonlarda aranir. Kaliteli
mobilya, salon mobilyasi, torna ve kakma islerinde kullanilmaktadir. Ipek agaci, atlas agaci,
saten gibi ¢esitli isimler altinda da pazarlanmaktadir (Sanivar ve Zorlu, 1980).

Limon odununda janka sertlik degeri teget yiizeyde 120.42 N/mm?, radyal yiizeyde

115.94 N/mm? ve enine yiizeyde 138.05 N/mm?, vida ¢ekme direnci teget yiizeyde 50.80
N/mm?, radyal yiizeyde 53.98 N/mm? ve enine yiizeyde 43.62 N/mm? (Sahin ve ark., 2020)
olarak bulunmustur.

Bu c¢aligmada, limon (Citrus limon (L.) Burm.) agacindan elde edilen ahsabinin
yuzeylerine 3 ve 5 kat olmak Uzere UV sistem parke vernikleri uygulanmis olunup, daha
sonra elde edilen malzemeler {izerinde hizlandirilmis yaslandirma uygulamalari ile meydana
gelen yiizey piirlizliiliigii ve shore D sertlik 6zellikleri aragtirilmistir.

2. Materyal ve Metot
2.1. Materyal

Limon (Citrus limon (L.) Burm.) agaci, Mersin, Mezitli’"de bulunan bir kereste
ureticisinden temin edilmistir. Deney numuneleri 100 x 10 x 1.8 cm (boyuna x teget x radyal)
boyutlarinda olacak sekilde hazirlanmistir.

Daha sonra bu numuneler sartlandirilmis bir odada (%65 + %3 bagil nem ve 20°C+2°C
sicaklik) TS ISO 13061-1, (2021) standard: kullanilarak sabit bir agirliga ulasilincaya kadar

kondisyonlanmastir.
2.2. Metot
2.2.1. UV Sistem Verniklerin Uygulanmasi

Bu ¢alismada, UV vernikleri (3 ve 5 kat) endustriyel uygulamalara gére KPS firmasi
(Diizce ili, Tiirkiye) tarafindan Cizelge 1°de verilen metoda gore uygulanmis olunup, elde
edilen malzemelerin goriintiisii Cizelge 2’de gosterilmistir. Daha sonra, verniklenmis
malzemeler 10 x 10 x 1.7 cm boyutlarinda kesilmistir.
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Cizelge 1. UV sistem verniklerin uygulanmalar1 (3 ve 5 kat) (Ayata ve ark., 2021a;b)

1 Kalibre zimpara uygulamasi (80 ve 120 kum) 1 Kalibre zimpara uygulamasi (80 ve 120 kum)
5 Seffaf UV kiirlenmeli hidro astar 2 Seffaf UV kiirlenmeli hidro astar
(T$028-0000) 10 g/m? (70 °C) (T8028-0000) 10 g/m? (70 °C)
3 UV yiiksek parlaklikta perde kaplama 3 UV geffaf kiirlenmeli sizdirmazlik macunu
(T9120-0900N1) 8 p/m? (T9110-0000H) 20 g/m? (70 °C)

UV geffaf kiirlenmeli sizdirmazlik macunun
(T9110-0000) 10 g/m? (170 °C) (2 defa)
Kalibre zimparalama islemi (280 ve 320 kum)
Seffaf mat UV yag (T9115-0000) (8 g/m?)

UV lamba kurutma uygulamas: (71 mJ/em?)
Seftaf mat UV yagi (T9115-0000) (8 g/m*)

UV lamba kurutma uygulamasi (314 mJ/cm?) (2 defa)

UV lamba kurutma uygulamasi
(177 mJ/cm?) (2 defa)
Kalibre zimparalama iglemi (280 ve 320 kum)
Seffaf mat UV yag (T9115-0000) (8 g/m?)
UV lamba kurutma uygulamasi (71 mJ/em?)
Seffaf mat UV yag1 (T9115-0000) (8 g/m?)
UV lamba kurutma uygulamas: (314 mJ/em?) (2 defa)

3 kat uygulamasi
Isememsin jey ¢

WO |1 ||| s

4
5
6
7
8
9

2.2.2. Yapay Yaslandirma Uygulamasi

UV sistem parke vernikleri (3 ve 5 kat) ile kaplanmis limon odunu deney numuneleri,
ASTM G 154-06, (2006) kullanilarak UV-A 340 lambasi, 0.67 151k yogunlugu, 18 dakika su
piskiirtme, 2 saat UV’ye maruz kalma ve 50°C ortam sicaklig olacak sekilde ayarlanmig bir
QUV yaslandirma test cihazinda (Q-Lab, Westlake, OH, ABD) 144, 288 ve 432 saat
siirelerince maruz birakilmistir.

2.2.3. Testler
2.2.3.1. Isik Kalitesi Ol¢iim Cihazinin Belirlenmesi

3 veya 5 kat uygulanmis UV vernikler igin DIN EN ISO/IEC 17025 (2016) standardina
gore farkli 151k kaynaklarinin UV enerjisini 6lgmek i¢in bir UV entegratorii (Kiihnast,
Brachttal, Almanya) kullanilmis olunup, belirlenmis olan UV enerjisi sonuglar1 (mJ/cm?)
Cizelge 1’de UV sistem verniklerin uygulanmalar1 boliimiinde verilmistir.

2.2.3.2. Yiizey Piiriizliiliigiiniin Belirlenmesi

Yaslandirilmis ve yaslandirilmamig UV sistem vernikli malzemelerin yiizey piiriizlilik
parametrelerine ait (Ra, Rq Ve Rz) 6lcumleri JD 520 model (Cin) (Cizelge 2) pirizlulik test
cihazinda liflere dik yonde olacak sekilde, 6rnek uzunlugu 2.5 mm ve 6rnek uzunluk sayisi
(cut - off) 5 olacak sekilde ISO 16610-21, (2011) standardina gore yapilmistir.

2.2.3.3. Shore D Sertlik Degerinin Belirlenmesi

Sato (1980), sertlik testinin kaplamalarin mekanik o6zelliklerini degerlendirmek igin
farkli yontemlerden biri oldugunu gostermistir. Shore D sertlik degeri cihazinda (Cizelge 2)
ASTM D 2240 (2010)’a gore 5 kg’lik yiikk uygulanacak sekilde 10 olgiim alinarak
belirlenmistir.

Cizelge 2. Calismada kullanilan cihazlar ve iiretilen malzemeler hakkinda bazi 6nemli bilgiler

QUYV Hizlandirilmis Isik Kalitesi Yiizey Piiriizliiliigii . Uretilen
Yaslandirma Cihazi Ol¢iim Cihaz1 Ol¢iim Cihaz1 Shore D Sertlik Cihazt Malzeme
4 / (Ouar
(@ o0 3 kat
& =4 star : -
~
3 . : > , ' /
. (Grellmann ve Seidler, 2014) 5 kat

2.3. istatistiksel Analiz

Maksimum ve minimum degerleri, % degisim oranlari, Standart sapma degerleri,
homojenlik gruplari, varyans analizi ve ¢oklu karsilastirmalari bir SPSS programi kullanilarak
belirlenmistir.
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3. Bulgular ve Tartisma

Cizelge 3’de, ylizey pirizliligii parametrelerine ve shore D sertlik testlerine ait
varyans analizi sonuglar1 verilmistir. Bu sonuclara gore, yizey piiriizliligi parametreleri (Ra,
R; ve Rg) i¢in uygulama metodu (A), yaslandirma siiresi (B) ve etkilesim (AB) anlamli olarak
elde edilmistir. Buna ek olarak, shore D sertlik testi i¢in uygulama metodu (A) ile
yaslandirma siiresi (B) anlamli olarak bulunurken, etkilesim (AB) anlamsiz olarak
belirlenmistir (Cizelge 3).

Cizelge 3. Yiizey piiriizliiligii parametrelerine ve shore D sertlik testlerine ait varyans analizi

sonugclari
Test Varyans Kaynagi Serbestlik Derecesi Kareler Toplam Ortalama Kare F Degeri 0<0.05
Uygulama Metodu (A) 1 0.230 0.230 13.036 0.001*
Yaslandirma Siiresi (B) 3 1.051 0.350 19.900 0.000*
R Etkilesim (AB) 3 0.451 0.150 8.546 0.000*
a Hata 72 1.268 0.018
Toplam 80 831.718
Diizeltilmis Toplam 79 3.000
Uygulama Metodu (A) 1 0.471 0.471 21.194 0.000*
Yaslandirma Siiresi (B) 3 1.430 0.477 21.437 0.000*
R Etkilesim (AB) 3 0.776 0.259 11.637 0.000*
q Hata 72 1.601 0.022
Toplam 80 1246.765
Diizeltilmis Toplam 79 4.278
Uygulama Metodu (A) 1 9.711 9.711 16.475 0.000*
Yaslandirma Siiresi (B) 3 44.956 14.985 25.422 0.000*
R Etkilesim (AB) 3 25.537 8.512 14.441 0.000*
? Hata 72 42.442 0.589
Toplam 80 26249.879
Diizeltilmis Toplam 79 122.646
Uygulama Metodu (A) 1 6.050 6.050 4538 0.037*
Shore Yaslandirma Siiresi (B) 3 91.700 30.567 22.925 0.000*
D Etkilesim (AB) 3 6.250 2.083 1.563 0.206**
Sertlik Hata 72 96.000 1.333
(HD) Toplam 80 381080.000
Diizeltilmis Toplam 79 200.000

*: Anlaml, **: Anlamsiz

Yiizey piriizliliigii parametrelerine ve shore D sertlik testlerine ait istatistik sonuglar
Cizelge 4°de ve bu sonuglara ait grafik Sekil 1°de sunulmustur.

Yiizey piuriizliligii parametreleri i¢in Ra, Rz v Rq degerlerinin yaslandirma siiresinin
artmasi ile her iki vernik tiiriinde artiglarin goriildiigii belirlenmistir. Yaslandirma sonrasinda
Ra parametreleri 3 kat UV sistem vernik uygulamasinda %4-11 arasinda artis gosterirken, 5
kat UV sistem vernik uygulamasinda %5-13 arasinda artig gostermistir.

Yang ve ark., (2001) tarafindan, yaslandirma uygulamasmin baglangicinda sadece
katman parlakliginda hizli bir azalma elde edildigi, uygulamanin ilerleyen asamalarinda yiizey
geriliminin artt1ig1, kabarciklanma olusumunun belirlendigi, devaminda kilcal ¢atlakliklarin
olusmasi ile ylizey piirlizliiligliniin arttig1 soylenmistir. S6giitlii ve Sonmez (2006) tarafindan,
hizlandirilmis yaslandirma uygulamasinin 144. saatinden sonra katmanda 151k tarafindan
bozulmanin basladiginm1i ve UV isinlarin sebebiyle yiizey piiriizliliginiin de arttig
bildirilmistir. Polimerler, acik havada maruz kaldiklar1 siire boyunca giines 1s1gmin (6zellikle
giines spektrumunda bulunan kisa dalga boylu UV 1sinlar1), oksijenin, nemin ve 1sinin birlesik
etkisinden dolay1 kimyasal ve mekanik olarak bozulmaktadir (Singh ve ark., 2001; Decker,
2001).

135



Ayata, Mobilya ve Ahsap Malzeme Arastirmalar: Dergisi, 5(2), 131-141

Cizelge 4. Yizey piirtizliligii parametrelerine ve shore D sertlik testlerine ait istatistik

sonuglari

Test U;//;SE; rl:qa Yasé?;ggma N  Ortalama De(§/1:)1 m HG Stszr;(ﬁ;t Minimum Maksimum COV
Kontrol 10 68.80 - BC 0.42 68.00 69.00 0.61
3 kat 144 saat 10 70.90 13.05 A* 1.10 69.00 72.00 1.55
288 saat 10 69.80 11.45 BC 0.92 69.00 71.00 1.32
a = a 432 saat 10 67.60 11.74 D 1.43 65.00 69.00 212
5 E T Kontrol 10 69.10 - BC 0.99 68.00 70.00 1.44
Ho~ 5 Kat 144 saat 10 69.90 11.16 AB 0.88 69.00 72.00 1.25
288 saat 10 68.70 10.58 C 1.64 67.00 71.00 2.38
432 saat 10 67.20 12.75 D** 1.40 66.00 69.00 2.08
Kontrol 10 3.108 - E 0.08 3.003 3.244 2.61
- 3 kat 144 saat 10 3.468 111.58 A* 0.15 3.226 3.632 4.29
20 288 saat 10 3.242 14.31 CD 0.16 2.996 3.468 4.86
> é E 432 saat 10 3.271 15.24 BC 0.19 3.010 3.551 571
SN G Kontrol 10 2.972 - F** 0.08 2.801 3.059 2.58
> g s 5 kat 144 saat 10 3.189 17.30 CDE 0.09 3.082 3.379 2.81
a 288 saat 10 3.376 113.59 AB 0.16 3.140 3.606 4.78
432 saat 10 3.122 15.05 DE 0.11 2.910 3.317 3.57
Kontrol 10 3.836 - CD 0.09 3.730 3.984 2.35
- 3 kat 144 saat 10 4.250 110.79 A* 0.17 3.983 4.435 4.05
50 288 saat 10 3.988 13.96 B 0.17 3.686 4.187 4.37
> % E 432 saat 10 3.997 14.20 B 0.22 3.724 4.330 5.45
SN S Kontrol 10 3.680 - E** 0.05 3.585 3.763 141
> g g 5 Kat 144 saat 10 3.887 15.63 BC 0.09 3.774 4.055 2.32
oz 288 saat 10 4.151 112.80 A 0.20 3.887 4.420 4.75
432 saat 10 3.739 11.60 DE 0.11 3.541 3.981 3.00
Kontrol 10 17.671 - DE 0.55 17.086 18.642 3.13
_ 3 kat 144 saat 10 19.099 18.08 A 0.44 18.627 19.997 2.32
A 8 288 saat 10 18.678 15.70 BC 0.69 17.613 19.937 3.69
> % E 432 saat 10 18.233 13.18 CD 1.20 15.701 20.434 6.56
5N S Kontrol 10 17.323 - E 0.50 16.765 18.155 2.89
> g e 5 kat 144 saat 10 17.585 11.51 DE 0.43 17.081 18.185 2.45
oy 288 saat 10 19.666 115.53 A* 1.20 17.809 21.910 6.12
432 saat 10 16.319 15.80 F** 0.65 15.786 17.432 4.00

HG: Homojenlik Grubu, N: Ol¢iim Sayisi, COV: Varyasyon Katsayisi, *: En yiiksek deger, **: En diisiik deger

Ayrigsma siireci boyunca yiizey piiriizliiliigiinde meydana gelen degisiklikler, nem ve
Kirlilik biriktirme hassasiyeti ile iligkili olmaktadir (Gobakken ve Vestol, 2012).

Mitani ve ark., (2019) tarafindan yapilan arastirmada, ¢esitli agac tiirlerine uygulanmis
suda ¢oziinilir vernik katmanlarinin 2000 saat boyunca xenon ark UV lambasina ait yapilan
yaslandirma sonrasinda yiizey piiriizliilik degerlerinde (Ra ve R;) artis ve azalislarin oldugu
bildirilmistir. Ulay, (2018) tarafindan 190°C’de 1.5 saat ve 212°C’de 2 saat siireyle 1s1l islem
gormiis ve gormemis iroko ve disbudak deney orneklerine uygulanmis tek ve cift bilesenli su
bazli vernikler ile ¢ift bilesenli solvent bazli akrilik ve poliiliretan vernik katmanlarinda
yapilan UV-B 313 EL florasan lambali yapay yaslandirma uygulamasi sonrasinda yiizey
piiriizliligi degerlerinin degistigi rapor edilmistir. Vidholdova ve ark., (2017) ¢alismalarinda
saricam odunu yiizeylerine uygulanmis poliiiretan bazli ve yag bazli vernik katmanlar
tizerinde yapilan dogal yaslandirma uygulamasi sonrasinda yiizey piiriizliilligii degerlerinin
degistigini bildirmislerdir. Cakicier (2007) tarafindan tek ve ¢ift bilesenli su bazli vernikler ile
(iki ve ii¢ kat) kaplanmis saricam, iroko ve Anadolu kestanesi deney orneklerine uygulanan
xenon yaglandirma uygulamasi sonrasinda yiizey piiriizliiliigii parametrelerine ait degerlerin
degistigi belirtilmistir. Buna ek olarak, ThermoWood yontemine gore 212°C’de 1 ve 2 saat
streler ile 190°C’de 2 saat siireli 1s1l iglemli sapsiz mese, sarigam ve Dogu kayini odunlarinin
yiizeylerine uygulanmis tek ve cift bilesenli su bazli verniklere ait katmanlarinda iizerinde
yapilan yapay yaslandirma uygulamalar1 sonrasinda ylizey piiriizliiliigiine ait olan degerlerin
degistigi Ayata (2014) tarafindan yapilan arastirmada rapor edilmistir.
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Shore D sertlik degeri Ra yiizey piirizliliigii parametresi
432 zaat 437 saat
y et N ——— e —
Y M4zat Y 144 saat D
Koutrol Konirol I
432 zaat 437 st
3 288 zaat I 3 288 aat DI
™ M44saat ™ 44 saat
Koutrol I Konirol I
65 6 67 68 69 iy b 37 18 1,9 3 3l 32 33 A4 s
Ry yiizey piirizliiligi parametresi Rz yiizey piiriizhiliigi parametresi
432 zazt 432 zazt
3 1580zt — 3 EETT L —_—_— P L
¥ M44sat ¥ M44mat
Kontral I Kontral .
432 caat I 432 caat
3 188 saat — 3 18850zt —
" M4mat . 7 44sat
Kontral I Kontral .
33 34 3.5 3.6 a7 38 39 4 41 41 0 H 10 15 0

Sekil 1. Yiizey piriizliliigi parametrelerine ve shore D sertlik testlerine ait istatistik sonuglari

Shore D sertlik degerleri her iki tiir vernik uygulamasi ic¢in yaslandirma siireleri
karsisinda farkliliklar gostermistir. Kaplama sertligi, sert bir nesne tarafindan kalic1 girinti,
c¢izilme, kesilme ve niifuz etme kabiliyeti olarak tanimlanir (Koleske, 2006). Perrin ve ark.,
(2001) tarafindan sertlikte azalmanin nedeni olarak, alkid, klorinat ve iiretan polimerleri
kullanimi ile UV yaslandirmasi tarafindan asidik kondisyon artisinin hidrolize sebep oldugu
bildirilmistir.

4. Sonuglar ve Oneriler

Bu c¢aligmada UV sistem vernikler ile verniklenmis limon odunundan elde edilen
malzemeler iizerinde yapilan yaslandirma ile meydana gelen degisiklikler arastirilmis ve
asagidaki sonuglar elde edilmistir;

e Verniklenmis malzemeler {izerinde yapilan yaslandirma uygulamalar1 sonrasinda
ylizey piriizliilliigi degerlerinin arttigi goriilmistiir. Bu durum ile yapay yaslandirma
tarafindan katman yiizeylerinde degisikliklerin oldugu sonucuna ulasilmistir.

e Shore D sertlik degerinde ise yaslandirmanin ilk periyotlarinda 6nce artiglar ve
yaslandirma sonunda azalislar elde edilmistir.

Calismada elde edilen malzemeler {izerinde Xenon yaslandirmasi ve dogal yaslandirma
uygulamasinin yapilmasi ile meydana gelecek yiizeylerde yine ayni testlerin yapilmasi ile
sonuclarin karsilagtirilmasi onerilir.

Tesekkiir
Yazar, UV vernik uygulamalari i¢in Diizce’deki KPS fabrikasina tesekkiir etmektedir.
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Yazar Katkisi

Umit AYATA: Arastirma konusunun belirlenmesi, 6lcimlerin elde edilmesi, laboratuvar
caligmalarinin yapilmasi ve planlanmasi, makalenin yazilmasi ve yayinlanmasi.
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