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Makalenin konusu, yan-seffaf kumaslarin dokuma teknigi ile elde edilme ydntemleri iizerine bir arastirmadir. Oncelikle
151810 kumas dokusuyla olan iliskisi, hangi durumlarda seffaf dokunun meydana geldigi sorusu degerlendirilmistir. Bu ama-
¢la dokuma kumaslarda, doku ve 151k etkilesimlerinin yan-seffaflik dzellikleri lizerine etkileri irdenlenmektedir. Bununla
birlikte dokuma kumas yapisini meydana getiren malzeme ve iplik, orgii, siklik gibi tasarim elemanlarinin kumas doku-
sunda meydana getirdigi yari-seffaf etkiler incelenmistir. Ayrica dokuma kumaslarin iiretiminde kullanilan tahar, armiir,
tarak diizenlemelerinin tasarima katkilari ve yari-seffaf kumas dokusu olusumuna etkileri arastinlmistir. Bu dogrultuda
tasarlanan ve iiretilen 6zgiin yan-seffaf dokuma kumaslardan ve konuyu destekleyen ilgili gorsellerden yararlanilmistir.

Anahtar Sozciikler: Dokuma, Kumas Tasarim, Seffaf Kumas, Seffaf Doku, Isik.

Interaction of Structure and Light in Design and Production of Semi-Transparent Woven Fabrics

Abstract

The subject of this article is on a research about obtaining semi-transparent fabric through weaving technique. First of all, the
relation of the light with the fabric structure and the question on which cases the transparent structure occur was evaluated.
With this purpose, the effects on the semi-transparent features of the interaction between structure and light on the fabric was
examined. Together with this, the semi-transparent effects of the material creating the woven fabric and such design elements
like yarn, weave and density on the structure was analyzed. Also, the contributions of the requlations of threading draft, weave
draft, and reed that was used in the production of the woven fabrics to the design and their effects on formation of transculent
structure were researched. Accordingly, unique semi-transparent woven fabrics that was designed and produced with related
visuals are primary referential sources of this article.
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1.Giris

Seffaflik, ardindaki nesnelerin gériinmesine izin veren

nesneler lizerinden  tamimlanmaktadir.  Nesnelerin
goriinmesi giinesten gelen 151k 151nlarin1 yansitmalarina
baghdir. Cogu nesne, 15181 yiizeyinden geri yansitarak
olmaktadirlar. 15181
biinyelerinden yansitan nesneler kadar iyi goriilemezler.
“Bu durum1s181n nesnenin icinden gectigini gosterir. Doga-
da baz1 yiizeyler 15181 gecirir ve yari-seffaf olarak adlandi-
rilirlar” (Quinn, 2010: 67). Seffaf bir nesne, insanda soyut
bir varlik duygusu yaratirken, ayn1 zamanda bulundugu
ortamda hacim, bicim ve bazen de renk gibi temel nesne
tanimindan yoksundur. Bu durum seffaf ve yar-seffaf
nesneleri dikkat cekici, gercekle gercek olmayan arasinda

sikismis, merak uyandiran objelere doniistiirmektedir.

goriiniir Fakat bazi nesneler

Hulusi Giingdr ‘Temel Tasar’ adli kitabinda seffafligi,
“saydamlik, eski deyimi ile seffaflik bir cismin arkasinda
kalan seylerin goriinmesine engel olmayacak yapiya sahip
olmas1 demektir. Biri digerinin goriinlisiinii kapatacak se-
kilde ardarda gelen cisimlerden ondeki, yani 6rten cisim
151k geciren bir biinyeye sahipse, arkada kalan cismin an-
lasilmasi kolaylasir” (Giing6r, 1972: 51) seklinde acikla-
maktadir.

Seffaflik sanat akimlarinda ve farkli disiplinlerdeki
tasarim alanlarinda degisik bicimlerde kullamilmis ve
yayginlasmistir. Modern tasarim bilincinin gelismesinde
biiyiik katkilari olan Bauhaus’un yalin, etkili, islevsel tasa-
rimi Giretme fikri, glinlimiiziin estetik ve begeni bi¢imlerini
sekillendirmistir. Cevreyi kusatan seffaf binalar, merdi-
venler, catilar, sandalyeler, giysiler ve kumaslar yasamin
her noktasina girmistir. Mimarideki degisimler binalarin
icinde kullanilan mobilya tasarimlarinmi farkli kumas en-
diistrilerini de etkilemistir. Seffaf kumaslarin ev tekstili, ic
mekan dekorasyonlar ve giyim endiistrisinde kullanimlan
artmis kumas nitelikleri degismistir.

Tekstil tasarimcilan seffaf kumaslarin farkh tekstil
alanlarinda kullanimlarina yonelik pek ¢ok deneysel ¢alis-
malar yapmistir. 1990 yilinda, 151810 kumasin istiinden ya
da icinden gectiginde yarattig1 gorsel etkileri vurgulamak
tizere ‘Colour, Light, Surface: Contemporary Fabrics’ (Renk,

Isik, Yiizey: Giincel Dokumalar) adli basarili bir sergi dii-
zenleyen kurator Milton Sonday, “bu temanin tiim diinyada
kumas tasarimcilan tarafindan es zamanl olarak arasti-
rilmaya baslanan bir alan olduguna dikkati cekmektedir”
(Colchester,1996: 38).

Harrisise (2006:57), ‘5000 Years of Textiles’ (Teksti-
lin 5000 Y1l1) adli kitabinda, M.0.1500’lii y1llarda Misir’da
gelismis keten kumas dokumaciligini anlatirken ince do-
kunmus yan-seffaf kumaslarin soylu simifi tarafindan o
tarihte de tercih edilerek giyildigini yazmistir. O dénem-
lerden bu giinlere gelene kadar yari-seffaf kumaslarin
insanlarin hayatinda oldugu goriilmektedir. Cok ince tiil
dokumalar, ince kumaslar, danteller ev i¢i kullanimlarinda
ya da yaka, kol gibi giysilerin bir béliimiinde ya da tama-
minda, sapka gibi aksesuarlarda kullamlmistir. Seffaf ve
yan-seffaf kumaslarin kullanim bicimleri ve alanlan giinii-
miizde genislemistir.

Kumaslarin seffaf, yan-seffaf veya opak olarak
kumasin hammadde,
dokuma teknigi dogrultusunda ortaya ¢ikan dokusunun
151k ile etkilesimi sonucunda meydana gelmektedir. Sef-
faf ve yan-seffaf kumaslarin yapisal ve gorsel etkilerinin

adlandinlmalan iplik, orgli ve

anlasilmasi ig¢in doku ve 151k iliskisi kurulmasi bu noktada
onemlidir.

Bu amacla dokuz adet dokuma kumas tasarlanmis
ve on iki farkli kumas dokusu iretilmistir. Tasarimlar
dogrultusunda, ¢ozgiide ipek iplik, atkida ipek, krep ipek,
keten, pamuk, merserize ve fantazi/iplikler kullanilmistir.
Kullanilan dokuma yapilan tek ve cift katli dokuma yapi-
lardir. Orgiiler ise bezayag1 ve panama, rips gibi tiirevle-
ridir. Kumaslarin siklik degerleri tasarimin geregi olarak
yada birbirleriyle karsilastirma yapmak igin belirlenmis-
tir. Boylece, farkli dokuma kumas yapilar, iplik tiirleri,
iplik yap1s1 ve hammaddesi, orgii ve sikliklarin yarn seffaf
kumaslarin tasarimina olan etkileri arastinlmistir.

2. Dokuma Kumas Yapis1 ve Yan-Seffaf Goriiniimlerin
Elde Edilme Yontemleri

Kumas yapisi, kumasin atki ve ¢dzgii yoniindeki iplik sis-
temleri sayis1 ve hangi kurallarla ve ne amaclarla birbirle-
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rine baglandig1 ile ilgilidir. Iplik ve 6rgii bir araya gelerek
bir dokuma yapis1 meydana getirirler. “Dokuma kumas ya-
pisini olusturan ipliklerin kumas yiizeyinde sagladig ort-
me kumasin dnemli bir 6zelligidir; ¢linkii kumasin 6nemli
bir fonksiyonu giysilik, perdelik ya da désemelik olarak
cesitli, yiizeyleri ve hacimleri drtmesidir. Kumas yiizeyin-
de ipliklerin sagladig1 6rtme iplik kalinligina ve dokumada
uygulanan iplik sikliklarina bagh olarak degisecektir.” (Ba-
ser,1998: 229) Bu durum seffaf ve yari-seffaf kumaslarin
tasarim ve iiretiminde dnemli bir ayrintidir.

Tek katli kumaslarda seffaf ve yan-seffaf etkilerin
olusturulmasi iplik numarasi ve kumas siklig1 ile kolay-
likla elde edilmektedir. Ciinkii tek katli kumaslarda ¢ozgii
ve atki iplikleri birbirinin listiine denk gelmeden yan yana
dizilecek sekilde dokunmaktadirlar. iplik dzellikleri, nu-
marasi, orgii ve siklik hesaplamalar yan-seffaf kumaslarin
ortme kabiliyetiyle dogru orantilidir. Ciinkii ipligin ham-
maddesine, biikiim dzelliklerine ve kumasin siklik oranlan-
na gore kumasin sertligi, yumusakligi, tutumu ve kapladig
alan sarma ve drtme kabiliyeti degismektedir. Fotograf 2,
4,6,7, 11, 12’de tek kath 6zgiin yari-seffaf kumaslar yer
almaktadir.

iki veya iic katl, takviyeli gibi karmasik yapili kumas-
larda seffafligi ve yan-seffafligi elde etmek zorlasmaktadir.
Ciinkd artan iplik sistemleri daha fazla ipligin st tste gel-
mesine sebep olmakta, birbirlerini ve olusan bosluklar ka-
patmaktadirlar. Daha fazla ipligin ist liste gelerek dokuma
yoluyla birbirlerini drttiikleri cok katli kumas yapilar kalin
ve daha saglam yapili olduklari icin tercih edilmektedirler.
Fakat cok katli yan-seffaf kumaslar da iiretilebilmektedir.
Ozellikle mikro lif gibi sentetik liflerin kesfi ile kumasin
seffaflik Gzelliklerinin kaybolmayacag cift ve daha fazla
kath kumaslarin elde edilmesi kolaylagmistir.

Ancak bu calismada dogal liflerle ¢ok katl dokuma ya-
pilart kullanilarak yan seffaf kumas dokulari tasarlanmis
ve liretilmistir. Fotograf 1del ¢ift kathh yan-seffaf ipek-
keten kumasin goriintiisii yer almaktadir. Kumasin enine
cizgili desen ozellikleri nedeniyle iki kati1 kesim yerinden
birbirinden ayrnlmistir. Kumasin tek kat ve cift kat yan-sef-
faf doku Ozellikleri ve 151k gecirgenlikleri ile aralarindaki

farklar goriilmektedir. Katlarin birbirinden ayrildig tek kat
dokunun oldugu bdlgelerde yan-seffaf ozelliklerinin ¢ift
katin birlikte goriindiigii bolgelere gore daha fazla oldugu
anlasilmaktadir. Fotograf 8, 9 ve 10 (Fotograf 1)’da ¢ift kat-
i yan-seffaf kumaslar yer almaktadir. Cift kath karmasik
yapilar nedeni ile bu kumaslarda iplik 6rtme faktoriiniin
yiiksek oldugu diisiiniiliirse, uygun iplik numaralar, orgii

ve siklik hesaplamalar ile kumaslarda yan-seffaf etkilerin
elde edildigi goriilmektedir.

Fotograf 1. Cift katli ipek-keten kumas, Neslihan Yasar, 2012.
2.1. Malzeme ve Yontem

Ozgiin olarak dokunan kumaslar 120/2 denye ipek cézgii
ipligi ve 60/2 denye ipek, 60/2 denye krep ipek ve 30/1 Ne
Pamuk( krem ve siyah renkli) ve 20/1 Ne keten atki iplikle-
ri ile dokunmuslardir. Kumaslarda kullanilan iplik cinsleri,
numaralar ve siklik degerlerine ait tablolar kumaslarin an-
latild1g1 ilgili basliklar altinda yer almaktadirlar.

Makalede yan-seffaf dokuma kumaslarin, dokumanin
tasarim elemanlan olan iplik, orgii, kumas yapis1 ve sik-
lik degerlerindeki farkliliklarla tasarlanmasi ve {iretilmesi
amaclanmistir. Bu amagla makalede 6zellikle iplik cinsle-
rinin ve sikligin yari-seffaf kumas goriiniimleri {izerine et-
kilerinin incelenmesi i¢in 12 adet 6zgiin tek veya c¢ift kath
kumas dokusu iiretilmistir. Kumaslardan 6 tanesi olmak
iizere 9 kumas dokusu 2012 yilinda Odemis-Birgi’de Sem
ipek Dokuma Atélyesi’nde dokunmustur. Fotograf 2, 4, 8,
9, 10 (1 ve 10 numara ayn1 kumas) ve 11’de yer alan bu
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kumaslar Bursa tipi motorlu kara tezgahta arka arkaya do-
kunarak tek bir ¢ozgii ipligi lizerinde aym tahar ve armiir
sisteminde {retilmislerdir. Kumaslardaki goriiniim, doku,
renk ve yari-seffaflik degerleri bakimindan farklhiliklar ip-
lik, orgii, yap1 ve kumas siklik degerleri ile elde edilmistir.
Fotograf 2-3’de ipek ve krep ipek gibi ayn1 cins fakat farkl
biikiim 6zelliklerine sahip ipliklerin, Fotograf 4-5’de pa-
muk ve ipek gibi farkli hammaddeli iplik cinslerinin kumas
goriiniimlerinde ve yan-seffaflik degerleri iizerindeki etki-
leri karsilastirmali olarak incelenmis ve bulgular ilgili bas-
ik altinda degerlendirilmistir. Fotograf 8, 9 ve 10 (Fotograf
1)’da ise cift katli kumas yapis1 ve 6rgii farkliliklarinin ku-
masta seffaf doku olusumu iizerine etkileri incelenmistir.
Fotograf 11°’de ise arka arkaya dokunan iki kumasta atki
siklik degerlerindeki farkhibiklar nedeniyle 151k gecirgen-
likleri ve doku farkliliklari olusmus yari-seffaflik degerleri
degismistir.

Fotograf 5, 6 ve 12°de yer alan kumaslar ise armiirli,
numune el dokuma tezgahinda 2004 yilinda dretilmisler-
dir. Her bir dokuma ayn1 ¢6zgii lizerinde birbirinden farkh
renk, 6zellik ve biikiimde cesitli fantazi atki ipligiyle do-
kunmustur.

2.2. Yan-Seffaf Dokuma Kumaslarin Tasariminda
Malzeme ve ipligin Etkisi

Hammaddenin tiirii ve buna bagh olarak lifin incelik, uzun-
luk, gibi 6zellikleri, farkl elyaf ve ipliklerin bir araya ge-
tirilmelerine bagh olarak iplik tiirleri (muline, melanj,
vijor, jaspe, katlamali iplikler vb.), iplik olusumunda bii-
kiim tiirli, biikiim tiirtine gore elde edilen farkl iplik tiirleri
(fantezi iplik gruplan) ve 151k gecirme ve yansitma oran-
lart kumasin yapisini, goriintiisiinii ve kullanim sekillerini
onemli olciide belirleyen o6zelliklerdir. Sozii edilen 6zel-
likler kumasin seffaf ya da yan seffaf olmasinda da etkin
faktorlerdir.

Fotograf 2 ve 3’de goriinen ipekli kumas drneginde
ayn orglilerle ayn1 ¢6zgii ve atki sikliginda iki farkli kumas
dokusu meydana getirilmistir. iplik farkhiliklarindan kay-
naklanabilecek farkli yan-seffaf etkilerin karsilastirilmas:

icin dokunan kumasta iki farkli atki ipligi kullanilmistir.
Fotografin iist béliimiinde yer alan kumasta atki ipligi ola-
rak ¢cok biikiimli ipek krep ipligi, alt boliimdeki kumasta
ayni numarada biikiimsiiz ipek ipligi bulunmaktadir. Goriil-
diigii lizere st boliimdeki kumas, alt bolimdeki kumasa
gore daha sik bir yapidadir. Krep iplik yiiksek biikiimiinden
dolay1, bitim isleminden sonra ¢ekmis, kumasin enini da-
raltmis ¢ozgii ipliklerini sikistirarak ¢ozgii ve atki iplikle-
rinin iist liste gelmesine sebep olmustur. Ipliklerin 6rtme
faktoriiniin etkisiyle kumasin seffaflik derecesi azalmistir.

Ayni fotografin alt boliimde ise atki ipligi olarak kulla-
nilan biikiimsiiz ham ipek ipligi ile dokunan kumas, bitim
islemi ile yumusak, dékiimli bir yapiya ve parlak, yar-sef-
faf bir goriiniime sahip olmustur. Her iki kumas yan-sef-
faflik dereceleri agisindan karsilastinldigin da biikiimsiiz
atki iplikleri ile dokunan alt béliimdeki kumasin daha sef-
faf etkide olacagi diisiiniilmiistiir. Fakat biikiimsiiz iplikler
parlak olduklar igin, kumasin {izerine vuran 15181 yansit-
makta ve gbz yanilsamas yaratarak seffaflik algisin diisiir-
mektedirler. Ciinkii ipek ipligi kumasin sadece dnyiiziinde
degil, ic yapisinda da parlamaktadir. Krep ipek ipligin bii-
kiimiiniin sebep oldugu kumas ¢cekmesi ve biikiimsiiz ipek
ipligin parlama 6zellikleri nedeni ile her iki kumasta birbir-
lerinden farkli dokular dolayisi ile yari-seffaflik dzellikleri

ve dereceleri elde edilmistir.

Fotograf 2 Atka ipligi ve Cizgii Ipligi ve
Sikh Sikhif
Kumasta iist 60/2 denye 120/2 denye ipek
doku krep ipek 36 tel/cm
28 tel/cm
Kumasta alt 60/2 denye ipek 120/2 denye ipek
doku 28 tel/cm 36 tel/cm

Tablo 1: Fotograf 2’de bulunan kumas dokularina ait iplik tiirleri,
numaralari ve siklik degerleri



YEDi: SANAT, TASARIM VE BiLiM DERGIiSI

Neslihan YASAR, Nesrin ONLU - Yari-Seffaf Dokuma Kumaslarin Tasarimi ve Uretiminde Doku Isik Etkilesimi

Fotograf 2. ipek(iist) ve krep ipek(alt) ipliklerle dokunmus yari-
seffaf kumas, Neslihan Yasar, 2012.

Fotograf 3. ipek kumasin detay1, Neslihan Yasar, 2012.

Fotograf 4 ve 5’te ayn1 kumasa ait iki farkli kumas go-
riintlisti bulunmaktadir. Aym ¢ozgii ve atki sikliginda ard
arda dokunmus iki kumas orneginde, atkida birbirinden
farklr malzemede iplikler kullamlmistir. Fotograflarin st
kisimda yer alan kumas ipek ¢dzgii ve ipek atki ile dokun-
mustur. Alt kisimda yer alan kumasta ¢ozgii ipligi ipek, atki
ipligi ise pamuktur. Seffaf etkilerin ¢ok net belli oldugu
her iki kumasta baz1 farkliliklar bulunmaktadir. Ayni 151k
altinda ve ayni zeminde her iki kumasin seffaflik 6zellikleri
degismektedir. Fotografin {ist kisminda yer alan %100 ipek
kumasin, stapel halinde, kesiksiz elyaftan olusan ipek ip-
lik 6zelligi nedeniyle 15181 yansitmasina bagh olarak gozde
yanilsamalar yaratmakta ve ardindaki nesnenin ya da te-

nin sinirlarinin az da olsa kaybolmasina sebep olmaktadir.
Oysa fotograflarin alt boliimiinde yer alan kumasin atkisin-
da pamuk ipligi kullanmildig1 icin kumas mat bir goriintiiye
sahiptir. Ciinkii pamuk iplikleri biikiimli ipliklerdendir ve
ipek ¢ozgii ipliklerinin parlamasini azaltmaktadir. Yan-sef-
faf kumasta atkida kullanilan kesik elyaf 6zelligine sahip
pamuk ipligi nedeniyle, atkisi ve ¢ozgiisii ipek olan Ustte-
ki kumasa oranla 151k yansimas1 azalmakta, bu nedenle de
seffaf bdlgeler net olarak gozlenmektedir. Malzemelerin
birbirleriyle ve 151kla etkilesiminin kumasin seffaflik 6zel-
liklerini ne kadar degistirdigini anlamak iizere dokunan
kumaslarin ¢ogaltilmast miimkiindiir.

Fotograf 4 Atla Ipligi ve Cozgii Ipligi ve

Sikhig Sikhig
Kumasta iist 60/2 denye ipek 120/2 denye ipek
doku 28 tel/cm 36 tel/cm
Kumasta alt 30/1 Ne Pamuk 120/2 denye ipek
doku 28 tel/cm 36 tel/cm

Tablo 2: Fotograf 4’de bulunan kumas dokularina ait iplik tiirleri,
numaralari ve siklik degerleri

Fotograf 4. ipek(iist) ve ipek-pamuk(alt) ipliklerle dokunmus

kumas, Neslihan Yasar, 2012
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Fotograf 5. Kumasin detay1, Neslihan Yasar, 2012.

Farkli ozelliklerdeki ipliklerin birarada kullanilmasi
ile de yan-seffaf kumaslar dokunabilmektedir. Bu iplikler
fantazi, diiz, kaplama gibi pek cok tiirden secilebilir.
Asagida farkl iplik tdrleriyle dokunmus iki yar-seffaf
kumas yer almaktadir. Bezayag1 orgilisii kullanilarak
dokunmus kumaslar iplik farkhibiklarindan dolayr birbirl-
erinden cok farkli goriiniimlerdedirler. Fotograf 6’de atki
ipligi olarak ince merserize iplik ve biikiimsiiz fantazi iplik
kullamlmistir. Biikiimsiiz, kalin fantazi iplik kumasa hem
doku hemde yan-seffaf gériiniim kazandirmaktadir.

Fotograf 6. Merserize, biikiimsiiz fantezi iplikle dokunan kumas,
Neslihan Yasar, 2002.

Fotograf 7’de ise tekstiire iplik ve kalin boncuklu
fantazi bir iplik secilmistir. Kullanilan tekstiire ipligin
yogunluguna gore seffaflik derecesi artip azalabilir. Clinkii
tekstiire iplikler sentetik liflerin termoplastik 6zellikler-
inden vyararlanarak yiiksek sicaklik ve basing altinda
kivriml, kingik ilmekli gériiniimler kazandirlarak iiretilen
ozel yapli ipliklerdir. ipligin ince, kalin ve tiftilmis et-
kileri nedeni ile kumas yan-seffaf ozellikler tasimaktadir.
Kumasin yan-seffaflik dzellikleri Fotograf 6°’da ki kumasa
gore azdir.

Fotograf 7. Tekstiire iplik, boncuklu fantezi iplikle dokunan
kumas, Neslihan Yasar, 2002.

2.3. Yani-Seffaf Dokuma Kumaslarin Tasariminda
Orgiiniin ve Kumas Yapisimn Etkisi

Orgii, dokuma kumaslarin dokusu, tutumu, akiskanlig,

dayanmimi gibi ©zelliklerinin dnemli belirleyicilerden
olmasinin yani sira, elle hissedilen ve gorsel olarak
algilanan piiriizlii, piirlizsiiz, kabank, diiz vh. gibi
tanimlanan yiizey goriintiilerinin de belirleyicilerindendir.
Dokuma kumaslarda drgiiniin etkin oldugu diger bir yiizey

goriinimii de seffaf ve yan seffaf etkilerdir.

Orgii, dokuma kumaslarda seffaf ve yar seffaf etkilerin
elde edilmesinde ¢ozgii ve atki ipliklerinin birbirleriyle
baglanma oranlarina bagli olarak farklilik géstermektedir.
Farkli seffaf etkilerin elde edilmesinde orgiiyle birlikte 151-
ginda fazlasiyla katkida bulundugu goriilmektedir. Clinkii
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oOrgii tiirlerine bagli olarak ortaya ¢ikan kumas dokularinda
151k, malzeme-iplik-siklik gibi diger degiskenlerde oldugu
gibi seffafligin derecesini arttirmakta ya da azaltmaktadir.
Ornegin, bezayag drgiisiiyle dokunan bir kumas, ¢6zgii ve
atki ipliklerinin birlerine en sik baglanan o6rgii olmasi ne-
deniyle (1 ¢6zgl, 1 atki) daha diiz ve piiriizsiiz yapiya bii-
riinmekte, bu nedenle de 151k gecirgenligi azalmakta, gelen
15181 geri yansitmakta, bu da kumas1 hammaddesine, iplik
tiirline, sikliga da bagli olarak opak ya da yan seffaf bir go-
riiniime kavusturmaktadir. Oysa dimi 6rgiisiinde ¢ozgii ve
atki ipliklerinin birbirlerine baglanma oranlarienaz2ye 1
oldugundan (2 ¢ozgii 1 atki, 2 atki 1 ¢ozgii gibi), 151k gegir-
genligi daha fazladir. Daha fazla 1s1k ve gdlgeleri olusturan
yiikselti ve derinliklere sahiptir. Bu nedenle, dimi orgiilerle
dokunmus kumaslar, yine hammaddesine, iplik tiiriine, sik-
liga da bagh olarak bezayag orgiisiiyle dokunan kumasla-
ra nazaran ¢ok daha seffaf goriinebilmektedirler.

Yukaridaki orneklerde de vurgulandigi gibi, Larsen
‘Elements of Weaving’ adli kitabinda bezayagi 6rgiisiiniin
dimi Orgiisline gore daha diiz ve piiriizsiiz olmasindan do-
lay1 151k gecirgenliklerinin degistigini belirtmektedir. Dimi
orgiide atki ve ¢ozgii ipliklerinin kesismelerinde olusan ¢u-
kur ve kabarikliklarin kumasin {izerinde daha fazla 151k ve
golgeler olusturdugu vurgulanmaktadir.

Kumasin yapisal farkliliklari yan-seffaflik degerlerini
de degistirmektedir. Bu konudan daha 6nce de bahsedildi-
gi gibi, cok katl kumas yapilaniyla tek kath kumas yapilan-
na gore yar-seffaf doku elde etmek zorlagmakta fakat iplik
numarasi, orgii se¢imi ve siklik degerlerindeki tercihler ile
tiretilebilmektedir. Fotograf 8’de iki katli yari-seffaf kumas
yer almaktadir. Kumasta yer alan doku farkliliklar1 nede-
ni ile 151k gecirgenlikleri de degismektedir. Uzun atlamali
cozgii rips orgiisliyle ipliklerin birbirlerine yaklasmalan
sonucu kumas dokusunda bosluklar dolayisi ile seffaf doku
meydana gelmektedir. Bezayag1 orgiisiiyle dokunan iplik
kesismelerinin daha yogun oldugu hdlgelerde ise seffaflik
ozelligi azalmaktadir.

Fotograf 8 Atka Ipligi ve Cozgii Ipligi ve
Sikhg Sikhj
On Yiiz 20/1 Ne keten 120/2 denye ipek
13 tel/ecm 18 tel/cm
60/2 Denye
Arka Yiiz krep ipek 120/2 denye ipek
13tel/cm 18 tel/cm

Tablo 3: Fotograf 8’de bulunan kumas dokusuna ait iplik tiirleri,
numaralari ve siklik degerleri

W=7 ==
Fotograf 8. Rips ve bezayag orgiileri ile dokunan ¢ift katl ipek-
keten kumas, Neslihan Yasar, 2002.

=

Fotograf 8, 9 ve 10’daki kumaslar ¢ift kat dokuma
yapisiyla iiretilmelerine ragmen farkli iplik yapilar ve or-
giiler nedeniyle birbirlerinden farkli seffafik dzelliklerine
sahiptirler. Fotograf 8 ve 9°’daki kumaslarin ikinci katinda
krep ipek iplik kullanilarak hacimli, kabarik dokular elde
edilmistir. Fotograf 8’deki kumas, keten ipligin sert fiziksel
ozellikleri ve ipege gore kalin iplik numarasi neticesinde
ince, yumusak ipek ipliklerle dokunmus fotograf 9’ da ki
kumasa gore daha az hacim kazanmistir. Yani ipek krep
iplikler fotograf 8’de 9’a gore kumasta daha az ¢ekmeye
sebep olmustur. Bunun sonucunda fotograf 9°da krep ipek
ipliklerin etkisinde daha fazla ipligin Ust iiste geldigi ve
bosluklarin kapandig1 ve daha az 151k gegirgenligi ve daha
az seffaflik elde edildigi goriilmektedir. Fotograf 10 (fo-
togtaf 1) 'da ise ipek ve keten atki ipliklerinin birlikte kul-
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lamldig1 kumasta yalnizca bezayag orgiisii kullanilmistir.
iplik kesismelerindeki yogunluktan dolay1 en sik dokuya
sahip olan bezayagi orgiisii her iki katta kullanildig igin
seffaf doku etkisi azalmaktadir. Yinede Fotograf 8 ve 9’a
gore daha seffaftir. Ciinkii fotograf 8 ve 9’da kullanilan
krep ipek iplikleri bitim islemi ile birlikte hacim kazanmis,
kiviimlanmis, kumaslarin dokusunu yogunlastirmis 151k

gecirgenligini fotograf 10’a gore azaltmistir.

Fotograf 9 Atk lpligi ve Cozgii Ipligi ve
Sikhig Sikhig
On Yiiz 60/2 Denye ipek | 12072 denye ipek
12 tel/cm 18 tel/cm
60/2 Denye
Arka Yiiz krep ipek 120/2 denye ipek
12tel/cm 18 tel/cm

Tablo 4: Fotograf 9°da bulunan kumas dokusuna ait iplik tiirleri,

numaralari ve siklik degerleri

S S A
Fotograf 9. Farkli ipl
yan-seffaf kumas, Neslihan Yasar, 2012.

ik, orgii ve cift kat yap1 ile dokunan

Fotograf 10 Atk Ipligi ve Cozgii Ipligi ve
Sikhig Sikhg
On Yiiz 60/2 Denye ipek | 120/2 denye ipek
12 tel/cm 18 tel/cm
Arka Yiiz 20/1Ne keten 120/2 denye ipek
12tel/cm 18 tel/cm

Tablo 5: Fotograf 10°da bulunan kumas dokusuna ait iplik tiirleri,
numaralari ve siklik degerleri

Fotograf 10. Bezayag ve ¢ift kat yap1 ile dokunan ipek-keten

yar-seffaf kumas, Neslihan Yasar, 2012.

2.4, Yan-Seffaf Dokuma Kumaslarin Tasariminda Sikhigin
Etkisi

Kumaslarin dokunmasi sirasinda ¢ozgii ipliklerinin geciril-
digi tarak numarasi ayn1 zamanda ¢6zgii ipliginin siklik de-
gerini vermektedir. Atk ipliginin sikhig1 ise tefe vurusu de-
nen sistemin, atkiyr kumasa dogru sikistirmasi ile saglanir.

Siklik seffaf ve yar-seffaf kumaslarin elde edilme-
sindeki en 6nemli tasarim elemanlarindan biridir. Secilen
¢ozgii ve atkr sikliklariyla, kullanilan ipliklerin kalinlikla-
r1 ve tiirleri ne olursa olsun bir kumas1 151k gecirmez yani
opak ya da seffaf ve yan-seffaf olarak iiretmek miimkiin-
diir. Cozgili sikhigi, atki sikligi veya her ikisi birden degis-
tirilerek bir kumasta bircok seffaflik derecesi elde etmek
miimkiindir.
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Fotograf 11°de ki siyah kumas, iki farklh atki siklig
degerine sahip, bu arastirma igin 6zel olarak iiretilmis bir
kumastir. Kumas dokunurken belli bir yerden sonra aym
atk ipligi ile atki siklig1 30 tel/cm den 27 tel/cm dusiirii-
lerek dokumaya devam edilmis, aymi kumas iizerinde iki

farkli atki siklig1 elde edilmistir. Alt kumasta atki siklig1 30
tel/cm iken st kumasta atki siklig1 27 tel/cm dir. Béyle bir
fark kumasta desenin boyuna uzamasina ve daha yumusak
bir tutum elde edilmesine sebep olmustur. Atki sikliginin
azaltilmasi ile kumasin yari-seffaflik dzelliklerinin arttig
cok net goriilmektedir.

Fotograf 11 Atk Ipligi ve Cozgii Ipligi ve

Sikhig Sikhifa
Kumasta iist 30/1 Ne Pamuk 120/2 denye ipek
doku 27 tel/cm 36 tel/cm
Kumasta alt 30/1 Ne Pamuk 120/2 denye ipek
doku 30 tel/cm 36 tel/cm

Tablo 6: Fotograf 11°de bulunan kumas dokularina ait iplik tiirleri,

numaralari ve siklik degerleri

Fotograf 11. ipek ve pamuklu yar-seffaf kumas érnegi, Neslihan
Yasar, 2012.

Fotograf 12. Farkl tarak diizenlemeleri ile dokunmus kumas,
Neslihan Yasar, 2002.

12’de farkh
olusturulmus yan-seffaf kumaslara bir 6rnek yer almaktadir.

Fotograf tarak diizenlemeleri ile
Boyuna c¢izgili desenli kumasta yan-seffaf ve opak béliimler
bulunmaktadir. Kumasta ince cizgilerin oldugu bdlgelerde
seffaflik hig elde edilememisken kumasin diger bélgelerinde
yan-seffaf etkiler olusturulmustur. Boyle bir griintiiniin elde
edilebilmesi igin 80 numaral tarak kullamlmistir. Cozgii ip-
liklerinden 14 tanesi her iki tarak disinden bir tane gececek
sekilde yani 4 tel/cm siklikta tarak diizenlemesi yapilmistir.
Cozgiilerin 16 tanesi ise her bir dise iki tane gecirilecek
sekilde yani 16 tel/cm olarak diizenlenmistir. Bu diizen
kumas eni boyunca sira ile takip edilmistir. Bdylece ¢ozgii
sikliginin 4 tel/cm oldugu bélgelerde yari-seffaf etkiler elde
edilirken ¢ozgii sikhigimin 16 tel/cm olan bolgelerde opak
cizgili alanlar meydana getirilmistir. Kumasta yan-seffaligi
saglayan bir diger etken atki ipligi olarak bukleli fantazi bir
ipligin kullamlmasidir. Iplikteki bukleler yogun oldugu icin
¢ozgii sikligimin diisiik oldugu bolgelerde hiitiin yiizeyi ka-
playarak yan-seffalik derecesini diisiirmektedir.
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Yari-Seffaf Dokuma Kumaglarda Doku ve Isik Etkilegimleri

Doku, kumasin yapisina bagli olarak, kumasi olusturan
orgiiile birlikte atki ve ¢ozgii ipliklerinin 6zellikleri, kuma-
sin siklik degerleri ile ortaya ¢ikmaktadir. Ozellikle drgii
ve iplik, dokuma yapilar ya da kumaslari olusturan 6nem-
li tasarim &geleridir. Bunlar olmadan dokuma kumaslarda
dokudan bahsedilemez. Birbirlerinden farkli dokular ise
makalede sirasiyla ele alinan malzeme, iplik, orgii, kumas
yapis1 ve siklik gibi 6gelerin segcimlerindeki farkliliklar ve
degerlerinden olusmaktadir.

Seffaf ve yan-seffaf kumaslarda oldugu gibi, kumas
dokusunun yeterince stk olmadigi durumlarda 151k 151nlan
ipliklerin arasindan, bazen ise hem ipliklerin arasindan
hemdeicinden gecerek seffaflik 6zellikleri olusturmaktadir.
Larsen ve Weeks (1975: 9), doku ile seffaflik arasindaki
iliskiyi su ifadelerle anlatmaktadirlar:

Doku iizerine konusuldugunda genellikle piiriizlii veya
piirlizsiiz kumaslar donuk veya parlak etkiler akla gelir. Fa-
kat doku ayn1 zamanda bir kumasin opaklig1 veya seffaflig
ve bu dzelliklerin dereceleriyle de ilgilidir. Baz1 kumaslar
bir kanvas gibi cok az 1s1k gecirgenligine sahip olurlarken
tiil gibi kumaslar 15181 cok yogun bir sekilde gecirebilirler.

Dokunabilecek en seffaf kumas olan tiil ile en opak
kumas arasinda iplik, 6rgii, kumas sikhig1 ve kumas yapisi
farkhibiklar yada bunlarin birkaginin sabit ve ya degisken
oldugu farkhliklarla ¢ok cesitli yan-seffaf kumas lretilebi-
lir. Bu farkliliklarla makalede yer alan 6zgiin kumas ornek-
lerinde oldugu gibi kumaslarinsik gecirgenligi derecesinin
kontrollii sekillerde tasarlanmasi ve iiretilmesi saglanir.

Kumasta basli basina karmasik bir yapi olan doku kav-
ram1 151810 etkileri ile yan seffaf kumaslarda daha da kar-
masik bir durum yaratir. Clinkii kumas dokusunu olusturan
orgii, iplik, kumas sikhig1 gibi 6geler ile birlikte “dokuyu
gorme kabiliyeti dogrudan 151k ile ilgilidir ve malzemenin
15181 emmesi ve iletmesi ile algilanir” (Ellinwood, 2011:
97). Kumas dokusunun esasi, kumasin orgii ve yapisinin
olusturdugu kabarik ve algaklilar nedeni ile 151k ve gol-
genin kumasin yiizeyinde yarattigi etkiye dayanmaktadir.
Isik ve golge farklarinin yarattigi etkiler kumaslarin sahip

oldugu gorsel niteliklerini belirler. Parlak ve piiriizsiiz yii-
zeye sahip kumaslar 15181 ¢ok yansitirken, mat ve piiriizli
yiizeyler yansitic1 degildir. Seffaf ve yari-seffaf kumaslar
ise 15181 dokunun icinden gegirir.

Her nesnenin 15181 yansitma bigimi ve dereceleri fark-
hdir. Eger bir yiizey 15181 yansitmaz ve emmezse, 151k nes-
nenin icinden ge¢cmis demektir. Bu nedenle “organze gibi
ne tam seffaf ne de tam opak olan yan-seffaf yiizeyler 15181
iletme, aktarma gorevi istlenirler” (Ellinwood, 2011: 97).
Yani lif 6zelliklerinden dolay1 parlak bir kumas olan or-
ganze ya da bu ¢alismada ¢ogunlukla kullanilan ince ipek
kumas gibi dokusunun i¢inden 151k 151nlan gecerek gozde
hem seffaf hem de 15181 geri yansitici etkiler yaratir.

Yan-seffaf kumas dokusunun 15181 iletme sekli yan-
seffaflik dzelliklerine gore degismektedir. Ornegin ince ve
kalin atki ipliklerinin bir arada kullanilmasi ile kumasa ya-
r-seffaflik 6zelligi kazandirnlmissa, ince ipliklerin oldugu
bolgelerden 151k 151nlarn gecerken, kalin ve sik ipliklerin
oldugu golgelerde 151k 151nlar geri yansimaktadir. Kalin ve
sik ipliklerin yarattig1 goriintiiniin net oldugu bélgelerde
kumasin dokusu ile seffaf doku bir araya gelerek kumasta
birbirine zi1t bdlgeler yaratir. Benzer bir sekilde Fotograf 8
veya 9’da oldugu gibi, dokuma yapisinda iki kat, parlak-
mat veya fakli biikiim degerleri gibi farkl iplik 6zellikleri
ve orgii secimleri ile elde edilen hacimli, kabarik birden
fazla yari-seffaf doku degerleri tasiyan kumaslar tasarlana-
bilir. Boyle bir yaklasimla kumas yiizeyinde 15181 hem yan-
sitan hem de geciren bolgeler yaratarak doku farkliliklan
cesitlendirilmis olur.

Isigin kumas dokusundan gegme orani ile kumasin
seffaf ya da yari-seffaf olarak adlandirilmasi saglanirken,
kumasin gorsel ve fiziksel 6zelliklerinin algilanmasinda ya-
milsamalar yaratabilir. Ciinkii 151k kumas dokusundan geg-
tiginde kumasin goriintiisli, bulundugu konuma ve 15181n
geldigi yone gore degistigi gozlenmistir. Isik kaynaginin
geldigi yonden kumasa bakan bir kisi kumasin yar-seffaf-
lik 6zelliklerini sahip oldugu gercek seffaflik dzelliklerin-
den daha az gorebilir. Bu durumun tam tersi olarak, kuma-
sa bakan kisi ile 151k kaynag1 arasinda bulunan bir kumas
dokusu, sahip oldugundan daha seffaf algilanabilir. Kuma-
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sin seffaf dokusunun algilanmasi, iplik, orgii kumas yapisi
ve siklik degerleriyle, baglantili oldugu 1518a gore konumu
ile de iliskilendirilmelidir.

Sonug

Malzeme ve iplik 6zellikleri bakimindan yan-seffaflik de-
gerleri incelendiginde, bu makalede yer alan drnekler cer-
cevesinde pamuk gibi parlama 6zelligi ipege gore daha az
olan ipliklerle dokunan kumaslarin seffaflik 6zelliklerinin
ipege gore daha fazla ve belirgin oldugu anlasilmistir.
Clinkii parlak liflerin parlama 6zellikleri, kumasta gorsel
bir yanilmasa yaratarak ardindaki nesneleri belirsizlestir-
mektedir. Ayrica birden fazla iplik cesidinin kullanilmasi
kumasin yan-seffaflik 6zelliklerini etkilemistir. Birbirinden
farkh kalinliklarda, dokularda ve malzemelerde ipliklerle
dokunan kumaslarda seffaf etkiler elde edilmek istendi-
ginde birden farzla doku dolayisiyla yan-seffaflik degeri
elde edilmistir. Ipek, keten ve krep ipek ipliklerin birlikte
dokundugu yan-seffaf kumaslarda (Fotograf 2, 8, 9), krep
ipek iplik, seffafligi azaltan bir etken olmustur. Cilinkii
krep ipek iplikler bitim islemleri sonucu hacim kazanmis,
kumastaki iplikleri sikistirmis, yogunlugu arttirmistir. Bu-
nunla birlikte krep ipek iplik ve normal ipek iplikle doku-
nan kumaslarda (Fotograf 2), krep ipek iplik seffafligi artt1-
ran bir etken olmustur. Ciinkii ipek iplik fiziksel dzellikleri
nedeniyle parlak bir ipliktir. Kumas dokusu 1s1kla etkilesi-
me girdiginden parlama kumasinicginde de gerceklesmekte
ve gozde yanilsama yaratarak seffafligi krep iplikle doku-
nan kumasa gore azaltmaktadir. Clinkii krep ipek iplik cok
biikiimlii yapis1 nedeniyle kumasin parlama &zelligini ol-
dukca azaltmistir. ipekle birlikte dokunan keten ve pamuk
gibiiplikler de kumasin yapi, orgii, siklik gibi diger tasarim
elemanlarindan bagimsiz olarak, ipek ipliklerin parlamasi-
n1 azaltmakta ve seffafligin artmasina katkida bulunmakta-
dirlar. Fantezi ipliklerin kullanildig1 kumaslarda (Fotograf
6, 7, 12) ise ipliklerin 6zelliklerine gore bukle, teksture,
yada boncuk, nope gibi iplik dzellikleri kumasin {izerinde
rastgele yada diizenli doku yogunluklar yaratarak seffaflik
ozelliklerini azaltmslardir.

Orgii cesidinin, malzeme ve iplik gibi yan-seffaf
dokuma kumaslardaki etkisi &nemlidir. Ornegin en

yogun iplik kesismelerinin oldugu bezayagi orgii ile iplik
kesismelerinin daha az oldugu panama, dimi gibi, iplikle-
rin bir araya toplanma firsat1 buldugu orgiilerin seffaflik
degerleri birbirinden farklhidir. Ciinkdi iplikler dimi veya pa-
namada, bezayag1 orgiisiine gore uzun atlamalar yapmak-
ta, kumas dokusunda bosluklar yaratmakta, 151k bu bosluk-
lardan gecerek kumasin seffaflik derecesini arttirmaktadir.
Bu calismada yer alan érnek kumaslarda bezayag orgiisii-
niin kullamldigr alanlarda, ¢ozgii ve atki ipliklerinin dimi
ve panama Orgiiye oranla her bir iplikte baglant1 yapmasi
nedeniyle daha sik bir doku olusmustur. Kullanilan iplik
tiirli ve siklik degerleri de géz 6niine alindiginda, bezayagi
orgilii alanlarin 151k gegirgenligi azalmaktadir. Bu neden-
le, bezayag orgiisiiniin kullanildig1 kumaslarin yan seffaf-
lik derecesi dimi ve panamaya gore daha azdir.

Siklik, dokuma kumaslarda yan-seffaf etkilerin elde
edilmesindeki diger 6nemli etkendir. Ciinkii ¢ozgii ve atk
siklik degerlerinden biri veya ikisi birden diisiiriilerek ku-
maslar yan-seffafik ozellikleri kazanabilir. Farkli tarak
diizenlemeleri ile ¢dzgii yoniinde birden fazla siklik dege-
ri kullanimlan ve tefe vuruslarinin kontrollii calistirilmas:
ile ayn1 kumas ilizerinde yari-seffaflik degerleri birbirinden
farkl dokular olusturmak miimkiindiir.

Yan-seffaf dokuma kumaslarin seffaflik o6zellikleri
doku ve 151k etkilesimleri baglaminda degerlendirilecek
olursa; iiretilen kumaslarin incelenmesi sonucunda, mal-
zeme, iplik, orgii, kumas yapis1 gibi tasarim elemanlarinin
151kla birlikteligi kumaslarda farkl yan seffaflik dereceleri
ve gorsel etkileri ortaya ¢ikarmistir. Bu 6zellikler ile birlik-
te kumasin dokusu parlak, piiriizli, sert, yumusak, dokiim-
lii gibi duyusal degerler edinirken ayn1 zamanda bir doku
ozelligi olan seffaflik etkisi de kazanmistir. Isigin kumasin
dokusundan gecip gecmedigi veya ne kadar gectigi seffaflik
derecesini belirlemistir.

Notlar

1  Fotografta yer alan kumasa ait tablg ve hilgiler ‘Yan-
Seffaf Dokuma Kumaslarin Tasariminda Orgiiniin ve Kumas
Yapisinin Etkisi’ bashgi altinda verilmistir.
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