33

Ormancilik Dergisi

Masif Parkelerde Kalite Siniflarina Gore Yiizey

Piiriizliiliigii *
Fatih CABUKOGLU', Siileyman KORKUT?

Ozet

Bu calismada iilkemizde parke endiistrisinde en fazla kullanilan kayin ve mese
parkelerde kalite siniflarina gore yiizey puriizliligii belirlenmistir. Parke ornekleri
Akyaz1, Hendek ve Diizce’deki fabrikalardan temin edilmistir. Yiizey piiriizliligt igne
taramali 6lgme metodu ile tespit edilmistir. Calisma sonucunda; mese ve kayin
parkelerde kalite siniflarina gore yiizey piriizliiligiintin degistigi ancak bu degisimin
istatistiki anlamda 6nemli olmadigi tespit edilmistir.

Anahtar kelimeler: Kayin, mese, yiizey plirtizliilugi, parke.

Surface Roughness Of Solid Wood Parquets For
Varying Quality Classes

Abstract

Surface roughness of solid wood parquets for beech and oak, most widely used
species in Turkey, were determined for different quality classes. Parquets specimens
were obtained from the plant operating in Akyazi, Hendek, and Diizce province. To
surface roughness stylus method was used. Results of data revealed that surface
roughness had different value for each quality class for both beech and oak woods.
However, these differences were not statistically meaningfull.
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1.Giris

Diinyada genis alanlar kaplayan ormanlar, bu kaynaktan elde edilen
hammaddelerin ~ kullamimindaki artisin  dogal sonucu olarak hizla
tiikketilmektedir. Orman iirtinleri ham ve yart mamiil fiyatlar1 artmakta ve kalite
diismektedir. Bu nedenlerle odundan yeni iiriinler elde etme yaninda var olan
hammadde veya yari-mamiillerin verimli olarak kullanimin1  zorunlu
kilmaktadir. Yiizey puriizliliigii konusu orman tirtinleri endiistrisinde 6nemli bir
yer tutmaktadir. Bu alanda yapilan ¢alismalar yaklasik 35 yildir siirmekte ve
giderek yogunluk kazanarak devam etmektedir. Orman {iriinleri endiistrisinde
bugiine kadar kagit, kontrplak, orta yogunluktaki lif levha (MDF), kaplama,
yonga levha, mobilya ve dograma endiistrisinde rendelenmis ve zimparalanmig
masif aga¢ malzemede ylizey piriizlillik degerleri tizerine yeterli sayida
olmamakla beraber bir ¢ok arastirma yapilmistir. Son yillarda yiizey
karakteristiklerinden biri olan yiizey piirtizliilugii parke sektorii icin de 6nem arz
etmeye baglamistir.

Aga¢ ve malzemelerin ylizey karakteristikleri onlarin son iirlin iiretimi
icin kullanimlarinda 6nemli bir rol oynar.

Diisiik kaliteli tomruklar genel olarak ¢ok sayida budak, daha asimetrik
yillik halka ve daha fazla lif kivrikligt icerirler. Kalitesiz tomruklardan elde
edilen parkelerde piiriizlii yiizey oran1 ¢ok yiiksektir.

IIkbahar ve yaz odunu arasindaki yogunluk farkindan dolay1 ortaya ¢ikan
titresimsel bir kuvvet kesme islemi sirasinda ondiileli adi verilen piiriizlii parke
olusumuna neden olmaktadir (Cabukoglu, 2007).

Piirtizliilik kontrparke ve lamine parke iiretiminde yapigma kalitesini
diigiiriir. Diizgiin parkelerin yapigsma kalitesi piiriizlii parkelere kiyasla %33
fazladir. Yiizey diizgiinliiglinin ve kalinlik homojenliginin 6nemli oldugu
durumlarda piiriizlii parkelerin daha fazla zimparalanmasi gerekir. Bu da
parkenin etkili kalinliginin azalmasina neden olur (Faust ve Rice, 1986).

Bu ¢aligmada; iilkemizde masif parke iiretiminde en fazla kullanilan megse
ve kaym parkelerde kalite siniflarina gore yiizey piiriizliiliik degerleri tespit
edilerek masif parke ile ilgili standartlarda yiizey piirtizliiliik kriterinin de yer
almasmin Onerilmesi ele alinmigtir. Bu sayede; gerek zimparalama ve
sistireleme gerekse tutkal ve vernik kullanimi iizerinde biiyiik etkiye sahip olan
ylizey piiriizliliigii imalatgiya ve kullaniciya fikir verecektir.

2. Materyal ve Yontem

Tiirkiye’de iiretilen masif aga¢ parkelerin kalite smiflarina gore yiizey
puriizliiliik degerlerini tespit etmek maksadiyla yapilan bu ¢alismasinda, parke
tiretiminde en ¢ok kullanilan agag tiirlerimizden dogu kaymi (Fagus orientalis
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Lipsky) ve sapsiz mese (Quercus petraea ssp. iberica (Steven ex Bieb)
Krassiln) parkeler iizerinde ¢alisilmigtir. Deneme materyali olarak kullanilan
masif parke Ornekleri; Tiirkiye’de masif parke tiireten tesislerin dagilisi
incelendiginde, en fazla tesisin bulundugu Akyazi, Hendek ve Diizce’den
alinmistir. Bu fabrikalar hammaddelerini ¢evre ormanlardan temin
etmektedirler.

Yiizey piiriizliilugi 6lgiilecek parkelerin alinmasinda kalite siniflart goz
Oniine alinmistir. Parkeler frize ve hareli olmak iizere iki gruba ayrilmis ve 4
kalite sinifi incelemeye tabi tutulmustur. Her fabrikada her bir agag tiiriinden
her bir kalite sinifi igin 20 adet olmak {izere 80 tanesi yillik halkalara dik yani
radyal yonde kesilmis (frize) ve 80 tanesi yillik halkalara teget yonde kesilmis
(hareli) olmak iizere toplamda 160 adet parke alinmistir. Calismada toplamda
7 fabrikadan parkeler temin edildiginden her bir agag tiirii i¢in 7x160=1120 adet
parke de ol¢iim yapilmistir. Deneme materyali parkeler laboratuara tagindiktan
sonra klima odasinda rutubeti %12 oluncaya kadar bekletilmistir.

Her parkede birbirine esit mesafede iki 6l¢iim yapilmis olup her 6l¢timde
Ortalama piriizlilik (Ra) okunmustur. Yiizey piiriizliligi 6l¢timlerinde
Tirkiye’de ve diinyada en ¢ok kullanilan igne taramali 6lgme metodu
kullanilmig ve ardisik profil degisimini Olgebilen dokunmali (igneli) yiizey
puriizlilliigii 6lgme cihazi olan Mitutoyo SJ-301 marka profilometre ile Slgtim
gerceklestirilmistir (Sekil 1). Yillik halkalara teget (hareli) ve radyal (frize)
bicilmis olmak iizere iki tip parke iizerinde yiizey piuriizlilik olctimleri
yapilmistir. Yiizey piiriizlilligiiniin 6l¢iimiinde DIN 4768 ve ISO 4287°de
belirtilen esaslara uyulmustur. Olgiimler, TS 971, TS 930 ve TS 6959°da
belirtildigi gibi her Ornekte isaretlenen 2 ayri noktada liflere dik yonde
yapilmistir.

Sekil 1. Igne Taramali Yiizey Piiriizliiliik Olgme Aleti
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Alet 6lgme hizi 10 mm dak™., igne ¢apt 4um ve igne ucu 90° olarak
secilmistir. Degerlendirme uzunlugu (tarama uzunlugu) Lt=15mm, 6rnekleme
uzunlugu (sinir dalga boyu) 2=2.5mm segilerek piiriizliiliik degeri +0.5pm
duyarhlikta belirlenmistir. Deney ornegi ve cihazin yer diizlemine paralellik
durumu kontrol edildikten sonra Olgiim baglatilmistir (Anonymous, 2002;
Giirleyen, 1998). Olgmede hassasiyetin devamliligini saglamak maksadiyla, her
100 ol¢iim sonunda, cihaza ait kalibrasyon levhasi kullanilarak kontrol
Olctimleri yapilmis ve gerekli gorillen durumlarda cihaz yeniden kalibre
edilmistir.

Fabrikalarin homojen bir yapi olusturup olusturmadiklarinin tespiti ve
kalite simiflarina gére yiizey piiriizliilik degerlerini karsilagtirmak maksadiyla
basit varyans analizi uygulanmistir. Varyans analizi sonucunda farklilik ¢ikmast
durumunda, farkliligin hangi toplum ya da toplumlardan kaynaklandigini ortaya
koymak iizere Duncan testi yapismistir.

3. Bulgular

Mese ve kaym’dan elde edilen teget (hareli) ve radyal (frize) parkelerde
yapilan olgmelerde elde edilen verilerin fabrikalara goére aritmetik ortalama
degerleri su sekildedir; 1. Smif frize kayin parkede fabrikalara gore Ra degerleri
Ates 11.46, Besiroglu 7.42, Cam 10.21, Celebi 9.43, Bayrak 7.62, Karagdl 6.88
ve Demircioglu 6.75um olup ortalama 8.54um; 1. Smif hareli kaymn parkede
fabrikalara gore Ra degerleri Ates 8.96, Besiroglu 8.17, Cam 9.61, Celebi 8.97,
Bayrak 6.87, Karagol 5.77 ve Demircioglu 7.59um olup ortalama 7.99um; 2.
Smif frize kayin parkede fabrikalara gére Ra degerleri Ates 10.16, Besiroglu
7.06, Cam 8.59, Celebi 8.81, Bayrak 8.79, Karagol 12.02 ve Demircioglu
7.81um olup ortalama 9.03pum; 2. Sinif hareli kayin parkede fabrikalara gére Ra
degerleri Ates 9.40, Besiroglu 7.36, Cam 9.00, Celebi 9.45, Bayrak 8.05,
Karagol 14.55 ve Demircioglu 8.16pum olup ortalama 9.63um; 3. Sinif frize
kayin parkede fabrikalara gore Ra degerleri Ates 10.84, Besiroglu 9.92, Cam
11.24, Celebi 13.05, Bayrak 9.51, Karagdl 9.05 ve Demircioglu 9.19um olup
ortalama 10.40pm; 3. Swnif hareli kayin parkede fabrikalara gére Ra degerleri
Ates 11.35, Besiroglu 10.25, Cam 9.92, Celebi 10.45, Bayrak 8.57, Karagol
7.40 ve Demircioglu 9.13pm olup ortalama 9.58um; 4. Sinif frize kayin
parkede fabrikalara gére Ra degerleri Ates 10.33, Besiroglu 9.29, Cam 9.75,
Celebi 8.49, Bayrak 8.48, Karagdl 10.83 ve Demircioglu 10.54pm olup
ortalama 9.56pm; 4. Smif hareli kaymn parkede fabrikalara gore Ra degerleri
Ates 10.53, Besiroglu 9.69, Cam 9.80, Celebi 8.96, Bayrak 8.42, Karagol 9.83
ve Demircioglu 9.44pm olup ortalama 9.53um olarak tespit edilmistir.

1. Sinif frize mese parkede fabrikalara gore Ra degerleri Akga 12.51,
Besiroglu 10.26, Cam 11.18, Yildirnm 14.38, Bayrak 12.77, Karagol 6.88 ve
Celebi 9.63pum olup ortalama 10.85um; 1. Sinif hareli mese parkede fabrikalara
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gore Ra degerleri Ak¢a 12.52, Besiroglu 9.49, Cam 13.43, Yildirim 11.94,
Bayrak 13.24, Karagol 5.77 ve Celebi 7.09um olup ortalama 10.16pm; 2. Smif
frize mese parkede fabrikalara gore Ra degerleri Ak¢a 12.34, Besiroglu 11.13,
Cam 8.47, Yildirim 13.52, Bayrak 12.02, Karagol 6.82 ve Celebi 12.02pum olup
ortalama 10.66pm; 2. Smif hareli mese parkede fabrikalara gore Ra degerleri
Akea 12.58, Besiroglu 12.55, Cam 9.75, Yildirim 8.22, Bayrak 14.55, Karagol
7.96 ve Celebi 14.55um olup ortalama 11.26um; 3. Smif frize mese parkede
fabrikalara gore Ra degerleri Ak¢a 10.81, Besiroglu 12.94, Cam 9.16, Yildirim
12.83, Bayrak 14.05, Karagol 12.81 ve Celebi 14.053um olup ortalama
12.64pm; 3. Sinif hareli mese parkede fabrikalara gore Ra degerleri Akga 9.36,
Besiroglu 11.17, Cam 11.29, Yildirim 10.77, Bayrak 13.12, Karagol 10.56 ve
Celebi 13.12um olup ortalama 11.67pm; 4. Sinif frize mese parkede fabrikalara
gore Ra degerleri Ak¢a 9.7, Besiroglu 11.26, Cam 10.55, Yildirim 15.06,
Bayrak 10.83, Karagsl 10.97 ve Celebi 10.83um olup ortalama 11.58um; 4.
Simif hareli mese parkede fabrikalara gore Ra degerleri Akga 10.23, Besiroglu
10.95, Cam 11.48, Yildirim 9.86, Bayrak 9.83, Karagol 9.98 ve Celebi 9.83um
olup ortalama 10.32um olarak tespit edilmistir.

Fabrikalarin homojen bir yapi olusturup olusturmadiklarinin tespiti
amaciyla yapilan varyans analizine Ornek olarak Cizelge 1 ve Cizelge 2
verilmistir.

Cizelge 1. Fabrikalara gore 1. sinif frize mese parkelerde Ra degerlerine ait
Varyans Analizi

Varyans Analizi Cizelgesi

Varyans Serbestlik Ttum Varvans F Oram F Oram Onem
Kaynagi Derecesi Varyans Ty 95% 99% Seviyesi
Omnekler 6 8150915 1358486 1927939  1.927939

Arasi

Ornekler igi 273 1923643 70.46311 < < (%95) N.S
Toplam 279 20051.52 2.098 2.802 (%99) N.S

Cizelge 2. Fabrikalara gore 1. sinif frize kaym parkelerde Ra degerlerine ait
Varyans Analizi

Varyans Analizi Cizelgesi

Varyans Serbestlik Tiim Varvans F Orani F Orant Onem
Kaynagi Derecesi Varyans Ty 95% 99% Seviyesi
Ornekler Arast 6 454.9937 75.83228 1.386237 1.386237

Ornekler Igi 273 14934.1 54.70368 < < (%95)N.S

Toplam 279 15389.1 2.098 2.802 (%99) N.S




38

Varyans analizi sonuglarina gore her iki agag¢ tiiriiniin her iki parke tipinde
fabrikalara gore farklilik bulunmadigi anlasilmistir. Bu sonug bizim fabrikalarin
her iki agag¢ tiirii ve her iki parke tipinde yiizey piirtizlilliigii bakimindan
homojen yapida iretim yaptiklarini anlamamizi saglamistir. Fabrikalarin
homojenligi belirlendikten sonra ¢alismanin asil amaci olan kalite siniflarina
gore yiizey piiriizliiliik degerlerinin tepsi yapilmistir. Kalite siniflari arasinda
ylizey pirizliiliigii bakimindan fark olup olmadigina dair yapilan ¢aligmada
Besiroglu firmasi ortalama piiriizliillik degerini tasidigi i¢in secilmistir. Frize
kayinda Ra degeri 1. sinifta 7.06, 2. smifta 7.42, 3. simifta 9.28 ve 4. sinifta
9.92pm olup ortalama 8.42pm; hareli kayinda Ra degeri 1. sinifta 7.35, 2.
smifta 8.17, 3. smifta 9.69 ve 4. siifta 10.25um olup ortalama 8.87um; Frize
mesede Ra degeri 1. sinifta 10.25, 2. sinifta 11.13, 3. sinifta 11.26 ve 4. sinifta
12.96pm olup ortalama 11.40pm; hareli mesede Ra degeri 1. sinifta 9.48, 2.
smifta 10.95, 3. smifta 11.17 ve 4. smifta 12.55pm olup ortalama 11.03um
olarak saptanmuistir.

Kalite smiflarina gére mese ve kayin parkelerde Ra degerlerine gore
varyans analizi Cizelge 3, Cizelge 4, Cizelge 5 ve Cizelge 6’da verilmistir.

Cizelge 3. Kalite siniflarina gore frize mese parkelerde Ra degerlerine ait
Varyans Analizi

Varyans Analizi Cizelgesi

Varyanvs Serbestli}( Ttum Varyans F Oram F Oranmi Oqem ‘
Kaynagi Derecesi  Varyans 95% 99% Seviyesi
Ornekler Arasi 3 86.50511 28.83504 0.358797 0.358797

Ornekler Igi 156 12537.08 80.36589 < < (%95) N.S
Toplam 159 12623.58 2.605 3.782 (%99) N.S

Cizelge 4. Kalite siiflarina gére hareli mese parkelerde Ra degerlerine
ait Varyans analizi

Varyans Analizi Cizelgesi

Varyans Serbestlik Tiim Varvans F Orani F Orant Onem
Kaynag Derecesi Varyans Ty 95% 99% Seviyesi
Ornekler 3 105.9207 353069  0.545757  0.545757

Arasi

Ornekler fgi 156 10092.18 64.69349 < < (%95) N.S

Toplam 159 10198.1 2.605 3.782 (%99) N.S
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Cizelge 5. Kalite siniflarina gore frize kayin parkelerde Ra degerlerine ait
Varyans Analizi

Varyans Analizi Cizelgesi

Varyans Serbestlik Tiim Varvans T Orani  Orani Onem
Kaynag1 Derecesi Varyans Y 95% 99% Seviyesi
Ornekler Arast 3 131.317 43.77 1.117 1.117

Ornekler igi 156 6112.834  39.18 < < (%95) N.S
Toplam 159 6244.151 2.605 3.782 (%99) N.S

Cizelge 6. Kalite siniflarina gore hareli kayin parkelerde Ra degerlerine ait
Varyans Analizi

Varyans Analizi Cizelgesi

Varyans Serbestlik Tiim Varvans T Orant  F Orani Onem
Kaynagi Derecesi Varyans Ty 95% 99% Seviyesi
Ornekler Arast 3 120.702 40.234 0.997 0.997

Ornekler igi 156 6291222  40.328 < < (%95) N.S
Toplam 159 6411.925 2.605 3.782 (%99) N.S

Varyans analizi sonuglarina gore her iki agag¢ tiiriiniin her iki parke tipinde
fabrikalara gore farklilik bulunmadigi anlagilmistir. Bu sonu¢ gerek frize
gerekse hareli parkelerde kalite siniflar1 arasinda istatistiki anlamda bir farkin
olmadigini ortaya koymustur.

4. Tartisma ve Sonucg

Calisma sonucunda elde edilen degerlere gore; teget bicilmis kayin ve
mese parkelerin piiriizliiliik degerleri radyal bicilmis olanlardan daha kiigiiktiir.
Oner ve Kantay (2002) mese ve kaym masif parkelerde yaptiklari ¢alismada
benzer sonuglar bulmuslardir. Baykan 1996 tarafindan kayin odunu iizerinde
yapilan bir ¢aligmada rendelenmis ve zimparalanmis odunlarda ayni sonucu
ulasmistir. Keza Kantay ve ark; (2001) kayin hareli kesme kaplama levhalarinin
ylizey piiriizliiliik degerlerini frize kesme kaplama levhalarindan daha kiigiik
bulmuglardir. Bu sonuglardan kayin odunundan yillik halkalara teget yonde
bicilen ya da kesilen malzemenin piiriizlilik bakimindan radyal bigilmis
malzemeye gore daha iyi yiizeye sahip oldugunu sdylemek miimkiindiir. Berkel
ve ark;(1980) asinma direncinin genellikle teget yonde radyal yone nazaran
daha biiyiik oldugunu belirtmislerdir. Bu sonuglara gore teget yoniin hem yiizey
diizgiinliigii, hem de asinma direnci bakimindan avantaj saglamasi ve ayrica
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desenli bir goriiniise sahip olmasi gibi nedenlerle parkelerin teget bigilmeleri
tavsiye edilir. Ancak, teget yonde calismanin (daralma-genisleme) daha fazla
oldugu da unutulmamalidir.

Turkiye’de masif aga¢ parkelerin yiizey piriizliligi ile ilgili kabul
edilmis standart bir deger bulunmamaktadir. Oner ve Kantay (2002) frize mese
parkede Ra=5.07 pm, hareli mese parkede Ra=5.18 pum, frize kayin parkede
Ra=5.19 ve hareli kayin parkede Ra=4.73 pm tespit etmislerdir. Elde edilen
sonuglar hareli parkelerde daha diisiik yiizey piirtizlilliigii ¢ikmasi bakimindan
benzer sonuglar elde edilmesine ragmen yiizey puriizliilik degerleri bakimindan
farkliliklar s6z konusudur. Bu aragtirmada bulunan piiriizliilik degerleri daha
biiyiiktiir. Kantay ve ark; (2001) tarafindan kayin ve ceviz kesme kaplama
levhalari tizerinde yapilan ¢alismada ortalama piiriizliiliik degerleri kayin hareli
kesme kaplama levhalarinda Ra=9.33 pm ve kayin frize kesme kaplamalarda
Ra=10.67 pm bulunmustur ki bu degerler bu caligmada bulunan degerlere
yakindir. Keza Goker ve ark; (1997) ve Kantay (2001) soyma kaplama
levhalarinda ve kontrplaklarda farkli aga¢ tiirleri ile bulduklar1 ortalama
puriizliilik degerleri de Ra=10 pm’nin iizerindedir. Parkede yiizeyin piiriizlii
olmasi zimparalama ve sistireleme miktarini arttirmakta buda zayiata sebep
olmaktadir. Ayrica yiizeyin piiriizlii olmasi yilizey alaninin artmasi ve ayni
zamanda i¢ kisimlara sivi akisinin kolaylasmasi sebebiyle tutkal ve vernik
kullanimint arttirmakta ve boylece maliyetler yiikselmektedir. Bu durum
parkeler de yiizey piriizliliigiiniin 6nemli oldugunun kanitlar1 olarak kabul
edilmektedir.

Biitiin bu degerlendirmeler 1s18inda; Kantay ve ark.(2001) ile Oner ve
Kantay (2002)’nin daha 6nce kesme kaplama levhalar1 ve parke i¢in 6nerdikleri
gibi masif parke iiretiminde her agac tiirii i¢in uluslar arasi1 pazarlarda kabul
gorebilecek bir ortalama piiriizliiliikk degeri ve toleranslarinin tespit edilmesi ve
bu degerlerin yerli iireticilerimiz tarafindan benimsenmesinin saglanmasi ile
tiretimin kalitesinin yiikseltilmesi Onerilebilir. Ayrica Tiirkiye’de parke
imalatinda kullanilan tiim yerli agag tiirlerimizin kalite smiflarina gére yiizey
puriizliiliik degerlerinin tespit edilmesi tavsiye edilir. Diger agag tiirlerinde de
benzer sonuglar alinip alinmayacaginin tespit edilmesi ve bunlarin neticesinde
bir genellemenin yapilmasi gerektigi diisiiniilmektedir.
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