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Oz

Mobilya atélyelerinin cevresel sartlarinin yetersiz olmasi, ¢alisanlar1 psikolojik ve fizyolojik yonden etkilemektedir. Mobilya
imalatinda ylizey kalitesi tiriiniin albenisini ve fiyatini belirleyen en 6nemli etkenlerin baginda gelmektedir. Aragtirmanin amact,
mobilya sektoriinde liretim esnasinda olusan giiriiltii ve aydinlik seviyelerinin tespit edilmesi ve mevcut sorunlara ¢6ziim onerileri
getirilmesidir. Arastirma esnasinda Kesim, Rendeleme, Delik Agma, Kanal Agma, Ust Yiizey is istasyonlarinda aydinlik seviyesi
olgiimleri yapilmistir. Olgiim yapilan atdlyelerin iginde 4,5 ve 6 numarali atdlyelerde kanal agma is istasyonlarmin TS EN 12464
aydinlatma standardina uygun oldugu gézlemlenmistir. Mobilya imalatinda kullanilan yatar daire testere, freze, planya, serit testere
ve kalinlik makinast gibi temel makinalar ¢alisanlarin giiriiltii maruziyetini artirmaktadir. Proje kapsaminda inceleme yapilan 6
atdlyenin 3’ii Eskisehir’de 3’ii Ankara’da yer almaktadir. Bu atélyelerin 3’ii mikro 6lgekli KOBI, 3’ii orta 6lgekli KOBI’dir. Giiriilti
Olgtimleri, TS EN ISO 9612:2009 standard: temel alinarak yapilmistir. Arastirma esnasinda kesim, rendeleme, delik agma, kanal
acma, Ust yiizey ig istasyonlart TS EN ISO 9612 standardi kapsaminda giiriiltii maruziyet degerleri ol¢lilmiistiir. Gliriilti
maruziyetinin yasal sinirin iizerinde olan is istasyonlari, kesim, rendeleme, kanal agma, Ust yiizey isistasyonlari oldugu goriilmiistiir.
Bu igistasyonlarinin i¢inde daire testere *de 88,6 dBA, serir testerede 90,82 dBA, kalinlik makinasinda 91,25 dBA, sakdlli frezede
91,20 dBA, yatay frezede 90 dBA ve zimparada 86,50 dBA oldugu gézlemlenmistir.

Anahtar Kelimeler
“Ergonomi, Aydinlik Olciimii, Giiriiltii Ol¢iimii, Mobilya Uretimi, Is yeri konforu’
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Abstract

Inadequate environmental conditions in furniture workshops affect employees psychologically and physiologically. In furniture
manufacturing, surface quality is one of the most important factors that determine the attractiveness and price of the product. The
aim of the research is to determine the noise and light levels that occur during production in the furniture industry and to propose
solutions to existing problems. During the research, illuminance measurements were made at the Cutting, Planing, Hole Opening,
Grooving, and Top Surface workstations. It has been observed that the grooving workstations in workshops 4,5 and 6 among the
workshops where measurements were made comply with the TS EN 12464 lighting standard. Basic machines such as horizontal
circular saws, milling cutters, planers, band saws and thicknessing machines used in furniture manufacturing increase the noise
exposure of workers. 3 of the 6 different workshops examined within the scope of the project located in Eskisehir and 3 workshops
are in Ankara. Three of these workshops for micro-sized SMEs and 3 of them for medium-sized SMEs. Noise measurements were
made based on the TS EN 1SO 9612:2009 standard. During the research, noise exposure values were measured within the scope of
TS EN ISO 9612 standard for Cutting, Planing, Hole Making, Grooving, Top Surface workstations. It has been observed that the
noise exposure is above the legal limit at the workstations, Cutting, Planing, Grooving and Top Surface workstations. Among these
workstations, it was observed that 88.6 dBA in the circular saw, 90.82 dBA in the band saw, 91.25 dBA in the thickness machine,
91.20 dBA in Plumbing Mill, 90 dBA in Horizontal Mill and 86.50 dBA in Sanding.
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1. Giris

1850’1i y1llarda Avrupa’da baslayan sanayilesme giliniimiizde yerini teknoloji gelisimine birakmistir. Sanayilesme ve teknoloji gelisimi
arttikca is kazalarinin ve meslek hastaliklarinin da artig1 bilinmektedir. Mobilya sektoriinde ¢aliganlar, ¢ok farkli ergonomik risklere
maruz kalmaktadirlar. Ulkemizde mobilya sektérii faaliyetlerinin biyiik béliimii kiiciik dlcekli isletmelerde yapilmaktadir. Kiigiik
olcekli isletmelerin calisma ortamlarinin KOBI ve biiyiik lcekli isletmelere kiyasla ergonomik baglamda daha problemli oldugu
bilinmektedir.

Makine insan iligkisindeki en 6nemli riskler, giiriiltii, yetersiz aydinlatma, kas iskelet sistemi rahatsizliklaridir. Giiriiltiiniin genel tanimi,
istenmeyen seslerin is ortamindaki ve ¢evredeki varligi olarak bilinmektedir. Giiriiltiiniin ¢aliganlarda olusturdugu en 6nemli sorun,
isitme kaybidir. Isitme kaybi yasayan bireylerde ise dikkatte azalma, makine insan iliskisinde sorunlar, is kazalari, caligma
performansinda azalama gibi farkli sorunlart da dogurdugu bilinmektedir.

Literatlir incelendiginde, mobilya sektoriinde ¢alisanlarin yiiksek giiriiltii maruziyetine ugradigi gorillmistiir (Vinzents, P.ve Laursen,
B., 1993; Eleftheriou, P. C., 2002). Arastirmamiz kapsaminda, Eskisehir Baksan Mobilya Sanayisinde ve Ankara Siteler Mobilya
Sanayisinde faaliyet gosteren toplamda alt1 farkli atdlyede giiriiltii maruziyetleri arastirilmig ve mobilya endiistrisinin is istasyonlarini
olusturan farkli makina gruplarinda calisanlarin yanlarma gidilerek ortam giiriiltiisii dozimetreler kullanilarak incelenmistir. Olgiimler
sonucunda calisanlara giiriiltii maruziyetinin zararlar1 anlatilmis, dnlemler hakkinda bilgi verilmistir.

Projemizin ikinci hedefi olan at6lyelerin farkli katlarda olmasina bagli gelisen aydinlatma seviyelerinin farkliliklar1 ve standartlara
uygunluklari aydimlik dlger cihazi kullanilarak 6lgiilmiis ve atdlyelerin aydinlatma ergonomisine uygun olup olmadig1 arastirilmustir. Is
yerinde yapilan ¢aligmalarin aydinlik ve giiriiltii seviyeleri ele alinarak degerlendirilmelidir. Bu faktorlerden aydinlatmanin is sagligi
ve giivenligi iizerinde 6nemli etkileri bulunmaktadir. isyerinde konforun saglanmasi 151¢1n geldigi agiya ve 15131n biiyiikliigiine baghdir.
Dogal aydinlatma en saglikli aydinlatma yontemidir ve yapay aydinlatmanin spektrumu mimkiin oldugunca dogal aydmlatma ile
benzerlik saglamalidir. Boylelikle ¢aliganlarin goz saghigmm korunmasi da saglanabilir. Mekanlarin dogru aydinlatilmasi, sadece
gérmemizi saglamaz ayni zamanda psikolojimiz, ruhsal sagligimiz, biyolojik ritmimiz, iyi hissetmemiz ve c¢alisma performansimiz
iizerinde de etkilidir. Calisanlarin ig pargalarina dikkatini vermeleri, tehlikeleri gozlemlemeleri, odaklanmalar1 aydinlatma sisteminin
kalitesine baglh olarak artis gostermektedir (Van Bommel, 2006). Calisma esnasinda is parcalarinin kontrolii, makinelerin dikkatlice
gozlemlenmesi, yiiksek devirli bigaklarin olusturabilecegi tehlikelerin farkindaligi gibi gorevler, atélye i¢i aydmlatmanin ¢aligma
hayatindaki 6nemini artirmistir (Knave, 1984).

Sonug olarak, tesadiifii olarak se¢ilmis atdlyelerde giiriiltii maruziyetini olusturan prosesler belirlenerek dl¢limler gergeklestirilmistir.
Hesaplamalar sonucunda atélyeler is istasyonlarina ayrilmis ve pek ¢ok is istasyonunda giinliikk maruziyet sinir degeri olan 87 dB(A)
degerinin {izerinde yer almistir. Aydinlik 6l¢iimii yapilan isletmelerde TS EN 12464 standardina uyguluk degerleri incelenmistir.

2. Kaynak Arastirmasi

Mobilyanin Tiirk Dil Kurumu ifadesi “Oturulan, yemek yenilen, ¢alisilan, yatilan yerlerin désenmesine yarayan tasinabilir esyaya
verilen genel ad, moble” isminde ifade edilmektedir (TDK). Tirk¢ede ilk olarak mobilya kelimesi 1892 yilina rastlamaktadir. Bu
aciklamaya gore; “Insanlarin, giinliik yasama yonelik sosyal ve kiiltiirel temel gereksinimlerini giivenli ve konforlu bir sekilde
karsilamak amaciyla genelde agag, malzemeden olusturulmus, islevsel, estetik goriiniimlii kullanim esyalarinm tiimt mobilya olarak
tanimlanir” (Akbal, 2013).

Mobilyanin ftalyancasi1 “mobilia” dir. Bir yerden baska bir yere tasinabilir anlami 6n plana ¢ikmaktadir. Dolaystyla giiniimiizde yasam
alanlarimin vazgegilmez bir pargasi olarak ifade edilmektedir. Mobilya oturma, dinlenme, ¢alisma, yeme, igme, uyuma gibi aktivitelerin
yapildig1 kullanima bagli olarak hareketli veya sabit 6zelligi olan monte, demonte 6zelligi ile taginabilirligi olan ¢ok fonksiyonlu,
kullanish malzemelerden olusturulmus esyalardir. Mobilya TSE’ye gore;” Oturma, yemek yeme, calisma, yatma vb. yagamsal
faaliyetlerin siirdiiriilmesinde kolaylik ve rahatlik saglayan; parcalarin biiyiik ¢ogunlugu masif, lifli, yongali ve tabakal agag
malzemelerden yapilan sabit veya tagmabilir esyadir” (TS 4521, 1985).

Mobilya tiirleri insan yasamimin her alaninda bulunmaktadir. Dolaysiyla insanoglu mobilya gelistirmek icin bircok ¢aligmalar
yapmaktadir. Dlinya mobilya tiretimi, diinyadaki gelir ve refah artigina paralel olarak artmaktadir. Son 10 y1llik siire igerisinde yalnizca
2020 yilinda kiigiilme gosteren diinya ekonomisine benzer bigimde mobilya ticareti de 2020 y1l1 disinda siirekli bitylime gostermektedir.
Geligen diinya ekonomisine ek olarak mobilya degistirme aralig1 diinya ortalamasinda dort yila diiserken, iilkemizde de 10-12 yildan
sekiz yila diismiistiir (Mobilya Sektor Raporu, 2020).

Bazi1 kaynaklarda, "glinliik terdr" olarak nitelendirdigi giiriiltiinlin tanimi, rahatsizlik veren seslerin toplamidir. Her insanin sesi giiriiltii

olarak algilamaya bagladig1 esik degeri farkli olsa da 85 dB(A) degerinden sonra algilanan sesler giiriiltii olarak degerlendirilmektedir
(Babalik, 2003: Haksal, 1997 ).
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Caligma ortamlarinda yiiksek giiriiltii kaynakli igitme kaybi; pek ¢ok sektorde goriilen ve geri doniisii olmayan ¢ok 6nemli bir meslek
hastaligidir. Yapilan aragtirmalar gurdltd maruziyetinin Amerika ve Kanada’da meslek hastaliklari arasinda sik gorildiigiini
gostermistir (Olishifski, 1988). Giiriiltii maruziyetinin is yerindeki ¢alisma performansini 6lgen c¢alismalar yapilmis ve calismalarin
sonucunda giiriiltiiniin performansi azaltici etkisi oldugu gézlemlenmistir. Giiriiltilii ortamlarda yapilan imalatlarda, ¢alisanlarin hafiza
kaybina ugradigi ve unutkanlik yasadig, iirettikleri islerde hatalar ¢iktig1 ve giiriiltiiniin artmasiyla galisanlarin agresiflestigi, islerine
gereken dzeni gostermedikleri goriilmiistiir (Stansfeld, 2003). Ulkemizde calisma ortaminda giiriiltii maruziyeti nedeniyle olusan isitme
kaybinin 200.000 kisiyi astig1 belirtilmektedir (Ozeng, 2008; Kalatzis, 1998; Hudspeth, 1989).

Konutlarin ve atdlyelerin i¢ mekan aydimlatilmasi i¢in gerekli ve ihtiya¢ duyulan dogal aydinlatma miktari, sadece ¢alisanlarin ve
kullanicilarin mekan iginde rahat gormesi degil ayrica konut mekan iginde herhangi bir géz yorgunlugu, psikolojik rahatsizlik ve goriis
konforunda bozulma olmadan ve mekan kullanimin etkin bir sekilde gergeklestirilmesini saglamalidir (Fontoynont, 2002).

3. Materyal ve Yontem

Mobilya atblyelerinde, genellikle tekil makinalar kullanilmaktadir. Inceleme yapilan atdlyelerde kesme islemi igin, daire testere
(Muzrak Prestij 220) ve serit testere (FB710 Felder serit testere), rendeleme islemi i¢in planya (NETMAK PL 500 CE), kanal agma ve
kenar dlzenleme icin freze (NETMAK 900) , yiizey islemleri osilasyonu bant zimpara makinasi (Marmaksan) ve dikey zimpara
(Einhell TH-US 240), kaplama islemleri igin dikey pres (Cemilusta SSP-80), laminasyon islemleri i¢in yiiksek voltajli laminasyon
presi(SSP-80 PRM), baglant: deliklerini agmak i¢in, dikey delik agma (Peksan 32mm situnlu matkap) ve yatay delik agma (Himsan
osilasyonlu disi zivana delik makinasi) makinalari kullanilmaktadir.

Giiriilti maruziyeti tespitinde TS EN ISO 9612:2009 “Akustik g¢alisma ortaminda maruz kalinan giriltiinin 6lgiilmesi ve
degerlendirilmesi i¢in prensipler” isimli standarda bagli kalinmistir. Calisanlarin gérsel maruziyetlerinin degerlendirilmesi amaciyla,
igsyerlerinde aydinlatma 6lgtimlerinde, “Measurement of Lighting Levels in the Work Place — Canada Occupational Health and Safety
Regulations, Part VI” e gore tanimlanan COHSR-928-1-IPG039 Metodu tercih edilmistir. Olgiilen degerlerin ortalamalar1 hesaplanarak
“Isyeri Bina ve Eklentilerinde Almacak Saghk ve Giivenlik Onlemlerine iliskin Y&netmelik” EK-1 22°nci maddesi geregince TS EN
12464-1: 2013 standard1 minimum aydinlik diizeyi degerleri ile karsilagtirtlmistir.

4. Deneysel Sonuclar
Gurultd maruziyeti 6l¢timy icin Ankara Siteler ve Eskisehir Baksan Sanayi sitesinde faaliyet gosteren isletmeler i¢inden, 3 mikro, 2
kiiciik ve 1 orta 6lgekli KOBI se¢imi yapilmustir. Giiriilti 6l¢timii yapilmis olan atdlyelere ait bilgiler Tablo 1°de verilmistir. Alt1 adet

ahsap mobilya atdlyesinde bes isistasyonlarina dair giiriiltii degerleri Tablo 2’de sunulmustur.

Tablo 1. Ol¢iim Yapilan Isyerleri Caligan Sayilart

Atolye no: Calisanlar Konumu / Sehir
1 2 Bodrum Kat / Ankara
2 3 Bodrum Kat / Eskisehir
3 4 Giris Kat / Ankara
4 25 Giris Kat / Eskigehir
5 52 G. ve 1. Kat / Ankara
6 40 G. ve 1.Kat / Eskisehir

5196



UMAGD, (2022) 14(3), s196-5203, Ulker et al.

Tablo 2. Isistasyonu Tabanli Gurilti Olgiim Sonuglari

s Rendeleme Delik A¢gma Kanal Acma Ust Yiizey
Kesim Isistasyonu . . o, P -
Isistasyonu Isistasyonu Isistasyonu Isistasyonu

Isyeri Maruziyet Degeri  Maruziyet Degeri  Maruziyet Degeri Maruziyet Degeri  Maruziyet Degeri
No: dB(A) dB(A) dB(A) dB(A) dB(A)

Daire Serit Dikey Yatay  Sakuli  Yatay

Testere  Testere Kalnhk Planya Matkap Matkap Freze Freze Pres Zimpara
1 85 90 90 83 80 81 86 88 77 89
2 98 92 *kk%k *kk%k *k*k*k *k*k%k *kk*k *kk%k *kkk *kkk
3 86 90 91 87 75 79 91 86 71 85
4 90 92 *kk*k *kk*k *kkx *kkk 90 91 *kk*k *kk*k
5 87 88 89 82 80 78 92 90 80 85
6 86 93 95 86 75 70 97 95 74 87
Ortalama 88,56 90,82 91,25 84,50 77,50 77,00 91,20 90,00 75,50 86,50

NOT: **** olarak verilmis degerler s6z konusu makinanin atélyede olmadigini ifade etmektedir.

Alt1 farkli atdlyede yapilmis olan giiriiltii 6l¢timlerinde daire testere ve gerit testere ile yapilan kesim isleminde, giiriiltii degerleri Sekil
1’de verilmistir. Olgiim sonuglar1 en yiiksek giiriiltii degerinin 2 numarali atdlyede faaliyet gosteren daire testerede oldugunu
gostermektedir.

100
95

90

dB(A)

85
80

75
1 2 3 4 5 6

Atolyeler

=@=—Daire Testere ==@==Serit Testere

Sekil 1. Kesim isistasyonlar giiriiltii maruziyet degerleri
Alt1 farkli atdlyede inceleme yapilmis sadece 4 farkli atdlyede Rendeleme Isistasyonunun oldugu gériilmiistiir. Sekil 2°de goriildiigii

iizere; kalinlik makinasindan kaynaklanan giiriiltiilerin planya prosesine kiyasla daha yiiksek oldugu ve en yiiksek giiriiltiiniin 6
numaral atdlyede oldugu gozlemlenmistir.
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100

95
9% o— e @ /

g 85 ./\./.
T 80
75
1 3 5 6
Atolyeler

e=@==[alinllk ==@==Planya

Sekil 2. Rendeleme igistasyonu giiriiltii 6l¢iim sonuglart

Sekil 3’e gore; delik agma is istasyonunda olusan imalat giiriiltiileri karsilagtirildiginda, en diisiik giiriiltii 6 numarali atolyede
olusmakta, en yiiksek giiriiltii ise 1 numarali atdlyede oldugu gozlemlenmistir.

85
80
75
70
65
60

dB(A)

1 3 5 6
Atolyeler

==@==Dikey Matkap ==@==Yatay Matkap

Sekil 3. Delik agma prosesine ait guraltu 6lcim sonuglari

Kanal agma igistasyonu giiriiltii maruziyet degerleri incelendiginde (Sekil 4.) sakulii freze ile islem atdlyelerde giirtiltii maruziyetinin
daha fazla oldugu, en yiiksek giiriiltii maruziyetinin 6 numaral atélyede oldugu gézlemlenmistir.

100

95
<

= 90
©

85

80

1 3 4 5 6
Atolyeler

==@==Sakulli Freze ==@==Yatay
Freze

Sekil 4. Kanal agma giiriiltii 6l¢iim degerleri

Ust yiizey isleri giiriiltii maruziyet degerleri Sekil 5°de verilmistir, zimpara prosesinin giiriiltii maruziyeti ile presleme prosesinden
kaynaklanan giiriiltiiler karsilastirildiginda; zimparalama prosesin daha yiiksek degerde giiriiltii tirettigi gdzlemlenmistir.
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100
g 60
B 40
20
0
1 3 5 6
Atolyeler

e=@==Pres e=@==7|mpara

Sekil 5. Ust yiizey islemleri giiriiltii maruziyet degerleri

Olgiim yapilan atdlyelere ait bilgiler Tablo 3’te verilmistir. Ol¢iim yapilan alt: mobilya atdlyesinde isistasyonlarmna dair aydinlik
seviyeleri Tablo 4’de verilmistir.

Tablo 3. Olgiim Yapilan Isyerleri ve Aydinlatma Tiirleri

Atolye No: Calisan Adedi Aydinlatma Durumu

1 2 Yapay Aydinlatma
2 3 Yapay Aydinlatma
3 4 Dogal ve Yapay Aydinlatma
4 25 Dogal ve Yapay Aydinlatma
5 52 Dogal ve Yapay Aydinlatma
6 40 Dogal ve Yapay Aydinlatma

Tablo 4. Isistasyonu tabanli aydinlik seviyeleri

Rendeleme Delik Agcma Kanal Acma .L"Jst Ylzey

Kesim Isistasyonu Isistasyonu Isistasyonu Isistasyonu Isistasyonu

isyeri Aydinlik Seviyesi Aydinhk Seviyesi Aydinhk Seviyesi Aydinlik Seviyesi Aydinlik Seviyesi
No:

Dikey Yatay  Sakulii  Yatay
Matkap Matkap  Freze Freze

Daire Serit

Testere  Testere Pres  Zimpara

Kalnhk Planya

1 120 liks 120 ltiks 120 ltiks 120 luks 120 liks 120 luks 130 liks 180 luks 125 liks 125 liks
2 75 luks 75 liks * * * * Fekkx Fekkx Fkkx Fxkk
3 65 luks  551iks 551iks 65 liks 551uks  651iks  551liks 90 Iliks 55I1luks 65 liks
4 100 liks 260 ltiks ~ **** falelalel falalalel falalalel 550 liks 650 luks ~ **** falekaiel
5 145 liks 150 ltiks 160 ltiks 245 1luks 200 ltiks 180 luks 190 ltiks 420 luks 200 liks 220 liks
6 109 ltks 139 luks 138 1luks 190 liks 1251luks 93 1luks 350 liks 400 liks 150 luks 106 liks

98,70 117,88 118,25 155,00 125,00 114,50 225,00 348,00 132,50 129,00

Ortalama oo liks  luks laks laks luks laks liks  luks laks

NOT: **** olarak verilmis degerler, soz konusu makinanin atlyede olmadigini ifade etmektedir.
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Al farkl atolyede yapilmis olan aydinlik seviyesi dl¢timlerinde daire testere ve serit testere ile yapilan kesim igslemelerinde kesme
prosesine ait aydinlik seviyesi Sekil 6’da verilmistir. Ol¢iim sonuglari en yiiksek aydinlik seviyesinin 4 numarali atdlyede faaliyet

gosteren serit testerede oldugunu gostermektedir.

300
250
200
150
100

50

lGks

1 2 3 4 5 6
Atolyeler

=@==Daire Testere ==@==Serit Testere

Sekil 6. Kesim isistasyonlar1 aydinhk seviyeleri

Alt1 farkl atdlyede inceleme yapilmis sadece 4 farkli atdlyede Rendeleme Isistasyonunun oldugu gériilmiistiir. Sekil 7°de goriildiigii
lzere; 5. Atblyenin aydinlik seviyelerinin diger atdlyelere kiyasla daha yiiksek oldugu gériilmektedir.

300

200

|Gks

100

0

[&)]

1 3 5
Atolyeler

e=@==[alinlik ==@==Planya

Sekil 7. Rendeleme isistasyonu aydinlik degerleri

Sekil 8’e gore: delik agma aydinlik seviyeleri incelendiginde, en yiiksek aydinlik seviyesinin 5 numarali at6lyede, en diisiikk aydinlik
seviyesinin 3 numarali at6lyede oldugu gézlemlenmistir.

250
200
150
100
50
0

ltks

Atolyeler

=@==Dikey Matkap ==@==Yatay Matkap

Sekil 8. Atolyelerde delik agma prosesine ait aydinlik degerleri
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Kanal agma isistasyonu aydinlik 6l¢giim degerleri incelendiginde (Sekil 9.) en diisiik aydinlik seviyelerinin 3 numarali atdlyede oldugu

gozlemlenmistir.

250
200

=
(%)
o
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Sekil 9. isyerlerinde kanal agma islemi aydinlik degerleri

Ust yiizey islemleri aydmlik seviyesi degerleri Sekil 10.’da verilmistir, en yiiksek aydmlik seviyesi 5 numarali atdlyede
gozlemlenmistir.
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Sekil 10. Ust yiizey islemlerinin aydinlik degerleri

Yapilan 6l¢iimlerin TS EN 1246 standardina uygunlugu kontrol edildiginde sadece kanal agma is istasyonunda yatay freze kullanilarak
yapilan iglemlerin standartlara uygun oldugu gézlemlenmistir.

5. Sonug ve Tartisma

Proje kapsaminda inceleme yapilan mobilya atdlyeleri yerlesik diizende ¢alisan ve tekil makinalar kullanilarak imalat yapan galisma
ortamina sahip isletmelerdir. KOBI ve Mikro KOBI biiyiikliigiinde faaliyet gdsteren isletmeler genellikle aile sirketleridir. Bu
atdlyelerin gegmisi incelendiginde babadan ogula ya da torunlara intikal etmis oldugu goriiliir. Gegmisten gelen pek ¢ok aliskanlik ve
caligma yontemi usta ¢irak iliskisi kullanilarak aktarilir. Bu sistemin her ne kadar iyi yonleri olsa da ISG (is sagligi ve giivenligi)
konusunda iilkemizin ilerlemesini ve bu konuda biit¢e ayrilmasina olumsuz sebebiyet verir. Bu projede de maalesef yapilan 6l¢timler
isletmelerin yetersiz aydinlatildigini, makine hatlarinda olusan giiriiltli maruziyetinin yiiksek oldugu goriilmiistiir.

Yapilan 6l¢timler sonucunda ortaya ¢ikan durum incelendiginde, 6lgtimlerin yapilmis oldugu 6 atdlyede isistasyonu bazinda giiriiltl
maruziyetinin, dort is istasyonunda yasal mevzuatimizdaki maruziyet siir degerinin {izerinde oldugu gorilmektedir. Gurilti
maruziyetinin yasal sinirin {izerinde olan is istasyonlari, kesim, rendeleme, kanal agma, (st yiizey isistasyonlari oldugu goriillmiistiir.
Bu isistasyonlarmin i¢inde daire testerede 88,6 dBA, serit testerede 90,82 dBA, kalinlik makinasinda 91,25 dBA, sakullli frezede 91,20
dBA, Yatay Frezede 90 dBA ve Zimparada 86,50 dBA oldugu gozlemlenmistir.

Aydinlik seviyesi ol¢timleri sonuglar1 incelendiginde, sadece kanal agma isistasyonunda yer alan yatay freze kullaniminda aydinlatma
seviyesinin 348 liuks ile TS EN 12464 standardina uygun oldugu fakat diger is istasyonlarinin standartlara uygun olmadigi
gozlemlenmistir. Kesim is istasyonunun aydinlatma degerleri daire testere i¢in 98,70 liiks ve serit testere i¢in 117.88 likks oldugu,
rendeleme isistasyonunda kalinlik makinas1 igin 118,25 liiks ve planya i¢in 155 litkks degerinde oldugu, delik agma isistasyonunda dikey
matkap igin 125 lilks ve yatay matkap igin 114 liiks oldugu, kanal agma is istasyonunda sakulii freze igin 225 liiks, iist yilizey
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isistasyonunda pres igin 132 liiks, zimpara icin 129 liikks degerlerin elde edildigi gozlemlenmistir. Olgiimlerin yapildig1 sehirler fark
etmeksizin sadece yatay freze’ de yapilan dlgiimlerin 348 lilks olmasi sagirticidir. Mobilya imalatinda yapilan ¢alismalar genellikle
yiksek devirde ¢alisan makinalar ile yapilir. Olgiim yapilan atélyelerde ortalama atlye aydinlik seviyesinin en diisiik degeri 62 liiks
ve en yiiksek aydinlik degeri ise 238 liiks oldugu g6zlemlenmistir. Diisiik aydinlik seviyesinde yapilan ¢aligmalar hem is kalitesinin
diisiik ¢ikmasina hem de calisanlarin g6z saghigmin bozularak, is kazalarinin olmasma neden olur. Mevcut aydinlik seviyelerinin
standart degerlerden ortalama olarak %50 daha az oldugu gozlemlenmistir.

Yapilan olglimlerin sonucunda, mobilya sektoriinde calisanlarin giiriiltii maruziyetine ugradiklari, diisik aydinlik seviyesinde
caligtiklari, kas ve iskelet sistemi rahatsizliklarinda risk altinda olduklar1 gézlemlenmistir. Bu ¢aligmada oldugu gibi benzer sonuclar
daha 6nce yapilan ¢aligmalarda da elde edilmistir. Bu durum mobilya sektoriiniin kaderi degildir, bu kotii ¢alisma kosullarimin
iyilestirilmesi icin pek ¢ok yontem bulunmaktadir. Oncelikle giiriiltii kaynagm tespit edilmeli ve giiriiltiiyii engelleyecek ¢oziimler
gelistirilmelidir. Aragtirma sonuglar1 degerlendirildiginde, giiriilti maruziyetine en fazla katki yapan islemin “kanal agma islemi ve
rendeleme islemi” oldugu, giiriiltii maruziyetine en az katki yapan is istasyonu ise “delme is istasyonu” oldugu tespit edilmistir.
Yogunlugu fazla olan ahsaplarin rendelenmesi ve iglenmesi sonucunda daha fazla giiriiltii olustugu goriillmiistiir. Baksan Mobilya
Sanayi Sitesi ve Ankara Siteler Mobilya Sanayi Sitesi kurulus asamasinda ISG kurallarina uygun mimari yapida olmadigi proje
gozlemleri siirecinde tespit edilmistir. Baksan Sanayi Sitesinde mobilya atdlyeleri iki katli olarak planlanmig, Ankara Siteler Mobilya
Sanayi sitesinde ise iki veya ii¢ katli binalar olarak tasarlanmistir. Ankara’da ayni binada 3-4 adet farkli atdlye bulunurken, Baksan
sanayi sitesinde genellikle her binada tek atdlye bulunmaktadir. Ankara’da faaliyet gosteren isletmelerde giiriiltityii mevcut bina
tasarimlarinda standartlara uygun seviyeye getirmek olanaksizdir. Siteler sanayi bolgesinde faaliyet gésteren atélyelerin bodrum katta
olmas giiriiltii ve aydinlik seviyelerinin kontroliinii zorlastirmaktadir. Ust katlarda bulunan mobilya atdlyelerinin ise evrensel tasarim
kurallarina uygun olmadig1 gézlemlenmistir.
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