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1. GIRIS

CIM, Bilgisayarla Biitiinlesik imalat anlamina gelen Ingilizce Com-
puter Integrated Manufacturing sozciiklerinden olugmug bir terimdir. CIM,
1970'i yillarda ortaya gikmig olan Bilgisayar Destekli Tasarim anlamina ge-
len CAD (Computer Aided Design) ile Bilgisayar Destekli Imalat anlamina
gelen CAM (Computer Aided Manufacturing) ve Bilgisayar Destekli Test
anlamindaki CAT (Computer Aided Testing) liglemesine verilen isimdir. (2, 17)

CIM yada Bilgisayarla Biitiinlesik Imalat, bir fabrikada iiretimle ilgili
tiim bilgilerin entegre edilmesidir. Bagka bir deyisle, CIM; ortak bir veri ta-
bamn etrafinda, tiim imalat fonksiyonlarinin (tasarim, mithendislik, iiretim ve
bilgi yonetimi) toplanmasidur. (1, 136)

Dolayistyla, CIM; iiretim planlamacilari igin iiriin, siireg, stok, sati-+
nalma ve imalat programlama konularinda sistematik yaklagimi saglar. Bu-
nun sonucu olarak ta, iiriin kalitesinde yiikselme, fire ve malzeme kayiplari-
nin azalmasi, imalat siiresinin kisalmast, tiretkenligin ve verimliligin artigt
gibi ¢ok Onemli yararlar saglar.

2. CIM'IN OGELERI
Robot kullanimi, CNC tezgahlarin kullanimi, esnek imalat sistemleri
ve grup teknolojisi Bilgisayarla Biitiinlegik Imalat sisteminin en onde gelen

ozellikleridir. simdi bu 6geleri sirasiyla inceleyelim:
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a) Robot kullanim

Sanayide robot kullanimi otomasyonun geligmesi sonucu ortaya ¢ik-
mig bir uygulamadr. {1k ve yaygin robot uygulamalari, boya ve kaynak igleri
gibi bilfiil alet kullanmak suretiyle, tretime dogrudan katilma seklindedir.
Diger uygulamalar ise, malzeme ve pargalarin fabrika iginde bir yerden dige-
rine taginmast seklindedir. En yaygin uygulama gekli ise, torna tezgahlarina
par¢a yerlegtirilmesi ve tezgahtan iglenen par¢anin alinmasidir.

Robot kullanimi sayesinde, yalnizca ig¢ilik maliyetinden tasarruf
saglamakla kalinmaz,daha hassas iiretim saglanir ve kalitede yiikselme gorii-
lr.

b) Niimerik kontrollii (NC ve CNC) tezgahlar:

Giiniimiizde sanayiide tezgahlarin iiretime hazir hale getirilmesi
onemli bir sorundur, Bu nedenle, " setup " zamanin kisaltilmasi amaciyla ge-
nel amagl: tezgah kullanimi yaygindur.

Bumakinalarin degisik iiriinlere ve iglemlere gore farkli diizenlenme-
si (tool changing) gerekir. "Changeover time" ad1 verilen tezgahlardaki dii-
zenleme zamaninin kisalillmas: amaciyla, sayisal olarak programlanabilme-
si geregi ortaya gikmugtir. NC ve CNC tezgahlar; daha kisa "setup” zamant,
daha dogru ve hatasiz imalat amaglarint gergeklestirmede onemli bir unsur-
dur.

¢) Esnek Imalat Sistemleri:

Uretimin talebe kisa siirede cevap verebilmesi ve daha kiigiik parti
iiretimine olanak vermesi bakimindan kiigiik ve esnek iiretim biriimlerinin
olusturulmas: fikri, Esnek Imalat Sistemlerinin dogmasina énayak olmugtur.

Modiiler iiretime olanak veren, farkl: tiriinler {iretebilen, kii¢iik imalat
hiicreler halinde faaliyet gosteren esnek birimler, belirli sayida entegre edil-
mig genel amagli tezgahlar ve bilgisayarl bir teslimat adindan olugur. Tiim
liretim bir ana bilgisayar tarafindan yonetilir.

d) Grup teknolojisi:

Bilgisayar destekli imalat sisteminin bir alt sistemi olarak goriir. Ben-
zer veya iligkili pargalarin ve malzemelerin bir sistem dahilinde gruplandiril-
masidir. Bu gekilde, gerek tasarim gerekse imalat agamasinda benzerliklerin
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getirdigi avantajlarin kullamlmasina olanak verir. (3,151) Ayni siniflamay:
siirecler i¢in de yapma olanagi bulunur.

GT, parti iiretimine kitle iiretiminin pek ¢ok avantajlarin kazandirr,
{irtin mithendisligi, imalat mithendisligi, iiretim planlama ve satinalmaya
olumlu katkilarda bulunur.

3. CIM SISTEMININ URETIMDEKI ROLU

Bilgisayar destekli sistemlerin imalattaki 6nemini anlayabilmek ba-
kimindan, imalatin dogasindaki iki temel gergegi kavramak gerekir: (5, 132)

Birincisi, imalat; iiriin tasarimu ile baglayip {iriin destek ve bakim hiz-
metleri sona eren bir siiregtir. Bu siireg monolitik (tekparga) ayriimaz ve bo-
liinmez bir fonksiyondur.

Bir takim ince ayrinulara girildiginde, imalat son derece karmagtk bir
faaliyet olarak goriinebilir. Fakat tiim bilesenler 6ylesine miikemmel bir gek-
lide birlegtirilmigtir ki, hig bir parganin kendi bagina, biitiinden ayr1 ve bagim-
s1z olarak diigiiniilmesi miimkiin degildir.

ikincisi, imalat farkli unsurlardan oluguyor gibi goriinse bile, tiim bu
faaliyetleri birlestiren ortak bir yan vardir: imalat olarak isimlendirdigimiz
sonugta bir dizi bilgi igleme operasyonudur.

Tiim imalat iglemleri veri yaratur, siralar, iletir, analiz eder ve veriyi
degistirir yani igler. Boylece, imalat siirecinde yapilan her ey, gerek fiziksel
bir malzeme doniisiim igleminde olsun, gerek planlama ve yonetimde olsun
isleme faaliyetinin bir pargasidir. Bu faaliyet, tiim imalat iglemlerinin iizerine
oturdugu platformu olusturur ve CIM'in tanimladig monolotik (tekparga)
yapty1 tammlar.

Buradan ¢ikan sonuglar gdyle dzetlemek miimkiindiir:

1- Imalati daha verimli yapan her hangi bir teknoloji, imalat isleminin
tiim safhalarina hitap etmelidir.

2- imalati daha verimli yapacag disiiniilen bir teknoloji, ancak ve
ancak onun bilgi igleme gorevlerini etkin yerine getirmesini sagla
yacak, onemli aulimlar yaptiracak olan teknolojidir. (4,133)
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Bilgisayar destekli sistemlerin yararlarini su sekilde dzetlemek ola-
naklidir: (6,16)

1- Rekabet ortaminda hizli teknik bilgi aligverisi,

2- Dinamik pazarlara yonelebilme olanags, talebe kisa siirede cevap
verme ve lirlin geligtirme siirecinin kisalmasi,

3- Kaliteli iirlinler tiretebilme olanag,
4- Uretkenligin artmast,
4. SONUC

Bilgisayarla Biitiinlesik iiretim kugkusuz yeni bir kavramdir. Asag:
yukar1 geyrek asirdir bir ideal olarak literatiirde yer alan "Tam Otomatik Fab-
rika" veya "Insansiz Fabrika" kavramlarina en yakin olgudur. Uretimle ilgili
tiim bilginin bir potada eritilerek; imalatin zamaninda, dogru ve kusursuz bi-
¢imde yiiriitilmesini saglamak bakimindan, CIM'in giiniimiiz {iretim anlayi-
sina uygunlugu tartigilmaz.
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