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1. ciRi$

CIM, Bilgisayarla BUti.inlegik lmalat anlamrna gelen ingilizce Com-
puter lntegrated Manufacturing sdzctiklerinden olugmug bir terimdir. CIM,
19701i yrllarda ortaya grkmg olan Bilgisayu Destekli Tasanm anlamrna ge-

len CAD (Computer Aided Design) ile Bilgisayar Destekli Imalat anlamrna
gelen CAM (Computer Aided Manufacturing) ve Bilgisayar Destekli Test

anlamrndaki CAT (ComprterAided Testing) iiglemesine verilen isimdir. (2, l7)

CIM yada Bilgisayarla Biittinle$ik imalat, bir fabrikada iiretimle ilgili
ttim bilgilerin entegre edilmesidir. Bagka bir deyigle, CIM; ortak bir veri ta-

ban etrafrnda, ttim imalat fonksiyonlannm (tasanm, mtihendislilg iiretim ve

bilgi yOnetimi) toplanmasrdr. (1, 136)

Dolayrsryla, CIM; iiretim planlamacrlan igin iiriin, siireg, stok, satt-'
nalma ve imalat programlama konulutnda sistematik yaklagrnu saflar. Bu-

nun sonucu olarak ta, iiriin kalitesinde yiikselme, fire ve malzeme kaytplan-

nrn azalmasr, imalat siiresinin ktsalmast, i.iretkenlifin ve verimlililin afi$l
gibi gok dnemli yararlar sallar.

2. CrM'iN oCBmni

Robot kullantmt, CNC tezgahlann kullanrmt, esnek imalat sistemleri

ve grup teknolojisi Bilgisayarla Bi.ittinlesik Imalat sisteminin en Onde gelen

dzellikleridir. gimdi bu Oleleri srastyla inceleyelim:
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a) Robot kullanlmr

Sanayide robot kullanrmr otomasyonun geliqmesi sonucu ortaya gtk-

mrq bir uygulamadrr. Ilk ve yaygrn robot uygulamalan, boya ve kaynak iqlen
gibi bilfiil alet kullanmak suretiyle, iiredme dogrudan katrlma Wklindedr.
Diler uygulamalar ise, malzeme ve pargalann fabrika iginde bir yerden di!e-
rine taglnmasl geklindedir. En yaygln uygulama lekli ise, torna tezgahlanna

pa.rga yerleqtirilmesi ve tezgahtan iSlenen parganln allnmasldlr.

Robot kullanrml sayesinde, yalnrzca iEgilik maliyetinden tasarruf
saglamakta kallnmaz,daha hassas iirctim sallantr ve kalitede yukselme gairu-

lir.
b) Nilmerik kontrollii (NC ve CNC) tezgahlar:

Giiniimiizde sanayiide tezgahlafln tiretime hazrr hale getirilmesi
dnen i bir sorundur. Bu nedenle, " set up " zamann }osaltrlmasl amaclyla ge-

nel amagh tezgah kullanlml yaygrndrr.

Bumakinalafln degiqik iirtnlere ve i$lemlere giire farkl diizenlenme-

si (tool changing) gerekir. "Chalgeover time" adr verilen tezgahlardaki dii-
zenleme zamanrnrn krsaltrlmasl amaclyla, saylsal olarak programlanabilme-
si geregi ortaya glkmlqtr. NC ve CNC tezgahlu; daha krsa "setup" zamanr,

daha dogru ve hataslz imalat amaglannl gergekleltirmede tinemli bir unsur-
dur.

c) Esn€k Lnalat Sisten ert

Uretimin talebe krsa siirede cevap verebilmesi ve daha kuguk parti
iiretimine olanak vermesi baklmlndan kiigijk ve esnek itetim bidimlerinin
olugturulmasr fiki, Esnek Imalat Si$emlerinin dolmaslna 0nayak olmu$nrr.

Modiiler ijretime olanak veren, farkh iiriinler iiretebilen,kiigiik imalat
hucreler halinde faaliyet giisteren esnek birimler, belirli sayrda entegre edil-
miq genel amagh tezgahlar ve bilgisayarh bir teslimat adlndan 0lu$ur. Tiim
itetim bir ana bilgisayar tarafrndan ydnetilir.

d) Grup teknolojisi:

Bilgisayar destekli imalat sisteminin bir alt sisremi olarak gtidt. Ben-
zer veya ililkili pargalann ve malzemelerin bir sistem dahilinde gmplandrnl-
masrdf. Bu lekilde, gerek tasaflm gereke imalat alamaslnda benzerliklerin
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getirdiEi avantajlarln kullanrlmastna olanak vcdr. (3,151) Aynt srntflamayt

siiregler igin de yapma olanaEl bulunur.

GT, parti tiretimine kitle tiredminin pek 90k avantajlafln kazandrnr'

iidin miihendisligi, imalat miihendisliEi, Uredm planlama ve sannalmaya

olumlu katktlarda bulunur.

3. cIM SiSTEMiNiN tJRETiMDEKi ROLU

Bilgisayar destekli sistemlerin imalattaki iinemini anlayabilmek ba'
krmrndan, imalann dogastndaki iki temel gergegi kawamak gerekir: (5, 132)

Bidncisi, imalat; iiriin tasanmr ile baqlaylp iiriin destek ve balom hiz-

metleri sona eren bir siiregtir. Bu siire! monolitik (tekparqa) alnlmaz ve b6-

Iiinmez bir fonksiyondur.

Bir takrm ince aynnulara girildiginde, imatat son derece karma$rk bir

faaliyet olarak gairiinebitir. Fakat ti.im bileEenler oylesine miikemmel bir 9ek-

lide bideqtirihni$tir ki, hig bir parganrn kendi ba$na, biitiinden ayrr ve baglm-

slz olarak diiqtiniilmesi mumkiin degildir.

ikincisi, imalat farkh unsu.rlardan oluluyor gibi goriinse bile, tiim bu

faaliyetleri bideltiren ortak bir yan vardrr: Imalat olarat isimlendirdiEimiz

sonuqta bir dizi bilgi isleme operasyonudur.

Ttim imalat iElemleri veri yaratr, slralar, iletir' analiz eder ve veriyi

deEiltirir yani igler. Btjylece, imalat sttecinde yaprlan h€r !ey, gerek fiziksel

bir malzeme diiniiliim igleminde 0lsun, gerek planlama ve yonetimde olsun

i$leme faaliyetinin bt paryasldrr' Bu faaliyeq $m imalat iqlemlerinin iizenne

oturdugu platformu olu$turur ve CIM'in tanlmladlgr monolotik (tekparga)

yapryr lanlr ar.

Buradan glkan sonuqlafl $6yle ozetlemek miimKindiir:

1- Irnalan daha verirnli yapan her hangi bt rcknoloji, imalat ifleminin

dlm safhalarlna hitap etmelidir.

2- lmalatr daha verir i yapacab diiguniilen bir teknoloji, arcak ve

ancak onun bilgi i$leme gorevlerini etkin yerine getirmesini sagla

vacak, Onemli atlhmlar yap racak olan teknolojidir' (4'133)
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Bilgisayar destekli sistemlerin yaraJlarlnr gu lekilde dzetlemek ola-
nakhdlr: (6,16)

1- Rekabet ortamrnda hrzh teknik bilgi ahlveri$i,

2- Dinamik pazarlara yonelebilme olanagl, talebe klsa siirede cevaD
verme ve iiriin geliEtirme surecinin krsalmasr,

3- Kaliteli urijnler iiretebilme olanaF,

4- Uretkenlilin artmasr,

4. SONUq

Bilgisayarla Biitiinlegik iirerim kuqkusuz yeni bir kavramdf. AEalr

'ukan 
ge)rek asrdr bir ideal olarak literanirde yer alan "Tam Otomatik Fab-

rika" veya "lnsansrz Fabdka" kawamlanna en yakrn olgudur. Uretimle ilgili
tiim bilginin bir potada eritilerek; imalatrn zamamnda, do!ru ve kusursuz bi-
gimde ytiriitiilmesini sallamak bakrmrndan, CM'in giintimtiz itedm anlayr-
!rna uygunlugu tartlEllmaz.
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