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OZET

Isletmelerdeki dikis iiriinleri, ticaret yapan kuruluslarin taleplerine uygun olarak iiretilmekte ve iiriin verileri
modelin asorti raporu (MAR) olarak diizenlenmektedir. Manuel olarak yapilan asorti hesaplamalar1 ¢ogu zaman
biiyiik sapmalara, dolayisiyla kumas israfinin artmasina neden olmaktadir. Bu ¢alismada, MAR hesaplamalarini
pratik bir sekilde yapabilecek bir yazilim gelistirilerek kumasg israfinin azaltilmasi amaglanmistir. Yazilim, kalip
yerlestirme islemini verilen beden-iiriin say1sina gore minimum pastal dagilim ve serim sayisina ulagmasina olanak
saglayacak sekilde gelistirilmistir. Yazilimimn verimliligini test etmek amaciyla, daha sonra manuel olarak MAR
yapilmig ve iretimi tamamlanmis triinler i¢in kullanilan kumas miktar1 yazilimdan elde edilen MAR ile
hesaplanan degerlerle karsilastirilmigtir.  Bu islem sonucunda, gelistirilen yazilim sayesinde serimi
gergeklestirilmis olan kumasg katlarinin sayisinin yaklasik olarak %35 oraninda diisiiriilebilecegi ve %3,8 oraninda
kumas tasarrufu saglanabilecegi gorilmiistiir. Sonug olarak, manuel hesaplamalar yerine gelistirilen yazilimin
kullanilmasinin hem MAR’m daha hizli hesaplanmasina hem de isletmelerin sarftan kaynakli ekonomik
kayiplarmin azalmasina neden olacagi goriilmiistiir. Ayrica bu iyilestirmelere paralel olarak kumas serimi igin
gerekli zaman ve is giiciiniin azalmasindan dolayi iiretim verimliliginin de artacagi dngoriilmektedir.

Anahtar Kelimeler: Hazir Giyim, Asorti Raporu, Serim, Sarf

DEVELOPMENT OF SOFTWARE FOR CALCULATION OF MODEL
CUT ORDER PLAN

ABSTRACT

The sewing products in the manufacturers are produced in accordance with the orders of the trading organizations
and the product data is prepared as an cut order planning (COP). Manual COP calculations often cause large
deviations, thus increasing fabric wastage. In this study, it is aimed to reduce fabric waste by developing a software
that can perform COP calculations in a practical way. The software has been developed in a way that allows the
marker placement process to reach the minimum cloth spreading and laying number according to the given size-
product number. Then, in order to test the efficiency of the software, COP was made manually and the amount of
fabric used for the finished products was compared with the values calculated with the COP obtained from the
software. As a result of this process, it has been seen that the number of fabric layers that have been laid can be
reduced by approximately 35% and a fabric savings of 3.8% can be achieved thanks to the developed software. As
aresult, it has been seen that using the developed software instead of manual calculations will cause both the faster
calculation of the COP and the reduction of the economic losses of the manufacturers due to consumption. In
addition, in parallel with these improvements, it is predicted that production efficiency will increase due to the
decrease in the time and labor required for fabric laying.
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1. Giris

Hazir giyim endiistrisinde verimliligin odak noktasi, malzeme maliyetlerini azaltmaktir. Kumas
maliyeti, giyim maliyetinin yaklasik yarist kadardir. Uretimden 6nce belirlenen beden dagilimi modelin
asorti raporu (MAR), kumas maliyetlerini yonetmede ve iiretim siirecinde 6nemli bir rol oynar [1].
Ekonomik kesim planlamasi, malzemelerin en iyi sekilde kullanilmasi ve kesim isleminin verimliligi
acisindan biiyilk 6nem tagimaktadir. Bu nedenle, giyim i¢in kumas maliyetini dogru bir sekilde
hesaplamak 6nemlidir [2]. Verimli bir MAR ¢6ziimii, giyim endiistrisindeki toplam iiretim maliyetini
onemli dlgilide azaltabilir [3]. Etkili bir pastal, kesim sirasinda kumas kaybini en aza indirir [4]. MAR,
beden kaliplarinin kumas iizerindeki yerlesiminin en iyi kombinasyonunu bulmaktan ibarettir. En iyi
kombinasyon malzeme kullanimini optimize eder [5]. Giyim isletmeleri, liretim siirecinin ilk agamasini
planlarken bu zorlukla karsilasir. Bu, is akisinin diizgiinliigiini ve kumas kullanimini etkiler. Tirkiye’de
MAR genel olarak manuel hesaplama yontemleri kullanilarak elde edilmektedir. MAR Birkag
varyasyonda hesaplanip, alinan verilerden optimum deger baz alinarak kesim atdlyesine
gonderilmektedir. Hazir giyim atdlyelerinde bu manuel hesaplamalardaki sapmalar gereginden fazla
kumasg seriminin yapilmasi, kumas israfi, stoktaki kumasin yetmemesi ve zaman kaybi gibi birgok etkiye
yol acabilmektedir. Bu durum, ayn1 zamanda hem sarf miktarmin artmasina hem de 6nemli 6l¢iide
ekonomik kayiplarin yiikselmesine neden olmaktadir. Tekstil sektoriinde iiretim siireclerinin ¢ogunlukla
geleneksel yontemlerle yiiriitiilmesi ve ¢alisanlarin performansina bagli olmasi, verimliligi olumsuz
etkileyen en 6nemli etkenlerden biridir [6].

Son yillarda dijitallesmenin artmasi ile birlikte birgok sektdr bilgisayar ve otomasyon sistemleri
yardimiyla verimini artirma yoluna gitmektedir. Tekstil sektoriinde de iiretim verimliligini artirmak ve
finansal kazanim saglamak i¢in bu yeni teknolojilere adapte olmaya ihtiya¢ vardir [7, 8]. Giinlimiizde,
diinya ¢apinda MAR hesaplamalari artik ileri bir seviyeye ulasmistir ve dijital platform bu alanda 6nemli
bir rol oynamaktadir. Bu nedenle maliyetinin tam olarak hesaplanmasi i¢in giyim fabrikalarinda kumas
sarfiyatin1 hesaplayacak yazilimin gelistirilmesi 6nem arz etmektedir [2]. S6z konusu kumas tiiketim
miktar1 ve ekonomik kazang Bilgisayar Destekli Tasarim (CAD - Computer Aided Design) ortaminda
hesaplanabilir [9]. Hesaplamalarda bilgisayar kullanimi; zamandan tasarruf, daha fazla olanak ve
kesinlik gibi avantajlar saglamaktadir. Archana Puri [10] calismasinda, manuel yontemin CAD ile
karsilagtirilmasi sonucunda ortaya ¢ikan farkin CAD lehine oldugunu gostermistir.

Kesimhanenin gorevi, dikim atdlyelerinin ihtiya¢ duydugu iirlinleri senkronize bir sekilde kaliteli
ve eksiksiz olarak saglamaktir. Organizasyon ve is akis semast olusturulurken kesim atdlyesinin
verimlilik ve kesim c¢iktisinin artmasi, liretim donglisii stirelerinin kisaltilmasi, is¢inin/makine-
teghizatlarin galistirilma siiresinin azaltilmasi ve kesim {initesi maliyetinin diistiriilmesi gibi kosullarin
g6z onilinde bulundurulmasi gerekmektedir [11]. Kesim boliimiiniin is yiikii deneysel atélyede modelist
tarafindan gergeklestirilen serilerin hesaplamasina gore belirlenir [12]. Kesim at6lyesi i¢in model
serileri hesaplanirken, oncelikle iiretimin rasyonel organizasyonu ile ilgili olarak manuel islemlerin
mekanizasyonu ve otomasyonu, kesim kalitesinin iyilestirilmesi, ilerici emek organizasyonu
yontemlerinin kullanilmasi gibi durumlar ele almmalidir [13].

Kesim siireci; her modelin beden dagiliminin yapilmasini, her bedenden kag¢ adet olacaginin
hesaplanmasini ve kumasin toplam uzunlugunu en aza indirmek i¢in uzunluk ve kat sayisinin
belirlenmesini igerir. Giysi kaliplarin alani, iiriin basina minimum kumas tiiketimini belirler ve tirliniin
bedenine, ebatlarina, {iriin modeline ve dagilimina bagl olarak degiskenlik gosterir. MAR hazirlanirken
model her yonden incelenerek tiim detaylar1 dogru tanimlanmalidir [14]. MAR, zorlu dogrusal olmayan
bir optimizasyon problemi oldugundan, bazi arastirmacilar [3, 15-19], yapay zekanin gelismesiyle
birlikte sezgisel ve genetik algoritma yontemleri {izerine ¢alisma yapmuslardir. Bu yontemlerle elde
edilen sonuglarin optimal ¢dziime yakin oldugu goriilmiistiir.

Konuyla ilgili piyasada bulunan asorti raporu yazilimlarinin [20-22] kullanimi pahali ve kendi
ana igletim programlari ile sinirlidir. Bu yazilimlar sirketlerin kalip hazirlama ana programlarina entegre
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olduklarindan bu programlara sahip olmayan fabrika ve atdlyelerde kullanimlar1 imkansizdir. Sektdrde
faaliyet gdsteren isletmelerin ¢ogu, kiigiik ve orta biiyiikliikteki isletmeler niteligindedir [23]. Tiirkiye,
2020 yil1 diinya tekstil ihracatinda iilke bazli siralamada 5., diinya hazir giyim ihracatinda 6. biiyiik
ihracatg1 konumundadir [24]. Bunlara ragmen hazir giyim sektoriinde kullanilan program ve yazilimlar
konusunda hala disa bagimli durumdadir. Ayrica bu programlari kullanabilmek i¢in galisanlarin egitim
almasi da gerekmektedir. Bu nedenle de bircok isletmede hala manuel hesaplama yontemleri
kullanilmakta ve manuel hesaplarda ¢ogu zaman dnemli 6l¢iide sapmalar olmaktadir. Bu etkenler géz
oniinde bulunduruldugunda, yerli bir yazilim gelistirilerek, kullanicinin herhangi bir kalip programi
egitimi almasina da gerek kalmadan hazir giyim isletmelerinde ¢alistirilabilmesi, ekonomik agidan
biiyiik 6nem tagimaktadir.

Bu c¢aligmada, asorti raporunda kumas kat sayist belirlemede ve kumas tiikketim degerlerinde
yapilabilecek degisiklikler sayesinde 6nemli oranda kumas israfini azaltacak ve hem ekonomik hem de
is yiikii anlaminda verimliligi artiracak bir yazilim gelistirilmistir ve etkinligini belirlemek i¢in elde
edilen degerler manuel asorti raporu hesaplamalari ile karsilagtirilmistir.

2. Materyal ve Metod

Bu caligma, yazilim gelistirme ve test etme asamalardan olusmaktadir. Arastirma kapsaminda,
kumag serimi Oncesi ihtiya¢ duyulacak iiriin adedi, beden dagilimi, beden sayis1 vb. gibi bilgiler i¢in
Minaz Tekstil A.S.’nin {iretim siireclerinden elde edilen gercek veriler kullanilmistir. Ayrica bu veriler
gelistirilen yazilimda da islenerek manuel ve yazilim ile hesaplanan degerlerin karsilastiriimasi
yapilmigtir. Materyal olarak fabrikada agirlikli olarak viskon ve elastan igerikli 6rme kumaslardan
tiretilmis 10 model {izerinde denemeler yapilmistir. Her bir model igin biri manuel digeri yazilim ile
olmak iizere iki ayr1t MAR hazirlanmistir.

Gelistirilen yazilim, Windows isletim sistemi iizerinde ¢alisacak sekilde tasarlandigindan igletim
sistemine uyumlu yazilim dili tercih edilmistir. Kullanim kolaylig1, basit yapis1 ve gelistirilen yazilimin
hizli galigmasini saglayacak ozellikler goz 6niinde bulundurularak Microsoft Visual Studio programimin
kullanilmasi tercih edilmistir.

Asorti hesaplamalarindaki kumas kayiplarini minimuma indirgemek i¢in amaca yonelik 3 farkli
algoritma igeren ara yiiz programi gelistirilmistir (Sekil 1).

o5 Form1 - 0 X
XS S M L XL XXL L 4XL -
Bedenler E,".I vl
w2
Adet

Max Katman  Deneme Says: (] rastgele
1000 ‘ Hesapla | —

Sekil 1. Gelistirilen programa ait ekran goriintiisii
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2.1. Yazilimin Calisma Prensibi

Gelistirilen yazilim igerisinde hesaplamalar 3 farkli algoritmaya gore sonug iiretmektedir. 1.
Algoritma (v1) ve 2. Algoritma (v2), istenen bedenlerin en diisiik pastal ve serim sayisini liretmeye
yonelik en uygun kombinasyonuna ait dagilimi baz alarak hesaplama yapmaktadir. 3. Algoritma
(rastgele) ise hi¢bir kural olmadan, kullanicinin belirttigi deneme sayisi kadar rastgele dagilim yaparak
ve pastal ve serim sayisina gore sonuglari kiiglikten biiyiige dogru siralayarak sonug iiretmektedir. Bu
da kullanicilara, istedigi yonteme gore hesaplama yapabilmenin yani sira farkli algoritmalarin
sonuglarii karsilastirarak en iyi sonucu elde etme olanagi saglamaktadir.

Gelistirilen programa veri girigi saglandiktan sonra elde edilen degerlerin gosterildigi bir ekran
goriintiisii Sekil 2’de yer almaktadir.

og Form1 - (] X

1 XS s M L XL XAL axL
lBedenier 12 30 42 80 60 52 52

Adat S Max Katman ~ Deneme Sayisi () rastgele
—

56420000 |
5 7015248
589.15075
5 90:18743
6 1005264
6107:7798
3 Xs S M L XL oL L Lo 2
6 65:2397
1 1 1 1 1 12 666:10321
667:1333

683:4416
. = . L 688:6251
691:8611
1 1 1 1 10 7102:7922
7122:12072
1 4 2 71337670
71364301

Ti - 64 7 142:15410
oplam; 7 145:6869

Sekil 2. Veri girisi saglandiktan sonra elde edilen degerlerin gdsterildigi bir ekran

Asagida, Sekil 2°de ii¢ boliim halinde gosterilen ara yiiz komutlar1 ve bu komutlarin agiklamalari
yer almaktadir:

1. boliim parametrelerinin belirlenmesi:

* Bedenler — iiretilecek iiriiniin beden dagilimindaki sayisi;

» Adet — pastalda kullanilacak toplam beden dagilimi sayist,

* Max Katman — serimde kullanilacak maksimum pastal sayisi,

* Deneme Sayis1 — rastgele beden dagilimi hesaplamalari,

* Rastgele — tek serimdeki beden dagilimi sayisini kendisi belirler,

* vl —yazilim i¢i iki hesaplama ydntemlerinden birincisi (varsayilan),
* v2 — yazilim igi iki hesaplama ydntemlerinden ikincisi.

2. boliim parametrelerinin belirlenmesi:

Bu béliimde, 6rnegin, segilen “5 64;20000” degerlerini su seklide okuyabiliriz:
* 5 — yapilmas1 gereken serim sayisi,

* 64 — serilen toplam kumas sayisi,
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* 20000 — denemenin siralamasi.

Buradaki siralama 6nce en diisiik serim sayisindan baslamaktadir. Serim sayis1 az oldugunda
kumas tasarrufu saglanmaktadir.

3. boliim parametrelerinin belirlenmesi:

* Birinci boliimde girilen degerle yazilim tarafindan hesaplanarak atilmasi gereken pastal sayisi
ve beden dagilimi belirlenmektedir. Her bir satir, bir pastal i¢in farkli bedenlerdeki kesim sayisini ve
ona karsilik gelen kumag serim sayisini gostermektedir.

Sekil 2’de goriildiigii tizere program ara yiiziinde “1” ile tanimli bolgede ihtiya¢ duyulan beden,
serim ve maksimum katman sayisi bilgilerini girdi olarak kabul etmektedir. Hesapla butonuna
tiklandiginda bu degerler tanimli algoritmaya girmektedir.

2. bolmesinde ise bu hesaplamalardan dogan sonuglar sirali sekilde verilmistir.

3. bolmesinde her bedenden kag adet olacag1 gosterilmistir. Algoritma sirali olarak her bedenden
azaltma yaptig1 i¢in ilk asamada her bedenden 1 kez XS, L, XL, XXL ve 3XL’den 12’ser adet {iretim
yapildig1 goriinmektedir. Ayn1 bélmede 3. satira bakildiginda ise 1 kez L, 3 kez XXL ve 1 kez 3XL
bedeninden 10’ar adet {iretim yapilmistir. En sagdaki sayilar dikkate alindiginda 5 kesimde toplam 64
katmanli islem yapildig1 goriilmektedir.

Sekil 2°deki 2. bolmede sirasiyla serim sayisi, katman sayisi, kaginci dongiide sonucun alindigi
gosterilmistir. Bu Ornekte en iyi sonu¢ Algoritma 1’in igletilmesiyle 5 serim 64 katmanli sonug
bulunmaktadir. Ikinci en iyi sonug ise 15248’dir. Dongiide elde edilen 5 serim 70 katman sonucu vardir.
Kullanici bu verilere bakarak serim sayisi ve katman sayisina bagli olarak hangi iiretim modelini tercih
edecegine karar verecektir.

Yazilimin pratik uygulamasi Minaz Tekstil firmasinda gerceklestirilirmistir. Bu baglamda,
Tasarim ve Kalip boliimiiniin CAD programinda bulunan cesitli elbise modellerinin kalip ve asorti
raporlart incelenmistir. Hesaplamalarin ilk agamasinda, her bir model i¢in beden dagilimi, iiriin sayisi
gibi ilk veriler belirlenmistir.

Arastirmada elde edilmis sonuclara gore ortalama kat sayisindaki azalma yiizdesi (Cizelge 4 ve

5),
Yo = (Kkei—Kkyi)*100 (1)
ki Kiei
XXk X F X o X (2)
Xk.or = n - n

denklemleri ile ve kumas tasarrufu ve kumas tasarruf yiizdesi,

Iy = ly.i =l (3)
n
4
Ly = Z__llti =l tlp+-+ily ( )
Ly %100 (5)
XLi = Lk

denklemleri ile hesaplanmustir.

Denklemlerde: x; — kat sayis1 azalma yiizdesini, K, — eski yontem kullanildiginda serimdeki
kumas kat sayisini, Ky,, — yazilim kullanildiginda serimdeki kumas kat say1sini, l;; —i model iiretiminde

kumas tasarrufunu (m), l,; — tiretim igin gereken eski kumas miktari (m), ,,; — iiretim igin gereken yeni
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kumas miktart (m), L;; — toplam kumas tasarrufunu (m), x;; — kumas tasarruf yiizdesini ve L — tim
modellerin manuel yontemle hesaplanip iiretiminde kullanilan kumas uzunlugunu ifade etmektedir.

3. Bulgular

Bu arastirmada oncelikle fabrikada manuel olarak hesaplanmis asorti raporuna dayanarak elde
edilen kat, uzunluk ve sarf verileri 10 farkli model i¢in temin edilmistir. Kesimhaneye kesim islemlerinin
gergeklestirilmesi i¢in gonderilen ve liretimi tamamlanmig bir modele ait asorti raporu drnegi Cizelge
1’de verilmistir. Cizelgede de goriildiigii gibi bu modelin kesimi i¢in toplamda 4 pastal ve 83 kat kumas
serimi yapilmasi gerekmektedir. Bu rapora gore yapilan manuel hesaplamalar sonucu {iriin basina sarf,
1,03 m; talep edilen kumas, 313,15 m; stok miktari, 340 m; ve iiretim sonrasi kalan kumas, 26,85 m’dir.

Cizelge 1. Uretimi yapilan model 1°in fabrikada uygulanan manuel yapilan hesaplamalar sonucu
asorti raporu [25].

MODEL 1
Beden 36 38 40 42 44 46 48 Toplam
Kumas eni, m Say1 12 30 42 60 60 52 52 308 Kat | Uzunluk, m | Sarf
1,55 Pastal 1 1 1 12 1,78 1,03
Pastal 2 2 2 15 3,51
Pastal 3 2 2 30 4,08
Pastal 4 2 2 26 4,49
Hesaplanan kumas, 313,15
m
Stoktaki kumas, m 340
Kalan kumas, m 26,85

Cizelge 2’den de goriildiigii gibi yazilim verilerine gore toplamda 5 pastal ve 64 kat kumas serimi
yapilmasi gerekmektedir. Boylece, asorti raporuna gore ihtiya¢ duyulan kumas miktar1 309,73 metre
olarak hesaplanmistir. Bu deger, liretilmesi gereken toplam firiin sayisina boliindiigiinde, sarf miktar
1,01 metre iirlin bagina 2 cm kumas tasarruf edilmistir. Yapilan manuel hesaplama (Cizelge 1) ve yazilim
hesaplamalari (Cizelge 2) karsilastirildiginda, 19 kat daha az kumas serilmesi gerektigi ve stokta geriye
3,42 metre daha fazla kumasin kaldig1 goriilmektedir.

Cizelge 2. Model 1’in Yazilim ile hesaplanmis asorti raporu.

MODEL 1
Beden 36 38 40 42 44 46 48 Toplam
Kumas eni, m Say1 12 30 42 60 60 52 52 308 Kat | Uzunluk, m | Sarf
1,55 Pastal 1 1 1 1 1 1 12 491 1,01
Pastal 2 1 1 1 1 1 30 4,82
Pastal 3 1 3 1 10 5,24
Pastal 4 1 1 1 1 10 3,99
Pastal 5 1 4 2 5,08
Hesaplanan kumas, 309,73
m
Stoktaki kumas, m 340
Kalan kumas, m 30,27

Sekil 3-7°de gosterilen asorti raporunun gelistirilen yazilim kullanilarak tekrar hesaplanmasi
sonucu elde edilen ve Sekil 2’nin 3. kisminda yer alan veriler kullanilarak kalip serim programinda
(Lectra Diamino) yapilan serim drnegi gosterilmistir.
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pisplay motif tools

4,931 m

Sekil 3. 36, 42, 44, 46 ve 48 beden Pastalin serimi

pisplay Motif tools

Sekil 4. 38, 40, 42, 44 ve 48 beden Pastalin serimi
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Display Motif tools

Sekil 5. 42, 46 ve 48 beden Pastalin serimi

Display Motif tools

3] 3,986 m

Sekil 6. 40, 42, 44 ve 46 beden Pastalin serimi
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File edit pisplay Motif tools

BAEEKe o>

wtden N> M. Mo v, [ =

Sekil 7. 40 ve 44 beden Pastalin serimi

164

Cizelge 3. Fabrikada iiretimi yapilan modellerin manuel olarak yapilmis asorti raporu sonuglari

Model 1 | Model 2 | Model 3 | Model 4 | Model 5 | Model 6 | Model 7 | Model 8 | Model 9 Mi) :)1 el
Kumas katt 83 146 160 138 102 337 319 88 135 155
toplamm
1,78 1,95 3,51 3,51 2,66 3,86 2,63 3,96 1,61 2,79

Her bir 3,51 2,01 2,44 2,46 2,6 3,71 2,58 2,53 2,32 1,85
pastaldaki 4,08 231 2,75 2,77 4 3,86 3,97 ; ; ;
kumas boyu
(m) 4,49 2,55 2,3 2,31 = 1,96 = - = -
Uretim igin
gereken 313,15 | 367,34 | 446,58 | 388,58 390 1106 1145 318 297 410
kumas (m)
Stoktaki 340 356 448 644 400 1206 1305 3558 295,7 520
kumas (m)
Sarf

. 1,03 1,18 1,28 1,29 0,34 0,98 0,67 0,83 0,8 0,95
miktari (m)

Cizelge 4. Fabrikada {iretimi yapilan modellerin asorti raporunun yazilim ile elde edilen optimal

sonuglari
Model
Model 1 | Model 2 | Model 3 | Model 4 | Model 5 | Model 6 | Model 7 | Model 8 | Model 9 10

Kumas kati | oy 57 102 66 76 292 235 66 68 104
toplam

491 6,41 338 486 3.7 3,72 3,81 3,17 2,94 434
Her bir 482 6,38 471 4,64 52 3,84 5,16 45 434 2,62
pastaldaki 504 449 491 6,04 2,61 3,84 3,88 - - -
kumas boyu
(m) 3,99 2,26 2,34 3,73 - 3,81 - - - -

5,08 - - - - - - - - -
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Uretim icin
gereken 309,73 340,15 424,52 364,78 379 1098,94 | 1117,35 298,7 275 385,16
kumas (m)
Stoktaki
kumas (m)
Sarf
miktari (m)

340 356 448 644 400 1206 1305 355,8 295,7 520

1,01 1,08 1,21 1,21 0,33 0,97 0,65 0,77 0,74 0,89

Cizelge 4. Devam

Cizelge 4 ve Cizelge 5°te goriildiigii gibi yazilimin gergeklestirdigi hesaplamalar sonucu sarf
miktar1 ve serim sayis1 azalmakta olup, stokta kalan kumas miktar1 artmaktadir. Bu bulgulara gore, 10
model iizerinden yapilan hesaplamalar; serilmis kumas kat sayisinda azalma yiizdesinin %35, kumas
tasarrufunun L;; = 198 m, kumas tasarruf yiizdesinin ise %3.8 oldugunu ve bu nedenle kumas serimi
i¢in harcanan siirenin azaldigini ve iiretim verimliliginin arttigini1 gostermistir (Cizelge 6).

Cizelge 5. Formiillerden elde edilen sonuglar

Modeller Kat sayisi Kat sayisi Kumas Toplam kumas Kumas
azalma azalma yiizdesi tasarrufu (m) tasarrufu (m) tasarruf
yiizdesi, % ortalamasi, % yiizdesi (%)

Ml 22,89 3,42

M2 60,96 27,19

M3 36,25 22,06

M4 52,17 23,8

M5 25,49 11

Mo 13,35 33 7,06 198 3.8
M7 26,33 27,65

M8 25 19,3

M9 49,62 22

M10 32,9 34,84

4. Tartisma ve Sonug¢

Uretim siirecinde kumas serim islemleri en cok zaman alan islemlerdir ve kesim oncesi
islemlerinde harcanan toplam siirenin %25-%40’ 11 olusturmaktadir. Seri {iretimi organize etmek i¢in
tiretimin hazirlanmasini 6nemli 6l¢iide hizlandirmak ve malzemelerin ekonomik kullanimint saglamak
gerekmektedir.

Yapilan 6n arastirmalar, atdlyede kesim ve dikim islemi tamamlanan sadece tek bir model
tizerindeki ¢izim asorti raporunda uygulanan yeni beden dagilimi yonteminin daha verimli sonuglar
urettigini gostermistir. Gelistirilen yazilimin; serilecek kumas kat sayisin1 énemli Ol¢iide diisiirdiigii,
kumas tasarrufunu saglandigi, is¢inin pastal serimi i¢in harcadigi zamani ve giicii azalttig1 goriilmiistiir.
Boylece, asorti raporu verilerinin otomatik hesaplanmasi i¢in gelistirilen bu yazilim, ticaret yapan
kuruluslarin siparislerine uygun olarak daha verimli ¢aligmalarinin oniinii agmaktadir.

Uretimi tamamlanmis iiriinlerin gelistirilen yazilim ile tekrardan asorti planlamasi yapilarak
serilmis kumag kat sayisinin ortalama %35 diigsmesi, ortalama %3,8 kumas tasarrufunun saglanmasi,
is¢inin kumas serimi i¢in harcadig1 zaman ve giiciin azalmasi uygulamali olarak hesaplanmugtir.

Bu kapsamda gelistirilen yazilimin, tekstil isletmelerinde kullanilmasi sonucu verimliligin
artmasi ongoriilmektedir. Yazilim, hazir giyim {iretimi ve 6zellikle dikis atolyeleri i¢in eksiksiz veri
destegi saglamaktadir. Boylece gelistirilen program, hizli ve eksiksiz bir bigimde {iretilecek {irtinlerin
asorti raporunu hesaplayacaktir. Ayrica bu yazilim, tasarim programlarina entegre edilerek kaliplar
hazirlanan Uriinlerin verileri, otomatik olarak sisteme aktarilabilir.

Mevcut yazilimlar, igletmeleri diga bagimli hale getirmekte ve yiiksek iicretler gerektirmektedir.
Bu yazilim, isletmecilere disa bagimli olmak yerine yerli ve mevcut yazilimlar gibi ana isletim sistemine
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bagiml kilmadan bagimsiz olarak ¢aligabildigi i¢in ekonomik bir alternatif sunmaktadir. Bu yazilim,
pastal ve serim sayisi agisindan ele alinarak diger yazilimlarla karsilastirildiginda, iireticiler agisindan
daha verimli sonuglar {iretmektedir. Ayrica, programin basit ara yiizii sayesinde kullanicilara higbir
egitim almadan kolayca kullanabilme olanag1 saglamaktadir.

Cikar Catismasi Beyani

Makale yazarlari herhangi bir kurum, kurulus, kisi ile kigisel ve finansal g¢ikar c¢atigsmasi
olmadigini beyan etmektedirler.
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