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GELENEKSEL YUZEY SUSLEME Y(")N_'_I‘EMi OLARAK MINE SANATI VE
CAGDAS TAKI ORNEKLERI

¢

ENAMEL ART AS A TRADITIONAL SURFACE DECORATION METHOD AND
EXAMPLES OF CONTEMPORARY JEWELRY

Mehmet Fatih OZDEMIR*

0Z: Renkli sirlari, metal zemine kalici olarak eritme teknigi olan mine sanati, iki bin yih askin
bir siiredir siisleme sanatlar1 arasinda 6nemli bir yer tutmaktadir. Metal {izerinde bir yiizey
dokusu olusturmanin yani sira, tarihsel olarak degerli tas ve tablolarin yerine kullanilmistir.
Boyadan daha dayanikli bir malzeme olan mine, bir ressamin yagh boya tablo yapmasi gibi
miicevherlere uygulanmaktadir. Minelerin metal tabanlara uygulanmasi ve pisirilmesinde
pek cok farkl yontem kullanilmaktadir. Malzemelerle olusturulabilen tasarim ve efektler,
desenlerden seffaf ve opak sirlara, hikdye resimlerinden soyut kompozisyonlara kadar
uzanmaktadir. Mineleme teknikleri kapsaminda kuyumcu, graviirci, siisleme sanatgisi veya
minyatiirciiniin 6zel becerilerinden yararlanmak miimkiindiir. Cloisonne (yiikseltilmis
hiicre), champleve (batik hiicre), basse taille (algak kabartma), plique a jour (pencere) ve
limoges (boyama) gibi geleneksel mine teknikleri kullanilarak, metal {izerine uygulanan cam
katmanlarinin pisirilmesiyle zengin bir gérsel derinlik elde edilmektedir. Calismada, teknigin
uygulanmasi siirecinde yol gosterici bilgilere ve uluslararasi ¢cagdas sanatgilarin farkli mine
tekniklerini kullanarak yaptiklar eserlere yer verilerek, bu sanata ilgi duyan arastirmaci ve
zanaatkarlara tasarim fikri olusturmasi amaglanmistir.

Anahtar Kelimeler: El Sanatlari, Kuyumculuk, Yiizey Siisleme, Mine Sanati, Cagdas Taki.

ABSTRACT: The art of enamel, which is the technique of permanently melting colored glazes on
the metal base, has an important place among the decorative arts for over two thousand years.
Enamel; In addition to creating a surface texture on metal, it has historically been used as a
substitute for gemstones and paintings. Enamel, which is more durable material than paint, is
applied to jewelry like an artist painting an oil painting. Many different methods are used in
applying and firing enamels to metal bases. The designs and effects that can be created with
materials range from patterns to transparent and opaque glazes, from story paintings to
abstract compositions. A rich visual depth is achieved by firing glass layers applied on metal,
using traditional enamel techniques such as cloisonne (raised cell), champleve (sunken cell),
basse taille (low relief), plique a jour (window) and limoges (painting). The study aims to
provide design ideas for researchers and craftsmen who are interested in this art by providing
guiding information in the application process of the technique and the works of international
contemporary artists using different enamel techniques. In the study, guiding information in the
application process of the technique and works made by international contemporary artists
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using different enamel techniques are included. It is aimed to create design ideas for researchers
and craftsmen who are interested in this art.

Keywords: Crafts, Jewellery, Surface Decoration, Enamel Art, Contemporary Jewelry.

Giris

Geleneksel olarak taki ve siis esyalari liretimine ayrilmis olan mine
sanati, uzun ve seckin bir tarihe sahiptir. iInsanoglunun atesi ve silisin agir1
sicakliklarda isitildiginda cama donitstiigiinii kesfetmesinden itibaren metal
lizerinde bir ¢esit cam hep olmus, insan bedenini ve esyalarini daha giizel ve
bireysel kilmak icin onlar: siislemistir. Dekoratif cam ve metal objelerin
antropolojik 6rneklerine rastlanmistir; ancak cam ve metalin ne zaman ve
nasil birlestirilerek dekoratif bir mine haline geldigine dair hipotez, bugiin
bilinen sekliyle hala bir¢ok sanat tarihcisinin varsayimi olmaya devam
etmektedir.

Misir, Yunan, Kelt, Cin ve Japon erken donemlerine ait 6rnekler, diinya
capindaki sanat miizelerinde sergilenmektedir. Bizans, Ronesans, italya,
Limoges, Fransa, Rusya ve 18. yiizy1l ingiltere’sinden orneklerle, mine
gelenegi caglar boyunca devam etmektedir. Minelenmis bir ylizeyin mistik
tathiligy, renkli seffaf mineden yansiyan degerli metalin cezbedici kalitesi ve
opak minelerin inceligi, bir¢cok ¢ag ve kiiltiiriin kuyumcularini biiyiilemistir.
Gilintimiizde 6zellikle Avrupa, Amerika, Rusya, Giircistan ve Asya iilkelerinde
gerek miicevher yapiminda gerekse metal objelerde yaygin olarak
kullanilmaktadir. Ozellikle son yirmi yilda cesitli ortamlarda calisan
sanatgilar tarafindan, minelemenin ele alinmasi, malzemenin yeni bi¢cim ve
uygulamalarda, ifade potansiyelinin gelismesine yol acan bir egilim olustur-
mustur (Le Van, 2009:6).

Metal yiizey siisleme tekniklerinin en eski bicimlerinden olan mine,
kuyumculukta objelere renk zenginligi katmak ve motifleri ¢esitlendirmek
icin kullanilir. Mineler, metal bir arka plan lizerinde veya arka plani olmayan,
bir tel agina yerlestirilmis sirh bir yiizey olusturmak icin, 1s1 altinda eriyen
birkag bilesenden olusur (Pack, 1941:125).

Mineleme, metal izerine uygulanmasi kolay; ancak temizlik, uygulama
ve pisirme gibi dikkat gerektiren detaylara sahip incelikli bir sanattir. Metal
oksitleri ile renklendirilmis bir cam olan mine, kaba ponza tozu kivamina
gelene kadar porselen veya akik havan icerisinde ezilerek suyla yikanir.
Hazirlanan mine ¢amuru spatiil ya da bir fir¢a yardimiyla metal ytlizeyinde
olusturulmus kisimlara doldurulur ve metal ylizeyine yapismasini saglamak
icin, firinda 1sitilarak eritilir. Soguyarak sertlestikten sonra tesviye ve
parlatma islemleri ile minenin gorsel zenginligi olan rengi ve parlakhig
ortaya ¢ikarilir.

Kokli bir kullanim geg¢misine sahip olan ve son dénemlerde taki ve
metal sanatgilar tarafindan 6zellikle tercih edilen mine sanati, metal yiizey
slisleme yontemleri icinde ayricalikli bir yer tutmaktadir. Ancak, geleneksel
ve cagdas yontemler agisindan zengin bir cesidi blinyesinde barindiran bu
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sanatin pratigi; bilgi, beceri, hassasiyet, deneyim ve teknik ipuclarini gerekli
kilmaktadir. Calismada; bu sanata iliskin ara¢c ve malzemelere, mineleme
streclerine, geleneksel temel mine tekniklerine ve siire¢ detaylarina yer
verilerek, bu teknige ilgi duyan ve onu kullanmak isteyen arastirmacilara yol
gostermesi amaclanmistir. Bu amaca hizmet etmesinin yani sira farkli mine
tekniklerini kullanan uluslararasi cagdas mine sanatgilarinin eserlerine yer
verilmesi, tasarim perspektifinde fikir sunmasi agisindan, amaca ayrica katki
sunmaktadir.

Calismada betimsel arastirma modeli kullanilmistir. Literatiir
taramas1 ve gozlem yontemi ile tematik cerceve kapsaminda veriler
toplanmistir. Verilerin ¢éziimlenmesi ile elde edilen bulgular tanimlanarak
amach (kasti) 6rnekleme ile yorumlanmaya ¢alisiimistir.

1. Mineleme Araglari ve Malzemeler

Mine tekniginde kullanilan ara¢ gerecler i¢inde, en biiyiik maddi
yatirim, mineyi pisirmede kullanilan elektrikli bir firina yapilir. Her tiirli
ihtiyaca cevap verebilen boyutta ve tirde cesitleri vardir. Bunun disinda
temel mine pisirme aksesuarlari: nikel-krom orgiilii pisirme raflar (tel
1zgara), firindaki parcalar1 desteklemek icin ¢esitli boyutlarda sacayagi
(tcayak) ve celik u¢lu yildiz ayakliklar, tasima ¢atali, masa, cekme cubugu,
asbest veya gecis levhasi ve asbest eldivenlerdir. Pisirme aksesuarlari
mutlaka monel metal: nikel-bakir alasimi veya paslanmaz gelikten olmalidir.

Mine: kimyasal bilesiminde soda, potas, boraks, silis (kum), kireg,
magnezyum ve kursun iceren renksiz ve saydam bir camdir. Tiim cam
islerinin temeli olan silika, soda veya potas, kirecle 1sitildiginda eriyerek
seffaf cama doniismektedir. Mineye rengini veren ve ona farkl nitelikler
kazandiran madde, metal oksitlerdir. Oksidin tiiri ve miktar1 renkleri
etkilemektedir. Bakir karbonat; yesil rengi, siyah bakir oksit; turkuaz
mavisini iiretir, kobalt oksit; mavi rengi, altin oksit; kirmizi ve bazi pembe
rengi, manganez oksit; mor, uranyum oksit; sar1 rengi vermektedir. Metal
lizerine uygulanan mine, yiiksek sicaklikta pisirilip eritilerek, metal ytizeye
yapismasi saglanmaktadir. Soguyup sertlestikten sonra camsi bir parlaklik
kazanmaktadir (Benjamin, 1983:12-13).

Temel olarak, opak ve saydam tiirde olan minelerin, parg¢a ya da toz
formu bulunmaktadir. Opak ve seffaf minelerin karisimindan yari saydam ve
yanardoner tiirler elde edilmektedir. Minenin yumusakligl veya sertligi
kullaniminda énemli bir faktordir. Yumusak mineler daha az 1s1 gerektirir
ve arka planda kolayca kaynasir; ancak nispeten yumusak bir ylizey
olusturur. Sert mineler tatmin edici bir sekilde kaynasmak icin daha yogun
1s1 gerektirir; ancak sert ve dayanikli bir ylizey iiretir. Minenin degisen
sertlik derecelerine sahip her iki formu da, seffaf, yar1 saydam ve opak
ylzeyler elde etmek icin kullanilmaktadir. Saydam mineler, yaklasik olarak
815 °C, opak mineler ise 760 °C sicaklikta erimektedir. Opak renklerin
zenginligini vurgulamak ve derinlik kazandirmak igin, seffaf mineler, daha
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onceden pisirilmis benzer tondaki opak minelerin iizerine eklenerek tekrar
pisirilmektedir.

Minelemede, ortalama 1.2 mm kalinliginda, déviilgen, ¢ekici ve ucuz
bir metal olan saf bakir, yaygin olarak kullanilmaktadir. Mine, bakirin ergime
noktasi 1083 °C’nin oldukca altinda bir sicaklikta bakirla kaynasmaktadir.
Gilimiiste, pisirmeler arasinda oksidasyon sorunu yasanmamasi igin, 925
ayar yerine, saf hali tercih edilmektedir. Ancak, yumusaklig1 nedeniyle
kolayca deforme olacagindan, 0.9 ila 1.2 mm kalinliktan daha ince olgiiler,
hassas miicevherler disinda tercih edilmemektedir. Saf giimiisiin ergime
noktasi olan 961 °C, mine kaynasma sicakliklarinin oldukea lizerindedir.
Bakir iceren 925 ayari, 815 °C'de deforme olmaya baslayacagindan, bu
durum mine rengini soldurma egilimi gostermektedir. Ergime noktas1 1063
°C olan saf altinda, oksidasyon sorunu olugsmamakta ve tekrarlanan
firinlamalar onu deforme etmemektedir. Pismis mine iizerinde yansitici
uygulama icin, doku katmanlar1 arasina saf altin ve giimiis varaklar
eklenebilmektedir. Kaynastirildiktan sonra varaklar seffaf mine ile
kaplanarak tekrar pisirilmelidir (Rothenberg, 1969:9-10).

Altin, maliyeti ve yumusaklig1 disinda minelemede kullanilacak ideal
bir metaldir. Hidrojen, oksijen veya nitrojen i¢in kayda deger bir ¢oziintirlik
gostermez. Seffaf mineleri etkileyen oksitler olusturmadigindan, diger
metallerden daha parlak ve berrak olmalarini saglamaktadir. Normalde
vurguyu artirmak icin kullanilan opak mineler, altin ilizerinde de iyi
calismaktadir. Altina uygun olan mineler, 704 - 871 °C arasinda pisen ve
genlesmesi yaklasik 121 - 177 °C arasinda olanlardir. Metalin genlesme ve
esneklik katsayisindaki degisiklikten hem seffaf hem de opak mineler
etkilenmektedir. Bakir ilaveleri esneklik ve genlesme katsayisini artirmakta;
gimiis ilaveleri esneklik katsayisini azaltmakta ve genlesmeyi bakir
ilavelerinden ¢ok daha fazla artirmaktadir. Bu nedenle bakir ilavesi arttik¢a
genlesmeleri alt aralik degerlerinde olan mineler ortadan kaldirilarak,
toplam kaplama kalinlig1 azaltilmalidir. Egit miktarda giimiis ve bakir iceren
18 ayar altin alasimlari, yaklasik 815 °C'den yiiksek olmayan minelerle
kaplanmalidir. Esit miktarda giimiis ve bakir iceren diisiik ayar alasimlarsi,
daha dusiik sicakliklarda pisirmek gerekmektedir (URL-1).

2. Mineleme Siirecgleri

Hazirlama: Segilen mineleme tiirline bagh olarak, uygun metal
kalinlig1 belirlenir. Istenilen bicimde kesilip, kenarlar ege ile diizeltildikten
sonra metal tavlanir. Asitte temizlenerek soda, amonyak ve su soliisyonunda
durulanir. Bu islem minenin metal lizerinde iyi bir sekilde tutunmasini
saglar. Yiizey cizikleri varsa, uygun aletlerle giderilir. Tasarim, transfer
edilerek metal ylizeyine cizilir. Secilen yonteme bagh olarak, mineyi tutacak
metal yiizeyi hazirlanir. Metal, temizlendikten sonra mine uygulamasina
kadar, metalin oksitlenmesini énlemek amaciyla temiz su dolu bir kidseye
daldirilir. Mineyi hazirlamak icin ilk olarak mine parcalar1 metal kiricida
ezilir. Ezilen mine, porselen veya akik bir havan icerisine yerlestirilir ve
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lizerini kaplayacak sekilde su eklenir. Tokmak, viicuda yakin bir sekilde
tutulur, havan i¢cindeki mine lizerinde sikica dondiiriilerek minenin zemine
cokelmesi saglanir. Siit goriintiisiindeki su dokiiliir. Uzerine su dokiilerek
temizlenir. Seffaf veya yar1 saydam mine, kaba ponza tozu kivamina gelene
kadar 6giitme ve yikama islemi devam ettirilir. Opak mineler daha ince
ogiitilmelidir. Son durulama suyu az olmalidir. Mine son 6giitme ve yikama
isleminden sonra kullanima hazir suda, s1g bir porselen kaba yerlestirilir.

Uygulama: Ahsap, metal bir spatiil veya kii¢lik bir devetiiyii fircasi
lizerine kiiciik bir mine camuru alinir. Ogiitiilmiis mine suyla doyurulmal;
ancak cok 1slak ya da ¢ok kuru olmamalidir. Mine metal {izerine ince ve esit
bir sekilde yerlestirilir. Kiiciik alanlarda mineyi daha esit bir sekilde yaymak
icin doldurulan par¢anin kenarina hafifgce vurulur ve kiiciik bir palet spatiilii
ile mine genis alanlarin igine bastirilir. Nem fazlalig1 varsa, kurutma kagidi
seridinin kenar1 ile emdirilir. Mine fazlalig1 varsa, hafif nemlendirilmis bir
devetiiyi firca ile metaldeki fazla mine cikarilir. Pisirme sonrasi mine ¢ok
kalin uygulanmissa; ¢capak, cok ince uygulanmissa; acikliklar ortaya ¢ikacak-
tir.

Pisirme: Firin 1sis1, mineyi eritecek olan 760 °C veya daha fazla sicaklik
degerine getirilir. Eger parcada lehimli baglantilar varsa, perdah macunu ile
muhafaza edilerek mineden uzak tutulur. Mineli parca, tepsi seklindeki
celikten bir 1zgaranin merkezine yerlestirilir. Firin icinde buharlasmamasi
icin mine tamamen kurutulmalidir. Bunun i¢in bir siireligine agik firin 6niine
konularak kurumasi saglanir. Izgara masa yardimiyla kavranarak firinin
ortasina konulur. Gozetleme penceresinden dikkatlice izlenir, mine eriyip
ylzey parlaklastiginda, ¢ikarilarak ilik bir yerde kendi halinde sogumaya
birakilir.

Bitirme: Minelenmis parg¢a asitle temizlenir. Altin ve bakir icin nitrik
asit, glimiis icinse siilfiirik asit kullanilir. Parg¢a, ince ponza tozu ile doyurulan
sert bir firca yardimiyla akan suyun altinda iyice firgalanir. Minelenmis
parca incelenir. Mine biiziilmiisse yiizeyin yeniden mine ile doldurulmasi
gerekir. Ylizey diizgiin degilse, renk kaybolmussa ya da mine ¢ok kalinsa,
korindon tasi ile su altinda mine yiizeyi taslanarak, metalle ayni hizaya
getirilir. Ardindan asitle temizlenmeli ve temiz suda yikanip kurutulduktan
sonra yeniden firinlanmalidir. Yeniden firinlama, doldurma ve taslama
sonrasl parlakligin geri gelmesi icin yapilir. Minelenmis parga, bir kaucuk,
kece veya deri lizerine yerlestirilerek mine tlzerindeki gerginlik azaltilir.
Mine ytlizeyi 1slak ponza tozu ile kaplanarak, keceden parlatma tekerlegi ile
istenilen parlaklik derecesine ulasilana kadar parlatilir.

3. Mine Teknikleri
Bes farkli temel mine teknigi vardir. Bunlardan Champlevé, Cloisonné,
Basse-taille ve Limoges (Painted), bir metal zemin gerektiren tekniklerdir.

Plique a jour ise arka plani olmayan ve tel bolmeler arasinda uygulanan bir
tekniktir.
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3.1. Champlevé (Samplev)

Adi Fransizca “yiikseltilmis alan” kelimesinden gelen teknikte, mine,
tasarimin kaziyici bir alet, testere ya da asitle oyuldugu, damgalandigi ve bir
arka plana lehimlendigi, cukur bir metal ylizeye kaynastirilmaktadir. Mineli
alanlarla kontrast olusturmasi icin yiiksekte kalan metal yiizeye mine
yapilmayarak acikta birakilmaktadir (Gorsel 1).

Bu teknikte, 1.2 ila 1.3 mm kalinhiginda bakir, altin veya giimiis metal
levha kullanilmakta, opak ve yar1 saydam mine tiirleri tercih edilmektedir.
Ik olarak mineleme icin metal hazirlanir. Tasarimin ¢izilmis ana hatlar
testere ile bosaltilarak ya da engela (¢elik graviir kalemi) ile kazinarak
oyulur. Kazima isleminde derinlik, ylizeyin yaklasik 0.8 ila 1.2 mm altinda
olmalidir. Tasarimin etrafinda orijinal kalinlikta kii¢iik bir metal kenar
birakilmalidir. Testere ile bosaltma islemi yapildiginda, kesilen parga bir
arka plana lehimle birlestirilir. Zemin ytlizeyinin ¢esitli araclarla piirtizli hale
getirilmesi, minenin yiizeye tutunmasinda anahtar gérevi gérmektedir. Yari
saydam mineler kullanildiginda, kusurlar biiyliyeceginden, metal kesilirken
dikkatli olunmalidir. Hazirlanan mine ¢ukur ytlizeylere doldurulur ve eriyene
kadar firinda 1sitilir. Eger mine yiizeyde kusurlar varsa bunlar giderilerek
yeniden mine doldurulur ve firinlanir. Mine, metal yiizeyle ayni hizaya
gelene kadar, gerekirse birkag kez islem tekrarlanarak ylizey bitirilir.

Gorsel 1: Champlevé uygulama 6rnegi (Darty, 2004:163)
3.2. Cloisonné (Klozan)

Mine tekniklerinin en eskisi olan bu stilde, mineleme, icine minenin
kaynastig1 yan yana kutular da (hiicreler) veya yassi telle bicimlendirilmis
boliimlerde yapilir (Gorsel 2).

Teknik icin 0.5 mm kalinhiginda, 925 ayar giimiis levhadan bir arka
zemin hazirlanir. Istenirse metal hafifce merkeze dogru yiikseltilebilir.
Genisligi 0.79 mm, kalinhig1 0.27 mm olan 925 ayar glimds tel, sikica sarilip
tavlandiktan sonra biikiilmemesi icin makara etrafina sarilir. Tasarimin ana
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hatlan takip edilerek, cift veya kiiciik pense tel bolmeler olusturulur. Tel,
metal bir blok lizerine yerlestirilir ve keskin agizh bir keski kullanilarak tel
birimler kesilir. Kesilen teller kitre sakizi ¢ozeltisi ve flaksa batirildiktan
sonra tasarimin ¢izgileri takip edilerek metal tabana dik acilarla yerlestirilir.
Tel ek yerlerine ve arka plana kiiciik lehim pargalari yerlestirilir ve miimkiin
oldugunca az lehimle teller yerinde sabitlenir. Genelde sadece dis teller veya
ana kisimlar lehimle tutturulur. Asitte temizlendikten sonra teller arasinda-
ki metal arka plani bir kaziyici veya mazgala ile temizlenir. Bir kasedeki
soguk suya daldirilir. Seffaf, yar1 saydam veya opak mine tiirlerinden
herhangi biri tercih edilerek mine hazirlanir. Tel kenar: ile aym hizaya
gelene kadar metal arka plani mine ile doldurularak firinlamaya hazirlanir.
Mine eriyene kadar firinlanir. Minelenmis yiizeydeki her bir kusur giderilir
ve mine ile doldurulup yeniden pisirilir. Bu islem, tel ile ayni hizada olana
kadar birkag kez tekrarlanabilir. Son olarak diiz olmayan minelenmis ytlizey
korindon tasi ile torpiilenerek diizlestirilir, pisirilir ve ince ponza tozu ile
parlatilir.

Gorsel 2: Cloisonné uygulama 6rnegi (Darty, 2004:158)
3.3. Basse-taille

Champlavé tarzina ¢ok benzeyen bu mineleme tiiriinde, bir desen veya
figiratif kompozisyon, yaklasik 0.8 mm asagida alcak kabartma olarak
oyulur. Ardindan seffaf veya yari saydam mine, tasarimin tizerine diizgtin bir
yuzey elde edilene kadar birka¢ kez kaynastirilir (Gorsel 3). Bu yontemde
yansitma kalitesi daha iyi oldugundan altin ya da giimiis tercih edilmektedir.
Tasarim icbiikey veya disbiikey olabilir ve uygulama biiyiik bir dikkatle
gerceklestirilmelidir. Mine derinligi degistigi icin ilging golge efektleri elde
edilir. En iyi golge, kabartmanin en derin kesildigi yerde elde edilmektedir.

Bu teknikte oyulmus bir tasarim i¢in 1.2 mm veya daha kalin,
kabartma tasarim icinse 0.40 ila 0.45 mm glimis, altin veya bakir levha
kullanilir. Seffaf mine tercih edilir. Oncelikle metal hazirlanir. Tasarim
oyularak veya kabartilarak modellenir. Yiiksek kisim, metalin orijinal
kalinhigint koruyan cercevenin yaklasik 0.8 mm altinda olmaldir.
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Temizlemek icin ylizey parlatilir. Celik kalemle yiizey kazinmissa bu yeterli
olacaktir. Metal parca, mine uygulamaya hazir olana kadar bir kase soguk
suya daldirilir. Mine hazirlandiktan sonra par¢a mine ile doldurulur. Eger
birden fazla renk kullanilacaksa, renkler arasinda destek duvari olmadigi
icin digerini eklemeden, bir 6nceki kurutulmalidir. Yayilmasini 6nlemek icin
az miktarda kitre sakizi mine ile karistirilabilir. Eger kabartma tasarim
yapildiysa, metal lizerine boyanmis bir miktar kitre ile karistirilmis mine, bir
oyucu ile arka plana kilitlenmelidir. Diger tarafi doldurmadan 6nce kurutma
kagidi ile nemi alinarak firinlamaya hazirlanir. Mine eriyene kadar firinlanir.
Minelenmis yiizeydeki kusurlar giderilir. Dis cerceveyle ayni hizaya gelene
kadar mineyle doldurularak yeniden firinlanir. En tstteki mine tabakasi
kristal berrakliginda olmalidir. Son olarak yiizey bitirilir.

=, A | -
o - : ‘ : : |

Gorsel 3: Basse-taille uygulama 6rnegi (Cohen, 2002:43)
3.4. Limoges (Painted)

Adin1 Fransa’daki bir sehirden alan ve boyali mine olarak da
adlandirilan bu yaygin stil, esas olarak resimsel calismalar icin kullanilir. Cok
ince 6giitiilmiis mine, tasarimin renklerini veya boéliimlerini ayirmak icin bir
destek duvar1 olmadan metal iizerine boyanir ve kaynastirilir (Gorsel 4).

Bu teknik icin 0.40 mm ila 0.45 mm kalinlikta giimiis veya altin levha;
0.45 ila 0.50 mm kalinlikta bakir levha kullanilir. Seffaf, yar1 saydam veya
opak mineler tercih edilebilir. Metal mine i¢in hazirlanir. Metal ylizeyi kavisli
bir mazgala ile merkeze dogru hafifce ylikseltilir veya bir kazik tizerinde
diizlestirilir. Kenar1 bir aciyla asagi cevrilir ve kenarlar diiz bir ylizeye esit
sekilde oturana kadar egelenir. Metal tavlanarak asitte temizlenir. Bir firca
yardimiyla ince ponza tozu ile ovulur. Yiikseltilmis metalin disbiikey tarafi
asag gelecek sekilde beyaz kurutma kagidina yerlestirilir. Tasarim, karbon
yontemi ile metale cizilir. Mine hazirlanir. Mine ile biraz kitre zamki ¢6zeltisi
karistirilir. Yiizey mine ile esit sekilde doldurulduktan sonra nemi beyaz
kurutma kagidi seridi ile emdirilir. Mineli parca ters cevrilerek temiz
kurutma kagidi parcasinda dinlenmesine izin verilir. Her béliim mine ile
doldurulur ve nemi beyaz kurutma kagidi seritleriyle emdirilir. Yanina yeni
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bir renk eklemeden 6nce renklerin karismasini 6nlemek icin her bolim
neredeyse kuru olmalidir. Parca firinlamaya hazirlanir ve eriyene kadar
pisirilir. Minelenmis yiizeyde meydana gelen kusurlar giderilip yeniden
doldurularak firinlanir. Piirlizsiiz bir yiizey veya istenilen renk derinligini
elde etmek icin parcanin birka¢ kez yeniden doldurulmasi ve firinlanmasi
gerekebilir. Minelenen ylizey bitirilir.

N

 DiagramA

o epan <
y

3.5. Plique a jour

Gilin 151811 gosteren anlamina gelen ve minenin metal destegi olmadan
tel seritten yapilmis hiicrelere ya da oyulmus deliklere uygulandigi icin 15181n
parlamasini saglayan camsi bir tekniktir. Par¢a 1s18a tutuldugunda metal
cercevelerle gevrili bir vitray pencere etkisi vermektedir (Gorsel 5).

Bu teknikte, 0.9 mm ila 1.2 mm kalinliginda giimiis veya altin levha;
1.2 mm ila 1.6 mm kalinliginda bakir levha, yassi tel ve seffaf mine kullanilir.
Tel tavlandiktan sonra yuvarlak kesitli haddeden cekilerek kenarlarin
hafifce kivrilmasi saglanir. Boylece minenin tutunmasi icin hafif bir gukurluk
elde edilmis olur. Telin cukur tarafi pense ve cift kullanilarak tasarima gore
sekillendirilir. Birimleri olusturmak icin gerekli yerlerde, teller keski ile
kesilir. Cam ylizey tizerine model kili yerlestirilerek iist kismi diizlestirilir.
Tasarimi olusturmak i¢in birimler kil iizerine yerlestirilir ve ice dogru
bastirilir. Bir kutu olusturmak icin kilin cevresine tahta seritler yerlestirilir.
Yeter miktar paris al¢is1 suya eklenir ve karisim krema kivamina gelene
kadar yavasca karistirilir. Hazirlanan alg1 karisim, dokiilerek kutunun
Uistiiyle ayni hizaya getirilir. Alg1 katilastiktan sonra tahtalar ve kil ¢ikarilir.
Alc¢idaki tiim nemi gidermek icin pisirilir. Bir siyirici ile tellerdeki tiim al¢1 ve
oksidasyon temizlenir. Ardindan tiim birlesim ve temas noktalar flaks ile
kaplanir. Kigciik lehim pargalar1 konularak lehimleme islemi yapilir. Tel
tasarimin serbest kalmasi icin al¢1 kalip suya batirilir. Asitte temizlenir ve
mazgala ile parlatilir. Mine hazirlanana kadar parca bir kdse soguk suya
daldirilir. Mine hazirlandiktan sonra telden yapilan hiicreler mine ile
doldurulur. Merkeze kenarlardan daha fazla mine konulur. Mine eriyene
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kadar firinlanir. Minelenmis yiizeydeki kusurlar giderilir. Hiicreler dolana
kadar mine eklenerek parca yeniden firinlanir. Parcanin her iki tarafindaki
mineleme tamamlanir. Minenin uygulanmasinda iki yéntem kullanilir. ki,
mine pisirildikten sonra cikarilmak iizere minenin kaynasmayacag1 mika,
samot, ponza ve tripoli gibi malzemelerden yapilmis bir plaka gecici olarak
yapistirilir. Altlik plakasi kullanilmayan ikinci yontemde ise mine, birbirini
izleyen uygulamalarla kademeli olarak olusturulur. Delikler asamali olarak
doldurulur ve her biri sirayla pisirilir. Her ikisinde de mine asir1 derecede
1sitilmamalidir. Clinkii minenin sivilasmasi acik hiicrelere yapismasini
engelleyecektir.

Gorsel 5: Plique a jour uygulama 6rnegi (URL-2)

4. Uluslararasi Cagdas Sanatgilar ve Eserleri

Mine sanat1 bir¢ok sanat¢inin dikkatini ¢ekmis ve ¢alisma konusu
olarak tercih etmislerdir. Mine konusunda ¢alismalari olan bazi sanatgilarla
ilgili bilgilere calismada yer verilmistir.

4.1. Linda Darty

East Carolina Universitesi, Sanat ve Tasarim Okulunda metal isleme ve
mine profesorii olan Darty, 6gretmenlik yaptig1 Italy Intensives yurtdisi
egitim programinin da kurucusu ve yoneticisidir. The Art of Enameling
kitabinin yazari olan sanatgi, ABD ve uluslararasi alanlarda mine teknikleri
lizerine atolye calismalar1 yapmaktadir. Calismalar1 Londra Victoria, Albert
Museum ve NYC. Museum of Art and Design olmak lizere kamu ve o6zel
koleksiyonlarda ve basili yayinlarda yer almaktadir. East Carolina
Universitesinden arastirma icin Yasam Boyu Basari Odiilii, miikemmel
6gretim icin Yonetim Kurulu Odiilii ve Enamelist Society’den Yasam Boyu
Bagar1 Odiilii gibi sayisiz arastirma ve 6gretim bursu ile cesitli 6gretim
odilleri almistir (URL-3). Saf glimiis ya da bakir tizerine cloisonné teknigini
kullanarak floral motifler olusturmaktan hoslanan sanatci, hiicreleri seffaf
mine renkleri ile doldurarak, katmanlama ve golgelendirme yapmaktadir
(Gorsel 6).
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Gorsel 6: Linda Darty, champlevé ve cloisonné ¢alismalarindan érnekler
4.2. Jane Moore

Sanatg, ayirt edici calismalariyla ve mine teknigindeki ustalig ile
bilinmektedir. Renk ¢alismalari en 6nemli yonii ve imzasidir. Tasarimlarini
sinirlar1  zorlayarak ve geleneksel tezgdh becerilerini kullanarak
gelistirmekte, bunlar bilgisayar teknolojisi, asitle fotograf oyma ve lazer
kesim gibi modern endiistriyel yontemlerle birlestirmektedir (Gorsel 7).
Tasarimlarinda geleneksel Japon eserlerinin siluetlerinden ve minik cicek
motifleriyle siislenmis kumaslardan ilham almaktadir. Uluslararasi ¢apta
sergiler acan Jane, 2006’da Ingiliz Miicevher Dernegi “Kayman” édiiliinii
kazanmis, 2007 ve 2011’de Design and Craftsman Award tarafindan yeni
teknolojiler icin takdir verilmistir. Simdi Leamington Spa’da bulunan
atolyesinde agirlikli olarak dokulu ve ajur isi glimiisle calismakta, bunlari
mine ve diger malzemelerle birlestirmektedir (URL-4).
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Gorsel 7: Jane Moore, champlevé calismalarindan 6rnekler
4.3. Linda Connelly

[lhamim hikAyelerden, anilardan ve riiyalardan alan bir mine
sanatgisidir. Otuz yili askin bir siire 6nce mine yapmaya baslamistir.
Ozellikle giimiis ilizerinde calismaktan keyif alan sanatci, closionné ve
champlevé tekniklerinde, geleneksel becerileri birlestirerek, incelikle
islenmis renkli ve zengin ayrintilara sahip parcalar tiretmektedir (Gorsel 8).
Uzmanlik alam closionné teknigi ile yaptig1 “Hayallerimin Sehri Uzerinde
Ugan Sihirli Halilar” adli mine kolyesiyle 2020 Goldsmith’s Craftsmanship

and Design Awards’ta Giimts 6diile layik goriilmiistiir (URL-5).
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Gorsel 8: Linda Connell, cloisonné ¢alismalarindan érnekler
4.4. Debbie Sheezel

Ressam, kuyumcu ve bir mine ustasi olan sanatgl, ilk olarak biiyiik
Olcekte minelerle calismaya baslamistir. Genis formath tablolari, duvar
resimlerini ve biiyiik dekoratif bakir kaseleri minelemistir. Avustralya’nin
Melbourne kentindeki RMIT Universitesinde altin ve giimiis islemeciligi
egitimi almistir. Daha sonra bu okulda mine dersleri vermistir. ilham
kaynagini doga olusturmaktadir (Gorsel 9). Stiidyosunda yilda bir ya da iki
kez atdlye calismalart yapmaktadir. Saul Bell Design Award miicevher
yarismasinda birincilik édiilii kazanmistir (URL-6).

Gorsel 9: Debby Sheezel, cloisonné ¢alismalarindan 6rnekler
4.5. Tzu-Ju- Chen

Tasarim, metal islemeciligi, miicevher ve plique-a-jour mine teknigi
lizerine egitimler alan sanatgi, ¢calismalarinda tiim diinyada cesitli sanatsal
geleneklerle, metal isleme tekniklerini ve tasarimi karistirmaktadir (Gorsel
10). Seyahatleri sirasinda karsilastigi kiiltiirlerden ilham alan ve geleneksel
tekniklerin sinirlarini zorlayan Chen, yalicapkini kus tiiylerini, geleneksel
olmayan yollarla, kakma ve monofilament (plastik misina) eritme gibi
alisilmisin disinda baglama yontemleriyle kullanmaktadir. Renkler araciligi
ile 15181n algilanmasi icin ii¢ boyutlu formlar iizerine mine yapmaktadir
(URL-7).
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Gorsel 10: Tzu-Ju Chen, plique-a-jour ¢calismalarindan érnekler

4.6. Jessica Calderwood

Basarili bir ressam ve metal ustasi olan Calderwood, cagdas yasam
hakkinda yerinde anlatimlar yapmak icin endiistriyel siiregleri birlestiren
tinli bir heykeltirastir. Sanatgi, yaratici 6zellikleri ve tarihsel referanslari
icin metal, porselen ve boncuklar lizerine mine gibi geleneksel zanaat
ortamini kullanmaktadir. Lisans derecesini Cleveland Sanat Enstitiisiinden,
master derecesini Arizona Eyalet Universitesinden metal isleme agirhikh
olarak almistir. Calismalari, ABD genelinde uluslararasi kiiratorli ve jiirili
sergilerde sergilenmistir. Ayrica Metalsmith Magazine, American Craft,
NICHE, Ornament, Lark 500 series ve Art of Enameling’de yayinlanmistir.
Halen, Ball State Universitesinde Sanat Docenti olarak gorev yapan
sanat¢inin takilari, bigimi bir tuvali veya kiiciik bir heykeli en yakindan
yansittigl icin agirhikli olarak broslardan olusur. Sanat¢inin yeni ¢alismalary,
kendini icinde buldugu bir anda cevreye olan bakisini 6rtmeye, gizlemeye
veya engellemeye calisan figiirler icermektedir (Gorsel 11). Bu figiirlerde
insan formunun parcalarini gizlemede, perde ve stilize bitkiler gibi araclar
kullanmaktadir (URL-8).

Gorsel 11: Jessica Calderwood, limoges ¢alismalarindan érnekler

5. Sonug ve Degerlendirme

Temiz bir metal pargasini alip lizerine bir kat mine siirmek, birkag
dakika sicak bir firinda pisirmek ve ardindan benzersiz sekilde renkli ve
parlak bir olusumu dikkatlice ¢ikarmak olduk¢a heyecan vericidir.
Fonksiyonel ve dekoratif amagh el yapimi sanat objelerinde, yogun 1s1, metal
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ve erimis silikatlarla ¢calismanin gerektirdigi disiplinli yaklasimla birlesen bu
duygusal heyecan, parlak renklere yonelik egilimi artirmistir. Metallere,
pliriizsiiz cams1 bir kaplamanin kaynastirilmasina yonelik bu zanaata ilginin
artmasinda, kullanilan arac¢larin basitligi, renkli parcalarin iiretimindeki hiz
ve durum oldukga tesvik edici olmustur. Gegmiste ayricalikli bir sinifa hitap
etmis olsa da bugiin giizelligi seven herkes mineyi satin alabilmekte veya
yapabilmektedir. Geleneksel olarak mine sanaty, zarif ve incelikle islenmis
metal parcalar1 zengin bir sekilde siislemistir. Giinlimiiz teknolojisi ve
tutumdaki yenilik¢i atilimlar, sasirtici diizeyde mineye yeni renkler ve
yontemler getirmistir. Tim olanaklar1 kullanabilen yetenekli sanatci-
zanaatkarlar, cagdas sanatin canli ve biiyiileyici 6zgiirligii ile tasarlanmis
kii¢lik ve rafine isler yapmaya devam etmektedirler.

Geleneksel mine yontemlerinin uzun bir ge¢misi olsa da mine hala
malzemelerin Kkisisel gereksinimlere gore uyarlanabildigi, bireysel stil
yaratilabilen bir zanaattir. Sgraffito teknigi ile ylizeye derinlik vermek icin
st ylizey tabakasi kazinarak altindaki mine tabakalar1 a¢iga cikarilarak
gorsel etki arttirilir. Basse taille yonteminde, metalde olusturulan dokulu
ylzey veya kabartma, seffaf minelerle desteklenerek li¢ boyutlu goriiniim
elde edilir. Grisaille olarak bilinen ve siyah mine tlzerine, sulu boya
kivaminda beyaz mine ile gri tonlarin gelistirildigi bu teknik ile bir baski ya
da cizime benzeyen sonuglar elde edilir. Basit bir uygulamaya sahip eleme
veya toz serpme yoOntemi (sifting) ve birlikte kullanilan sablonlama
(stenciling) teknigi ile inanilmaz derecede zengin ve cesitli efektler elde
edilir. Metalin zengin rengini ortaya c¢ikarma ve minenin parlakligini
arttirma amaciyla altin ve giimiis folyolar (foil) ile gorsel etki daha da
arttirilir. Derinlik olusturmak icin genellikle seffaf mineler kullanilir. Clinkii
katmanlar araciligiyla ana metali ve altindaki rengi gormek mtimkindiir.

Diinyanin bir¢ok iilkesinde mine sanati ile mesgul olan ve cagdas
eserler iireten pek ¢ok sanat¢1 bulunmaktadir. Arastirmada, biyografisine ve
eserlerine yer verilen glinlimiiz sanatgilari, mine teknigindeki becerilerini ve
hayallerini, trettikleri 6zgiin ve ¢agdas takilarina list diizeyde yansitmis ve
diinyaca kabul gormiis kisilerdir. Yaptiklar1 calismalarin, bu teknikle
ilgilenen ve ugrasan herkese ilham verici nitelikte oldugu diisiintilmektedir.

KAYNAKCA
Yazili1 Kaynaklar

Bachrach, L. (2006). Contemporary enameling: Art and techniques. Pennsylvania:
Schiffer Publishing.

Benjamin, S. (1983). Enamels. New York: Cooper-Hewitt Museum.

Cohen, K. L. (2002). The art of fine enameling. ABD: Sterling Chapelle Publishing.
Darty, L. (2004). The art of enameling. New York: Lark Books.

Le Van, M. (2009). 500 enameled objects. New York: Lark Books.

Pack, G. (1941). Jewelry and enameling. California: D. Van Nostrand Company.

1765|Sayfa



Rothenberg, P. (1969). Metal enameling. New York: Crown Publishing.

Elektronik Kaynaklar

URL-1:https://orchid.ganoksin.com/t/linda-darty-jewelry-gallery /50807 (Erisim:
24.10.2022)

URL-2:https://www.youtube.com/shorts/98tgDj4MduU (Erisim: 27.11. 2022)

URL-3:https://www.enamellers.org/jane-moore-member-gallery (Erisim:
15.10.2022)

URL-4:https://lindaconnelly.co.uk (Erisim: 21.11. 2022)
URL-5:http://www.saulbellaward.com/debbie-sheezel (Erisim:24.11.2022)
URL-6:https://www.tzujuchen.com/resume.html (Erisim: 24.11.2022)
URL-7:https://toryfolliard.com/artists/jessica-calderwood (Erisim:28.11.2022)

URL-8:https://emailleren.net/metals-suitable-for-enameling-gold/
(Erisim:27.12.2022)

Gorsel 6: Linda Darty - champleve ve cloisonne ¢alismalarindan érnekler
https://www.lindadarty.com (Erisim: 24.10.2022)

Gorsel 7: Jane Moore - champleve ¢alismalarindan érnekler
https://www.janemoore.co.uk/home (Erisim: 22.11.2022)
Gorsel 8: Linda Connell - cloisonné calismalarindan 6rnekler
https://lindaconnelly.co.uk/gallery-2/ (Erisim: 21.11.2022)
Gorsel 9: Debby Sheezel - cloisonné ¢alismalarindan érnekler
https://debbiesheezel.com.au/gallery/ (Erisim: 24.11.2022)
Gorsel 10: Tzu-Ju Chen - plique-a-jour ¢alismalarindan érnekler
http://www.tzujuchen.com/work.html (Erisim: 25.11.2022)
Gorsel 11: Jessica Calderwood - limoges ¢alismalarindan 6rnekler
http://www.jessicacalderwood.com (Erisim: 28.11.2022)

“lyi Yaymn Uzerine Kilavuzlar ve Yayin Etigi Komitesi'nin (COPE) Davranis Kurallart” cercevesinde asagidaki
beyanlara yer verilmistir. / The following statements are included within the framework of "Guidelines on
Good Publication and the Code of Conduct of the Publication Ethics Committee (COPE)":

Etik  Kurul Belgesi/Ethics = Committee  Approval: = Makale, Etik  Kurul  Belgesi
gerektirmemektedir. /Article does not require an Ethics Committee Approval.

Cikar Catismasi Beyami/Declaration of Conflicting Interests: Bu makalenin arastirmasi, yazarligl veya
yayinlanmasiyla ilgili olarak yazarlarin potansiyel bir ¢ikar ¢atismasi yoktur. / There is no potential
conflict of interest for the authors regarding the research, authorship or publication of this article.

1766 |Sayfa




