
Kaynak Çalışanlarının Gürültü Maruziyet Düzeylerinin  

Belirlenmesine Yönelik Bir İnceleme 

An Investigation on Determination of Noise Exposure Levels of Welding Workers 
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ÖZET 
Bu çalışmada Ankara ilinde metal sektö ru nde faaliyet gö steren ve gaz altı, töz altı ve/veya ö rtu lu  elektröt ark kaynak işi ile çalışma yu ru ten 

15 farklı işyerinde iş sag lıg ı ve gu venlig i köşullarının belirlenmesi adına iş hijyeni fiziksel etkenlerinden kişisel gu ru ltu  maruziyeti ö lçu l-

mu ştu r. Ö lçu mler, ilgili mevzuat kapsamında yetkilendirilmiş ve akredite edilmiş bir laböratuvar tarafından gerçekleştirilmiş ve kalibras-

yönu yapılmış ölan cihazlarla yapılmıştır. Ulusal mevzuatta ve uluslararası standartlarda belirtilen ö lçu m kriterlerine uyulmuş, ö lçu m sö-

nucunda elde edilen veriler yine bu kriterler dög rultusunda analiz edilmiştir. İ şyerlerinde kaynak çalışanlarına yö nelik ölarak ayrıca gu ru l-

tu  maruziyetleri könusunda rahatsızlık durumları da sörulmuş, elde edilen çalışan beyanları ile ö lçu m sönuçlarının birlikte deg erlendiril-

mesi sag lanmıştır. İ şyerlerinin gu ru ltu  ö lçu m sönuçlarının ve çalışan beyanlarının deg erlendirmesini kölaylaştırmak adına benzer bu yu k-

lu kteki işyerleri gruplandırılmıştır. Bö ylece işyerleri bu yu k, örta, ku çu k ve mikrö sınıf ölmak u zere dö rt farklı kategöriye bö lu nmu ş ve 

yapılan deg erlendirmeler bu sınıflandırma kapsamında gerçekleşmiştir. Yapılan çalışmada; kaynak işi ve metal sektö ru nde örtaya çıkan 

gu ru ltu  maruziyetinin nedenleri ve du zeyleri, bu maruziyetin azaltılması ve ö nlenmesine yö nelik tedbirler, ö lçu mlerin yapılış yö ntemleri, 

ö lçu mlerin ö ncesi, sırası ve sönrasında örtaya çıkan durumlar ile ö lçu m sönuçları ve bu sönuçların genel deg erlendirmesi örtaya könul-

muştur. 

Anahtar Kelimeler: Kaynak İşi, İş Hijyeni, Gürültü Maruziyeti.  

ABSTRACT 

İn this study, persönal nöise expösure, which is öne öf the physical factörs öf öccupatiönal hygiene, was measured in örder tö determine the 

öccupatiönal health and safety cönditiöns in 15 different wörkplaces öperating in the metal sectör and wörking with gas, submerged and / 

ör cövered electröde arc welding in the prövince öf Ankara. Measurements were made with devices that were calibrated and carried öut by 

a laböratöry authörized and accredited within the scöpe öf the relevant legislatiön. The measurement criteria specified in the natiönal 

legislatiön and internatiönal standards were cömplied with, and the data öbtained as a result öf the measurement were analyzed in line 

with these criteria. İn additiön, the söurce wörkers in the wörkplaces were asked aböut their discömfört in terms öf nöise expösure, and 

the öbtained emplöyee statements and measurement results were evaluated tögether. İn örder tö facilitate the evaluatiön öf nöise meas-

urement results and emplöyee statements öf wörkplaces, wörkplaces öf similar size are gröuped. Thus, wörkplaces were divided intö föur 

different categöries as large, medium, small and micrö classes, and the evaluatiöns were made within the scöpe öf this classificatiön. İn the 

study; The causes and levels öf nöise expösure in the welding wörk and metal sectör, the measures tö reduce and prevent this expösure, 

the methöds öf making the measurements, the situatiöns beföre, during and after the measurements, the measurement results and the 

general evaluatiön öf these results are presented. 
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İş 
Yeri  
No 

Yapılan İş 
Çalışan 
Sayısı 

İşyeri 
Büyüklük 

Sınıfı 

Kullanılan 
Kaynak 
Türleri 

Kaynak 
Personeli 

Sayısı 

1  
Çelik konstrük-

siyon yapı 
imalatı 

47 Orta 
MIG – 

MAG ve 
Toz Altı 

3 

 2 

Konveyör 
imalatı, maden 
işleme ve atık 

ayırma üniteleri 

35 Orta 

MIG – 
MAG ve 
Örtülü 

elektrot 

11 

 3 
Maden makine-

leri, kırma 
eleme üniteleri 

325 Büyük 
MIG – 

MAG ve 
TIG 

15 

 4 
Beton boru, 

menfez ve baca 
makineleri 

8 Mikro 
MIG - 
MAG 

6 

 5 
Otomotiv 
parçaları 

142 Büyük 
MIG – 

MAG ve 
TIG 

19 

 6 

Elektrik santral-
lerinde kullanı-
lan metal parça 
ve ekipmanların 

montaj ve 
tamiri 

4 Mikro 
MIG - 
MAG 

1 

 7 
Prefabrik konut 

imalatı 
61 Orta 

MIG - 
MAG 

6 

 8 
Savunma sana-

yii 
637 Büyük 

MIG – 
MAG ve 

TIG 
31 

 9 
Konveyör 

imalatı 
6 Mikro 

MIG - 
MAG 

1 

 10 Çimento siloları 32 Orta 

MIG – 
MAG ve 
Örtülü 

elektrot 

15 

 11 

Paletli iş maki-
nesi, yedek 

parça ve palet 
tamiri 

2 Mikro Toz Altı 2 

 12 
İskele, çelik 

kalıp 
10 Küçük 

MIG - 
MAG 

3 

 13 
Biyoreaktör 

imalatı 
15 Küçük TIG 6 

 14 

Stadyum otu-
raklarının çelik 
konstrüksiyon 

imalatı 

11 Küçük 
MIG - 
MAG 

5 

 15 

Kırma eleme 
üniteleri, asfalt 
plentleri, beton 

santralleri 

13 Küçük 

MIG – 
MAG ve 
Örtülü 

elektrot 

7 

 







 

 

 

 



İşyeri No ve  
Büyüklük Sınıfı 

Maruziyet  
Süresi (Saat) 

Çalışan Unvanı 
Gürültü Ölçüm 
Sonucu Db(A) 

87 Db(A)’Nın  
Altında / Üstünde 

2 
(Orta) 

8,5 

Torna opr. 87,5 Üstünde 

MIG – MAG kaynak pers. 87,6 Üstünde 

Torna opr. 87,7 Üstünde 

Taşlama pers. 102 Üstünde 

MIG – MAG kaynak pers. 105,2 Üstünde 

Taşlama pers. 108 Üstünde 

Örtülü Elektrot kaynak pers. 97,1 Üstünde 

5 
(Büyük) 

9 

MIG-MAG pers. 90,6 Üstünde 

MIG-MAG ve taşlama pers. 96,9 Üstünde 

MIG-MAG pers. 88,1 Üstünde 

MIG-MAG ve taşlama pers. 95,3 Üstünde 

MIG-MAG pers. 89,5 Üstünde 

MIG-MAG ve taşlama pers. 99,8 Üstünde 

Lazer kesim pers. 81,7 Altında 

Talaşlı imalat op. 85,2 Altında 

Robot kaynağı op. 87,6 Üstünde 

TIG pers. 86,6 Altında 

Pres op. 88,1 Üstünde 

Taşlama pers. 91,9 Üstünde 

Abkant pres op. 81,5 Altında 

6 
(Mikro) 

4 MIG – MAG kaynak pers. 86,8 Altında 

7 
(Orta) 

8 

Pres kesim pers. 89,4 Üstünde 

MIG - MAG kaynak pers. 95,7 Üstünde 

Pres kesim pers. 90,2 Üstünde 

Testere metal kesim pers. 103,6 Üstünde 

8 
(Büyük) 

8 

Taşlama Personeli 95,8 Üstünde 

Robot MIG–MAG kaynak pers. 87,9 Üstünde 

Taşlama ve MIG–MAG kaynak pers. 93 Üstünde 

Taşlama ve MIG–MAG kaynak pers. 98,8 Üstünde 

Pres Personeli 81,3 Altında 

Makine Operatörü 82,2 Altında 

Lazer Personeli 76,8 Altında 

Cıvata Sıkma/ 
Gövde Birleştirme 

96,6 Üstünde 

9 
(Mikro) 

8 
MIG - MAG kaynak pers. 88,3 Üstünde 

Testere kesim operatörü 91,7 Üstünde 

10 
(Orta) 

8 

MIG-MAG kaynak pers. 90,4 Üstünde 

MIG-MAG kaynak pers. 80,3 Altında 

Plazma Kesim 72 Altında 

Örtülü elektrot kaynak pers. 77 Altında 

MIG-MAG kaynak pers. 74,3 Altında 

Taşlama Pers. 86,4 Altında 

Taşlama Pers. 81,7 Altında 

Oksijen Demir Kesim 67,3 Altında 

11 
(Mikro) 

8 Toz altı kaynağı 80,1 Altında 

13 
(Küçük) 

8,5 

TIG kaynağı puntalama 83 Altında 

TIG kaynağı pers. 85,2 Altında 

Taşlama pers. 92 Üstünde 

14 
(Küçük) 

8,5 

MIG-MAG kaynak pers. 91,1 Üstünde 

MIG-MAG kaynak pers. 87,9 Üstünde 

MIG-MAG kaynak pers. 94,5 Üstünde 

15 
(Küçük) 

8 

Plazma kesim operatörü 82,4 Altında 

CNC operatörü 84 Altında 

MIG-MAG kaynak ve taşlama pers. 92,6 Üstünde 

Torna pers. 89,9 Üstünde 

MIG- MAG kaynak ve taşlama pers. 91,3 Üstünde 

MIG-MAG kaynak pers. 92,5 Üstünde 



İşyeri 
Büyüklük 

Sınıfı 

Maruziyet Sınır 
Değerini Aşan 

Gürültü Ölçümleri 
Oranı 

Gürültüden 
Rahatsızlık 

Beyanı 
Tutarlılık 

Büyük %94,4 %61,5 %65,2 

Orta %60 %60 %100 

Küçük %81,7 %33,3 %40,8 

Mikro %66,7 %50 %75 



 

 

 

 



 

 

 

 




