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Tarim makineleri imalat sanayi

Bu caligmada Konya Bolgesinde tarim makineleri imalat sanayisinin 6zellikleri
belirlenmistir. Bu amacla bolgede yer alan 93 firma ile yliz ylize anket ¢aligmasi
yapilmustir. Arastirma sonucunda, firmalar biiytikliiklerine gore degerlendirildi-
ginde, yaklasik %36’lik bolimiiniin mikro dlgekli, %53 lik bolimiiniin kiigiik
6leekli ve %11°1lik boliimiiniin ise orta 6lgekli firmalardan olustugu belirlenmis-
tir. Biitiin firmalar dikkate alindiginda, toplam 2258 personelin istihdam edil-
digi, isletme basina mikro yapidaki isletmelerde 5 personel, kiiciik 6lgekli is-
letme grubunda 23 personel ve orta 6lgekli isletme grubunda ise 96 personel
diistiigii saptanmistir. Isletme basina miihendis ¢alistirma sayilar1 mikro Slgekli
isletmelerde 0.06, kiigiik 6l¢ekli isletmelerde 0.49 ve orta 6lgekli isletmelerde
ise 3 olarak belirlenmistir. Isletmeler de %93.55 oraninda web sayfas1 bulun-
dugu, %6.45’lik boliimiinde ise bulunmadigi tespit edilmistir. Firmalarin
%29’unun yedek parga tiretiminin olmadigi, %91.40 oraninda imalat¢inin ¢ift¢i
uygulamalarini dikkate aldigint ve %75’inin Ar-Ge biriminin olmadig: saptan-
mustir. Ayrica, firmalarin yaklagik %34°1 yurt i¢i fuarlara katilmazken, bu oran
yurt dig1 fuarlarda %75’e ulastig1 belirlenmistir.
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In this study, agriculture machine production industry characteristics were de-
termined in Konya province. For this purpose, face-to-face survey was con-
ducted in the region with 93 companies. As a result of research, when the com-
panies are evaluated according to size, companies of the region have occurred
from micro-sized about 36%, 53% of small-scale and 11% of medium-sized.
When all companies are considered, total 2258 staff are employed in these en-
terprises and 5 staff in micro-sized companies, 23 staff in small-sized business
group and also 96 staff in medium-sized business group were determined in per
enterprise. The numbers of employed engineers in per enterprise were deter-
mined as 0.06, 0.49 and 3 in micro, small and medium-sized enterprises, respec-
tively. While in 93.55% ratio of the businesses have got web page, it was deter-
mined to was not in 6.45% of the businesses. There was no spare part production
in 29% of the companies. Grower applications were taken into consideration by
manufacturers in 91.40% ratio and the companies in 75% have not got research
and development unit. In addition, while the companies about 34% were not
joined national fairs, this ratio was reached to 75% for international fairs.

ile biitiin olan bir alandir. Sektor hem yenilikgilige agik-

1. Girig tir, hem de teknolojiyi izlemek zorundadir. Sektor, ta-
rimsal iiretimde kullanilan, makinelerin tasarimi, iire-

Tarim makineleri imalat sektdri, tarim ve tarimsal timi, satis1, pazarlamasi, bakim ve onarimlarinin timiinii
mekanizasyonun birlikte gelisme gdsteren ve teknoloji kapsamaktadir. Sektérde liretilen tarim makinelerinin
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tiimil ve traktorlerin hemen hepsi tarimsal iiretim faali-
yetlerinde kullanilmaktadir.

Tiirkiye’deki Tarim Alet-Makineleri Sanayi sektorii-
niin {iretiminin, toplam Makine Sanayi liretiminin %
13’ii kadar oldugu (Arin ve ark. 2010) ve Konya’da bu-
lunan tarim makineleri imalat sanayisinin, Tarim Maki-
neleri ve Degirmen Makineleri ihracatinin %65’ini ger-
¢eklestirdigi bildirilmektedir (Anonim 2008).

Ulkemizin bir tarim iilkesi olmasi nedeniyle, Tarim
Makineleri Imalat Sanayi bu yiizden 6nem kazanmakta-
dir. Bu igletmeler i¢in biitiin iilkelerde oldugu gibi Kii-
¢iik ve Orta Biiyiikliikteki Isletme (KOBI) kavrami kul-
lanilmaktadir. Bu kavramin ifade ettigi biiyiikliik; eko-
nomiye, sanayilesme diizeyine, pazarin biiyiikliigiine,
sektore ve kullanilan iiretim yontemine bagl olarak iil-
keler arasinda farkliliklar gostermektedir. KOBI’ler de-
gisen piyasa kosullarina karsi hizli uyum yetenekleri, es-
nek iiretim yapilari, bolgesel kalkinmadaki rolleri, igsiz-
ligin azaltilmasi ve yeni is alanlarinin agilmasindaki kat-
kilar1 gibi bir dizi olumlu 6zellikleri nedeniyle iilkelerin
ekonomik ve sosyal kalkinmasinda 6nemli bir islev gor-
mektedirler.

Cansiz (2008), Tiirkiye’nin imalat sanayinde bulu-
nan isletme sayis1 bakimindan, Italya’dan sonra en fazla
isletmeye sahip tilke oldugunu, bu isletmelerin 6l¢eksel
dagilimina bakildiginda ise 1-9 is¢i ¢aligtiran 6l¢ek gru-
bunda yiizde olarak, en ¢ok isletmenin Tiirkiye’de bu-
lundugunu Dbildirmektedir. Tirkiye’deki isletmelerin
%90 ninin, 1- 9 is¢i dlgeginde yer aldigini, gelismis AB
iilkelerde ise bu oranin % 60 ile % 83 arasinda oldugunu
vurgulamaktadir.

Ulkemizin degisik bolgelerinde, tarim makineleri
imalatgilarinin yapisal durumlarinin belirlenmesi ama-
ciyla Tokat yoresinde (Ergiines ve ark. 1994), Malatya
ilinde (Gezer ve ark. 2001), Bat1 Akdeniz Bélgesinde
(Akinci ve ark. 2001), Kahramanmaras ilinde (Aybek ve
ark. 2001), Isparta ilinde (Bayhan ve ark. 2007), Polatl
ilgesinde (Can 2010) ve Eskisehir ilinde (Er ve Gokbel
2012) baz1 aragtirmalar yapilmistir.

Konuyla ilgili olarak Konya Bolgesinde bir ¢aligma
bulunmamaktadir. Bu baglamda arastirmada, imalatgi
firmalara yonelik politika ve programlarin gelistirilmesi
i¢in tarim makinesi imal eden firmalarin yapisal durum-
larinin ortaya konulmasi amaglanmistir.

2. Materyal ve Metot

Calismanin ana materyalini, Konya ilinde tarim ma-
kineleri imalati yapan firmalardan anket yolu ile elde
edilen birincil veriler olusturmustur. Anket uygulamasi
her bir firma yoneticisi ile yiiz yilize goriismek suretiyle
yapilmistir. Anket yolu ile elde edilen veriler 2011 yilina
aittir.

Konya Bolgesinde tarim makineleri imalati yapan
175 firma tespit edilmistir. Firmalar; Konya Sanayi
Odasi, Konya Ticaret Odasi, Tiirk Tarim Alet ve Maki-
neleri imalatg1 Birligi (TARMAKBIR) kayitlar1 dikkate
alinarak ve web siteleri taranarak belirlenmistir. Ayrica

Sanayi Bolgeleri anket sirasinda taranarak, kayitlarda
olmayan firmalar da saptanmig ve 177 firmaya ulasil-
mustir

Arastirmada tam sayim yontemi uygulanarak biitiin
firmalarin yoneticileri ile anket yapilmak istenmistir.
Ancak bu firmalardan 44 tanesi ankete katilmay1 kabul
etmemistir. Ayrica dnceden belirlenen 26 firma adresle-
rinde bulunamamis, 9 firmanin tarim makineleri imala-
tinin olmadig1 belirlenmis ve 5 firma yoneticisinin de
vermis oldugu bilgilerin tutarsizlig1 nedeniyle anketleri
gegersiz sayilmistir. Bdylece Konya Bolgesinde toplam
93 imalat¢1 firmaya yonelik anket verileri degerlendir-
meye tabi tutulmustur.

Tabakalar1 belirlerken isletmelerde istihdam edilen
toplam personel sayisi esas almmuistir. Tiirkiye’nin Av-
rupa Birligi (AB) ile uyum saglama amaciyla 2005 y1-
linda yiirtirliige konulan yonetmelige gore agagidaki 6l-
ciitler esas alinarak yapilmistir. I. Grup (Mikro Isletme)
10 kisiden az ¢alisan istihdam eden, II. Grup (Kiiciik Is-
letme) 50 kisiden az g¢alisan istihdam eden ve III. Grup
(Orta Biiyiikliikteki Isletme) 250 kisiden az ¢aligan is-
tihdam eden firmalar olarak degerlendirilmistir.

Anket formlarina islenen veriler bilgisayarda SPSS
paket programina aktarilarak bu program yardimi ile
aragtirmanin amacina uygun ¢izelge ve sekiller olustu-
rulmus, ayrica frekans, yiizde ve ortalama degerler kul-
lanilarak, yorumlar getirilmistir. Aragtirmada elde edi-
len veriler yardimiyla firma biiyiikliikleri ile diger iligki-
lerin yorumlanmasi amaciyla ki-kare testi uygulanmis-
tir. (Diizgiines ve ark. 1993).

3. Arastirma Sonuglari ve Tartisma

3.1. Firmalarin Genel Bilgileri

Tarim makinesi imal eden firmalar biiyiikliiklerine
gore degerlendirildiginde, %53’liik boliimiiniin kiigiik
6l¢ekli firmalardan, yaklagik %36°1ik boliimiiniin mikro
Oleekli firmalardan ve %]11°’lik bdliimiiniin ise orta
oleekli firmalardan olustugu belirlenmistir. Uretici
firmalara ve uygulamalarina ait bilgileri Cizelge 1°de
topluca goriilmektedir.

Konya’da tarim makinesi imal eden firmalarin
gecmisinin 1960’11 yillara dayandigi, firmalarin sadece
%29’ unun 2000 yilindan sonra kuruldugu, son yirmi
yilda ise %49’unun faaliyet gosterdigi belirlenmistir. Bu
sektorde yeni liretime baglayan firmalarin sayisinin fazla
olmasi dikkat ¢ekmektedir.

Imalatg1 firmalarin ortaklik durumlari incelendi-
ginde %35.48’lik boliimiiniin kardeslerden, %26.88’lik
boliimiiniin baba ve ¢ocuktan, %5.37°1lik boliimiiniin ar-
kadastan, %4.30’luk boliimiin akrabadan, %2.15’lik bo-
lumiin eslerden ve sadece %1.08’lik boliimiin ise aile
dis1 ortaktan olustugu saptanmistir.

Firmalarin ~ kurumsal yapilari  incelendiginde
9%52.67si limitet, %29.04°1 sahis, %17.20’si anonim ve
%1.08’si ise kolektif sirket seklinde bulunmaktadir.
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Bagka bir ifade ile firmalarin yaklagik %71 inin sirket-
lesmis oldugunu sdyleyebiliriz. Isletmelerin profesyonel
idareci  durumu  degerlendirildiginde, firmalarin
%29.03’iinde  profesyonel  idareci  bulunmakta,
%70.97°1ik boliimiinde ise profesyonel idareci bulunma-
maktadir.

Firmalarin ortalama girisimcilik siiresinin 28.24 yil,
en yiiksek mesleki ¢aligma siirenin 55 yil ve en diisiik
calisma siiresinin ise 2 y1l oldugu saptanmuistir. isletme
sahiplerinin yag durumlari incelendiginde ise birinci gi-
risimcilere ait yas ortalamasinin 51 yil, en kiigiik giri-
simcinin yasinin 26 yil ve en biiyilik girisimcinin yasinin
ise 73 y1l oldugu belirlenmistir. Birinci girisimei olan is-
letme sahiplerinin %61,29'luk boliimiiniin ilkogretim
mezunu oldugu, %17.20°1lik boliimiiniin 6n lisans ve li-
sans egitimlerinin oldugu belirlenmistir.

Isletmelerde ¢alisan personel durumlari dikkate alin-
diginda, toplam personel sayilarinin 2 ile 249 arasinda

Cizelge 1.

Firmalara ve uygulamalarina ait bilgileri

degistigi, sektorde toplam 2258 personel istihdam edil-
digi saptanmistir. Mikro yapidaki isletmelerde toplam
180 personel, kiiciik dlgekli isletme grubunda toplam
1120 personel ve orta 6lgekli isletme grubunda ise top-
lam 958 personel calistigi belirlenmistir. Isletme bagina
diisen personelin sayilar1 ise mikro yapidaki isletme-
lerde 5, kiigiik dlgekli isletme grubunda 23 ve orta 61-
cekli isletme grubunda ise 96 personel olarak tespit edil-
mistir.

Aile iiyelerinin ¢aligma durumlarina genel olarak ba-
kildiginda %49.46 oraninda, baska bir ifade ile firmala-
rin yarisinda aile tiyelerinin ¢aligtig1 goriilmektedir. Ge-
nel olarak firmalarda birinci ¢alisanlarin %87.23 ora-
ninda, firma sahiplerinin ogullar1 oldugu goriilmektedir.
Firma sahiplerinin kardeslerinin ¢alisma orani ise
%6.38°dir.

Firma Bilgileri Deger
20 yildan fazla tecriibeye sahip firma orani (%) 49.46
Tek ortaklik durumu (%) 24.73
A.S olan sirket say1s1 (%) 17.20
Profesyonel idareci durumu (%) 29.03
Firma yoneticisinin is tecriibesi (y1l) 28.4
Firma yoneticisinin yas ortalamasi (y1l) 50.8
Universite mezunu firma yoneticisi oran1 (%) 12.5
Ortalama personel sayist (kisi) 24
Isletme binasinin miilkiyetine sahip olma (%) 68.82
Aile iiyelerinin ¢aligma oran1 (%) 49.46
Ar-Ge durumlari (%) 25.81
Deney raporu olmayan firma orani (%) 19.35
Uretimde ¢ift¢i uygulamalarini dikkate alma orani (%) 91.40
Web sayfasi olan firma oran1 (%) 93.55

Firmalara toplu olarak bakildiginda %74.19’unun
Ar-Ge biriminin olmadigi  saptanmstir.  Isletme
biiyiikliiklerine gore degerlendirmede, mikro olcekli
isletmelerin %97.06’sinda Ar-Ge birimi bulunmazken,
kiigiik 6lcekli isletmelerin  %67.35’inde ve orta
biiylikliikteki isletmelerin ise %30’unda Ar-Ge birimi
bulunmamaktadir.

Isletmelerde  %93.55 oraninda  bulunurken,
%6.45’lik boliimiinde ise web sayfasinin bulunmadig:
belirlenmisgtir.

Firmalarin deney raporu durumlari incelendiginde,
%19.35 oraninda firmalarin {rettikleri makinelerin
deney raporlariin olmadig: saptanmistir. Mikro dlgekli
firmalarin %32.36’sinda ve kiigiik dlgekli firmalarin ise
%14.28’inde deney raporu bulunmamakta, orta 6lgekli
firmalarin tamaminin ise irettikleri makinelerin deney
raporlar1 bulunmaktadir.

Tarim makineleri imalat1 yapan bu firmalarin ¢esitli
meslek orgiitlerine iyelikleri Cizelge 2’de verilmistir.
Firmalarin ¢ogunun birden fazla kurulusa iiye olduklar
tespit edilmistir. Tek bir kuruma ve iki kuruma iiye olan

firmalarin sayilar1 34’er olarak belirlenmistir. Ug
kuruma tiyeligi bulunanlar 18, dort ve bes kuruma {iye
olanlar 3 ve alti1 kurum {iye olan ise 1 firma olarak
karsimiza ¢ikmaktadir. TARMAKBIR e iiye olan firma
sayist 21 ve Kiigiik ve Orta Olgekli Isletmeleri
Gelistirme ve Destekleme Idaresi Baskanlig
(KOSGEB) iiyesi olan firma sayist ise 10 olarak
saptanmistir.

3.2. Makine-techizat durumu

Cizelge 3’de tarim makineleri imalatgilarinin tezgah
say1s1, tezgdh dagilimi ve igletme basina diisen tezgah
sayilart  verilmistir.  Cizelgenin  incelenmesiyle
firmalarda 628 adet gaz alt1 kaynak makinesi, degisik tip
de 369 adet pres tezgahi, 351 adet matkap tezgahi, 232
adet elektrik ark kaynak makinesi, 217 adet torna
tezgahi, 205 adet CNC tezgahi, 162 adet testere tezgahi,
67 adet freze tezgahi ve 35 adet giyotin makas
bulunmaktadir.  Firmalarin  biiyiikliikklerine  gore
olusturdugu gruplar ile yukarida sayilari belirtilen
tezgahlara uygulanan y’ testleri sonucunda iliskiler,
istatistiksel olarak anlamli bulunmustur. Bu iligkilerin
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anlamlt ¢ikmasi, bu tezgahlarin sayilarin isletme
biiyiikliiklerine gore farkliligindan kaynaklanmaktadir.
Ayni zamanda, ad1 gecen tezgdhlarin, isletme bagina
sayilari, diger tezgadhlara oranla da yiiksektir. Bu
degerlere bakildiginda isletme basina 6.75 adet gaz alt1
kaynak makinesi, 3.97 adet pres tezgahi, 3.77 adet
matkap tezgahi, 2.49 adet elektrik ark kaynak makinesi,

2.33 adet torna tezgahi, 2.20 adet CNC tezgahi, 1.74 adet
testere tezgahi, 0.72 adet freze tezgahi ve 0.48 adet
giyotin makas diismektedir. Diger tezgahlarin yan sira
firmalara ait CNC plazma, laser kesim, robot kaynak
makinesi, kumlama tezgdhi ve boya firim1 gibi
varliklarin =~ bulunmasi, imalatta belirli seviyeye
gelindigini gostermektedir.

Cizelge 2.
Isletmelerin meslek orgiitlerine iiyelik durumlar
Uye olunan kurumlar I 1l 1 Toplam
Ticaret odas1 (TO) 6 5 1 12
Sanayi odas1 (SO) 2 5 - 7
Esnaf ve sanatkarlar odasi (ESO) 11 1 - 12
Torna ve kaynakgilar dernegi 2 1 - 3
Tarmakbir x SO - 2 - 2
TO x SO 6 21 3 30
SO x ESO 1 - 1
TO x KOSGEB 1 - - 1
Tarmakbir x SO x TO 2 6 4 12
SO x TO x ESO 1 1 2
Tarmakbir x KOSGEB x TO - 1 - 1
KOSGEB x TO x SO 2 1 - 3
Tarmakbir x SO x TO x ESO - 1 - 1
Tarmakbir x KOSGEB x TO x SO - 1 1 2
Tarmakbir x SO x TO x AKTISAD x OAIB 1 - 1
Tarmakbir x KOSGEB x TO x SO x ESO - 1 - 1
Tarmakbir x SO x TO x ESO x KOSGEB - - 1 1
SO x TO x ESO x KOSGEB x AKTISAD x MUSIAD - 1 - 1
Toplam 34 49 10 93

3.3. Uretim Durumu

Konya Bolgesinde iiretimi yapilan tarim makineleri
yelpazesinin ¢ok genis oldugu belirlenmistir (Cizelge 4).
Uretim sayilar agisindan; dalgic pompa, motorlu ¢apa,
plilverizatdor, siravari ekim makinesi, ot tirmigi, kiiltiva-
tor, kovali siit sagim makinesi, damla sulama filtresi,
damla sulama pargalar1 ve borusu gibi makine ve parga-
larinin fazlaligi goriilmektedir. Diger yandan toprak is-
leme makinelerinin isleyici organlarinin imalati ve tarim
arabalarinin pargalar1 gibi bu imalat sektdriine destek
olan firmalar da bulunmaktadir. Ayrica degisik gida ma-
kinelerinin imalat: da dikkat cekmektedir. Ozellikle son
yillarda damla sulama parcalar1 ve hayvancilik ile ilgili
mekanizasyon araglarinin imalatinin yogunlastigi, bu-
nunda mikro 6lcekli firmalarda oldugunu sdyleyebiliriz.
Orta 6l¢ekli olan ve markalagmalarini kismen tamamla-
mig firmalarin; bahge traktorii, motorlu ¢apa, siravari ve
pnomatik hassas ekim makineleri, pompa, siit sagim ve
stit depolama tanklar1 gibi tiretimde imalat yontemleri-
nin 6ne ¢iktig1 makinelerde, imalatlarinin oldugunu vur-
gulayabiliriz. Firmalarin kapasite kullanim oranlarinin,
santriflij pompa, hayvancilikta mekanizasyon ve damla
sulama ile ilgili makine ve pargalarda, yiiksek oranlarda
seyrettigi goriilmektedir. Bunlarin digindaki makine
gruplarinda kapasite kullanim oranlarinin genel olarak
%40 ile %75 arasinda degistigini belirtebiliriz.

3.4. Isletmelerin diger iiretim alanlar:

Konya’daki imalat¢ilarin %80.65°1 sadece tarim ma-
kinesi imalati yapmakta iken %19.35’nin farkli imalat-
lar1 da bulunmaktadir (Cizelge 5). Farkli alanlarda {ire-
tim yapan firmalarin, %16.67’si oto yedek parga iire-
timi, %11.11°1 fason laser kesim ve yine %11.111 plas-
tik enjeksiyon yapmaktadir. Bunlarin disinda plastik ka-
lip, maya ve hijyen tiriinleri, temizlik makineleri, karbon
grafit ve maden makineleri gibi tiretimler de dikkat ¢ek-
mektedir.

3.5. Uretim sekli ve ihracat durumlar

Cizelge 6°da goriildiigii gibi mikro 6lcekli firmalarin
%52.94’1 siparis tizerine ¢alisirken, kiigiik 6lgekli fir-
malarda bu oran %40.81 ve orta 6lgekli firmalarda ise
bu oran %30 seviyelerindedir.

Cizelge 7’de ise firmalarin yedek parga iiretim du-
rumlar1 verilmistir. Cizelgenin incelenmesiyle tiim 6l-
¢ek grubunda firmalarin %29.03 {inilin yedek parga iire-
timinin olmadig1 belirlenmistir. Mikro 6lgekli firmalar
grubunda yedek parca iiretimi olmayan firmalarin orani
%32.35, kiigiik Olcekli firmalarda bu oran %.35.89 ve
orta Olcekli firmalarda ise bu oran %20 seviyelerindedir.
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Cizelge 3.
Isletmelerde tezgah sayisi, dagilimi ve isletme basina diigen tezgah sayilari
o Tezgéh sayisi Firma tezgih dagilim Tezgah/

Tezgahlar 1 1 i Top. [ T Il Top. isletme
Argon kaynak makinesi - 1 - 1 - 1 - 1 0.01
Dis agma tezgahi - 2 4 6 - 1 1 2 0.07
Oksijen kaynak- Oksijen kesme 2 11 1 14 2 4 1 7 0.15
Taslama tezgahi - - 2 2 - - 1 1 0.02
Elektrik ark kaynak makinesi (y2 =42,221; SD=22; p=0.006) 45 102 85 232 22 28 8 58 2.49
Matkap tezgahi (x2 =80,523; SD=26; p=0.00) 74 178 99 351 33 49 10 92 3.77
Giyotin makas (x2 =15,575; SD=6; p=0.016) 5 31 9 45 5 23 7 35 0.48
Torna tezgahi (x2 =65,830; SD=20; p=0.00) 33 136 48 217 19 46 10 75 2.33
Testere tezgahi (y2 =52,850; SD=16; p=0.00) 36 85 41 162 30 44 10 84 1.74
CNC dik-yatay isleme tezgihi (32 =81,548; SD=22; p=0.00) 5 97 103 205 4 34 8 46 2.20
Gazalt1 kaynak makinesi (2 =65,892; SD=36; p=0.002) 122 357 149 628 31 47 10 88 6.75
Pres tezgéhi (mekanik-hidrolik-abkant) (32 =72,521; SD=34;p 45 211 113 369 26 47 10 83 3.97
Freze tezgahi (x2 =38,158; SD=8; p=0.00) 10 38 19 67 8 29 8 46 0.72
Punta kaynak makinesi 2 2 3 7 - 3 1 4 0.08
Otomatik punta kaynak makinesi - 8 1 9 - 2 1 3 0.10
Vargel tezgahi 5 2 1 8 5 2 1 8 0.09
CNC boru bitkme tezgahi - 3 - 3 - 2 - 2 0.03
Kumlama makinesi - 1 2 3 - 1 2 3 0.03
Boya firmi 2 3 4 9 2 3 2 7 0.10
Sac firm 1 5 1 7 1 2 1 4 0.08
Laser kesim makinesi - 4 2 6 - 1 4 5 0.06
CNC plazma tezgahi - 6 6 12 - 6 5 11 0.13
El plazmasi 10 9 - 19 10 7 - 17 0.20
Robot kaynak makinesi 2 13 6 21 2 5 4 11 0.23
Ovalama tezgéhi - - 1 1 - - 1 1 0.01
Revolver tezgahi - - 1 1 - - 1 1 0.01
Planya tezgahi - - 1 1 - - 1 1 0.01
Honlama tezgahi - - 1 1 - - 1 1 0.01
Lebleme tezgahi - - 1 1 - - 1 1 0.01
Aliminyum enjeksiyon makinesi - - 1 1 - - 1 1 0.01
Kilavuz ¢ekme tezgahi - - 1 1 - - 1 1 0.01

Cizelge 4.

Isletmelerin iiretimi, kapasitesi ve kapasite kullanim oranlari

Mikro dleekli (I)  Kiiciik dlcekli (II)  Orta dlgekli (I1T) Toplam f:gﬁi'?r::ﬂ' Ué::;:’g{‘a’::l“ Toplam
Uretimi__Kapasitesi Uretimi _Kapasitesi Uretimi _Kapasitesi Uretim __ Kapasite (%) 1 [THTT

Bahge Traktorii - - - - 150 1000 150 1000 15 - - 1 1
Santrifiij pompa 100 200 - - 3000 3000 3100 3200 96.88 1 - 1 2
Milli pompa 80 900 70 100 - - 150 1000 15 - 2 1 3
Dalgi¢ pompa 250 1100 7500 19500 2000 2000 9750 22600 43.14 2 4 1 7
Selektor 6 24 - - - - 6 24 25 1 - - 1
Patates dikim makinesi 50 100 300 500 - - 350 600 58.33 1 1 - 2
Patates sokiim makinesi 50 100 - - - - 50 100 50 1 - - 1
Pancar hasat makinesi 11 50 220 666 - - 231 716 32.26 1 2 - 3
Saman aspiratorii 250 500 575 2300 - - 825 2800 29.5 1 2 - 3
Harman makinesi 500 900 450 1250 1000 2000 1950 4150 46.98 6 3 1 10
Biger patoz - - 60 100 - - 60 100 60 - 2 - 2
Fasulye hasat makinesi - - 150 300 - - 150 300 50 - 1 - 1
Motorlu ¢apa - - 4800 8800 8000 12000 12800 20800 61.5 - 2 1 3
Piilverizator 400 1200 7350 11500 5000 10000 12750 22700 56.17 2 3 1 6
Atomizor - - 500 800 - - 500 800 62.5 - 1 - 1
Siravari ekim makinesi 60 100 800 1750 8000 12900 8860 14750 60 1 2 5 8
Diskli pulluk - - 1600 2300 550 1100 2150 3400 63.24 - 2 2 4
Tamburlu ¢ayir bigme 400 730 5450 18400 - - 5850 19130 30.6 1 7 - 8
Ot toplama tirnugi 3350 4650 6600 16700 - - 9950 21350 46.6 4 5 - 9
Santrifiij giibre dagitimi 1230 3500 9160 19950 - - 10390 23450 44.30 - 6 - 6
Cizel 150 300 295 2150 200 400 645 2850 22.63 1 2 1 4
Tarim Arabasi 400 600 520 725 - - 920 1325 69.43 1 5 - 6
Su tankeri - - 60 130 - - 60 130 46.15 - 2 - 2
Pnomatik Hassas Ekim - - 20 32 1900 3500 1920 3532 54.36 - 1 4 5
makinesi
Mekanik Hassas Ekim 15 45 - - - - 15 45 33.33 1 - - 1
makinesi
Merdane 750 1300 400 700 250 700 1400 2700 51.85 3 2 2 7
Kiiltivator 50 50 2450 2800 750 1400 3250 4250 76.47 1 4 2 7
Kombikiiriim - - 80 200 - - 80 200 40 - 1 - 1
Dip kazan 320 450 40 50 70 250 430 750 57.33 2 1 1 4
Goble 450 900 - - - - 450 900 50 1 - - 1
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Cizelge 4’lin devami

Kulakli Pulluk - - - -
Diskaro - - 500 900
Ara Capa 70 100 350 800
Kanath Ekin Bigme 125 300 140 250
Tesviye Kiiregi 920 2000 1775 2325
Helezon - - 660 1500
Bantli fletici - - 250 500
Kaldirma Cubugu - - 150 300
Arpa Yiikleyici 920 2000 1645 2875
Kabin - - - -
Dal kirma makinesi - - - -
Toprak frezesi - - 160 470
Ezme makinesi 25 55 200 350
Yem Karma makinesi 196 285 925 1200
Cekicli degirmen 100 150 - -
Otomatik kasagt 230 350 - -
Kovali Siit Sagim maki- 650 1500 7000 12000
nesi

Siit sogutma tank1 - - 25 100
Misir Silaj makinesi 50 75 475 750
Ot Silaj makinesi 30 50 - -
Cizelge 4’tin devamu

Balya Yiikleme - - 150 350
Beko Loder - - - -
On Kepge - - - -
Toprak Burgusu 150 250 - -
Trencher (kanal agma) 25 50 - -
Sap pargalama - - 100 200
Sap toplamali saman - - 50 100
yapma makinesi

Hashas kirma 20 50 - -
Pastorizator - - - -
Siit depolama - - - -
Proses kazani - - - -
Sabit siit sagim tesisi 10 10 66 66
Tas toplama makinesi 25 25 120 300
Kati giibre dagitma ro- - - 50 100
morku

Tasima kasasi - - 4000 10000
Capa romorku 500 1500 300 600
Aygigegi mibzeri 60 100 - -
Nohut ekme 200 300 200 304
Aygigegi harman maki- - - 400 1000
nesi

Kabak harman makinesi - - 125 125
Giibre tanki 1000 1000 1000 1250
Yosun tanki 350 400 2000 2000
Muhtelif damla sulama ek - - 1000000 1000000
pargalar1 (adet)

Damla sulama borusu (m) - - 1000000 1250000
Damla sulama filtresi 5500 6500 2250 2500
Durak 2000 2000 - -
Biiyiikbas hayvan sulugu 100 100 - -
Styirict 16 16 - -
Kat1 giibre karistiricisi 16 16 - -
Dalgig motoru - - 2450 4800
Sac (ton) - - 3900 3900
Tavuk kafesi - - 1300000 2500000
Civciv kafesi - - 400000 5400000
Dingil sayis1 - - 25000 40000
Jant say1s1 - - 25000 40000
Doner mekanizmasi - - 20000 30000
Porya - - 20000 30000
Hidrolik silindir 2000 5000 35000 50000

500

230
40
20

1000 500 1000 50 - - 1 1
700 850 1600 53.13 - 1 1 2
1600 920 2500 36.8 1 2 2 5
- 265 550 48.18 2 2 - 4
- 2695 4325 62.31 2 2 - 4
- 660 1500 44 - 2 2
- 250 500 50 - 1 - 1
- 150 300 50 - 1 - 1

- 2565 4875 52.62 5 5 - 10
300 100 300 33.33 - - 1 1
25 10 25 40 - - 1 1
50 170 520 32.69 - 2 1 3
- 225 405 55.55 2 2 - 4
- 1121 1485 75.49 4 5 - 9
- 100 150 66.7 2 - - 2
- 230 350 65.71 2 - - 2
1200 8650 14700 58.84 2 2 1 5
400 250 500 50 - 1 2 3
- 525 825 63.64 1 1 B 2
- 30 50 60 1 - - 1
- 150 350 42.86 - 1 - 1
400 200 400 50 - - 1 1
1000 500 1000 50 B B 1 1
- 150 250 60 1 - - 1
- 25 50 50 1 B B 1
- 100 200 50 - 1 - 1
- 50 100 50 B 1 B 1
- 20 50 40 1 B B 1
60 22 60 36.67 - - 2 2
360 230 360 63.89 B B 2 2
60 40 60 66.67 - - 1 1
50 96 126 76.19 1 1 1 3
- 145 325 44.61 1 1 - 2
- 50 100 50 - 1 - 1

- 4000 10000 40 - 1 - 1
- 800 2100 38.1 1 1 - 2
- 60 100 60 1 - - 1
- 400 604 66.23 1 1 - 2
- 400 1000 40 - 1 - 1
- 125 125 100 - 1 - 1
- 2000 2250 88.89 1 1 - 2
- 2350 2400 97.92 2 1 - 3
- 1000000 1000000 100 - 1 - 1
- 1000000 1250000 80 - 1 - 1
- 7500 9000 83.33 3 2 - 5
- 2000 2000 100 1 - - 1
- 100 100 100 1 - - 1
- 16 16 100 1 - - 1
- 16 16 100 1 - - 1
- 2450 4800 51.04 - 3 - 3
- 3900 3900 100 - 3 - 3
- 1300000 2500000 52 - 2 - 2
- 400000 5400000 7.41 - 2 - 2
- 25000 40000 62.5 - 2 - 2
- 25000 40000 62.5 - 2 - 2
- 20000 30000 66.67 1 - - 1
- 20000 30000 66.67 1 - - 1
- 37000 55000 67.28 1 2 - 3

Cizelge 8’de firmalarin ihracat durumlar1 goriillmek-
tedir. Genel olarak degerlendirildiginde firmalarin
%61.30’unun direk ya da dolayli olarak ihracat yaptig:
anlagilmaktadir. Mikro 6l¢ekli firmalarin %35.29u, kii-
¢iik 6lgekli firmalarin %75.51°1 ve orta 6lgekli firmalar-
dan ise %80’ ihracat yapmaktadir. Bu oranlar uygula-
nan y? testi sonucunda iliski istatistiksel olarak da %1
seviyesinde onemli bulunmustur. Bu durum kiiciik ve
orta 6lgekli firmalardaki ihracat yapan firmalarin rakam-
larinin, mikro dl¢ekli firmalara gore daha yiiksek olma-
sindan kaynaklanmaktadir. Ayrica 6zellikle mikro ve

kiigiik olgekli firmalarin, direkt olarak ihracat yapabil-
meleri konusunda desteklenmeleri gerekmektedir.

3.6. Firmalarin igbirligi durumu

Cizelge 9°da Tarim makinesi imalat¢1 firmalarin, ig-
birligi yaptig1 kurumlar verilmistir. Firmalarin %85’inin
herhangi bir kurum ile isbirligi yapmadig1 goriilmekte-
dir. Tarim makinesi imal eden isletmelerin olusturdugu
gruplar ile firmalarin is birligi yaptig1 kurumlara uygu-
lanan y? testi sonucunda, bu iliski istatistiksel olarak an-
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lamli bulunmustur. Bu sonucun istatistiksel olarak an-
lamli ¢ikmasi, mikro 6l¢ekli firmalarin %8, kiigiik 61-
cekli firmalarin %12 ve orta Olgekli firmalarin ise
%50’sinin degisik kurumlarla igbirligi icinde olmasin-
dan kaynaklanmaktadir. Tiim imalat¢1 firmalar dikkate
alindiginda, is birligi yapan yaklasik %15’lik bir dilimin
olmasi diistindiiriiciidiir. Cizelgenin incelenmesiyle, kii-
¢iik ve orta Olcekli 9 adet firmanin tiniversiteler ile igbir-
ligi yaptig1 dikkat ¢ekmektedir. Mikro olgekli isletme-
lerden sadece 2 tanesinin iiniversite ve bir tanesinin de
KOSGEB ile isbirligi yaptig1 tespit edilmistir.

Cizelge 6.
Firmalarin {iretim sekilleri
Uretim sekli
%350 siparis
Siparis Stok %50 stok  Toplam
Mikro olgekli 18 12 4 34
Kiigiik 5lgekli 20 15 14 49
Orta olgekli 3 4 3 10
Toplam 41 31 21 93

Cizelge 7.
Firmalarin yedek parga iiretimi

Cizelge 5. Yedek parca iiretimi

. L. . Evet Hayir Toplam

Isletmelerin imalat dig1 is alanlar Mikro dlgekli 23 11 34
Imalat tiiri Il Toplam Kugiik dlgekli 35 14 49
Oto yedek parca ve aliminyum ve Orta Slgekli 8 2 10
pik dékiim 2 1 3 Toplam 66 27 93
Laser kesim 2 2
Plastik enjeksiyon 1 1 - 2 )
Plastik kalip - 1 1 Cizelge 8.
Maya ve hijyen iriinleri -1 ! Firmalarin ihracat durumlari
Dingil, makas ve lif tiretimi - 1 - 1
Sac igleme - 1 - 1 ihrac edilen makine
Gida makineleri - - 1 1 Evet Hayir Toplam
Bildircin eti ve yumurtast tiretimi - 1 - 1 Mikro 6lgekli 12 22 34
Karbon grafit 1 - - 1 Kiigiik olgekli 37 12 49
Temizlik makineleri - 1 - 1 Orta dlgekli 8 2 10
Tarimsal ve hayvansal iiretim 1 - - 1 Toplam 57 36 93
Maden makineleri imalati 1 - - 1 ¥2 =15.336; SD=2; p=0.00

Cizelge 9.

Firmalarin isbirligi yaptig1 kurumlar

Firmanin igbirligi
) Universite ve
Yok Universite Aragtirma Kurumu Aragtirma Kurumu KOSGEB Toplam
Mikro 6lgekli 31 2 - - 1 34
Kigiik 6lgekli 43 5 1 - 49
Orta 6lgekli 5 4 - 1 - 10
Toplam 79 11 1 1 1 93
¥2 =20,407; SD=8; p=0.009
Cizelge 10.
Firmalarin yaptiklar1 projeleri
Biten ya da devam eden projeler Toplam
Yok TUBITAK Santez Mevka

Mikro 6lgekli 34 - - - 34
Kigiik 6lgekli 43 - - 6 49
Orta dlgekli 3 5 2 - 10
Toplam 80 5 2 6 93

x2 =67.926; SD=6, p=0.00

Firmalarin yaptiklari projeler incelendiginde, firma-
larin yaklasik %14’liik boliimiiniin devam eden ya da bi-
ten projesinin oldugu Cizelge 10°da goriilmektedir. Is-

letmelerin olusturdugu gruplar ile yaptiklar1 proje deger-
lerine uygulanan y? testi sonucunda bu iliski istatistiksel
olarak anlamli bulunmustur. Bu projelerden %38.46’sin1
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Tiibitak, %15.38’ini Santez ve %46.15’ini Mevka pro-
jeleri olusturmaktadir. Mevka projelerini kiigiik 6l¢ekli
firmalarin, TUBITAK ve Santez projelerini ise orta 6l-
cekli firmalarin yaptigi, mikro 6l¢ekli firmalarin ise her-
hangi bir projelerinin bulunmadigi belirlenmistir.

3.7. Isletmelerin patentli makine durumu

Tarim makinesi imalatg1 firmalarin, patentli makine
durumlar1 Cizelge 11°de goriilmektedir. Firmalar genel
olarak degerlendirildiginde %61.29’unun faydali model
veya endiistriyel tasarim belgelerinin bulunmadig1 go-
rilmektedir. Bu durum isletme biiyiikliikleri temel ola-
rak alindiginda mikro Olgekli isletmelerde bu oran
%79.41, kii¢iik 6lgekli isletmelerde %53.06 ve orta bii-
yiikliikteki isletmelerde ise %40 olarak karsimiza ¢ik-
maktadir. Bu oranlara paralel olarak isletmelerin olus-
turdugu gruplar ile firmalarin patentli makine sayilarina
uygulanan »? testi istatistiksel olarak anlamli bulunmus-
tur.

Cizelge 12°de Tarim makinesi imalat¢i firmalarin sa-
hip olduklar1 endiistriyel tasarim belgesine ait bilgiler
goriilmektedir. Imalatg1 firmalarin %80.65’inin endiist-
riyel tasarim belgesinin bulunmadig1 belirlenmistir.

Cizelge 12.

Firmalarin endiistriyel tasarim belgesi sayilari

Cizelge 11.
Firmalarin patentli makine durumu

Patentli makine

Yok Var Toplam
Mikro 6lgekli 27 7 34
Kiigiik olgekli 26 23 49
Orta dlgekli 4 6 10
Toplam 57 36 93

2 =8.015; SD=2; p=0.018

Isletme biiyiikliikleri esas alindiginda, mikro dlgekli is-
letmelerde isletme basina 0.12, kii¢iik lgekli isletme
0.57 ve orta biiyiikliikteki isletmelerde 1.4 endiistriyel
tasarim belgesi diistiigii saptanmistir. Kiiciik 6lgekli is-
letmeler grubunda, bir firmanin 5 adet, sadece ikiser fir-
manin {i¢ ve dort adet, yine {i¢ firmanin 2 adet endistri-
yel tasarim belgesinin bulundugu Cizelge 12°de goriil-
mektedir. Benzer dagilimin orta Slgekli firmalarda da
gOriildiigii, bir firmanin 10 adet ve yine bir firmanin 3
adet endiistriyel tasarim belgesine sahip oldugu anlasil-
maktadir. Sonug olarak, endiistriyel tasarim belgesine
sahip firmalarin dagilimi1 homojen olmay1p, kiimelenme
seklindedir ve gruplar arasinda istatistiksel olarak da bir
farklilik bulunmamustir.

Endiistriyel tasarim sayist

Yok 1 2 3 4 5 10 Toplam
Mikro 6lgekli 30 4 - - - - 4
Kiiciik dlgekli 38 3 3 2 2 1 - 28
Orta 6lgekli 7 1 - 1 - - 1 14
Toplam 75 8 6 9 8 5 10 46
Cizelge 13.
Firmalarin faydali model sayilari
Endiistriyel tasarim sayist
Yok 1 2 3 6 7 14 Toplam
Mikro 6lgekli 29 4 1 - - - 6
Kiigiik 6lgekli 30 11 4 1 2 1 - 41
Orta olgekli 4 3 - 2 - - 1 23
Toplam 63 18 10 9 12 7 14 70

¥2 =27.477;, SD=12; p=0.007

Cizelge 13°de Tarim makinesi imalat¢i firmalarin sa-
hip olduklar1 faydali model bilgileri gériilmektedir. Ci-
zelgenin incelenmesiyle Imalatg1 firmalarin
%67.74’intin faydali model belgesinin bulunmadig1 an-
lagilmaktadir.

Imalatgi firmalarin, isletme biiyiikliikleri esas alindi-
ginda faydali model belgesine sahip olan mikro dlgekli
igsletmelerin orant %14.71, kiiglik dlgekli isletmelerin
oran1 %38.78 ve orta biiyiikliikteki igletmelerde ise bu
oran %60 olarak bulunmustur. Baska bir ifade ile mikro

6lcekli firmalarda isletme basina 0.18, kiigiik dl¢ekli is-
letmelerde 0.84 ve orta biiytikliikteki isletmelerde 2.3
faydali model belgesi diismektedir. Kiigiik 6l¢ekli islet-
meler grubunda, bir firmanin 7 adet, iki firmanin 6, bir
firmanin 3 ve dort firmanin 2 adet faydali model belgesi
aldig1 goriilmektedir. Kiimelenmenin orta dlgekli firma-
larda da goriildiigi, bir firmanin 14 adet ve yine iki fir-
manin 3’er adet faydali model belgesine sahip oldugu
anlagilmaktadir. Imalatgilarin olusturdugu gruplar ile
firmalarin faydali model sayilarina uygulanan y? testi is-
tatistiksel olarak anlamli bulunmustur. Bagka bir ifade



64

[ Korkmaz ve H Haciseferogullar1 / Selguk Tar Bil Der, 1(2):56-66

ile dzellikle orta biiylikliikteki isletmelerin %60 ora-
ninda faydali model belgesine sahip olmasi, istatistiksel
bir farklilik olusturmustur.

3.8. Firmalarin fuarlara katilimi

Cizelge 14°de tarim makinesi iiretici firmalarin yurt
ici fuarlara katilim sayilar1 goriilmektedir. Mikro 6lgekli
firmalarin  %64.71’inin ve kii¢iik Olcekli firmalarin
%18.37’sinin yurt i¢i fuarlara katilmadigi, orta dlgekli
firmalarin ise tamaminin yurt i¢i fuarlara katildig: goriil-
mektedir. Gruplar ile yurt i¢i fuarlara katilim arasindaki
iliski, uygulanan ? testi sonucunda istatistiksel olarak
%1 seviyesinde anlamli bulunmustur. Bu farklilik,
mikro 6l¢ekli firmalarin yarisindan fazlasinin yurt igi fu-
arlara katilmamasindan ve orta 6lgekli firmalarin ise ta-
maminin katilmasindan olusmustur. Cizelgede dikkat
¢eken mikro Slgekli ve kiigiik 6lgekli birer firmanin

Cizelge 14.

Isletmelerin yurt igi fuarlara katilim durumu

yilda 10’ar kez yurt igi fuarlara katilmasidir. Bu firma-
larin iiretimleri incelendiginde, damla sulama pargalari
ve motorlu capa iiretimi yaptiklart goriilmektedir. Orta
6l¢ekli firmalar grubunda ise yilda 13 kez yurt i¢i fuar-
lara katilan bir firma belirlenmistir.

Cizelge 15°de tarim makinesi iiretici firmalarin yurt
dig1 fuarlara katilim sayilar1 goriilmektedir. Mikro 6l-
¢ekli firmalarin 97.06’sinin, kiiglik 6lgekli firmalarin
%63.26’s1mn1in ve orta Olgekli firmalarin ise %60’ 1nin
yurt dig1 fuarlara katilmadigi gérilmektedir. Gruplar ile
yurt dis1 fuarlara katilim arasindaki iliski uygulanan y?
testi sonucunda istatistiksel olarak %1 seviyesinde an-
laml1 bulunmustur. Bu farklilik, mikro 6l¢ekli firmalarin
%2.94’liniin, kiigiik olgekli firmalarin %36.74’linlin ve
orta 6lgekli firmalarm % 40’1 yurt dig1 fuarlara katil-
masindan kaynaklanmaktadir.

Yurt i¢i fuarlara katilim [ I 11 Toplam
Katilmiyorum 22 9 - 31
Yilda 1 6 16 1 23
Yilda 2 3 8 2 13
Yilda 3 - 7 1 8
Yilda 4 2 6 1 9
Yilda 5 - 1 2 3
Yilda 6 - 1 1 2
Yilda 8 - - 1 1
Yilda 10 1 1 - 2
Yilda 13 - - 1 1
Toplam 34 49 10 93
¥2 =56.751; SD=18; p=0.00
Cizelge 15.
Isletmelerin yurt dis1 fuarlara katilim durumu
Yurt dis1 fuarlara katilim Toplam
Katilmiyorum Yilda 1 Yilda 2 Yilda 3
Mikro olgekli 33 1 - - 34
Kiigiik 6lgekli 31 12 6 - 49
Orta 6lcekli 6 - 2 2 10
Toplam 70 13 8 2 93

¥2 =33.417; SD=6; P-degeri=0.00

3.9. Miihendis ¢alistirma durumlart

Miihendis c¢alistirma oranlarit mikro 6lcekli isletme-
lerde %5.88 olarak, kiiglik dlcekli isletmelerde %48.98
olarak ve orta 6lcekli igletmelerde ise %300 olarak be-
lirlenmistir (Cizelge 16). Bagka bir ifade ile isletme ba-
sina mithendis ¢aligtirma degerleri, mikro 6lcekli islet-
melerde 0.06, kiigiik 6l¢ekli isletmelerde 0.49 ve orta 61-
¢ekli isletmelerde ise 3 olarak belirlenmistir. Bu deger-
ler arasindaki farkliliklar istatistiksel olarak ta %1 sevi-
yesinde anlamli bulunmustur.

Cizelge 16.
Firmalarin mithendis ¢alistirma sayilari
Calisan mithendis say1s1
1 2 4 g8 10 'oplam

Mikro dlgekli - 1 - - - 2
Kiiciik 6lgekli 18 3 - - - 24
Orta 6lgekli 4 2 1 1 1 30
Toplam 22 12 4 8 10 56

¥2 =51.312, SD=10; P-degeri=0.00

Tarim makineleri imalat¢ilarinda ¢alisan miihendis-
lerin dagilimlart Cizelge 17°de verilmistir. Cizelgenin
incelenmesiyle, firmalarda %32.14’liikk oranla Ziraat
Miihendisi, %57.14’lik oraniyla Makine Miihendisi,
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%7.14’lik orantyla Endiistri Miihendisi, %1.78’lik
oranlartyla Gida ve Jeoloji Mithendisleri ¢aligmaktadir.
Ziraat Miihendisleri igerisinde Tarim Makineleri Bo-
liimli mezunlar1 yer almakta ve sayilar1 toplamda 18°dir.

Miihendislerin %51.78’lik boliimii orta biiytiklikteki is-
letmelerde, %41.07°lik bolimii kii¢iik 6lgekli isletme-
lerde ve %5.36’lik boliimii ise mikro dlcekli isletme-
lerde calismaktadir.

Cizelge 17.

Firmalarda ¢alisan miithendis dagilimlart
Isletmeler/Miihendis Mikro 6lgekli Kiigiik 6lgekli Orta 6lgekli Toplam
Ziraat Miihendisi 2 6 10 18
Makine mithendisi - 16 16 32
Endiistri mithendisi - 1 3 4
Jeoloji Mithendisi 1 - - 1
Gida Miihendisi - 1 - 1

5. Tartisma ve Oneriler

Tarim makinesi imalatcist isletmeler birer KOBI
olarak faaliyetlerini siirdiirmektedirler. Etkin bir KOBI
destek politikast ve araglarinin olusturulabilmesine
katki saglamak igin KOBI’lerin mevcut durumunun tes-
pit edilmesi, ihtiyaglarimin belirlenmesi ve KOBI’lere
yonelik uygun destek Onerilerinin gelistirilmesi gerek-
mektedir.

Konya’da tarim makinesi imal eden firmalarin bir
geemislerinin oldugu saptanmustir. Kiigiik 6lgekli firma-
larin yaklasik %41’inin ve orta 6l¢ekli imalat¢1 firmala-
rin ise %60’ 1mnin kurulus yillarinin 1980 6ncesine dayan-
dig1 goriilmektedir. Burada firmalarin neden yeterince
gelisemedigi ve markalagamadigi sorgulanmalidir.

Imalat¢1 firmalarin sadece dortte biri tek ortak sek-
linde kurulmustur. Bagska bir ifadeyle firmalar ¢ok ortak-
lidir. Ortak sayisinin fazla olmasi, firmalarda parca-
lanma ve kiigiilmeleri beraberinde getirmektedir. Bu ne-
denle firmalarda ileriye doniik ve biiylimeyle ilgili ka-
rarlarin alinmasi zorlagsmaktadir.

Tarim Makinesi imalat¢1 firmalarin kurumsal yapi-
lar1 firma biiyiikliiklerine gore incelendiginde, mikro 61-
¢ekli firmalarin %61.76’lik bolimiiniin sahis sirketlerin-
den olustugu, kiigiik 6l¢ekli firmalarin %73.47°1ik boli-
miiniin limitet girketlerden olustugu ve orta 6lcekli fir-
malardan %70’inin ise anonim sirketlerden olustugu go-
riillmektedir. Kiigiik ve orta dlgekli sirketler korunmali,
ayrica bu firmalarin daha kaliteli ve verimli olarak is ya-
pabilmeleri i¢in daha organizasyonlu bir yapiya sahip
olmalari saglanmalidir. Bdylece firmalarin markalasma-
sinin da yolu agilmis olacaktir.

Imalat¢1 firmalar genel olarak degerlendirildiginde,
firmalarm %29’unda profesyonel idareci bulunmakta,
%71’lik boliimiinde ise profesyonel idareci bulunma-
maktadir. Bu durumda &zellikle orta dlgekli firmalarin
kurumsallagsmasindan bahsetmek olduk¢a zordur.

Firmalarin mesleki tecriibe agisindan 6nem bir dene-
yimlerinin oldugu goriilmektedir. imalata kiiciik yaslar-
dan itibaren basladiklar1 ve kendilerine meslek olarak
sectikleri goriillmektedir. Ancak, birinci girisimcilerden

sadece %17.20’lik boliimiiniin 6n lisans ve lisans sevi-
yesinde egitimleri vardir. Bu durum firmalarin gelecek
planlamasi agisindan diistindiiriicii bir durumdur.

Biitiin firmalar g6z Oniine alindiginda, toplam 2258
personelin istihdam edildigi saptanmistir. Bu durum,
bolgede dnemli bir istihdamin olustugunu gostermekte-
dir.

Isletme basina miihendis ¢alistirma say1lar1 mikro 61-
¢ekli isletmelerde 0.06, kiigiik 6lgekli isletmelerde 0.49
ve orta Olcekli isletmelerde ise 3 olarak belirlenmistir.
Ozellikle kiigiik 6l¢ekli isletmelere KOSGEB tarafindan
isttihdam destegi ile ilgili daha kapsamli ¢aligmalar ya-
pilmalidir.

Aile iiyelerinin ¢aligma durumlarina genel olarak ba-
kildiginda %49.46 oraninda, baska bir ifade ile firmala-
rin yarisinda aile tiyelerinin ¢alistigt goriilmektedir Bu
durum firmalarin aile sirketi oldugundan kaynaklan-
maktadir.

Isletmelerde %93.55 oraninda web sayfas1 bulunur-
ken, %6.45’1ik boliimiinde ise bulunmadig belirlenmis-
tir. Reklamin giiniimiizde sart oldugu bir ortamda, mikro
6l¢ekli firmalarda mevcut web sayfalar incelendiginde,
bu sayfalarin ayn1 formatta oldugu ve tam olarak etkin
kullanilmadigi belirlenmistir. Bagka bir ifade ile firma
tanitimi yeterince yapilmamaktadir.

Firmalarin ¢esitli kurum ve derneklere iiyelikleri
memnuniyet vericidir. Boylece degisik platformlarda
ortak ¢ikarlar dile getirilip, savunulabilinir.

Isletme basina diisen tezgah sayilarimin dagilisi; 6.75
adet gaz alt1 kaynak makinesi, 3.97 adet pres tezgahi,
3.77 adet matkap tezgahi, 2.49 adet elektrik ark kaynak
makinesi, 2.33 adet torna tezgahi, 2.20 adet CNC tez-
gahi, 1.74 adet testere tezgahi, 0.72 adet freze tezgahi ve
0.48 adet giyotin makas seklinde siralanmaktadir. Diger
tezgahlarin isletme basina diisen sayilari ise daha azdir.
Mikro Olgekli firmalarda 6zellikle CNC tezgahlar %2.4
oraninda bulunmaktadir. Ancak kiiciik 6l¢ekli isletme-
lerde %47.31 oraninda CNC tezgahlarinin bulunmast,
bunun yani sira orta 6lgekli firmalarda CNC plazma, la-
ser kesim, robot kaynak makinesi, kumlama tezgahi ve
boya firin1 gibi tezgah ve sistemlerin bulunmasi, bolge-
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deki imalatin geldigi seviyeyi ve bir potansiyelin oldu-
gunu gostermektedir. Ozellikle kiigiik 6lgekli isletmele-
rin rekabet giiclerinin artmasi, teknolojilerin yenilenme-
sine ve isletmelerin modernize olmasi gerekmektedir.
Bu anlamda 6zellikle yazilim desteklerinin isletmelerin
ihtiyaglar1 dogrultusunda kullandirilmasi gerekmekte-
dir.

Firmalarin kapasite kullanim oranlarinin, santrifiij
pompa, hayvancilikta mekanizasyon ve damla sulama
ile ilgili makine ve parcalarda yiiksek oranlarda seyret-
tigi goriilmektedir. Bunlarin disindaki makine grupla-
rinda kapasite kullanim oranlarinin genel olarak %40 ile
%75 degistigi belirlenmistir. Baska bir ifade ile pazar ve
ihracat problemleri asildig: takdirde, kapasite kullanim
oraninin artacagini, diger bir deyisle bir iiretim potansi-
yelinin oldugunu vurgulayabiliriz.

Tim isletme biiytikliikleri dikkate alindiginda, ima-
lat¢1 firmalarin yaklagik %20’sinin farkli alanlarda ima-
latlar1 da bulunmaktadir. Bu yan imalatlar firmalarin
ekonomik gii¢lerine katki saglamakta ve yatirim igin fir-
sat vermektedir.

Firmalar iiretilen makinelerin pazarlamasinda biiyiik
giicliikler ¢ekmektedir. Yasanan ekonomik sikintilarin
yant sira, ¢iftcinin alim giiciiniin diismiis olmasi, firma-
lar1 zaman zaman zor duruma sokmaktadir. Bu anlamda
bir¢ok firma i¢ piyasada rekabet edebilmek ve ayakta
kalabilmek i¢in malzeme kalitesini disiirerek iiretim
maliyetlerini en aza ¢ekip ucuza makine imal etmeye ¢a-
lismaktadir. Buna karsilik ihracat durumlarina genel ola-
rak bakildiginda, imalatg1 firmalarin %61.30’unun direk
ya da dolayli olarak ihracat yaptig1 belirlenmistir. Mikro
Olcekli firmalarin %35.29u, kiiglik dlgekli firmalarin
%75.51°1 ve orta 6lgekli firmalardan ise %80’i ihracat
yapmaktadir. Bu durumda i¢ piyasada goriilen problem-
lerin kismen asildigini belirtebiliriz.

Konya’da faaliyet gosteren firmalarin sadece
%15’lik bir dilimi degisik kurumlarla isbirligi yapmustir.
Bu firmalara sanayi odas1t ve KOSGEB igbirligi ile des-
teklerden nasil yararlanacaklar1 ve isletmelerinin geli-
simi ve organizasyonunu nasil yapacaklart konusunda
egitimler verilmelidir.

Firmalar genel olarak degerlendirildiginde, higbir
firmanin ulusal ya da uluslar arasi patentinin olmadigi,
%38.71’inin ise faydali model veya endiistriyel tasarim
belgelerinin bulundugu goriilmektedir. Firmalara toplu
olarak bakildiginda yaklasik %75’inin Ar-Ge biriminin
olmadig1 saptanmistir. Bu baglamda Ar-Ge ¢aligmala-
rina 6nem verilip sonugta alian patent sayilarinin arti-
rilmasi; biiyiimeyi, rekabet giiclinii, verimliligi ve tek-
nolojik seviyeyi artiracaktir.

Deney raporlar disinda firmalarla tiniversite arasin-
daki iliskilerin artirilmasi igin ¢aligmalar yapilmalidir.

Firmalarin yaklasik %34’ yurt igi fuarlara katilmaz-
ken, bu oran yurt dis1 fuarlarda %75’e ulasmaktadir. Fir-
malarin, uluslararasi piyasalari, rakip firmalari, yenilik-
leri takip etmeleri ve uygulamalar izleyebilmeleri igin,
Ozellikle ihracatci firmalarin yurt dig1 fuarlara katilma
oranlarint artiritlmasi ve yonlendirilmeleri sarttir. Boy-
lece kiiciik ve orta 6lgekli isletmelerin yiliksek katma de-
gerli iirtinler iiretmesi ve daha profesyonel bir anlayisla
yonetilmelerine de katki saglanacaktir.
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