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AHLAT’TA GELENEKSEL TAS iSCILiGI"

Sultan SOKMEN"*
OZET

Bu c¢alismada, Ahlat'ta tas isciliginin tiim yonleriyle arastirilmasi amaglanmigtir. Bu
amag dogrultusunda yorede alan arastirmasi yapilmas, tas isgiliginde ¢alisan 8 kisi ile sozlii
goriigme yapilmistir. Ayrica tas isciliginde calisan bireylerin demografik 6zelliklerini,
kargilastiklar1 is kazalari, hastalik ve rahatsizliklara karsi aldiklari 6nlemler ve ¢alisma
esnasinda hissettikleri rahatsizliklara iligkin bilgileri belirlemek amaciyla goriisme formu
hazirlanarak 30 bireye uygulanmistir. Tas is¢iligindeki iiretim asamalarina ve kullanilan
aracglara deginilmis, veriler resimlerle desteklenmistir. Gegmis ve giiniimiizdeki kullanimiyla
birlikte Ahlat mimarisinde 6nemli bir yeri olan Ahlat Tasi, Nemrut dagmm volkanik
kiillerinin birikmesi sonucuyla olugsmustur. Ahlat Tas1 genellikle yap1 duvarlarmin driilmesi,
mezar yapimi ve mezar taglarmda kullanilmakla birlikte cami ve minare yapiminda da yogun
olarak kullanilmaktadir. Ahlat Tagi, Nemrut daginin eteklerindeki tas ocaklarindan ilkel
aletlerle ¢ikartilmaktadir. Ocaktan gikartilan taglar hizar atdlyelerine gonderilir. Hizarda
kesilen taslar kullanima sunulur. Hizar makinesi taslar1 diiz bir sekilde kesebilmekte, tasa
ovallik verilmesi gerektiren yapilarda ise taglari tag ustalar1 basit aletlerle elleriyle yontarlar.
Elle yontma ydntemi giiniimiizde genellikle minare yapiminda kullanilmaktadir. Yorede az
sayida usta da oymacilik yontemiyle taglar1 islemektedirler. Oymacilik yontemi en gok mezar
tas1 yapiminda kullanilir. Arasgtirmada, Ahlat Tasi’nin ¢ikartildig: tas ocaklarinin genis bir
bolgeye yayildigi ve hammadde sikintismin olmadigr gézlemlenmistir. Ancak bilingsiz
isletmecilik ve ilkel yontemler nedeniyle kolay islenebilecek biiyiik tas bloklarini ¢gikartmak
oldukga zor olmakta, atik ve kayip miktari fazla olmaktadir. Rezervlerin ekonomik kullanimi
i¢in tas ocaklarinda profesyonel isletmelerin faaliyet gdstermesi meslegin gelecegi ve
verimlilik agisindan oldukg¢a dnemlidir.

Anahtar Kelimeler: Ahlat, Ahlat tasi, tas isciligi, tas oymacilig1.

TRADITIONAL STONE WORK IN AHLAT

ABSTRACT

In the work it is aimed to study about stone work in all aspects. With this aim we made
an investigation and interview with eight candid people who are working in this field.
Besides, we have conducted a quationaire with 30 people about demographical aspects of the
field, health problems, labor accidents which they are encountering while working. It is
mentioned in the study about production stages, the tools they are using and all these study
corroborated with pictures. Ahlat stone which has an important role in Ahlat architecture in
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the past and present day is occurs from the volcanic ash by the Mount Nemrut. Ahlat stone
is generally used for constructions or as a grave stone. For example head stone or a grave
itself. Moreover it is widely used for mosque and its minarets. Ahlat Stones is digged out of
a primitive quarries from the skirts of Mount Nemrut then sent to process and put the Stones
into use. While its process, Stones can be shaped smoothly with machines but in order to give
an circle shape stone master must stroke or use basic tools. Stone carving with hands
esspecially used for construction of minarets of mosques in times. Limited workmen carving
the Stones according to its origin and carved stones mostly used for graves. In the research,
the quarries where the Ahlat stone is digged out and processed has no stock problem, it is
easy to find metarial itself. But the unconscious management and primitive working
techniques makes digging the huge stone blocks difficult. It is vital to employee professional
staffs and companies in order to use stone deposits economically.

Key Words: Ahlat, Ahlat stone, stone work, stone carving.

1. GIRIS

Y erkabugunu olusturan ve birden fazla mineralin agrega halinde birlesmesiyle
meydana gelen kiitlelere “tas” veya “kiitle” adi1 verilmektedir (Mutlu ve Oztiirk,
2002:45). Tas, kimyas1 ve fiziki durumu degisiklik gdsteren ve rengini i¢indeki
maden, oksit ve tuzlardan alan, gesitli minerallerden olusan dogal kat1i maddelere
denir. Insanoglu, var oldugundan giiniimiize kadar hayatmin bircok asamasinda tas
ile i¢ i¢e olmustur. Insanoglu tas1 ilk baslarda temel gereksinimi olan koruyucu silah
seklinde kullanmigtir. Daha sonra ihtiya¢ alanlar1 genisledikge gereksinimleri
cesitlenmis, tas farkli alanlarda da kullanilmaya baglanmustir. Giiniimiize kadar
ulasan taki, siis esyasi ve heykeller gibi hammaddesi tastan olusan iiriinler, bu islerle
ugrasan zanaatkarlarin el becerileri ile gelismis ve bagh basina bir sanat kolunun
dogmasina yol agmistir (Coruh ve Caparlar, 2012:94).

Tas, diinyanin hemen her bolgesinde en ¢ok tercih edilen yap1 ve heykel
malzemesidir. Alg1 tast (anhydrite), basalt, kire¢ tasi (chalk), cakmaktast (flint),
granit, kireg tasi/traverten (limestone), mermer, obsidyen ve kumtasi/kofeki (sand
stone) gibi tiirleri olan ¢atlama, oyma, sondaj ve asinma yoluyla elde edilen bu dogal
malzeme olusum bi¢imine gore magmatikler (plutonik, volkanik), tortullar (klastik,
kalkerler, kimyasal), bagkalagsmislar (tillatlar, gnayslar, mikagistler) olarak
gruplanabilmektedir (Parsil ve Akkurt, 2013:168). Bu tas tiirleri Anadolu’nun
degisik bolgelerinde bol miktarda bulunabilmektedir. Tas ¢esitliliginin bu kadar
fazla olusu Anadolu mimarisinde tasin hem temel yap1 hem de siisleme malzemesi
olarak yogun bir sekilde kullanilmasini beraberinde getirmistir. Anadolu’da tasin bol
bulunmasi ve tas isgiliginde belirli iiretim kosullarina ihtiya¢ duyulmamasi bunun en
Oonemli nedenidir. Bitlis’li ustalar dogadan elde ettikleri tasi isleyerek halkin
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kullanimina sunmuslardir. Ozellikle Ahlat ilcesinde tas isciligi yogun bir sekilde
devam etmektedir. Ahlat yoresinde yogun olarak volkanik tas tiirii bulunmaktadir.

Tas isciliginin Geleneksel Tiirk El Sanatlari i¢inde Onemli bir yeri
bulunmaktadir. Biiyiik Selguklu, Anadolu Selguklu, Beylikler ve Osmanli dénemi
mimarisinde tas is¢iligi yogun olarak kullanilmistir. Mezar taslari, kiimbet, tiirbe,
han, hamam, camii, ¢esme, kale, medrese, kervansaray gibi eserlerde de tas
is¢iliginin yogun olarak kullanildigr goriiliir. Ahlat’ta bulunan Selguklu Mezarligi,
kiimbetler, camiler, kopriiler, tarihi evler ve kale kalintilar1 bunun en &nemli
orneklerindendir.

Tas Isleme Sanati, iilkemizin somut olmayan kiiltiirel mirasidir. UNESCO,
Somut Olmayan Kiiltiirel Mirasin Korunmas: (SOKUM) Sozlesmesi’nde somut
olmayan kiiltlirel mirasi; topluluklarin, gruplarin ve kimi durumlarda bireylerin
kiiltiirel miraslarinin bir pargast olarak tanmimladiklari uygulamalar, temsiller,
anlatimlar, bilgiler, beceriler ve bunlara iliskin araglar, geregler ve kiiltiirel mekanlar
olarak tanimlamistir (Somut Olmayan Kiiltiirel Mirasin Korunmasi Sézlesmesi,
2003: madde 2).

Somut Olmayan Kiiltiirel Mirasin (SOKUM) Korunmasi Sézlesmesi, bir
toplumun kendi kiiltiirel kimliginin bir pargasi olarak gordiigii ve kusaktan kusaga
aktarmak suretiyle giiniimiize kadar getirdigi somut olmayan kiiltiirel miraslarmi
korumasma ve gelecek kusaklara aktarmasina katki saglayacak yol, yontem ve
imkanlar1 tannmlamaktadir. Bu s6zlesme ile olusacak Ulusal Envanterler, somut
olmayan kiiltiirel miras unsurlarinin ulusal, /nsanligin Somut Olmayan Kiiltiirel
Miras Temsili Listesi ve Acil Koruma Gerektiren Somut Olmayan Miras Listesi ise,
hem ulusal hem de uluslararasi siireclerde s6zlesmede tanimlanan miraslarin nasil
korunmas1 gerektigini bi¢cimlendirmekle, 6teden beri hemen her toplumda dile
getirilen kiiltiiriimiiz  oliiyor seklindeki yakinmalara da bir anlamda cevap
vermektedir. (Oguz, 2009:8).

Ekim 2013 tarihi itibariyle Somut Olmayan Kiiltirel Miras Tiirkiye Ulusal
Envanteri’ne kayith 60 unsurumuz bulunmaktadir. Tas Isleme Sanati, 01.0019
envanter numarastyla listeye girmistir (Coskun vd., 2013:125-126).

2. YONTEM

Bu ¢aligmada alan arastirmasi yontemi kullanilmigtir. 2015 yilinda Ahlat’ta
faaliyet gosteren tas ocaklarinda alan arastirmasi yapilarak, usta ve is¢ilerle sozlii
goriisme yapilmis, tasin iiretim asamalari ve iiretimde kullanilan araglar incelenmis
ve fotograflar1 g¢ekilmistir. Tas isciliginde calisanlarin demografik o6zellikleri,
kargilastiklar1 i kazalari, hastalik ve rahatsizliklara karsi aldiklart onlemler ve
caligma esnasinda hissettikleri rahatsizliklara iliskin bilgileri belirlemek amaciyla
goriisme formu hazirlanarak karsilikli goriisme teknigi ile bireylere uygulanmistir.
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Goriisme formlarinin 30 bireye uygulanmasiyla elde edilen veriler SPSS 15.0
istatistik programu ile uygun istatistiksel yontemlerle degerlendirilmis ve elde edilen
veriler gizelgeler halinde sunulmustur. Birden fazla secenek isaretlenen sorularda
cizelge toplami alinmamustir.

3. AHLAT TASDI’NIN FiZIKSEL VE MEKANIK OZELLIKLERI

Olusumu itibariyle magmatik tas grubundan olan Ahlat Tasi’nin rengi;
kirmuzi, siyah, kiil, gri, agik sar1 ve beyazdir. Yapisi itibariyle Andezit olup, volkanik
kiillerin birikmesi sonucu meydana geldiginden, Ahlat Tas1 bir volkanik tiiftiir. Bu
cesit taglar lavlar ve bilesimindeki maddelere gore isimlendirildiklerinden bu tas da
bir andezit tiiftiir. (Mutlu ve Oztiirk, 2002:44).

Ahlat Tas1 volkanik oldugundan oldukca hafiftir. Tasm yapisindaki bu
hafiflige karsilik, basing dayanim yiiksektir. Yap1 malzemelerinin birim kiitleleriyle
maksimum gerilmeleri kalitelerine dogrudan etki eder. Yapi malzemelerinde
maksimum gerilmenin, birim agirligi orani; hem mukavemeti, hem de hafifligi bir
arada belirten “Kalite katsayis1” olarak 6nem arz eder. Ahlat Tasi, bu acidan ele
alindiginda kalite katsayisi yaklasik 78°dir. Bu deger, basinca calisan yapi
elemanlarinda oldukga iyidir. Ahlat Tasi, mevsimler arasinda yasanan sicaklik
farklarindan ¢ok az etkilenmektedir. Ahlat Tasi’min en olumsuz yani, rutubetli
ortamda ve su i¢inde bulundugu durumda su emme yiizdesinin fazla olmasidir. Su,
giiclii bir eritici olup, iyon aligverisini kolaylastirarak malzemenin bozulmasina yol
acar. Tasin biinyesinde nem sorun oldugu zaman, i¢inde bulunan tuzlar ylizeye dogru
hareketlenmekte ve tas yiizeyinde beyaz ¢igceklenmeler, kabuklasma ve oyuklar
bi¢iminde tahribata yol agmaktadir (Mutlu ve Oztiirk, 2002:48). Nitekim, Ahlat
Selguklu Mezarligi’nda bulunan mezar taglar1 ve kiimbetlerin taslari lizerinde bu tip
ciceklenmelerin, kabuklagma ve oyuklarin olustugu goriilmektedir.

Benzer bazi dogal yapi taglari gibi, Ahlat Tagi’nin da en 6nemli fiziksel
ozelligi yiizeyalt1 ocaklardan ¢ikarildiginda kolay islenebilmesidir. Bunu saglayan,
birincil gozeneklilige sahip dokusudur. Yani, taneler arasinda ¢ok kiigiik, kilcal
bosluklar bulundurur. Bu gézeneklerdeki su ve/veya rutubet tagin kolay islenmesini
saglar. Bununla birlikte, Ahlat Tasi’nin su emme potansiyelinin goreceli yiiksek
olmasi yagish sartlara dayanimini diisiirmektedir (Kazanci ve Glirbiiz, 2014:24).

Ahlat Tas1 ile yapilan evlerin en Gnemli problemi tasin topraktan soda
almasidir. Toprak nemlenince tas sodayr emer, soda temelden yukariya gikar.
Yorede bu olaya "pormut” ad1 verilmektedir. Bunu 6nlemek ve nemle olusan suyun
temele gitmemesi i¢in temelin éniinden duvar oriilmektedir (Celebi vd., 2001:31).
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4. AHLAT’TA TAS iSCILiGi

Van G6lii havzasinda bulunan ve giliniimiizde Bitlis ilinin bir ilgesi olan Ahlat,
Tiirk sanatindaki 6nemli yerinin yani sira bolgede “Ahlat Tas1” diye bilinen ve bolge
mimarisinde énemli bir yeri olan tasiyla da meshurdur. Bu tas yiizyillardir oldugu
gibi, giiniimiizde de hem modern mimaride hem de tarihi mimari eserlerin
onarmminda ¢okca kullanilmaktadir (Mutlu ve Oztiirk, 2002:44-45).

Van Goli kiyilarindan baslayarak Ahlat ¢evresinde olduk¢a genis bir alanda
Ahlat Tas1 isletmesi yapilmaktadir. Yani, goriiniiste rezerv sorunu yoktur. Bununla
birlikte kirmizi renkli olanini bulmak, 6zellikle islenmesi kolay bloklar ¢ikarmak
giictiir. Bunun temel sebeplerinden birisi uzun yillardan beri devam eden kotii
isletmeciliktir. Ikincisi ise Ahlat Tasi’’mi teskil eden ignimbritlerin, alterasyon
nedeniyle ¢ogu yerde topragimsi hal almasi ve blok vermez olusudur. Ilaveten
isletmelerde biiyiik atiklar ve kayiplar olmaktadir. Giinlimiizde gittik¢e artan
atiklarmin tas unu olarak beton iginde degerlendirilmesi {izerine caligmalar
baslamistir. Bu olanakli goriinmektedir, ¢ilinkii 6giitiilmesi kolaydir (Kazanci ve
Giirbiiz, 2014:24).

Ahlat Tas1’nin renginin bir kismi koyu kestane bir kismi agik kahverengidir.
Yorede bu taglar1 kirmizi tas denilmektedir. Bu taglarin igerisinde tasa saglamlik
kazandiran cam maddeleri bulunur. Bu taslar Nemrut daginin etrafindaki ocaklardan
kiitik haline ¢ikartilmaktadir. Yoére halki bu taglarin  getirildikleri yeri;
“Sihkulaklar'in tas1”, “Kurugay'in tasi1” seklinde ifade etmektedir. Ev yapiminda; sert
ve daha giizel renkli oldugu i¢in Sihkulaklar'm tagi kullanilmaktadir. Bu tag yorede
ve bilimsel literatiirde “Ahlat Tas1” olarak tanimlanmaktadir. Yorede beyaz tas
cikartilan “Uzun yar” ve “Yassitepe” ocaklar1 da bulunmaktadir. Beyaz tag yazin
giinesten, kisin dondan etkilenerek ¢abuk eridigi i¢in ragbet gormemektedir. (Celebi
vd., 2001:21). Ancak, alan aragtirmasinda goriisiilen kaynak kigiler her tasin saglam
olanlarinin oldugunu, kirmizi tag gibi rahatlikla kullanilabilecegini ancak ydrede
kirmizi tagin daha ¢ok ragbet gordiigiinii belirtmislerdir. Kaynak kisiler yorede soyle
bir s6z oldugunu sdylerler: “Kiirt kirmiziy1 sever. Kirmizi olsun {i¢ kurus fazla
olsun”. Yorede kirmizi tasin yaminda siyah, beyaz ve sari renkli taslarda
cikartilmaktadir. Ahlat mimarisi incelendiginde goriilmektedir ki; giiniimiizde
yapilan yapilarin tamami kirmuzi tastan insa edilmis, siyah taglar yapilarin
kemerlerinde ve siislemesinde, beyaz taslar ise yapilarin koselerinde, kap1 ve pencere
iistlerinde siisleme amacli kullanilmistir. Sari tag ise eskiden elle kolay yontuldugu
icin kullanilmis ancak giiniimiizde pek kullanilmamaktadir. Kirmiuzi tas, Kurugay,
Kafir Kalesi, Sarikaya, Gogercinlik ve Sihkulaklar mevkilerinden; siyah tas,
Kurugay, Kafirkalesi, Sibrasor ve Sthkulaklar mevkilerinden; beyaz tag Kellekulak,
Uzunyal ve Yassitepe mevkilerinden, sar1 tas ise Kurucay mevkisinin belirli
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yerlerinden ¢ikartilmaktadir (K1). Tarihi eserlerde ve eski yapilarda siyah tasin
yogun olarak kullanildig1 goriilmektedir. Celebi vd. (2001), Nemrut Dagi’nin Mus
tarafindan ¢ikartilan taglarin da Ahlat Tasi’na benzer oldugunu, ancak Ahlat Tasi’nin
kahverengi  tonlarinin  giizelligi ve saglamlhigi nedeniyle bu tasla
kiyaslanamayacagin belirtmektedir (Celebi vd., 2001:21).

Ahlat Tag1, yaygin olarak bina yap1 malzemesi olarak kullanilmaktadir. Ahlat
Tas1 ile binanin duvarlar oriiliir yada mevcut binanin duvarlarima kaplama yapilir.
Ahlat Tas1 kis aylarinda sogugu, yaz aylarinda ise sicagi gecirmedigi i¢in bina
duvarlarinda yogun olarak tercih edilmektedir. Ahlat Tas1 bir nevi yalitim malzemesi
olarak kullanilir. Tag ile kaplanan binaya boya ve yalitim gerekmedigi igin insaat
maliyetleri de diismektedir. Ahlat Tas1 genelde yorede tiiketilmekte, az da olsa gevre
il ve ilgelere gonderilmektedir. Yurt dist satis1 yok denecek kadar azdir. Goriigiilen
isletme sahibi sadece bir kez Almanya’ya tas gonderdigini belirtmistir (K7). Ahlat
Tas1 yogun olarak bina yapi tasi olarak kullanilmakla birlikte, 1s1 yalitimi1 amaciyla
kaplama, cami, minare, mezar tasi, cesme, somine, barbeki, korkuluk yapimlarinda
ve tarihi eserlerin restorasyonlarinda kullanilmaktadir. Ahlat Tasi’nin tanitimi igin
yapilan hicbir ¢aligma bulunmamaktadir.

Insaatlarda kullamilan taslar1 yontan, kesen, siisleyen ve iizerine yazi yazan
ustalara tas ustasi denir. Tahsin Kalender yorenin yasayan en eski tas ustasi olarak
taninmaktadir. Yorede tas ustasi denildiginde akla ilk gelen O’dur. Yore halki ona
"Kalender Usta" diye hitap eder. Elli bes yil Ahlat'ta ustalik yaptigim1 belirten
Kalender Usta bu siire i¢erisinde senede on bes olmak iizere 550 tane ev yapmus,
ustaligt 1999 yilinda birakmigtir (Celebi vd., 2001:23). Yorenin emektar tas
ustalarindan birisi de Mehmet Giilgigek’tir. Mehmet usta yaklasik 45 yildir tas ustasi
olarak meslegini devam ettirmektedir. Y 6rede ustanin yaninda ¢alisan ¢iraga “sagirt”
denilmektedir.

Ahlat'ta Mayis ve Ekim ay1 arasindaki siire ingaat mevsimi olarak kabul
edilmektedir. Tag isciligi de bu donemlerde aktiftir. Yorede kis erken geldigi ve
erken donlama oldugu i¢in Kasim ayimndan itibaren ocaktan tas ¢ikarimi
yapilamamaktadir. Ahlat’ta tas isciligi; tagin ocaktan ¢ikarilmasi, tasin kesilmesi ve
tagin islenmesi (yontma ve oyma) seklinde ii¢ boliimden olugsmaktadir.

4.1. Tasin Ocaktan Cikartilmasi

Ahlat Tagi, ilgeye 15-20 kilometre uzakliktaki Nemrut dagi eteklerinde
bulunan tas ocaklarindan ilkel yontemlerle ¢ikartilmaktadir. Tas ocaginda ¢alisan
kisilere “taggr” denir. Tasgilar, tasin yogun olarak bulunabilecegi mevkileri
sahiplerinden belirli bir iicret karsiliginda kiralarlar. Bu mevkiler genellikle tarima
elverigli olmayan alanlardir.
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Tasgilar, tas ocaklarinda balyoz, manulye, kiiskii, ¢ivi, kazma ve kiirek
yardimiyla ilkel yontemlerde taslarini ¢ikartirlar. Bunun i¢in 6ncelikle tespit edilen
kayanin {izerindeki toprak temizlenir. Ardindan kayanin tabamn tespit edilir. Nemrut
Dagi’nin piiskiirmesi sonucu yayilan tiiflerin lizeri zamanla toprak ile ortiilmiis, bir
sonraki piiskiirmede topragin iizerine tiifler tekrar birikerek biiylik kaya bloklari
olusmustur. Kaya bloklarinin arasinda kalan toprak alana taban denilmektedir.
Taban, genellikle ¢ok ince bir katmandir. Tasgi, tespit ettigi tabana kazma ile kiigiik
delikler acar. Acilan deliklere kiiskii ya da karasa denilen agir ve uzun demir
cubuklarin uglarint sokarlar. Cubuklarin obiir uclarma bastirarak kaya blogunu
yerinden oynatirlar (Resim 1). Biiylik kaya bloklarmi bu sekilde yerinden oynatmak
imkansiz oldugundan kayanin belirlenen yerlerine sira halinde balyozla ¢iviler
cakilir. Buna “civileme” denir. Civi ¢akilmadan dnce kazmayla ¢ivi yeri acilir. Bu
sekilde belirlenen biyiikliikte bir kaya blogu ¢atlatilir. Catlatilan kaya kiiskiiyle
yerinden oynatildiktan sonra bu bloktan daha kiigiik bloklar halinde tas ¢ikartilir.
Bunun i¢inde belirlenen bolgelere tekrar sirali giviler ¢akilarak kaya catlatilir (Resim
2). Cikartilacak kiiglik bloklar genellikle 3-4 yap1 tas1 ¢ikabilecek biiyiikliiktedir.
Tercih edilen biiyiikliik eni iki karis (50 cm), boyu ii¢ karistir (75 cm). Eger biiyiik
blok yerinden oynatilmadan kii¢iik bloklar ¢ikartilmaya calisilirsa ana kaya alttan
tutacagi i¢in istenen Olgiide tas c¢ikartilamaz. Cikartilan bloklardan en az bir yapi
taginin ¢ikmas1 gerekmektedir. Daha kii¢iik parcalar atilmaktadir. Bloklar istenen
Ol¢tide kayadan ayrilinca bloklarin keskin ve sivri kenarlar1 balyozla kirilir. Yoksa
tagin nakliyesinde ¢alisan iscilerin ellerini kesebilmektedir. Tascilar bu sekilde
giinliik 40-50 blok tas ¢ikartabilmektedirler. Cikartilan bloklar heniiz nemliyken
hizar atdlyesine gonderilmelidir. Nemini kaybeden tagm kesilmesi ve islenmesi
zorlasir. Bu ylizden yeterli miktarda tas ¢ikartildiktan sonra giinlilk olarak
nakliyeciler gelip taslar1 alirlar ve tasgilarin anlagsmali oldugu hizar atdlyelerine
gotiirtirler (K1, K2).

Tasgilar, c¢ikartmis olduklar1 tas bloklarmi hizar atélyelerine satarlar.
Arastirma yapilan yilda her bir blok tas 3,75 TL karsiligr satilmaktaydi. Ana kayadan
ayrilarak tizerinde ¢aligilan biiyiik bloktan kopartilan kiigiik bir blok tagin agirliginin
70-80 kg oldugu diisiiniildiigiinde tascilarin ne zor sartlarda calistigi goriilmektedir.
Hizarcilar, tascilara kis aylarinda avans vererek onlar1 bir nevi kendilerine
baglamaktadirlar. Tascilarin verdigi bilgiye gore; tas ocaklarinda genellikle ikiser
kisi caligmakta olup Ahlat genelinde yaklasik 100 tas¢r bulunmaktadir. Nakliye
isinde de yaklagik 50 kisi ¢aligmaktadir. Taggilarin sayisi her gecen yil azalmakta,
yeni nesiller bu meslegi tercih etmemektedir. Hatta tasgilar kendi gocuklarini getirip
calistirdiklarini, bu zorlu ve agir isi géren ¢ocuklarm okuduklarini belirtmektedirler
(K3). Taseilar genellikle {icretlerini haftalik olarak Persembe giinleri alarak Cuma
giinlerinde tatil yaparlar. Tascilar, Mayis ile Ekim aylar1 arasinda sadece alt1 ay
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calisabilmektedirler. Erken bastiran kis nedeniyle kayalar donmakta, donan kayaya
¢ivi islememektedir (K4). Bu nedenle tas isciliginde ¢alisan herkes gibi tasgilarda
kis aylarinda igsiz kalmaktadirlar.

4.2. Tasin Kesilmesi

Tas ocaklarindan bloklar halinde ¢ikartilan taglar hizar atélyelerine getirilir.
Hizar at6lyelerinde su ile ¢alisan, biiylik ¢arklar1 olan hizarlar ile taglar diizgiin bir
sekilde kesilir. Hizara gelen bloklar biiyiikse 3-4 yapi tasi, kiigiikse 1-2 yapi tasi
cikartilir. Bir yap1 tagi ¢ikmayacak taslari hizarcilar almamaktadir. Resim 3’te
hizarda tas blogunun kesilmesi goriilmektedir. Tas bloklar1 hizarda ¢esitli boyutlarda
yapi taslar1 halinde kesilerek satisa sunulur (Resim 4). Cikan tagin boyutu hizara
gelen tas blogunun boyutuna baghdir. Biiyiik boyutta ¢ikartilan bloklardan daha
biiyiik taglar kesilir. Kesilen taglar yap1 duvarlarin1 6rmek i¢in kullanilir. Daha
diizgilin kesilen taslarla duvar kaplamalar1 yapilmaktadir. Mezar, minare vs. gibi
yapilar iginse bu taglar ustalarin ellerinde sekillenerek farkli sekillere biirtinmektedir.

Ahlat’ta giinlimiizde 12 hizar at6lyesi bulunmakta ve her atdlyede yaklasik 15
isci calismaktadir. Hazir atdlyesinde kesilen taslarm m”si yaklasik 30 TL’ye
satilmaktadir (K2).

4.3. Tasin Islenmesi

Ahlat Tast’nin bir ¢ok kullanim alani vardir. Bu kullanim alanlarmin her biri
icin tagin islenmesi gerekebilmektedir. Yapi taslarinda kullanilan taglarin ¢ok az bir
boliimii istege gore islenirken mezar taglarinda yogun olarak isleme yapilmaktadir.
Genellikle evlerin kapi iistlerine, cami, ¢gesme gibi yapilara tizerine desen iglenmis
beyaz taslar yerlestirilmektedir. Bunun haricinde minare taslarinin da ince bir
is¢ilikle islenmesi gerekmektedir. Ahlat Tasi’nmin islenmesinde iki farkli teknik
kullamlir. Bunlardan birincisi yontma teknigi, ikincisi ise oyma teknigidir.

Yontma teknigi, eskiden hizar makineleri yokken yogun olarak kullanilmustir.
10 y1l 6ncesinde yapilarin duvarlari sadece elde kesilen Ahlat Tast ile oriilmekteydi.
Insaat sahibi tas ustasiyla anlasir, tas ustas1 da tas1 ocaktan ¢ikartan tasgilardan
gerektigi kadar tas blogu alip insaata getirir. Tas ustasi ingaatta tag bloklarimni gran
(kiran) denilen bir aletle yontup duvar tasi haline getirerek bina duvarini orer.
Taslarin sadece i¢ cepheye bakan yiizleri yontulmaz, diger yiizleri diizgiin bir sekilde
kesilir. Elde kesilen taslarin eni 20-30 cm, boyu 50-70 cm, yiiksekligi ise 30 cm’dir.
Bir usta giinde 10-15 tas1 elde kesebilmektedir. Giiniimiizde hizar makinelerinin tag
is¢iliginde kullanilmasiyla birlikte duvar taglarinin elde kesilmesi tamamen ortadan
kalkmig olup yapi duvarlar1 hizarda kesilen taslar ile oriilmektedir. Giiniimiizde
kullanilan duvar taglarinin eni 11-15 ¢cm, boyu 30-70 cm, yiiksekligi ise 30 cm’dir.
Giliniimiizde genellikle bina duvarlarinin i¢ kismi pirket ile oriilmekte, disina ise 5-
12 cm eninde kesilen tas ile kaplama yapilmaktadir. Hizarin ¢ikmasi tas ustalarma
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biiyiik darbe vurmustur. Tas ustas1 Mehmet Giilgicek, hizarin kestigi hazir taglarla
bir¢ok kisinin diigiik iicretlerle duvar o6rmeye basladigini, tas ustalifinda kar
kalmadigmi ve bu yilizden duvar Oriiciiliigiinde is bulmakta zorlandigini
soylemektedir (K8).

Yontma teknigi en ¢ok minare taginda kullanilir. Bunun haricinde mezar tasi
yapiminda, ¢esme yapiminda ve restorasyonlarda yontma teknigi kullanilmaktadir.
Tasa ovallik verilmesi gereken her tiirli islemde yontma teknigine basvurulur.
Minare taslarina, 6zellikle de minarenin u¢ kismindaki kiilah goriiniimli, siizme
denilen boliimii i¢in kullanilacak taslara ovallik verilmektedir. Bunun i¢inde kaliplar
kullamlir. Siizme bolimii asagidan yukariya dogru daraldigi i¢in kullanilan
kaliplarda farklidir. Her sira i¢in ayr1 kalip kullanilir. Stizme boliimiine genellikle 30
cm yiiksekliginde toplam 15 sira tas koyulmaktadir. Bu minarenin uzun veya kisa
olmasi ile paralel olarak degismektedir. Altta kalan tas igin biiyiik kalip kullanilirken
iistteki tas igin kiiglik kalip kullanilir. Tag yontulmaya baglanmadan 6nce mutlaka
1slatilmalidir. Aksi durumda ¢ok tozlu bir ortam olusacaktir. Tas 1slatildiktan sonra
kullamlacak olan kalip tasin iizerine koyulur. Tasin yontulacag yerler giran ile ¢izilir
(Resim 5). Cizildikten sonra giran ile yontma yapilir (Resim 6). Metre yardimu ile
alian Ol¢iiniin diiz bir sekilde tasa ¢izilmesi i¢in gonye kullanilmaktadir (Resim 7).
Tas ustasi bu taslar1 yonttuktan sonra kaginci sira tast oldugunu belirtmek igin tagin
iizerine spiral ile ¢entik atar. En alttaki tagin {izerine tek c¢entik atarken en iistte yer
alacak tasin tlizerine 15 gentik atar veya boya ile yazar. Centikler tasin minarenin i¢
kisminda kalacak yerine atilir (K5).

Ahlat Tasi’nin iglenmesinde kullanilan diger teknik ise oyma teknigidir.
Oyma teknigi genellikle mezar taglar1 yapiminda kullanilir. Hizarda diiz bir sekilde
kesilen taglar oncelikle 1slatilir, spiralle silinir ve parlatilir. Daha sonra ustalarin
kendi hazirladiklar1 desen sablonlar1 ve kalem ile tas tizerine desen ¢izilir (Resim 8).
Tasa desen cizildikten sonra keski ve ¢ekic ile oyma yapilarak desenler olusturulur
(Resim 9). Ucu ince olan keskilerle desenin dar ve kii¢iik kisimlar1 oyulurken genis
uclu keskilerle desenin genis boliimleri oyulmaktadir (K6).

Desen olarak en ¢ok Selguklu yildizi kulanilir. Bunun haricinde ustalar baska
yorelerden gormiis olduklar1 desenleri toparlayarak kendilerine 6zgii desenler
olusturmuslar ve sablon ¢ikartmislardir. Giiniimiizde Ahlat’ta iki at6lyede 8-10 tas
oymacisi ¢aligmaktadir (K7).
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5. TAS iSCILIGINDE KULLANILAN ARACLAR

5.1. Tas Ocaginda Kullamlan Araclar

Ahlat Tas1 ocaktan ¢ikartilirken kiiskii (karasa), manulye, balyoz, ¢ivi, kazma ve
kiirek kullanilir. Resim 10°da bu araglar soldan saga sirayla; ¢iviler, kiiskii (karasa),
balyoz, kiirek ve kazma seklinde yer almaktadir. Yorede karasa adi da verilen kiiskii, tas
ocaginda belirlenen biiyiikliikte bir kaya blogunu ana kaya blogundan ayirmak icin
kullanilir. Kiiskiiniin bir ucu kazma ile acilan delige sokulur, diger ucuna iste tag¢ilar
bastirarak kaya blogu yerinden oynatilir. Daha kiiciik kaya bloklarini1 oynatmak iginde
kiiskiiniin biraz kii¢iigii manulye kullanilir. Tas1 ¢atlatmak icin balyoz yardimiyla ¢iviler
sira halinde tasa cakilir. Catlatilan blok kazma yardimiyla ana bloktan ayrilir. Kiirek ile
de ¢alisma alanindaki molozlar temizlenir.

5.2. Hizar Atolyesinde Kullamlan Araglar

Hizar atolyesinde taslarin kesim isi biiylik carklar1 olan hizar makinesiyle
yapilmaktadir. Resim 11°de hizar makinesi goriilmektedir. Hizar makinesi tagi keserken
carklarina su verilir. Boylece ¢arklarin asir1 1sinmasi ve kirilmasi 6nlenmis olur.

5.3. Yontma Tekniginde Kullamlan Araclar

Yontma tekniginde basta gran (kran) olmak iizere, gonye, minare tas1 kalib1 ve
tarak kullamlir. Resim 12’de soldan saga sirayla; gonye, minare tas1 kaliplar1 ve gran,
Resim 13’te ise tarak goriilmektedir. Gran tas yontuculugunun ana aracidir. Bir ucu
balta, bir ucu capa bi¢imindedir. Gonye ile alinan 6l¢ii dogrultusunda gran ile tas
yontulur. Tarak ile de tagin iizerine ¢izgili desen yapilir.

5.4. Oyma Tekniginde Kullanilan Araclar

Resim 14’de oyma tekniginde kullanilan araclar gériilmektedir. Resimde soldan
saga sirayla; spiral, firca, kalip, kalem ve farkli boyutlarda keskiler goriilmektedir.
Oncelikle tas spiral ile parlatilir. Ardindan kalip ve kalem ile tasin {izerine desen gizilir.
Desen ¢iziminden sonra keskiler ile tas oyulur. Oyma aninda ¢ikan parcalar firga ile
temizlenir.

6. TAS ISCILIGINDE CALISANLARA iLiSKiN BIiLGILER

6.1. Bireylerin Demografik Ozelliklerine iliskin Bilgiler

Arastirma kapsaminda; Ahlat’ta tag isciliginde ¢alisan 30 kisiye goriisme formu
uygulanmustir. Tas is¢iligi ¢ok zahmetli ve gii¢ gerektiren bir is oldugundan meslekte
tamamen erkekler ¢aligmaktadir. Bu yilizden goriismelerin tamanu erkek bireylerle
yapilmistir. Tas isciliginde ¢alisan bireylerin demografik 6zelliklerine (yas, 6grenim
durumu, tag isciligine baslama yasi, meslegi Ogrendikleri kaynak, mesle§i se¢gme
nedenleri ve bu meslekten kazandiklar1 kazangtan memnuniyet durumu) iliskin bilgiler
Cizelge 1’de verilmistir.
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Cizelge 1. Arastrma Kapsamindaki Bireylerin Demografik Ozelliklerine
[liskin Bilgiler

n %
17 yas ve alt1 0 0.0
18-25 yas 30 20.0
26-35 yas 6 20.0
Bireylerin Yaslar 36-45 yas 10 33.3
46-55 yas 4 13.3
56 yas ve listii 4 13.3
Toplam 30 100.0
n %
Okur-yazar degil 2 6.7
ITkokul 16 53.3
Bireylerin Ogrenim Ortaokul 7 23.3
Durumlari Lise ve dengi okul 4 13.3
Yiiksekdgrenim 1 33
Toplam 30 100.0
n %
10-15 yas 6 20.0
16-20 yas 10 33.3
) 21-25 yas 8 26.7
Tas Is¢iligine Baslama 26-30 yas 4 13.3
Yast 31-35 yas 2 6.7
35 yas ve listii 0 0.0
Toplam 30 100.0
n %
Aileden 14 46.7
. Ustadan 16 53.3
Tas Isciliginin Kurstan 0 0.0
Ogrenildigi Kaynak Baska bir kisiden 0 0.0
Toplam 30 100.0
n %
Baba meslegi olmasi 2 6.7
Tas Isciliginde Calisma Gelirin yliksek olmasi 0 0.0
Nedeni Issiz]ik 24 80.0
Meslege olan ilgi 4 13.3
n %
Evet 6 20.0
Saglanan Gelirden Hayir 14 46.7
Memnuniyet Kismen 10 33.3
Toplam 30 100.0
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Cizelge incelendiginde; calisanlarin %33.3’1linlin 36-45 yaslar1 arasinda
olduklari, bu segenegi %20 ile 18-25 yas, %20 ile de 26-35 yas arali§inin
izledigi gorilmektedir. Bireylerin 68renim durumlarini gdsteren veriler
incelendiginde; bireylerin %53.3linlin ilkokul mezunu, %23.3’linlin ise
ortaokul mezunu olduklar1 goriilmektedir. Bireylerin tas is¢iligine baglama
yaslari ile ilgili veriler incelendiginde; meslege baglama yasiin %33.3 ile 16-
20 yas aralig1 oldugu goriilmektedir. Bunu %26.7 ile 21-25 yas aralig1 takip
etmektedir. Tas is¢iliginin 6grenildigi kaynak ile ilgili veriler incelendiginde;
bireylerin %53.3’i meslegi ustasindan, %46.7’s1 de ailesinden 6grenmistir.
Bireylerin tas isciliginde calisma nedeni ile ilgili verilere bakildiginda; en
biiylik pay1 %80 ile issizlik almaktadir. Bunu %13.3 ile meslege olan ilgi
takip etmektedir. Saglanan gelirden memnuniyet durumu hakkindaki verilere
bakildiginda ise; bireylerin %46.7°s1 sagladigi gelirden memnun degilken
%33.3’1i kismen memnun goriilmektedir.

Cizelge verileri degerlendirildigine; 25 yas altinda tas isciligine
baslama oranlar1 toplam1 %80 goriilmektedir. Ancak giinlimiizde g¢alisan
bireylerin sadece %20’si 18-25 yas araliindadir. 17 yas alt1 ¢alisan ise
bulunmamaktadir. Calisanlarin %80’1 de issizlik dolayisiyla mecburen
calistiklarin1 belirtmislerdir. Bu veriler bize gostermektedir ki; geng
nesillerde tas isciligine olan ilgi eskiye nazaran oldukca azalmis, ¢alisanlarda
baska is bulamadiklar1 i¢cin mecburen calismaktadirlar. Tas is¢iliginde
calisanlarin ¢ok biiyiik bir boliimii ilkokul ve ortaokul mezunudur. Bireylerin
cok biiyiik bir boliimii tas is¢iligini ustasindan ve ailesinden 6grenmistir. Bu
meslekte calisanlarin biiylik bir boliimiiniin de sagladigi gelirden memnun
olmadig1 goriilmemektedir.

6.2. Bireylerin Cahsma Kosullar1 ve Saghk Sorunlarina iliskin Bilgiler

Arastirma kapsaminda; Ahlat’ta tas is¢iliginde calisan 30 kisiye
gorisgme formu uygulanmistir. Tas isciliginde c¢alisan bireylerin
karsilastiklar1 is kazalari, hastalik ve rahatsizliklara karsi aldiklar1 6nlemler
ve calisma esnasinda hissettikleri rahatsizhiklar ile ilgili gorisleri
sorulmustur. Elde edilen bilgiler Cizelge 2’de verilmistir.
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Cizelge 2. Arastirma Kapsamindaki Bireylerin Karsilastiklar1 Is Kazalari,
Hastalik ve Rahatsizliklara Karst Alinan Onlemler ve Calisma Esnasinda
Hissettikleri Rahatsizliklar

n %
El  ve  parmaklarin 0 0.0
Bireylerin Karsilastiklari Is kesilmesi
Kazalari El ve  parmaklarm 4 13.3
ezilmesi
El  ve  parmaklarin 0 0.0
delinmesi
Is Kazastyla 26 86.7
Karsilasmayanlar
n %
Bel ve sirt agrisi 18 60.0
El ve kol agrist 6 20.0
Calisma Esnasinda Hissedilen Boyun agrisi 0 0.0
Rahatsizliklar Bas agrisi 0 0.0
Diz agrist 0 0.0
Alerji 0 0.0
Solunum sikintisi 0 0.0
Rahatsizlik 12 40.0
Hissetmeyenler
n %
Eldiven kullaniliyor 18 60.0
Hastalik ve Rahatsizliklara Gozliik kullaniliyor 8 26.7
Kargi Alinan Onlemler Maske kullaniliyor 8 26.7
Herhangi bir 6nlem 12 40.0

almmiyor

Cizelge 2 incelendiginde; bireylerin en ¢ok karsilastiklar1 is kazasi
%13.3 ile el ve parmaklarm ezilmesi olmustur. Bireylerin %86.7’s1 herhangi
bir is kazasi ile karsilasmamuistir. Calisma esnasinda hissedilen rahatsizliklara
baktigimizda; en c¢ok karsilasilan rahatsizlik %60 ile bel ve sirt agrisi
olmustur. Bunu %20 ile el ve kol agris1 izlemektedir. Bireylerin %401 da
herhangi bir rahatsizlik hissetmediklerini belirtmislerdir. Bireylerin hastalik
ve rahatsizliklara kars1 aldiklar1 Onlemlere baktigimizda ise; eldiven
kullananlarm orant %60, gozlik kullananlarin orant %26.7, maske
kullananlarm sayist %26.7’dwr. Bireylerin %40’1 da calisma esnasinda
herhangi bir 6nlem almamaktadir.

Cizelge verileri degerlendirildiginde; tas is¢iligi her ne kadar agir bir is
olsa da is kazasi riskinin diisiik oldugu goriilmektedir. Bu oranin diisiik
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olmasinin en biiylik sebebi ise bircok asamanm ilkel aletlerle tamamen
bedensel calismayla yapiliyor olmasindandir. Bireylerin biiylik bir orani
calisma esnasinda bel ve sirt agris1 hissetmektedirler. Tas isciliginde agir tas
bloklarmin kaldirilmasi stiphesiz bel fitig1 rahatsizliklarina yol agmaktadir.

7. SONUC

Ahlat Tas’nin diger taslara nazaran daha hafif olmasi, bu hafiflige
karsilik basmn¢ dayaniminin yiiksek olmasi ve kolay islenebilir olmasi
nedeniyle Ahlat Tags1 linlenmis ve Ahlat'ta tas isciligi oldukca gelismistir.
Ahlat Tas1i, Nemrut dagmin eteklerindeki tag ocaklarindan kiiskii, manulye,
balyoz, c¢ivi, kazma, kiirek ile ilkel yontemlerle c¢ikartilmaktadir. Tag
ocaklarindan tas cikaran kisilere tas¢i denilmektedir. Tascilar, cikartmis
olduklar1 tas bloklarmni hizar atdlyelerine satarlar. Hizar atdlyeleri tas
is¢iliginde bir devrim olmus, c¢ikartilan taglar adeta seri iiretim usuli
kullanima sunulmustur. 10 y1l oncesine kadar tas ustalar1 bu taglari gran
denilen aletlere yavas yavas yontarak kullanima hazir hale getirebiliyorlardu.
Bu da giinliik 15 tas civarmdaydi. s bdyle olunca bir yapinin tamamlanmasi
uzun siireler almakta ve is¢ilik maliyetleri de oldukga yiikselmekteydi. Hizar
ile bu maliyet diisiirilmiis ve siire¢ hizlandirilmistir. Ancak yillarin tas
ustalar1 bu teknolojik gelisme karsisinda zor duruma diismiisler, artik is
bulamaz olmuslardir. Hizar makinesi taglar1 diiz bir sekilde kesebilmekte, tasa
ovallik verilmesi gerektiren yapilarda ise yine tas ustalar1 devreye
girmektedir. Tas ustalar1 az da olsa geleneksel yontemlerle taslari elle
yontarak yapilarini insa etmeye devam etmektedirler. Elle yontma yontemi
glinlimiizde genellikle minare yapiminda kullanilmaktadir. Yorede az sayida
usta da oymacilik yontemiyle taslar1 islemektedirler. Oymacilik yontemi en
cok mezar tast yapiminda kullanilmaktadir. Bunun haricinde binalarin
genellikle kap1 girislerine de oyma teknigiyle desen cizilmis taslar da
koyulmaktadir. Gerek yontma tekniginde gerekse oymacilik tekniginde
genellikle basit ve ilkel aletler kullanilmaktadir.

Arastrma kapsaminda Ahlat tas is¢ilifinde calisan bireylerin
demografik Ozelliklerini, bireylerin karsilastiklar1 is kazalarini, c¢alisma
esnasinda hissettikleri rahatsizliklari, hastalik ve rahatsizliklara kars1 aldiklar1
onlemleri belirlemek icin bireylere goriisme formu uygulanmistr.
Cizelgelerde en ¢ok dikkat ¢eken veri; bireylerin %80'1 25 yas ve altinda tas
is¢iligine baslamis olmalarina ragmen gilinlimiizde 25 yas ve altinda
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calisanlarin oraninin %20 olmasidir. Bu veriler bize gostermektedir ki; geng
nesillerde tas isciligine olan ilgi eskiye nazaran oldukca azalmis, ¢alisanlarda
igsizlik nedeniyle mecburen ¢alismaktadirlar. Bireylerin %86.7’si herhangi
bir is kazasi ile karsilasmamistir. Bu denli zahmetli bir iste bu kadar yiiksek
oranin olmasi, siiphesiz bedensel agirlikli ve ilkel aletlerle calisiliyor
olunmasindandir.

Bir¢ok geleneksel sanatimizda oldugu gibi tas is¢iliginde de bazi
teknolojik gelismelerin olumsuz etkileri goriilmektedir. Hizar makinesinin
kullanilmaya baglamasiyla birlikte yillarn tas wustalar1 is bulmakta
zorlanmaya baglamiglardir. Buna karsin, tas ocaklarinda tamamen ilkel
yontemlerle tas c¢ikarimi yapilmaktadir. Goriinliste rezerv sikintisi
olmamasma ragmen ileriki yillarda rezerv sikintis1 bas gostermeye
baslayacaktir. Clinkii ilkel yontemlerde calisilan ocaklarda biiyiik atiklar ve
kayiplar olusmaktadir. Tas ocaklarinin profesyonel isletmeler tarafindan
isletilmesi rezervlerin daha uzun siire yetmesi bakimmdan 6nemlidir. Yap1
malzemelerinin olduk¢a yayginlagsmasi ve ¢esitlenmesiyle birlikte tas is¢iligi
iirlinlerinin pazar pay1 da olduk¢a azalmistir. Ahlat’in gelisimi ve tanitimi
acisindan Oonemli bir paya sahip olan bu meslegin desteklenerek daha
teknolojik araglarla siirdiiriilebilmesinin  saglanmas1  gerekmektedir.
Cikartilan taslarin biiyiik bir boliimii yine yorede tliketilmekte, az bir kismi
cevre illere gonderilmektedir. Tas oymacilig1 teknikleri hakkinda uygulamali
kurslar diizenlenerek katma degeri yiikseltilmis {irlinlerin iiretilmesinin
desteklenmesi ve iiretilen iirlinlere yeni pazarlar bulunmasi 6nem
tasimaktadir.
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Tlgili Resimler:
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Resim 1. Kiiskii ile Tas Blogunun Yerinden Oynatilmasi
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Resim 2. Civilerle Tag Blogunun Catlatilmasi
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Resim 4. Hizardan Cikan Yap1 Taglar
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Resim 6. Tasin Gran {le Yontulmasi
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Resim 7. Gonye ile Olgii Alinmasi Resim 8. Tasa Desen Cizilmesi
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Resim 9. Oyma YoOntemiyle Tasa
Desen Verilmesi Araglar

Resim 11. Hizar Makinesi
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4 Ve

RAes 12. Yontma Tekniginde Kullanilan Araglar

Resim 14. Oyma Tekniginde Kullanilan Araglar



