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SiVAS iLINDE TELKARI iSLEMECILiGi VE SON TEMSILCILERINDEN
NiYAZi ARSLANHAN’IN CALISMALARI

¢

FILIGREE ART IN SIVAS AND NiYAZI ARSLANHAN'S WORKS ONE OF THE
LAST REPRESANTATIVES

Fatmagiil SAKLAVCI*

0Z: Anadolu'daki cesitli medeniyetlere ait giimiis isciligi ile hazirlanan esyalar, giimiis
isciliginin tarihinin milattan oncelere kadar gittigini gostermekte, o dénem insanlarinin
kiltiirlerini, sosyo-ekonomik durumlarini, yasam tarzlarini, zevklerini ve kiltiirlerarasi
etkilesimlerini ortaya koymaktadir. Tiirk giimiis isciligi Orta Asya'da yayilmaya baslamis,
Anadolu'da Islamiyet ile birlikte altin ve giimiis kullanimi artmis, Anadolu Selguklu ve
Osmanli dénemlerinde énemini korumustur. Osmanlilarin Balkan topraklar1 tizerindeki
hakimiyetini kaybetmesinden sonra burada yasayan halk Sivas gibi Anadolu'nun cesitli
yerlerine yerleserek Kkiiltiir ve sanatlarini da beraberinde getirmislerdir. Bu bdélgelere
yerlesen gocmenler arasinda Sivas glimiis ustalarinin bir kisminin atalarinin da zanaatkar
oldugu bilinmektedir. 1950'li ve 1960l yillarda Sivas'ta giimiis ustalarinin sayis1 ytizden
fazla iken, bircogu Istanbul'a veya yurt disina giderek meslegi birakmistir. Giiniimiizde Sivas
ilinde kaybolmaya yliz tutmus mesleklerden biri olan giimiis¢iiliikkle ugrasan birkag¢ usta
bulunmaktadir. Telkari i¢in kullandig1 giimiis malzeme istanbul Kapalicarsi'dan getirtilen
glimiisii ocaklarda eriterek tele dontstiriilmektedir. Tarak, kerpeten, ikili, kancali, zarl
hendek takimlari gibi geleneksel malzemeler kullanilarak vav, sim, damla, mekik dolgu
teknikleri ile formlar olusturulmaktadir. Formlarin olusturulmasinda tarak, kerpeten, cifte,
cengel, zar hesdek takimi gibi geleneksel malzemeler kullanilmaktadir. Boraks, lehim ve
teneker yardimiyla son sekli verilen kolye, yiiziik, bileklik, kalem, kutu gibi parcalar top ve
igne dolabinda temizlenir ve parlatilir. Geleneksel yontemlerle yapilmasi olduk¢a zahmetli
olan telkari sanat1 teknolojiye yenik diiser, iiriin ¢esitliligi artar ancak maliyetlerden dolay1
talep azalir. Bu ¢alismay1 yapmaktaki amacimiz Sivas’ta nalbantlik, bigakeilik ve ¢cubukguluk
gibi zamana ve sartlara yenik diisen sanat ve mesleklerin tarihg¢esini ve bugilinkii durumunu
arastirmak ve ustalarini tanitarak gelecek nesillere aktarmaktir.

Anahtar Kelimeler: Geleneksel el sanatlari, glimiis is¢iligi, telkari, Sivas telkarisi.

ABSTRACT: Many archaeological finds have been found, showing that the history of silverwork
goes back to BC. The items belonging to various civilizations in Anatolia, prepared with silver
craftsmanship, reveal the cultures, socio-economic conditions, lifestyles, tastes and intercultural
interaction of the people of that period. Turkish silver working began to spread in Central Asia,
the use of gold and silver increased in Anatolia with Islam, and preserved its importance in the
Anatolian Seljuk and Ottoman periods. After the Ottomans lost their domination of the Balkan
lands, the people living here settled in various parts of Anatolia, such as Sivas, and brought their
culture and arts with them. It is known that some of the ancestors of Sivas silver masters were
also craftsmen among the immigrants settled in these regions. While the number of silver
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masters was more than a hundred in Sivas in the 1950s and 1960s, many of them left the
profession by going to Istanbul or abroad. Today, there are a few masters dealing with
silverwork, one of the professions that are on the verge of disappearing in the province of Sivas.
The silver material used for filigree turned into wire by melting the silver taken to the Istanbul
Grand Bazaar in the furnaces. Traditional materials such as combs, pliers, double, hooknose,
dice trench sets are used to create forms with vav, glitter, drop, shuttle filling techniques.
Traditional materials such as combs, pliers, doubles, hooknose, dice hesdek sets are used to
create the forms. Parts such as necklaces, rings, bracelets, pens and boxes, which are given their
final shape with the help of borax, solder and teneker, are cleaned and polished in the ball and
needle cabinet. The art of filigree, which is very troublesome to make in traditional methods,
succumbs to technology, the variety in products increases, but the demand decreases due to
costs. Our aim in doing this study is to research the history and current status of the arts and
professions in Sivas, such as blacksmithing, smithing, stick-making, which succumbed to time
and conditions, and to transfer them to future generations by introducing their masters.

Keywords: Traditional crafts, silver work, filigree, Sivas filigree.

Giris

Calismamizin konusunu Sivas ilinde telkari sanati olusturmaktadir. Bu
baglamda Sivas’ta bu isle ugrasan ve gecimini bu yolla saglayan iki ustaya
ulasilmistir. Calismamizda atdlyesini ziyaret ettigimiz bu ustalardan Niyazi
Aslanhan’in yaptig1 calismalar biitiin detaylariile incelenerek gorsel ve yazil
olarak kayit altina alinmistir. Bilgisine basvurdugumuz Aslanhan ilkokul
yaslarinda babasinin ve kardeslerinin yaninda ¢irak olarak basladig:
kuyumculuk ve telkari isini 6grendigi tekniklerle devam ettirmeye
calismaktadir. Telkari yapim asamalar1 ve teknikleri Niyazi Aslanhan’in
atolyesinde takip edilmis ve kendi agzindan verdigi bilgiler 1s181nda asagida
gorseller esliginde sunulmustur. Ayrica Sivas ve Midyat telkari ustalarinin
verdigi bilgilere de yer verilmistir.

Kuyum Sitimerce ku: giimiis ve dim: islemek anlamlarina gelmektedir.
Sozliklerde eritmek ve yakmak anlaminda kdéymek, koylim ya da kiymet
kokiinden geldigi bilinmektedir (Arseven, 1958: 1183). Tiirk¢e kud-mak,
kuy-mak “maden dokmek” kokiinden gelen kuyum “ddkiimcii, dokmeci” ve
kuyumculuk “dékiimciiliik, dékmecilik” anlamindadir (Bozkurt, 2002: 513).
Gimiis ve gimis islemeciliginin ge¢misi Erken Tung¢ Cagi'ma kadar
gitmektedir. Arkeolojik calismalarda bu devir medeniyetlerinin kullandig:
glmis siis esyasi, kap, kacak, taki, kin, kama sapi, sikke ve gibi buluntular ele
gecirilmistir (Bektasoglu, 2009: 146).

Sozsliz iletisimin araci olan takilar tarihi stirecte kadim uygarliklarin
insanlarin kiiltiir ve tarzini yansitan verilerdendir (Demirtas, 1996: 1). Tung
¢agiyla insanlar giimiis ve altin1 gibi degerli madenler taki yapiminda
kullanmis, bu eserlerin bir kismi glinlimiize ulasmistir. Uygulanan
yontemler gelistirilmis, farkli maden isleme usul ve teknikleri ortaya
cikmistir (Bingol, 1999: 25).

Kirim’in Koban Nehri kiyillarinda yasayan giimiis ustalar1 bu sanatin
onciileri olarak kabul edilmistir. Bu ustalarin Osmanli-Rus Savasi sirasinda
Nogay Tatarlar1 ile beraber Romanya'nin Kd&stence sehri c¢evresine,
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Osmanlilarin Balkanlardan ¢ekilmesiyle de Kayseri’'nin Tomarza, Yozgat'in
Yerkdy, Konya’nin Ilgin ve Denizli'nin Civril ilcelerinde kendilerine verilen
topraklara yerlesmislerdir (Ozdemir ve Dudas, 2013: 5). Benzer bir durum
Sivas’ta da yasanmis, Yildizeli, Sarkisla ve Gemerek ilcelerine Balkanlardan
ve Kafkasya’dan gelen muhacirler yerlestirilmistir (Keshishian vd., 2018:
32). Mubhacirlerin Sivas’ta yerlestirildigi bolgeler yogunlukla Ermenilerin
yasadig1 bolgelerdir.

Bu bilgiler 1s181nda Sivas glimiis ustalarinin atalarinin bir béliimiiniin de
bu cevreye yerlestirilen muhacirlerle birlikte yasayan Ermeni sanatkarlar
oldugunu séylemek miimkiindiir. Zira Sivas’taki giimiis ustalarinin ustasi da
Ermeni’dir. Buglin Anadolu’da bazi sehir ve ilgeler kendilerine has taki
teknikleri ile tinliidiir. Kars ili savat, Trabzon ili kazaz, Ankara Beypazari ve
Midyat telkari ile anilan yerlerdendir. Sivas ilinde de savat ve telkari giimis
islemeciligi yapilmaktadir (Tiire ve Savasgin, 2000: 37-38).

1. Telkari islemeciligi ve Tarihgesi

Farsca bir kelime olan Telkari, tiretimde kullanilan “tel” ve Farscada
Orme anlamina gelen “kari” sozciiklerinin birlesmesinden meydana
gelmistir. Telkari glimis veya altindan yapilmis tellerin motif catisinin
sekline gore kivrilip sarilmasi ve 6riilmesiyle olusturulan dantele benzeyen
kafes isidir. Bir baska tanimda da altin, giimiis, bakir gibi yumusak metallerin
tellerini, bir kompozisyon meydana getirecek sekilde kivirarak birbirine
veya bir metal yiizeyine kaynak yapma sanati olarak tarif edilmektedir. Bu
teknigin Latince adi olan fligran, filum (iplik) ve Granum (bugday)
sozciiklerinden olusmustur (Tiire ve Savascin, 2000: 37; Oztiirk, 2012: 44).

Telkarinin en eski 6rnekleri MO 3. binyilin baslarinda Mezopotamya ve
Misir'da uygulanmistir. Mezopotamya’da Ur Sehri Kral Mezarinda bulunan
altin bir toren hancerinin kini iizerindeki Telkari siislemeler, bu ilk
uygulamanin giizel 6rnekleridir. Anadolu’daki ilk telkari drneklerine Troia
llg kazilarinda rastlanmistir (Arseven, 1958; Tiire ve Savascin, 2000: 38).
Yiizeyleri ince altin tellerle yapilan burgulu filigran desenler ve graniilasyon
teknikleri uygulanmis takilar, Tun¢ Cagindan Roma Donemi baslangicina
kadarki siirecte, Akdeniz ¢evresi kiiltiirlerinde ¢ok sevilmis ve yogum olarak
kullanilmistir. Helenistik donem takilarinda ise bu teknigin en iist seviyesine
ulasilmistir. Ortadogu ve dogu kiiltiirlerinde telkéari teknigi, daha detayl taki
kompozisyonlar1 uygulanarak gelisimini siirdiirmiistiir. Fligran Orta Bizans
doneminden itibaren kuyumculukta yayginlasarak Dogu etkileriyle iri ve
gosterisli takilar tretilmistir (Bora, 2008: 10).

Telkari sanatinin 12. yy’da Ortadogu'daki en 6nemli merkezleri Musul,
Sam ve Horasan’dir. Ispanya ve Portekiz'deki telkari sanatinin énciiliigiinii
Endiiliis Emesilerinin Iber Yarimadasina getirdikleri kuyumculuk teknikleri
meydana getirmektedir. Suriye tesirleri ile Anadolu'da 15.yy'da yayginlasan
telkari isciligi, 16.yy'da Italya'da uygulanmis Suriye ve Misir Filigranlarinin
bakira uygulanmistir. 16.yy'da Osmanl etkisiyle telkdri Balkanlar ve
Avrupa'da yayginlasmistir (Bora, 2008: 10).
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17. yy sonralart ve 20.yy baslar1 arasinda kalan dénemde maddi
zorluklar ve savaslardan dolay1 telkari isciligi kaybolmaya baslamistir.
Anadolu'daki en 6nemli telkari merkezleri Mardin, Midyat, Diyarbakir, Sivas
ve Ankara'nin Beypazariilgesi civaridir. Trabzon’da farkli bir uygulama olan
hasir 6rgi telkari (Trabzon isi) yapilmaktadir (Tiire ve Savascin, 2000: 37-
38).

Kaynaklarda telkari ¢esitleri hasir telkari, kakma telkari ve kafes telkari
olarak ge¢cmektedir. Hasir telkari; Trabzon yoresinde uygulanmaktadir.
Trabzon isi altin ve glimiis tellerin 6riilmesi ve oriildiikten sonra silindirden
gecirilerek sekil verilen serit orglilerdir. Kakma telkdri yonteminde tas,
maden veya agac¢ lizerine kazinan bosluk ve oyuklar igerisine tel
yerlestirilmektedir. Yerlestirilen tel cekicle vurularak sabitlenmektedir.
Telin yiizeye tasan kisimlar egelenerek temizlenip parlatilmaktadir. Kama
telkari siis esyalarinda yapiminda tercih edilmektedir. Kafes telkdri
yapiminda tellere sekil verildikten sonra kaynakla birlestirilerek bir ana
iskelet olusturulmaktadir. Bu ana iskeletin bosluklar: iskeletten daha ince
teller kullanilarak doldurulmakta ve kaynakla tutturulmaktadir. Bu teknik
slis esyasi ve taki yapiminda kullanilmaktadir (Arl;, 1989).

Giintimiizde Sivas ilinde kaybolmaya yiiz tutan mesleklerden biri olan
glimis islemeciligi ile ugrasan birkag usta kalmistir. Bu ustalardan birisi olan
Niyazi Aslanhan ilkokul yaslarinda ¢irak olarak basladigi kuyumculuk ve
telkari isini 68rendigi tekniklerle devam ettirmeye ¢alismaktadir. Aslanhan
telkari icin kullandig1 giimiis malzemeyi Istanbul Kapaligarsi'ya gotiirdiigii
glimiisleri ocaklarda erittirerek tel haline getirtmektedir. Telkari yapim
asamalari ve teknikleri Niyazi Aslanhan’in atélyesinde takip edilmis ve kendi
agzindan verdigi bilgiler 1s181nda asagida gorseller esliginde sunulmustur.
Ayrica Sivas ve Midyat telkari ustalarinin verdigi bilgilere de yer verilmistir.

2. Uretim ve Yontem
a. Giimiisiin Eritilmesi

Aslanhan telkdri icin kullandigi giimiis malzemeyi Istanbul
Kapaligarsi'ya gotirdiigi glimisleri ocaklarda erittirerek tel haline
getirtmektedir. BoOylece hurda olarak gotiirilen giimisler hasa
cevrilmektedir. Telkéari icin 1000 ayar tel, diger giimiis islerinde 925 ayar
giimis kullanilmaktadir. Hammadde eritme isleminde glimiis potaya
konularak eritilmektedir. Gilimiisiin erime derecesi 1083 derecedir.
Glimiisiin erimesi icin oksijenli ortam gereklidir. Hava akimi olan yerde
birakilmamasi gereklidir. Hava akimindan dolay: glimiisiin erimesi daha gii¢
olmaktadir. Ocak iizerine alinan potaya tiiplii piirmiiz ile ates uygulanarak
glmis eritilmektedir (KK-1, KK-2, KK-3) (Fotola.b.).
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Fotograf 1. Giimiisiin Eritilmesi
Hammadde eritildikten sonra belli bir sekil almas1 i¢in yaglanmis
dereceye (kaliba) dokiiliir. Bu kaliba rizek ad1 verilmektedir (KK1, KK-2, KK-
3)(Foto. 2a.b.).

Fotograf 2a.b. Kaliba Dékme.

b. Haddeden Gec¢irme

Kaliptan ¢ikarilan glimiis kademe kademe haddeden gecirilerek
inceltilmektedir. Tel cekme islemi, telin kalinlig1 ve uzunluguna gore makine
(silindir) veya el haddelerinde yapilmaktadir. Teller hazirlanma asamasinda
biiyiik olciilerde elde edildigi icin mutlaka tel ¢ekme makinelerinde
cekilerek inceltilmektedir. Tel cekme islemi sonunda telin ¢apinda kiigiilme,
boyunda uzama meydana gelmektedir. Tel uzadik¢a i1sinmaktadir. Kare
seklinde ¢ikan tel kiip sekline getirilerek isleme devam ettirilmektedir Tel
icin kullanilan merdanelerin iizerinde kigiikten blyiige dogru degisen
kanallar bulunmaktadir. Ust merdaneler disliler yardimiyla asag1 yukari
hareket edebilir ve silindirler arasi istenilen dl¢iiye ayarlanabilmektedir.
Teller ¢ekilirken biiyiik kanaldan baslayarak kiiciik kanala dogru sira takip
edilerek istenilen Olgliye kadar c¢ekilmektedir (Foto. 3a.b.c). Tel ¢ekme
haddesi olmadifi dénemlerde MO alth disli sistem kullanilmaktadir.
Sistemin ¢arklar kiiglikten biiytige dogru gitmektedir (KK-1, KK-3) .
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. b
Fotograf 3a.b.c. Haddeden Gegirme.

Cesitli kalinliklarda olan bu tellere haddeden gecirme, tavlama, kivirma,
cift isi, gibi cesitli teknikler uygulamaktadir. Motiflerin hazirlanmasi icin
silindirden gecen ve kare seklinde olan teller atdlye ortaminda cesitli
caplardaki haddelerden gecirilerek ihtiyaca gore yuvarlanmaktadir (Foto.
4).

Fotograf 4. Haddeden Cikan Tel.

Haddeden ¢ikan kare seklinde tel cekilerek Usta'nin kullanacagi kalinlik
olan 80 mikronluk yuvarlak olarak hazirlanmaktadir. 80 mikronluk tel
telkarinin catisim olusturan ve cita olarak adlandirilan baski telidir.
Haddelerin kalinliklari yani telin inletildigi ¢aplar1 120 den 60 mikrona
kadar degismektedir (KK-1) (Foto. 5).
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Fotograf 5. Cesitli Kallnllklérd’aki Haddeler.

Tel makine ile 120 mikron incelige getirilmekte, daha ince hale getiren
makine olmadigi i¢in inceltme islemine elle devam edilerek ihtiyaca gore 20
mikrona kadar indirilebilmektedir. El ile inceltilen tel yeniden ateste
tavlanmaktadir (KK-1, KK-2, KK-3) (Foto. 6a.b.).

ak _
Fotograf 6a.b. El Haddesinden Gecirme.

Haddeden gecirilerek hazirlanan teller elle inceltme islemine
baslamadan 6nce ¢apak vermemesi, kayganlasmasi ve daha hizl ¢cekilmesi
icin bal mumuna daldirilarak ateste tavlanmaktadir. Tavlama islemi telkari
islemenin her asamasinda kullanilan malzemeyi islenebilecek kivama
getiren ve temizleyen bir yontemdir. Elle sekil verilikken sertlesen tel
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1sitilarak genlesmesi saglanmaktadir, boylece sekil verilecek yumusakliga
ulasilmaktadir. Tavlanan tel Ustanin sac yagi olarak adlandirdig: asitin icine
daldirilarak sogutulmaktadir. Bu malzemenin igerisinde siilfirik asit
bulunmaktadir. Boylece telin pas ve kirleri temizlenmis olur. Tavlanirken
pembe renk alan malzeme ilk hali olan beyaz renge doniismektedir (KK-1)
(Foto. 7a.b.c).

R* L)

Fotograf 7a.b. Tavlama ve Sogutma islemi

Haddede inceltilen tel motifin g¢atisini olusturmak iizere kivrilarak
hazirlanmaktadir. Tavlanarak yeniden yumusayan tel kivirmaya ve
sarilmaya elverisli hale getirilmektedir. Burma adi da verilen kivirma
isleminde bir yere tutturulan iki telin ucu kivirma aleti ya da matkaba
baglanmakta, matkabin donmesiyle kivrilmaktadir. Bu asamada tel ne kadar
siki sarilirsa o kadar iyi olmakta ve iyi is ¢ikmaktadir (Foto. 8).

Fotograf 8. Telin Matkapla Kivrilmasi.

Matkapla kivrilarak oriilen tel sarilmakta, yeniden tavlanarak pas ve
kirleri temizlenmektedir. Boylece yumusayan ve temizlenen tel tekrardan
silindirden gecirilerek diizlestirilmektedir (Foto. 9a.b).

1436 | Sayfa



Fotograf 9a.b. Kivrilarak Hazirlanan Tel.

c. Uriiniin islenmesi
i. Catinin ve Dis Formun Hazirlanmasi

(kilavuz); ikincisi ise muntag icine yerlestirilen vav, kake, sim, damla, dudey,
giil, tirt1], gliverse gibi isimleri olan motiflerdir. Cati teli dolgu telinin iki kati
kalinliktadir. Ilk olarak tel ile ana iskeleti olusturulmaktadir. Bu islemler
ceviz agacindan kesilerek hazirlanan diiz ylizeyli bir pano {stiinde
yapilmaktadir. Bu ceviz pano, iist ylzii yakilip yagi alindiktan sonra soma,
agir demir levhalar altinda iki-li¢ giin bekletilerek kullanilacak hale
getirilmektedir. Glinlimiizde, ceviz pano yerine iletken 6zellikleri az, yanmaz
amyant plakalar da kullanilmaktadir (KK-1, KK-3) (Foto. 10.).

Fotograf 10. Amyant Plaka.

Iskeletin diger adi muntac yani kilavuz demektir. Telkari ustasina yol
gosterdigi icin bu ad verilmektedir. Hazirlanacak motife gore cesitli
kalinliklarda muntag kullanilmaktadir. Telkari ustasina yol gosterdigi icin bu
ad verilmektedir. Olgii demiri olarak adlandirilan demirlerin iizerine tel
parca ya da yaprak sayisina gore sarilmaktadir. Bazi ustalar bu malzemeye
katlama levhasi olarak isimlendirmektedir (KK-1, KK-3) (Foto. 11.).
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Fotograf 11. Olgii Demiri (Katlama levhasi).

Hazirlanacak tiriiniin biiytkliigiine gore katlama levhasi iizerindeki
ayarlardan birisi secilerek teller muntazam ve sirali bir sekilde alt alta
sarilmaktadir. Sarma sayis1 motifin yaprak sayisina gore degismektedir (KK-
1) (Foto.12.).

Fotograf 12. Telin Katlanmas.

Katlanan teller sekil verilmek ve form olusturulmak tizere agilmaktadir.
Bu asamada sekil vermek kolay olmasi icin yeniden tavlanmaktadir (KK-1)
(Foto. 13.).
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Fotograf 13. Telin A¢ilmasu.

Acilan tele olusturulacak motife gore sekil verilmektedir. Bu islem i¢in
pense ve Kkargaburnu ve cimbiza benzeyen ve cift adi verilen alet
kullanilmaktadir. Cift ile kath telin tepeleri birlestirilerek yaprak formu ve
istenilen formlar verilmektedir. Bu isleme kullanilan alete atfen c¢ift isi adi
verilmektedir. Cigek formlari i¢cin olusturulan sekle tarak adi verilmektedir
(KK-1) (Foto. 14a.b.).

Fotograf 14a.b. Telin Sekillendirilmesi, Tarak.

Damla sekli verilen parcalar yan yana getirilerek cicek formu
olusturularak pense ile ¢anaklar sekli verilmektedir. Canak formu verilen
yapraklar kaynak ile tutturulmak iizere birlestirilmektedir (KK-1) (Foto.
15a.b.).
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Fotograf 15a.b. Cicek Formun Verilmesi.

Tutturma islemi kaynak ile yapilmaktadir. Bu incelikteki tellerin kaynak
yapilmasi ¢ok zordur kirilabilir ve tel eriyebilmektedir. Bu ytlizden titizlik ve
sabir gerektirmektedir. Kaynak isle sonra suya daldirarak sogutulmaktadir.
Tutturma islemi i¢in giimiisiin kaynaga yapismasini saglayan kiiciik tel
parcaciklar1 kullanilmaktadir. Bu malzemeye boraks ya da teneker adi
verilmektedir. Kaynak glimiis toz haline getirilerek elde hazirlanmaktadir.
Bu asamada ayar1 belli bir dlciide diisiiriilen giimiis, egelenerek kii¢iik
parcacilar halinde bir giideri parcasi icine alinmaktadir. Egelenmis glimiis
bir kapta toplanarak icerisine toz boraks katilmaktadir (KK-1, KK-2, KK-3).
Telkari yapan ustalar malzemelerini kendileri hazirlamaktadir. Usta yaptig
islemlerde yerine gore kendi hazirladig1 teneker ile ithal toz teneker de
kullanmaktadir (KK-1) (Foto. 16a.b.).

Fotograf 16a.b. Kaynak islemi, Teneker.

Kaynak isleminden sonra cift ve yiiziik malafosu ile ¢ift isi uygulanarak
diizeltmeler yapilmakta ve boylelikle c¢icek formunun dis catisi
tamamlanmaktadir (KK-1) (Foto. 17.).

1440 |Sayfa



Fotograf 17. Cift [si.
ii. I¢ Dolgunun Yapim
Kaynak ile ortasi sabitlenen malzemenin dolgu isine baslanmaktadir
(Foto. 18a.b.). i¢ dolgu icin haddeden gegirilen 25 mikronluk burgulu tel
kullanilmaktadir. Bu tellerin mikron 6l¢iileri yapilan malzemeye ve ustalari
tercihine gore degisebilmektedir (KK-1, KK-2). Telkari isinde uygulanan
cesitli dolgu teknikleri vardir. Vav, sim, damla, mekik dolgu teknikleri
bunlardan bazilaridir. Yapilan ise gore dolgu teknigi degismektedir. Formlar
dogadan alinmaktadir. Dolgular kivrak sarilmakta sert dolgular
yapilmamaktadir. Sarilis yoni vav harfine benzedigi ve Osmanllarin bir
donem vav dolgu kullanildig: i¢in telkariye Vav isi ad1 verilmistir (Giindiiz,
2018: 52).

Fotograf 18. i¢ Dolgunun Hazirlanmasi.

Ici bos olan formlar kivrilarak hazirlanmis giimiis parcalari ile tek tek
islenerek doldurulmaktadir. Hazirlanan par¢a parmak ile damlanin icerisine
yerlestirilip ¢ift ile bastirilarak sikistirilmaktadir. Bu islem biitlin par¢alarin
ici dolana kadar devam ettirilmektedir. Bu islemin ardindan tutturulmak icin
kaynaga goturiilmektedir (KK-1) (Foto. 19a.b.).
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Fotograf 19a.b. Dolgunun Yerlestirilmesi.

Parcalarin ici doldurulduktan sonra suya batirilmakta ve {lizerine toz
halindeki giimiis kaynag1 serpilmekte ve ilizerine ates tutulmaktadir. Bu
islem ile glimiis tozu eriyerek aralardaki bosluklar1 doldurmakta ve formu
saglamlastirmaktadir (KK-1) (Foto. 20a.b.c).

N~

Fotograf 20a.b.c. Giimiis Tozu Serpme

Kaynak isleminden form ¢ekic yardimi ile ¢ boyutlu hale
getirilmektedir. Baz1 motiflerde hazirlanan malzeme ahsap dairesel
formdaki bombe demiri ad1 verilen kaliplarin igerisine yerlestirilerek zar
hesdek takimi ile bombelestirilip form verilmektedir (KK-1, KK-2, KK-3).
Bazi uygulamalarda cift kullanilarak yaprak uglar1 kivrilmak suretiyle form
verilmektedir (Foto. 21 a.b.c).
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Fotograf 21a.b.c. Parcanin Sekillendirilmesi, Bombe Demiri, Zar Hesdek.

iil. Ic Formun Hazirlanmasi

Dis form hazirlandiktan sonra i¢ formun yapina gecilmektedir. Dis form
hazirlanirken yapilan islemler i¢ form icin de uygulanmaktadir. ince ayarli
O0lcli demiri tUzerine i¢ form ince kivirma malzemesi Kkullanilarak
sarilmaktadir. Sarilan malzeme ag¢ilarak kivrilmakta ve yaprak formu
verilmektedir. Form verilen malzemenin i¢ orgiisii hazirlanarak cicek
formunun igerisine dis formda uygulanan yontemle yerlestirilmektedir. Toz
kaynak serpilen parga tavlanarak saglamlastirilmakta, diiz olan dis
yapraklarin icerisine yerlestirilecek kalip icerinde bombelestirilerek sekil
verilmektedir. Biitlin bu asamalarda fomlar tavlanarak yumusatilmakta,
form hazirlandiktan sonra asite daldirilarak temizlenmektedir (KK-1) (Foto.
22 a.b.c.d).

Fotograf 22a.b.c.d. ic Formun Hazirlanma Asamalart.

I¢ form hazirlandiktan sonra parcalar: birbirine tutturmak icin pullama
ve kaynak asamasina gecilmektedir. Tavlanan parcalar belli bir kivama
gelince teneker ile kaynatilarak tutturulmaktadir. Par¢a daha sonra siilfiirik
asite daldirilip sogutulmakta ve kir ve capaklar1 temizlenmektedir (KK-1)
(Foto. 23a.b.).
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Fotograf 23a.b. Parcalarin Tutturulmasi.

Cicek seklindeki form kolye ucu olarak tasarlandiysa zincir ge¢mesi icin
pabug¢ yapilmaktadir. Bu islem icin telden oval parca hazirlanmakta, ic¢
dolgusu hazirlandiktan sonra yukarida anlatilan yodntemlerle igerisine
yerlestirilmektedir. Kargaburnu ile kivrilarak ikiye katlanan pabucg
sonrasinda kaynakla tutturulmaktadir (KK-1) (Foto. 24a.b.c.d.).

Fotograf 24a.b.c.d Pabucun Hazirlanmasi.

Yapilan parcanin ayni zaman da bros olarak kullanilabilmesi icin
arkasina igne eklenmektedir. Freze ile yapilan igne bliyiitilmektedir. Freze
kaynak yerlerini temizlemek icin de kullanilmaktadir (KK-1) (Foto. 25a.b.).
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Fotograf 25a.b. igne Eklenmesi.
iv. Uriiniin Temizlenmesi

Biitiin islemleri biten par¢a asite atilmakta, asitten ¢ikarildiktan sonra
frezede fircalanarak parlatilmaktadir. Bu asamaya gelene kadar ti¢iincii kez
asite atip ¢ikarilmaktadir (Foto. 26).

Fotograf 26. Frezede Parlatma.

Freze isleminden sonra par¢a sac yagmnin icerisine atilarak
beyazlayincaya kadar kaynatilmaktadir. Boylece iizerindeki teneker ve
boraks kalintilar1 temizlenmis olur. Asit 1siya dayanikli cam ya da kursunun
icerisinde 1sitilmaktadir. Asitten ¢ikarildiktan sonra frezede fir¢alanarak
parlatilmaktadir. Bu asamaya gelene kadar bircok kez asite atip
¢ikarilmaktadir (KK-1) (Foto. 27a.b.).
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Fotograf 27a.b. Sac Yaginda Parlatma.

[sitillip tavlanan malzeme bilye dolabina atilip burada 5-10 dakika
bekletilmektedir. Bu makinaya yan olarak takilan i¢i bilye dolu kutu belli bir
hizda ayarlanarak doénmektedir. Iceresindeki bilyeler giimiisii

parlatmaktadir. Eskiden bu islem firca ile yapilmaktadir (KK-1, 3) (Foto.
28a.b.).

Fotograf 28a.b Bilye Dolabi
Asitten c¢ikarillan parca frezede fircalanarak parlatilmakta, bilye

dolabindan sonra tavlanarak manyetik igne dolabina atilmaktadir. Bu
igneler de parcanin parlatilmasini saglamaktadir (KK-1, KK-3) (Foto. 29).
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Fotograf 29. igne Dolabi

v. Hazirlanan Eserler ve Motifler
Telkari isciligi ile tepsi, sandik, fincan zarfi, ayna, sekerlik, taki, kemer,
cakmak gibi silis esyalar1 tiretilmektedir (Foto. 30a.b.c). Ustalar talepler
dogrultusunda farkli siis esyalarina da telkari uygulamaktadir.

A -

Fotograf 30a.b.c. Siis Esyalar1

Taki gesitleri kolye ucu, gerdanlik, bilezik, bileklik, yiiziik yaka ignesi ve
kiipedir. Ustalar geleneksel motiflerle birlikte kendi tasarimlarim1 da bu
esyalar U

zeri

e

nde uygulamaktadir (Foto. 31a.b.c).

Fotograf 31. Takilar

Sonug

Gimiis islemeciliginin 6nemli ¢esitlerinden birisi olan telkéri tarihi
seyir icerisinde insanoglu tarafindan uygulanan, kullanildiklar1 dénemin
kiltiir ve uygarliklarin1 yansitan 6nemli tarihi verilerdendir. Diinyanin
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bir¢ok yerinde uygulanan bu teknik Anadolu’da Midyat, Mardin ve Beypazari
ile beraber Sivas'in geleneksel el sanatlarindan birisidir. Yaptigimiz bu
arastirmada Midyat, Mardin ve Beypazari'nda telkari islemeciliginin eskisi
kadar yogun olmasa da hala uygulandigim1 gostermektedir. Anadolu’da
telkari isi yapan ustalarin hepsinin ayni dili kullandigi;; teknik ve
malzemeleri ayni sekilde isimlendirdikleri goriilmektedir. Bu da telkari
gelenegini gliniimiize kadar bozulmadan gelebildigini gostergesidir. Bu
yerlerde turizmin de destegi ile donemsel de olsa maddi kazang elde ederek
meslegi devam ettirme imkani bulmaktadir. Midyat'ta meslege devam eden
ustalar Artuklu Universitesinde dersler vererek sanati gelecek nesillere
aktarmaktadir. Sivas ilinde ise telkari isini yapan birkac usta ve atolye kendi
imkanlari ile ayakta kalmaya calismaktadir.

Gilinimiizde Malta ve Venedik’te klasik yontemlerle telkari yapilirken
Cin’de makine ile liretim yapilmakta ve iilkemize de getirtilerek satisa
sunulmaktadir. Teknolojik yeniliklerle birlikte tiriinlerde cesitlilik artmakta
ancak ekonomik sebeplerden dolayr ve maliyetlerden dolay1 talep
azalmaktadir. Teknolojik kolayliklar {riinlerin ucuza iretilmesini
saglamakta ancak kaliteyi diistirmektedir. Bu yeni iiretim teknikleri sanati
glinden giine yok olma seviyesine getirmektedir. Sivas’ta ustalar {riin
liretme asamasinda elle yapilan parlatma islemini daha zahmetsiz bir
sekilde bilye ve miknatis dolabinda gerceklestirmektedir. Bu makinalar
gelenegi bozmadan tretilen triinlerin hazirlanma stirecini kisaltmaktadir.
Ayrica son zamanlarda lazer kesim manikalar1 ile cesitli formlar
olusturularak siis esyalarinin iizerine uygulanmaktadir.

Kazanci tatmin etmeyen bu meslekte cirak ve kalfa yetistirmek de
imkansiz hale gelmektedir. Yetistirecek kisi bulmamaktan sikayet eden
ustalar dedelerinden devraldigl bu meslegin yeni kusaklara aktarilabilmesi
icin caliskan, sabirly, diiriist, kabiliyetli ve meslegin hakkini verecek kisilerin
yetistirilmesi gerektigini diisiinmektedir. Sivas’ta bugiin giimis isciligi de
nalbantlik, yemenicilik, cubuk¢uluk gibi zamana ve sartlara yenik diiserek
ortadan kaybolmaya yiiz tutmustur. Hazirladigimiz bu ¢alisma ile Sivas’ta
kaybolamaya ytiiz tutan telkari sanatina dikkat ¢ekilmek istenmis, bugiiniin
kosullarin1 ve uygulamalar gelecek nesillere aktarmaya calisilmis, ¢6zim
secenekleri belirlemek ve wustalara bir nebze olsun destek olmak
hedeflenmistir. Geleneksel sanatlarin ve zanaatlarin gelecek nesillere
aktarilabilmesi yetistirilecek ustalara ve desteklenerek cazip hale
getirilmesine baghdir.
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