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Arastirma Makalesi / Research Article

Ipligi Boyalh Pamuklu Kumaslarda Siirtme Hashginin Asinma ve Yikama
Etkisiyle Degisimi

Gonca SIMSEK GUNDUZ?

Oz

Tekstil mamulleri kullanimlari sirasinda siirekli aginma ve yikama etkisine maruz kalmaktadir. Bu etkiler kumaslarin
renklerinde solmaya neden olabilmektedir. Istenilen 6zellige uygun materyal, boyama yontemi, boyama sartlar gibi
ozelliklerin belirlenmesi ve buna gore liretim yapilmas: dnemlidir. Caligmada ipligi boyali pamuklu kumaslarda aginma,
yikama siiresi, yikama sicaklig1 ve yikama tekrarmin siirtme hashigi tizerindeki etkileri incelenmistir. Asindirma sayisi
arttik¢a yas ve kuru siirtme hasliklarinin diistiigii tespit edilmistir. Tur sayist en yiiksek deger olan 15000°e ¢ikarildiginda
yas siirtme haslig1 3, kuru siirtme haslhig1 4 olarak belirlenmistir. Ipligi boyali kumaslarin siirtme hasliklarinin aginma
etkisine kars1 yeterli diizeyde oldugu goriilmiistiir. Ayrica, yikama siiresi, sicakligi ve tekrari arttik¢a yas ve kuru siirtme
hasliklarmin diistiigii belirlenmistir. Ilk yikama sonras1 tiim yikama sicakligi ve yikama siirelerinde yas siirtme hasliklari
3-4/5 arasinda degismistir. ilk yikama sonrasi yas siirtme hasliklarmin yeterli diizeyde oldugu goriilmiistiir. Y1ikama sayis1
arttikca yas ve kuru siirtme hasliklariin kabul edilen degerlerden uzaklastigi belirlenmistir. 20 yikama yapilan
numunelerde yikama sicakligi ve siiresi arttik¢a stirtme hasliklarinin 1/2 — 2’ye kadar diistiigli gortilmustiir. Yiiksek
sicaklik ve siirede tekrarli yikamalara maruz kalacak ipligi boyali tekstil mamullerinin kuru ve yas siirtme hasliklarinin
gelistirilmesi gerektigi sonucuna varilmistir.

Anahtar Kelimeler: Ipligi boyali kumas, Siirtme haslig1, Asinma, Yikama siiresi, Yikama sicaklig1, Yikama tekrari.

Change of Rubbing Fastness with Abrasion and Washing Effect on Yarn Dyed
Cotton Fabrics

Abstract

Textile products are exposed to constant abrasion and washing effect during their use. These effects can cause fading in
the colors of the fabrics. It is important to determine the properties such as the material suitable for the desired feature,
the dyeing method, the dyeing conditions and to produce accordingly. In the study, the effects of abrasion, washing time,
washing temperature and washing repetition on rubbing fastness of yarn dyed cotton fabrics were investigated. It was
determined that the wet and dry rubbing fastnesses decreased as the number of abrasion rounds increased. When the
number of turns was increased to 15000, which is the highest value, the wet rubbing fastness was determined as 3 and the
dry rubbing fastness was determined as 4. It has been observed that the rubbing fastness of the yarn-dyed fabrics is
sufficient against the abrasion effect. In addition, it was determined that wet and dry rubbing fastnesses decreased as
washing time, temperature and repetition increased. After the first wash, wet rubbing fastnesses varied between 3-4/5 at
all washing temperatures and washing times. After the first washing, wet rubbing fastness was found to be sufficient. It
was determined that as the number of washings increased, wet and dry rubbing fastnesses deviated from the accepted
values. In the samples that were washed 20 times, it was observed that as the washing temperature and time increased,
the rubbing fastness decreased to 1/2 - 2. It has been concluded that the dry and wet rubbing fastnesses of yarn dyed textile
products that will be exposed to repeated washing at high temperatures and times should be improved.

Keywords: Yarn dyed fabric, Rubbing fastness, Abrasion, Washing time, Washing temperature, Washing repeat.
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1. Giris

Tekstil mamiillerinin boyanmasinda verimliligi artirmak icin dikkat edilmesi gereken
parametreler vardir. Bunlarin en dnemlileri istenen rengin elde edilmesi ve kullanim alanina gore
cesitli haslik degerlerinin yeterli olmasidir. Haslik, boyama veya baski yontemleriyle renklendirilmis
tekstil iirlinlerinin tiretimi ve kullanimi sirasinda karsilastigi ¢esitli etkilere kars1 dayanimidir (Coban,
2004). Haslik testleri, tekstil ftriinlerinin karsilasacagi fiziksel ve kimyasal etkiler sonucu
gosterebilecegi renk degisimlerinin derecesini veya baska {iriinleri kirletme derecesini
belirlemektedir (Duran, 2001).

Tekstil mamiilleri kullanimlar1 sirasinda siirekli asinma ve yikama etkisine maruz kalmaktadir.
Bu etkiler neticesinde kumaglarin renklerinde agilma veya solma yasanabilmektedir. Bir tekstilcinin
iiretilen mamiiliin kullanim alanma gore hangi 6zelliklerin istendigini bilmesi énemlidir. Istenilen
ozellige uygun materyal, boyama yontemi, boyama sartlar1 gibi 6zelliklerin belirlenmesi ve buna gore
tiretim yapilmasi gerekmektedir. Konuyla ilgili yapilan literatiir taramas1 sonucunda genellikle ard
islemler ve bitim islemlerinin siirtme hasligi lizerine etkilerinin incelendigi goriilmektedir.

Yurdakul ve arkadaslar1 (2003), ¢alismalarinda boyamadan sonra uygulanan bitim islemleri ve
kimyasallarinin  baz1 haslhik 6zellikleri iizerindeki etkisini incelemislerdir. Kullandiklar
yumusaticilarin yitkama hashigi ve yas siirtme hashigini degistirmedigini belirtmislerdir. Standart
fiksatorlerin kuru ve yas siirtme hasliklar1 tizerinde etkisi olmadigi, bazi1 6zel fiksatorlerin, yas stirtme
hasligmi ve yikama hashigmi bir miktar arttirdigi goriilmiistiir. Balct ve Ogulata (2006)
poliester/viskon/elastan karisimli dokuma kumaslarin bazi kullanim hasliklarmi iyilestirmek i¢in
ilave yikama denemeleri yapmislar, bu denemelerin siirtme haslig1 dahil olmak iizere haslik
performansinda degisen miktarlarda iyilesmeye sebep oldugunu belirtilmiglerdir. Demir ve Mutlu
(2006) kuru siirtme hashigini etkileyen faktorlerden art islemlerin (fiksator, yumusatici, kaynatma,
sabunlama) etkisini inceledikleri ¢aligmada uygulanan ard islemlerin 6nemli bir etkisinin olmadigini
belirtmislerdir. Icoglu (2006) 3 farkli renk tonunda ve 4 ayr1 yonteme goére (pad-batch, pad-steam,
pad-termofiksaj, ¢ektirme) dokuma kumaslari reaktif boyarmadde ile boyadigi ¢alismada ¢ektirme
yontemiyle boyanan kumaslarin haslik degerlerinin genel olarak iyi oldugunu tespit etmistir. Ayrica
calismada yas siirtlinme haslig1 agisindan uygulanan yontemlerin birbirlerine gore ¢cok farki olmadigi
belirtilmistir. Tamtiirk (2007) 3 farkli konstriiksiyondaki %100 pamuklu dokuma kumaslar1
kullandig1 ¢alismasinda uygulanan 6n terbiye islemleri ile kuru ve yas siirtme hasliklar arasinda
anlamli bir iliski olmadigin1 tespit etmistir. Ozgiirel (2008) calismasinda koyu ton boyamalarda
boyarmadde miktarinin kuru siirtme hasliginda bir degisiklige yol agmadigini yas stirtme hasligimi
degistirdigini belirtmistir. Yumusatict miktarindaki, tuz cinsindeki, su sertligindeki, pH miktarindaki

degisikligin hasliklar iizerinde belirgin bir etkisinin olmadigi gorilmiistiir. Oral (2011) askeri
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kumasglarin yapisal, mekanik ve bazi renk haslik 6zelliklerini karsilastirmaktadir. Calismada kademeli
olarak renk degisimlerini gozlemlemek amaciyla 30.000 devirde asinma dayanimi ve 20 yikama testi
gerceklestirmis ve kullanim alanina uygun oneriler gelistirilmistir. Yildiz ve arkadaslar1 (2012)
yaptiklar1 ¢aligmada yumusatici ve silikon kullaniminin yas ve kuru siirtme hasliklar1 dahil olmak
tizere ¢esitli haslik degerleri tizerine etkisi olmadigini belirtmislerdir. Mughal ve arkadaslar1 (2013)
haslik degerlerini yiikseltmek icin fiksator gelistirmistir. Fiksator sonrast kuru siirtme degeri 4’ten
5’e, yas stirtme degeri 3’ten 5’e yiikselmistir. Can ve Akaydin (2014) siirtme haslhigimin yikama ile
degisimini inceledikleri ¢aliymada, yikama siiresi, sicakligi ve yikama tekrar1 artik¢ca kuru ve yas
stirtme hasliklarinin diistiigiinii belirtmislerdir. Caligmada yikama sicaklig1 ve siiresi arttiginda yas
stirtme hasligindaki diisiisiin kuru siirtme haslhigindaki diisiisten daha fazla oldugu, yikama tekrar
arttiginda kuru siirtme hashigindaki diislislin yas siirtme haslhigindaki diislise gore daha fazla oldugu
tespit edilmistir. Belten ve Cetiner’in (2016) {i¢ farkli molekiil biiylikligline sahip dispers
boyarmaddelerle Poliester/Viskon/Elastan kumaslarin boyanmasini gergeklestirdikleri ¢aligmalari
boyarmadde molekiil biiytikliigiiniin kuru ve yas siirtme hasliklar1 iizerinde 6nemli bir etkiye sahip
olmadigmi gostermektedir. Ozdemir ve Tutak (2016) ¢alismalarinda yapisinda monoklortriazin ve
vinilstllfon reaktif grup bulunan reaktif boyarmadde olan RR194 boyasi ile farkli boyama sartlarinda
boyama yapmislardir. Boyali kumaslarin yikama 6ncesi ve sonrasi K/S renk ol¢iimleri, yikama ve
siirtme hasliklar1 ve banyoda kalan boya analizi ile boya alim miktarlar1 degerlendirilerek boyama
kosullar1 belirlenmistir. Can ve Inang (2017) pamuklu bezayag: kumaslarda asmma tur sayisi ile
sirtme haslig1r degisimini incelemis, asindirma sayisi arttikga kuru ve yas siirtme hasliklarinin
diistiigiinii tespit etmislerdir. Ayrica asindirma sayisi arttiginda kuru siirtme hashigindaki diisiisiin yas
sirtme hashigindaki diisiisten daha fazla oldugunu belirtmislerdir. Cetin (2017) dort farkl
konstriiksiyona sahip havlu kumaglar1 kullandig1 calismasinda kumas konstriiksiyonunun yas ve kuru
stirtme haslig lizerine etkisinin olmadigini belirtmektedir. Boyarmadde rengi 6zellikle yas siirtme
haslig1 acisindan en onemli parametre olarak tespit edilmistir. Oguz (2019) fiksator g¢esitleri ve
karisimlariin reaktif boyarmaddeler ile {i¢ farkli renkte boyanmis pamuklu 6rme kumaslarda
hasliklar {izerine etkisini incelemistir. Ozellikle bordo ve siyah renkli kumaslarin siirtme
hasliklilarinin, poliiiretan bazli fiksatdr ve epiklorhidrin/poliiiretan karigiminda farkedilir sekilde
arttigl goriilmiistiir. Turkuaz renkli kumasin ard islem Oncesi haslik degeri yiiksek oldugundan
fiksator etkisi tespit edilmemistir. Kalkan ve Ogulata (2020) yikanmis denim kumaslarin tekrar eden
yikamalarda boyutsal degisimlerini, siirtiinme haslik degerlerini, kopma mukavemet degerlerini ve
renk degisim degerlerini incelemislerdir. Tki kumasta yapilan yikamalar sonucunda kuru ve yas
sirtinme degerlerinin genellikle birbirine yakin ancak farkli ¢iktigi goézlenmis, bu durum
kumaslardaki Bome (°Be) degerlerinin farkli olmasina baglanmistir. Cengiz (2021) %100 pamuklu

dort farkli yapida kurulanma amagh triinlerin kullanim performanslarinin ev tipi yikamaya bagl
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olarak degisimlerini inceledigi c¢alismada tekrarli yikama sayisinin artmasinin  kumaslarin
mukavemet, egilme, tutum gibi performans Ozellikleri iistiinde olumsuz etkilerinin oldugunu
belirtmistir. Sezgin Bozok ve Ogulata (2022) farkl: atki sikliklarina sahip denim kumaslarin asinma
sonucunda degisen optik dzelliklerini incelemislerdir. ilk belirgin toplam renk fark: degerinin 2500
devirde elde edildigi ¢alismada numunelerin asindik¢a renk tonlarinin maviye yesile kaydigi ve
renklerinin parlaklastig: belirlenmistir. Sener Giindiiz (2023) denim kumaslarin yapisinda kullanilan
farkli atki ipligi tipi ile dimi yonliniin kumaslarin kuru ve yas siirtme haslik degerleri iizerinde
etkisinin olmadigini yikama tipinin haslik {izerinde etkili oldugunu tespit etmislerdir.

Yapilan c¢aligmalar ipliklerden ham kumas halinde yiizey elde edildikten sonra yiizeyin
boyanmasi iizerinedir. Diger ¢calismalardan farkl olarak bu ¢aligma kapsaminda boyanmis ipliklerden
kumas dokunmustur ve elde edilen ipligi boyali kumaslarin aginma ve yikama parametrelerine gore
siirtme hasliklar1 incelenmistir. Oncelikle ipligi boyali kumasin asinma etkisine dayanimi incelenmis,
asindirma sayisi ile silirtme haslhigi arasindaki iligkinin goriilmesi amaglanmistir. Ayrica yikama
parametreleri ile siirtme hashigi arasindaki iliskileri tespit edebilmek i¢in ipligi boyali kumasin

yikama stiresi, yikama sicaklig1 ve yikama tekrari etkilerine dayanimi incelenmistir.

2. Materyal ve Metot

Bu boliimde ¢aligmada kullanilan materyal ve metotlar agiklanmaktadir.

2.1. Materyal

Ayni harmandan Ne 30 numarali1 %100 pamuk ipliklerinden olusturulan bobinlerin mukavemet,
numara, duzgunsizlik, yogunluk ve biikiim ortalamalarinin arasindaki farkin belirli bir giiven
diizeyinde anlamliligimi test etmek igin tek yonli varyans analizi (One-way ANOVA) yapilmistir.
Tablo 1’den goriildigii gibi bobin faktoriiniin seviyeleri arasindaki farklar istatistiki olarak 6nemli
bulunmamistir (P> 0,05). Bu sonuglara gore calismada kullanilan ipliklerin &zelliklerinin ve

bobinlerin sarim yogunluklarinin benzer oldugu sdylenebilmektedir.

Tablo 1. Varyans analizi sonuglari.

Faktor Bagiml Degisken Ortalama P
Mukavemet (cN/tex) 13,60 0,342
Bobin Numara (Ne) 29,50 0,526
Dizgiinstizluk (%CV) 10,92 0,765
Yogunluk (gr/cm®) 0,36 0,437

Biikiim (t/m) 661,17 0,502
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Bobinler lacivert renkte reaktif boyarmadde ile boyanmistir. Boyanmis ipliklerden dokuma
yapilarak kumaslar elde edilmistir. Calismada kullanilan ipligi boyali kumasin 6zellikleri Tablo 2°de

verilmektedir.

Tablo 2. Ipligi boyali kumasin &zellikleri.

Cozgii Iplik  AtkiIplik  Cozgii Lif  Atki Lif Orgii Cozgii Atki Gramaj
Numarasi Numarasi Cinsi Cinsi Raporu Siklig1 Siklig1 gr/m?
(tel/cm) (tel/cm)
30 Ne 30 Ne Pamuk Pamuk D3/1Z 60 32 230

Asinma, tekstil materyalinin baska bir materyale siirtiinmesi sonucunda kumastaki iplik ve
liflerin yiizeyden disar1 ¢ikmasi ile kumas yiizeyinde meydana gelen eskimedir. Bilhassa dokuma
kumaslar i¢in gecerli olan asinma, tekstillerin dayanikliligimi belirleyen en 6nemli Ozelliklerden
biridir (Yakartepe, 2005). Omeroglu ve Ulkii (2007) kompakt ring ipliklerinden ve konvansiyonel
ring ipliklerinden tirettikleri dokuma kumasglara yaptiklar1 analizler sonucunda kompakt ipliklerden
tiretilen kumaslarin aginma mukavemetlerin konvansiyonel ipliklerden iiretilen kumaslarin aginma
mukavemetlerinden daha yiiksek oldugunu tespit etmislerdir. Kaynak ve Topalbekiroglu (2008)
dokuma konstriiksiyonunun ve agindirma sayisinin kumas asinma mukavemeti iizerinde istatistiksel
olarak anlamli bir etkisinin oldugunu belirtmislerdir. Calismalarinda daha az sayidaki iplik
kesigmelerinin ve uzun atlamalarin asinma mukavemetini diisiirdiigiinii belirtmislerdir. Doba Kadem
ve Ogulata (2014) caligmalarinda farkli kumas konstriiksiyonlarinin boncuklanma ve asinma ile kiitle
kaybma etkisini incelemislerdir. Iplik tiirii ve dokuma konstriikksiyonu asmmma mukavemetini
etkileyen parametrelerdendir. Dolayisiyla ¢alismada kullanilan tiim kumas numuneleri ayni

ozellikteki ipliklerden tek bir konstriiksiyonda tiretilmistir.

2.2. Metot

SSM TW2-W Digicone ¢apraz sarim makinesi ile boyama bobinleri olusturulmustur. Bobin
yogunlugu 0,36 gr/cm3’tiir. Bobinlerin boyama ve yikama islemleri Thies markalt HT bobin boyama
makinesi ile yapilnustir. iplikler reaktif boyarmadde ile lacivert renkte boyanmustir. Agik renklerde
siirtme hasliklar1 genel olarak koyu renklere gore daha iyidir. Calismada ipligi boyali kumaslarin
belirli etkilere kars1 siirtme hasliklarinin yeterli olup olmadig: arastirildigindan koyu renk boyama

yapilmistir. Tablo 3’te boyama regetesi, Sekil 1’de boyama grafigi verilmektedir.
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Tablo 3. Boyama recetesi.

Renk Boyarmadde Boyarmadde %’si  Tuz (g/]) Soda (g/l)
Lacivert Levafix yellow CA 0,21 80 20
Levafix red CA 1,64
Levafix blue CA 3

Fix Ph 300 (1 gt/lt)

60"([ 60 dk.
Asetik
Asit \
Siilfat Bova oda
\ N 1°C /dk. 30°C
bosaltma

10dk. 10 dk. 15 dk. 10dk. 25 dk. 10dk
35°C

Sekil 1. Boyama grafigi.

Boyamadan sonra yikama ve apre islemi yapilmistir. Yikama islemi 5’er dakika igten disa ve
distan ice durulama ile baslamistir. 1gr/It asetik asit kullanilarak 50°C’de 5’er dakika icten disa ve
distan ice notralizasyon yapilmistir. 5’er dakika icten disa ve distan ice olmak iizere 70 °C’de 10
dakika yikama, 98 “C’de 10 dakika sabunlu yikama, 98 °C’de 10 dakika sicak yikama, 50 °C’de 10
dakika yikama yapilmistir. Igten disa 5 dakika durulama sonras apre islemine gecilmistir. 0,5 gr/lt
asetik asit, 2 gr/lt fiksator ve %2 yumusatici kullanilarak 45 “C’de 20 dakika islem yapilmistir.

Bobinler Thies basin¢li kurutma makinesi ile 110°C sicaklifinda kurutulmustur. Boyali
ipliklerden kumaslar giilas marka numune dokuma tezgahi kullanilarak tiretilmistir. 4 adet numune
kumas ASTM D4966 standardina gore Mardindale agsinma test cihaziyla 1000, 5000, 10000, 15000
tur sayilar1 kullanilarak agindirilmistir. 6 adet numune kumas ev tipi ¢amasir makinesinde 3 farkl
sicaklik ve 2 farkl siire olacak sekilde yikanmistir. Yikama iglemi her bir grup icin 20’ser kez
tekrarlanmistir. Yikamalardan sonra kumaslar oda sicakliginda serilerek kurutulmustur. Yikama ve
kurutma iglemleri TS 5720 EN ISO 6330’a gore yapilmistir.

Calismada birgok tekstil iiriinlinden istenen en 6nemli hasliklardan biri olan siirtme haslhigi
incelenmistir. Bu haslik ozellikle giysilik ve dosemelik kumaslarda 6nemlidir. Siirtme haslig1
kullanim hasliklarindan biri olup, kumasin temas ettigi bir kumasa siirtme neticesinde rengini transfer
etmeye kars1 gosterdigi direngtir. Siirtme direnci lif cinsi, kumas konstriiksiyonu, terbiye islemleri,
boyama yontemi (emdirme, ¢ektirme, iplik boyama, kumas boyama), boyama sartlari, boyarmadde
cinsi, bitim iglemleri gibi ¢esitli parametrelere bagli olarak degismektedir (Sariduman, 2005; Balci

ve Ogulata, 2006; Can ve Akaydin, 2014; Can ve inang, 2017). Siirtme hashg1 gri skala ad1 verilen 5
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Olcegi lizerinden degerlendirilmektedir. 1 en diisiik, 5 en yiliksek haslig1 gostermektedir. Tablo 4’te
gri skala degerlendirme tablosu goriilmektedir. Degerlendirmelerde 1/2, 2/3, 3/4, 4/5 ara degerleri de

kullanilmaktadir.

Tablo 4. Gri skala degerlendirme tablosu.

Haslik Degeri Anlam
Az
Orta
Oldukea iyi
Iyi
Cok iyi

aa b~ wnN -

Stirtme haslig1, yas siirtme hasligi ve kuru siirtme hasligi olarak ikiye ayrilmaktadir. Kuru
siirtme hasligi, boyali tekstil mamuliiniin kuru beyaz beze siirtiilmesi sonucunda renginin beze
geemesinin degerlendirilmesiyle belirlenmektedir. Yas stirtme hasligi, boyali tekstil mamuliiniin yas
beyaz beze surtiilmesi sonucunda renginin beze gegmesinin degerlendirilmesiyle tespit edilmektedir.
Yas siirtme i¢in kullanilan beyaz kumasin 1slatilmasi saf su ile gerceklestirilmektedir. Bu testte
boyasiz, pamuklu kumastan refakat bezi kullanilmaktadir. Siirtme etkisini saglayan makineye
numune kumas ile refakat bezi takilmakta ve makine 20 kez hareket ettirilerek numune kumas ve
refakat bezinin birbirine siirtmesi saglanmaktadir. Refakat bezi {izerindeki boya miktar gri skala ile
incelenmektedir. Elde edilen sonuglar EKO TEX standartlarina gére degerlendirilmektedir. Kuru
stirtme haslig1 en az 4, yas stirtme haslig1 en az 2/3 olmalidir (Sariduman, 2005).

Asindirma ve yikama islemleri biten kumaslarin yas ve kuru siirtme hasliklar1 TS EN ISO 105-
X12 standardina gore Crockmeter Test Cihazi ile 6l¢iilmiistiir. Beyaz kumas tizerinde meydana gelen
renk bulagmasi 1’den 5’e kadar derecelendirilen gri skala ile degerlendirilmistir. Degerlendirmeler,
kumaglar 24 saat siireyle normal atmosfer kosullarinda (20 °C sicaklik, %65 bagil nem)

kondisyonlandiktan sonra gergeklestirilmistir.

3. Bulgular ve Tartisma

Bu béliimde ¢alisma sonucunda elde edilen bulgulara yer verilmektedir.

3.1. Surtme Hashginin Asinma Etkisiyle Degisimi

Kumaglarin asinma mekanizmalari1 diiz aginma, esneme veya biikiilme aginmasi, kenar aginmasi

ve siirtiinme ile renk aginmasi seklindedir (Sungur, 2020). Calismada siirtiinme ile renk aginmasi
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mekanizmasi tizerinde durulmustur. Asinma etkisiyle kumasin belirli bir kisminda olusan renk
degisimi siirtiinme ile renk atmasi seklinde tanimlanmaktadir (Tok, 2011).

Farkli sayilarda asindirilmis numune kumaslarin yas ve kuru siirtme hasliklar1 Tablo 5’te
verilmektedir. Kuru siirtme hasliklarinin yas siirtme hasliklarina gore genel olarak daha yiiksek ¢iktig1
goriilmektedir. Asinma islemi yapilmadan yas ve kuru siirtme hasliklar1 sirasiyla 4 ve 5 olarak
degerlendirilmistir. Tur sayis1 1000 oldugunda yas ve kuru siirtme hasliklar1 ayni degerde kalmistir.
Tur sayist 5000 oldugunda yas ve kuru siirtme hasliklart diismeye baglamig ve tur sayis1 artirilmaya
devam ettiginde siirtme hasliklarmin diistiigii gériilmiistiir. Can ve Inang (2017) lacivert renkli %100
pamuklu bezayagi kumaslarla yaptiklar1 ¢alismada asindirma sayisi arttikga numunelerin haslik
derecelerinin distigiini belirtmislerdir. Uygulanan deney sartlarinda yas ve kuru siirtme hasliklariimn
15000 tur sayisina kadar kabul edilebilir degerde oldugu goriilmiistiir. Dolayistyla tiretilen ipligi
boyali kumaglarin siirtme hasliklarinin aginma etkisine karsi yeterli diizeyde oldugu sonucuna

varilmistir.

Tablo 5. Farkli sayilarda agindirilmis kumaslarin yas ve kuru siirtme hasliklari.

Tur sayis1  Yag siirtme hasligi Kuru siirtme hasligi
0 4 5
1000 4 5
5000 3/4 4/5
10000 3/4 4/5
15000 3 4

3.2. Surtme Hashgmin Yikama Etkisiyle Degisimi

Kumaglara uygulanan yikama islemlerine ait bilgiler ile kuru ve yas siirtme hasliklar1 Tablo
6’da verilmektedir. 30 dakika yikama yapilan numunelerde yikama sicakligi ve tekrari arttik¢a yas
ve kuru siirtme hasliklar1 diigmektedir. 60 dakika yikama yapilan numunerde de yikama sicakligi ve
tekrari arttikga slirtme hasliklarinin distiigli goriilmiistiir. Ayrica bu gruptaki numunelerin stirtme
hasliklarinin 30 dakika yikama yapilan numunelere gore daha diisiik oldugu tespit edilmistir.

[k yikama sonras1 tiim yikama sicaklii ve yikama siirelerinde yas siirtme hasliklarinimn yeterli
diizeyde oldugu goriilmektedir. Kuru siirtme hasliklarinin en yiiksek yikama siiresi ve yikama
sicaklig1 disinda yeterli diizeyde oldugu tespit edilmistir. 10. yikamadan sonra yas siirtme hasliklar
en yliksek yikama siiresi ve yikama sicakligl disinda biiyiik oranda yeterli diizeydedir. Kuru siirtme
hasliklarinin 90°C sicakliklarda ve 60 °C’de 60 dakika yikama disinda yeterli diizeyde oldugu
goriilmektedir. 20. yikama sonrasi yas slirtme hasliklarinin 90°C sicakliklarda ve 60 °C’de 60 dakika
yikama disinda yeterli diizeyde oldugu tespit edilmistir. Kuru siirtme hasliklar1 biiyiik oranda yetersiz
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cikmistir. Ozellikle yiiksek sicaklik ve siirede tekrarli yikamalara maruz kalacak ipligi koyu renge

boyali tekstil {irlinlerinin kuru ve yas siirtme hasliklarmin gelistirilmesi gerektigi sonucuna

varilmaistir.

Tablo 6. Yikama islemleri ve yikama iglemleri sonrast siirtme hasliklari.

Yikama Yikama Yikama Ik yikama sonras1 ~ 10. yikama sonras1 ~ 20. yikama sonrasi
numarast  siresi (dKk) sicakligi stirtme hasligi slirtme hasligi slirtme haslig
(°C) Yas Kuru Yas Kuru Yas Kuru

1 30 40 4/5 5 4 4/5 3 4

2 30 60 4 4/5 3/4 4 2/3 3/4

3 30 90 3/4 4 2/3 3 2 3

4 60 40 4 4/5 3 4 2/3 3/4

5 60 60 3/4 4 3 3 1/2 2/3

6 60 90 3 3/4 2 3 1/2 2

Yikama islemleri ile stirtme hasliklar1 arasindaki iliskiler Tablo 7°de goriilmektedir. Grafikleri

daha kolay analiz edebilmek i¢in grafik olusturken siirtme hasliginin 1/2 oldugu deger 1,5, 2/3 oldugu

deger 2,5, 3/4 oldugu deger 3,5, 4/5 oldugu deger 4,5 olarak alinmistir. Tablo 7’ den goriildiigii iizere,

3 farkli yikama sicaklig1 i¢in yikama siiresi arttik¢a siirtme hasliklar1 diismektedir. Kumaglarin kuru

siirtme hasliklar1 genel olarak yas siirtme hasliklarindan yiiksektir. Tiim deney gruplarinda yikama

sicakligi arttikca stirtme haslhigiin diistiigli goriilmektedir.

Tablo 7. Yikama islemleri ile siirtme hasliklar1 degisimi.

Yikama Stirtme hasliklar1 degisimi
islemleri Yas stirtme hasligi Kuru siirtme hasligi
Ik 6 6
yikamadan 5 @
>g)o 4 DE_)D 4
sonra R k)
>a0 2 >a0 2
% %
eo eo
g 40 60 90 g 40 60 90
= Yikama sicakhgi (°C) £ Yikama sicakhgi (°C)
N N
30 dk. 60 dk. 30 dk. 60 dk.
10- - 6 . 6
yikamadan 5 5
>g)o 4 >g)0 4
sonra < S
o 2 ' 2
g0 2o
g 40 60 90 g 40 60 90
£ Yikama sicakhgi (°C) £ . 0
S S Yikama sicakhgi (°C)
(Vp] (%]

30 dk.

60 dk.

30 dk.

60 dk.
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20.

— 4 - — 6

yikamadan E’o 3 EB .

sonra @, @
00 | & 2
= = l
20 20
GEJ 40 60 90 g 40 60 90
t Yikama sicakligi (°C) E Yikama sicakligi (°C)
7} A
m 30 dk. m60 dk. m 30 dk. m 60 dk.

6 adet yikama i¢in yikama tekrar sayisi ile siirtme haslig1 arasindaki iliskiler Sekil 2 ve Sekil
3’te goriilmektedir. Yikama tekrari arttikca genel olarak yas ve kuru siirtme hasliklarinin diistiigii
tespit edilmistir. Can ve Akaydin (2014) yikama siiresi, sicakligi ve yikama tekrar1 artikga benzer
sekilde kuru ve yas slirtme hasliklarinin diistiiglinii belirtmislerdir. Farkli olarak yikama sicakligi ve
siiresi arttiginda yas siirtme hasligindaki diisiisiin kuru siirtme hashgindaki diislisten daha fazla
oldugunu, yikama tekrar1 arttiginda kuru siirtme hasligindaki diisiisiin yas siirtme haslhigindaki diistise
gore daha fazla oldugunu tespit etmislerdir. Bu ¢alismada yikama sicakligi ve siiresi artirildiginda yas
ve kuru siirtme hasliklarindaki diisiisiin birbirine benzer sekilde oldugu goriilmiistiir. Ayrica yikama
tekrar arttiginda yas siirtme hashigindaki diisiisiin kuru siirtme hasligindaki diisiise gore daha fazla
oldugu gozlenmistir. Yikama tekrari artirildiginda elyafla kimyasal bag yapmamis boyarmadde kismi1

daha fazla uzaklagsmaktadir. Bu durumun yas hasliklarda daha fazla diisiise neden olabilecegi

1 2 3 4 5 6

Yikama numarasi

diistiniilmektedir.

[N N w i Ul

Surtinme hashgi degeri

o

B 1.ylkama ™ 10.yikama 20. yikama

Sekil 2. Yikama tekrar1 ile yas siirtme hasliklarinin degisimi.
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Sdrtinme hasligi degeri
w

1 2 3 4 5 6
Yikama numarasi

1. yikama 10. yikama 20. yikama

Sekil 3. Yikama tekrari ile kuru siirtme hasliklarinin degisimi.

4. Sonugclar ve Oneriler

Boyal1 tekstil iirlinleri ve kumaslar kullanimlar1 sirasinda asinma etkisiyle karsilagsmaktadir.
Ayni sekilde defalarca yikanmakta, farkli yikama siiresi ve yikama sicakligina maruz kalmaktadir.
Calismada bobin halinde iplikler lacivert renkte boyanmis ve bu ipliklerden dokuma yiizeyler elde
edilmistir. Bir grup ipligi boyali kumas asinma test cihaziyla farkli tur sayilari kullanilarak
asindirilmistir. Diger bir grup ipligi boyali kumas ev tipi ¢amasir makinesinde 3 farkl sicaklik ve 2
farkl: siire olacak sekilde yikanmistir. Asindirma ve yikama iglemleri biten kumaslarin yas ve kuru
stirtme hasliklar1 degerlendirilmistir. Boylece siirtme hasliginin degisimi asinma, yikama siiresi,
yikama sicaklig1 ve yikama tekrar1 parametreleri dikkate alinarak incelenmistir.

Uretilen ipligi boyali kumaslarm siirtme hasliklarmim asinma etkisine karsi yeterli diizeyde
oldug1 goriilmiistiir. Kuru siirtme hasliklariin yag siirtme hasliklarina gore daha yiiksek oldugu tespit
edilmigtir. Asindirma sayis1 belli bir degerden sonra arttirilmaya devam edildiginde yas ve kuru
siirtme haslhiklariin diistiigli goriilmustiir.

Yikama isleminin etkisi incelendiginde ilk yikama sonrasi tiim yikama sicakligi ve yikama
siirelerinde yas siirtme hasliklarinin yeterli diizeyde oldugu goriilmektedir. Kuru siirtme hasliklarinin
en yiiksek yikama siiresi ve yikama sicakligi disinda yeterli diizeyde oldugu tespit edilmigtir. 10.
yikamadan sonra yas siirtme hasliklar1 en yiiksek yikama siiresi ve yikama sicakligir disinda biiytik
oranda yeterli diizeydedir. Kuru siirtme hasliklarinin 90°C sicakliklarda ve 60 °C’de 60 dakika
yikama disinda yeterli diizeyde oldugu goriilmektedir. 20. yikama sonrasi yas siirtme haslhiklarmin

90°C sicakliklarda ve 60 °C’de 60 dakika yikama diginda yeterli diizeyde oldugu tespit edilmis, kuru
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siirtme hasliklarinin biiylik oranda yetersiz oldugu belirlenmistir. Dolayisiyla 6zellikle yiiksek
sicaklik ve stirede tekrarli yikamalara maruz kalacak ipligi koyu renge boyali tekstil iiriinlerinin kuru
ve yag silirtme hasliklarinin gelistirilmesi gerektigi sonucuna varilmistir. Ayrica kumaslarin kuru
stirtme hasliklarinin yas silirtme hasliklarindan daha yiiksek oldugu goriilmiistiir. Yikama siiresi,
yikama sicaklig1 ve yikama tekrari arttik¢a yas ve kuru siirtme hasliklarmin diistiigi tespit edilmistir.
Siire, sicaklik ve yikama tekrarinin artmasiyla life fikse olmamus, sadece life tutunmus boyarmaddeler
daha fazla uzaklasacaktir. Bu durum siirtme hasliklarinin diismesine neden olacaktir.

Iplik boyamada kullanilan boyarmaddeler sonradan gorecegi islemler sebebiyle hasliklar:
yiiksek secilmektedir. Bu durum kullanim hasliklarinin yiiksek olmasini saglamaktadir. Calismada
ipligi boyali kumaslarin bazi parametrelere bagli olarak siirtme haslig1 degisimi incelenmistir. Tekstil
mamullerinin renklerinin solmasi istenmeyen bir durumdur. Bu nedenle boyama tiiriiniin ve
kosullarinin optimum bir sekilde belirlenmesi gerekmektedir. Ancak uzun siireli kullanim sonucunda
asinmalar, yikama etkisiyle renkte solmalar olusabilmektedir. Bu nedenle kullanim alanina gore,
asinmaya ve ylkamaya maruz kalabilecek kumaslarda daha fazla dikkat edilerek boyama ve
boyarmadde tiirii, boyama kosullar1 belirlenmelidir. Ayrica yeterli hasliklarin saglanabilmesi icin
istenilen renk etkilenmeden haslik gelistirme ¢alismalar1 yapilmalidir.

Lif cinsi, dokuma konstriiksiyonu, boyarmadde cinsi siirtme hasligini etkileyebilmektedir.
Sonraki caligmalarda farkli liflerden elde edilmis iplikler boyanarak farkli konstriiksiyonlarda
dokunabilir. Elde edilen ipligi boyali kumaglarin kullanim yerine gore siirtme hasligi dahil olmak
tizere cesitli haslik 6zellikleri degerlendirilerek sonuglar genisletilebilir. Bu sonuglar 1s181inda haslik

gelistirme caligsmalar1 yapilabilir.

Arastirma ve Yayin Etigi Beyam

Yapilan ¢calismada arastirma ve yayin etigine uyulmustur.
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