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ézet

Is giivenligi, insanlari; makineler, tezgahlar,
is aletleri kisacasi ¢calisma ortami nedeni ile
tehlikeye karsi koruyarak giinliik gérevlerin
istenildigi gibi giivenli bir sekilde yerine
getirilmesidir. Gelismis iilkelerde bu sorun
biiyiik ol¢iide ¢oziilmiistiir. Ancak az geligmis
ve gelismekte olan iilkelerde ¢alisanin saglig
ve giivenligini kar amacun gerisinde
kalmigtir. Ulkemizde yapilan is
istatistiklerine gore is kazalari ve meslek
hastaliklart  yiiziinden her yil binlerce
insanmimizin 6ldiigii, on binlerce insanimizin
sakat kaldigi bir gergektir. Bu nedenledir ki,
isletmeler igletmelerde is sagligi ve giivenligi
hizmetlerinde tarafsiz  ve gercek bir
denetimin saglanmasi gerekmektedir. Bu
nedenle yasa koruyucu tarafindan 6331
sayuir  kanuna gore isletmelerin gerekli
tedbirleri almast zorunlu hale getirilmistir.
Bu c¢alismada, Metal sekillendirme veya
imalat sektoriinde uymasi gereken giivenlik
onlemleri, bazi bazi giivenlik teknikleri,
kisisel koruma yollari, alet ve te¢hizatin
giivenli  kullamimi  konularinda  bilgiler
verilmekte,  yangindan  ve  radyoaktif
maddelerden korunma onlemleri
anlatilmakta be konuda ¢aliganlarin uymasi
gereken kurallar siralanmaktadir.

Anahtar Kelimeler: Is giivenligi, Kisisel
Korunma.

Abstract

Job security, protects people against the
danger happening because of the work
environment like the machines, machinery
and work tools to make daily jobs properly
and safety.

In this study, common reasons for The
occupational accident and occupational
illness in heavy metal industry which is
located at the first row in our country is
considered and after these considerations
with precautions and what to do for these
accidents within the scope of OHSAS 18001
management system and 6331 numbered
law will be discussed. The resource belongs
the generated law is available which
inspired by The management system such as
TS 18001 and OHSAS 18001.

In this work, the things which must be done
in metal forming or manufacturing sector,
will be considered with respect to
regulations and management system and for
the first step of it, risk analysis, the method
will be studied and the precautions are
analyzed. The importance and requirement
of the regulation *’ operator’s hand,
foot,arm and body must be stay far from the
dangerous operation area *’ is investigated
by employees and managers.

Keywords: Job Security,Personal
Protection.
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1.Giris

Teknolojik gelismelere ragmen bazi agir sanayi
kollarinda insan giicline hala ¢ok fazla ihtiyag
duyulmaktadir. Daha ¢ok emek yogun
islemlerde is gilivenliginin 6nemi biylktiir.
Yogun isgiicii kullanim1 gerektiren agir metal
sanayii islerinde uygun olmayan c¢alisma
duruslar1 ve yeterli giivenlik Snlemlerinin
almmamas1 c¢alisanlarin, kas-iskelet sistemi
rahatsizliklarina neden oldugu gibi {iiretimin
verimsizligine de neden olmaktadir. Avrupa Is
Sagligi ve Giivenligi Ajanst (EU-OSHA)
tarafindan  iiye Sanayilesmenin  artmasi
sonucunda {iretimde caligsanlarin karsilastig

sorunlarinda artis gézlenmektedir. Iscilerin is
kazalarina ugramalarin1 6nlemek amaciyla
alinmas1 gereken Onlemler dizisi “is
giivenligi”  olarak  tamimlanmaktadir.
[1].(kadn).

2.IS EKIPMANLARINDA GUVENLIK
ONLEMLERI GUVENLIK
ONLEMLERI

Agir metal is kolunda g¢alisanlarin diger is
kollarma  gbre  calisanlarimin  kisisel
koruyucu malzemeler kullanmast
gerekliligi 6nem kazanmaktadir. Bu
nedenle: Isveren, isyerinde kullanilacak is
ekipmaninin yapilacak ise uygun olmasi ve
bu ekipmanin c¢alisanlarin  saghk ve
giivenligine zarar vermemesi igin gerekli
tiim tedbirleri alacaktir.

a) Is ekipmanini segerken isyerindeki 6zel
calisma sartlarini, saglik ve giivenlik
yoniinden  tehlikeleri  géz  Oniinde
bulundurarak, bu ekipmanin kullaniminin
ek bir tehlike olusturmamasina dikkat
edecektir.

b) Is ekipmaninin, calisanlarin saglik ve
giivenligi yonlinden tamamen tehlikesiz
olmast saglanamiyorsa, riski en aza
indirecek uygun 6nlemleri alacaktir

Agir metal is kolunda ¢alisanlarin diger is
kollarina  gore calisanlarinin  kisisel
koruyucu malzemeler kullanmast
gerekliligi  &nem  kazanmaktadir. Is

kazalarindan korunmak i¢in kullanmadan
once makine koruyucularmin yerine olup
olmadigint kontrol etmek. Makina ve
kablolarinin izolasyonlarimin kontrol ve
bakinin yapilasi, iretici firmalarinin
talimatlarina gore kullanilmasi1 ve kisisel
koruyucu malzeme kullanmak zorunludur.
Bunlar: Her zaman bir baret giyilmelidir.
Birgok i icin emniyet gozlikleri
takilmalidir. Emniyet ayakkabilar
giyilmesi dnemle tavsiye edilir. Yiiksek bir
platformun istiinde emniyet kemeri
takilmalidir. Ozel islerde suni solunum
aygitt ve lastik eldiven kullanilmalidir.
Birg¢ok is i¢in eldiven gereklidir.

Fabrikada kullanilan alet ve ekipman iyi
durumda  olmalidir.  Stirekli  kontrol
edilmelidir.  Sadece  kalifiye isgiler
tarafindan  kullanilmalidir.  Aletler ve
koruyucular degistirilmemelidir.  Aletler
kendi ama¢ ve tasarimlarmma gore
kullanilmalidir. Fabrikada yapilan
kazilarda, cati kenarlarinda, bas iisti ve
seviyesi benzer c¢alismalarda barikatlar
gereklidir. Barikatlar ve kapaklar her kat
acikliginda kullanilmalidir.

Fabrikada kullanilan diiz ve uzayabilen
merdivenler sikica baglanmalidir. Seyyar
merdivenler tam agik olmalidir ve seviyesi
ayarlanmalidir. Merdiven basamaginda iki
ayak basili ve yliz merdivene doniik
bicimde calisilmalidir. Seyyar merdivenin
platformunda ve en st basamaginda
durulmamalidir.

Gerekli oldugu zaman c¢esitli isaretler
kullanilmali ve isleri bitince ortadan
kaldirilmalidir.

Kaynak yapma ve oksijenle kesme
caligmalarinda yanic1t malzemeler bolgeden
¢ikarilmalidir. Giivenli ¢alisma sartlari igin
aletler  kontrolden  gegirilmelidir.  Ise
baslamadan Once atesli ¢alisma izni
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alinmalidir. En yakinda bir yangin
sondiiriicti bulundurulmalidir.

Fabrika ~ donaniminin,  Ornegin  halt
kepgelerinin,  kiskaglarmin, triforlarin,
palangalarin, cereskallarin nasil kullanildigi
bilinmelidir. Yikii kontrol etmek i¢in
etiketler kullanilmalidir. Donanim
kapasitesi ve yiikiin agirlig bilinmelidir.

Fabrikalarda yangindan korunmak igin
sadece belirtilen yerlerde sigara i¢ilmelidir.
Her yerde yanan Kibritler
kullanilmamalidir.  Kaynak  yapmak,
oksijenle kesme yapmak ve diger acim
atesler i¢in izin alinmalidir. Yangin alarm
sinyali ve alarmin nasil verilecegi
bilinmelidir. Yangin sondiiriiciilerin nerede
oldugu ve nasil kullanilacag: bilinmelidir.

Elektrik diigmeleri ve valfler gibi gerekli
yerlere “CALISTIRILMAYACAK” “EL
DEGMEYINiZ-CALISTIRMAYINIZ  ©
seklinde tehlike etiketleri doldurulmali ve
takilmalidir. Ise baslamadan 6nce; calisma,
ates, tanka giris ve kazi izni gerekiyorsa
alinmalidir.

Yanic1 maddelerin  bulundugu kaplar
diizgiin olarak etiketlenip depolanmalidir.
Sigaradan, kaynaktan, yanici ve benzeri 1s1
kaynaklarindan uzak durulmalidir.

Ustabasindan tam bir a¢iklama almadan ise
baslanmamalidir. Her sey bulunmasi
gereken yerde muhafaza edilmelidir.
Artiklar ilgili kaplara atilmalidir. Isin
ilerleyebilmesi i¢in aletler ve ¢alisma alani
temiz tutulmalidir. Kablolar ve hortumlar
bas lizerinden 2 m. yiiksekte tutulmalidir
veya gecis yerleri disina konulmalidir.
Biitiin malzemeler, aletler ve ara¢ gerecler
diisme ve yuvarlanmay1 énlemek i¢in toplu
durumda  birakilmalidir.  Biitiin = is
yerlerindeki gecitler acgik tutulmalidir.
Copler sikca elden ¢ikarilmalidir.

Yasalarin isaret ettigi giivenlik bilgileri
kisaca 6zetlenmistir.

3.is SAGLIGI GUVENLIGI

TEKNIKLERI

Amirlerin ve mekanik 15 gorenlerin
“glivenlik aletlerini” bilingli
kullanmalarinin =~ bu  gorevdeki  ciddi
yaralanmalart1 ~ Onledigi  kanitlanmustir.
Herhangi birini goreve (yeni veya
tekrarlanan) tayin etmeden Once amir o
kisiye Gilivenlik Gorevi Bilgisi (GGB)
vermelidir. GGB- Goreve baslamadan once
giivenlik  Onlemlerinin  agiklanmas1  ve
gosterilmesidir. Calisma stiresince
calisanlarin aklinin baska bir yerde veya
kiside olmasi tehlikelidir. Ustabasi, basinda
bulundugu is¢i grubu i¢in belirli siirelerde
giivenlik  toplantilart  yapmalidir.  Bu
toplantilarin amaci kaza Onlemlerini ve
gerekli Onleyici hareketleri anlatmaktir.
Toplantilara katilmali ve deneyimsiz
olanlara  yardimc1  olunmalidir. s
Kazalarinin % 88’1 tehlikeli davranistan
%10 tehlikeli makine hatasindan olusmakta
toplama olarak is kazalarinin % 98 insan
hatasindan olusmaktadir. Is sagh@g ve
giivenligi ile is kazalarinin azaltma amag
olmalidir.

Aletler ve is malzemeleri kendi yerlerinde
bulundurulmalidir. Copler ve artiklar dogru
kaplara atilmalidir. Malzemeler giivenli
depolanmalidir. Sigara izmaritleri izmarit
kutularina atilmalidir. Yerlerde aletler,
metaller ve yuvarlak malzeme pargalari
bulunmamalidir.  Yiriime yollar1 agik
olmalidir. Is masalar1 sadece elle ve aletle
yapilmasi gereken isler i¢in kullanilmalidir.
Yangin ¢ikmasini 6nlemek i¢in malzemeler
depolanmalidir.

Her alet ve techizat kullanmadan Once
cabuk ve kisa bir kontrolden gecirilmeli ve
bozulmus olanlar derhal etiketlenmelidir.
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3.1LKORUNMA Pp_LiTiKALARlNlN
EN SONUNCUSI KiSiISEL KORUNMA
ONLEMLERI

Bas:

1) Is saati boyunca uygun baret baslik
giyilmelidir.

2) Metal baret hi¢cbir zaman motor kontrol
odalarinda, trafolarda veya bas iistiinden
gecen enerji yiikkli olan veya olmayan
elektrik kablolarinin yaninda
giyilmemelidir. Baretin i¢indeki askisi ve
delikleri degistirilmemeli ve iizerine delik
delinmemelidir.

Gozler ve Kulaklar:

A) Gizlerin Korunmasi:

a- Sanayi tipi kenar korumali giivenlik
gozliikleri is saati boyunca atdlyede
calisirken ve delik delerken beton
kirarken, beton dokerken, c¢ivi
cakarken ve c¢elikle ¢elige vururken
takilmalidir.

b- Yanmaya Kars1 Gozliik
e Her ¢esit gaz kaynagi ve oksijenle

kesme i¢in gereklidir.

e Filtreli lenslerin iki tarafi da
plastikle kapli olmalidir.

c- Ust Koruyucu Goézlikk: Yontarken,
testereyle keserken, bas listliinde
matkapla delerken ve asindiric
stvilar1 kullanirken takmak gereklidir.

d- Ziyaretci Gozlikleri:

e Herhangi bir giivenlik gozligi
takmayan her ziyaret¢ci bu
gozliikleri takmalidir.

e Numaral gozliik takanlar,
numarali gozIiglin istiine
takmalidirlar.

e- Tam Yiiz Maskeleri:

e Erimis maddeleri (Kursun,katran)
tagirken ve kullanirken
gerekmektedir.

e Koruyucu veya iist gozliik yerine de
kullanilabilmektedir.

Onlemler:
Gozlere el siiriilmemelidir ve géz yikama
istasyonunun yeri 6grenilmelidir.

B) Kulaklarin Korunmasi:

Bazi galisma sahalarinda ve bazi arag gereg
kullanilirken kulaklik takmak
gerekmektedir.

Yiiz ve Boyun:

1) Tam yiiz maskeleri agsagidaki durumlarda
takilmalidir.
a) Katran kaplariyla ¢alisirken
b) Erimis kursun veya asitle ¢alisirken
c) Bazi taslama calismalar1 yaparken
d) Metal pargasi sigratma tehlikesi olan
motorlu testereleri kullanirken
2) Deri korumasi
3) Kaynak islemi ark yanmalarina neden
olabilmektedir. Boyun ve yiiz uygun
koruyucularla korunmalidir.
4) Makine yaninda bol baglanmig kravat ve
yipranmig gomlek giyilmemelidir.

Parmaklar, Eller ve Bilekler:

1) Eldivenler: Birgok iste uygun is eldiveni
giyilmelidir. Plastik veya lastik kapl
eldivenler 6zel tip isler i¢indir.

Gegirgenlik testi yapilmig lastik eldivenler
biitiin elektrik hatlarinda ve elektrik ytiklii
devrelerle temasta, 6rnegin beton kirmada,
delmede ve kazida kullanilabilmektedir.
Kullanilmadan 6nce mutlaka gozden
gegcirilmelidir.

2) Alet Tutucusu:

Kazik, kama ¢akarken veya yildiz matkap,
diibel tabancasi ve benzeri aletler tutarken
kullanilmaktadir.

3) Uyar Etiketleri:

a) Yiikleri kontrol etmek igin ve is¢ileri
mekanik olarak yapilmis
asansorlerden uzakta tutmak igin
kullanilmaktadir.

b) Uyar etiketleri ellere ve viicuda
baglanmamalidir.

4) Yasaklar:
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a) Elektrikli aletleri kullanirken
malzemeler giivenli olmalidir.

b) Yiizik ve diger takilar ¢ikarilmalidir.

¢) Calismakta olan alet ve makinelerin
cevresinde  eldiven  kullanimina
dikkat edilmelidir. Donen elemanlar
eldiveni sarabilir.

Sirt:

1) Esya kaldirirken sirt kaslart degil
bacaklar  kullanilmalidir. St dik
tutulmalidir.

2) Giivenlice kaldirilabilecek yiikten daha
agir olani kaldirilmamalidir.

Karimn

Radyal kolu testereler, radyal masa
testereleri  veya  benzeri  elektrikli
makinelerle malzemeyi parcalarken koruyu
onliik giyilmelidir.

Bacaklar, Dizler ve Ayak bilekleri:

1) Genel

a) Tulum ve pantolonlar bol yirtik ve
sarkik olmamalidir.

b) Cepte sivri uglu aletler tasinmamalidir.
Bele takilan deriden yapilmis kiliflarla
tasinabilir.

2) Ozel Gorevler:

a) Zincir, odun testeresi, nacak, gibi 6zel
techizat  uygun  lokal  koruyucular
gerektirmektedir.

b) Bir yere adim atarken yerin
saglamligindan emin olunmalidir.

Ayak ve Ayak Parmaklari:

1) Her =zaman wuygun ve gilvenli

ayakkabilar giyilmelidir.

2) Atolye isi yaparken veya ¢ok agir
makinelerle c¢alisirken ayagin st
kismai icin ayr1 bir koruma

gerekmektedir.

3) Kimyasal tehlike teskil eden gorevlerde
ayak parmaklari korumali giivenli
lastik botlar giyilmelidir.

3.2.AGIR KALDIRMA TASIMA Ve
KALDIRMA KORUNMA
TEDBIiRLERI

Korunma Tedbirleri: Mesleki bel agris1 en
siklikla elle tasima isleri olarak da
adlandirilan agirlik kaldirma, indirme,
tagima, One egilme ve donme gibi fiziksel
aktivitelerle calisilanlarda goruliir.
Yumusak dokunun, kemik ile sert veya
keskin bir nesne arasinda sikigsmasidir.
Kavramadan ya da el aletlerinin koseleri ile
temastan kaynaklanan sikisma, kan akisinm
ve sinir iletimini azaltir, tendonlara ve
tendon korumalarima zarar verebilir. Bir
yiikii tagimaya baslamadan 6nce yapilacak
is planli ve hazirlikli yapilmaldir. Is
yerlerinde elle kaldirma ve tasima en son
care olarak kabul edilmelidir miimkiin
oldugunca mekanik kaldirma ve tasima
sistemlerinden yararlanilmalidir. Mekanik
araclarin kullanilmas1 durumunda yiikiin
daha hafif, daha az kiitlesel olmasi, tutamak
ve kollar1 olan tasima kaplari ile tasinmasi
daha uygundur. Tasima islemi yerine
miimkiin oldugunca ¢ekme, itme, kaydirma
islemleri yapilmalidir. Elle tasima ve
kaldirma  uygulamalarinda  calisacak
is¢ilerin saglikli durus, saglikli kaldirma,
tasima uygulamalar1 konusunda egitilmesi
gerekir. Ise yeni giren personelin kaldirma
ve tasima isi ile ilgili kisitlayicr ve
engelleyici bir durumun s6z konusu olup
olmadigi  tibbi  muayene yolu ile
degerlendirilmelidir. Yiik ne kadar agirlasir
ve viicuttan ne kadar wuzak tutulursa
yapilacak kassal is o kadar artar.

Hi¢ bir yardimecr donanim kullanilmadan
yapilan yiik tasima islerinde ise asagida

belirtilen ergonomik prensiplerin
uygulanmas1 gereklidir;

. Kaldirllacak  cisimlerin  agirhig
azaltilmalidir.
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. Eger yiikiin agirlig1 azaltilamiyorsa
iscinin  uyguladigt kuvvetin azaltacak
bigimde mekanik yardim saglanmalidir.

. Diz bikiili durumda olunmasi
belden biikiilmekten kag¢inmalidir. Ayrica
belin kivrilma zorunda kalmasi tehlikeyi
daha da artirir.

. Optimum  kaldirma  yiiksekligi
yerden 40 santimetredir.

. 75santimetre den daha  genis
cisimler elle kaldirmaya c¢alisilmamalidir.
. Kaldirilacak yiik dengeli ve simetrik

yerlestirilmis olmali, iki elle tutulmalidir.
. One dogru egilerek  agirhk
kaldirmaktan kaciilmalidir.

. Dengesiz ve kontrolsiiz
hareketlerden kaciilmalidir.
. Dengenin  saglanabilmesi  i¢in

ayaklarin basma yiizeyi genisletilmelidir.
. Agirlik  kaldirirken, iterken ve
cekerken kollar govdeye yakin tutulmali ve

dizlere  kuvvet verilerek uygulama
yapilmalidir.
. Gerekli analizlerin yapilarak fazla

yiiklenmeleri kontrol altinda almalidir.

Cisimlerin elle kaldirilmasi ve taginmasi
istenir bir durum degildir. Cok agir seylerin
tasinmasi gerektiginde itme ve ¢ekme tercih
edilmeli, itme ve ¢ekmeyi kolaylastiracak
araglardan yararlanilmalidir. Bir yiiki
cekme, itmeye gore sirtin alt bolgesinde
daha fazla zorlanmaya neden olmaktadir.
Giivenli bir itme- ¢ekme islemi yapabilmek
icin asagida belirtilen maddelere 6zen
gostermek riskleri azaltmaktadir.

. Iterken one c¢ekerken ise arkaya
dogru egilmedir.
. One ya da arkaya dogru egilebilmek

icin bir sap1/ tutacagi olmal1 ve bdylece gii¢
uygulamak i¢in ellerini kullanabilmelidir.

. Tutacaklarin yiikseklikleri
omuzlarla bel arasinda olmalidir ki diizgiin
ve dogal bir pozisyonda itme / gekme iglemi
yapilabilsin.

. Cok agir cisimlerin itilme ve
cekilmesinde yardim istenmelidir.

. Agir yiikler itilir veya cekilirken
ayaklarda siirtinme ozelligi  yiiksek,
kaymayan ayakkabilar bulunmalidir.

. Zemin ile  ayakkabi1  tabani
arasindaki siirtinme kat sayist en az 0,8
olmalidir.

. Yiikli arabanin  kulpu kalca
yiiksekliginde oldugunda erkekte 91-114
santimetre itme veya ¢ekme isleri kolaydir.
. Kalgadan asagidaki seviyelerdeki
kulplar ¢ok tehlikeli ve giivenliksiz
sayilmalidir. 1.3.1.Y1ik kaldirma ve tasima
Bir yiikii tasimaya baslamadan oOnce
yapilacak is planli ve hazirlikli yapilmalidir.
Is yerlerinde elle kaldirma ve tasima en son
care olarak kabul edilmelidir miimkiin
oldugunca mekanik kaldirma ve tasima
sistemlerinden yararlanilmalidir. Mekanik
araglarin kullanilmasi durumunda yiikiin
daha hafif, daha az kiitlesel olmasi, tutamak
ve kollar1 olan tagima kaplari ile tasinmasi
daha wuygundur. Tasima islemi yerine
miimkiin oldugunca ¢ekme, itme, kaydirma
islemleri yapilmalidir. Elle tasima ve
kaldirma  uygulamalarinda  calisacak
is¢ilerin saglikli durus, saglikli kaldirma,
tasima uygulamalar1 konusunda egitilmesi
gerekir. Ise yeni giren personelin kaldirma
ve tagima is1 ile 1lgili kisitlayict ve
engelleyici bir durumun séz konusu olup
olmadigi  tibbi muayene yolu ile
degerlendirilmelidir. Yiik ne kadar agirlasir
ve vicuttan ne kadar wuzak tutulursa
yapilacak kassal is o kadar artar.

Hi¢ bir yardimci donanim kullanilmadan
yapilan yiik tasima islerinde ise asagida
belirtilen ergonomik prensiplerin
uygulanmasi gereklidir;

. Kaldirilacak  cisimlerin  agirhig
azaltilmalhdir.

. Eger yiikiin agirlig1 azaltilamiyorsa
is¢inin  uyguladigi  kuvvetin  azaltacak
bigimde mekanik yardim saglanmalidir.

. Diz bikiilli durumda olunmasi
belden biikiilmekten kacinmalidir. Ayrica
belin kivrilma zorunda kalmasi tehlikeyi
daha da artirir.
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. Optimum  kaldirma
yerden 40 santimetredir.

. 75santimetre  den daha  genis
cisimler elle kaldirmaya ¢alisilmamalidir.

. Kaldirilacak yiik dengeli ve simetrik
yerlestirilmis olmali, iki elle tutulmalidir.

. One dogru egilerek  agirlik
kaldirmaktan kaginilmalidir.
. Dengesiz ve
hareketlerden kaginilmalidir.
. Dengenin  saglanabilmesi  igin
ayaklarin basma yiizeyi genisletilmelidir.

. Agirhik  kaldirirken, iterken ve
cekerken kollar govdeye yakin tutulmali ve

yiiksekligi

kontrolsiiz

dizlere  kuvvet verilerek uygulama
yapilmalidir.
. Gerekli analizlerin yapilarak fazla

yiiklenmeleri kontrol altinda almalidir.

4.SONUC

Is ekipmanlarmin kullaniminda is giivenligi
uygunlugu ozellikle agir metal sanayi
sektoriinde biiylik 6nem arz etmektedir.
Calismamizda sz konusu olan ekipmanlar
ise bu sektoriin olmazsa olmazlaridir.

Is Saghg ve Giivenligi ile ilgili ulusal
politikalarin olusturulmasinda genis katilim
saglanmali ve bu konuda alinacak kararlar
calisma hayatma gecirilmelidir. Is Saghg
ve Is Giivenligi Hizmetleri biitiin isyerlerini
ve tiim calisanlar1 kapsamalidir.
Isyerlerinde Is Sagligi ve Giivenligi
egitimine 6nem verilmeli, bu konuda egitim
almamis calisana is bast yaptirilmamalidir.
Toplumda Is Saghg ve Giivenligi
kiiltiirtiniin olugmast ve kaderci anlayigin
yikilmasi i¢in yazili ve gorsel basin etkili bir
sekilde kullanilmahdir. Is Saghg ve
Giivenligi Onlemleri; is yeri mekani,
teknoloji, tiretimde kullanilan hammadde,
iiretilen iiriin, ergonomi vb. konular daha
proje asamasinda planlanmali ve ¢aligmalar
yapilmalidir. Is kazalari ve meslek
hastaliklarinin  6niine gegilebilmesi i¢in
isyerlerinde “Once insan, Once saglik, once
is giivenligi” anlayisiyla hareket edilmeli,
tiim siireglerde birinci oncelik is saghg: ve
giivenligi olmalidir.
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