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Ozet

Gerek diinyada gerek iilkemizde “Serigrafi Baski ve Kavramlart” konusunda bir dil birligi bulunmamaktadir.
Serigrafi Baski; Almanca’da “siebdruck, serigraphie, rasterdruck, schablonendruck”, ingﬂizce’de “screen print,
serigraphy, screen process, silk-screen printing” ve Fransizca’da “impression en sérigraphie, impression sérigraphique,
sérigraphie” isimleriyle anilmaktadir. Goraldiagi gibi Dinya’da en yaygin kullanian dillerde de birkag¢ farkli isimle
anilmaktadir. Ulkemizde ise serigrafi bask; Serigraf Baski, Sablon Baski, Ipek Basks, Direkt Baski ve Elek Bask1 isimleri
ile anilmaktadir. “Serigrafi Bask:” anahtar kelimesi ile Tuba Bilim Terimleri S6zligi, Google Akademik ve Dergipark
Sisteminde yapilan taramalarda serigrafi baski temel kavramlarint agtklayan herhangi bir yayina rastlanmamustir. Ayrica
TUBA Bilim Terimleri Sézliigiinde; “Serigrafi Baski” anahtar kelimesi ile yapilan aramada asagidaki hatali ve
anlagtimayan iki tanim ¢ikmaktadir. Elek baskt: Ozgiin baskida desenin bir gergeveye gerili ipek ya da ince bir dokuma
Gistiine zamk ya da sablon kullanilarak maskeleme yontemiyle belirlendigi bir sablon baski teknigi. Elek baski: Istenen
bezeme agikligina sahip bir elegin tstiine boyanin ya da ¢amurun uygulanmasiyla bezemenin seramik, cam, sir, emaye
ve benzeri Girlin ylzeyine yansitildigi teknik; esanlam: serigrafi, sablon baski, film baskidir. Yanlis tanimlanmasinin yant
sira serigrafi bask: yontemine ait temel terimlerinde Turkge agtklamasint yapan bir kaynak bulunmamaktadir. Bu
calismada serigrafi baskinin Ttrkee taniminin yapilmasi, akademik ve ticari faaliyetlerde kullanilan temel serigrafi bask:
terimlerinin Ingi]izce karsihiklari, Tirkee kullamm 6nerisi ve agiklanmasinin yapilmasi hedeflenmistir. Bu konuda
baslangic olan bu ¢alisma temel alinarak gelecekte Tirkge giincel ve standart bir serigrafisi baski terminoloji
olusturulabilir.

Anahtar Kelimeler: Serigrafi baski, Serigrafi baski kavramlari, Matbaacilik dili, Meslek dili
THE CONCEPT OF RESOLUTION IN PRINTING TECHNOLOGIES

Abstract

Both in the world and in our country, there is no unity of language on Screen Printing and Concepts. Screen
Printing is called "siebdruck, serigraphie, rasterdruck, schablonendruck” in German, "screen print, serigraphy, screen
process, silk-screen printing" in English and "impression en sérigraphie, impression sérigraphique, sérigraphie” in
French. As can be seen, it is known by several different names in the most widely used languages in the world. In our
country, screen printing is known by the names of Serigraf Baski, Sablon Baski, 1pek Baski, Direk Baski, and Elek
Baski. In the searches made in the TUBA Dictionary of Science Terms, Google Scholar and Dergipark System with
the keyword “Serigrafi Baski” no publications explaining the basic concepts of were found. Also in the Tuba Dictionary
of Science Terms; you search with the keyword "Screen Printing", the following two incorrect and incomprehensible
definitions appear. Screen printing (Elek baski1): A stencil printing technique in which the pattern is laid out by masking
using glue or stencil on a silk or fine weave stretched over a frame. Screen printing (Elek baski): A technique in which
the ornament is projected onto the surface of ceramics, glass, glaze, enamel, and similar products by applying paint or
clay on a screen with the desired ornamental aperture; synonym: serigrafi (serigraphy), sablon baski (stencil printing),
film bask: (film printing). In addition to being incorrectly defined, there is no source that explains the basic terms of
the screen printing method in Turkish. In this study, it is aimed to define screen printing in Turkish, to provide English
equivalents of basic screen printing terms used in academic and commercial activities, and to suggest and explain their
use in Turkish. Based on this initial study, an updated and standard Turkish screen printing terminology can be created
in the future.

Keywords: Screen printing, Screen printing terms, Printing language, Professional language

Gelis Tarihi: 10 Ocak 2024, Diizeltme Tarihi: 27 Mart 2024, Kabul Tarihi: 7 Nisan 2024 15



Avrasya Terim Dergisi, 2024, 12 (1): 15 - 22

1. Girig

Serigrafi baski, ¢ok eski bir baski teknigi olup,
ginimiizde de sanatsal ve ticari baskilar icin
kullanilmaktadir. Tlk olarak Cin ve Japonya'da kullanil-
mustir ve daha sonra Batt diinyasinda da yayginlagmistir.
Bu baski teknigi, kalip hazirlama isleminin diger baski
tekniklerine gére daha karmastk oldugu bir yontemdir.

Mirekkebin, baski eleginin isli (goriintilii)
alanlarindan, bir rakle yardimiyla gegcirilerek baskialtt
malzemesine aktarilmasina, serigrafi baski denir. Bugline
gelinceye kadar serigrafi baski cesitli isimlerle antlmigtir.
Bunlar:
ipek baski,

Direkt baski,
Sablon baski,
Stensil baski,
Elek baskr’dir (Akgil ve ark., 2020:2).
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Serigrafi baski, Tirkiye’de diinyanin bircok
tlkesinde oldugu gibi serigrafi olarak adlandirilmaktadir.
Diger en yaygin diinya dillerindeki kargiliklari ise;

v ingilizce, Silk Screen, Screen Printing
v" Fransizca, Serigraphie,
v" Almanca, Siebdruck olarak gecmektedir.

Serigrafi baski, bir kalip hazirlama siireci ile
baglar. Kalip hazirlama siireci, serigrafi dokumas: adi
verilen ince bir dokumanin emdulsiyonla 1s13a duyath hale
getirilerek filmle pozlandirilmasi ve su ile banyo edilerek
kalip olusturulmast ile hazirlanir. Miurekkep kalip
tzerinden bir rakle yardimiyla gegirilerek baski yapilir
(Ulgen ve ark., 2019: 217). Miirekkep tutarhilig1, baski
kalitesi ve renk kalitesinin devamliligint saglar (Ozdemir
ve ark., 2022: 129).

Serigrafi baski, genellikle tekstil, ambalaj ve
grafik baski alanlarinda kullanilir. Bu baski teknigi,
6zellikle biytk boyutlu malzeme Uzerine baskilar igin
uygun olup, yiiksek opaklik ve canl renkler sunar (Ulgen
ve atk., 2019: 101).

Serigrafi Bask: Sistemi

Miirekkebin baski kalib1 eleginin gbriintili olan
acik alanlarindan bir rakle ile siyrilarak baskialts
malzemesi Uzerine aktarilmas: islemine serigrafi baski
denir (S6zen, 2011: 26).

Serigrafi 6zgin bir baskt sistemidir, fiziksel
yapist ve boyutu 6nemli olmaksizin, istenilen her tirlii

materyal Uzerine ve son yillarda yaygin bir sekilde
kullanilan basilt elektroniklere de baski1 yapilabilir. Sadece
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baskialtt malzemesine uygun miirekkebin secilmesi ¢ok
onemlidir (Akgul, 2002: 21).

Serigrafi baski ile gaz ve svi haricindeki
maddelerin Gzerine bask: yapilabilir. Fiziksel olarak tig
boyutlu farkli geometrik sekildeki mamuller tzerine
baski yapabilmek i¢in baski makinalart ve kaliplar
gelistirilmistir.

Baski mirekkebi ve styirict rakle silindirin
icindedir ve igine stirekli miirekkep beslemesi yapilir.
Bobinden bobine rotatif baskida tercih edilir. Kendinden
yapiskanlt etiket baskisinda ve 6zellikle tekstilde buytk
boyutlu kalipla kumas deseni baskisinda kullanilir. Kalip
kendi etraflarinda diizgin dairesel hareketle dénerken
basilacak materyal aradan gecerek gbrintiyi alir. Kalip
dokumasi sert metaldir.

Elek dokuma iplikler:

Serigrafi baski kalibinda kullanilan dokumalar ti¢
guruba ayrilir.

1. Dogal ipekle dokumalar

2. Sentetik iplikle dokumalar

3. Madeni iplikle dokumalar

1plik tirleri; ginimizde serigrafi baskida
kullantlan serigrafi baski dokumalar1 farkli ipliklerden
tretilmektedir. Bu iplikler; dogal ipek, sentetik iplik
(poliyamid, polyester, metalize polyester,
polyester/karbon-poliyamid) ve metal ipliklerden
(paslanmaz celik ve fosfor bronz) elde edilmektedir.
Dokumayt olusturan iplikler DIN 16610 normuna gore
tretilmektedirler (Duppen, 1987).

Halihazirda  serigrafi  baski  kavrami  ve
terimlerinde sorunlar yasanmaktadir. Bunlarin  en
onemlileri uygulamalarda sik kullanilan ve teknik iletisimi
aksatarak ckonomik kayiplara neden olan temel
kavramlardir. Basim teknolojilerinde kullandlan ham-
madde, makine ve techizatin tamamina yakini ithal
edilmektedir. Terimlerin Tirkce katrsiliklarinin tam
oturtulmamis olmast yazim ve yazigma sorunlarina neden
olmaktadir. Bu kapsamda en arpict 6rnek Ingilizcesi Silk
Screen olan serigrafi baski kavraminin Tirkee'ye Ipek
baski, Direkt baski, Sablon baski, Stensil baski ve
Serigrafi baski olarak tercime edilerek kullanila gelmis
olmasidir. (Akgtil ve ark., 2020: 2). Matbaacilik meslegini
ve terminolojisini bilmeyen tercimanlar ise bazen birebir
tercime ederek Ipek Ekran baski olarak anlamsiz
cevirmektedir. Bu nedenle bir anlam ve yazim birligine
varilmast giin  gectikce daha Onem kazanmaktadir.
Calismanin temel amact Serigrafi baskinin ve temel
kavramlarinin Tirkce aciklamasinin yapilarak sanayide,
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egitimde ve yazigmalarda dogru kullanimma katki
saglamaktir.

2. Yontem

Bastm  teknolojileri  egitiminde,  basim
sektérinde kullanilabilecek serigrafi baskr terimlerini
actklayan Tirkee bir s6zlik veya yayin bulunmamaktadir.
Calismada serigrafi baski sistemi ve temel terimleri
ogrenciler, akademisyenler ve uygulamacilar tarafindan
anlagilir sekilde gorsellerle agiklandi. Agiklanan terimler;
yayinlarda, mesleki egitimde ve ticari yazismalarda en ¢ok
kullanilanlardir. Bu  terimler; dogru kullanidmaz, iyi
anlasimaz ve uygulanmazsa para, kalite ve zaman
kaybina neden olmaktadur.

Bu terimlerin tespiti ve agiklamast hakkindaki
bilgiler, yayinlanmis yerli ve yabanci kaynaklar taranarak
toplanmistir. Ancak bu kavramlarin, zihinde dogru bir
tasavvur olusturacak sekilde acgiklandigr Tirkce kaynak
bulunamamistir. Bu nedenle terimlerin agiklamast;
Tirkge kaynaklarin incelenmesi, yabanci sézlitk ve teknik
kitaplardan tercime ile dogru ve anlasilir olarak
yapilmaya caligilmistir. Terclime; basim teknolojilerinde
tretim yapan teknik insanlarin, 6grencilerin ve arastirma-
alarin  anlayacagt ortak teknik jargonda ve belirsiz
ifadeler icermemesine dikkat edilerek kuramsal olarak
yapilmustir. Kavramlarin daha iyi anlasilmast icin zgiin
teknik resimler ¢izilmis ve mikroskobik gérintilerin
tamami yazar tarafindan alnmistir. Bu gbrintiler
tlkemizde ilktir. Ceviri yapilirken; kaynak metni, hedef
metni ve hedef alictyr 6n plana alan islevsel ceviri
kuraminin yaklasimt kullandmistir. Agiklamast yapilan
kavramlar icin ¢alismanin sonunda ¢izelge olusturularak;
kavramlarin Ingilizcesi, halihazirdaki kullanimi ve Tiirkce
icin 6nerilen isimleri verilmistir.

3. Bulgular ve Tartigma

Serigrafi baskiya ait temel terimlerin yanls
bilinmesi sektérde yanlis uygulamalara neden olmaktadir.
Buna baglt olarak maddi kayiplar ortaya ¢ikmaktadir.
Serigrafi baski kavramlart serigrafi baski ile ilgili; egitimci,
uygulamaci ve arastirmacilar tarafindan dogru anlasilmah
ve uygulanmalidir. Buglin ticari matbaacilikta mamul
tretiminde yogun olarak kullanilan serigrafi baski
sistemine ait teknik dokiiman yok denecek kadar azdir.
Ozellikle lisansiistii diizeyde calismalar yapilmalidir.
Akademisyen ve uygulayicilarin birlikte calisarak bir
matbaacilik kavramlart sézIigh hazirlamast ¢ok énemli
ve gereklidir.
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Serigrafi baski giinden giine ticari baskilarda
daha ¢ok kullanilir olmustur. Bask: kalitesine etki eden
unsurlar Ozellikle sanayi uygulamalarinda yeterince
bilinmedigi icin maddi kayiplar ortaya cikmaktadir.
Yasanan teknik problemler ampirik yollarla ¢6ziilmeye
calisilmaktadir.

Serigrafi bask: sisteminde baski dokumast kalib1
olusturan en 6nemli materyaldir (Pearson, 2001). Doku-
ma siklhiginin degismesi, malzeme yiizeyindeki miirekkep
film kalinlhgina, dolayisiyla zemin densitesine etki
etmektedir. Isin niteligine gore baski raklesi agz yapist ve
sertligi kalite tzerine etki eder. Uygulama ¢alisma-
larindaki kayiplarin 6ntine gecilmesi i¢in kavramlarin
dogru bilinmesi gerekir.

3.1. Iplik Cap1

Dokuma ipliginin genisligidir. Elek hiicresi i¢ine
dolan mirekkep miktarini  dolayistyla  malzeme
tzerindeki mirekkep/boya film kalinligini etkiledigi icin
énemlidir. Iplik ¢apt, mikron(um) cinsinden belirtilir
(Sekil 1).

iplik Capi
Serigrafi ~ baski

mikroskobik kesiti tizerinde iplik ¢apinin gosterimi.

Sekil 1. dokumasinin

3.2. Dokuma Siklig

Bir santimetre veya bir in¢ ¢izgiye denk gelen
iplik (atki ve ¢6zgii) sayisidir (tpe-tpi). Yiksek sikliktaki
dokumalar, daha ¢ok iplik sayisina sahiptir. Bu nedenle
tram sikhigt yiksek resim ve ince detayl gorintl
baskisinda tercih edilir. Dokuma sikligt secimi baski
kalitesi i¢in kesinlikle 6nemlidir. Baskialtt materyaline
aktarilacak mirekkep miktar1 da dokuma sikligina
baghidir (Akgil, 2012:43; Korkmaz, 2017: 15).

3.3. Dokuma Cesitleri
Atk ve ¢6zgii adi verilen iki iplik grubunun
birbirini 900 kesecek sekilde bir araya getirilmesi ile

olusan yiizeydir (URL-1). Bu ylizden dokumaya iki iplik
sistemi de denmektedir. Dokuma islemi en az iki ipligin
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birbirinin dzerinden ve altindan gegirilerek birlestirilmis
formudur. Dokumada yatay ipliklere atki, dikey ipliklere
¢Ozgii ad1 verilir.

Bezayagi  Dokuma; (PW) en yaygin olarak
kullanilan en basit seklidir. Bir atki ve bir ¢6zgt ipligi
birbirinin altindan ve tzerinden gegirilerek olusturulur.

Dimi Dokumay; (TW) diger bir dokuma ¢esididir.
Bu sekilde dokuma genellikle metal kalip dokumalarinda
tercih edilir. Tki ¢6zgii iplik bir atki iplik altindan gecer
veya iki atk: iplik bir ¢6zgi iplik tzerinden geger (Sekil
2).

Sekil 2. Bezayagr ve Dimi Dokumanin sematik
goruntis.

3.4. Dokuma Kalinlig1

Dokumanin 6n yuziiyle, arka yiizeyi arasindaki
en yitksek ve en alt ylizeyleri arasindaki mesafedir. Doku-
ma kalinliginin dogru olarak Sl¢imil 6nemlidir, ¢iinki
miirekkep titketim miktarini tahmin etmek icin kullanilan
formullerde kritik bir faktérdtar (URL-2; Sekil 3).

A

Dokuma
kalinhgi

Sekil 3. Serigrafi baski dokumasinin mikros-
kobik kesiti Gizerinde dokuma kalinliginin gdsterimi.

3.5. Agik Alan

Kalip tzerinde birbirine paralel ve birbiriyle
baglantils iki atki ile iki ¢6zgl arasindaki kare seklindeki
alandir. Baski sirasinda malzeme yiizeyine mirekkep
rakle basinctyla bu alanlarin icinden geger. Bu, yiizde
olarak ifade edilir ve genellikle metrekare basina
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hesaplanan belitli bir alandaki iplik kitlesine karst
delikler tarafindan "kaplanan" alani ifade eder (Sekil 4).

Gozenek Sayisi
B [ing/cm basina disen ip (atki) sayisi]
= = 5
wv < L
= A ' ) Py
o
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S
a (:J s D gozenek
1!
g alan % ] .8 araligi
A < »
[ o | »
= e ( B— iplik capi
S c =1
8g ¢
~x Q 4
e | G )
N O
He) c
= v == -/ —/

Sekil 4. Serigrafi baski dokumasinin sematik
¢izimi tizerinde acik alan, g6zenek arahig ve iplik ¢apinin
gbsterimi ve dokumanin mikroskobik goérintiisi.

3.6. Emiilsiyon

Kalip dokumast tizerine goriintli aktarmada
kullanilan 1513a karst duyarl kimyasal stvi malzemelerdir.
Cogu serigrafi emilsiyonu iki kimyasal polimer igerir:
genellikle PVAC olarak adlandirilan suya dayanikli bir
polimer olan polivinil asetat; ve solvente direncli bir
polimer olan polivinil alkol (PVOH). Emiilsiyonlar
bikromat adi verilen sertlestiricilerle karistirilarak
kullanilir. Emiilsiyonun 1s18a en duyarlt hali kuru halidir
(URL-3, URL-4; $ekil 5).

3.7. Baski raklesi

Kalip tzerindeki miirekkebi kalip boyunca
basingla cekilerek miirekkebi baskt malzemesine aktaran
kauguk esaslt aliminyum saplt styirict bigaktir. Genigligi
kalip tzerindeki goruntinin genigliginden birkag
santimetre fazla olmalidir. Cok fazla ayrintt igeren
karmastk tasarimlar basilirken sert rakle, daha az detayl
tasarimlar basilirken ise genellikle daha yumusak, rakle
kullanilir.  Kauguk rakleler dogal veya sentetik
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kaucuklardan tretilmektedirler; neoprene, polyester ve
politiretan (vulkollan) olanlari bulunmaktadir (Akgil ve
Ozakhun, 2011: 145).

3.8. Baski raklesi agis1

Raklenin baski sirasindaki kalip ytizeyi ile yaptigs
cekilme agisidir. Bu ac1 genisledikge raklenin malzeme
tzerine  aktardigt mirekkep miktar1  da  artar
(Sahinbagkan, 2009: 138; Sekil 6).

[Peass

Sekil 5. Baskiya hazir polyester ve metal dokumali serigrafi baski kalib1 emiilsiyonsuz (elek) ve emiilsiyonlu

(sablon) kisimlarinin mikroskobik gériintiisii.

Rakle basinci

Rakle gekis yonii

Sekil 6. Baski sirasinda raklenin yatayla olusturdugu acinin sematik gdsterimi.

3.9. Bask raklesi sertligi

Kauguk rakleler farklt sertliklerde
tretilmektedirler. Rakle sertlikleri 40 ile 100 shore
arasinda degisiklik gostermektedir. Grafik baskilarinda
genellikle 70-75 shore rakleler kullanilmaktadir.

3.10. Baski1 raklesi profili

Baski raklesi profili baski: kalitesine direkt etkisi
olan unsurdur. Bask: sirasinda basing ile kalip tizerinde
cekilen rakle kalibin gorintild elek kismindan
mirekkebi materyal tzerine aktarir. Rakle profili
basilacak isin gorsel 6zellikleri ve tizerine baski yapilan
malzemenin fiziksel Ozelliklerine gbre  belitlenir
(Willfahrt ve ark., 2011: 6-17). Rakle agiz yapisi ise bes,
degisik sekilde bulunmaktadur;

1. Kenarlart yuvarlatlmis  profil,
tabakas1 uygulamak icin,

2. Egik uclu profil, cam seramik ve metal gibi sert
ve emici olmayan yiizeylere baski yapmak icin,

3. Sivti  uclu  profil, otomatik  serigrafi
makinalarinda,

kalin boya
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4. Tam yuvarlak profil, emici yiizeyler ve tekstil
islerinde,

5. Kenarlar dik acil profil, ¢cok amach olan bu
profil o6zellikle kagit lizerine, ince tram
gerektiren detayli isler i¢in kullanilmaktadir (Istk,
2003: 17; Sekil 7).

o

Sekil 7. Serigrafi bask: raklesi profilleri.

3.11. Baski kalip gergevesi

Baski  dokumasinin  sabitlendigi  kahibin
gbvdesidir. Aliminyum metal cerceveler en yiksek
dereceli aliminyum ile ekstriide edilmigtir. Koseleri
kaynak yapilarak sabitlenir. Uzerine gerilerek tutkalla
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sabitlenecek dokumayi iyi tutmast icin aliminyum yiizeyi
purtzlendirilir. Dokumalar aliiminyum ¢erceveye
pnomatik olarak gerilir ve tek bilesenli, ¢6zlcl
icermeyen, ¢abuk kuruyan, 1s1 direnci yiksek olan
yapistirict kullanilarak sabitlenir. Aliiminyum serigrafi
baskt dokuma ¢ercevesi paslanmaz ve uzun Smirlidir.
Ahsap serigrafi bask: cercevelerinin aksine, cerceveler bir
daldirma tankindaki veya ytkama lavabosundaki suya
maruz kaldiginda, aliiminyum cerceveler egilmez, boyut
degistirmez (URL-5; Sekil 8).

Sekil 8. Serigrafi profilleri ve baskt gergevesi.
(URL-6)

4. Sonug
Serigrafi baski yakin ge¢mise kadar tamamen

sanatsal  baskilar yapmak icin  kullandmaktaydu.
Halihazirda sanat egitimi veren tniversitelerde serigrafi

baskt programlart bulunmaktadir. 25-30 yildan beri
teknolojinin gelisimine baglt olarak serigrafi baski ticari
baskilarda yogun olarak kullanilmaktadir. Buna bagh
olarak serigrafi baski konusunda uluslararasi ticaret
baslamis ve yeni teknik-ticari kavramlar ortaya ¢ikmustir.
Ancak ticari iletisimde serigrafi baski terimlerinin
kullanimit konusunda kavramsal sorunlar yasanmaktadir.
Ulkemizde de tam bir dil birligi saglanamamustir. Calisma
Serigrafi Baski temel terimlerinin Ttrkce karsiliklarinin
belitlenmesine, actklanmasina ve standartlagsmasina katki
yapilmasint  amaglamustir.  Matbaacilik  alanindaki
ogrenciler, egitimciler, Ureticileri ve tedarikcilerin ve
miutercimlere fayda saglayacaktir. Mevcut serigrafi baski

terimlerinin -~ bircogu  Turkee  karsiiklari  tam
bulunmadigindan yabanci kokenli halleri
kullandmaktadir.  Calisma  terimlerin ~ Tirkee’de

standartlasmasint ve kullanilmasint 6zendirecektir. Yakin
gelecekte genis kapsamli  serigrafi baski terimlerini
kapsayan bir teknik terimler sézligini calismasinin
yapilmas: gerekmektedir.

Serigrafi bask1 terimleri ingilizcesi, halihazirdaki
kullanimi  ve Tirkee’'ye Onerilerini  Cizelge 1’de
Ozetlenmistir.

Cizelge 1. Serigrafi baski terimleri ingilizcesi, halihazirdaki kullanimi ve 6neriler.

Terimin Ingilizcesi Mevcut Kullanimlar Onerilen Kaynaklar
Screen Printing, 1pek Baski,
Silk Screen Printing, Direkt Baski, Seriorafi Akgil ve ark., 2020; Ozdemir ve ark., 2022; Sézen,
Stencil Printing, Sablon Baski, Ba%kl 2011; Akgiil, 2002; Alﬁgijl, 2012; Kormaz, 2017,
Silk Printing, Stensil Baski, Akgiil ve Ozakhun, 2011
Serigraphy Elek Baski
Thread Diameter o IphIk l?ka p! Dok
Mesh Thread gt Iplik Gaps Looxuma Akgiil, 2012
Wire Diameter : Tel Gapt Iplik Gapt
Iplik Kalinlig
Mesh Count Orgii Sayist
Fabric Count Dokuma Sayist Dokuma Akgiil, 2012
Mesh Counter G Siklig
. aze Numarast
Determiner
Screen Printing Mesh Serigrafi Baskt Dokumast Dokuma
Screen Fabric Dokuma Kumast i Reikalaite, 2017; Kippan, 2001
Fabric Gaze Dokuma Cesidi Gesidi
Stencil Thickness Dokuma Kalinlig Eokun}a Reikalaite, 2017
alinlig
Open Area Acik Alan Acik Alan Reikalaite, 2017
Screen Printing
Emulsion Serigrafi Emilsiyonu
Emulsion, Photo Emulsiyon, Foto Emiilsiyon Novakovic ve ark., 2016; Reikalaite, 2017
Emulsion, Direct Emiilsiyon
Emulsion
. .| Squeegees Sreen Printing Magazine, 1999; Willfahrt
Squeegee Baski Raklesi, Styirgac, Baski Raklesi ve ark., 2010; Bennett ve Beech, 2013
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Cizelge 1’in devami

Terimin Ingilizcesi Mevcut Kullanimlar Onerilen Kaynaklar
. Baski Raklesi | Squeegees Sreen Printing Magazine, 1999; Willfahrt
Squeegee Angle Baski Raklesi Agtst Acist ve ark., 2011; Bennett ve Beech, 2013
Durometer, Durometre, Baski Raklesi o W
Hardness Sertlik Serdii Reikalaite, 2017; Willfahrt ve ark., 2010
Rakle Tipi .
SSqueegee SThYPeS Rakle Sekli Basllilr Rglli‘lem Novakovic ve ark., 2016; Willfahrt ve ark., 2010
queegee Shapes Rakle Agz o
Frame Cerceve Baski
Screen Frame Ekran Cercevesi Dokumast Novakovic ve ark., 2016
Screen Printing Frame Serigrafi Cercevesi Cercevesi
Metallisierungsverfahren fur die
Kaynaklar Solarzellentechnologie.  [Dissertation]. 2st ed.
Hagen.
Akgtl, A., 2002. Serigrafi Baskida Dokuma Sikliginin
Baski Kalitesine Etkisinin Belitlenmesi. Marmara Isik, A. R., 2003. Serigrafi Baski Problemlerinin
Universitesi Fen Bilimleri Enstitiisii, Yiiksek Lisans Coztimine Yonelik Tespitler. Marmara
Tezi, Danigman; §.Cem Ozakhun, M. Akalin, 43 Universitesi, Doktora Tezi, Danisman M. Sozen,
sayfa, Istanbul. Istanbul

Akgil, A., 2012. Serigrafi Baski Sisteminde Gaze Secim
Parametrelerinin =~ Irdelenmesi.  _AJIT-e: Ounline
Academic Journal of Information Technology, 3 (7): 21-27.

Akgiil, A., Ozakhun, S. C., 2011. Serigrafi baski sistemi
kullanilarak yapilan dekal baskida dokuma sikliginin
baski kalitesine etkisinin belitlenmesi. Istanbul
Ticaret Universitesi Fen Bilimleri Dergisi, 10(20): 143-
152.

Akgtl, A., Yalcin, S., Sesli, Y., Oktav, M., 2020. Effect of
Paper Porosity And Mesh Weaving Density On
Total Color Difference (AE) In Screen Printing On
Paper, Tksad Publishing House, Ankara, 16-27

page.

Bennett R., Beech C., 2013. Profiled Squeegee Blade:
Rewrites the Rules for Angle of Attack. IPC_ APEX
Expo Conference San Diego, 19-21 February 2013
Volume 1 of 3 2013, 33 page, ISBN: 978-1-62748-
545-6, California, USA.

Duppen, J. V., 1987. Mannal for Screen Printing. Lubeck.
Germany: Graphische Werkstatten GbmH.

Hahne, P., 2001. Innovative Drucktechnologien:
Siebdruck-Tampondruck; Photolithographie,
InkJet, BubbleJet, Digitaldruck, LFP, Drop-on-
Demand,  Non-impact-Verfahren,  Dickfilm,
HeiBprigen, Offestdruck, Flexodruck, Fodel-
Verfahren, Driographie. Verlag Der Siebdruck,
Libeck, Innovative Druck- und
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Kipphan, H., 2001. Handbook of Print Media Technologies
and Production Methods. Springer Science & Business
Media, Heidelberg, Berlin.

Korkmaz, M., 2017, Erayes Universitesi Mustafa
Cikrikgiogln - Meslek  Yiiksekokuln Tekstil  Destek
Elemant Yetistirme Projesi Fiziksel Testler. Ders Notu,
15 sayfa, Erciyes.

Novakovic, D., Kasikovic, N., Vladic, G., & Pal, M.
(2016). 15.1 Fundamentals of Screen Printing 247
15.2 Stencil/Plate Making 249 15.2. 1 Screen
Printing Mesh 249 15.2. 2 Screen Printing Frame
251 15.2. 2.1 Screen Printing Frame 261.

Ozdemir, L., Kurt, M. B., Akgil, A., Oktav, M., &
Duman, M. N. (2022). Optimization of ink
consumption in screen printing within color
difference limits. Pigment & Resin Technology, 53(1),
17-27.

Pearson, R. A., 2001. Electrochemical Techniques for
Detection of TNT and other Explosives Using
Disposable Screen-Printed Carbon Electrodes.
University of Nevada, Las Vegas.

Potts, J. S., 2020. Advanced Manufacture by Screen
Printing. Doctorate Thesis Swansea University.

Reikalaite, I. M., 2017. Screen Printing: Roots And

Meaning In Contemporary Culture, Universidade
Europeia, 30-37, Doctoral Dissertation.
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