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Zonguldak Taskomiir Havzasinda Calisan
Ayaklarin Durumunun Incelenmesi ve
Genel Bir Degerlendirme

Investigation and a General Evaluation of the Conditions of
the Working Faces at Zonguldak Coal Region

Vedat DIDARIH
Vedat YUCEL(**)

OZET

Zonguldak Taskomiir Havzasmda yer alan Karadon, Uziilmez ve Kozlu Isletmele-
rinde cahsilmakta olan 97 ayak, uzunluk, egim, isletme yontemi, kazi, tahkimat ve
tasima araclan yoniinden incelenerek smiflandirlmustir. Ayrica, havzada calisan ayak-
lann durumlaryla ilgili olarak genel sonuclara vanlmstir.

ABSTRACT

97 working faces which operate in Karadon, Uzulmez and Kozlu Collieries of
Zonguldak Coal Region are investigated and classified according to their dimensions,
working methods, strata control techniques, coal winning and transport equipment.
In addition, some general conclusions are reached about the condition of working
faces in the region.

(*) Y.Do¢.Dr., Maden Y.Miihendisi, HO Zonguldak Maden Fakiiltesi, ZONGULDAK.
(**) Maden Miihendisi, TTK Genel Midiirligi, ZONGULDAK.
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l. GIRIS

Bu calismada, havzada tiretimin biiyiik bolimii-
niin gerceklestirildigi, Karadon, Uziilmez ve Kozlu
Isletmelerinde 1985 yili icinde calismakta olan
ayaklar, cesitli yonleriyle incelenip smiflandirila-
rak, havzada stirdiiriilmekte olan madencilik calis-
malarinin genel karakteri hakkinda giincel bilgilerin
ortaya konulmasi amaclanmistir.

Kullanilan veriler, TTK servislerinin kayitlarin-
dan ve yerinde gozlemlerden kaynaklanan bilgile-
re dayanmaktadir.

2. GENEL BILGILER

Zonguldak Taskomiir Havzasinda, tiretimin ger-
ceklestirildigi karbonifer serileri icinde 31 komiir
damart yer almakta olup isletilebilir damar sayist
22'dir(1).

Karadon, Kozlu ve Uziilmez Isletmelerinde
1985 yili iginde toplam 97-ayak calismustir. Cizel-
ge 1'den goriilecegi gibi en cok ayak calisilan Islet-
me, Karadon'dur (51 ayak). Daha sonra 27 ayakla
Uziilmez ve 19 ayakla Kozlu Isletmeleri gelmek-
tedir.

Calisan ayaklar, 18 damarda olusturulmustur.
En cok ayak olusturulan damarlar, sirastyla, Acilik
(20 ayak), Cay (14 ayak), Sulu (12 ayak) ve Milo-
pero (10 ayak)'dur. Ayaklarin 45 kadari eski cali-
silmig sahalardadir.

Ug Isletmede toplam olarak gerceklestirilen or-
talama tuvonan uretim 15 248 ton/glin'dlir.

3. AYAKLARIN SINIFLANDIRILMASI

Calisan 97 ayak; tahkimat, tavan kontrolii, iler-
leme yoni, kullanilan kazi ve tasima araglan ile
ayak meyillerine gore Cizelge 2'de gosterildigi gibi
siniflandirilmastir.

Goruldigi gibi calisan ayaklarin tiimiinde agac
tahkimat kullanilmaktadir. Ayaklarin % 89'unda
tavan kontrolil gégertme ile yapilmaktadir. Ilerle-
timli calisan ayaklarin oran1 % 82'dir.

Sadece kazma kullanilan ayaklar % 5 kadarken
ayaklarin % 72'sinde martopikor ve kazma ile gali-
silmaktadir. Bir boliim ayakta (% 23) ise ek olarak
patlayict madde kullanilmaktadir. Patlayici madde
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Cizelge 1. Kozlu, Uziilmez ve Karadon Bélgelerin-
de Calisan Ayaklarin Damarlara Gore

Dagilima

Damar Karadon Uziilmez Kozlu Toplam
AGOP - - - -
PAPAS - - - -
KESMELI — - 1 1
STEFAN - - - -
BUYUK 3 - 3 6
KARAMANYAN 2 — - 2
UNUDULMUS - - - -
DOMUZCU 5 1 2 8
TASBACA - - - -
ACENTA - - - -
MESSOGLU 1 - - 1
RABUT - - - -
LUKICA 2 - - 2
MILOPERO 7 1 2 10
NEOMI 2 1 - 3
HACIMEMIS 2 - - 2
SULU 6 6 - 12
LEONIDAS 1 4 - 5
LUI 2 3 - 5
ACILIK 9 5 6 20
f—II

PIC Il — 1 — 1
PIRIC 1 - - 1
CAY 6 5 3 14
HACIPETRO 2 - - 2
KURTSERIF - - - -
OMERAGA - — - -
CIVELEK - - - -
SULMAN - — 1 1
TOPUZ - - - -
BUYUK KILIC — — 1 1
TOPLAM 51 27 19 97

kullanimina, genelde, yalnizca damar igindeki sert
ara kesmeleri parcalamak amaciyla basvurulmak-
tadir.

Ayaklarin %21'i 0°-20° egimdedir. 20°-40°
egimdeki ayaklar %52 oraninda olup ayaklarin
% 27'si 40°-60° egimde calismaktadir.

Ayaklarin % 60'inda tasima araci ya bulunma-
maktadir ya da sabit oluk kullanilmaktadir. Kalan
% 40'lik boliimde ise tek ve ¢ift zincirli konveyor-
ler kullanilmaktadir.



Cizelge 2. Calisilan Ayaklann Siiflandirilmast

SINIFLANDIRMA  KOZLU KARADON UzZULMEZ TOPLAM %
PARAMETRESI

Uretim  Ayak Uretim  Ayak Uretim Ayak Uretim Ayak Uretim Ayak

(t) Sayisi (t) Sayisi (t) Sayisi (t) Sayisi (t) Sayisi
4506 19 6899 51 3843 27 15248 97

TAHKIMAT:
Celik _ _ B B _ B _ B
Agac 4506 19 6899 51 3843 27 15248 97 100 100
ILERLEME YONU:
ilerletimli 2609 11 6358 47 3131 22 12098 80 79 82
Doniimli 1897 8 541 4 712 5 3150 17 21 18
TAVAN KONTROLU:
Gocertmeli 4032 17 6493 48 2989 21 13514 86 89 82
Dolgulu 474 2 406 3 854 1734 11 11 11
KAZ| ARACLARI:
Sadece Kazma 474 2 406 3 - - 880 5 6 5
Kazma+Marto. 3320 14 5140 38 2562 18 11022 70 72 72
ekpat.mad. 712 3 1353 10 1281 9 3346 22 22 23
DAMAR EGIMi:
0°-20° 1186 541 4 1566 11 3293 20 22 21
20°-40° 2609 11 4058 30 1281 9 7948 50 52 52
40°-6(f 711 3 2300 17 996 7 4007 27 56 27
TASIMA ARACLARI:
Oluksuz+Sb.oluk 1897 8 5005 37 1993 14 8895 59 58 60
Zinc.konveyor 2609 11 1894 14 1850 13 6553 38 42 40

4. AYAK UZUNLUKLARI VE ARIN
ILERLEME HIZLARI

Cizelge 3'den gorilecedi gibi en kisa ortalama
ayak uzunlugu, Kozlu igletmesiyle ilgili olup dar
havelerle giinde ortalama % 70'lik bir ayak uzunlu-
gu calisilabilmekteyken daha biyik ortalama ayak
uzunluklarina sahip olan ve daha genis havelerle
calisan Karadon ve Uzillmez'de bu oran % 33 ka-
dardir.

Ug Isletme'de toplam 12931 m olan ayak
uzunlugunun bir giinde calisan kismi 5029 m'dir
(% 38).

5. PANO BOYLARI VE PANO iCi
ARIZALAR

Bu konuda givenilir bilgi derlenememistir. Is-
letmelerde genel egilim, blylk atimh ana faylarin
pano sinir olarak alinmasidir. Bdylece, pano boy-
larini dogal kosullar belirlemektedir. Saghkl ola-
rak bilgi toplanabilen panolarda(2), pano boylari-
nin 200-1000 m arasinda degistigi ve kiiclik atimh
faylar(atak) ya da ara kesme icermeyen bir pano-
nun bulunmadig gorulmustar.
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Cizelge 3. Ayak Uzunluklan ve Ann ilerleme Hizlan

isletme Toplam Ortalama Toplam Calisan Ortalama Ortalama
Ayak Ayak Calisan Uzunlugun Have Damar

Uzunlu@u (m) Uzunlugu(m) Ayak Uz.(m) orani (%) Genisligi(m) Kalinh@i (m)

Karadon 7441 145 2686 36 1,14 1,60
Uziilmez 3790 140 1143 33 1,12 2,16
Kozlu 1700 90 1200 70 0,96 2,71
Toplam 12931 125 5029 38 1,07 2,16
6. SONUCLAR 8. Bir ayagin bir have (1,0 m) kadar 6telenebil-

Karadon, Uziilmez ve Kozlu isletmelerini kap-
sayan bu incelemede Havzadaki madencilik kosul-
lari ile ilgili su saptamalar yapilabilmektedir:

1. igletmelerde galisan ayaklarin yaklagik ola-
rak yanisi; Acilik, Cay ve Sulu damarlarinda yer al-
maktadir.

2. Calisan ayaklarin yine yaklasik olarak yarisi,
eski Uretilmis sahalardadir.

3. Uretim ydntemi, temel olarak, ilerletimli-gé-
certmeli uzun ayaktir.

4. Ayaklarin cogunda ortalama egim 40°'nin
altindadir. Daha buylk egimlerde capraz (diyago-
nal) ayaga ender olarak basvurulmakta olup dolgu-
lu uzun ayak uygulanmaktadir.

5. Ayak tahkimatinda agag, tek malzemedir.
6. Ayaklarda temel kazi araci martopikordir.

7. Ayaklarin cogunda mekanik bir tasima araci
kullanilmamaktadir.
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mesi icin, genel olarak, 3 giin gerekmektedir. Bas-
ka bir deyigle, arin ilerleme hizi ortalama 0,33
m/gun kadar olup ayak boylar uzadikca dismek-
tedir.

9. Toplam uzunlugu 13 000 m'yi bulan ayaklar
Uretime hazirken bir ginde sadece 5 000 m'lik
ayak uzunlugu (% 38) calisilafailmektedir.

10. Cok kisa (200-300 m) pano boylari ender
olup en biiyiik pano boylari 1000 m kadardir.

11. Kicuk atiml faylardan etkilenmeyen pano
yoktur. Ayaklarin buyik cogunlugunda ara kesme
kazilmaktadir.
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