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TTK Kozlu Bolgesi - 425 Kan Hazirlik
Lagimlarinda Prizma Orta Cekme
Denemeleri

Application of the Cut Spreader Holes System
in the —425 Level of Kozlu District

Tayfun EVERGEN(»)

OZET

Bu yazida TTK Kozlu Bolgesi —425 kati hazwhk lagimlarinda uygulanan orta cek-
mediizeni tamitilms ve konu ile ilgili ocakta yapilan bazi denemelerden aliman sonuclar
belirtilmistir. Cahsmalardan amac, orta ¢cekme delik arahklarina ve sarj miktarma bag-
h olarak daha uygun delme-atesleme sisteminin arastinlmasi olmustur.

ABSTRACT

In this study the cut spreader holes system applied to the development galeries in
the —425 level of Kozlu district of Zonguldak coal field is introduced. The purpose of
this study is to investigate the more suitable drilling and blasting system depending
upon the amount of charge and the distances between blasting holes.

(*) Y.Dog.Dr., Maden Y.Miihendisi, iITU Maden Fakiiltesi, Tesvikiye/ISTANBUL
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1. BOLGEDE UYGULANMAKTA OLAN
DELIK DELME VE ATESLEME
SISTEMI

Kozlu Bolgesi -425 kati, B10 ve B14 kesitli ha-
zithk lagimlarinda, kumtasi, cakiltagi ve sist ice-
risinde lagim ilerlemesi; orta cekme, tarama ve si-
firlama deliklerinin delinip, sarj edilerek ateslen-
mesi i'e gergeklestirilmektedir. Orta ¢cekme delik-
leri arasi yatay uzaklik 80 cm'den baglayarak, asa-
giya dogru arttirilmakta, tabandaki son sirada bu
aralik 145 cm'yi bulmaktadir. Delikler arasi diisey
uzaklik ise 30-35 cm civarindadir (Sekil 1).
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Sekil 1. Kozlu bolgesinde uygulanmakta olan or-
ta ¢ekme delik diizeni (Ol¢li birimi cm'

dir).
Lagim kesiti : BIO
Yapilan is : Prizma orta ¢ekme

Kayag cinsi : Ortasert kumtasi

Orta ¢cekme delikleri I, 2, 3, 4, 5, 6, 7, 8, 9, 10,
11, no.lu delikler
T1.T-2,T3,T4,Te, Te
Sl,88m?

Taban delikleri
Orta ¢ekme yiizeyi

Ddikler ice donik olarak yatay dizlemlerde
60-65°, diisey diizlemlerde ise yukariya dogru
8-12° arasinda degisen ag1 ile delinmektedir. Del-
me islemleri 1,60 m boyunda martoperfarator
matkabr ile yapilmaktadir. Delme hizi ortalamasi
18 cmy/dakika'dir. Delik caplari 34 mm'dir. 10-14
adet olarak delinen orta ¢ekmedeliklerinin sarjin-
da, 2,5 cm capinda 20 cm boyunda ve 125 gr agir-
liginda grizutin klorlir lokumlarindan faydalanil-
maktadir. Delik diplerine yaklasik 10 cm boyunda
yastik camuru koyulduktan sonra, 3 veya 4 adet
dinamit lokumu yerlestirilmekte, deligin geri kalan
kismi, boylart 10-15 cm arasinda degisen sikilama
c¢amuru ile doldurulmaktadir. Kullanilan kapsiil
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cinsi bakir yiiksiik elektrikli kapstildiir. Kapstil tel
boyuna bagh olarak 1,5-2,5 m, dipten ikinci loku-
ma veya en dipteki lokuma takilmaktadir. Kapsiil
telleri birbirine seri baglanarak devre olusturul-
makta ve manyeto ile ateslenmektedir. Bu diizende
kinlma yiizeyi 1,8-2 m’ arasinda degismektedir.
Atesleme sonucu ¢ikan pasa Eimco tipi ylikleme
makinasi ile vagonlara doldurulmaktadir. Yiikleme
isi bittikten sonra B10-B14 galerilerde kesite bagh
olarak tek veya cift sira tarama delikleri ve taban
delikleri delinerek ateslenmektedir. Tarama delik
araliklan1 yaklagik 30-40 cm'dir. Taban delikleri ise
2,40 m'lik martoperforator matkabi ile, yukaridan
asagiya dogru yatayla 10-15° ag¢1 yapacak sekilde,
30-35 cm aralikli delinmektedir. Tarama delikleri-
ne orta cekme delik acilari verilmektedir. Ayrica,
gerekli gortilen yerlere uygulanan sifirlama delikle-
ri ile diizgiin kesit elde edilebilmektedir. Lagim ari-
ninda toplam delik adedi 35-40 civarindadir. Ates-
leme iglemi yapilip, lagim arin1 temizlendikten
sonra, tahkimat igine gecilmektedir. Biitiin bu is-
lemler 3 vardiyada tamamlanmakta, bolgedeki giin-
lik ortalama ilerleme 1 m'yi bulmaktadir.

2. DELME-ATESLEME SiSTEMI ILE
ILGILI DENEMELER

Kozlu Bolgesi —425 kati hazirlik lagimlarinda
yapilan denemeler, orta cekmedeliklerine degisik
miktarda patlayici madde koyarak delik araliklari-
1 genisletebilmek, delme-atesleme islerinde daha
ekonomik bir diizen uygulamak amacini icermek-
tedir. Bu amacla kumtagi icerisinde yapilan ilk ca-
Iismada delikler arasi yatay uzaklik yaklasik olarak
90 cm, disey uzaklik ise 25 cm alinmustir (Sekil 2).

Sekil 2. BIO kesitinde kumtasi igerisinde yapilan
deneme ateslemesinde orta ¢ekme delik
duizeni.



Lagim Kkesiti BIO

Yapilan ig Prizma orta ¢cekme
Kayag cinsi Gevsek kum tasi
Orta ¢ekme yiizeyi 14 m’

Bu diizende delinen 15 adet deligin boylarinin
ortalamasit 1,10 m'dir. Deliklere normal diizende
oldugu gibi, yatay diizlemlerde 65-70°, diisey diiz-
lemlerde ise 8-12° arasinda degisen agilar verilmis-
tir. Deliklerin herbirisine 2-3 adet dinamit lokumu
sarj edilerek yapilan ateslemeler sonucu 14 m’ lik
bir ylizeyin kirillabildigi, lagim arininda delik dibi
kalmadigi gorilmiistiir. Bu denemeler ile ilgili de-
gerler Cizelge 1'de verilmistir.

Cizelge 1. Delikler Arasi Yatay Uzaklik 90 cm, Dii-
sey Uzaklik 25 cm Alinarak Yapilan,
Orta Cekmedeneme Ateslerhesi ile Tlgili
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Degerler
- -]
=18l 2] BELEEE
c = r- 5 52 -
3555 | £ 2558
SIREIE | & |22 13%%
1 1,12 3 | 0375
2 113 | 3 0,375
3 1,15 3 | 6,375
3 110 | 3 0,375
3 10017 2 | 0,250
3 116 | 2 | 0,250
7 119 2 | 0,250
. 3 1,14 ] 2 | 0,250
£ D 113 3 | 0375
3 2 [10 1,16 | 3 | 0375
5 £ [11 115 3 [ 0375
S 212 11,08 3 | 03250
g ¥ (3 [0 2| 0250
Slelz |13 1,13 2 | 0,250
)@ O3 1701 2 | 0250
TOPLAM 1694 | 37 | 44625

Denemelere yatay ve diisey delik araliklar arti-
rilarak devam edilmistir. Caligmalar sonucunda ya-
tay araliklarin 145 cm, diisey araliklarin ise 40 cm
almabilecegi anlasiimistir (Sekil 3). Delik boylari
ve patlayict madde miktarlar1 Cizelge 2'de veril-
migtir.

Sekil 3. Kumtagi icerisinde yapilan deneme ates-
lemesinde delik diizeni.

Lagim kesiti B8
Yapilan ig Prizma orta cekme

Kayag cinsi Orta sert gre
Orta ¢cekme yiizeyi 2,92 m’
Lagim no —425/—465 Desandre

Cizelge 2. Delikler Arasi Yatay Mesafe Ortalama
145 cm, Diisey Mesafe 40 cm Alinarak
Yapilan Prizma Orta Cekme Denemesi
ile lgili Degerler
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SleE JE| &8l x| =_ |SE|z2§
ERET|S 2| 8E |82|85%
1] 150 |41 0500
2| 148 | 4| 0500
31136 | 4] 0500
4| 145 4 { 0500
0 5115 | 3] 0375
o 3 6 | 152 3 | 0375
B g 7| 1,40 4 | 0500
3 S|l .| 8| 142 | 4 03500
g 2| & 9| 140 4 | 0500
S Tl Efw | 145 | 4| o500
£ Slaltn [ 138 | 3] 0375
18T 8|12 | 140 | 4| 0500
TOPLAM 1726 45 5625
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Bolgede yapilan diger bir calismada, tarama de-
likleri 2,40 m'lik martoperforatér matkabi ile deli-
nerek sarj edilmis ve atesleme sonucu elde edilen
ilerleme izlenmistir. Calismada orta ¢cekme delikle-
ri 145 cm yatay aralikli, 40 cm disey aralikli deli-
nerek ateslenmis, pasa kaldirma isleminden son-
ra, tarama delikleri, orta cekmedeliklerinde yakla-
stk 40 cm uzaklikta ve 2,20 m uzunlugunda delin-
mistir (Sekil 4). Tarama deliklerinin herbirisine 6
adet dinamit lokumu sarj edilmistir.
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Sekil 4. Tarama delik boylarinin 2.2 m alinarak
yapilan deneme c¢alismalarinda B10 kesit-
li lagim arininda delik diizeni.
Bu calisma ile ilgili degerler Cizelge 3'de verilmis-
tir.
Cizelge 3. Tarama Delik Boylarinin 2,20 m Alina-
rak Yapilan Deneme Ateslemesi ile lgili

Degerler
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3. SONUCLAR

Bu galismadan alinan sonuclar, asagida madde-
ler halinde 6zetlenmistir.

1. Kozlu bdélgesi —425 katindaki B10 kesitli ha-
zirhk lagimlarinda uygulanan prizma orta ¢cekme
diizeninde, arina 14 adet delik delinerek, 1,88 m®
lik bir yizey kirilmakta, yaklasik 1,20 m ilerleme
elde edilmektedir (Sekil 1). Deliklerin her birine
125 gr agirhginda, 4 adet grizutin kloriir lokumu
koyulmaktadir. Bu diizende patlayici madde sarfi-
yati:

(14x4x0.125)/1.20 = 5,830 kg/m
Sokimi yapilan yerinde kayag icin:
(14x4x0,125) / (1.88x1.20) = 3.103 kg/m® diir.

B8 kesitinde yapilan deneme ateslemelerinde
ise 12 adet orta cekme deligine toplam 5.625 kg
(Cizelge 2) dinamit sarj edilerek, 2.92 m® lik (Se-
kil 3) bir kirlma yiizeyi ve 1.40 m ilerleme elde
edilmistir. Uygulamadaki patlayici madde sarfiya-
tiise:

5.625/1.40 = 4.018 kg/m

Sokumi yapilan yerinde kayag icin:
5.625/(2.92x1.40) = 1.376 kg/m® olmaktadir.

2. Deneme calismalan sirasinda, isletmede ge-
cikmeli kapsul kullanma olanaklari bulunmadigin-
dan, orta cekme ve tarama delikleri normal elek-
trik kapstlleri ile ayri ayri ateslenmistir. Gecikme-
li kapsuller kullaniimasi halinde ise tim delikler ay-
ni anda ateslenebilir. Gecikmeli kapsullerin zaman
araligina bagh olarak, arnindaki dizimi, uygulanan
sistem cercevesinde ayrica incelenmelidir. Bu hu-
sus zaman tasarrufu bakimindan ilerleme randima-
nina etki edebilecek diger bir faktérdir. Ayrica ge-
cikmeli kapsul kullaniimasi halinde, tas ufalanma-
lar ve firlamalar daha iyi hale getirilebilir.
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