ACIK
ISLETMECILIKTE
BURGACLA
KOMUR URETIMI

Yazan : Metin OZDOGAN*

GIRIS:

Komur isletmeciliginde burgacin vyeri
gun gectikce 6nem kazanmakta; bu yon-
temle komur kazisi gittikgce yayginlasmak-
tadir. 1962 yili verilerine goére dinyada
bu yontemle Uretilen kdmdir yilda 8 milyon
tonu bulmaktaydi. Daha yeni verilerin eli-
mizde olmamasina karsin bu miktarin
simdi daha da artmis oldugunu sOylemek
saniriz yanhg olmaz.

* Maden Y. Miihendisi, G.L.I. Tuncbiiek.
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«Kara akar Zonguldagin deresi
Yiz karasi degil, kdmir karasi
Boyle kazanilir ekmek parasi»

Orhan VELI



ACIK KOMUR iSLETMECILIGINDE
BURGACIN YERI :

Kémdr burgaclarinin acik isletmecilik-
te iki tdr uygulamasini goriyoruz. Kémur
burgaclari ya mevcut acik ocaklarda ya
da mostralarda kendisine hazirlanan 06zel
basamaklarda uygulanir.

Acikoca klarda:

Acik komir isletmelerinde gelenek-
sel ve burgach kazi yontemlerinin birlikte
uygulanmasi karhligi arttiracagindan, da-
ha derinlerdeki damarlarin bile agik ocak
olarak calisiimasini saglar. Bir baska de-
yisle, yerkazar - burgag birlikteligi, 6rtu/
komur oranini yiukseltmektedir. Sekil 1 a,

1 b ve 1c, bu tir bir birlikteligi goster-
mektedir. Burgac, mevcut ocak olanakla-
rinden yararlanacagindan, bu uygulama
oldukca kolay ve ucuzdur. Sekil 1 b'de
gorulduga gibi, geleneksel yontemle bira-
kilmak zorunda kalinan komur burgacgla
kazilmaktadir.

Acik komir igletmelerinde burgulu
komir kazi aygitlart da kullanmak dusu-
nuliyorsa, ortl kaz 1 (dekapaj) sirasinda
tcpuklara, patlatim islemlerine 6zen gos-
termek gerekir. Komir burgaci caligirken
yukari basamaklardan kayma ve yuvarlan-
malarin olmamasi, topuklarin iyi korun-
masina baghdir. Ocakta ortu kazi iglemi
biter bitmez, hemen burgacla komir kaz-
maya baslanmalidir.

Sekid 1(a): Actkocaklorda yarkozar He kérmiir Sratiomi

Yoksa, birakilan topuklar, hava, su
ve glnesin etkisiyle hemen bozulmaya,
durasiliklarini yitirmeye baglarlar. Ayrica,
en alt basamagin Ortiastu kazilirken, ko-
mir burgaci ve tasima araclarinin gelip
gececedi ve calisabilecedi geniglikte bir
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kusak hazirlanmal, ve surekli bakim ya-
pilmalidir. Sayet eski bir ocakta burgacla
komar uUretilecekse, burgag icin gerekli
calisma ortami yerkurer yada yerkazar

lorca hazirlanir.

MADENCILIK
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SekilL  Jok Lbasery &;ﬁlm b Lomar Aurgacf

Mostralarda:

Acik komur igletmelerinde burgac uy-
gulamasinin uzun boylu hazirlik gerektir-
medigini, ancak Ortukazi asamasinda dik-
kat* etmek zorunda olduumuz baz hu-
suslar oldugunu biliyoruz. Ancak, most-
radan burgacla dretim sbzkonusuysa, bu
kez igler o denli kolay olmayabilir. Clnku,
burgacin calisacagi  basamagin, cesitli
servis ve tasima yollannin yapilma zorun-

u vardr.

BURGACLARIN YAPIS|. OZELLIKLERI

Komir burgaclari motor, aktarma,
kumanda Uniteleri, kesici baslk, burgulu
tljler, vinc ve konveyor Unitelerinden olu-
san komir kazi makinalandir, sekil 2. Bur-
gaclar, yatay delebilen delik makinalari,
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diye tanimlayabiliriz kisaca. Geleneksel
delik makinalarindan farki, burgulu tijleri
ve blyik capti kesici basliklandir.

Komir burgaclari, kesici baslik sayisi-
na gore, tek veya cok baslikli olabilmek-
tedir. Sekil 3a da, ciftli bir kesici baglk
gorulmektedir. Kesme iglemini, kesici bas-
liktaki kesici digler gormektedir. Bu dis-
ler asinip korlestikge, yerlerine vyenileri
kolayca takilabilmektedir, sekil 3 b. Kesici
bagliklarin caplan, 40-215cm arasinda
veya daha blyik olabilmektedir. Burgulu
tijlerin boylari, 2, 4 veya 12 m. olmakta ve
kesici baglk damar icinde ilerledikce,
sondajda oldugu gibi, yeni burgulu tipler
eklenmektedir. Ulastiklan yatay uzaklk ise
25 -100 m. arasinda deg@ismektedir.

Tek baslikh burgaclar iki kisi, gok
baglkl burgaclar ise ug, dort kisilik k-

MADENCILIK



Sekild-(a) Gifht hesici bashh(b) hasicidls (<) burgols 4f.

melerce calistinimakta ve vardiyada 200
ila 1000 ton arasinda komdir uretmekte-
dirler. Burgaclarin caplan ve kesici bas-
lik sayilarn arttikca kazdigi kOmur mikta-
nda artmaktadir Sekil (4).

BURGACLA KOMUR URETIMI :

Bu kazi yontemini uygulayabilmek
icin kdmir damari yatay ya da hafif egim-
li olmali, ve cok arizali olmamaldir. Da-
marda, kesici baslk ve disleri asindira-
cak, kiracak Ozellikte ara kesmeler bu-
lunmamalidir.

Burgag, buyukligune gore 6 ila 30 m.
genigliginde, saglam ve kuru bir zemine

CILT : XV Say : 5

oturmalidir. Burgacin delikten delije yer
degistirmesi, ya kendi kizaklari yardimiy-
la ya da yerkirerle cekilerek saglanir.

Sayet burgac damar kalinhi@ini bir de-
likte alamiyorsa, deligin tam Gstinden
ikinci bir delik delinebilir, Sekil 1 c. "kiva-
nin genel acilimasindan o6turd burgularin
sikismasini Onlemek icin, delikler arasin-
da 10 cm. den kicuk olmamak tzere 10
ila 30 cm genigliginde topuk birakilir. To-
puklar konusunda pratik bir kural soyle-
mek gerekirse, kesici baslik capinin 1/6 s*
kadar topuk birakmak yeterlidir diyebili-
riz. Aynca, her 50 delikte bir, 90 -100 cm
eninde genis topuklar birakimalidir, Se-
kil 1c.
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Sekilh:Burgac kapaskacnir burge copol degismesi

Komur burgacinin donemeclerde en-
cok komur Uretebilmesi, ve damari en iyi
torayablimesi icin lzlenmesi gereken delik

dizeni Sekil 5 te verilmistir. ic dénemec-
lerde ise, paralel delik guruplan olustu-
rulur. Gurup icinde 15 er santimlik topuk-
lar; guruplar arasinda ise 5 er santimlik
topuklar birakilir, Sekil 5 b.

Sekil 6 da komir kazmakta olan bir
burgac ve makine Ustunde burgulu tirler,
ve konveyor (nitesi gorilmektedir.

Ulkemizde de, koémiir burgaglarinin
uygulama olanaklarn arastinimalidir.

28

Olanaklar elverdigi Olciide yabanci ve ge-

cerliligini yitirmis eski sozciikler kullanmilma-

mahdir.

MADENCILIK
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KAYNAKCA

1 — S.D. Woodruff, Methods Of Wor-
king Coal and Metal Mines, Vol. 3, Perga-
mon Press, London, 1966

EKLENTI

Acik Igletme Terimleriyle

Coal Auger

Shovel Excavator

ilgili Oneriler.

2 — Coal Age, January 1973, Vol. 78,
No. 1

3 — Coal Age, April 1973, Vol. 78,
No. 4

Koémir Burgaci
Daldirma Kepcgeli Yerkazar

Cekel Kepceli Yerkazar

Dragline »

Drag Halati Ceken Halat
Hoist Halat Kaldiran Halat
Dekapaj Ortiikazi

Damperli Tasit
Seyyar Tulumba
Operator
Topograf
istihsal

Kriblaj Tesisi
Drenaj

Pano

Tevsii projesi

idame projesi

CILT : XV Say1 : 5

Bdlet, bolunti

Dokerli Tasit, DOkmel Tasit
Gezer Su basar

isletmen, calistirici
Olgmen, élciicii

Uretim, Kémiir Kazi
Eleme-ayiklama kurati.

Kurutum, suatim.

is genisletme projesi

is suirdiirme projesi
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DUYURU
ONEMLI BiR ACIKLAMA

NEDEN ICRA ISLEMINE GIDILDI?

Odamiz, tye Odentilerinin birike birike blyuk boyutlara ulastigi bir anda
icra Islemine basvurmak zorunda kalmistir.

Gegtigimiz Eylll ay icinde baslatilan bu islemlerden 6tird, Yonetim Ku-
rulu, en az icraya verilen Uyeler kadar Uzuntu duymustur.

Gecen yil islemleri yiriirliige koymaktan sakinan Odamiz, bu giin bu zo-
runlulugun artik ertelenemez bir bicimde gondeme geldigi kanisina var-
misgtir.

Bilindigi gibi, 19 Subat 1975'de yapilan 21. Genel Kurulda;

«Gecmis vyillar aidatlarinin  toplami 500.— TL. Uzerinden olan
uyeler hakkinda, alacaklarin tahsili bakimindan Oda'nin yasal
yollara basvurmasi...»

yonll bir karara alinmisti.
Buna ragmen Yonetim Kurulu, sorumlulugunu yukiamlenerek, bu karan
mumkin oldugunca ertelemlstlr. Bu arada borcu 500.— TL.'In Gzerinde
bulunan Uyelere ikiser kez, borclarni bildirir yazilar da yazlarak gerekli
uyanlarda bulunulmustur.

Bltun bu cabalara ragmen borglann tahsili yoninden olumlu bir sonuc
alinamamustir.

Bu arada, gecmis yil aidatlarinin tutan;

299.280. TL.

citkmustir.

EQer bu islemlere gidilmeseydi, bu miktar gelecekte cok daha buyuk
boyutlara cikmig olacakiti.

Kisaca, Yonetim Kurulu bu uygulamada kendi payina disen sorumlulugu
ve titizligi sonuna dek surdurmustar.

Aidatlann birikip 6denemiyecek boyutlara varmasini  onlemek Igin alti
ayda bir 6deme akla gelen en iyi ydontemdir. Odemede kolaylik olmasi
acisindan, Odamizin posta ¢ceki numarasini tekrar vermeyi yararl goru-
yoruz.
Maden Mihendisleri Odasi
Posta Ceki No.

[00 86 665
Saygilarimizia

Yonetim Kurulu
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