DEMIE VE CELIK TESISLERININ KAPASITELERINI
ARTTIRICI BAZI YENI FAKTORLER

OzZET

Son senelerde demir ve celik istihsalinde Onemii gelisme-;
ler kaydedilmistir. Bilhassa hava ile birlikte saf oksijen kulla-
nilmasi, kok kalitesinin lislahi, toz cevherlerin eritici ile bera-
ber briket haiine getirildikten sonra firina sarji, koka ilaveten,
firna kok gazi, tabii gaz veya fuel oil enjekte edilmesi, yik-
sek firin kapasitesinde ehemmiyetli artiglar saglamistir.

Ayrica, celik istihsalinde de hava yerine saf oksijen kulla-
nilmasi gerek konverter tipi firinlarda ve gerekse Siemens-Mar-
tin firinlarinda biylk kapasite artisi temin etmistir.

Yukarda saydigimiz islahatlar neticesinde ham demir (pik)
ve celik istihsal maliyetlerinde de esasl azalmalar vukuu asi-
kardir.

ONSOZ:

Halen demir ve c¢elik sanayiinde, gerek
daha dun Kkaliteli cevherlerle istihsal yapa-
bilmek ve gerekse tesis ve isletme masrafla-
rin1 azaltabilmek icin hummali bir caligma
mevcuttur. Bu meyanda, bilhassa cevherden
dogrudan dogruya mamul celik istihsaline
matuf arastirmalar 6n plam almis olup, bu
hususlarda Madencilik mecmuasinda zaman
zaman muhtelif makaleler nesredilmistir.

Simdi bizim temas etmek istedigimiz
mevzu, yeni demir ve celik istihsal metodla-
r1 yerine, halen diinyanin her tarafinda stan-
dart tesisler olarak kullanilan yiiksek firin
ve Siemens-Martin  firinlarinda kapasiteyi
arttirmak ve maliyeti diislirmek igin tatbik
edilmekte bulunan wusullerdir. Bu usulleri
zikrederken bilhassa memleketimizdeki de-
mir ve celik istihsal tesislerine kabili tat-
bik goriinen en muhimleri tizerinde durmay1
faydali gordiik.

Bilindigi tizere, halen ham demir (pik
demiri) yiiksek firin denen tesislerde ve ma-
mul celigin biiylik bir kism1 da Siemens-Mar-
tin veya elektrik firinlarinda imal edilmek-
tedir. Bu yazida evveld pik istihsalinde kul-
lanilan yiiksek firinlara tatbik edilen gelis-
melerden, bildhare de celik imalinde kulla-
nilan bazi1 yeniliklerden bahsedecegiz.
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SYNOPSIS

During the last few years, there has been important new
deveiopments in the production of pig iron and steel. Especi-
ally, the use of pure oxygen in addition to air, improvements
in the quality of coke, charging of fine ores to the furnace.af-
ter petletizing them with the flux, in addition to coke, the in-
jection of coke oven gas, natural gas, or fuel oil to the furnace,
have been the cause of great increases in the capacities of
blast furnaces.

The use of pure oxygen, instead of natural sir, has also
increased the capacities of either converters or open-Hearth
furnaces.

Because of the developments enumerated above, there has
been important lowerings in the production costs of pig iron
and steel.

I — YUKSEK FIRINLAR:

Memleketimizin en biiylik agir sanayi te-
sisi- bulunan Karabiik Demir ve Celik Islet-
meleri'nde kurulusundanberi iki adet yiik-
sek firln mevcut olup, bunlarin tesis kapa-
siteleri  yuvarlak rakkam olarak yilda
600.000 ton cevher isleyebilecek mertebede-
dir. Buna mukabil, bu firinlarda 1960 sene-
sinde 426253 ton cevher islenmistir, isletme-
nin umumi kapasitesini arttirmak gayesile,
mevcut her iki firmin yeki(in kapasitesine
muadil bir liglincili yiiksek firin insas1 da bit-
mek lizeredir. Bu suretle yakin bir gelecek-
te Karabiik yiiksek firinlarinin yek(in kapa-
siteleri yilda 1200000 ton cevher isleyecek
seviyeye ulasacaktir.

Gortliyor ki isletmenin ham demir is-
tihsal kabiliyetini artirmanin yollarindan en
kestirmesi yeni ve blylik kapasiteli firinlar
insasidir. Tercih edilen metoda bir itirazimiz
olmamakla beraber, mevcut firin kapasite-
lerinden azami istifade yollarin1 aramak ve
bildhare son care olarak yeni tesisler insasi-
na gitmek seklinin daha ekonomik bir hal
tarzi olduguna da inaniyoruz.

Yiiksek firinlara ait goruslerimizi, firin-
lara verilen ham maddeler ve bu maddele-
rin firinlara sarj anindaki durumlar lize-
rinde olmak suretile iki ayr1 fasilda miitalaa
edecegiz.
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A) HAM .MADDELER:

Klasik bir yiiksek firinda kullanilan bag-
lica ham maddeler;

(1) Hava
(2) Demir cevheri
(3) Kok komiirii
(4) Eriticiler (flux)
olmak' lizere dort boliimde tasnif edilebilir.

(1) Hava

Son senelerde yiiksek firma verilen ha-
vaylr gerek kurutmak ve gerekse oksijen ba-
kimindan zenginlestirmek suretile, yiiksek
firinda 1s1 tasarmfu yapmak ve sarj midde-
tini kisaltmak miimkiin olmugsa da, bu ye-
niliklerin halen Karabiik'te tatbik edilebile-
cegine inanmiyoruz. Bilhassa, havadaki oksi-
jen miktarin1 zenginlestirebilmek, ucuz ok-
sijen istihsaline baglidir ki, bugiinkii sartlar
altinda bunu da mimkiin goéremiyoruz.

(2) Demir cevheri

Yiiksek firinlarin ham maddelerinden en
mithimini teskil eden demir cevherinin fiziki
ve kimyevi vasiflar1  lizerinde hassasiyetle
durmak icap eder.

Karabiik'iin halihazirdaki sartnamelerine
gore, fabrikaya teslim edilen cevherlerdeki
toz miktart % 10 dan fazla olamaz. Bu sart-
namelerde toz diye tarif edilen cevher 10 mi-
limetreden diisiik eb'atta olan cevherdir. An-
cak, gerek devlet sektoriinde ve gerekse hu-
susi sektorde yapilan demir cevheri istihsa-
linde ise, toz cevher miktari, Karabiik'in sart
kostugu hududun ¢ok tstiindedir. Binnetice,
hem devlet isletmelerinde ve hém de hususi
isletmelerde, toz cevherler kiymetlendirilme-
den beklemekte ve mezkiir cevherlerin istih-
sal maliyetleri parca cevherlere yliklenmek-
tedir. Goriiliyor ki, isletmelerde atilan toz*
cevherleri degerlendirmek suretile, umumi
cevher maliyetini diisiirmek muimkiin olabi-
lecegi gibi, bugiin calisamiyan bazi demir
madenlerinin de faaliyete gecerek kar eder
bir durumda isletilebilmeleri saglanmis ola-
caktir.

Sartname haddinin Ustiinde bulunan toz
cevherin yiiksek firinda kullanilabilir bir du-
ruma gelmesi ancak bunlarin "pelletizing"
veya "agglomerating”" ameliyelerine tabi tu-
tularak parca cevher haline getirilmesi ile
mumkiindiir. Mevcut sinter tesisine ilaveten,
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Karabiik'te boyle bir tesis kuruldugu tak-
dirde, maden igletmelerindeki atilmaga
mahkiim bulunan toz cevherler kiymetlen-
dirilmis bulunacagindan, ham madde mali-
yetinde ehemmiyetli bir azalma husule ge-
lebilecegi gibi, sartnamelerde cevherin kim-
yevi analizi lizerinde konulmug bulunan bazi
tahditler de hafifletilebilecektir.

Demir cevheri satigini ve yiiksek firinda
kullanilmasin1 kimyevi bakimdan firenliyen
en miihim unsurlar silis, fosfor, arsenik ve
kiikiirt'tiir. Bunlardan, cevher icindeki silis
hakkinda, cok biiylik ve masrafli zenginles-
tirme tesislerine gitmeden, yliksek firm di-
sinda yapabilecegimiz fazla bir sey yoktum
Ancak, halen * memleketimizde silisi diisiik
olmakla beraber, kiikiirtii yliksek oldugu icin
kullanilamayan veya  satilamayan pekgok
cevher mevcuttur. Nitekim, Karabiikiin arzu
ettigi evsafta (% 025-0.50 nisbetinde) kii-
kiirt ihtiva eden cevher yataklari pek mah-
duttur. Bugilin mevcut olan sinter tesisat1 da
daha fazla kiikiirtlii toz cevheri alamadigin-
dan, ister istemez bircok isletmelerin toz
cevherleri Karabiik'e satilamayacaktir. Iste,
yukarda zikrettigimiz "pelletizing" veya
"agglomerating" tesisleri kurulacak olursa,
halen tendrleri yiiksek olmakla beraber, bir
kiymet ifade etmeyen toz cevherler kiymet-
lendirilebilecegi gibi, parca eb'ad1 biiylik olan
kiikiirtli  cevherlerden de istifade etmek
miimkiin olacaktir.

Memleketimizdeki cevherlerin ihtiva et-
tikleri fosfor miktari, sartnamelerde zikre:
dilen nizami hadler dahilinde bulundugun-
dan, bu hususta fazla bir endiseye mahal
yoktur.

Keza, bir¢cok yataklarimizda ehemmiyet-
li nisbette arsenik mevcut degildir. Esasen,
cevherde mevcut arsenigin biiyiik bir kismi-
m kiikiirtle birlikte gidermek te miimkiin-
diir.

(3) Kok komiirii

Yiiksek firinlarin  kapasitelerini tahdit
eden veya diisiiren en mithim faktérlerden
birisi bulunan kok tlizerinde memleketimizde
yeteri kadar durulmamaktadir. Yiksek fi-
rma verilen kok komiiriiniin hem fiziki ev-
safinin ve hem de kalorifik kiymetinin ge-

vrek firin kapasitesi ve gerekse istihsal edi-

len pik demirinin evsafi lizerinde miihim bir
rol oynadigi malimdur. Halen Karabiik Kok
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Fabrikasindan elde edilen kokun kiili %20
nin Ustiindedir. Bunun baglica sebebi Eregli
Komiirleri isletmesinden alman 0-10 kémiir-
lerinin kiiliiniin % 14-15 civarinda bulunma-
sidir. Zaman zaman bu komiir kiiliiniin % 14
ten % 1l'e diisiiriilmesi icin tesebbiis ve fii-
liyata gecilmisse de, bilahare fiyat bakimin-
dan anlagmaya varilamadigindan tekrar %14
killii komiire avdet edilmistir. Kanaatimiz-
ce, bu konu lizerinde hassasiyetle durulmali
ve Karablik Kok Fabrikasina verilecek ma-
den komiiriiniin kiilii % 11 e ve hatta % 9 a
distrilmelidir. Bu takdirde, hem Zongul-
dak-Karabiik arasinda komiir nakil masraf-
larindan tasarruf edilecek ve hem de, daha
iyi kaliteli kok sayesinde yiiksek firinlarin
kapasitesi artmig ve istenilen evsafta pik
imali miimkiin olacaktir. Karabiik yiliksek
firinlarinda 1960 senesinde 246.673 ton pik
demiri istihsal edilmis olduguna gore, kok'un
kalitesinin 1slah edilmesile, yiiksek firinlar-
da saglanacak % 10 gibi bir kapasite artigi-
nin dahi kiicimsenemiyecegi asikardir.

(4) Eriticiler (flux)

Memleketimizde iyi evsafta  kirectasi,
dolomit v.s. mevcut oldugundan, bilhassa,
bunlarin kimyevi terkipleri yerine, firma yiik-
lenme durumlan lizerinde asagida duraca-
g1z.

B) YUKSEK FIRIN SARJI:

Son yillarda bilhassa Amerika ve Kana-
da da yiiksek firinlara verilen sarjin terki-
binde ve hazirlanis seklinde yapilan degisik-
likler sayesinde firm kapasitesinde ehemmi-
yetli artiglar saglandigi miisahade edilmek-
tedir. Nitekim, yiiksek firma koktan maada,
yakit olarak, kok gazi, tabii gaz, fuel oil en-
jekte edilmesi ve tabii hava yerine oksijen
ile zenginlestirilmis hava verilmesi sayesin-
de, kok sarfiyatinda % 20 ye kadar tasarruf
saglandig1 ve pik demiri istihsilinde % 50 ye
kadar kapasite artis1 temin edildigi Colorado
Fuel and Iron Company tarafindan bildiril-
mektedir. Keza, normal demir cevheri yeri-
ne, eritici (flux) ile birlikte briket (pellet)
haline getirilmis bir sarj sayesinde Armco
Steel'in yaptig1 tecriibelerde giinde 1450 ton-
luk bir firindan 3000 tona yakin bir pik is-
tihsalinin miimkiin oldugu tesbit edilmistir.

Demir cevheri ile eriticilerin briket (pel-
let) haline getirilerek firma sarji, firindaki
izabe miiddetini azaltmakta ve dolayisile fi-
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rin kapasitesini arttirmaktadir. Briket icin
toz cevher kullanilacagindan, bu. suretle,
simdiye kadar kiymetsiz telakki edilen toz
cevherler de degerlendirilmis olacaktir. De-
mir cevherinin, eriticilerin ve bir kisim ya-
kitin "pelletizing" suretile briket halinde fi-
rma sarji, simdiye kadar tatbik edilmekte
bulunan klasik sarj usuliinden tamamen ay-
r olup, lizerinde ehemmiyetle durulmas ge-
rekmektedir.

Hiilasa, yiiksek firinlara verilen kokun
fiziki ve kimyevi vasiflarim1 1slah etmekle,
firm sarjim son teknik gelismelere gore
ayarlamakla, firina koktan baska yardimci
yakitlar vermek ve hava Kkalitesini iyilestir-
mek suretile, mevcut yiiksek firm kapasite-
lerinde ehemmiyetli artiglar saglamanin
mumkiin oldugu artik asikar bir hakikat ol-
mustur.

II — CELIK ISTIHSALI:

Pik demiri istihsalinde husule gelecek
maliyet diismesinin ve kalite 1slahatinin ce-
lik istihsaline de aksedecegi asikardir. Bil-
hassa son senelerde, gerek Avrupa ve gerek-
se Amerika kit'alarmda, celik imalini siirat-
lendirmek ve dolayisile tesislerin kapasitele-
rini yiikseltmek amacile, saf oksijenden bii-
yuk capta istifade edildigi géze carpmakta-
dir. Avusturya'da tekdmiil ettirilen ve 1954
senesinde DOMINION FOUNDERIES and
STEEL COMPANY tarafindan Kanada'da te-
sis edilen L. D. Konverter tesislerinin kapa-
siteleri halen 105 tona kadar ulasmistir. Bu
tip konverterierde oksitleme isi, hava yerine
oksijenle  yapilmaktadir. 1958 senesinde
Avusturya'da VOEST firmasina bu yazarin
yapmis oldugu bir ziyarette 50 tonluk bir
konverter faaliyet halinde goriilmiis ve ilgi-
lilerin ozaman bahsettiklerine gore Siemens-
Martin firinlarina da oksijenin tatbikinden
iyi neticeler alinmakta oldugu 6grenilmistir.
Nitekim, halen, The STEEL COMPANY of
CANADA (STELCO), Hamiltonda 500 ton ka-
pasiteli bir Siemens-Martin firin1 insa etmis
olup, firinda kullandig1 oksijen jetleri saye-
sinde, celik imal miiddetini 4.5 saate indir-
mistir. Bu suretle saatte 100 ton celik istih-
sali muimkiin olmaktadir. Normal bir
Siemens-Martin firrmndaki celik imal miid-
detinin 8 ild 12 saat arasinda bulundugu dik-
kat nazarina alinacak olursa, saf oksijenin
Siemens-Martin firininda oynayabilecegi ro-
lin ehemmiyeti kendiliginden anlasilacaktir.
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Karabiikte mevcut firinlarda béyle radi-
kal bir degisikligin yapilip yapilamayacagi
hususunun 6nemle lizerinde durulmasi yerin-
de olur kanaatindeyiz. Nitekim Eregli'de ku-

rulmak tizere bulunan ikinci Demir ve Celik
Sanayi firinlarinda ehemmiyetli miktarda

zenginlestirilmis oksijen kullanilmasi1 derpis
edilmistir.
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GELIK-KILIMLI BOLGESINDE RAMBLE METODUNUN
TATBIKI VE NETICELERI

Genel Bi'gi: Gelik-Kilimli Bolgesi Zon-
guldak sehrinden 11 kilometre mesafede ve
komiir havzasinin dogusunda olup, Zongul-

dak Ankara demiryoluna 6zel bir hatla bag-
Iidir.

Bolgenin glinliik istihsal tlivenan olarak
7000 ton ve satilabilir istihsal ise 4000 - 4200’
ton civarinda seyretmektedir.

Bolge, istihsal tiniteleri bakimindan 3 ay-
r1 ocaga bolinmiistiir.. Bunlar sirasile Gelik,
Karadon ve Kilimli boliimleridir. Gelik bo-
limiiniin giinliik istihsali 2650 - 2750 ton Ka-
radon boliimiiniin 2300 - 2350 ve Kilimli bo-
limintn ise 1900 - 2000 tondur.

Bolgenin Jeolojisi: Gelik-Kilimli Bolge-
si Gelik-Kozlu antiklinalinin dogu kisminda
Karadon, Kilimli ocaklarinda mezkir antik-
linalin kuzey kanadini, gelik ocaginda ise ku-
zey ve giiney kanatlarini miistereken calig-
maktadir.

Komiir damarlar1 batida kilimli ocagin-
dan doguda gelik damani kadar dogu-bati
yoniinde; gelik damindan sonra ise takriben
kuzey dogu - giiney bat1 yoniinde uzanmak-
tadir.

Damar yatimlar1 Kilimli, Karadon ocak-
larinda Umumiyetle 45° - 50°, Gelik ocaginda
seklinalin kuzey kanadinda 25° - 30°, giiney
kanadinda ise 50° - 60° civarindadir. Komiir
damarlari, irili ufakli tabana atimli birgcok
faylarla parcalanmis olup istihsal kartiyeleri
hudutlar1 ana faylarla tahdit edilmistir. Ana
faylarin atimlar1 100 - 400 metre arasinda de-
gismektedir.

Bolgede, kuzey fayi, I No: fay, 2 No: fay,
III No: fay, IV No: fay, V No: fay, VI No:
fay, VII No: fay, VIII No: fay ve 82 No: fay
olmak tizere 10 adet ana fay bulunmaktadir.

(*) Maden Yiiksek Mihendisi Zonguldak Gelik -
Midir Muavini.

Kilimli Bolge

A. F. BERBEROGLU ( *)

Maden Yilksek Miihendisi
Gelik — 'Kilimli
Bélge Mudir Muavini

Ana faylar Karadon ve Kilimli ocakla-
rinda umumiyetle damar yoniinde, Gelik
ocaginda ise damar yonleri ile belirli acilar
teskil ederek uzanmaktadir.

Gelik bolgesi isletme sahasi kuzeyde ve
dogu yoniinde kretase kalkerleri, glineyde
Midi fay1 ve Uziilmez Bolgesi isletme sahasi
hudutlar ile tahdit edilmisgtir.

Rambleli jAyaklardan istihsal ve
Kazmaci Randimani:

Ramble metodunun tatbiki:

Gelik-Kilimli Bolgesinde ramble meto-
du ilk defa 1958 yilinda Gelik ocaginin gii-
ney kartiyesinde tatbik edilmistir. 1958 yili-
na kadar Gelik ocaginda seklinalin kuzey ka-
nadindaki az yatimli damarlarda gocerlmeli
uzun ayak sistemi ve gliney kanadindaki dik
yatimli damarlarda da, oda ve topuk (tumba
baca) sistemi tatbik edilmekte idi.

Kuzey kartiyelerinde saglanan yliksek
kazmaci randimanlarina mukabil gliney pa-
nolart kazmaci randimanlart ¢cok diisiik git-
mekte idi. Giliney kartiyesi vasati kazmaci
randimani 1957 yilinda ancak 2942 kgr'a ba-
lig olmustur. Kazmaci randimanlarinda artisg
saglamak gayesile kalinliklar1 120 . 1.50 met-
reden daha' ince olan damarlar, bildhere ¢a-
histirllmak tizere birakilmis ve yalniz kalin
damarlardan istihsalin temini cihetine gi-
dilmistir. Fakat hazirlanan istihsal katlari
kisa zamanda bitirilmis ye bir alt katin ha-
zirlanmasina, zaman bakimindan, imkéin
vermemistir. Bu sebeple istihsal kartiyeleri
kapasitesi diisik tutulmus ve bunun tabii
bir neticesi olarakda giliney panolarinda bir
inkisaf saglanamamisgtir.

1958 yilinda giiney kartiyesinde oda ve
topuk sistemi yerine gerek kalin ve gerekse
ince damarlarda gravite ramble metodu tat-
bik edilmistir. Bu metod ilk defa +140/+67
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kotlar1 arasinda 150 - 180 metre kalinligin-
da ve 55° yatimli acenta damarinda denen-
mistir. 1958 yilinda acenta damarinda servi-
se konulan ayaklardan 46500 ton kOomiir is-
tihsal edilmistir ve netice olarak giiney kar-
tiyesi kazmaci randimanlar1 2942 kgr'dan
4595 kgr'a ve Gelik ocagi vasati kazmaci ran-
dimani 3025 kgr'dan 4203 kgr'a yiikselmistir.
Elde edilen neticeler gayet memnuniyet ve-
rici olunca, miiteakip yilda Acenta damarin-
dan bagka 3 metre kalinliginda taban milo-
pero ve 120 metre kalinliginda tavan milo-
pero damarlarinda da rambleli ayaklar ser-
vise konulmustur.

1959 yilinda gravite rambleli ayaklardan
44000 ton ve kuzey panolari pnématik ramb-
leli ayaklardan 74000 ton komiir istihsal edil-
migtir. 1959 yilinda giiney kartiyesi kazmaci
randimani 4641 kgr'a ve kuzey kartiyesi kaz-
mac1 randimani 4399 kgr'a ylikselmistir.

1960 yilinda giiney kartiyesinde 2.50 .. 2.80
metre kalinliginda acilik 1 metre kalinligin-
da venet 130 kalinhiginda cay ve 120 kalin-
liginda hacipetro damarlar1 gravite ramble
metodu ile istihsale alinmis ve 63500 ton ko-
mir istihsal edilmigtir. Kuzey kartiyesindeki
pnomatik rambleli lui ve leonidas damarla-
rindan ise 66500 ton istihsal yapilmistir. 1960
yilinda giliney Kkartiyesi kazmaci randimani
4179 kgr'a ve kuzey kartiyesi kazmaci randi-
mani1 3939 kgr'a balig olmustur.

1960 yilinda Gelik ocagi vasati kazmaci
randimani 4021 kgr'dir. Kazmaci randiman-
larinda bir evvelki yilma nisbetle miisahade
edilen dustkligiin baglica amili, su patla-
mas1 neticesinde ocagin istihsal kartiyeleri-
nin uzun middet su altinda kalmasidir.

1961 yilinda ise giiney kartiyesinde Acen-
ta, acilik tavan, acilik taban, venet, piri¢c ve
cay damarlar1 gravite ramble metodu ile is-
tihsale alinmis ve 128500 ton komiir istihsal
edilmistir. Kuzey kartiyesinde, pnomatik
ramble ile isletilen lui ve leonidas panolari
1960 yilinda bitirilmistir.

1961 yilinda gliney kartiyesi kazmaci ran-
dimani1 5090 kgr'a ve ocak vasati kazmaci
randimant 5084 kgr'a yiikselmistir. 1961 yili
dahil Gelik ocagindan gravite rambleli ayak-
lardan 251000 ton, pnOmatik rambleli ayak-
lardan 178500 ton olmak lizere cem'an 429500
ton komiir istihsal edilmistir.

Karadon Boliimii:
Karadon ocaginda ise ilk defa 1960 yi-

linda gravite ramble metodu denenmis ve 3
metre kalinhigindaki domuzcu ve 12 metre
kalinligindaki domuzcu pici damarlarindan,
1960 yili zarfinda 27500 ton koOmiir istihsal
edilmistir.

Karadon ocaginin 1960 yili umumi kaz-
maci1 randimani 3370 kgr'a yiikselmistir. Bir
yil onceki kazmaci randimani 3353 kgr'dir.
1961 yilinda ramble ile isletme metodu diger
damarlarada tesmil edilerek, mezk{r yil i¢in-
de 7zpO/i—83 kotlar1 arasindaki 3 metre ka-
linligindaki biiyiik damardan 42000 ton, 12
kalinligindaki unudulmus damarindan 7500
ton, 3 metre kalinligindaki domuzcu dama-
rindan 13500 ton ve 15 metre kalinligindaki
domuzcu pi¢i damarindan 26500 ton olmak «,
tizere cem'an 89500 ton kOmiir istihsal edil-
mistir. 1961 yilinda Karadon ocaginin kaz-
mac1 randimani 3370 kgr'dan 3940 kgr'a yiik-
selmistir.

Kilimli Boliimii :

Kilimli ocaginda'da ramble ile isletme
metodu ilk defa 1960 yilinda denenmis ve
mezkir yil zarfinda 3 metre kalinligindaki
acilik damarindan 7000 ton ve 12 metre ka-
linligindaki Hacipetro damarindan 5500 ton
olmak tizere cem'an 12500 ton komiir istih-
sal edilmistir.

1960 yilinda ocagin kazmaci randimani
3386 kgr'dan 3483 kgr'a yiikselmistir.

1961 yilinda 2.50 metre kalinhigindaki
acilik damarindan 19500 ton ve 250 - 3 m.
kalinligindaki ¢ay damarindan ise 38000 ton
olmak lizere rambleli ayaklardan cem'an
57500 ton komiir istihsal edilmistir.

1961 yilinda ocagin kazmaci randimani
3483 kgr'dan 3634 kgr'a yiikselmistir. Kilimli
ocaginda 1960 yilindan 1961 yilinin sonuna
kadar rambleli ayaklardan 70000 ton kOomiir
istihsal edilmistir. Ramble malzemesinin te-
mini: Gelik ocaginin rambleli ayaklari icin
elzem olan ramble malzemesi, evvelce Gelik
karosuna dokiilmiis olan eski Gelik lavari
sistlerinden temin edilmistir.

Mezklr sistler bir elekten  gecirilerek
50 mm. den ince olan pargalar dogrudan
dogruya, 50 mm. den iri olan parcalar ise
50 ton/saat kapasiteli Hazemag kiricisindan
gecirildikten sonra ocaga sevkedilmistir.

+140/+67 kotlar1 arasindaki gravite
rambleli ayaklara, ramble malzemesi 1100
litrelik ocak arabalari ile nakledilmistir.
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Arabalar ayak tias tabanlarinda tnonte
edilmis seyyar doner tumbalardan gecirile-
rek, ayak icine tumba edilmistir. Ramble
malzemesi, ilk Once ayak icinde 8§ mm ka-
linliginda, 150 mm c¢apli, 2 metre uzunlugun-
daki sactan imal edilmis borular icersinde
sevkedilmistir. Bir miiddet sonra malzeme-
nin damarin taban tasi lizerindede kaydigi
tesbit edilerek, boru ile malzeme sevkinden
vazgecilmistir. +20/!—50 kotlar1 arasindaki
pnomatik rambleli ayaklara, ramble malze-
mesi, +140/+20 kotlar1 arasindaki 41 No.lu
dahili kuyuya sakuli olarak monte edilmis
300 mm caplt 7 m. uzunlugundaki celik bo-
rularla sevkedilmistir. Mezklr borularla +20
kotuna indirilen malzeme 8 mm. kalinligin-
da sactan imal edilmis 15 tonluk siloda depo
edilerek, 1100 litrelik ocak arabalari ile ayak
bast tabanlarmdaki doner tumbalara sevke-
dilmistir. Doéner tumbalardan cift zincirli
konveyorler lizerine tumba edilen malzeme
ramble makinesine yilkseltilerek 150 mm.
capli ve 3 metre wuzunlugundaki o6zel celik
boru sebekesi vasitasile, 5 atmosfer basingh
hava yardimile ayak igine ptskirtiilmiis tur.

+67/+0 kotlar1 arasindaki gravite ramb-
leli ayaklar icin, ramble malzemesi Catalagzi
lavuarmdan temin edilmistir.

50 mm eb'admdaki sistler 5 tonluk met-
riVhnt vagonlar1 ile Karadon karosuna nak-
ledilmis ve +30/+50 kotlar1 arasindaki 100
metreuzunlugunda bir bant ile - 50 kotuna
yukseltilen sistler, 5 tonluk Trolley vagonla-
1 ile ocaga sevkedilmistir +50 kotunda 5
tonluk doner1 tumbadan gecirilen bu sistler
50 mette uzunlugundaki bir bant ile +67 ko-
tuna yiikseltildikten sonra 1100 litrelik ocak
arabala ile +67 korundaki ayak bas taban-
lanndaki sevdir doner tumbalardan ayak
icin tumba edilmistir.

Karadon ocaginda, +0/-83 kotlar:
sindaki gravite rambleli

ara-
ayak icin elzem olan

malzemeside Catalagzilavurindantest edilmistir.

Catalagzi lavurinsist silosunda depo edi.
3Bt. « 21 L..l,l\.k nKI,Tkygat Vagonla,/\
I -MKityy. oot "Gedilmis v«
K\ 21 M <" UR M Ged kuyu igin-

m +J*B» 22" *" mh.»
LIMK . mi g
1i9 B * 30iL""
HHR»»18E2T

«l1lo1eki

»<«Q litrelik ocak ara-
vrfiSrinldrind

Lyrvmi,c
ek

aki seyyar
dogrudan

ipO kotuna -

459

gravite rambleli
ramble malzemesi
min edilmistir.

olan
lavuarmdan te-

ayaklar icin elzem
Kilimli

50 mm. eb'admdaki sistler Kilimli 1avu-
ar1 sist silosunda depo edilecek, li¢ linite c¢ift
zincirli konveyorlerle +20 kotundan +50 Ki-
limli ocagi Bacaagzi kotuna yiikseltilmis ve
buradan 1100 litrelik ocak arabalarile ocaga
sevkedilmistir. 450/—100 kotlar1 arasindaki
iki adet dahili uyudan —100 kotuna indiri-
len sistler, ayakbaslanndaki seyyar doéner
tumbalardan gecirilerek dogrudan dogruya
ayak igcine tumba edilmistir.

1958 yilindan 1961 yilinin sonuna kadar
rambleli ayaklara doldurulan sist miktari
339185 M’ ve kullanilan ramble teli miktar:
ise 86500 metreye balig olmustur.

Atide servise konulacak olan rambleli
ayaklar icin, giinde 1500 - 1900 M’ ramble
malzemesine ihtiyac olacaktir. Ocaklar icin
lizumlu olan mezklir malzeme Karadon
transfer istasyonunda tesis edilecek Kkirici-
lar vasitasile temin edilecektir.

Ocak taslari, Karadon transfer istasyo-
nunda mevcut 200 ton/saat kapasiteli ¢eneli
kirictda 150 mm. kirildiktan sonra 150
ton/saat kapasiteli ikinci bir kiricidan ge-
cirilerek en biiylik parga ebadi 50 mm'e di-
sturiilecektir. Mezk(ir malzeme kurulacak bir
bant devresi ile +30 kotundan +50 Kara-
don bacaagzi seviyesine yilikseltilecektir. Bu-
radan Kilimli ocagina +50 Karadon Kilimli
irtibat tlineli vasitasile 1100 litrelik ocak ara-
balar: ile giinde 500 M’, Gelik ocagina, 5 ton-
luk trolley vagonlari ile giinde 700 M’
Karadon ocaginda ise 1100 litrelik ara-
balarla giinde 650 - 700 m’ ramble mal-
zemesi sevkedilecektir. Boylece, simdi-
ye kadar, transfer istasyonunda kirilarak
150 - 200 mm eb'adma diisiiriilen 1agim tas-
larinin, 2.5 kilometre uzunlugundaki bant
devresile denize kadar nakli meseleside On-
lenmis olacaktir. Boylece hem mevcut bant-
arm Oomri uzamis olacak, hemde 14gim tas-
isW ramble malzemesi olarak ocaklarda kul-
lanVlacak ve malzemenin temini iside kon-
santre edilmis olacaktir.

Netice: Gelik-Kilimli boélgesinde ilk de-
fa 1958 yilinda baslayan rambleli ayak tatbi-
katinin memnuniyet verici olusu, mezk{r me-
todun diger damarlarada tesmili hususunda
cesaretimizi artirmis ve rambleli ayaklardan
elde edilen komiir istihsali miiteakip yillar-
da asagida goriilecegi vechile artmigtir. 1958


file:///ukseltilen

460

yilinda 53000 ton, 1959 yilinda 118000 ton,
1960 yilinda 170000 ton ve 1961 yilinda ise
275500 ton olmak iizere, gerek pnOmatik ve
gerekse gravite rambleli ayaklardan cem'an
616500 ton komiir istihsal edilmistir.

Ramble metoduna paralel olarak komiir
kazisinda kazma yerine martopikoriin kaim
olmas: suretiylede Bolge kazmaci randimani
1957 yilinda 3219 kgr'dan, ~58 "yilinda 3628
kgr'a 1959 yilinda 3678 kgi-a, 1960-yilinda
3608 kgr'a, 1961 yilinda ise 4209 kgr'a yiik-
seltilmistir.

A. F. BERBEROGLU (*)

Ramble metodunun tatbiki ile ayak go-
clikleri azalmis, istikrarli istihsal, ve daha
efektif havalandirma temin edilmis ve BOI-
gemizde acilik gibi yangina miisait kaim da-
marlarda sik sik vukua gelen ocak yangin-
lar1 onlenmistir.

Bundan bagka ramble metodu dik ya-
timli ince damarlarda uzun ayak isletme me-
todunun tatbikine imkan vermis olmaklada
kazmaci randimanlarinda hissedilir derece-
de bir artig saglanmistir.

GELIK - KiLIMLI BOLGESI 1948 - 1961 YILLARINA AIT

KAZMACI RANDIMANI
Yillar Gelik. Karadon, I(ilimli Bélge 1
B3 0mii Balimi B3[0md )
1948 Kazrnact 3068 2929 2878 2754
1949 Kazmac) 3256 2469 2347 26457
1950 Kazmae: 3335 a8y 2393 273
1951 Kazmact 2507 2846 - 2424 2823
1952 Kazmac 3020 : 2833 240 2724
1953 Kazmac) 3061 e85 2587 - 2776
1954 Kazmaet 3122 2943 2741 2932
1955 Kazmaci T 00 2893 2952 2920
! 1956 Kazmaci 3025 5057 2970 3013
f 1957 Kazmac 3025 3044 3384 3219 /
1958 Kazmact 4903 3280 3412 3623
1059 Kazmag 3% w3358 3385 %73
1960 Kazrnaci 4022/‘ ) 3370 3482 3608
o6 Kazmact 50%4 - i:mp. ’ E “aap
AN
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GELIK - KiLiMLi BOLGESIi RAMBLE SiSTEMI iLE ISTAHSAL EDILEN TONAJ TABLOSU

G E L i K ARADON Kitimz¢ti
Y1 LLAR Y I LLAR Y1 LLAR
Damarlar Boldm Biilil:m Bélim Bifge
Yeakdnu Yekinu YekOnu Yekinu
1958 1959 1950 1961 1958 1959 1960 1961 1958 1959 il 961

Biiyiik - - - - . - - — | 42000 42000 - - - - - 42000
Unudulmos - — - —_ — — ~ — 7500 7500 - —_— — _ - 7500
Diorrvzew — -_— —_— — — — — { 24000 | 13500 37500 - — — — - 37500
Bomuzey Figl — _ ann - - - - asi0 | 28800 30000 - _ - —_ -_ 30000
Acenia 46500 13500 — | 20000 3300 - — — _— - - —— —_ — — BO000
Milopero —_ 30500 — —_ 20508 -_ — —_ — _— —_— —_— — —_— — A0500
Leonides 3000 | 45000 1 43500 — 1500 — — - - — - — — — — @500
Loi 3500 | 29000 ] 23000 — 55500 -_— —_ — - — — — - - —_ — 55500
Acilik T, — - - 146500 16500 —_ - _— — - -_ — - — — 16500
Acihk Th, - — 12500 | 58000 FOS00 —_ - - -_ b - - 7000 19500 26500 97000
I Mo: bamar - — | 13500 } 15500 34000 — - ~— -— - - —_ - - —_ 24000
Pirig — —_ = | 14000 T6000 -— - — -— -_ - —_ —_ —_ 16000
Cay - —f 22500 | 2500 25000 - - - - - —_ - — | 38000 38000 3000
H. Petrer - = | 10003 —_ 10000 i - - — — -_ - — 3500 —_ 5500 15500
Yekén 53000 | 198040 | 130000 | T23500 429500 [1 — — | 7500 59500 117000 - - 12500 5?500 70000 416500

TIETAOILAN NANAAOLAW JATGWVH HANISTEOIQE TN ATT1ED
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TURKIYEDE MERMERCILIK

OZET

Madencilik Mecmuasinda intisari belki de yadirganacak
olan bu makalede Tirkiye'de mermerciligin tarihcesi, halihazir
durumu ve ileride kaydedebilecedi inkisaflarin incelenmesine
Caligilacaktir. Bu etiidiimiiz bu mevzuda atilmis ilk adimi teskil
etmekte ise de bundan boyle etiidlertmize devam edecegiz.

I — GIRis:

Mermercilik; mevzu itibariyle oldukga
yaygin bir sanayi koludur, istihsal ameliye-
sinden baglayip kullanilacagi duruma gore
hazirlanmasi biiyiik emek, genis sermaye ve
etrafli bilgi isteyen bu mevzu, maalesef Tiir-
kiyemizde bu giline kadar tlizerinde durulma-
mig, kendi haline terkedilmis ¢ok bakir bir
saha teskil etmektedir.

iktisadi durumlarini diizenleyebilmek
tizere ihra¢ maddelerim tefenin icin kaynak-
lar aramakta olan devletler iginde mermer
ihracatindan muazzam doéviz saglayanlar giin
gectikcte artmaktadir.

Milattan onceki devirlerden baslayip yir-
minci asrin ortalarina kadar mermerler, bii-
yuk tarihi abideler, saraylar heykeller ve mil-
letlerin mukadderatin1 tayin eden kudretli
devlet adamlarile muzaffer kumandanlarin
hatiralarint ebedilestirmek i¢in lahit ve ka-
birlerinin insaatinda ve kilise, cami gibi ta-
pmaklarda kullanilmig olmasina karsilik bu
giin mermer bedii zevklere hitap eden en kiy-
metli bir insaat ve dekorasyon malzemesi du-
rumuna girmistir.

Diinyada pek az memlekete tabiatin bir
lutfii olarak ihsan edilmis bulunan bu deger-
li hazineden istifade etmesini bilmis devlet-
ler bugiin icin mermercilig§i en 6n plana al-
mis durumdadirlar.

II — TARIHCE:

Milattan oOnceki devirlerde insa edilmis

Mustafa ARIKAN

bir cok eserlere rastlamaktayiz. Bu eserlerde
kullanilan mermer cinsleri olduk¢a miitenev-
vi olup taslarin cesameti bu giin icin dkhi
kiicimsenmiyecek eb'attadir. Bir ¢ok tapi-
naklar, sayisiz ve miistesna san'at eserleri sa-
yilabilecek heykellere bu giin icin dahi san'-
at harikasi olabilecek giizellikte, saraylara,
stadyumlar ve acik hava tiyatrolarina (anfi
theatre) bol bol rastlamaktayiz. Misirda Fi-
ravunlara mezar olarak insa edilmis bulunan
muazzam piramitler, akillara durgunluk ve-
recek cesamette kaleler, surlar eski insanla-
rin tagcilik ve mermer sanayiine gosterdikle-
ri bliyiik ehemmiyeti ifade etmeye kafidir.

Tiirkiyedeki mermer yataklarini ziyareti-
miz sirasinda rastladigifcniz bir ¢cok mermer
ocaklarinin Mildttan once Romalilar, Bizans-
lilar ve Kadim Yuhahlilar tarafindan calisti-
rilmis ocaklar olduklarint tesbit ettik.

Bu arada Istanbulda Topkapida yemden
yapilan yapilara ve padigsaha ayrilan yerlere
konmak icin Tokattan (Kazova) zamanin pa-
disah1 tarafindan; istihsalile Istanbula nakli
hususunda irade buyurulan (Balgami Tas)
adi verilen limon renkli onyx mermerinden
112 blok mermerin hususi bir memur neza-
retinde gotiiriildiigii kayitlarla sabittir.

III — UMUMI BILGI:

(Mermer) kelimesi ¢cok genis bir tas si-
nifin1 i¢cine alir. Aslinda ise nisbeti yliksek
(%95 Ca CO0,) kalsiyum karbonat ihtiva eden
kire¢ tasinin yiiksek hararet ve tazyik tahtin-
da bir metamorfoz gecirerek kristallesmis
seklini ifade eden Mermer kelimesi, bu giin
icin ¢cok daha genis bir tas sinifin1 icine al-
maktadir. Soyle.ki; gerek rengi, gerekse de-
seni itibariyle giizel gosterigli olan, cilalan-
maga misait iglenmesi nisbeten kolay ve in-
saatlarda kaplama ve dekorasyon malzemesi
olarak kullanilabilen her cesit tas mermer
olarak anilmaktadir.
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Kristallesmis kire¢ taslarinda  (hakiki
mermer); terkibindeki (Ca CO0,) a tabi ola-
rak umumiyetle hdkim renk beyaz ise de,
coklarinin icinde kirli gri renkte bantlar, da-
marlar cizgiler ve muhtelif biiyliklikte nok-
talar veya lekeler bulunur ki bu renk daha
ziyade Hidrokarbonlardan meydana gelir ve
ekseriya Grafit olarak tezahiir leder. (Mar-
mara Adasit mermerleri)

Mermerlerin bir kisminda ise kirli gri
renk yerine sari'mn muhtelif tonlarinda ¢iz-
gi, bant, nokta, damar ve lekeler bulunmak-
tadir ki bu sar1 renklerin mermerin terkibin-
de bulunabilen Demir Silfitleri), Hematit
veya Limonitten meydana gelir. (Afyon mer-
merleri)

Mermerle hi¢ bir aldkast olmadigi halde
bu gilin'i¢in terkiplerinde hi¢ (Ca) bulunma-
yan muhtelif renkteki Granitler Diyabazlar
ile az miktarda (Ca) ve (Mg) ihtiva eden
Serpantinler, (Mg) nisbetleri cok yiiksek Do-
lomitik kalkerler ve muhtelif fosiller ihtiva
eden Sedimanter kalkerler mermer sinifinda
miitalea edilmekte ve sertliklerine karsilik
iyi cila kabul ettiklerinden ve renkleri itiba-
riyle miistesna bir yer isgal ederler. (Gemlik
Diabazi, Gebze Fosilli Sedimanter kalkeri,
Canakkale Graniti Bilecik Serpantini).

ktarda Ca CO, ve
Mg CO0, ihtiva eden kaynak sularinin ic¢inde-
ki (CO0,) nin ayrilmasi sebebiyle bir c¢okelek
(teressiibat) meydana getirirler ki, bu sular
sayet cok sicak iseler (kaplica) kaim ve ge-
nis; 1lik veya soguk iseler (igmece) kalinlik-
lar1 ve yayilma oldukca mahdut
mermer Kkitleleri meydana getirirler.

sahalar1

Sicak sular vasitasiyle meydana gelmis

kaim tas tabakalarina Traverten; 1lik veya

ARIKAN

soguk sularin meydana getirdigi teressiibata

da onyx mermeri adi verilmektedir.

Travertenler umumiyetle beyazdan sari
ve kahverengine; onyx mermerleri ise beyaz-
dan sarinin, kahverenginin yesilin ve kirmi-
zinin bilitiin tonlarim ihtiva edebilen riisup-
lardir.

Travertenler kuvvetli bir kimyevi reak-
siyon tahtinda siir'atle meydana gelmekte ol-
duklarindan (Pamukkale - Denizli) istihsali
kolay ve kaba .taglardir ve biiyiik bloklar al-
mak miumkiindir. Onyx mermerleri ¢ok ya-
vas tesekkiil ettikleri icin yar1 saydamlik
oOzelligi gostermekte olup biitiin diinyada na-
dir bulunan ve fazla kiymetli bir tas cinsi-

dir.

IV — COGRAFI DAGILIS:

Mermer yataklart umumiyetle jeolojik
devirlere bagli bulunmaktadir. Muayyen jeo-
lojik devirlerde muayyen cins ve kalitede
mermer yataklart mevcut ise de, metamorfoz
gecirmis bazi sahrelerde boyle bir umumi

kaide diisiiniilemez. (Bresler, Pudingler)

Bu giine kadar ziyaret edebilme imkéani
buldugumuz yataklarla mevcudiyetinden ha-
nazari itibare

berdar oldugumuz yataklari

alarak Tiirkiye'yi 5 bolgeye taksim edebiliriz,

1. BOLGE:

izmirden Ilgin'a (Konya) cekilen dog-
ru hattin kuzeyinde (Marmara Adasi

ve Trakya Bolgesi dahil) kalan bolge.

!
t
1 BOLGE Ilm' BOLGE
i TR Y

I BOLGE | cxeww

TURKIVE )

*



a)

b)

c)

d)

e)

f)

g)

h)

i)

i)

k)

TURKIYEDE MERMERCILIK

II. BOLGE:

izmir'den Ilgin'a (Konya) cekilen dog-
ru hattin giineyinde kalan bolge.

I11. BOLGE:

Zonguldak'tan Alanya'ya (Antalya) ce-
kilen dogru hat ile Ayancik'tan (Si®
nop) Mersin'e cekilen dogru hattin
arasinda kalan boélge.

V. BOLGE:

Ayancik'tan (Sinop) Mersin'e c¢ekilen
hat ile Ordu'dan Nizip'e (Gaziantep)

cekilen hat arasinda kalan bdlge.

. BOLGE:

Ordu'dan Nizip'e (Gaziantep) cekilen

hattin dogusunda kalan bolge.

I. Bolgedeki Mermer Yataklari:

Trakyada Igneada ve Demirkdy

(Kirklareli) 2 Yatak

Marmara Adasinda Saraylar,

(Cinarkoy) 7 "

Kazdag-Edremit Kapidag

(Balikesir) 2 "

Ezine (Canakkale) |

Bacakale, Giime merkez

(Afyon) 7 "

Calca, Altuntas (Kiitahya) 4 "

Dudas, Sogit, Karakoy, Gii-

llimbe, Vezirhan (Bilecik) 9 "

Kutluca, Pelitli, Tavsanli,

Gebze (izmit) 7

Harmantepe, Sapanca, Geyve

(Adapazari) 7

Gemlik, Omerli, Elbeyli, Or-

haneli (Bursa) 4

Seben (Bolu) 2
Yekiin: 45 Yatak
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II. Bolgedeki Mermer Yataklari:
a) Horzum, Golhisar (Burdur) 2 Yatak
b) Pamukkale (Denizli) | B
c) Efes, Selcuk (izmir) 2 "
d) Milas, Marmaris (Mugla) 2 "
e) Akhisar (Manisa) 2 "
f) Serik, Manavgat (Antalya) 3 "
Yekiin: 12 Yatak
ITI. Bolgedeki Mermer Yataklari:
a) Nallihan, Eskipazar, Haymana
(Ankara) 6 Yatak
b) Bekdik, Avcikdy, Salanda
(Kirsehir) 6 "
¢) Avanos (Nevsehir) 2
d) Camardir (Nigde) 2
Yekiin: 16 Yatak
IV. Bolgedeki Mermer Yataklari:
a) Kusoturagi, Araporen (Tokat) 6 Yatak
b) Panli, Pazaroren, Felahiye
(Kayseri) 6 "
c) Bahce, Osmaniye, Yayladagi
(Adana) 3"
Yekiin: 15 Yatak
V. Bolgedeki Mermer Yataklari:
a) Yavuzkemal Dereli (Giresun) 2 Yatak
b) Narlikoy (Samsun) | I
c) Oltu, Narman (Erzurum) 2 "
d) Refahiye (Erzincan) | I
e) Tatvan (Van) 1"
Yekiin: 7 Yatak

Bilinen ve bir kismi bu makalenin yaza-
r1 tarafindan ziyaret edilmis bulunan isbu
(95) mermer yataginin disinda bu miktarin
asgari iki kati nisbetinde mermer yataginin
yurdumuzda mevcut oldugunu kabul etmek
biiyiik bir iyimserlik olmayacaktir. Bununla
beraber isbu 95 yataktan I. Bolgede ve (f)
paragrafindaki 9 yatak arasinda 4 adedi, III.
Bolgede ve (b) (c) paragraflarmdaki yatak-
lardan 8 adedi, IV. Bolgede ve (a) paragra-
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fmdaki goOsterilen 6 yatak ve V. Bolgede (c)

ARIKAN

Tirkiye'nin 1960 Mermer

Ve (d) paragrafindaki 2 yatak onyx mermeri- ihracati
ne inhisar etmektedir.
Aylar Ton Tutars TL,
Travertenler ise, yurdumuzun' muhtelif Ocak 161.859 25.756,—
bolgelerinde tezahiir etmis olup mahalli bir $ubst - —
ingaat tasi olarak ¢ok eskidenberi kullanil- ‘::;:n - -
maktadur. Mayis 19.032 3.550,—
Hazlran 43,393 11.764,—
: : . Tammuz 74151 13,761 —
v IHRACAT VE FIAT: Adustos 71.604 13.288,—
o . o . Eylisl 58.200 38.073,—
Tiirkiyenin yillik mermer istihsal mikta- gkim 121,865 79.858,—
rin1 gosterir bir rakam verememekle beraber +Kaum 212.452 15,615,—
yapilan tetkikler neticesi bu rakamin 5000 Aralk 74.253 44.775—
m’ m istiinde oldugunu kabul edebiliriz.. Yakon $57.010 373,443, —
Turkiye'nin yapabilecegdi yillik Mermer istihsal ve ihracat
New York’ta Tutars
Ocaklar Marmer Cinsi M Cu. F, Fiat) % Mow York'ta §
Marmara Adalar Beyaz ve Gri 3000 300 N7.70
Afyon Bevaz seker’ ve dlger )
renkler 3000 4.00 42370
Bilecik - S35 Bej ve sari 1600 4.00 225934
Bilecik - 580t Bevas onyx S0 7.50 132412
Bilecik - Vezirkan Pembe breg K00 4.00 70,4620
Gebze - Kutluca Bej fosTlil 400 4.00 04,744
Adepazar - Har-
maniepe Siyeh beyar dermarhi ettt} 400 112,992
Nevsehir - Avanos Beya:y sari onyx 500 7.50 132.412
Altmoglu - Avanos Kahwe - Bevaz onyx 200 7.50 239,230
Adana - Bahce Siyah 400 4.0¢ 96,4%6
Yekdn: 11,200 1.825.500

ihrac edilen mermerin miktar1 286.6 M’

Beher M’ mermerin ihrac fiati 1,312 TL.

Beher Cu. ft. mermerin ihrag fiat1 4.12 $

1 M* = 3531 Cu. fi.

Yukardaki fiatlar normal fiatlar olup
11800 M’ mermerin ihra¢ edilebilmesi igin
23600 M’ liik bir istihsalin gerceklesmesi ge-
rekir ki bu satis tahakkuk ettirilebildigi tak-

dirde istihsal kolaylikla gerceklestirilebile-
cektir.
Yukaridaki rakamlar tizerine egilmek

gerekir. Soyle ki Etibank Isletmelerinin Ame-
rika'ya 1961 yili 10 aylik efektif krom ihra-
cati; tonu (cif) 36 % hesabiyle 51,565 tondur
ki doviz olarak tutarlari yaklasik olarak bir-
birinin aynidir.

Bu derece

ehemmiyetli bir saha olan

Tirkiye mermerciliginin  Hukliimetimizce

tesvik gormesi neticesi mermer ithal eden
bilitiin diinya 'memleketlerine mermer ihracg

edebilecek duruma girecek ve simdiye ka-
dar mevcudiyetinden dahi haberdar olmadi-
gimiz bir doviz kaynagimiz ihya edilmis ola-
caktir.

Mermerciligin ne derece ehemmiyetli bir
saha oldugunu anliyabilmek i¢in asagidaki
istatistiklere bir goéz atmak kafi gelecektir.

Yukardaki cetvellerin tetkikinden anla-
silacagir tizere U. S. A. nm mermer istihsal
ve istimali ile ithalati biiyiik bir yeki{in tut-
maktadir.

Bu sebeple U. S. A. disinda bir cok mem-
lekete mermerlerimizin ihra¢ imkanlarini
aramak oldukca miithim bir mevzudur. Gele-
cek yazimizda bu hususa daha c¢ok temas
edecegiz. Makalemizi bitirirken su noktay1
bilhassa tebariiz ettirmek mecburiyetini his-
setmekteyiz ki, Tirkiyede Mermercilik he-
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1 %58 19 5 9
Miktart Miktain

Kullanehs Yerlorl cu. fi. Tutar § Cu. ft. Tuter: %
in;aatlar igin: '
Kaba 251.000 995 00 241.000 TFE0 000
Bigilmis 433.000 3.085.000 563.000 3.456.000
HMuntazam 451,000 8.283.000 652.000 11.368.000
Abideler igin:
Keba ve muntazam 251.000 3.368.000 157.000 2.500.000

YakOn: 1.596.000 15.631.000 1,607.000 18.085.000

U.S.A. da Mermer

(1947 -1956)

istihsali ile Mermer istihsalinde Calisan isci Adedi

ingaat Tasi Abide Tasi Yekin (Kafa olarak)

Sene Miktar Cu. ft. Tutari $ Miktar Cu. ft. Tutari $ Miktar Cu. ft. Tutan S isci Adedi
1947 501,590 4,276,453 509,410 4,960,625 1.011.000 9.273.018 3,165
1948 576,500 5,022,973 397,260 4,082,470 1.973.760 . 9.105.443 2,747
1949 844,740 7,494,892 352>20 3,657,710 1.197.460 11.152.6C2 2,815
1950 755,070 6,528,013 296,120 2,878,374 1.051,190 9.406.387 2,600
1951 783,861 6,659,913 242,553 2,244,771 1.026,414 8.904.684 2,584
1952 763,770 6,620,584 284,695 2,658,634 1.048.465 9.279.218 2,736
1953 634,333 5,975,453 263,103 2,455,049 897.436 8.430.502 2,442
1954 754,282 7,192,409 241,320 2,662,453 995.602 9.854.862 2,558
1955 1.005,127 9,213,268 359,931 3,321,699 1.365.058 12.534.967 2,221
1956 981.887 8,837,470 257,925 3,260,527 1.239.812 12.097.997 2,510
Yekidn 7.601,160 67,821,428 3,205,037 32,182,312 10.806.197 100.039.740 26,018

U.S.A. nm MERMERITHALATI (1947 - 1956)
5un’t Kare imalinde kvllanilan

Sahe, 2 ten Fazla kahinhkta levha Blok Halinde pargalar ve cildly levhater Sair Yakiin

Miktar Cu, ft Tutars § Miktar Cu. ft Tutar $ Miktar feet Tutart $ Tutar $ Tutarr §

1947 | 7 169.812 703.31% 83.739 30.345 118 - E32.848

1948 548 5.585 109,345 436,305 . 147,053 85.197 132.42¢ 85%.517

1949 1.521 B.933 130,301 590,202 208.709 129.634 201.301 930322

. L]

1930 1.821 5.990 131.597 387894 464 493 301.684 331293 1.226.861

1951 1.960 13.729 175106 805.453 847 780 436.702 419844 1675728

1952 1.330 7.041 157 872 827 503 573.890 472,250 553311 1.860.545

1953 538 3905 175.550 2,643 957.592 713.093 1.042.985  2.672.626

1954 217 4.005 200 443 958,509 1.032.174 665.886 1182515 2.828.215

1955 N7 5.4639 222.363 1,154.018 1.183.324 842,242 1289949  3.292.848

1956 e 10.589 225449 1.189.0346 1.715.452 1.232.619 1989318 4.421.562

Yakin 9.073 56 456 1.697 854 8.175.574 7.114.204 A4.909.942 7249560 20.401.072
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niiz dogmus bir cocuga gosterilmesi gerekli
dikkat ve ihtimamdan daha fazlasina muh-
tag degerli bir hazinemizdir. Tabiatin kis-
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